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anhaften, némlich, dass sie zu komplizirt und zu
theuer ist. Der Schlingkanten-Apparat von J. Schweiter
in Horgen ist dagegen, wie beistehende Figur zeigt,
sehr einfach, er ist schnell und bequem zu montiren,
von Seiten des Webers einfach zu handhaben, er stellt
immerhin eine sehr solide Innenkante her und was ein
Hauptvortheil ist, er kostet nur 8 Fr.

Der Apparat wird hinter dem Geschirr in der
Mitte des Webstuhles mittelst zwei Bodenschrauben
festgeschraubt. Die Hohe desselben wird so gerichtet,
dass zwei Fiden, welche durch die kleinen Locher oben
an den Stdndern eingezogen werden, oberes Fach bil-
den. Fir jede Kante braucht es einen Faden, ebenso
von den zwei andern Fiden, welche durch die Glas-
perlen o an den Schniiren einzuziehen sind. Zwischen
beiden Kanten sind im Blatte etwa zwei Rohre leer
zu lassen. .

Die vier Schlingfiden sind auf kleine Rollen zu
winden und einzeln zu ddmmen und [zwar so stark,
als ein vierfach gezwirnter Organzin-Faden von etwa
20 dn. zu ertragen vermag. Die Ddmmung macht
sich am sichersten, wenn jedes Rollchen beim Umdrehen
ein kleines Bleigewicht aufwickelt, das, oben angelangt,
wieder herunterfallt.

Die Schlingfiden konnen von den Organzin-Resten
vierfagh gezwirnt werden, eventuell wenn der einzelne
Faden grob ist, auch nur dreifach. Bei farbigen
Stoffen bietet dies den Vortheil, dass man nicht farbi-
gen Zwirn extra firben lassen muss.

Die Bewegung des Apparates wird vom Antrieb-
hebel der Schaftmaschine oder bei Stithlen mit innerer
Trittvorrichtung von dieser aus bewerkstelligt. Dies
geschieht in der Weise, dass eine Schnur an der hol-
zernen Rolle festgemacht und an den Bewegungstheil
(Fliigel oder innerer Tritthebel V) angehdngt wird.
Eine Feder F bewirkt die Rickbewegung. Die Rolle
R am Stift Z soll nur cine halbe Drehung hin und
zuriickbewegt werden.
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Kettenfadentheiler-Theilfliigel fausse-lisse.
(Mit einer Zeichnung.)

Bei der Herstellung dicht eingestellter Seidenstotfe
werden im Webstuhle zwischen dem Rieth (Webkamm,
Blatt) und dem Webgeschirr (Fligeln) Fadentheiler
oder Theilfligel angebracht. Hierdurch wird unge-
stortes Fortarbeiten, eine reinere Fachbildung und die
Vermeidung von Webfehlern bezweckt. Bei den bisher
tiblichen Theilfliigeln, aus Zwirn oder Seide hergestellt,
sind dic Theilfiden fest iber Rahmen, aus Holzstdben
bestehend, gespannt; in Folge dessen zwingen und

schidigen sie die Kettenfiden und verschleissen rasch.
Die Theilfliigel aus Draht bestehend, haben meist den
Mangel zu grosser Steifheit, Dichtigkeit und ungenii-
gender Verwendbarkeit.

Durch den neuen Fadentheiler von H. Schefter in
Mihrisch-Tribau (D. R. P. No. 97,413) sind nun alle
diese Mingel beseitigt. Er besteht aus zwei Blech-
hiilsen A, welche durch die Schrauben B! mit den
links und rechts befindlichen Holzstiben B verbunden
sind und einen geschlossenen Rahmen bilden. In letz-
terem sind oben und unten je nach Bedarf zwei oder
mehr runde Eisenstibchen D ecingesetzt, worauf die
Fadentheiler E gereiht werden. Diese feinen Draht-
stibchen sind an ihren Enden mit Oesen versehen,
welche verschiedenartig gebildet sein konnen und je
nach der Nothwendigkeit cinfach neben ecinander auf-
gereiht werden, oder so aufzuhéingen sind, dass je ein
Theilstibchen rechts und eines links vom Eisenstib-
chen D zu stehen kommt und auf diese Weise zwei
Reihen Fadentheiler auf einem Eisenstdbchen D ent-
stehen.

Die Theilstibchen E sind so leicht beweglich, dass
sic von den Kettenfiden, zu deren Theilung sie be-
stimmt sind, ohne besondere Reibung nach Bedarf hin
und herbewegt und von diesen in entsprechender Ent-
fernung und Richtung gehalten werden.

In der Abbildung zeigen die in der Mitte befind-
lichen Figuren verschiedene Oesenanordnungen der
Theilstibchen, die rechts daneben stehende Figur ver-
anschaulicht die Seiten und die Husseren Figuren je
ein Stiick der Vorderansicht des Theilschaftes.

Die Theilstibchen mit den einfachen Oesen und
deren Anordnung in einfachen Reihen hinter cinander
auf einer Dbeliebigen Anzahl Querstiben bieten nur
besondere Vortheile bei groben Kettencinstellungen
mit starken, unreinen Fidden. Die Nachgicbigkeit ist
hierbei weniger gross, die Theilfihigkeit jedoch ist
gleich wie bei den Theilstibchen mit den seitlichen
Oesen.  Durch die versetzte Anordnung der letzteren
wird eine grosse Beweglichkeit und Nachgiebigkeit nach
allen Seiten erreicht. Die Kettenfiiden werden dadurch
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in keiner Weise geschidigt oder in der Stellung beein-
flusst und das so hiufig auch durch unrichtige An-
wendung der Theilschifte bewirkte streifenartige Her-
vortreten aufgerauhter und nach der Seite zusammen-
gedringter Kettenfiden in der Waare wird vermieden.
Im Fernern wird dadurch die Anwendung ciner grossen
Anzahl Theilstibchen ohne Nachtheil fir die zu thei-
lenden  Kettenfiden moglich.  Dieser  Theilschaft ist
deshalb fie die schwersten und  dichtesten Kettenein-
stellungen, wie far leichte, vortheilhaft verwendbar.
Durch  die  Anordnung der Theilstibehen in
mehreren Reihen hinter einander wird némlich eine
leichte und sichere Theilung der Kettenfiden crzielt,
weil cingelegte Fiden oder Fasern nicht frontartig wie
bei den einreihigen Theilsehéften, weggedriingt werden,
wobei Fadenbriiche und Schidigungen der Kettenfiden
entstehen, sondern nach und nach weggezogen.  Die-

selben werden in lingliche, der Kettenfadenrichtung
entsprechende Lage gebracht, wodurch die Kettenfiiden
geschont, eine reine Fachbildung und fehlerfreie Waare
bewirkt werden.

Bei den gewohnlichen Theilschiiften  setzen sich
vielfach Fasern oder Farbstoffe an die Theillitzen an,
selbst wenn diese aus feinstem und glattestem Zwirn
bestchen.  Hierdurch werden die Kettenfiidden geschi-
digt, diec Waare wird unrein und der Theilschaft selbst
wird in kwrzer Zeit unbrauchbar. Dies ist bei dem
neuen Theilschaft viel weniger moglich; ist es hei sehr
stark beschwertem Material der IFall, so sich
dic angeietzten Fasern und Farbstoffe leicht wegreiben
und entfernen.  Die Theilung der Kettenfiden bleibt
sich also auch in dieser Bezichung gleich und viele
kleine Fehler im Stoffe werden vermieden.
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Schaftmaschine mit Gros-de-Tour-Vorrichtung.

Scit etwa zehn Jahren hat die Schaftmaschine fast in jeder Weberei
Eingang gefunden und mancherorts die Trittvorrichtung verdringt.
verschiedenen Schaftmaschinen sind aber auch mit den Jahren
und den heutigen Anforderungen entsprechend verbessert worden, dass es

heate cher moglich ist als frither, mit den-
selben die verschiedenartigsten Gewebe herzu-
stellen.

Der Firma Schelling & Stiubli in Horgen
gereicht es zum besonderen  Verdienst, die
Weberei zu be-
bereichern und erlauben wir uns nur an dic
frither beschriebenen  und  illustrierten  Vor-
richtungen zu erinnern.

1. Vervollkommmnete Maschine
in Bezug auf die Fallen, Nadeln,
Platinen und Schwingen.

2. Vorrichtung fiir Hoch- und
Ticfzug.

3. Vorrichtung fiir Bindungs-
wechsel.

4. Zwangsliufige Antricbvor-
richtung des Cylinders.

Diese vorzuglichen, beliebten Maschinen der Firma
Schelling & Staubli sind mit ciner weiteren Neuerung,
einer  speziellen  Gros-de-Tour-Vorrichtung verschen
worden, welche jedem Fachmann ecinleuchtend und
willkommen sein wird. Sie wird, weil selbst zwangs-
liutig, an der Schaftmaschine mit zwangslaufiger Cylin-
derbewegung angebracht.  Das viertheilige Excenter
wirkt auf vier Schwingen, welche beliebig vor- oder
zuriick verschoben werden konnen.  Diese konnen also

mit verbesserten Maschinen

I

Die
so vielfach

stets den Schwingen der Schaftmaschine angereiht
werden, welche fir die Anzahl Fligel eines Geschirres
nothig sind.

Diese Gros-de-Tour-Vorrichtung bewirkt demnach
gewissermassen eine  Vermchrung der gewohnlichen
Schwingen um vier Stiick, so dass es moglich ist, ein
um vier Fligel grosseres Geschirr zu verwenden. Im
Fernern ist durch dieselbe der Vortheil geboten, dass
wenn Stoffe mit Gros-de-Tour-Enden gewoben werden,
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