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Terminologie | En savoir plus M

Universel et simple
La soudure sous protection gazeuse s'est établie comme
méthode très efficace et simple. Elle convient pour la

plupart des métaux.

Heinz Röthlisberger

La soudure, par exemple à l'autogène
ou à l'électrode, demande beaucoup
d'adresse et d'exercice. Elle est donc plutôt

réservée aux professionnels. La

soudure sous protection gazeuse peut,
quant à elle, être apprise relativement
facilement par les profanes et les

artisans-bricoleurs. Cette dernière est aussi

très appréciée pour sa polyvalence et sa

facilité de mise en oeuvre. En plus des

postes de soudage Ml G/M AG, on
rencontre aussi des appareils WIG (voir les

définitions ci-dessous). Le procédé MIG/
MAG reste toutefois le plus utilisé.

Fonctionnement
Les postes MIG/MAG sont adaptés pour
la soudure de très nombreux matériaux

métalliques. Comme le chalumeau peut
entrer en contact avec la zone à assembler,

la réalisation d'un bon cordon de

soudure est plus facile. Cette technique
utilise un fil d'apport ainsi qu'un gaz de

protection. Ces deux éléments sont guidés

vers le chalumeau au travers d'un

tuyau flexible. Ce fil d'apport sert également

d'électrode pour la création de l'arc

lumineux. Par sa fonte continue, le matériau

du fil sert aussi de liant. L'utilisation
d'un gaz de protection présente l'avantage

d'éviter l'oxydation.

Avantageux ou cher?
Pour une soudure parfaite, il est nécessaire

de pouvoir régler l'avancement du

fil et son diamètre, la force du flux ainsi

que l'alimentation en gaz, tout au long
du travail. Il est profitable de tenir

compte de ces fonctions lors de l'acquisition

d'équipements de soudage. Ces

paramètres peuvent être ajustés finement
sur de bons appareils. Même si toutes les

quincailleries proposent des modèles
d'entrée de gamme pour amateurs dès

200 francs, celui qui souhaite une utilisation

durable prendra la peine de se faire
conseiller auprès d'un vendeur qualifié
dans un commerce professionnel.

Soudage à l'arc en atmosphère active
ou MAG
La soudure MAG (acronyme du terme
anglais metal active gas) utilise du dioxyde
de carbone et de l'oxygène ou un
mélange de gaz contenant de l'argon.
Comme elle est principalement utilisée

sur les aciers ordinaires, on la rencontre
entre autres dans la construction de
carrosseries et de véhicules. Ce procédé produit

des cordons de soudure de forte
résistance.

Soudage à l'arc en atmosphère inerte
ou MIG
La soudure MIG (acronyme du terme
anglais metal inert gas) lie les métaux
non-ferreux en utilisant des gaz inertes

et non actifs comme dans le procédé
MAG. Ce qualificatif désigne des gaz
ayant une faible réactivité chimique. Le

gaz le plus courant est l'argon, mais l'hélium

peut aussi être utilisé. La soudure
MIG est principalement choisie pour
assembler le cuivre, l'aluminium ainsi que
d'autres métaux non-ferreux.

Soudage à l'arc en atmosphère inerte
avec électrode de tungstène ou TIG

Contrairement aux deux autres procédés
sous gaz de protection, le soudage TIG

(acronyme du terme anglais tungsten
inert gas) utilise une électrode de tungstène

qui ne brûle pas. L'argon, l'hélium,
l'hydrogène et différents mélanges de ces

gaz servent de protection. Le procédé TIG

permet la réalisation de soudures de très
haute qualité. Il est toutefois un peu plus
lent que le soudage MIG avec une
électrode consommable.

Le « soudage au plasma » a été abordé dans

l'édition d'avril 2019 de Technique Agricole.

«Terminologie»

Déjà paru dans la série « Terminologie » :

«AdBlue», «common rail», «convertisseur

decouple», «injecteur», «galvanisé»,
« lampe halogène », « loadsensing »,

« DOC », « éclairage LED », « capteur NIR »,

«waste gâte», «écran tactile», «télématique

», « droplegs », « régulateur ALB » et
« découpe au plasma ».

Les appareils de soudage modernes au gaz
de protection sont désormais portables et
utilisables en déplacement. Photos: idd
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