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La découpe au plasma produit un arc électrique qui permet de découper avec une grande
précision de nombreux matériaux conducteurs d’électricité tels les métaux et les toles.
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Coupe plus précise

Celui qui veut travailler le métal rapidement, précisément
et en sécurité a besoin d’une découpe au plasma.

Heinz Réthlisberger

Aucun appareil ne permet de réaliser des
coupes et des formes aussi précises
qu’une découpe au plasma. Le travail est
plus propre et plus rapide qu'avec une
meuleuse d’'angle. La découpe au plasma
fait partie des outils quotidiens dans de
nombreux secteurs travaillant le métal. Il
n‘est plus envisageable de se passer de
cet outil, méme pour les services de se-
cours et lors des interventions en cas de
catastrophe. Son utilité dans l'atelier
d'une ferme est aussi trés grande. Des
systémes a plasma sont maintenant pro-
posés pour les bricoleurs. Il s'agit d'appa-
reils simples, guidés a la main et coGtant
environ 250 francs. Pour les utilisations
professionnelles, le prix de ces dispositifs
avoisine les 1000 francs. En régle gé-
nérale, tous les éléments nécessaires,
comme les tuyaux, le br@leur et le cable
de masse, sont livrés avec l'appareil au
moment de l'achat.

De 12 2 40 mm
Il est impossible de caractériser deux
appareils de découpe au plasma a I'ceil

nu, les différences de performances
étant liées a la tension et au courant de
découpage. Ces parameétres influencent
directement les performances de dé-
coupe de l'outil. Les modeles les plus
simples sont capables de travailler des
épaisseurs de 12 mm. Le niveau suivant
esta 15 mm, suivi par 22 mm pour fina-
lement atteindre 40 mm. Ce dernier pa-
lier est plutot réservé a une utilisation
professionnelle.

Fonctionnement

La performance d'un appareil de découpe
au plasma est influencée par la quantité
d’air comprimé nécessaire. Cela nécessite
de prendre en considération les caracté-
ristiques du compresseur. Des frais sup-
plémentaires inutiles apparaissent si ce
dernier est trop faible. La capacité de
coupe est aussi importante. Pour une uti-
lisation simple, 40 ampéres sont généra-
lement suffisants. Il est aussi nécessaire
de connaitre la résistance des matériaux a
travailler avant d’acquérir une découpe au
plasma.

Terminologie | En savoir plus

Seulement avec les équipe-
ments de protection

Ainsi que pour les travaux de soudure,
|"utilisation d’une découpe au plasma
exige le port d'un équipement de protec-
tion adéquat incluant des gants et des
lunettes. En effet, elle produit aussi des
étincelles susceptibles d’embraser rapi-
dement des objets inflammables.

Mais comment fonctionne un tel appa-
reil? La découpe au plasma est basée sur
un arc lumineux tendu entre la piece tra-
vaillée et une électrode résistante a la
fusion.

Acier, cuivre et méme aluminium
L'ajout d’air comprimé au travers d'une
buse de découpe améliore l'intensité et la
stabilité de I'arc lumineux. La découpe au
plasma utilise un gaz qui a été chauffé a
haute température et possede ainsi une
teneur en énergie incroyablement élevée.
Cette énergie colossale est ensuite direc-
tement transformée en chaleur. Ce pro-
cédé permet de découper des matériaux
tres durs parmi lesquels on compte
|'acier, I'inox, le cuivre et la fonte. Une
découpe au plasma permet aussi de tra-
vailler I'aluminium.

Appareils combinés possibles

Comme ces appareils travaillent avec des
tensions et des flux électriques impor-
tants, il est important de s‘assurer qu'ils
sont certifiés (p.ex. TUV ou GS) au mo-
ment de l'achat. Ces labels garantissent
que la qualité et la sécurité de l'appareil
ont été testées. Une découpe au plasma
travaille le métal a une température de
30000 degrés Celsius, soit dix fois plus
haute que celle d'un poste a souder clas-
sique. Désormais, I'on propose aussi des
appareils combinés, qui, en plus de la dé-
coupe, disposent des capacités de sou-
dage d'un appareil TIG. |

«Terminologie»

Déja paru dans la série « Terminologie » :
«AdBlue », « common rail », « convertisseur
de couple », «injecteur», «galvanisé »,
«lampe halogeéne », «load sensing »,

«DOC », «éclairage LED », « capteur NIR »
«waste gate », «écran tactile», «télé-
matique », «droplegs » et «régulateur ALB ».
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