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TA-spécial

La presse a haute densité a perdu du
terrain car les petites balles nécessitent
beaucoup de manutention. Dans les
pays voisins, les agriculteurs se sont
tournés vers la technique des balles
rondes depuis une quinzaine d’années
déja. Alors qu’elle faisait ses premiers
pas, elle offrait déja une mécanisation
sans faille et efficace aux grosses bal-
les au moyen du frontal, méme pour les
exploitations a main-d’ceuvre réduite.
Son développement s’est poursuivi
ces dernieres années plus rapidement
que les plus optimistes ne I'atten-
daient, en raison de I'introduction des
films plastiques permettant de réaliser

EMAND

Les grosses balles
rondes et...
rectangulaires

Hans Krebs, Institut agricole Grangeneuve

Les grosses balles, qu’elles soient rondes ou rectangu-
laires, ont leurs forces et leurs faiblesses. Pour le mo-
ment, la technique des grosses balles se développe sur

deux voies.

La résistance aux intempéries, I'adap-
tation a I'enrubannage ainsi que le
séchage apres coup du foin constituent
des arguments importants pour la
meéthode des balles rondes.

de I'ensilage de qualité a moindres
frais. Lorsque I'utilisation du volume et
I’empilage pour le transport jouent un
réle prépondérant, les grosses balles
rectangulaires présentent encore d’au-
tres avantages ...

Les balles rondes sont
toujours demandées

Les presses a balles rondes travaillent
avec une chambre de pressage a volu-
me constant ou variable. Dans les
chambres de pressage a volume cons-
tant, le fourrage ne se met en rotation

Lorsque I'utilisation maximale du-volu-
me et la capacité d’entassement sont
prépondérants, les balles rectangulai-
res se profilent a I’horizon.

L’automatisation du processus de liage
et la surveillance de la machine sur le
moniteur facilitent la tdche du conduc-
teur.

qu’aprés avoir franchi une quantité-
seuil. La couche extérieure est donc
plus dense que le coeur de la balle, ce
qui est avantageux pour le séchage
du foin mais pose quelques problémes
quant a la stabilité de la forme des bal-
les d’ensilage. Le principe de volume
variable permet de choisir préalable-
ment le diameétre de la balle et de ga-
rantir une densité réguliere de celle-ci.
La stabilité de la forme et I'élimination
de 'air rendent cette méthode fort bien
appropriée pour I'ensilage. La question

La maniabilité et la compacité de cons-
truction des manutracs en font un
vehicule de transport idéal dans les
endroits exigus.
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du type de chambre de pressage ne
préoccupe les ames sensibles qu’au
lancement de nouvelles machines. Le
confort de travail, mais également la
technique de liage, I’équipement com-
plémentaire et surtout I'utilisation poly-
valente de la machine pour I'herbe, le
foin et la paille se placent au centre des
arguments d’achat. Il est clair que cela
a également son prix.

Les arguments les plus convain-
cants pour les balles rondes sont:

— leur bonne résistance aux intem-
péries
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— leur adaptation a I’enrubannage

- leurs avantages pour le fourrage sec
(séchage aprés récolte)

— lasimplicité de construction des ma-
chines

— la technique légére et meilleur mar-
ché

— la possibilité de rouler les balles de
foin et de paille dans les anciens bati-
ments et sur les places d’entreposage.

Liage par filet et dispositif de coupe

Le systeme de liage par filet ne néces-
site que deux rotations de la balle, ce
qui raccourci notablement le temps
imparti a cette opération. Les pertes de
fourrage sont réduites car le matériel
court ou coupé fin est mieux maintenu.
Les balles liées par un filet résistent aux
contraintes. Elles se libérent rapide-
ment et avec facilité du filet. Cela si-

Le systeme de liage ne doit pas prétéri-
ter la longueur des balles rectangulai-
res, ceci afin que leur poids atteigne
celui des balles rondes. Cela est im-
portant particulierement si elles sont
enrubannées par des machines iden-
tiques.

Pour les tas de hauteur importante ou
pour le chargement des camions, le
frontal est idéal et peut étre équipé, au
besoin, de griffes pivotantes.
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Les presses a balles sont des machines
de beau temps

Plus les presses a balles sont grandes, plus la force de compression s’éléve
et plus I'importance du préfanage augmente afin qu’aucun probléeme de qua-
lité ne surgisse. Du foin insuffisamment sec a tendance & moisir. De I'ensila-
ge insuffisamment préfané risque de causer une surcharge mécanique et des
bourrages de la machine. De la paille pas assez mdre s’avere plus difficile &
juger que du matériel qui a regu la pluie et n’a pas complétement séché ou
qui a été exposé a la rosée. Les andains compacts, provenant des grosses
moissonneuses-batteuses munie d’un tambour-séparateur supplémentaire,
posent également des difficultés. En effet, les andains de paille davantage
battue ont de la peine a sécher. Alors que cela ne s’assortit pas nécessaire-
ment d’une baisse de qualité pour les balles rondes, les balles rectangulai-
res d’une densité de 150 kg/m?3 doivent absolument avoir un taux d’humidité
inférieur a 14%. Lors des chaudes journées d’été, la durée d’utilisation des
presses peut atteindre dix heures et davantage. En regle générale, les limi-

tes sont fixées par les rosées du soir et du matin.

gnifie également la suppression de per-
tes de temps telles qu’elles se produi-
sent lorsqu’il s’agit d’enlever les ficel-
les enroulées dans les hérissons de
I’épandeuse a fumier.

Une évolution aussiimportante dans le
développement que le liage par filet a
été I’équipement des presses a balles
par des dispositifs de coupe. Cela fera
d’ailleurs partie a I'avenir de I’équipe-
ment standard des presses destinées
al’ensilage. En effet, le fourrage atteint
ainsi une densité de 10% supérieure.
Le nombre de balles rondes et la quan-
tité de film plastique se réduisent natu-
rellement dans la méme proportion. Le
fourrage coupé est plus aisé a défaire
manuellement et se répartit plus facile-
ment dans les remorques mélangeu-
ses.

Ces avantages s’assortissent malheu-
reusement d’inconvénients. En effet,
les presses munies d’un dispositif de
coupe sont sensiblement plus onéreu-
ses. Elles demandent, en outre, davan-
tage de puissance et d’entretien. En
dernier lieu, leur sécurité et leur stabi-
lité laissent a désirer dans quelques
cas.

Balles rectangulaires
haute densité

Les presses a balles rectangulaires uti-
lisées chez nous fonctionnent selon le
principe des presses a haute densité
mais avec une pression encore
supérieure.

8

Deux axes de développement se
distinguent:

— Les machines les plus grandes ont
un canal d’une largeur de 1,2 m et leur
hauteur se situe de 0,7 2 0,9 m.

— Pour les machines plus petites, les
constructeurs travaillent tous avec une
largeur de canal de 0,8 m et une hau-
teur de 0,47 20,9 m. .

La force de compression importante
des presses (densité de 150 kg/m? et
plus pour la paille) ainsi que leur débit
élevé imposent une construction ro-
buste. En raison du poids conséquent,
il faut veiller a chausser ces presses de

la réputation de ce procédé en pétira.

Il s’agit de maintenir I'ordre et la propreté des lieux d ’enreposage, fute de quoi

pneus larges a basse pression. Les
constructeurs doivent prévoir la place
nécessaire a un train de roulement
généreux dés la phase de planification.

Les éléments suivants parlent en
faveur des balles rectangulaires:

- la haute densité des balles qui at-
teignent 150 kg/m® et plus pour la
paille

- I’élimination de I'air qui assure une
bonne qualité de I’ensilage

- l'utilisation rationnelle de la place
tant pour le transport que pour I'entre-
posage

- les performances de travail élevées

— lameilleure utilisation de la place sur
les camions entraine une rapidité ac-
crue de chargement et de décharge-
ment.

Malgré ’enthousiasme, il ne faut
pas sous-estimer les inconvénients:

" — technique lourde et colteuse

- les balles rectangulaires, comme les
balles haute densité, doivent absolu-
ment étre abritées des intempéries

- Il faut impérativement travailler du
matériel sec si la qualité du fourrage est
importante, ceci afin d’éviter les moi-
sissures

— les balles rectangulaires sont diffici-
les amanier dans les anciens batiments
- pour la préparation de I'ensilage, il
faut adapter la grandeur des balles au
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type de construction de I’enrubanneu-
se; le volume est souvent plus faible
que celui des balles rondes, ce qui né-
cessite I’emploi de davantage de film
plastique.

Caractéristiques
techniques

On attend ce qui suit d’'une presse a
balle rectangulaire:

— des balles droites et bien formées,
- une fiabilité de liage suffisante et

- une densité élevée.

La forme des balles dépend fortement
des organes d’alimentation. Plus le
canal est haut et large, plus I'investis-
sement technique relatif a la régularité
d’alimentation s’avere élevé. La forme
des balles larges dépend de I'inclinai-
son de la machine par rapport au sol et
de la largeur de I’'andain. Le dispositif
de coupe, si elle en est munie, influen-
ce également la forme des balles. Lors
du pressage de I'herbe préfanée, le
matériel lourd et court ne se laisse pas

o A
Aussi bien pour les presses a balles
rondes que pour celles a balles rectan-
gulaires, les dispositifs de coupe tra-
vaillent en combinaison avec un sys-
téme d’alimentation rotatif semblable
a celui des autochargeuses de grandes
dimensions.

conduire aisément devant le piston
aussi régulierement que du foin et de
la paille grossiers.

Pour les balles rectangulaires, le dis-
positif de coupe est aussi placé en
premiére priorité, de maniére identique
aux balles rondes. La plupart des cons-
tructeurs résolvent le probleme de

maniére analogue au principe des au-
tochargeuses, soit avec un dispositif
d’alimentation rotatif et des couteaux
escamotables.

Alors que le besoin en puissance pour
le dispositif de coupe en cas d’avan-
cement lent reste encore modeste
puisqu’il se situe aenviron 20 CV, ilaug-
mente a 30 CV et plus dans le cas des
presses a balles rectangulaires. Avec le
dispositif de coupe a couteaux multi-
ples opposés permettant une coupe
plus fine, il estimpératif d’augmenter la
puissance méme lorsque le débit est
réduit. Cela ne permet cependant pas
d’atteindre la longueur des brins adap-
tée a I’évacuation des déjections sous
forme liquide. Par contre, le produit
des «presses hacheuses» convient
trés bien pour la litiére des logettes ou
des halles d’engraissement de poulets.
Les balles d’ensilage se défont encore
mieux lorsque le fourrage a été suffi-
samment préfané avant le pressage.
La bonne cote des grosses balles a un
effet direct sur la taille des tracteurs
dont la puissance suit une spirale as-
cendante.
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MAROLF - un symbol de qualité
dans le monde professionnel!

Char a bottes

en div. dimensions
équipable pours tous les types de bottes

Walter Marolf SA
Fabrique de véhicules utilitaires
2577 Finsterhennen
Tél. 032/86 17 44/45, Fax 032/86 27 12

ELEVATEUR A FOURRAGE

pouvant transporter,
le fourrage en vrac ou lié
(balles rondes et carrés)

— Différents modeéles

— Force de levage 250 a 1000 kg

— Elévations 30 degrés (52%)

— Commande manuelle ou entiérement
automatique

— Arréts automatiques

— NOUVEAU! Avec radiotélécommande
(admis par BAKOM) et griffe hydraulique

— Griffe pour balles rondes @ 180 cm/500 kg

— Griffe mécanique 750 ou 1000 mm

Demandez un devis

engagement!

in AG s

Fax 065 /45 36 57 Zuchwil
3315 Bdtterkinden 065/45 35 31
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