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TA-Spécial TA 9/89

Desballes bien formées
avec moins de puissance
Hans-Ueli Schmid, centre de cours ASETA

Par rapport aux presses à balles
rondes, les presses à haute
densité présentent l'avantage
de couper la paille et, par
conséquence, d'améliorerson pouvoir

d'absorption de l'eau. Comme

un fabricant nous l'a confié,
on recherche pour cette raison
une installation de coupe
appropriée pour les presses à balles

rondes également. Cependant,

le problème n'est pas facile
à résoudre, car la stabilité des

balles rondes ne doit pas être
diminuée.

Pour couper de la paille, il faut
beaucoup de puissance, surtout
quand les lames sont émoussées
et que le jeu de coupe entre le

couteau et le contre-couteau
devient trop grand. Afin que les
couteaux de la presse à haute densité
puissent couper en utilisant
moins de puissance, plusieurs
conditions doivent être remplies,
comme:
- couteaux aiguisés
- angledecoupeetjeudecoupe

conformes aux instructions du
fabricant

- jeu de coupe régulier sur toute
la longueur du couteau

- positionnement correct du
couteau du canal par rapport
au rail-guide

- réglage précis du guidage du
piston.

Des couteaux bien aiguisés
Pour affûter les couteaux, on
utilise des meules de forme avec
une granulation 60, par exemple

avec porte-disque en
caoutchouc monté sur la meuleuse
d'angle. Les disques abrasifs
normaux pour les meuleuses
d'angle ont une granulation 24 et
sont trop grossiers pour l'aiguisage

de couteaux de machine.
Lors du démontage et du montage

du couteau, il faut bloquer le
piston dans le canal de pressage.
Pour éviter les blessures aux
mains causées par le basculement

des couteaux, il faut
toujours dévisser les vis de fixation
supérieures en dernier lieu,
respectivement les visser en
premier. Il est important de porter des
gants de travail résistants.

Des lames aiguisées coupent
avec en utilisant moins de force.

Les couteaux sont fixés à l'établi en vue d'être aiguisés.
Il est possible ainsi de les aiguiser dans une position confortable.
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Angle de coupe de 30°

Lors du réaffûtage des couteaux,
il faut veiller à ce qu'un angle de
30° soit maintenu sur toute la
largeur de la lame. Certaines
marques ont un angle de coupe de
45°. Pour empêcher le frottement
du couteau du piston sur le couteau

fixe du canal, il est recommandé

d'affûter une arête opposée

d'une longueur de 3 cm à
l'extrémité inférieure du couteau fixe.
Ainsi, la partie inférieure du couteau

du piston glisse sûrement en
longeant le rail-guide latéral
parallèlement au couteau fixe. Si
cette partie inférieure est fortement

usée, et n'est par
conséquent plus guidée sûrement à
côté du couteau fixe, il faut changer

le couteau du piston.

Ne pas faire l'arête opposée du couteau

du canal plus grande qu'indiqué.

Jeu de coupe plus régulier
Le jeu de coupe est la distance
entre le couteau du piston et le
couteau du canal. Il faut que ce
jeu soit le plus régulier possible
sur toute la longueur de la lame.
En fonction du type de construction

du guidage du piston dans le

Angle de coupe et jeu de coupe:
observer les indications des fabricants.

canal de pressage, l'on trouve,
dans les directives d'emploi, des
limites de tolérence s'étendant
de 0,1 -0,8 mm à 0,7-1,7 mm. Il ne
faut régler le jeu de coupe en-
dessous de 0,5 mm qu'avec les
presses sur lesquelles une arête
opposée est prévue en bas du
couteau fixe. Lors du montage du
couteau, il faut veiller à ce que les
surfaces de contact soient
propres et que le nombre correct de
tôles de réglage soit placée. On
fixe les vis des couteaux en frappant

sur la tête de vis.

Couteau du canal
en position correcte
Afin d'assurer le passage sûr du
couteau du piston à côté du couteau

du canal, le couteau du canal
doit être fixé dans la position
prescrite par rapport au rail-guide

latéral inférieur. La distance
entre le couteau du canal et l'arête

intérieure du rail-guide latéral
se situe en général entre 0,1 - 0,5
mm. Il faut absolument observer
ce réglage lorsque le couteau du
canal est monté à nouveau après

l'affûtage. Uniquement sur les
presses qui disposent d'un rail-
guide latéral au-dessous et au-
dessus du couteau du canal, il est
possible de régler le couteau du
canal dans l'alignement exact de
ces deux rails. En cas d'usure
importante des surfaces et des
rouleaux du guidage latéral du
piston, il existe le danger que les
couteaux se téléscopent et soient

par conséquence endommagés.

Il s'agit d'effectuer un
contrôle correspondant lors de
chaque affûtage du couteau.

Mesurage du jeu de coupe entre le
couteau du piston (1jet le couteau du
canal (3) au moyen d'une jauge
d'épaisseur (2) lorsque le couteau du
piston est contre le rail-guide latéral.

Réglage précis du guidage
des pistons
Avant de régler le guidage des
pistons, il faut contrôler les galet
de roulement du piston. Les
galets avec des logements brisés
doivent être remplacés. Pour ce
faire, il faut soulever un peu le piston

au moyen d'un levier afin que
les rouleaux inférieurs puissent
être contrôlés à l'état déchargé.
Les salissures écrasées sur les
rails-guides doivent d'être
éloignées par grattage. Le début du
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processus de réglage consiste à

positionner le piston de sorte que
les deux couteaux s'entrecoupent.

Ensuite, on presse le piston
latéralement contre l'ouverture
du canal, de sorte que le couteau
du piston soit appuyé sans jeu
contre le rail-guide latéral. Dans
cette position, le jeu de coupe
doit présenter les dimensions
décrites plus haut. Dès lors, le

guidage du piston est rajusté
latéralement sans jeu. En fonction
de la construction, ceci a lieu au

moyen d'un rouleau réglable ou
d'un rail-guide réglable latéralement.

De tels rails-guides doivent
être d'abord complètement en¬

levés, avant d'être à nouveau fixés
en premier lieu avec la vis se trouvant

le plus proche du couteau du
canal. Ensuite, le piston esttourné
complètement vers l'avant
jusqu'à ce que l'ouverture du canal

soit entièrement ouverte. Dès
lors, dans cette position, la partie
antérieure du rail-guide est
déplacée latéralement de manière

appropriée et toutes les vis de
fixation sont à nouveau vissées.
Les racleurs qui maintiennent les
rails-guides propres doivent être
réglés de façon à ce qu'ils grattent

très légèrement. Finalement,
il faut encore régler le guidage du
piston vers le haut. En général,
celui-ci atteint 0,5 - 1,0 mm.
La presse est à nouveau actionnée

manuellement par la roue
volante afin de pouvoir vérifier si le
piston fonctionne sans frottement.
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