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Des balles bien formées
avec moins de puissance

Hans-Ueli Schmid, centre de cours ASETA

Parrapportauxpressesaballes
rondes, les presses a haute
densité présentent I'avantage
de couper la paille et, par con-
séquence,d’améliorer son pou-
voird’absorptionde 'eau. Com-
me un fabricant nous I'a confié,
on recherche pour cette raison
une installation de coupe ap-
propriée pour les presses a bal-
les rondes également. Cepen-
dant, le probléme n’est pas faci-
le arésoudre, carlastabilité des
balles rondes ne doit pas étre
diminuée.

Pour couper de la paille, il faut

beaucoup de puissance, surtout

quand leslames sontémoussées

et que le jeu de coupe entre le

couteau et le contre-couteau de-

vient trop grand. Afin que les cou-

teauxdelapresse ahautedensité

puissent couper en utilisant

moins de puissance, plusieurs

conditions doivent étre remplies,

comme:

- couteaux aiguisés

- anglede coupe etjeude coupe
conformes aux instructions du
fabricant

- jeude coupe régulier sur toute
la longueur du couteau

- positionnement correct du
couteau du canal par rapport
au rail-guide

- réglage précis du guidage du
piston.

Des couteaux bien aiguisés

Pour affiter les couteaux, on uti-
lise des meules de forme avec
une granulation 60, par exemple

4

avec porte-disque en caou-
tchouc monté sur la meuleuse
d'angle. Les disques abrasifs
normaux pour les meuleuses
d’angle ont une granulation 24 et
sont trop grossiers pour 'aigui-
sage de couteaux de machine.
Lors du démontage et du monta-
ge du couteau, il faut bloquer le
piston dans le canal de pressage.
Pour éviter les blessures aux
mains causées par le bascule-
ment des couteaux, il faut tou-
jours dévisser les vis de fixation
supérieures en dernier lieu, res-
pectivement les visser en pre-
mier.llestimportantde porterdes
gants de travail résistants.

Des lames aiguisées coupent
avec en utilisant moins de force.

Les couteaux sont fixés a I'établi en vue d’étre aiguisés.
Il est possible ainsi de les aiguiser dans une paosition confortable.
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Angle de coupe de 30°

Lors du réafflitage des couteaux,
il faut veiller a ce qu’un angle de
30° soit maintenu sur toute la lar-
geur de la lame. Certaines mar-
ques ont un angle de coupe de
45°. Pour empécher le frottement
du couteau du piston sur le cou-
teau fixe du canal, il est recom-
mandé d’affGter une aréte oppo-
séed’'unelongueurde3cmal’ex-
trémité inférieure du couteau fixe.
Ainsi, la partie inférieure du cou-
teau du piston glisse sGrementen
longeant le rail-guide latéral pa-
rallélement au couteau fixe. Si
cette partie inférieure est forte-
ment usée, et n'est par con-
séquent plus guidée slrement a
c6té du couteau fixe, il faut chan-
ger le couteau du piston.

Ne pas faire I'aréte opposée du cou-
teau du canal plus grande qu’indiqué.

Jeu de coupe plus régulier

Le jeu de coupe est la distance
entre le couteau du piston et le
couteau du canal. Il faut que ce
jeu soit le plus régulier possible
sur toute la longueur de la lame.
En fonction du type de construc-
tion du guidage du piston dans le

Angle de coupe et jeu de coupe: ob-
server les indications des fabricants.

canal de pressage, I'on trouve,
dans les directives d’emploi, des
limites de tolérence s’étendant
de0,1-0,8mma0,7-1,7mm.line
faut régler le jeu de coupe en-
dessous de 0,5 mm qu’avec les
presses sur lesquelles une aréte
opposée est prévue en bas du
couteau fixe. Lors du montage du
couteau, il faut veiller a ce que les
surfaces de contact soient pro-
pres et que le nombre correct de
téles de réglage soit placée. On
fixe les vis des couteaux en frap-
pant sur la téte de vis.

Couteau du canal
en position correcte

Afin d’assurer le passage sar du
couteau du piston a cété du cou-
teaudu canal, le couteau du canal
doit étre fixé dans la position
prescrite par rapport au rail-gui-
de latéral inférieur. La distance
entre le couteau du canal et I'aré-
te intérieure du rail-guide latéral
se situe en général entre 0;1 - 0,5
mm. Il faut absolument observer
ce réglage lorsque le couteau du
canal est monté a nouveau aprés

I'affGtage. Uniquement sur les
presses qui disposent d’un rail-
guide latéral au-dessous et au-
dessus du couteau du canal, il est
possible de régler le couteau du
canal dans 'alignement exact de
ces deuxrails. En cas d’'usure im-

portante des surfaces et des rou-
leaux du guidage latéral du pis-

ton, il existe le danger que les
couteaux se téléscopent et soi-
ent par conséquence endom-
magés. Il s’agit d’effectuer un
contréle correspondant lors de
chaque aff(itage du couteau.

Mesurage du jeu de coupe entre le
couteau du piston (1) et le couteau du
canal (3) au moyen dune jauge
d’épaisseur (2) lorsque le couteau du
piston est contre le rail-guide latéral.

Réglage précis du guidage
des pistons

Avant de régler le guidage des
pistons, il faut contrdler les galet
de roulement du piston. Les ga-
lets avec des logements brisés
doivent étre remplacés. Pour ce
faire, il faut soulever un peu le pis-
ton au moyen d’un levier afin que
les rouleaux inférieurs puissent
étre contrdlés a I'état déchargé.
Les salissures écrasées sur les
rails-guides doivent d’étre éloi-
gnées par grattage. Le début du
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processus de réglage consiste a
positionner le piston de sorte que
les deux couteaux s’entrecou-
pent. Ensuite, on presse le piston
latéralement contre I'ouverture
du canal, de sorte que le couteau
du piston soit appuyé sans jeu
contre le rail-guide latéral. Dans
cette position, le jeu de coupe
doit présenter les dimensions
décrites plus haut. Dés lors, le
guidage du piston est rajusté la-
téralement sans jeu. En fonction
de la construction, ceci a lieu au
moyen d’un rouleau réglable ou
d’un rail-guide réglable latérale-
ment. De tels rails-guides doivent
étre d’abord complétement en-

levés, avantd’étre a nouveau fixés
en premier lieu avec lavis se trou-
vantle plus proche du couteau du
canal. Ensuite, le piston esttourné
complétement vers I'avant jus-
qu’a ce que l'ouverture du canal

soit entierement ouverte. Dés
lors, dans cette position, la partie
antérieure du rail-guide est
déplacée latéralement de mani-
ere appropriée ettoutes lesvisde
fixation sont a nouveau vissées.
Les racleurs qui maintiennent les
rails-guides propres doivent étre
réglés de fagon a ce qu'ils grat-
tent trés légérement. Finalement,
il faut encore régler le guidage du
piston vers le haut. En général,
celui-ci atteint 0,5 - 1,0 mm.

La presse est & nouveau action-
née manuellement parlaroue vo-
lante afin de pouvoir vérifier si le
piston fonctionne sans frotte-
ment.

Herbicide: pour orge,
seigle et triticale

Sitradol

En prélevée - pour que les cultures restent propres

a inspection
militaire, a vélo,
c’est téméraire

Pourquoi ne feriez-vous pas un
peu de vélo? Clest trés

raisonnable et de plus excellent

pour la forme. A plus forte raison,

avec une offre si avantageuse!

Consultez notre prix courant ou

demandez votre conseiller

Siegfried Agro.

jusqu’au printemps.

Classe de toxicité 4. Observer la mise en garde sur I'emballage. ® Marque enregistrée de American Cyanamid & Co. USA
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