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Atelier de la ferme TA 14/88

Installation de soudure autogène -
l'appareiluniverselpour l'atelier
de la ferme

Un appareil à soudure autogène
offre de nombreuses possibilités

d'application dans l'atelier

d'une exploitation agricole.
Le cours d'initiation M3 offre
une bonne entrée en matière
pour une manipulation experte

de cet appareil à usage
multiple, car la préparation de
la pièce d'œuvre, le choix du
juste matériau complémentaire
(fil de soudure, métal à souder
etc.) et la manipulation de
l'appareil à souder doivent être
exercés. Il est des plus importants

d'apprendre à surveiller
judicieusement les processus
dans le bain de fusion resp. de

l'endroit de brasage ou
d'observer le développement lors
de la coupe au chalumeau, afin
d'en influencer ceux-ci de
manière judicieuse et d'obtenir un

résultat impeccable. Les images

suivantes démontrent la
nécessité d'un appareil à
soudure autogène dans le quotidien

agricole:

L'acquisition d'une istallation de
soudure autogène coûte environ Fr.

1100- sans bonbonnes. Les deux
bonbonnes pour l'acétylène et l'oxygène,

comprenant de préférance 27 -
30 litres, peuvent être louées auprès
du fournisseur de gaz. Un contrat de
location des bonbonnes a l'avantage
que les bonbonnes à acétylène vides
peuvent être.échangées sans temps
d'attente. (Pour sa propre bonbonne
d'acétylène, on attend en général
environ 8 jours.)
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Pour souder des tuyaux d'acier, ia
taille du chalumeau coupeur dépendra

de l'épaisseur de la paroi du
tuyau. On choisit le diamètre du fil
soudeur selon la formule: V2 épaisseur

de métal (épaisseur de la paroi) +
0,5 mm. Attention: Danger d'explosion

avec les gaz qui s'écoulent en
bout de tuyau, ils peuvent produire
des flammes subites.

Soudage-brasage sur un disque à

courroie trapézoïdale en fonte. Le
point de rupture est biseauté en biais
jusqu'à un passage étroit d'env. 1-2
mm. A vec les parties de rupture
disparates, il est possible d'assembler
les parties sur mesure. Après un pré-
chauffage unifome de la pièce d'oeuvre,

il est possible de fermer la fissure
en une seule opération.

Le disque à came très usé de ce
râteau-faneur a été couvert d'une couche

de brasage dure sans le démonter.

On n'y constatera pas d'usure
ultérieure, même après quatre ans. Les
brasages forts très solides sont
particulièrement judicieux à cet effet. Le
coût du matériel s'est chiffré à Fr.

15-, alors que les prix de la pièce de
rechange pour un disque s'élèvent à
Fr. 435.-1
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Avec un peu de doigté, les pièces en
laiton ou en bronze fondus se prêtent
bien au brasage. La température de
métal d'apport doit se situer nettement

au-dessous de la température à

laquelle fondent les alliages de laiton
ou de bronze. Il faut tirer profit des
fissures en perçant leurs bords. Des
fentes très fines seront rendues plus
visibles en chauffant la pièce d'oeuvre.

Les brocs à paroi mince en acier
chromé sont délicats, car, lors du
réchauffement à la flamme, ils se déforment.

Avec le chalumeau le plus petit
de la trousse et un métal d'apport
(argent) à basse température de fusion,
il a été possible de fixer à nouveau le
cercle du fond de ce seau. Pour les
récipients, les tuyaux etc. qui sont en
contact avec des aliments ou de l'eau
potable, il est de rigueur de n'utiliser
que des métaux d'apport spécialement

admis.

Avec le procédé de pluvérisation au
pistolet, il est possible d'appliquer
sans dommage des couches de métal

résistantes à l'usure sur des arêtes
ou des lames minces (socs, couteaux
etc.). La poudre de métal se prête à

plusieurs usages. Pour l'atelier de la

ferme, ce prodédé peut être intéressant

là, où les parties enduites ou
recouvertes ne nécessitent plus de
travail subséquent.
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