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Entretien de ’hydraulique

H.U. Schmid, Centre de cours ASETA, Riniken AG

L’hydraulique est de grande im-
portance dans la technique
agricole moderne et elle s'éten-
dra certes encore a bien d’au-
tres domaines. Etant donné que
les armatures hydrauliques
sont des parties standardisées
depuis longtemps, telles que
les vis, les courroies trapézoi-
dales et les roulements a billes
etc., leur acquisition et leur uti-
lisation a été bien simplifiée. Le
grand intérét pour nos diffé-
rents cours sur I'hydraulique au
Centre de cours de Riniken dé-
montre que l'importance de
'’hydraulique et I'entretien de
ces systémes a été reconnu
par les agriculteurs.

Le fonctionnement des installa-
tions hydrauligues sans déran-
gement présuppose qu'on se
tienne rigoureusement aux indi-
cations du fabricant conc. la
manutention et I'entretien ré-
gulier (de ces parties). Pour tout
travail d’entretien, il importe
d’observer la plus grande pro-
preté. Ce n’est que lorsque
I'installation n’est pas sous
pression qu’il est permis d’'opé-
rer sur le systéme. Des cylin-
dres sous charge ou des cap-
teurs de pression sous charge
seront déchargés. c.ad. blo-
qués. Les conduites hydrauli-
ques seront remplacées de sor-
te a ne pas permettre I'introduc-
tion de saletés dans le systéme.
On n’utilisera que des conduites
et des tuyaux hydrauliques en
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L’entretien de I’hydraulique économise beaucoup d’argent et de temps.

acier ainsi que des boulons qui
correspondent aux prescrip-
tions technigues pour un fonc-
tionnement hydraulique.

Huile pour I'hydraulique

La charge de fonctionnement
jusqu’a 210 bar, les températu-
res élevées et I'encrassement
avec de I'eau de condensation,
de la poussiére et des déchéts
métalliques posent des exigen-
ces énormes a I'huile hydrauli-
que, surtout en ce qui concerne
sa fonction en tant que lubri-
fiant.

Grace au choix de cette huile
hydraulique, il est possible d’in-
fluencer de beaucoup la sécuri-
té de fonctionnement et la durée
de vie d'une installation.

Une comparaison des directives
des fabricants démontre qu’on
conseille la plupart du temps de

I'huile hydraulique a dénomina-
tion HLP 46 pour des machines
a installation hydraulique sépa-
réee (grues chargeuses, ré-
colteuses totales, moissonneu-
ses-batteuses etc.). Pour des
installations plus simples, on
conseille encore ci et la une hui-
le moteur HD trés liquide telle
que par ex. SAE 20. Pour les
tracteurs, il est aussi possible
d’utiliser I'huile polyvalente trés
répandue STOU SAE 15 W-40.
Les huiles HD peuvent former
une forte mousse dans les in-
stallations hydrauliques entrai-
nant un vieillissement prématu-
ré de I'huile par I'oxydation.

Changement d’huile (Vidange)

En général, le fabricant conseille
une vidange annuelle. L’'eau de
condensation et la poussiére
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s'introduisent dans le réservoir
avec l'air de compensation lors-
qgu’on utilise de I'huile a chaque
mouvement de levage ou de
bascule. C’est en fin de saison
que la vidange se fait le plus
avantageusement, ainsi I'instal-
lation est protégée tout de suite
par la nouvelle huile hydraulique
que l'on choisira avantageuse-
ment avec la marque et la sorte
conseillée. Aprés le ringage, un
nettoyage, resp. un remplace-
ment de tous les filtres est de ri-
gueur.

Le réservoir a huile nécessite
un entretien

La taille du réservoir dépend
beaucoup du débit de la pompe
de [linstallation. Selon les
conditions du fonctionnement
moteur, le réservoir atteindra un
contenu utile de trois a cing
fois le débit de la pompe. Pour
I’hydraulique mobile ceci n’est
souvent pas possible en raison
du manque de place. Pour des
installations qui ne fonctionnent
pas en marche continue, mais
en service discontinu, on peut
dévier des indications sus-men-
tionnées. Dans tous les cas, il
est important d’observer conti-
nuellement la propreté sur les
parois extérieures du réservoir,
car une couche de crasse iso-
lante entraverait la transmission
de chaleur. Lors de chaque vi-
dange, on examinera l'intérieur
du réservoir quant a des dépdots
et a de la corrosion. Apres avoir
démonté le filtre de reflux, il est
possible d’examiner I'intérieur
avec une lampe. A chaque
controle du niveau d’huile, on
contrblera, resp. nettoyera le fil-
tre d’aération du réservoir.

Entretien du filtre

Les tamis en toile métallique a
papier ou les filtres magnéti-

Installation hydraulique sophistiquée
d’une récolteuse de betteraves.

ques ne peuvent accumuler
qu’une certaine quantité de sa-
leté; il faut donc les nettoyer ou
les remplacer a temps. Pour les
filtres a reflux, placés dans la
partie supérieur du réservoir, il
s’'agit de sortir et de nettoyer
également le pot capteur lors du
changement du filtre. Surtout
lorsque I'huile est froide, on re-
connait la présence de filtres
encrassés par des bruits. (Cavi-
tation)

Pompes

Les pompes a roue dentée ne
devraient étre chargées que
lorsque le régime est suffisam-
ment élevé. Il s’agit d’'observer
tout particulierement cette régle
en présenge d'un entrainement
par la prise de force. Lors de
marche a vide ou de charge trés
elevée, le graissage de la pom-
pe est insuffisant. Les pompes a
roue dentée défectueuses sont
prises en charge et remplacées.
Au cours du montage, il est im-

portant de préter attention au
couple de démarrage des vis de
fixation afin d’éviter que I'atta-
che des pompes ne se torde.

Joints d’étanchéité dans
le cylindre et les soupapes
de commande

Si les anneaux régulateurs, les
colliers de serrage et les joints
torigues doivent étre remplaces,
il faut controler les bandes de
roulement sur lesquelles les
joints d’étancheité glissent. Les
tiges de piston et les tubes cy-
lindriques présentant des rayu-
res ou de la rouille sur les ban-
des de roulement peuvent étre
réparés par des ateliers spécia-
lisés qui les polissent et les re-
couvrent d'une couche durcie
de chrome. Si, lors du remplace-
ment, les joints toriques ou les
colliers de serrage doivent étre
glissés sur des arétes et des
cannelures, celles-la devraient
éetre enveloppées au préalable
par un ruban adhésif en plasti-
que.

Réparation des conduites
hydrauliques

Les tuyaux en acier qui se sont
brisés directement a I’endroit du
boulonnage peuvent étre pour la
plupart du temps, resserrés de 2
a 3 cm grace a un redressement
de la courbure. Cela suffit pour
revisser le tuyau avec une nou-
velle bague coupante. Si l'on
monte soi-méme la tuyauterie, il
faut alors utiliser en tous les cas
un tuyau en acier de précision
sans soudure et conforme a la
norme DIN 2391. Lors du mon-
tage, celui-ci ne devrait étre
courbé qu’a froid. Des indica-
tions en ce qui concerne le bou-
lonnage des tuyaux avec rac-
cords a bague coupante sont
données par la figure «Instruc-
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tions de montage pour raccords
a bague coupante.»

Instructions de montage pour
raccords a bague coupante

— Couper le bout du tuyau a an-
gle droit

— Eliminer les bavures internes
et externes

[
\

— Huiler les filetages, le cone et
la bague coupante

W’W/J,,,,.

4

— Serrer I'outil de présertissage
ou le raccord dans I'étau

—1
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— Pousser le tube avec I'écrou
et bague coupante contre le
siége du cone et Vvisser
I’écrou a la main

— Serrer I’écrou de 1 a 1, tour
aumoyen de laclé

é— Dévisser I'écrou et controler

I'incision sur le tuyau

/

1

|
) \

— Montage définitif du raccord
et serrer avec effort normal
Selon Heizmann SA, Aarau

Les conduites en tuyaux flexi-
bles et pourvus de manchons et
de raccords devissable peuvent

Dispositif de vissage réutilisable

étre assemblées a la main tant
que leur diamétre intérieur ne
dépasse pas 20 mm. Les dimen-
sions du dispositif de vissage
doivent correspondre trés pré-
cisément a celles du tuyau. Une
fois qu’un tuyau a été coupé ala
longueur voulue, il faut le rincer
avec du carburant Diesel pour
éliminer tous les restes de
caoutchouc qui pourraient s’in-
troduire dans le systéeme. Lors
du montage d’un tuyau flexible
doté d’'une enveloppe normale,
I’encoche sur la téte hexagona-
le du manchon de la vis indique
la longueur sur laquelle on doit
oter la couche extérieure de
caoutchouc (voir illustration
«dispositif de vissage réuti-
lisable»). Les tuyaux flexibles
a enveloppe mince, souvent uti-
lisés de nos jours, ne nécessi-
tent pas de pelage. Les man-
chons de vis destinés a ce gen-
re de tuyaux ne présentent pas
d’encoche sur la téte hexagona-
le.

Les dégats causés par I'air sont
particuliérement importants

Aprés des réparations de la
conduite et du cylindre, il est né-
cessaire du purger I'air du sys-
téme. En I'absence de vis-poin-
teaux de purge a proximité des
cylindres, la purge de l'air se

Important:

les tuyaux flexibles a
haute pressioneta
super-haute pression }

|
haute !
pression !

munis de dispositifs
de vissage doivent
toujours étre pelés se-
lon le schéma repré-
senté ici.

super-haute pression

UL

raccord

L'encoche sur la téte hexa-
gonale du coffrage indique
sur quelle longueur la cou-
che extérieure du tuyau
doit étre pelée avant le
montage.
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fera au bout de la conduite, a

I'emplacement du cylindre.

L’air est particulierement néfas-

te lorsqu’il parvient dans la

pompe et y provoque des bruits

sonores, un eéchauffement et

des vibrations.

Comment I'air peut-il s’introdui-

re dans le systéeme?

- lorsqu’il y a trop peu d’huile
dans le réservoir;

— en présence d'huile impure
moussant trop fortement;

— lorsque les joints entre les
conduites de la canalisation
d'aspiration ne sont pas étan-
ches;

— au cas ou la rondelle d'étan-
chéité de I'arbre moteur de la
pompe n’est pas étanche;

— a cause du bouchage du filtre
d’'admission.

Le marché des machines

D’autres défectuosités peuvent
intervenir au niveau du réservoir
d’huile. Quand celui-ci est trop
petit, il ne reste pas assez de
temps a disposition pour élimi-
ner I'air, car I'huile est brassée
sans cesse. En outre, le reflux
s’écoule librement dans le ré-
servoir, ce qui entraine la forma-
tion de mousse.

Gallignani -
Presses ramasseuses

La maison Gallignani, le plus grand
constructeur de presses en ltalie,
est maintenant aussi présentee par
la Societé Anonyme Rohrer-Marti a
Regensdorf, qui vend ces presses
par le grand réseau d'agents Case-
IH. Actuellement 4 modeles de pres-
ses rectangulaires sont en vente en
Suisse avec une largeur de ramas-
sage de 1,70 ma 2,05 m. Les points
les plus importants: grande stabilité
et fiabilité par une longue expérien-

ce en construction de presses.
L’excellent rendement est possible
par la cadence de 100 a 104 coups
de piston par minute.

Toutes les presses a balles rondes
Gallignani ont une chambre fixe

d’'une largeur de 1,20 m, formant
des balles de 1,30 m ou 1,50 m de
diametre.

Il'y a plusieurs modeles de bandes
et deux modéles a rouleaux. Celles
a rouleaux sont construites spécia-

lement pour faire de I'ensilage, tra-
vaillent aussi bien dans la paille ou
dans le foin. Toutes les presses a
balles rondes Gallignani sont équi-
pées d'un lieur automatique, mais
on peut aussi les livrer avec un liage
a filet. Le modele 9250 SE an un
pick-up avec une largeur de ramas-
sage de 1,95 m et 2 lieurs qui per-
mettent de doubler la vitesse de lia-
ge. La vitesse de travail maximale
de cette presse atteint 16 a 18
km/h.
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