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Atelier de la ferme TA 1/87

Une bonne préparation vaut
la moitié d'une soudure!
H.U. Fehlmann, Centre de formation continue, 5223 Riniken

Réparation d'une barre inférieure.
Les bords à souder ont été préparés pour une rainure en V. Afin de permettre un
travail propre, les deux pièces d'ouvrage ont été fixées latéralement avec 2 fers
à profils.

La phrase suivante, que les
agriculteurs aiment à prononcer

«Mon travail de soudage
n'est pas des plus beaux, mais
il a toujours tenu!» est très
dangereuse. Afin d'éviter ce danger

et les dégâts qui en
résulteraient, il faudrait penser,
lors de chaque soudage, au
titre de cet article.

Une préparation professionnelle
de la rainure de soudage est la
condition pour un bon raccord
de soudage. La forme de la
rainure dépend en première ligne
de la force du matériel de la pièce

d'ouvrage ainsi que de sa
construction.

Epaisseur de matériel allant
jusqu'à 3 mm

Dans cette palette d'épaisseurs,

une préparation des

bords n'est en général pas
nécessaire. Selon le matériel de la

pièce d'ouvrage et le procédé

utilisé, on choisit une largeur de
fente correspondante.

Passé 3 mm d'épaisseur
Les bords à souder devront être
préparés minutieusement en
présence de matériaux dépassant

3 mm d'épaisseur sur la

pièce d'ouvrage. La forme de la
rainure soudée est souvent définie

par la pièce à souder et les
conditions de la place à disposition.

Notons encore qu'il y a
moins de travail de préparation
pour la rainure X que pour la
rainure V. On choisit en général un
angle trop petit pour la
préparation du bord à souder. Les
méplats de la rainure obtiennent
ainsi trop peu de chaleur durant
le soudage. Il en résulte des
endroits de soudage à froid.

(trad, es)

X
B

Forme de rainure.
A: Rainure I pour épaisseurs de matériel atteignant 3 mm
B: Rainure V

C: Rainure X
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