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Liste des modéles d’andaineurs

E. H6hn

L'andaineur a toupie est actuel-
lement le modéle le plus ré-
pandu. Il doit sa popularité
peut-étre aussi au manque
d’'une machine a fonction égale.
La qualité de travail est bonne,
malgré que l'on constate des
différences entre les différents
modeéles. La capacité de travail
n'est plus tout a fait satisfai-
sante et l'industrie cherche des
systémes d’andaineurs plus
puissants. Mais méme le meil-
leur systéme ne peut étre qu'un
compromis entre une récolte
sans trop de pertes d’'une part
et une récolte non souillée de
l'autre; son succés dépendra
aussi a l'avenir largement de
I'utilisation que I'on en fera.

Voila 15 ans que les andaineurs
a toupie sont sur le marché. Pe-
tit a petit ils ont réussi a évincer
les autres systémes d’andai-
neurs qui dataient de la période
de la traction animale. Les avan-

tages du principe de la toupie
sont incontestés. La qualité de
travail est bonne et avec un ré-
glage adéquat, les salissures du
fourrage sont minimes. Quel-
ques souhaits existaient enco-
re par rapport a la capacité de
surface.

Seuls les andaineurs a dents
centrifuges horizontales, de
qguelques années plus récents,
etaient plus puissants. Puis, les
andaineurs a 2 toupies a dents
droites et a andains déposés la-
téralement, arriverent sur le
marché. Mais malgré une capa-
cité de surface plus grande,
ceux-ci n'ont jamais pu s’impo-
ser complétement.

Tous les constructeurs n’ont
pas reussi a obtenir des ré-
sultats de qualité égale. Quel-
ques modeéles anéantissent leur
bonne qualité de fanage en y ar-
rachant par aprées une partie du
fourrage. En général et dans un
test comparatif et avec des
conditions diverses, les machi-
nes a dents droites s’en tiraient
mieux et leur utilisation causait
moins de problémes. La validité
de cet avis est limitée étant don-
né qu’'au cours des derniéres
années, les andaineurs a toupie
ont été améliorés.

En principe, et jusqu’a mainte-
nant, la construction des andai-
neurs a peu changé. On note
toutefois depuis un certain
temps un remplacement trés net
de l'aindaineur trainé par la ma-
chine 3-points. Deux possibili-
tés sont offertes pour cette der-
niére:

1. Attelage rigide a essieu pi-

votable
2. Téte d'attelage articulée

On trouve l'attelage rigide sur-
tout avec des machines meilleur
marché. C’est un systéme sim-
ple: Avec |'essieu pivotable, par
contre, la voie devient plus étroi-
te. Autrement dit: les dents ex-
térieures se trouvent relative-
ment loin des roues. Un balan-
cement ne peut étre évité dans
des terrains accidentés (patura-
ge). Des pneus ballons peuvent
remeédier partiellement a cet in-
convénient. Pour une meilleure
manceuvrabilité a la ferme, les
essieux pivotables devraient
étre munis d’'un systeme d’arrét.
Avec la téte d’attelage articulée,
la machine réagit pendant le tra-
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vail comme une machine trai-
née, ce qui représente un avan-
tage. Cela permet de prendre de
légers virages. Sila machine est
en position soulevée, elle est
automatiquement fixée, ce qui

évite les oscillations latérales.

Si I'adaptation au sol doit étre
garantie, la largeur de travail
pour les andaineurs a une tou-
pie est limitée. Mais malgré une
meilleure adaptation au sol, les
andaineurs a deux toupies avec
dents verticales n'ont pas pu
s’imposer.

Seule une machine bien réglée,
adaptée aux conditions locales,
peut fournir du bon travail. Cette
constatation peut paraitre bana-
le: pourtant, des observations
faites en pratique prouvent en-
core toujours que le probléme
du réglage est encore loin d'étre
résolu.

Le point critique est celui de la
hauteur de travail. Elle détermi-
ne les pertes et les salissures.
Cependant, il est tres important
que la construction de la machi-
ne permette de régler la hauteur
et de pouvoir la modifier légére-
ment a partir du siége du trac-
teur. Toutes les autres possibili-
tés de réglage, qui exigeraient
du conducteur qu'il descende
de son siége, ne seraient pas
utilisées. Suivant les cas, une
troisieme roue de support peut
rendre service dans un terrain
accidenté ou pour du personnel
encore relativement peu habitué
a ce travail.

Comme nous le disons plus
haut, une récolte quasiment
sans perte ne peut étre atteinte
gu’au détriment d’'une augmen-
tation de souillures de terre;

I'éxperience correspondante a
confirmé cette these. C'est le
cas pour l'andaineur a toupie
avec dents verticales et, de fa-
¢on beaucoup plus prononcée,
pour les modeles avec dents
centrifuges horizontales ou ta-
bliers en caoutchouc comme
éléments de fanage. Une teneur
en cendre de 15% ou plus n’est
pas du tout rare. Le fourrage
propre contient 8 a 10% de cen-
dre.

Les outils de travail ou d'andai-
nage atteles a l'arriere pré-
sentent un inconvénient: le trac-
teur passe par dessus le fourra-
ge. Le danger des pertes par bri-
sure augmente avec un degré
de flétrissure avancé. La solu-
tion que les fabricants offrent
depuis quelques anneées, est
d’utiliser des modeles avec dis-
positif permettant d’enclencher
la marche avant et arriére
consécutivement. Mais, les per-
tes causées sont-elles vraiment
si importantes? D’aprés nos
tests avec du foin ventilé (60%
MS) dans des conditions nor-
males, elles ne sont presque
pas mesurables. Nous avons
constaté un maximum de 2%
dans des conditions défavora-
bles et dans des sols meubles.
Chaque conducteur doit décider
lui-méme si elles sont compen-
sées par une position de travail
moins confortable.

Par conséquent, on devrait atte-

ler a I'avant. Actuellement, ce

systéme est encore peu ré-
pandu. En voici les raisons:

1. Seul un petit nombre de trac-
teurs est muni d’'un systéme
hydraulique frontal, utile et
avantageux.

2. Les outils arriére, & une tou-
pie, et montés a l'avant, ne

sont pas une solution idéale.
Les fourches fanent trop loin
du tracteur et réagissent trop
fortement aux inégalités du
sol. L’'andaineur devrait au
moins étre soutenu a 'avant
par une troisieme roue et le
bras supérieur remplacé par
une chaine.

3. L’'andaineur a deux toupies
avec andain central ne pré-
sente pas les inconvénients
indiqués sous chiffre 2 ci-
dessus. En revanche, la di-
mension de I’andain est défi-
nie par la largeur de travail.
On ne peut donc pas rassem-
bler des andains sur une
bande plus large que la lar-
geur de la machine. Des tra-
jets supplémentaires avec
I'autochargeuse ne peuvent
donc pas étre évités quand il
s'agit de rendements fourra-
gers moyens et faibles.

A I'avenir, la pratique exige d'un
andaineur qu'il ne soit pas infé-
rieur du point de vue de la quali-
té de travail par rapport aux an-
daineurs a toupie actuels, mais
qu'il offre des capacités de sur-
face plus grandes. L’industrie
cherche de nouvelles solutions
et il est permis de supposer que
de tels andaineurs arriveront sur
le marché dans un proche ave-
nir. Mais, le paysan est-il prét a
payer plus qu’'a présent pour
obtenir ces résultats? Dans la
plupart des exploitations, I'an-
daineur n’est pas assez utilisé
(une seule utilisation par hecta-
re de coupe) et pour cette rai-
son, il représente un gros inves-
tissement. Par conséquent,
seuls des systémes d'andaina-

‘ge bon marché ont des chances

de succes.
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Explications pour la liste de modéles

Les dimensions et les poids va-
rient pour les différentes machi-
nes et dans le cadre du méme
genre de modele. C’est la raison
pour laquelle les indications ne
sont données qu'a5cmouab
kilos pres.

Sans autre indication, les poids
se base sur des pneumatiques
de 3,50-8 ou de 4.00-8. Les au-
tres dimensions de pneumati-
que (16 x 6.50-8) sont indi-
quées dans la colonne «en op-
tion/remarques», sous: pneus
ballons.

A une exception prés, tous les
modeles sont des machines a
attelage 3-points. La colonne
«en option» indique quels sont
les modéles livrables en tant
que machines trainées.

Pour ce qui est de la définition
«largeur de déblaiement», veuil-
lez consulter le croquis ci-con-
tre. La largeur de déblaiement
est mesurée dans la position de
travail a la moyenne maximale
du diamétre des dents/toupies,
a angle droit par rapport a la di-
rection du travail. Largeur de tra-
vail = diamétre des toupies + es-
pace maximal par rapport a la
tole d'andainage.

Fig. 1: Si la machine est remisée de cette fagon elle est sur place au moment
voulu, mais est-elle apte a fonctionner?

L’'indication est basée sur un
nombre de 540 tours/min. a la

prise de force. En pratique, on
peut travailler avec 350 a 450
t/min. pour la plupart des machi-
nes. On conseille de travailler
avec une rotation plutét faible
afin de ménager le fourrage.

 Direction de travail
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Liste de modéles des andaineuses pour 1984

1Vd e| ap uiisjing

Agent géneral Largeur [Poids|Attel age Andain |Nombre [|Peut &tre|Largeur |Réglage de |Vitesse cir- [Prix Equipement en option /
Marque / Modéle de central |[toupies {cambiné |de de- |[la hauteur |conférentielle|mai 1984|Observations
trans- ou en tant |blaiement aux pointes
port latéral que: 2) des dents par
faneuse ( = |-————————- prise de force
Position|Bras de DIN 11220|Accessible (540 t/min
des fourche/ depuis le
an kg fourches { toupie cm siege m/sec Frs.
Aebi & Co. AG
3400 Burgdorf
|Fella/TS 250 D 220 260 larriere latéral 1 non 200 pivot 8,2 2'990.--{timon, pneu-ballon
‘ téte d'attel. art. |vertical| 7 oui
Fella/TS 280 DN 270 280 |arriére latéral 1 non 255 pivot 10,3 3'490.--{timon, pneu-ballon
téte d'attel. art. |vertical| 7 oui
Fella/TS 285 DH 270 265 |arriére, rigide latéral 1 non 255 pivot 10,3 3'110. — |pneu-ballon
essieux pivotables |[vertical 7 oui
Fella/TS 310 D 285 300 |arriére latéral 1 non 275 pivot 11,1 3'560.— | timon, pneu-ballon
téte d'attel. art. |vertical| 8 oui
Fella/TS 310 DRF 285 310 |arriére ou avant 1)|1atéral 1 non 275 pivot 11,1 3'730.—{pneu-ballon, triangle
rigide, exxieux vertical| 8 oui trois-points
pivotables
Fella/TS 312 DRF 285 330 |arriére ou avant 1)|1atéral 1 non 275 pivot 11,1 3'980.— |pneu-ballon, triangle
rigide, exxieux vertical| 8 oui trois-points
pivotables, encli-
quetage

1) Réversible (marche avant et arriére).

2) Pour les machines a andains latéraux: diamétre de la toupie. A andain central: les deux diamétres de toupies + la largeur de 1'andain.
Chiffres entre parenthéses: largeur de travail pour le fanage.




Agent général Largeur (Poids [Attelage Andain |Naombre |Peut étre(Largeur |Réglage de |Vitesse cir- |Prix Equipement en option
Marque / modéle de central [touwpies |cambiné |de d&- |la hauteur |conférentielle{mai 1984|Observations
trans- ou en tant |blaiement aux pointes
port latéral Que: 2) des dents par
faneuse | = |mm—emmm——e- prise de force
Position|Bras de DIN 11220 (Accessible (540 t/min
des fourche/ depuis le
an kg fourches | toupie an siege m/sec Frs
Aebi & Co. AG
3400 Burgdorf
Fella/TS 315 RDF 285 325 |arriére ou avant 1)|1atéral 1 non 275 pivot 11,1 3'900.-—|andainage a droite,
rigide ou articulé |vertical| 8 oui triangle trois-points
Fella/TS 325 D 300 330 |arriére latéral 1 non 300 pivot 12,3 3'940. - |pneu-ballon, équipement
téte d'attel. art. |vertical| 10 oui standard
Fella/TS 350 F 285 415 avant, rigide central 2 non 350 palier 8,2 4'910. -
Jatéral 310 andainage a droite
essieux pivotables |vertical 5 non
Fella/UH 320 D 270 320 |arriére, rigide latéral 2 oui 310 palier 11,3 4'450. --
essieux pivotables |vertical| b5 (280)  |non
Fella/UH 370 D 300 #5 |arriere, rigide latéral 2 oui 370 palier 14,5 4'930.—
essieux pivotables |vertical| 5 (310)  [non

1) Réversible (marche avant et arriére).

2) Pour les machines & andains latéraux: diamétre de 1a toupie. A andain central: les deux diamétres de toupies + 1a largeur de 1'andain.
Chiffres entre parenthéses: largeur de travail pour le fanage.
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Agent général Largeur|Poids [Attelage Andain |Nombre [Peut &tre|Largeur |Réglage de |Vitesse cir- [Prix Equipement en option
Marque / Modéle de central |touwpies |cotbiné |[de d& |1a hauteur |conférentielle{mai 1984|Observations
trans- ou en tant |[blaiement aux pointes
port lateral que: 2) des dents par
faneuse | = [-—---m——- prise de force
Position(Bras de DIN 11220|Accessible (540 t/min
des fourche/ depuis le
an kg fourches [toupie an siege m/sec Fr.
Agro-Service A
4528 Zuchwil
Kuhn/GA 230 G 220 220 |arriére, rigide lateral 1 non 195 palier 10,7 2'975.—|roue de support
essieux pivotables |vertical 7 non
Kuhn/GA 280 SP 260 260 |arriére, rigide latéral 1 non 240 palier 9,4 3'400.--|roue de support
essieux pivotables |vertical 7 non
Kuhn/GA 300 G-8 280 250 |arriére, rigide latéral 1 non 265 palier 10,5 3'250.--|roue de support
essieux pivotables |vertical| 8 non
Kuhn/GA 300 G-9 280 260 larriére, rigide lateral 1 non 265 palier 10,5 3'450.—|roue de support
~ |essieux pivotables |vertical| 9 non
Kuhn/GA 300 GM-8 280 265 |arriére latéral 1 non 265 palier 10,5 3'550.--|roue de support,
téte d'attel. art. [vertical| 8 non pneu-ballon
Kuhn/GA 300 GM-9 280 275 |arriére latéral 1 non 265 palier 10,5 3'750.--|roue de support,
tete d'attel. art. [vertical| 9 non pneu-ballon
Kuhn/GA 300 NM 280 280 |arriere latéral 1 non 265 palier 10,5 3'700. — [pneu-ballon
téte d'attel. art. |vertical| 7 non

1) Réversible (marche avant et arriére).

2) Pour les machines a andains latéraux: diamétre de la toupie. A andain central: les deux diamétres de toupies + l1a largeur de 1'andain.
Chiffres entre parenthéses: largeur de travail pour le fanage.
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Agent général Largeur|Poids |Attelage Andain |Nombre |Peut étre|Largeur |Réglage de [Vitesse cir- [Prix Equipement en option
Marque / Modeéle de central |towies |corbiné |de d&- |la hauteur |conférentielle|mai 1984 |Observations
trans- ou en tant |blaiement aux pointes
port latéral que: 2) des dents par
——————————— 540 t/min
Position|Bras de DIN 11220|Accessible
des fourche/ depuis le
an kg fourches | toupie an siege m/sec EF.

Agro-Service SA
4528 Zuchwil
Kuhn/GA 300 VR-8 280 285 |arriére, rigide 1) [1atéral 1 non 265 palier 10,5 3'900. —|roue de support, inverseur

avant, rigide vertical| 8 non pour attelage avant
Kuhn/GA 300 VR-9 280 300 |arriére, rigide 1) [1atéral 1 non 265 palier 10,5 4'100.--|roue de support, inverseur

avant, rigide vertical 9 non pour attelage avant
Kuhn/GA 402-7 300 330 |arriére latéral 2 non 2% palier 9,2 4'730. —|pneu-ballon, equipement

téte d'attel. art. |vertical| 7 non standard
Kuhn/KF 4 'Kuhnflex" | 280 330 {arriére latéral 4 non 275 palier 13,8 4'975.—|manchettes flexibles de

téte d'attel. art. |--—- - non ratel age
Bacher AG
4153 Reinach
Claas/WS 280 D 260 260 |arriére, rigide latéral 1 non 250 pivot 10,3 3'600.—

essieux pivotables |vertical| 8 oui
Claas/WS 280 S 260 260 |arriére latéral 1 non 250 pivot 10,3 3'697.—|pneu-ballon

téte d'attel. art. |vertical| 8 oui

1) Réversible (marche avant et arriére).

2) Pour Tes machines a andains latéraux: diamétre de la toupie. A andain central: les deux diamétres de toupies + la largeur de 1'andain.
Chiffres entre parenthéses: largeur de travail pour le fanage.
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Agent géneral Largeur|Poids [Attelage Andain |Nombre |Peut &trefLargeur |Réglage de |Vitesse cir- |Prix Equipement en option
Marque /Modéle de central |toupies [cambiné |de d&- |la hauteur |conferentielle|mai 1984|Observations
trans- ou en tant ([blaiement aux pointes
port - latéral que: 2) des dents par
faneuse | = |-m—mmm———— prise de force
Position|Bras de DIN 11220|Accessible [540 t/min
des fourche/ depuis le
an kg fourches | toupie an siege m/sec Fr.
Bacher AG
4153 Reinach
Claas/WS 310 S 270 345 |arriére latéral 1 non 260 pivot 10,7 4'150. -~ {pneu-ballon
téte d'attel. art. |vertical| 8 oui
Claas/WS 310 U 270 390 |arriére ou avant 1)|latéral 1 non 260 pivot 10,7 4'420. - |pneu-ballon, inverseur pour
rigide ou articulé |vertical| 8 oui attelage avant
Bucher-Guyer AG
8166 Niederweningen
Fahr/KS 60 D 220 220 |arriére, rigide latéral 1 non 220 palier 10,5 2'880.—
essieux pivotables |vertical 6 non
Fahr/XS & D 250 285 |arriére, rigide latéral 1 non 240 pivot 9,8 3'300.--{roue de support
essieux pivotables |vertical| 8 non
Fahr/KS 8 DN 250 330 {arriére latéral 1 non 240 pivot 9,8 3'700.—
téte d'attel. art. |vertical| 8 non
Fahr/XS & 255 290 |trainé latéral 1 non 250 pivot 10,2 3'960.— |pneu-ballon
vertical| 8 non

1) Réversible (marche avant et arriére).

2) Pour les machines @ andains latéraux: diamétre de la toupie. A andain central: les deux diamétres de toupies + 1a largeur de 1'andain.
Chiffres entre parenthéses: largeur de travail pour le fanage.
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Agent geneéral Largeur |Poids [Attelage Andain [Nombre |Peut étre|Largeur |Réglage de |Vitesse cir- [Prix Equipement en option
Marque / Modéle de central [towpies |combiné |de d&- |la hauteur |conférentielle|mai 1984|Observations
trans- ou en tant |blaiement aux pointes
port latéral que: 2) des dents par
faneuse | = |-———————- prise de force
Position|Bras de DIN 11220|Accessible [540 t/min
des fourche/ depuis le
an kg fourches | toupie an siege m/sec Fr.
Bucher-Guyer AG
8166 Niederweningen
Fahr/XS & D 255 290 |arriére, rigide latéral 1 non 250 palier 10,2 3'900.--{roue de support,
téte d'attel. art. |vertical| 8 non pneu-ballon
Fahr/KS 8 DN 255 330 {arriére lateral 1 non 250 pivot 10,2 4'300. — [pneu-ballon
téte d'attel. art. |vertical| 8 non
Fahr/KS 86 R 255 330 |arrigre, rigide 1) [1atéral 1 non 250 pivot 10,2 4'520.--|roue de support,
essieux pivotables |[vertical 8 non pneu-ballon
Fahr/KS 90 DN 270 350 |arriére latéral 1 non 260 pivot 10,6 4'850.--|pneu-ballon
téte d'attel. art. |vertical| 8 oui
Fahr/KS 200 DN 285 440 |arriére latéral 2 non 320 pivot 9,4 6'800. — | pneu-ballon
tete d'attel. art. |vertical| 6 non
Fahr/KS 230 F 300 290 |avant, rigide central 2 non 300 pivot 8,9 6'300.—
essieux pivotables |vertical 5 non

1) Réversible (marche avant et arriére).

2) Pour Tes machines a andains latéraux: diamétre de la toupie. A andain central: les deux dianétres de toupies + la largeur de 1'andain.
Chiffres entre parentheses: largeur de travail pour le fanage.

1v4 ] ap unajing



Agent général Largeur[Poids |Attelage Andain |[Nombre |Peut &tre|largeur |Réglage de [Vitesse cir- [Prix Equipement en option
Marque / Modéle de central [towpies [combiné |de de- |la hauteur [conférentielle|mai 1984|Observations
trans- ou en tant |blaiement aux pointes :
port latéral que: 2) des dents par
----------- prise de force
Position(Bras de DIN 11220|Accessible (540 t/min
des fourche/ depuis le
an kg fourches [ toupie an siege m/sec Fr.

E. Messer AG
4704 Niederbipp
PZ-Zweegers/HS 360 260 325 |arriere latéral oui 260 palier 14,1 4'990. —- | déflecteur-andaineur gauche

tete d'attel. art. |horizon. (300) |non
PZ-Zweegers/CZ 330 230 235 |arriére latéral 2 non 240 palier 12,5 3'430.—|roue de support

tete d'attel. art. |horizon.| - non
PZ-Zweegers/Andex 280| 260 330 |arriére latéral 1 non 250 pivot 10,3 3'380. —|pneu-ballon, equipement

téte d'attel. art. |vertical| 8 oui standard
PZ-Zweegers/Andex 310| 270 355 |arriére latéral 1 non 260 pivot 10,7 3'700. - |pneu-ballon, équipement

téte d'attel. art. |vertical| 8 oui standard
Maschinenfabrik
Hochdorf AG
6280 Hochdorf
Stol1/R 231 D 220 260 larriere latéral 1 non 205 pivot 8,6 3'250.—|roue de support, pneu-

tete d'attel. art. |vertical| 7 oui ballon, également sous

forme de machine trainée

1) Réversible (marche avant et arriére).

2) Pour les machines & andains latéraux: diamétre de 1a toupie. A andain central: les deux diamétres de toupies + la largeur de 1'andain.
Chiffres entre parenthéses: largeur de travail pour le fanage.
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Agent général Largeur [Poids [Attelage Andain [Nombre |Peut &tre|Largeur |Réglage de [Vitesse cir- [Prix Equipement en option
Marque / Modéle de central |towies |cotbiné |de dé- |la hauteur |conferentielle|mai 1984 |Observations
trans- ou en tant |[blaiement aux pointes
port latéral que: 2) des dents par
faneuse --—————-|prise de force
Position|Bras de DIN 11220|Accessible [540 t/min
des fourche/ depuis le
am kg fourches | toupie an siége m/sec Fr.

Maschinenfabrik
Hochdorf AG
6280 Hochdorf
Stol1/R 281 D 255 285 |arriére latéral 1 non 255 pivot 10,7 3'480.—|roue de support, pneu-

téte d'attel. art. |vertical| 8 oui ballon, &galement sous

forme de machine trainée

Stol1/R 282 D 255 265 |arriére, rigide latéral 1 non 255 palier 10,7 3'100.—|roue de support

essieux pivotables |vertical 7 non
Stol1/R 311 D 290 35 |arriére latéral 1 non 285 pivot 10,7 3'780.--|roue de support,

téte d'attel. art. |vertical| 8 oui pneu-ballon
Stol1/R 311 DV 290 365 |arriére ou avant 1)|1atéral 1 non 285 pivot 10,7 3'950.—|roue de support, inverseur

rigide ou articulé |vertical| 8 oui pour attelage avant,

pneu-ballon

Stol1/R 331 D 290 330 |arriere latéral i non 28 pivot 10,7 3'950.— |pneu-ballon, équipement

tete d'attel. art. |vertical| 10 oui standard
Stol1l WM 410 245 385 |arriére, rigide central 2 oui 370 palier 12,4 5'360.—

essieux pivotables |vertical| 6 (300) |[non

1) Réversible (marche avant et arriére).

2) Pour les machines a andains latéraux: diamétre de 1a toupie. A andain central: les deux diamétres de toupies + la largeur de 1'andain.
Chiffres entre parenthéses: largeur de travail pour le fanage.
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Agent géneral Largeur|Poids [Attelage Andain [Narbre [Peut étre|Largeur [Réglage de [Vitesse cir- [Prix  [Equipement en option
Marque / Modéle de central |toupies |combiné |[de d&- |1a hauteur |conférentielle|mai 1984 |Observations
trans- ou en tant |[blaiement aux pointes
port latéral que: 2) des dents par
faneuse | = |-m=-m————- prise de force
Position(Bras de DIN 11220|Accessible {540 t/min
des fourche/ depuis le
. an kg fourches toupie an siége m/sec Frs
Rapid AG
8953 Dietikon
Pdttinger/272 245 245 |arriére, rigide latéral 1 non 235 pivot 9,8 3'300. —|roue de support, pneu-ballon,
essieux pivotables |vertical 7 oui timon
Pottinger/272 U 245 270 |arrigre ou avant 1)[1atéral 1 non 235 pivot 9,8 3'600.—|roue de support, pneu-ballon,
essieux pivotables |vertical 7 oui inverseur pour attelage avant|.
Pottinger/322 285 270 |arriere, rigide latéral 1 non 265 pivot 11,0 3'600.—|roue de support, pneu-ballon,
essieux pivotables |vertical| 8 oui timon
PGttinger/322 U 285 295 |arrigre ou avant 1)|1atéral 1 non 265 pivot 11,0 3'900.--|roue de support, pneu-ballon,
essieux pivotables |vertical 8 oui inverseur pour attelage avant
Niemeyer/RS 280 D 260 315 |arriére latéral 1 non 255 pivot 11,7 3'350.—
téte d'attel. art. |vertical| 7 oui
Niemeyer/RS 310 D 280 30 |arriére latéral 1 non 275 pivot 12,7 3'650, -
téte d'attel. art. |vertical| 8 oui
Nianeyer/RS 420 D 320 500 |arriére latéral 2 non 320 pivot 9,8 5'200.--|réglable pour 2 andains indi-
tete d'attel. art. |vertical| 6 oui viduels, largeur de travail:

39 am

1) Réversible (marche avant et arriére).

2) Pour les machines @ andains Tatéraux: diamétre de 1a toupie. A andain central: les deux diamétres de toupies + la largeur de 1'andain.

Chiffres entre parenthéses: largeur de travail pour le fanage.
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