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L’atelier de la ferme

TA 4/ 84

Le soudage a froid

de font de fer

Comme sa désignation l'indi-
que, ce genre de soudage est
exécuté en tant que soudage a
l'arc électrique et sans pré-
chauffeur la piece d'ceuvre. Ce
procédeé a |I'avantage de ne cau-
ser qu'un échauffement tres li-
mité, et la température régnant a
proximité de la soudure peut
également étre maintenue a un
niveau relativement bas. Mais
des gue la fonte entourant la
soudure s'échauffe a la tempé-
rature de la main, on interrompt
le soudage assez longtemps
pour assurer un refroidissement
correspondant a peu prés a la
température ambiante. De cette
fagcon, on peut prévenir pres-
qu'infailliblement des ruptures
et fissures causées par des
contraintes dues a des modifia-
tions de la structure interne et
des tensions thermiques addi-
tionnelles.

On recommande d’enlever a
coups de marteau les diverses
chenilles de soudure immédia-
tement aprés le soudage en vue
de réduire les tensions thermi-
ques. Avant tout soudage, il est
aussi opportun de libérer I'en-
droit de soudure de toutes impu-
retés telles que de la peinture,
de larouille, de la graisse, etc. et
d'enlever également la peau de
fonderie. En cas de soudages
de réparation, il importe de forer
les extremités de fissures pre-
sentes afin de prévenir leur pro-
longement au cours des tra-
vaux.

Ce n’est pas seulement le mode
de soudage adopté qui décide

de la maitrise professionnelle de
la soudure a froid de pieces en
fonte, mais aussi le choix des
électrodes en baguettes. Il exis-
te trois types fondamentaux de
baguettes a armature de noyau
consistant soit en nickel pur, en
un alliage cupro-nickel ou en un
alliage ferro-nickel.

Trad. H.O. HUF

Peut-on souder de I'aluminium?

Assurement, mais seulement
avec du courant continu. Tout
agriculteur désirant souder de
I'aluminium devrait tenir compte
de cette exigence.

On devrait aussi de demander si
I'acquisition d’électrodes en
aluminium relativement cheres
et trés peu résistantes a I’humi-
dité vaut la peine, vu la rareté de
réparations d’objets en alumi-
nium. Notons le fait que tout
équipement entrant en contact
avec des aliments (tels que du
lait) ne peut pas étre soudé par
des non-professionnels.

Trad. H.O. HU. Fehlmann

Préparation de la bavure de soudures de fonte

__ bien arrondir les arétes __

900 au minimum
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