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Ces téléphériques sont solidement cons-
truits, encore en bon état, et seront cédés
moyennant un prix avantageux a des pay-
sans montagnards, des corporations d’al-
page et des communes de montagne.

Une planification judicieuse, une organisa-
tion assurée par des spécialistes en la ma-
tiére ainsi qu’un autofinancement par les in-
téressés devraient permettre de monter ces
teléphériques sans imposer des mises de
fonds excessives.

Le soudage électrique dans I'agriculture

Délai d’inscription: 29.10.82

Nous prions les intéressés de s'annoncer
par ecrit en indiquant exactement le genre
d’'affectation et le site prévu auprés du

Service technige de

I’Association suisse pour I'équipement
technique de I'agriculture (ASETA),
boite postale,

5223 Riniken AG Trad. H.O.

Adapter la préparation du joint de soudure

au genre de la piéce d’ceuvre

Celle-ci doit étre préparée soigneusement;
le temps consacre aux preparatifs permet
de souder plus rapidement dans la suite.
Eliminer toute trace de rouille ou de peinture.

Soudureen |

Prévoir un interstice afin d’obtenir une sou-
dure continue. La largeur de cette fente se
regle sur I'épaisseur de la téle et corres-
pond aux indications suivantes:

Epaisseur de téle en mm Largeur de fente en mm

2 1,5
3 2-25
4 3-35
5 4-45

Des épaisseurs de tole supérieures @ 5 mm
ne peuvent pas étre soudées unilaterale-
ment en I'absence d'un biseautage pré-
alable.
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Soudure en | completee

Soudure enV

En cas d’épaisseurs de toles supérieures a
5 mm et lorsque la soudure ne peut étre ef-
fectuée que d’un cote, on ne peut obtenir un
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travail correct qu'apres avoir biseauté par-
tiellement les arétes opposées l'une a l'au-
tre. Il importe aussi de former un bourrelet
d’'une épaisseur maximale de 5 mm. Dans
ces cas également,il faut prévoir un intersti-
ce dont la largeur est égale a la hauteur du
bourrelet.

Soudure en X

Elle peut étre effectuée depuis les deux
cotes et s’avere plus économique que la
soudure en V surtout lorsque |'épaisseur
de téle depasse 12 mm. En cas de grosses
pieces d'ceuvres, telles que des arbres ou
des barres d’acier carrées, on peut réduire



I'étirage au moyen d’'un soudage alternatif
(intérieur et extérieur). Prévoir un bourrelet
et un interstice comparables a ceux d’'une
soudure enV,

Soudure d’angle noyée

Si la soudure d'angle d’'une grosse piece ne
peut étre effectuée que d’'un co6té et sans
superposition excessive, elle doit étre
noyée afin d'obtenir une résistance suffi-
sante.

Soudure en X d'un arbre (soudure en forme
de ciseau)

Voir le texte concernant la soudure en X.
Des aciers allies et des aciers fortement
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carbonés (a partir de 50 ac) devraient étre
préchauffés afin d’éviter une trempe exces-
sive des zones de transition.
La préparation correcte de soudures en V
ou en X exige 'emploi d’'une bonne meuleu-
se d’angle. Cette machine universelle peut
aussi servir a dérouiller ou séparer des pie-
ces d’ceuvre.
Centres de perfectionnement
de 'ASETA.

D’autres détails peuvent étre appris en pre-
nant part aux cours M3 et M2V qui compor-
tent aussi des travaux pratiques exécutés
avec des appareils a souder. Trad. H.O.

Evitons par tous les moyens des pertes d’éléments nutritifs

Comparée a celle de maintes autres zones
climatiques du monde, la période de végé-
tation de nos plantes fourragéres est relati-
vement courte. Par conséquent, la durée de
I'affouragement de notre betail au moyen de
«conserves» est trés longue et nous force
d’accumuler annuellement sous forme de
fourrage sec ou d'ensilage l'équivalent
d’environ 40'000°000 tonnes de foin pour
pouvoir subvenir aux besoins en fourage
grossier d’'un effectif de bétail de quelque
deux millions de tétes. Chaque pourcent de
pertes d’éléments nutritifs représente donc
une perte monétaire considerable.

C’est particulierement la préparation d’en-
silage de mais-plante qui permettrait d’évi-
ter des pertes de substances nutritives. Les
agregats de hachage ne parviennent ce-
pendant pas a triturer chaque grain a cause

du décalage de la date de récolte et I'intro-
duction de nouvelles variétés. Mais ce sont
justement les grains qui recelent la majeure
partie des éléments nutritifs, et on sait que
les sucs gastriques sont hors d’état de dé-
truire le tégument intact des grains de mais.

511



	Adapter la préparation du joint de soudure au genre de la pièce d'œuvre

