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gusseiserne Ketten B und B‘, von denen in Fig. 6 ein
Stick fiir sich dargestellt ist. Diese Ketten laufen auf
Scheiben 1, 2, 8, 4, 5 etc. und konnen durch das Vorge-
lege CD in Bewegung gesetzt werden. In korrespondirende
Glieder dieser Ketten werden Holzstibe eingelegt, wie solche
in Fig. 5 fir sich abgebildet sind. Auf diese Stabe, welche
10 Fuss oder mehr lang sind, werden die Strihne gehingt
und von den Ketten durch das Trockenlokal 4 gefihrt und
awar erst oben hin, dann unten wieder vor; hier treten
die Stibe mit dem nunmehr trockenen Garn wieder in den
Bedienungsraum 4, das Garn kann abgenommen und an-
deres aufgegeben werden. Da die fortschreitende Bewegung
der Kette sehr gering ist; so geniigt ein Arbeiter zur Be-
dienung. Ein vorn in A aufgegebener Stab erscheint nach
12, 15 oder 2% Stunden, je nach dem Feuchtigkeits-
grade des aufgegebenen Garnes, wieder an derselben Stelle,
Die Abinderung der Geschwindigkeit erfolgt durch die Stufen-
scheibe des Vorgeléges CD. Die Stibe (Fig. 5) haben an
beiden Enden Gusskappen mit verstirkiem gezahnten Rande a
und tragen vor den Stirnflichen mit Spur versehene Rollen b,
welche aunf einem Bolzen mit Holzschraubengewinde stecken
und gleichzeitig die Kappen auf den Stab befestigen. Die
Rollen b laufen auf Fihrungen; die Kette und die Fah-
rungsschienen sind nach der Richtung der Bewegung hin
geneigt. Die Kette dient also nur dazu, die Trockenstibe
in angemessener Entfernung von einander zu halten, die
-Stabe dagegen streben selbststindig die-geneigten Ebenen
hinunter, so dass die Bewegungskraft fir die Kefte sehr
gering ist. Um die Bewegung der Garnsirihne in der Lén-
genrichtung derselben zu erzeugen, werden die Stibe ge-
dreht, indem in gewissen Abstinden auf der Fihrungsbahn
Zahnschienen gelegt sind, in welche der gezahnte Rand a
der Kappe greift und dadurch den Stab dreht. Die Ketten
liegen zwischen dem Rande a und der Rolle b an beiden
Enden der Stibe. Die Uebertragung der Stibe von der
oberen in die untere Reihe geschieht nicht durch die Kette
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selbst, sondern durch eine besondere einfache Vorrichtung,
so dass an der betrefienden Stelle stets drei Glieder der Kette
frei bleiben, damit die Strihne nicht gegenseitig auftragen.
Im unteren Raume des Lokales 4’ liegen sechszollige Heiz-
rohre (Rohrsystem, wie bei der Wolltrockenanlage beschrie~
ben), welche durch Scheidewinde abgegrenzt sind. In jeder
Abtheilung liegen die Rohren auf einem Canal, welcher aus
drei schmalen Brettern gebildet ist; letztere sind da, wo die
Rohren aufliegen, durchbohrt, so dass die durch diese. Ca-
nile aus dem Raume A4 in den Raum A’ stromende Luft
bei den Heizrohren vorbeistreichen muss, sich erwirmt und

.durch dariiber liegende Windfligel € in der Stromrichtung

mit verstirkter Geschwindigkeit nach oben getrieben, durch
das Garn gefiihrt wird. Die obere nasse Garnschicht erhalt
eine Vorwirme und gelangt erst dann zur intensiven Trock-
nung, wenn sie, unten angelangt, durch die einzelnen Ab-
theilungen hindurchgeht. Diese Abtheilungen dienen dazu,
um der durch die Windfligel bewegten Luft die Richtung
nach oben zu geben und das Garn, sowie es sich allmilig
dem trockenen Zustande nihert, stets mit anderer neumer °
Luft von grosserer Feuchtigkeitscapacitit in Berihrung zu
bringen. Die Windfiigel werden direkt von einer in A4 lie-

‘genden Transmissionswelle getrieben und machen mindestens

200 Umdrehungen pro Minute. Zwei in der Wand oder
Fensteroffnung angebrachte Exhaustoren ziehen die feuchte
Luft oben ab und bedingen dadurch den Zutritt neuer aus
den unten befindlichen Luftcanilen. Die Exhaustoren wer-
den von den Windfligeln aus betrieben und machen 600
bis 800 TUmdrehungen pro Minute.

Schliesslich macht der Verfasser noch darauf aufmerk-
sam, dass diese Garntrockeneinrichtung anch vortheilhaft zum
Wolletrocknen benutzt werden kann, wenn man iber die
Windfligel auf die Scheibenwinde Horden aus Drahtgewebe

legt, worauf die Wolle ausgebreitet werden kann.
(Deutsche Industriezeitung.)

Chemisch-technische Mittheilungen.

Metaligewinnung und Metallverarbeitung.

Nicht giftiges Versilberungswasser. — Als
solches wird eine Flissigkeit empfohlen, welche man er-
hilt, indem man 1 Theil Hollenstein (salpetersaures Silber-
oxyd) in 18 bis 20 Theilen destillirtem Wasser 10st, hier-
auf erst mit Y2 Theil Salmiak, dann mit 2 Theilen unter-
schwefligsanrem Natron versetzt, und zuletzt die auf diese
Weise gewonnene klare Flassigkeit mit 2 Thln. Schlemm-
.kreide vermischt. Zum Gebrauche giesst man einen Theil
des umgeschiittelten Versilberungswassers in ein Schalchen

und dbertrigt dasselbe mit einer Zahnbiirste, einem starren
Pinsel coder einem Leinwandlippchen auf die zu versilbern-
den Gegenstinde, welche nach einigem Abreiben sehr schon
versilbert erscheinen. Nachdem  sie mit Wasser abgespilt
sind, macht man sie unter gelindem Reiben mit einem wei-

chen Leinwandlappchen trocken. (Nach Dingler’s Journ.)

Collodium als Schutzmittel gegen das An-
laufen von Silberwaaren. — Die Neigung des Silbers
zum Aplavfen und die dadurch bedingte oftmalige Reinigung
der fertigen Gegenstinde hat mich seit mehreren Jahren



mit verschiedenen Versuchen zur Hebung dieses Uebels be-
schiftigt, doch bisher immer erfolglos.

Die hellsten, feinsten Firnisse liessen einen gelblichen
Ton hinter sich: auch Wasserglas, starker Alaunsud und
sonstige Chemikalien erwiesen sich als unbrauchbar. - End-
lich war ich so gliicklich, in der Benutzung des Collodiums
ein Mittel gefunden zu haben, welches die Oberfliche der
silbernen, plattirten versilberten, neusilbernen etc. Gegen-
stinde lingere Zeit vor Anlaufen schitzt, und sowohl bei
polirten Gegenstinden, als auch bei solchen, welche schon
matt weiss, wie Kalk hergestellt sind, angewendet werden

kann, da das Collodium bekanntlich wasserhell und farblos ist.-

Die silbernen oder mit Silber belegten Gegenstinde
werden etwas erwarmt (weil sonst Iris-Farben entstehen),
und dann das Collodium mit einem elastischen Pinsel auf-
getragen, jedoch so sorgfiltiz, dass alle Punkte mit Collo-
dium dberstrichen sind; jene Stellen, welche fibersehen wur-
den, laufen in kurzer Zeit um so auffallender an. Auch
ist es nicht rathsam, die Gegenstinde ofter als einmal zn
iberpinseln. :

Fertige Arbeiten, welche ich vor circa einem Jahre
in vorstehender Weise behandelte und zwischen meine Aus-
lage-Fenster legte (in deren Raum sich viel Schwefelwas-
serstoff zu entwickeln scheint), sind heate noch schon weiss,
wihrend andere, welche weder mit einer Collodiumschicht

- iiberzogen noch geputzt wurden, nun ganz schwarz ange-
lanfen sind. Ich habe das Collodium verdinnt mit Alkohol
-angewendet, ungefdhr so, wie die Photographen dasselbe
gebrauchen. Gelegentlich meines Besuches der letzten all-
gemeinen Industrie-Ausstellung zu Paris habe ich mich dort
erkundigt, ob etwa ein Schutzmittel gegen das Anlaufen
von Silberwaaren bekannt sei, was allseitig verneint wurde,
und da man auch von competenter Seite keine weiteren
neueren Erfahrungen in dieser Sache mir mittheilen konnte,
50 scheint die Anwendung von Collodium auf Metallen ein
neuer Gedanke zu sein, welcher zu einer weiteren Entwicke-
lung und Verbesserung wissenschaftlichen Fachménnern vor-
behalten bleiben muss. Jedenfalls dirfte fiar die betreffen-
den Techniker schon die zur Zeit mit Erfolg gekrinte ein-
fache Anwendung des Collodiums von entschiedenem Nutzen

sein. Strohlberger, Hofwaffenfabrikant in Mianchen.
(Bayerisches Industrie- und Gewerbeblatt.)

_ Der Ellershausen-Prozess zur Fabrikation
von Schmiedeeisen. Von Dr. Adolf Schmidt. —
Der Oesterreichischen Zeitschrift = fir Berg- und Hitten-
wesen entlehnen wir folgende Mittheilung, welche der Re-
daktion derselben direkt aus Troy bei Newyork eingesendet
wurde.

Ein deutscher Hitteningenieur Namens Ellershau-
sen in Pittsburg (Pensylvanien) hat sich jingst einen Pro-

zess fir Schmiedeeisen- Erzeugung patentiren lassen, wel--

cher ungemein rasch Aufsehen und Vertrauen unter den

Eisen-Industriellen der Vereinigten Staaten erregt hat. Der

Prozess beruht auf der Idee, Roheisen und reiche Eisen-

erze gemischt zu verarbeiten. Dies ist schon friher in

mehrfacher Weise versucht worden; auch ist bekannt, dass

eine Beimischung von reichen, selbst nicht ganz reinen
Polyt. Zeitschrift Bd. XIV.
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Eisenerzen oder andern Eisenoxyden die Qualitit der Pud-
delofen-Produkte verbessert. Es werden auch beim Mar-
tin’schen Stahlprozess, wie er jetzt bei Samuelson und
Comp. in Middlesborough in Nord-England mit dem ziem-
lich unreinen Cleveland-Eisen mit Erfolg betrieben wird,
wohl aus demselben Grunde reiche Eisenerze zugeschlagen.
Der im Nachstehenden niher zu beschreibende Ellers-
hausen’sche Prozess scheint aber zu zeigen, dass eine
sorgfiltig ausgefihrte Beimischung von reichen Eisenerzen
es ermdglicht, ein Roheisen, welches wegen seiner Unrein-
heit bei der gewohnlichen Stabeisen-Fabrikation gar nicht
verwendet werden kann, mit Leichtigkeit und Sicherheit
zu gutem Schmiedeeisen zu verarbeiten. Der Prozess wird
in dem Werke der Herren Schonberger und Comp. in
Pittsburg, wo er, unter des Erfinders eigener Leitung ein-
gefiihrt, schon seit Monaten in regelmissigem und erfolg-
reichem Betriebe ist, in folgender Weise ' durchgefihrt.

Man verarbeitet daselbst in einem gewdhnlichen Kokes-
Hohofen eine Erzbeschickung, welche zur Hilfteiaus’ guten
Erzen vom Lake Superior und vom Tron Mountain (Mis-
souri), zur anderen Halfte aber aus sonmst wegen ihres
Schwefelgehaltes unbrauchbaren Erzen auns Canada besteht.
In den letsterwihuten Erzen ist der Eisenkies deutlich
sichtbar und offenbar in grosser Menge vorhanden.

Das so erhaltene Roheisen wird beim Abstechen so-
fort zum Prozess vorbereitet. Zu diesem Zweck ist vom
Abstich des Hohofens nach dem Ellershausen’schen Mi-
schungsapparat eine Rinne gelegt, welche iber dem Appa-
rate in einen 20 Zoll breiten >Ausg1/1ss endigt, dber welchen
das flissige Eisen sich in einem ddnnen Strahle in die
Mischungskésten des Apparates ergiesst. Bevor jedoch das
niederfliessende Eisen die Kisten erreicht, trifft es mit
einem ebenfalls 20 Zoll breiten, dinnen Strahl von ge-
pulvertem Magneteisenerz zusammen, welches aus einem
oberhalb befindlichen Behdlter stetiz ausstrémt. In 100
Gewichtstheile Roheisen werden ungefdhr 30 Theile Magnet-
eisenerz eingemengt. Ein Arbeiter am Gussloche des Hoh-
ofens regulirt den Zufluss des Eisens. Das so gebildete
flissige Gemisch fillt auf einen durch eine kleine Dampi-
maschine in langsame Umdrehung gesetzten runden guss-
eisernen Tisch, auf welchem 20 Zoll weite und 10 Zoll
hohe gusseiserne Kisten angebracht sind, in welche das
Gemisch fliesst, und wo es sogleich erstarrt und eine etwa
Ys Zoll dicke Lage bildet. Da der Tisch sich fortwahrend
in langsamer Rotation befindet, so bildet sich in jedem der
auf ihm angebrachten Kisten nach und nach ein Kuchen,
welcher aus einer Anzahl von etwa 1 Zoll starken Lagen
des erstarrten Erz- und Eisengemenges besteht. Mehrere
mit Masse ausgekleidete Ausflusssticke fir das Eisen sind
vorgesehen zum schnellen Auswechseln wihrend der Opera-
tion, wenn dies fiir ndthig erachtet wird.

Sind die Kisten des Mischungstisches gefillt, so wird
der dussere hohe Tischrand, welcher die Aussenwinde der
Mischungskasten bildet, weggenommen, und die Kuchen,
deren jeder 250 Pfd. wiegt, vom Tische herab gezogen.
Je vier der so erhaltenen Mischungskuchen werden zusam-
men in einem Puddel- oder sonstigen Flammofen auf eine
missige Weisshitze gebracht. Sie schmelzen dabei nicht,
da ihre Roheisennatur sich bereits wahrend des Anheizens
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verloren hat. Sie werden dagegen rasch weich und lassen
sich nach etwa halbstindigem Erhitzen leicht aufbrechen
und ballen. Es werden aus den vier Kuchen acht Luppen
geformt, welche wie gewohnliche Puddelluppen gezingt,
gequetscht und dann direkt ausgewalzt werden. Das erhal-
tene Prodnkt ist aber in diesem Falle nicht Das, was man
meist unter Rohschiene versteht, sondern es ist ein zum
unmittelbaren Verkauf geeignetes Schmiedeeisen von guter
Qualitat und schonem Aussehen im Aeusseren wie im Bruch.

Nachdem dieser Prozess auf mehreren Werken in Pitts-
burg mit gleich entschiedenem Erfolge versucht und ein-
gefihrt war, wurden die Eisenfabrikanten der Oostlichen
Landestheile darauf aufmerksam.

Zwei dortige Hiftenwerke machten Versuche, und
zwar ohne besondere Auslagen, mit den zu ihrer Disposi-
tion stehenden Einrichtungen. Es wurde Roheisen, welches
von so geringer Qualitdt ist, dass es, fir sich allein im
Puddelofen verarbeitet, kein brauchbares Produkt liefert,
in einem zum Abstechen hergerichteten Puddelofen (in Er-
mangelung eines Kupolofens) eingeschmolzen und von da
langsam in einen gusseisernen Kasten abgestochen, indem
man gleichzeitig feines, jedoch apatithaltiges Magneteisen-
erz dazwischen streute. Der so dargestellte Mischungskuchen
waurde in einem andern Punddelofen etwa 40 Minuten lang
erhitzt, hierauf in den Squeezer gegeben und sofort im

Tiuppenwalzwerke in die Gestalt einer Rohschiene gebracht.

Solche Schienen hatten, trotz der Unvollkommenheit der
eben erwihnten Operationen, glatte Oberflichen, scharfe
Kanten und schonen sehnigen Bruch, und verhielten sich
auch bei der Verarbeitung wie gutes geschweisstes Schmiede-
eisen. Kurz, der Erfolg der Versuche war auf beiden Wer-
ken ibereinstimmend ein guter, so dass das eine, welches
Hohofen besitzt, bereits mit regelrechter Einfihrung des
Prozesses beschiftigt ist, wihrend die Eigenthimer des an-
dern, welches keine Hohofen umfasst, iber Einrichtung von
Kupolofen in Verbindung mit dem Prozesse in Berathung
sind. Es wird dberhaupt an der Wirksamkeit und Bedeu-
tung dieses Prozesses hier nicht gezweifelt.

Die Hauptvorziige desselben, gegeniber dem Puddel-
prozesse, sind in der Moglichkeit der Verwendung weniger
reiner Materialien, in der Ersparung an Zeit und Arbeif
und in der Entbehrlichkeit geschickter und besonders ein-
geiibter Arbeitskrifte zu suchen.

Die Menge des zu verwendenden Erzes hingt natiir-
lich von dessen Gehalt an freiem Eisenoxyd oder -Oxydul
~ ab, oder vielmehr von der Menge Sauerstoff, welche in dem
Erze an Eisen gebunden und mit demselben zu freien
Oxyden verbunden ist. Die Erzquantitit wird auch bei ver-
schiedenen Roheisengattungen verschieden sein missen. Doch
versichert man, dass ein nicht'gaxj zu grosser Ueberschuss
an Erz den Prozess nicht beeintrichtigt, da das Zuviel im
Squeezer (Quetscher) als Schlacke entfernt werde.

Ueber das Ausbringen ist mir bis jetzt noch nichts
Niheres bekannt. Manche sagen, dass die Gleichformigkeit
der Produkte noch Einiges zu wiinschen #brig lasse. Ver-
suche, welche auf unserem Werke bevorstehen, sollen {iber
diese Punkte niheren Aufschluss geben.

Es hat sich eine Gesellschaft grosser Industrieller und
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Finanzleute, mit dem Hauptsitze in Pittsburg, gebildet, mif
einem bereits gezeichneten Capital von einer Million Doll.,
zur vollstindigen Durch- und Einfihrung des Prozesses im
Grossen.

Obgleich der Prozess fir die Vereinigten Staaten, wo
sich sehr viele reiche, wenn auch nicht immer schwefel-
und phosphorfreie Magnet- und Rotheisensteine vorfinden,
vielleicht von grosserer Bedeutung ist, als fiir viele andere
Lander, so werden ihm obige Vorziige doch wahrscheinlich
eine ansgedehntere Verbreitung verschaffen, wenn nicht etwa
bei lingerer Erfahrung auch Schattenseiten dieses Prozesses
hervortreten. Ich zweifle nicht, dass auch reiche, stark
gerdstete Spatheisensteine mit Vortheil zur Mischung ver-
wendet werden konnen.

Bessemer Steel Works, Troy, Newyork, Nordamerika,

Dr. Adolf Schmidt.

(Oesterr. Zeitschr. f. Berg- u. Hiittenwesen.)

Ueber die Erlangung einer schénen Patina
auf Bronzen in grossen Stidten. Von Prof Dr.
G. Magnus in Berlin. — In fast allen grossen Stidten,

" besonders in solchen, wo Kohlen als Brennmaterial dienen,

hat man die Erfahrung gemacht, dass auf offentlichen
Plitzen aufgestellte Bronzen, statt sich mit einer Patina
zu bekleiden, ein schmutziges, dunkles, dem Gusseisen dhn-
liches Ansehen erhalten. Der Wunsch, diesem Uebelstande
zu begegnen, hat den Verein zur BefSrderung des Gewerb-
fleisses in Preussen veranlasst, vergleichende Versuche an-
stellen zn lassen, um wo moglich eine Abhilfe zu finden.

Zundchst hat man die Frage zu beantworten gesucht,
ob eine bestimmte Zusammensetzung der Bronze die An-
nahme einer schonen Patina bedinge. Zu dem Ende sind
von zehn durch besonders schine Patina ausgezeichneten
Bronzen, welche sich an verschiedenen Orten befinden, kleine
Proben’ entnommen und analysirt worden. Jede dieser Pro-
ben wurde getheilt und zwei verschiedenen, anerkannten
Chemikern zur Analyse iibergeben. Die Ergebnisse der-
selben sind in den Verhandlungen des Vereins fiir das
Jahr 1864 (und daraus im Polytechn. Centralblatt 1864
8. 1139—1148) verdffentlicht. Sie haben gezeigt, dass die
untersuchten Bronzen von sehr verschiedener Zusammen-
setzung sind. Der Kupfergehalt schwankt in ihnen von
94 bis zu 77 Proc. Die Menge des Zinnes steigt in einer
derselben bis zu 9 Proc., in andern betrigt sie nur 4 Proc.,
und einzelne enthalten nicht mehr als 0,8 Proc. Zinn, da-
gegen bis zu 19 Proc. Zink. Ebenso schwanken die an-
dern zufilligen Beimischungen, wie Blei, Eisen, Nickel.
Bei der verschiedensten Zusammensetzung besitzen diese
Bronzen simmtlich eine sehr schone griine Patina. Es
ware moglich, dass die Zusammensetzung einen Einfluss
auf die Zeit ibt, innerhalb welcher die Bronzen, unter ibri-
gens gleichen Umstdnden, sich mit der Patina bekleiden;

.dass aber bei der verschiedensten Zusammensetzung die

Annahme der Patina erfolgen kann, dariiber lassen die er-
wihnten Analysen keinen Zweifel.

Um andere Einflisse bei der Annahme der Patina
kennen zu lernen, stellte man eine Anzahl von Biisten aus



Bronze an einer Stelle in der Stadt auf, wo besonders un-
giinstige Exhalationen stattfinden, und wo verschiedene, ganz
in der Nahe befindliche Bronze-Statuen, ohne eine Spur
von Patina anzusetzen, das oben erwihnte, unangenehme,
schwarze Aeussere angenommen haben.

Durch die Beobachtung, dass an mehreren offentlichen
_ Denkmilern die dem Publikum zuginglichen Stellen, welche
vielfach mit den Hinden befasst werden, eine, wenn auch
nicht griine, doch aber somst alle schonen Eigenschaften
besitzende Patina angenommen haben, wihrend alle iibrigen
Stellen schwarz und unansehnlich sind, kam die mit der
Untersuchung beauftragte Commission auf die Vermuthung,
dass wahrscheinlich das Fett eigenthimlich bei der Bildung
der Patina mitwirke. Es wurde  deshalb eine der aufge-
stellten Bisten jeden Tag, mit Ausnahme der Regentage,
mit Wasser abgespritzt, damit sie rein erhalten werde, und
~ausserdem jeden Monat ein Mal mit Knochendl in der

Weise behandelt, dass das mit einem Pinsel aufgebrachte

Oel sogleich mittels wollener Lappen - wieder abgerieben
wurde. Eine zweite Biiste wurde ebenfalls tiglich mit Was-
ser gereinigt, erhielt aber kein Oel. Bei einer dritten,
ebenfalls mit Wasser gereinigten Biiste wurde die Behand-
lung mit Oel nur zwei Mal des Jahres vorgenommen. Die
vierte blieb zum Vergleich ungereinigt und iberhaupt ganz
unberihrt.

Die erste und die zuletzt genannte Biste sind seif
1864 aufgestellt und auf die angegebene Weise behandelt,
die dritte und vierte seit Anfang 1866. Es hat sich an
ihnen die erwihnte Voraussicht von der Wirkung des Fettes
auf das unzweifelhafteste bestatigt.

Die monatlich mit Oel behandelte Biiste hat eine dun-
kelgrine Patina angenommen, welche von allen Kunstver-
stindigen fir sehr schon erklirt wird. Die nur zwei Mal
des Jahres mit Oel abgeriebene Biiste hat ein weniger gin-
stiges Ansehen, und die nur mit Wasser gereinigte hat
nichts von der schonen Beschaffenheit, welche die Bronzen
durch Ansetzen der Patina erhalten. Die gar nicht gerei-
nigte ist ganz unansehnlich, stumpf und schwarz.

Man kann hiernach als sicher ansehen, dass, wenn
man eine Offentlich auntgestellte Bronze monatlich, nachdem

sie gereinigt worden, mit Oel abreibt, sie eine schone Pa-

tina annehmen wird. ‘

In wie weit dieses Abreiben, welches bei grosseren
Monumenten so hiufig schwer auszufihren isf, sich wird
beschranken lassen, dariiber sollen fortgesetzte Versuche
entscheiden, welche durch die Biiste, die nur zwei Mal
jahrlich mit Oel behandelt wird, bereits eingeleitet sind.
Ausserdem hat der Verein noch zwei neue, durch chemische
Mittel kimstlich patinirte Bronzen aufstellen lassen, um zu
erfahren, wie diese sich bei dhnlicher Behandlung bewahren.

Wodurch das Oel bei der Bildung der Patina wirkt,
ist nicht mit Sicherheit anzugeben. So viel haben die Ver-
suche gezeigt, dass jeder Ueberschuss von Oel zu vermei-
den ist, und dass man das aunfgebrachte Oel sogleich mif
einem Lappen so weit als moglich wieder entfernen muss.
Bleibt tberschiissiges Oel zuriick, so setzt sich darin Staub
fest, und die Bronze erhilt ein schlechtes Aussehen. Dass
die zuriickbleibende- geringe Menge von Oel eine chemische
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Verbindung mit der Oxydschicht der Bronze eingehe, ist
nicht anzunehmen, besonders da sich Knochendl so gut wie
Olivenol bei diesen Versuchen bewahrt hat. Wahrscheinlich
wirkt die dinne Schicht des Oeles nur dadurch, dass sie:
das Anhaften von Feuchtigkeit hindert, durch welche sich
leicht Staub befestigt, der Gase und Dampfe absorbirt, und
in welchem sich haufig Vegetationen bilden. Allein in wel~
cher Weise es auch wirken mag, so viel haben die erwihn-
ten Versuche ergeben, dass das Fett wesentlich zur Bildung
der Patina beitragt. ) : '

Voraussichtlich wird es sich auch noch in anderer
Beziehung bewdhren. Man hat nimlich die wenig erfreu-
liche Beobachtung gemacht, dass mit einer schonen Patina
bedeckte Bronzen an den Stellen, wo sich Wasserliufe auf
ihnen bilden, eine weisse, undurchsichtige, kreideartige
Oberfliche annehmen, welche im Laufe der Zeit mehr und
mehr durch das Wasser fortgespiilt wird. Eine richtige
Behandlung mit Oel wird ohne Zweifel gegen die Bildung
dieser kreideartigen Stellen -schiitzen; doch konnen dariiber
nur lange fortgesetzte Versuche entscheiden.

Jedenfalls berechtigt die Anwendung des Oels zu der
Hoffnung, dass man fortan aach in grosseren Stidten schou
patinirte offentliche Bronzedenkmiler wird erhalten kdnnen.
Sie werden da, wo Kohlen das ausschliessliche Brennma-
terial bilden, nicht hellgrin, sondern dunkel, vielleicht so-
gar schwarz erscheinen; allein sie werden die dbrigen schd-
nen Eigenschaften der Patina, die eigenthiimlich durch-

scheinende Beschaffenheit der Oberfliche besitzen.
(Annalen der Physik und Chemie.)

Untersuchungen iber Legirungen. Von
A. Riche. — Der Verf. hat Untersuchungen iiber die
physikalischen Eigenschaften der Legirungen von Zinn und
Kupfer in sehr verschiedenen Verhiltnissen von Sn,Cu bis
SnCuy; (Kanonenbronze) ansgefihrt. In Betreff der Dichtig-
keit zeigte es sich, dass die Contraction von den zinnreich-
sten Legirungen bis zu der Legirung SnCu, ziemlich regel-
missig zunimmt, dass von da an sie mehr rasch zunimmt
um bei SnCu, ihr Maximum zu erreichen. Dann nimmt
die Dichtigkeit ab bis zu der Legirung SnCu;, von wo an
sie wieder ziemlich regelmassig steigt, jedoch nur so, dass
die Dichtigkeit der kupferreichsten Legirungen noch gerin-
ger als die der Legirung SnCu, bleibt. Diese Legirung
unterscheidet sich in ihren Eigenschaften auch von allen
andern, sie ist so sprode, dass sie sich im Morser zerreiben
lasst und bildet bliunliche krystallinische Kormer, die weder
dem Zinn noch dem Kupfer Zhneln. — Der Erstarrungs-
punkt der Legirungen SnCu; und SnCu, liegt zwischen dem
Schmelzpunkt des Antimons und dem Siedepunkt des Cad-
miums. : (Compt. rend. D. Zeitschr. f. Chem.

Affinage des Goldes durch Chlor. — Die bis-
Her ibliche Methode der Affinirung des Goides durch Silber
und Scheidung mit Schwefelsiure oder Salpetersiure hat
bekanntlich so viel Uebelstande, dass F. B. Miller, Pro-



birer an der Minze von Sydney, versuchte, die Scheidung
durch Chlor zu bewerkstelligen. TUnd dies gelang zur Zu-
friedenheit.

Wenn in einem mit Boraxlosung getrankten Thontiegel
die Gold-Silber-Legirung geschmolzen und durch den im

Deckel befestigten Thonpfeifenstiel ein Strom Chlorgas ein-

geleitet wurde, so wandelte sich leicht das Silber in sein
Chlorid um und konnte, wahrend das Gold schon fest ge-
worden, abgestossen werden. Dabei blieb der zihflissigere
Borax im Tiegel zurick. Wahrend die Operation im Gange
war, wurde von Zeit zu Zeit durch einen Thonpfeifenstiel
ein wenig der geschmolzenen Masse herausgenommen und
probirt, wie weit sie entsilbert war. Der langsame und
feuchte Chlorstrom, wenn frei von Luft, bewirkte gar kein
Spratzen, sondern schien schnmell vom Silber anfgenommen
zu werden und die Dichtigkeit des Apparats sowie der ge-
horige Druck, wurden an der Flussigkeitssiule beobachtet,
die in dem Sicherheitsrohr (7 Fuss lang) des Entwicke-
lungshallons aufstieg. Es wurde in besonderen Versuchen
die Menge des verbrauchten Chlors - ermittelt; sie betrug
etwa das Doppelte von der im Chlorsilber gebundenen.
Ebenso prifte man die so viel gefirchtete Flachtigkeit des
Chlorsilbers; sie zeigte sich so gut wie Null. Dagegen
spritzt das ausgegossene Chlorsilber in der Regel, “wahr-
scheinlich weil es Chlor geldost enthidlt und dies nachher
entlisst.

Die Affinage des Goldes gelingt gleich gut, ob viel,
ob wenig Silber dabei ist. Sie wurde in den besten und
meisten Fillen auf %5000 gebracht (selbst von 3321000
der angewandten Legirung).

Als das Chlorsilber zwischen ZEisenplatten reducirt
wurde, beobachtete man bei der nachherigen Ldsung in
Salpetersaure stets Gold, nicht in Gestalt von Kugeln, son-
dern einer schwarzen Masse und schloss, dass diese durch
Reduktion aus einem Goldsalz, natirlich Chlorgold, statt
gefunden habe. Es galt also, dem Chlorsilber diesen Ge-
halt an Gold zu entziehen, ohne den weitliufigen Gang der
Reduktion und Losung in Salpetersiure einschlagen zu miis-
sen. Dies gelang in folgender Art: das Chlorsilber wurde
geschmolzen und ein wenig Potasche aufgepudert, um etwas
Silber zu redueiren. Dieses letztere hatte die Aufgabe, in-
dem es durch die Schmelze durchsank, dem Chlorgold das
Chlor zu entziehen und das Gold mit Silber legirt in Ku-
geln abzuschneiden. So geschah es auch. Das wéhrend
des Erkaltens noch fliissige abgegossene Chlorsilber war
vollig goldfrei. Aber an dem Regulus des Silbergolds blieb
eine schwammige Masse hingen, die wahrscheinlich Silber-
chloriir (schwerfliissiger als das Chlorid) war. Der Tiegel
wurde daher nochmals zur Rothgluth gebracht und mit
etwas Soda geschmolzen, dann erhielt man einen normalen

Silber-Gold-Regulus, der 50 Proc. von jedem Metall ent-
hielt. (Journ. f. prakt. Chemie.

Erkennungs-, Scheidungs-u. Bestimmungsmethoden.

Zur qualitativen Lothrohranalyse. — John
Landauer empfiehlt (Chemical News, Nr. 399 u. 404)
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zur Nachweisung der Gegenwari von Mangan und ver-
schiedenen anderen Metallen mittelst des Lothrohres die
Anwendung des chlorsauren Kalis. Zahlreiche Ver-
suche haben ihm bewiesen, dass diese Methode in Bezug
auf rasche Ausfihrbarkeit und Empfindlichkeit wenig zu
wiinschen dbrig lasst. Das an sich weisse Salz, welches
bekanntlich bei hoherer Temperatur an die mit ihm in
Beriihrung befindlichen Korper Sauerstoff abgibt, wird durch
die Oxyde der nachzuweisenden Metalle entsprechend ge-
firbt. Man wendet zu diesen Proben am zweckmissigsten
Réhren von nicht zu starkem Glase an, welche bei etwa
15 Centimeter Linge eine lichte Weite von ungefihr 5 Mill.
haben und einseitig geschlossen sind. In diese Rohre bringt
man die feingepulverte Probe, mit der etwa gleichen Menge
des gleichfalls zu feinem Pulver zerriebenen (zu diesem .
Zwecke mit etwas Alkohol angefeuchteten und dann bei
gelinder Wiarme getrockneten) Reagens, und erhitzt ganz
allmahlich, anfangs mittelst einer Weingeistflamme, zuletzt
mit Hilfe des Lothrohres, bis jede Sauerstoffentwickelung
aufgehort hat, worauf die Reaction vollstindig vor sich
gegangen ist. Man beobachtet dann die Farbe, welche das
Flussmittel angenommen hat. Einige von den empfindlicheren
Reactionen sind die nachstehenden:

Eisen farbt das Salz

Blei » > »

Kupfer » » »

fleischroth ;

gelblichbraun ;

heller od. dunkler blau,
in manchen Fillen schwarz;
Mangan » > > heller od. tiefer purpurroth;
Nickel Ni20%)» » . schwarz.
Die Mittheilung der Resultate ausfiihrlicherer Unter-

suchungen behdlt sich der Verfasser vor.
(Dingl. polyt. Journ.)

Zur Bestimmung des Erstarrungs- und °
Schmelzpunktes des Paraffins beim Handel mit
demselben. — Der Verein fir Mineralol-Industrie, wel-
cher am 24. Sept. 1868 seine zweite Versammlung zu
Halle a. d. S. hielt, hatte eine Commission — bestehend
aus den Herren Dr. Rolle in Gerstewitz, L. Ramdohr
in Aschersleben und Dr. B. Hibner in Zeitz — beauf-
tragt, eine Methode zur Ermittelung des Erstarrungs- und
Schmelzpunktes des Paraffins in Vorschlag zu bringen. Die
Genannten sind dahin dbereingekommen, zu diesem Zweck
folgende Methode zu empfehlen:

1) Zur Ermittelung des Erstarrungspunktes:

Das Paraffin wird in einem beliebigen Behélter bei mog-
lichst niedriger Temperatur geschmolzen, und dann
die Quecksilberkugel eines Thermometers ganz in die
flissige Masse getaucht. Das Thermometer wird so-
dann durch Einhingen in ein leeres Becherglas gegen
Luftzug geschiitzt, und sobald das erstarrende Paraffin
den Quecksilberspiegel zu triben beginnt, die Tem-
peratur abgelesen, welche den Erstarrungspunkt kenn-
zeichnet.

2) Zur Ermittelung des Schmelzpunktes:

Die, wie ad 1 bheschrieben, vorgerichtete, mit vollstindig

erstarrtem Paraffin  Giberzogene Quecksilberkugel des
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Thermometers wird in ein mit Wasser gefiilltes Be-
cherglas gehangen; das Wasser wird in einem Sand-
bade so lange erwdrmb, bis das Quecksilber durch
das schmelzende Paraffin hindurch blitzt, und dann
die Temperatur abgelesen, welche den Schmelzpunkt
angiebt.

Die Bestimmungen 1 ond 2 confrolliren sich gegen-
seitig. '

Hr. Krug, Chemiker ‘der HH. Klotz und Schmid,
bemerkte, .dass seiner Ansicht nach durch Festsetzung einer
Bestimmungs-Methode fir den in Rede stehenden Zweck
die bei den Bestimmungen des Erstarrungspunkies eines
und desselben Paraffins durch verschiedene Personen ofter
vorkommenden Differenzen nicht beseitigt werden wiirden;
denn die nachtheiligen Wirkungen des Mangels an Uebung
und dusserer Einflisse, wie z. b. der Verschiedenheit der
Luft-Temperaturen, bei welchen die Bestimmungen vorge-
nommen wirden, der Verdnderlichkeit der Thermometer etc.,
wiirden auch durch die empfohlenen Methoden nicht besei-
tigt werden konnen. Da es sich aber im geschiftlichen
Verkehr mit Paraffin nicht darum handle, den absolut rich-

tigen Schmelz- oder Erstarrungspunkt aufzufinden; da viel-

mehr nur der Nachweis der Uebereinstimmung zwischen
gekaufter und gelieferter Waare zu fohren sei: so empfehle
es sich, nach einer Probe zu verkaufen, und bei Prifung
der darnach gelieferten Waare hinter -einander den Er-
starrungspunkt beider, der Probe wie der gelieferten Waare,
festzustellen. Es liesse sich wohl annehmen, dass dann
zwei, wenn bei Mangel an Uebung etc. auch fehlerhafte,
doch mit denselben Fehlern behaftete Bestimmungen ge-
macht werden wirden, welche unter sich in der That nicht
mehr von einander abweichen wiirden, als die wirkliche
Differenz der Schmelzpunkte zwischen der Probe und der
gelieferten Waare betrige. Da man Probey von nur einem
Schmelzpunkte haben konne, man sich in Betreff desselben
fir Lieferungen aber gewohnlich einen gewissen Spielraum
vorbehalte, so konne man bei einem Handel in Paraffin
sagen, dass man nach Probe unter Vorbehalt einer Differenz
von einem oder einem halben Grade auf und ab verkaufe.
Hitte man z. B. eine Probe von 51° C. Schmelzpunkt zur
Hand, und wolle man darnach Paraffin von 50 bis 52° C.
verkaufen, so wirde man sich so auszudriicken haben:
Schmelzpunkt nach Probe mit einem Spielraum von einem
Grade auf und ab. Wolle man nach derselben Probe Pa-
raffin von 53 bis 54° C. Schmelzpunkt verkaufen, so wiirde
man zu sagen haben: Schmelzpunkt 2%/2° C. hoher als die
Probe, mit einem Spielraum von einem halben Grade auf
und ab. (Journ. fir Gasbeleuchtung.)

Ueber e¢in neues, ausserordentlich empfind-
liches Reagens auf Alkalien, insbésondere auf
Ammoniak. Von Dr. Boettger. — Als ein solches
hat sich mir jingst das sogenannte Alkaniin zu erkennen
gegeben, und zwar als noch weit wirksamer, wie der vor
einiger Zeit von mir zu demselben Zweck empfohlene schwach
angesiuerte Farbstoff aus den Blittern der Zierpflanze von

» Coleus Verschaffelti«. Das Alkannin, ein Extract
aus der Alkannawurzel, welches gegenwirtiz von Hirzel
in Leipzig fabrikmissig dargestellt wird, 16st man zu dem
Ende in absolutem Alkohol auf und imprignirt mit der
prachtvoll roth gefirbten (nicht allzu concentrirten) Flissig-
keit Streifen von schwedischem Filtrirpapier, die man nach
erfolgtem Trocknen in wohlverkorkten Glisern anfzubewahren
hat. Beim Gebrauch benetzt man einen solchen Papier-
streifen allemal zuvor schwach mit destillirtem Wasser. Die
geringste Spur freien Ammoniaks blint den rothgefirbten
Papierstreifen. Um z. B. Ammoniak im gewdhnlichen Leucht-
gase oder im Tabak- oder Cigarrenrauche nachzuweisen, be-
darf es der Einwirkung dieser Stoffe auf besagte Papier-
streifen fir nur wenige Augenblicke. Selbstverstindlich
lassen sich mit dieser alkoholischen Alkanninlésung imprag-
nirte und dann mit einer sehr verdinnten Losung von
kohlensaurem Natron behandelte blau gefirbte Pa-
pierstreifen anch zur Nachweisung der geringsten Spuren
freier Sauren mit Vortheil verwenden.

Die mit einer alkoholischen Alkanninlésung imprignir-
ten Papiere haben vor den mit-dem schwach angesduerten
Farbstoff der Blitter von Coleus gefirbten Papierstreifen -
auch das noch voraus, dass sie beim Aufbewahren nicht,
wie diese, briichiz und miirbe werden, sondern unbegrenzi
lange, ohne sich im mindesten zu verindern, aufbewahrt
werden konnen. (Journ. f. pract. Chemie.)

Eine neue Reaction auf Gold. Von C. D. Braun.
Lost man Schwefelgold in Schwefelammonium und stellt in
die Losung einen blanken Zinkstab, so wird letzterer ver-
goldet. Man muss hierbei ein mdglichst helles Schwefel-
ammonium anwenden und dem Zutritt der Luft vorbeugen,
man nimmt deshalb die Reaction am besten in einem durch
Glasstopfen verschliessharen Probeglas vor. Ein Tropfen
Goldlosung (1 :24) in 20 Ce. Schwefelammonium aufgeldst,
gab nach 48 Stunden einen deutlichen Goldflecken auf dem
Zink, der besonders deuflich wurde, wenn man ihn durch
Reiben mit Kork polirte. (Z. analyt. Chem.)

Ein neues Reagens auf Nickel und Unter-
scheidungsmittel von Nickel und Kobalt. Von
C. D. Braun. — Figt man zu einer Losung von Kalium-
sulfocarbonat etwas Nickelsalzlosung, so farbt sie sich car-

_moisinroth-braun, in starker Verdinnung rosenroth. Der

Verf. benutzt diese Erscheinung um Nickel nachzuweisen.
250 Cec. Kalilauge, welche 5 Proc. Kaliumoxyd enthalten,
werden zur Hilfte mit Schwefelwasserstoff gesdttigt, dann
die andere Hilfte zugefigt und nun zwei Tage lang mit
10 Ce. Schwefelkohlenstoff gelinde erwdrmt. Die orange-
rothe Losung wird von dem ungebundenen Schwefelkohlen-
stoff abgegossen. Aus der Losung, in welcher man Nickel
nachweisen will, wird das Kobalt zunichst durch Kalium-
nitrit entfernt, das Filtrat mit Ammoniak alkalisch gemacht,



‘mit Salmiak und etwas farblosem Schwefelammonium gefallt.
Das Filtrat von diesem Niederschlage giebt beim starken
Eindampfen einen Niederschlag von Schwefelnickel, wenn
solches vorhanden ist. Dieser Niederschlag wird auf einem
Filter gesammelt, gewaschen, getrocknet, gegliht und mit
Salpetersdure abgeraucht. Der Salzrickstand wird in Wasser
gelost und zn etwa 50 Cc. Wasser gefiigt, die 1—2 Tropfen
des obigen Reagens enthalten. Bei Anwesenheit von Nickel
tritt nun die rosenrothe bis carmoisinrothe Firbung ein.
— Durch directe Versuche "iiberzeugte sich Braun, dass
man noch Y100 Mgrm. Nickel, welches in 1 Ce. geldst ist,
auf diese Weise erkennen kann. — Die in Kaliumsulfocar-
bonat geldste Nickelverbindung giebt in verdinnter Lisung
deutliche Absorptionsbander im Spectralapparat, concentrirte
Losungen loschen das Licht vollstindig aus.

Verdiinnt man Kobaltlosung so stark, dass sie nicht
mehr recht roth erscheint, schiittelt sie dann mit einigen
Krystallen von pyrophosphorsaurem Natron, bis diese ge-
16st sind und fiigt schliesslich unterchlorigsaures Natron zu,
so bildet sich eine braune Losung von phosphorsaurem Ko-
baltoxyd. Bei einiger Concentration ist die Losung fast
schwarz. Nickel giebt unter denselben Verhaltnissen eine
farblose Flissigkeit. Man kann so Kobalt neben Nickel
nachweisen, muss sich aber vor Erwiarmen der Ldsung
hiten, weil sonst beide Metalle als Oxydhydrate schwarz
gefillt werden. Nach Liebig kann man dann in einer
anderen Probe, welche Kobalt und Nickel in alkalischer,
mit Cyankalium versetzter Losung enthdlt, ebenfalls durch
unterchlorigsaures Natron das Nickel erkennen an der
schwarzen Farbung, welche dadurch allein die Nickellosung
erhalt. (Z. analyt. Chemie d. Zeitsehr. f. Chem.)

Zur Heizung und Beleuchtung.

Teber die Immediatanalyse der verschie-
denen Kohlensorten. Von M. Berthelot. — Die
_von Berthelot vorgeschlagene Methode besteht darin, dass
man die Kohle bei niedriger Temperatur oxydirt und die
entstandenen Producte untersucht. Der Diamant wird dabei
nicht merklich oxydirt. Die verschiedenen Sorten von amor-
pher Kohle werden vollstindig in gelblich braune, in Wasser
losliche Humussduren verwandelt, deren Eigenschaften je
nach den Kohlen, aus welchen sie entstanden sind, variiren.
Die verschiedenen Sorten von wirklichem Graphit werden
in Graphitoxyde *) verwandelt, deren Eigenschaften ebenfalls
betrichtlich variiren und von der Natur der Graphite ab-
hingen; alle sind jedoch einerseits durch ihre Unldslichkeit
und andererseits hauptsichlich dadurch charakterisirt, dass
sie sich beim Erhitzen heftig und unter Entziindung zer-
setzen.
Tm zu diesen Resultaten zu gelangen, verfihrt man
auf folgende Weise: Die fein gepulverte Kohle wird mit

*) Der Verf. zieht diese Bezeichnung dem Namen ,Graphitsiunre“
von Brodie vor, weil diese Korper keine Salze bilden.
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. steht.

dem 5fachen Gewicht fein gepulvertem chlorsauren Kali
gemischt; dann figt man pach und nach rauchende Sal-
petersdure hinzu, bis eine Art von Brei entsteht. Man dber-
lisst daranf das Ganze einige Stunden sich selbst und er-
warmt schliesslich 8 oder 4 Tage ununterbrochen auf 50
bis 60°. Nach Verlauf dieser Zeit verdinnt man mit Wasser
und wischt mit lauwarmem Wasser durch Decantation.
Gewohnlich ist es nothig, dieselbe Reihe von Operationen
4, 5 oder 6 Mal oder noch hiufiger zu wiederholen, wenn
man die amorphen Kohlen ganz in Losung bringen oder
die Graphite ganz in Graphitoxyde verwandeln will. Man
kann auf diese Weise sehr scharf die drei Hauptgruppen
von Kohlen unterscheiden und sogar in einem Gemenge
neben einander erkennen. Hat man z. B. ein Gemenge
von Diamant, Graphit und amorpher Kohle, so wird letztere
nach einer hinreichenden Wiederholung der oben beschrie-
benen Operationen vollstindig in Lisung gehen, mit Zurick-
lassung eines Gemenges von Graphitoxyden und Diamant.
Diese konnen durch Losungsmittel nicht von einander ge-
trennt werden. Man trocknet das Gemenge und erhitzt es
in einer an einer Seite verschlossenen RGhre. Das Graphit-
oxyd wird zerstort und hinterlisst Pyrographitoxyd, welches,
von Neuem mit chlorsaurem Kali und Salpetersiure oxydirt,
Iosliche Producte und eine weit geringere Menge von Gra-
phitoxyd liefert. Letzteres wird wieder erhitzt, das Pyro-
graphitoxyd abermals oxydirt, und so fort. Nach 3- his
4-maliger Wiederholung dieses Prozesses ist alles Graphit-
oxyd verschwunden, und es bleibt nur Diamantpulver zuriick.
Graphitoxyde. Man kann drei wesentlich verschie-
dene Graphitsorten unterscheiden: 1) den natirlichen Gra-
phit, 2) den Graphit des Gusseisens und 8) den elektri-
schen Graphit, welcher bei der Umwandlung verschiedener
Kohlenvarietiten durch den elektrischen Flammenbogen ent-
Diese drei Graphite bilden jeder ein besonderes
Graphitoxyd,” Hydrographitoxyd und Pyrographitoxyd.

1) Natarlicher Graphit. Das davon sich ablei-
tende Graphitoxyd bildet im feuchten Zustande hlaségelbe,
glimmerartige Flitterchen, unldslich in allen neutralen, al-
kalischen oder sauren Ldsungsmitteln. Es verindert sich
bei fortgesetzten Oxydationsversuchen nicht weiter und ent-
hilt weder Chlor noch Stickstoff. Beim Trocknen, selbst
bei gewdhnlicher Temperatur, hiuft es sich zu braunen,
amorphen, zihen Platten zusammen, in welchen die ur-
springliche Structur verschwunden ist. Erhitzt man es in
diesem Zustande von Neuem mit Salpetersiure und chlor-
saurem Kali, so nimmt es sein friheres Aussehen wieder
an, wird aber beim Trocknen wieder braun und amorph.
Bei mehrstindigem Erhitzen mit 80 Th. Jodwasserstoffsiure
von 2,0 spec. Gewicht auf 280° wird das Graphitoxyd in
eine neue Verbindung verwandelt, welche der Verf. Hydro-
graphitoxyd nennt. Diese enthidlt mehr Wasserstoff, ist
braun, amorph, zusammenhingend, und unloslich in allen
Losungsmitteln. Es unterscheidet sich vom Graphitoxyd
dadurch, dass es beim Erhitzen sich nicht unter Entflam-
mung zersetzt. Durch chlorsaures Kali und Salpetersiure
wird es wieder in Graphitoxyd tbergefihrt. Wird das Gra-
phitoxyd in sehr kleinen Mengen vorsichtiz auf ungefibr
250° erhitzt, so geht es in Pyrographitoxyd dber.



Dieses ist ein schwarzes, leichtes, flockiges Pulver, welches
noch Wasserstoff und Sauerstoff enthilt.

2) Graphit aus Gusseisen. Das darans erhaltene
Graphitoxyd bildet griinlich gelbe Schuppen, weniger gut
ausgebildet, als die aus natirlichem Graphit, welche sich
beim Trocknen nicht zusammenhiufen und ihre gelbe oder
grinlich gelbe Farbe beibehalten. Dadurch unterscheidet
es sich scharf von dem Oxyd aus.natirlichem Graphit.
Mit Jodwasserstoffsiure liefert es ein braunes Hydroxyd,
welches beim Erhitzen sich unter Aufschwellen zersetzt und
dabei zugleich eine betrdchtliche Menge von Jod entwickelt;
dieses Hydroxyd liefert bei erneuerter Oxydation wieder
dasselbe Oxyd, aus welchem es entstanden ist. Beim Er-
hitzen zersetzt sich das Oxyd aus Gusseisen unter lebhaf-
terem Verbrennen und stirkerem Aufschwellen als das aus
natirlichem Graphit, und das entsprechende Pyrographifoxyd
10st sich bei erneuerter Oxydation weit vollstindiger auf.

8) Elektrischer Graphit. Das daraus gebildete
Oxyd ist ein kastanienbraunes Pulver, welches sich beim
Trocknen nicht merklich zusammenhduft. Das Hydroxyd
wird beim Erhitzen ohne Aufschwellen zersetzt und giebt
bei der Oxydation wieder das kastanienbraune, pulverige
Oxyd. Das Pyrooxyd ist ein schweres, nicht flockiges Pul-
ver; bei erneuerter Oxydation verschwindet es fast voll-
standig.

Durch Erhitzen des Pyrographitoxyds aus natiirlichem
Graphit mit 80 Thl. Jodwasserstoffsiure. auf 280° erhielt
der Verfasser einen Wasserstoff, welcher 6 Proc. Sumpfgas
beigemengt enthielt. Es war jedoch nicht die ganze Menge
der angewendeten Substanz in Sumpfgas verwandelt. Ein
betrachtlicher Theil blieb als ein schwarzes, kohliges Pul-
ver zuriick, welches beim Erhitzen eine kleine Menge eines
brennbaren Dampfes, wie es scheint, Aceton, entwickelt und
von Salpetersiure und chlorsaurem Kali fast ganz in 1os-
liche Producte verwandelt wird. Die Pyrographitoxyde aus
Gusseisen und elektrischem Graphit verhielten sich voll-
kommen #hnlich. '

Die Untersuchung verschiedener Kohlensorten zeigte
dem Verf., dass die Kokes, die metallische Kohle, welche
sich beim Durchgleiten von Kohlenwasserstoffen durch eine
glihende Porzellanrohre abscheidet, die verschiedenen Sorten
von Gaskohie (sogenamnter kiinstlicher Graphit), die ver-
schiedenen Anthracitsorten, der Russ, die Thierkohle und
die kohlige Substanz im Meteorstein von Orguneil simmtlich
mit der gewdhnlichen Holzkohle zu einer und derselben
Gruppe gehoren. Sie losen sich beim Behandeln mit chlor-
saurem Kali und Salpetersiure simmtlich auf, ohne Bildung
von Graphitoxyden und ohne Zuricklassung von Diamant;
nur einige Kokessorten und der Russ lieferten eine Spur
von Graphitoxyden. -

Durch blosses Erhitzen im Wasserstoffstrom bei Weiss-
gluth kann man nicht von der einen Kohlengruppe zur
andern gelangen; auch Chlor verwandelt bei Weissgluth
weder die Holzkohle in Graphit, noch den Graphit in
amorphe Kohle. Jod ist gleichfalls bei Weissgluth ohne
"Wirkung auf Koke. Entziindet man aber eine diinne Stange
Gaskohle im Sauerstoff, und 1dscht, sobald die Spitze in
vollem Glithen ist, rasch durch Eintauchen in Wasser aus,
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so zeigt sich bei nachheriger Untersuchung, dass die dus-
serste Spitze eine kleine Menge Graphit enthilt. Dasselbe
findet bei unvollstindigen Verbrennungen statt, und darauf
ist es zuriickzufiihren, dass die Kokes und der Russ Sparen
von Graphitoxyden liefern. Sehr interessant ist der Ein-
fluss der Elektricitit. Bei der Herstellung des elektrischen
Lichtes diberzieht sich die Kohle, welche als negativer Pol
dient, mit einer schwammigen Masse, welche bei der Oxy-
dation in Graphitoxyd verwandelt wird. Dieses Oxyd, und
demnach anch der elektrische Graphit selbst, ist indess,
wie oben erwihnt, nicht identisch mit dem natiirlichen
Graphit oder dem aps Gusseisen. Der Diamant verwandelt
sich bekanntlich im elektrischer Flammenbogen in eine Art
Koke. Diese ist identisch mit dem elektrischen Graphit
aus Gaskohle. ’ )
Der Verf. hat ferner die aus ihren verschiedenen Ver-
bindungen abgeschiedene Kohle in derselben Weise unter-
sucht. Die Kohle, welche beim Durchleiten von Kohlen-
wasserstoffen durch eine rothglihende Rohre abgeschieden
wird, ist ameorphe Kohle, welche da, wo sie an den Ge-
fasswinden sitzt, metallisch glinzt. Sie 1ost sich bei der
Oxydation ganz auf; nur erfordert der metallische Theil
eine hiufiger wiederholte Behandlung. Die bei der Zer-
setzung von Sumpfgas durch den elektrischen Funken ab-
geschiedene Kohle besteht aws amorpher Kohle mit einer
kleinen Menge Graphit. Bei der Zersetzung von Sumpfgas
mittels Chlor entsteht nur amorphe Kohle. Erhitzt man
Benzol, Naphtalin und verschiedene andere Kohlenwasser-
stoffe mit einer zur vollstindigen Sattigung ungeniigenden
Menge Jodwasserstoffsiure, .so entsteht eine besondere Art
von kohliger Substanz, die sich bei der Oxydation unter
Bildung einer braungelben Verbindung leicht 1dst, welche
Verbindung leicht Emulsion bildet, durch Salze leicht ge-
fallt wird und den Graphitoxyden nahe steht. Die Kohle
aus Benzol bewahrt diese Eigenschaft, selbst wenn man sie
im Wasserstoff bei Weissglihhitze gliht; sie lieferf auch
dann kein Graphitoxyd. Behandelt man diese Benzolkohle
mit concentrirter Salpetersiure, und verddnnt nachher mit
Wasser, so erhalt man neben einer gelost bleibenden Sub-
stanz ein braunes Harz, welches die Elemente der Salpeter-
siure enthilt und beim Behandeln mit Jodwasserstofisiure
bei 280° gasformige Kohlenwasserstoffe in reichlicher Menge
und eine kleine Quantitdt fliissiger Kohlenwasserstoffe liefert.
Durch Erhitzen von Jodathyl in einer rothglihenden Rohre
erhilt man eine Kohle, welche eine ansehmliche Menge von
Graphit enthalt, der bei der Oxydation ein dhnliches Oxyd
wie der elektrische Graphit liefert. Aus dem Chlorkohlen-
stoff CCla bildet sich bei Rothglihhitze amorphe Kohle mit
einer sehr geringen Menge Graphit; dagegen enthdlt die
auf dieselbe Weise aus Schwefelkohlenstoff erhaltene Kohle
viel Graphit. Das Cyan liefert bei der Zersetzung durch
den elektrischen Funken mit einer Spur Graphit fast nur
amorphe Kohle. Beim Erhitzen von kohlensaurem Natron
mit Phosphor entsteht eine schwarze, leichte Kohle, welche
von Jodwasserstoffsiure bei 280° nicht angegriffen wird und
ein Gemenge von amorpher Kohle mit Graphit ist. Die
Kohle, welche sich beim Erhitzen von kohlensaurem Natron
mit Natrium bildet, besteht grosstentheils aus Graphit. Die



Varietit des krystallisirten Bors, welcher Deville den
Namen Diamantbor gegeben hat, hinterlisst beim Glihen
in trocknem Chlorgas Graphit. Der in dem Roheisen ge-
bundene Kohlenstoff ist ein Gemenge von amorpher Kohle

mit etwas Graphit.
: (Compt. rend. und Zeitschrift fiir Chemie.

Ueber Destillation schwerer Kohlenwasser-
stoffe unter Druck. Von S. F. Peckham. — Der
Verf. bestatigt die schon von Young (Jahrg. 1867, S. 469)
gemachte Beobachtung, dass man durch Destillation von
schweren Paraffinlen unter Druck Leuchtole gewinnen kann.
Er destillirte vier Sorten rohen Oels unter einem Druck
von 30 bis 40 Pfd. pro Quadratzoll. Die Ergebnisse waren
folgende: : '
- 1) Oel von der Hayward Petroleum Company, welches
ein specifisches Gewicht =— 0,9023 besitzt und bei der
Destillation in gewShnlichen Blasen ungefihr 15 Proc. Leucht-
6l von 0,810 specifischem Gewicht, 20 Proc. Schmierdl
und 40 bis 50 Proc. Oel von mittlerer Schwere, welches
sich schwer verwerthen lisst, liefert, gab bei der Destilla-
tion unter Druck 54;2 Proc. rohes oder 52,2 raffinirtes
Leuchtol, und 81,9 Proc. rohes oder 30,9 gereinigtes
Schmierdl.

2) Oel von der beriihmten Pico-Quelle in Sid-Cali-
fornien von 0,8982 spec. Gewicht, welches bei dem ge-
wohnlichen Verfahren 20 Proc. Leuchtol geliefert, gab unter
Druck destillirt 60,7 Proc. raffinirtes Leuchtol und 20,3
Proc. raffinirtes Schmierdl.

8) Oel von Canada Laga (spec. Gewicht = 0,9184)
liefert bei dem gewdhnlichen Verfahren 3 Proc. und gab
unter Druck 48,4 Proc. Leuchtol und 27,7 Proc. Schmierdl.

4) Oel von Maltha (0,978 spec. Gewicht) giebt ge-
wohnlich 2 Proc., gab aber bei der Destillation unter Druck
28,2 Proc. Leuchtol und 36,3 Proc. Schmierdl.

Es findet also bei der Destillation unter Druck eine
Zerlegung der schweren Kohlenwasserstoffe unter Bildung
specifisch leichter Kohlenwasserstoffe statt. Der Verf. wider-
legt die von Hirsch aunsgesprochene Ansicht, dass eine
solche Zerlegung erfolge, wenn die schweren Oele langere
Zeit einer hohen, aber unter ihrem Siedepunkt liegenden
Temperatar ausgesetzt werden, und schreibt die Zerlegung

vielmehr einer Ueberhitzung des Dampfes zu.
(Aus dem American Journal of Science durch Chemical News.)

Chemische Produkte.

Die Zusammensetzung der Polcura, einer
Gerbesubstanz. Von Carl Schaper. — Unter diesem
Namen erhielt Hr. Professor Wittstein von Hrm. Apo-
theker Leybold in St. Jago de Chile, ausser verschiedenen
anderen Naturalien, eine Substanz, welche auf einem Cor-
dilleren-Grate in Chile, 12—14,000 Gber dem Meere, aus
dem sie umgébenden Phorphyre hervortretend und von Me-
laphyr begleitet, in ungeheurer Menge vorkommt und dort
hiufig zum Gerben angewendet wird.
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Sie ist ein schmutzig gelbes, lockeres kriimelig-kry-
stallinisches, siuerlich zusammenziehend schmeckendes Pulver.

Bis zu 120° C. erhitzt, verliert sie 18,560 Proc. am
Gewicht, welche in Wasser bestehen.

Kochendes Wasser nimmt daraus 24,189 Proc. auf.
Der unldosliche Antheil = 62,251 Proc. gibt an Salzsiure
12,351 ab, und die dann noch fibrigen 49,900 sind Kie-
selsdure.

Die quantitative Analyse lieferte folgende Resultate:

A. Einzelne Bestandtheile.

! Kali 0,332
Natron 0,382
Kalk 2,597
Magnesia 1,303
hmgiiser Alaunerde . 2,907 )= 24,189
Eisenoxyd . 0,400 '
Chlor . 0,049
Schwefelsinre . 14,474
| Kieselsaure . . 1,795
Magnesia . s 0,314 e
Alauperde . . . 2,007
In Wasser |Eisenoxyd *) 6,700 62.951
unléslich {Schwefelsiure 8,830{ %
Kieselsdure 49,900
Wasser . . 13,560
Summa 100,000

B. Die Salze des in Wasser 16slichen Theiles im
neutralen wasserfreien Zustande.
0,641 schwefelsaures Kali

0,656 > Natron
6,308 > Kalk
3,910 > Magnesia

19,722 » Alannerde
1,100 > Eisenoxyd
0,084 Chlornatrinm

22,394 .

dazu 1,795 freie losliche Kieselsdure
24,189

C. Die einzelnen Bestandtheile und Salze des
in Wasser 1oslichen Theiles in Procenten.

a. Bestandtheile. b. Salze.

1,4 KO 2,5 KO - 803
1,4 Na0 - 2,7 Na0 - S03
10,7 CaO 26,1 Ca0 + SO03
5,4 MgO 16,1 MgO -}~ SO3
12,0 A1203 40,2 A1%°0% | 8S0%
1,6 Fe203 4.6 Fe?0% 4 8503
0,2 Ol 0,4 NaCl

59,9 803 92,6
7,4 Si03 7,4 Si03

100,0 100,0

Aus der Zusammensetzung des in Wasser 1dslichen

Theiles der Polcura ist leicht ersichtlich, dass derselbe in
der That als "eine natiirliche Weissgerbbeize ange-
wendet werden kann. (Wittstein’s Vierteljahresschrift.)

¥*) Nebst einer Spur Mangan.



Darstellung von neutralem essigsaurem Ku-
pferoxyd. Von Dr. Th. Werner in Breslau. — Das neu-
trale essigsaure Kupferoxyd, welches in der Medicin immer
mehr Aufnahme findet, musste man bisher in sehr nmstind-
licher und kostspieliger Weise aus dem im Handel vorkom-
menden Griinspan darstellen. Nachstehende Methode giebt
ein vollstindig neutrales Salz und kommt im Vergleich mit
den fritheren Methoden bedeutend wohlfeiler zu stehen.

10 Pfd. kauflicher Kupfervitriol werden zu feinem
Pulver zerstossen, in einer gerdumigen Porzellanschale mit
15 Pfd. gewohnlichem Salmiakgeist ibergossen, gut umge-
rithrt und bedeckt einige Stunden lang stehen gelassen.
Sollte sich nach dieser Zeit nicht Alles geldst haben, so
erwirme man gelinde im Wasserbade; auch kann man, falls
dabei die Losung noch nicht vollstindig eintritt, noch etwas
Salmiakgeist hinzusetzen. Ist die Ldsung vollstindig ein-
getreten, und reagirt die Flissigkeit neutral, so giesst man
in die noch etwas warme Flissigkeit 20 Pfd. concentrirten
Essig, setzt hierauf die Porzellanschale auf ein Sandbad,
und erwarmt bis zum Kochen. Bald nach ZEintritt des
Siedens bilden sich auf der Oberfliche kleine grime Kry-
stalle von neutralem essigsaurem Kupferoxyd. Ist dies ein-
getreten, so rihrt man die Flissigkeit mit einem Porzellan-
oder Glasspatel einige Mal kriftig um, wodurch die Kry-
stalle sofort niederfallen und einer weitern Krystallbildung
in eben beschriebener Weise Platz machen. Man kocht so
lange und fillt die Krystalle so lange durch Rihren, als
sich dberhaupt noch Krystalle auf der Oberfliche bilden.
Zu Ende der Operation, und nachdem die Flissigkeit schon
ziemlich hellblau geworden ist, setzt man noch 1 Pfd. con-
centrirten Essig hinzn, wodurch die Ausscheidung der Kry-
stillchen auf der Oberfliche noch beschleunigt wird.

Wenn keine Krystillchen mehr niederfallen, zeigt die
oben stehende Flissigkeit eine blassgrine Farbung. Die
auf dem Boden der Porzellanschale angesammelten seiden-
artig glinzenden, griinen Krystalle sondert man durch Fil-
triren von der Flassigkeit, trocknet sie zwischen Fliesspapier
und bewahrt sie in gut verschliessbaren Gefassen auf, worin
sie sich, ohne eine Verdnderung zu erleiden, eine unbe-
grenzte Zeit halten. Hat man gut operirt, so gewinnt man
aus 10 Pfd. Kupfervitriol 7% bis 8 Pfd. essigsaures Ku-
pferoxyd. Die von den Krystallen abfiltrirte Mutterlange
lasst man verdunsten, wodurch man noch einen zu techni-

schen Zwecken anwendbaren Griinspan erhilt.
(Pharm. Zeitschrift fir Russland.)

‘ Ueber Opiumgewinnung in der Umgegend
Berlins. Von Dr. C. O. Harz. — Im Jahre 1866
wurden an mehreren Orten bei Berlin Versuche zur Ge-
winnung von Opium gemacht.

Zunachst hatte Hr. Prof. H. Karsten, welcher die-
sen Kulturzweig in Anregung gebracht hat, selbst in Char-
lottenburg ein Feld mit Mohn bestelll. Der Mohnsamen
wurde auf dem altgediingten Sandboden reihenweise in der
Art gesdet, dass je zwei Reihen, 6 Zoll von einander ent-
fernt, durch einen Zwischenraum von 2 Fuss von den
nichsten Reihenpaaren getrennt waren. Nachdem die Pflan-

Polyt. Zeitschrift Bd. XIV.
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zen schon aufgegangen waren, wurden sie auf 4 Zoll Ab-
stand versetzt; sie blithten schon auf, und wurden etwa
8 Tage nachher, als die Kapseln Wallnussgrosse erreicht
hatten, in eisem von der Basis nach der Spitze rings
herum laufenden Spiralschnitte mit der Vorsicht angesetzt,
dass die Kapselwand nicht durchschnitten wurde.

Nach vielfaltigen Versuchen des Hrn. Prof. Karsten
hatte sich der erwahnte Spiralschnitt als der meist ergie-
bige erwiesen; ein einfacher Querschnitt in etwa Y3 der
Basalhohe der Kapsel rings herum gefiihrt, giebt beinahe
dieselbe Milchsaftmenge; gar nicht zu empfehlen sind in-
dess zahlreiche von unten nach oben gefiihrte Parallel-
schnitte.

Es ist sehr wesentlich, dass die Kapselwandungen nur
geritzt und nicht durchschnitten werden, da man hierdurch
einerseits durch Saftverlust, andererseits durch das darnach
erfolgende Austrockuen der Kapseln im Opium- und Samen-
ertrage bedeutende Verluste erleiden wirde, wahrend bei
vorsichtiger Manipulation der Samenertrag in keiner Weise
beeintrachtigt wird. Um das Einschneiden der Kapseln
mit Schnelligkeit und Sicherheit in der gewiinschten Weise
vornehmen zu konnen, unterband Karsten die Spitze eines
gewohnlichen Gartenmessers mittelst Bindfadens oder eines
Leinwandldppchens so, dass ein zu tiefes Eindringen der
Messerklinge unmdglich wurde. Die Operation ging so
dusserst rasch vor sich; der sofort heraus getretene Milch-
saft wurde nach wenigen Minuten, ehe er noch fest ge-
worden war, mit dem Finger abgenommen und in ein bereit
gehaltenes Gefiss gewischt. Ein zweimaliges Einritzen der
Kapseln, etwa nach ein paar Tagen, hatte sich als erfolg-
los erwiesen. Der gewonnene Milchsaft wurde bei gelinder
Wasserbadwirme eingetrocknet und lieferte ein Opium von
vorziiglichen ausseren - Eigensehaften; es loste sich in de-
stillirtem Wasser zu % auf und enthielt nach Karsten’s
Untersuchung 10 Prozent Morphin. -

In Frankreich haben die ersten Versuche schon langst
eifrige Nachahmung gefunden, und es hat sich die Opium-
gewinnung neben der Mohnsamenernte so ergiebig gezeigt,
dass schon vor mehreren Jahren im Departement Somme
50,000 Morgen Land mit Mohn bestellt waren, welche
255,000 Scheffel Mohnsamen (1‘194,160 Thalern entspre-
chend) und fiar 508,000 Thaler Opium lieferten.

Nach Hrn. Merck in Darmstadt werden in Deutsch-
land jahrlich fir 800,000 bis 400,000 Thaler Opium ein-
gefiihrt; ebenso gehen fiir Speisedl gewiss gegen 2 Mill.
Thaler jahrlich ins Ausland, welche grosse Summen dem
Lande erhalten bleiben konnen.

Die Opiumgewinnung eignet sich besonders fiir den
kleinen Landbauer, welcher sich auf diese Weise ein fein
schmeckendes Speisedl verschaffen, und den Erlos ans dem
Ueberschuss desselben und dem Opium sich zm Nutze ma-
chen kann. Die Arbeitspreise, behufs Einsammlung des
Opiums, sind fir ihn kaum in Awrechnung zu bringen.
Fraven und Kinder konnen diese Arbeit verrichten und
sich dazu irgend eine beliebige Stunde zu jeder Tageszeit
auswahlen. Die Bitterkeit des Opiums wird keine der da-
bei beschiftigten Arbeiter zum Kosten desselben verleiten
lassen, wie ja auch im Orient die Opiumgewinnung stets
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von solchen Leunten geschieht, ohne dass je irgend der lei-
seste Unfall dabei entsteht.

Moge der von Karsten gemachte, aber bis jetzt noch
kaum beachtete Vorschlag zur Opiumgewinnung seitens der
Apotheker und landwirthschaftlichen Anstalten reichliche

. Unterstitzung finden, damit durch deren Mithilfe der Mohn-
bau und die Opiumgewinnung unter dem Landvolke ange-
regt und verbreitet werde. (Dingl. polyt. Journal)

Sprengmittel.

Ueber das von Designolle erfundene neune
Schiess- und Sprengpulver. Von A. Payen. —
Die Einfihrung der Hinterladungswaffen bildet einen ausser-
ordentlichen Fortschritt in der Kriegskunst; nach der Ver-
besserung der Waffen handelt es sich jetzt um die Ver-
vollkommnung des Motors, d. h. um die Erfindung neuer
Pulverarten, deren Wirkungen den Bedirfnissen der heuti-
gen Artillerie entsprechen.

Diese wichtige Frage wurde von Designolle in
ihrer ganzen Allgemeinheit aufgefasst und nach sieben-
jahrigen unablissigen Versuchen scheint ihm eine praktische
Losung der Aufgabe gelungen zu sein.

Bei dem gegenwirtigen Standpunkte der Artillerie
muss man vier Pulverarten unterscheiden:

1) Musketenpulver;

2) ein rasch wirkendes Kanonenpulver fir die Ge-
schiitze mit kurzer Seele;

3) ein langsam wirkendes Kanonenpulver fir die Ge-
schiitze mit langer Seele;

4) ein Sprengpulver fir die Torpedos und-die Pro-
jectile, welche die Rolle eines Minenofens zu spielen haben
(Explosionsprojectile). '

Es ist unmoglich, die ballistische Kraft des jetzigen
Pulvers durch Abinderung der relativen Verhaltnisse seiner
Bestandtheile zu vermehren.

Durch Vervollkommnung der zum Pulverisiren des
Satzes'dienenden Vorrichtungen, somit durch innigeres Men-
gen der Bestandtheile des Pulversatzes ist es gegenwirtig
gelungen, die den Projectilen durch das gewohnliche schwarze
Pulver ertheilte Anfangsgeschwindigkeit zu vermehren. Noch
ist indessen diese Geschwindigkeitszunahme nicht sehr be-
deutend. (Anwendung schwerer Mihlsteine anstatt der
Stampfmiihlen bei der Fabrikation des jetzt in Frankreich
fir das Mustergewehr von 1866 gebrauchlichen Musketen-
pulvers.)

Die mit Mihlsteinen fabrizirten Pulversorten haben
grossere Sprengkraft als die fritheren in Stampfmihlen be-
reiteten, ohne dass sie eine viel grdssere Stirke besitzen.

Das pikrinsaure Kali als Basis desDesignolle’schen
Systemes der Pulverfabrikation.

Der Hauptvortheil dieses Systemes besteht in der Mog-
lichkeit, eine bestimmte Reihe Pulversorten zu fabriziren,
welche beziiglich ihrer Wirkung zwischen den Grenzen
1 und 10 variiren.
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Man stellt mit derselben Basis zwei ganz verschiedens
Pulversorten dar, von denen die eine, ein Sprengpulver, bei
gleichem Gewicht, die zehnfache Kraft des jetzigen Pulvers
besitzt (dieses Pulver ist kérzlich bei der franzdsischen
Marine zum Fallen der Torpedos und der Explosionspro-
jectile eingefiihrt worden); die andere Sorte ist ebenso stark
als das jetzt gebrauchliche Pulver, wirkt jedoch weit we-
niger zerschmetternd.

Selbstverstandlich lassen sich zwischen diesen beiden
Grenzen 1 und 10 beliebig viele Sitze anfertigen, welche
den Geschossen ebensoviele verschiedene Geschwindigkeiten
beimessen.

Kurz, Designolle hat die Aufgabe gelost, bei be-
kannter Lange der Seele des Geschiitzes, bei bekanntem
Durchmesser dieser Seele, und bei bekanntem Gewicht des
Projectiles und der anzuwendenden Pulverladung, ein Pul-
ver herzustellen, welches dem Projectile eine im voraus
bestimmte Anfangsgeschwindigkeit zu ertheilen vermag.

Vortheile des mit pikrinsaurem Kali
fabrizirten Pulvers.

1) Vermehrung der ballistischen Kraft, ohne Vermeh-
rung der Sprengkraft;

2) die Wirkungen des Pulvers konnen, bei gleich-
bleibender Basis, zwischen den Grenzen 1 und 10 regulirt
und abgedndert werden; >

8) die Verbrennungsgeschwindigkeit des Pulvers lasst
sich beliebig reguliren; )

4) die ballistische Kraft des Pulvers lisst sich ohne
Abanderung der Fabricationsmethode vermehren;

5) Regelmassigkeit in der Wirkungsweise (die Projectile
haben stets dieselbe Anfangsgeschwindigkeit von 1 bis nahe
2 Meter; diese Thatsache ist Folge der Fabricationsmethode);

6) Entbehrlichkeit des Schwefels, wodurch die bei der
Verbrennung des gewohnlichen schwarzen Pulvers auftre-
tenden Schwefelkalium- und Schwefelwasserstoffdampfe ver-
mieden werden (welche in den Casematten und in den
niedrigen Batterien der Kriegsschiffe fir die Gesundheit
der Mannschaft géfihrlich werden konnen); - -

7) TUnschadlichkeit des neuen Pulvers fir Metalle
(Eisen, Kupfer, Messing etc.), indem es dieselben gar nicht
angreift ;

8) fast vollstindige Vermeidung des Pulverrauches,
welcher bei dem neuen Pulver nur ans mehr oder weniger
mit kohlensaurem Kali und Kaliumoxyd beladenen Wasser-
dampf besteht.

Designolle lisst gegenwirtig in der kaiserlichen
Geschiitzgiesserei zu Bouchet bedeutende Mengen seiner
neuen Pulversorten fabriziren: Muskefenpulver, rasch
und langsam wirkendes Kanonenpulver, und Spreng-
pulver fir Torpedos und Explosionsprojectile.

Zusammensetzung der Pulversorten mit

» pikrinsaurem Kali als Basis.

Das Sprengpulver wird aus nur zwei Bestandtheilen
zusammengesetzt, nimlich aus pikrinsaurem Kali und
aus Kalisalpeter; das Musketen- und Geschitzpulver
dagegen aus drei Substanzen, aus pikrinsaurem Kali,
Kalisalpeter und Kohle. .



Vorginge bei der Zersetzung des pikrinsauren
Kalis.

Zur Bestimmung der dem pikrinsauren Kali zuzusetzen-
den relativen Mengen von Kalisalpeter und Kohle musste
man nothwendig den bei der Zersetzung des erstgenannten
Salzes stattfindenden chemischen Vorgang kennen. ’

Nach zahlreichen Untersuchungen gelang es Desig-
nolle, diesen Vorgang festzustellen und nachzuweisen, dass
bei der Verbrennung des pikrinsauren Kalis zwei ganz ver-
. schiedene Fille in Betracht zu ziehen sind.

1) Das pikrinsaure Kali brennt an freier Luft ab,
und dann bildet sich bei seiner Verbremnung stets Cyan-
wasserstoffsiure und Stickstoffoxyd (welches letztere sich an
der Luft zu Untersalpetersiure oxydirt); in diesem Falle
wird der Vorgang nach Designolle durch nachstehende
Formel dargestellt:

C12H23N0*0 + KO = N -+ NO% +- 4C0% 4 HC?N +-

Blausiure.

pikrinsaures Kali.
-HO0 + K0,C0% 4 C3.
2) Das pikrinsaure Kali verbrennt in einem Geschiitz-
rohre, also in einem verschlossenen Gefisse, und in diesem
Falle befindet sich unter den Verbrennungsprodukten weder
Cyanwasserstoffsiure noch Stickstoffoxyd; der Verbrennungs-
prozess wird dann durch nachstehende Formel ausgedriickt:

C12H?3N00 + KO = 3N —+ 502+ 2H + 0
-+ K0,C02 + C&.

Diese Foimel wird bei der Zusammensetzung der Satze
zu Grunde gelegt.

Verfahren bei der Darsfellung des neuen
Pulvers.

Zunichst werden die Bestandtheile unter Zusatz einer
je nach der Natur des Gemenges von 6 bis 14 Proc. va-
riirenden Wassermenge in Stampfmihlen gepulvert (bat-
tage), wozn hochstens sechs und mindestens drei Stunden
erforderlich sind.

Hierauf wird der Satz mittelst einer hydraulischen
Presse verdichtet (galletage), und zwar je nach der zu
erzielenden Verbrennungsgeschwindigkeit (welche im umge-
kehrten Verhiltnisse zum Drucke steht), bei einem Drucke
von 30,000 bis 100,000 Kilogr. Dann wird der Satz mit-
telst einer besondern Maschine gekornt, gesiebt und nach
dem bei der Fabrikation des gewdhnlichen schwarzen Pul-
vers tblichen Verfahren geglattet (polirt) und getrocknet.

Das von Designolle befolgte Verfahren bleibt bei
allen Puolversorten dasselbe; zur Vermehrung der ballisti-
schen Kraft des Produktes vermehrt man im Satze die
Menge des pikrinsauren Kalis. Der Erfahrung zufolge darf
man fir Musketenpulver nicht dber 20 Proc. pikrinsaures
Kali nehmen; zu Kanonenpulver nimmt man, je nachdem
man ein langsam oder schnell wirkendes Pulver erhalten
will, 8 bis 15 Proc. pikrinsaures Kali.

Eigenschaften des pikrinsauren Kalis.

Dieses Salz krystallisirt in kleinen, schon goldgelben,
ziemlich stark glinzenden Prismen, welche dem zwei- und
eingliedrigen Krystallsysteme angehoren. Es ist in Alkohol
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unloslich, 16st sich aber in 260 Theilén kalten (bei | 15° €.}
und in nur 14 Theilen kochenden Wassers.

Das pikrinsaure Kali ist somit in kaltem Wasser
nahezn unloslich. Bei vorsichtigem Erhitzen wird es bei
der Temperatur von ungefihr 300° C. orangeroth, nimmt
aber beim Erkalten seine urspriingliche Farbe wieder an.
Bis auf 810° erhitzt, detonirt es heftig.

Bisher war das pikrinsaure Kali sehr theuer. In der
letzteren Zeit jedoch nahm John Casthellaz, einer un-
serer geschicktesten Fabrikanten chemischer Produkte, die
Untersuchungen ‘von Laurent dber die Einwirkung der
Salpetersiure auf die Phenylsiure wieder auf, vervollkomm-
nete das Verfahren zur Fabrikation der Pikrinsiure und
erzeugte chemisch reines pikrinsaures Kali zu einem so
billigen Preise, dass das neue Pulver nicht merklich hoher
zu stehen kommt als das gewdhnliche schwarze Schiess-
pulver. Zieht man die Wirkungen des ersteren und seine
ballistische Kraft in Betracht, so ist nach Designolles
nicht zu bezweifeln, dass die Anwendung des neuen Pul-
vers eine betrichtliche Ersparniss ermoglicht.

Designolle und Casthellaz liefern ausserdem ver-
schiedene Satze zu Buntfeuern; so z.” B. zu:

goldgelben ’pikrinsaures Ammoniak 50
Feuergarben ) pikrinsaures Eisen 50
. pikrinsaures Ammoniak 48
Griinfeucr salpetersaures Baryt 52
pikrinsaures Ammoniak 54

Rothfeger salpetersaures Strontian 46

(Bull de la soc. industr. 4. DinglL.)
(Die eminente Explodirbarkeit unter Umstinden, die
ansser aller Berechnungsmoglichkeit liegen, mahnt zur
dussersten Vorsicht bei praktischen Versuchen mit dieser
Substanz. D. Red.)

Das Ammoniakkrut, ein neues Sprengmittel.
— Diese Masse, welcher der Erfinder, der schwedische
Chemiker J. H. Norrbin, den Namen » Ammoniakkrut«
gegeben hat, ist ein schwarzes etwas teigartiges Pulver,
verhdltnissmissig schwer dem Gewichte nach; es fiihlt sich
feucht an und klebt leicht zusammen. Seine chemische
Analyse wird einstweilen von Herrn Norrbin noch geheim
gehalten, indessen werden Resultate von interessanten Ver-
suchen constatirt, welche in Betreff seiner Entzindbarkeit
und der ihm innewohnenden Sprengkraft vorgenommen wur-
den. TUm erstere zu ermitteln und einen Vergleich mit
anderen Sprengkirpern anstellen zu konnen, wurden auf
einem Porzellantellerchen folgende Gegenstinde entzindet:
1) Schiesspulver, 2) Schiessbaumwolle, 3) Nitroglycerin
(in festem Zustande), 4) Dynamit,*) 5) Ammoniakkrut.
Die Entzindung geschah in der Weise, dass ein am Rande
eines Tisches befestigtes Pendel, an dessen Ende sich auf
einem Brettchen eine brennende Lampe befand, in Schwin-
gung gesetzt wurde, so dass die Stichflamme unter dem
Teller wegstreichen konnte. Hierbei zeigte sich, dass die

*) Ueber das Dynamit siehe den Artikel am Eingang dieses Heftes
der Zeitschrift. .



vier ersten Sprengkdrner sich entziindeten, sobald nur die
Flamme den Teller berihrte; Nro. 5 dagegen fing erst
nach 20 maliger Pendelschwingung an langsam zu sprihen
und allmihlig abzubrennen. Ein weiterer Versuch dber die
Entzandbarkeit mittelst Schlag oder Stoss wurde durch
einen eisernen Fallklotz von etwa 0,2 Kubikfuss, welcher
auf einen Ambos fallen gelassen wurde, bewerkstelligt.
Hierbei ergab sich die Entziindbarkeit des Schiesspulvers
bei einer Fallhdhe von 4 bis 5 Fuss, die des Nitrogly-
cerins bei 1%z Fuss bis 2%z Fuss, die des Dynamits bei
234 Fuss bis 82 Fuss, dagegen die des Ammoniakkruts
erst bei 12 bis 15 Fuss Fallhohe. Es scheint sonach
allerdings die neue Masse den Vorzug einer bei weitem
grosseren Gefahrlosigkeit bei Sprengverwendungen fiir sich
in Anspruch nehmen zu konnen. TUm nun auch die dem
Ammoniakkrut beiwohnende Sprengkraft zu ermitteln, hatte
man in einem, in dem Garten des Besitzers zu Tage tre-
tenden Granitfelsen von beiliufg etwa 250 bis 300 OJ'
Oberfliche, dessen Mittelkuppe sich 3%z bis 4 Fuss gegen
die Rander erhob, ein Bohrloch von 48 Zoll Tiefe und
5/+ Zoll Durchmesser angebracht. In dasselbe wurde 18
Zoll hoch Ammoniakkrut- Pulver geschiittet; hieranf legte
- man ein grosseres, kupfernes Zindhitchen, welches am Ende
der Zindschnur befestigt war, und stampfte dann nach Auf-
bringung von noch 1 bis 1%fz Kubikzoll Sprengmasse das
Ganze mit einem holzernen Ladestock fest zusammen. Lose
aufgeschiitteter Sand fallte das Bohrloch bis zum Rande.
Wenige Sekunden nach Anzindung der Zimdschnur erfolgte
die Explosion, bei welcher der Felsen vielfach zerbarst und
einzelne Stiicke von /2 bis 1 Kubikfuss hoch in die Luft
geschleudert wurden. Was nun endlich die Kosten des
Ammoniakkruts “anbelangt, so berechnet Hr. Norrbin die-
selben nur auf die Hilfte einer die gleiche Sprengkraft be-
sitzenden Menge von Nitroglycerin; er glaubt daher, diese
von ihm erfundene Masse sowohl wegen ihrer Billigkeit,
als wegen ihrer grossen Gefahrlosigkeit bei Sprengungen

vor allen andern Mitteln empfehlen zu konnen.
(Zeitschr. f. Banwesen.)

Baumaterialien.

Ueber die Ursachen der Farbung verschie-
dener Ziegelsorten. Von Ad. Remele. — (Berichte
der deutschen chemischen Gesellschaft). Es sind dber die
Verbindungsformen, welchen bestimmte Sorten gebrannter
Ziegelsteine ihre Farbung verdanken, vielfach irrige An-
sichten bei den betreffenden Industriellen von Alters her
verbreitet. So ist namentlich immer geglaubt worden,
dass die weissen oder gelblichen Mauerziegel nur unter
dem Einfluss reduzirender Vorgidnge entstehen konnten,
welche das Eisenoxyd in Oxydul dberfihren, obschon doch
letzteres mit andern Basen zusammengefirbte kieselsaure
Verbindungen in weit grosserer Zahl und mit intensiveren
Niiancen liefert, als das Eisenoxyd; man vermuthete,
dass die aus schwefelhaltigen Brennstoffen entwickelte
schweflige Saure ein wesentliches Agens bei jener vermeint-
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lichen Desoxydation sei, obgleich bel den hohen Hitzegra~
den der Ziegelbrennifen die schweflige Siure niemals reda-
cirend zu wirken vermag, sondern umgekehrt die Schwefel-
siure, die etwa in den Thonen vorhanden ist, Eisenoxydul
zu Sesquioxyd oxydiren oder selbst, bei ihrer Trennung von
den Basen, durch den blossen Einfluss der Hitze in Sauer-
stoff und schweflige Siure zerfallen konnte. Andererseits
behanpten manche Ziegelfabrikanten, dass der Uebergang
der meisten Steine in grine Klirker mit einer von Eisen-
oxydul bewirkten Sauerstoffaufnahme und daher einer Ver-
mehrung des absoluten Gewichtes verbunden sei. Nach
Remele dagegen schliessen die meisten Steine bloss Eisen-
oxyd, die grimen Klinker eine bedeufende Menge Eisen-
oxydul ein; letztere missen also ein kleineres absolutes
Gewicht besitzen, als in dem Momente, wo sie das Stadium
der weissen Steine erreicht hatten, und nur ihr Volumen-
gewicht in ganzen Sticken ist grisser geworden, da in
Folge der beginnenden Schmelzung die meisten Poren an-
gefillt sind. Aus Remele’s Untersuchungen verschiedener
theils gelblich weisser Ziegelsorten folgt: 1) dass eine ver-
haltnissméassig kleine Quantitit Eisenoxyd (8,8 — 4,3%)
geniigt, um Ziegel stark roth zu firben; 2) dass bei voll-
kommen gleichem Eisenoxydgehalt gewisse Steinsorten bis
in die Nahe der Weissgluth roth bleiben, wahrend andere
sich weiss brennen und demnach eisenoxydulfrei sich er-
halten. Der letztere Unterschied hat seinen Grund ledig-
lich in einem verschiedenen Kalkgehalt der Rohmaterialien.
Die Kalkerde wirkt in den an dieser Base reicheren Ziegel-
massen bei sehr starker Hitze aufschliessend auf das Eisen-
oxyd, so dass letzteres in ein mehrhasiges weisses Silicat
eingeht.

Nach den Erfahrungen vieler Ziegelbrenner werden
weisse Steine in dem Falle leichter gewonnen, wo zufillig
der Rauch sich angesetzt oder hineingeschlagen ist; dies
rihrt her von einer grdsseren Oortlichen Temperatursteige-
rung, die durch eine innigere Berihrung mit Brennstoff
veranlasst wird. Geht ein kalkarmer Stein aus dem Sta-
dium des Hellrothen in das des Dunkelrothen iber, so
findet nur eine Aenderung im physikalischen Zustande des
freien Eisenoxydes statt, welches die firbende Substanz in
allen rothen Ziegeln ist. (Bayer. Industrie- n. Gewerbe-Blatt.)

Ueber kiinstliche Steine entnehmen wir dem
Berichte von Bomches iiber Material und Verfahrungs-
weisen bei offentlichen Bauten (Osterreichischer Bericht diber
die Pariser Ausstellung von 1867) nachfolgende detaillirte
Angaben: 1) Caignets Beton ist ein Mortel, welcher
aus viel Sand und einer geringen Menge hydraulischen
Kalkes angemacht wird ; fir gewdhnliches Mauerwerk wen-
det der Erfinder auf 6 oder 7 Theile Sand ein Theil ge-
brannter Erde und ein Theil Kalk in Teigform an; fir
Mauerwerk von grosserer Harte auf 5 — 6 Theile Sand
ein Theil gebrannte Erde, ein Theil Kalk in Teigform un-
ter Zusatz von 3 oder Y4 Theil irgend eines Cementes.
Dieser Mortel wird schichtenweise in Formen gebracht und
mit schweren Stdsseln comprimirt, erhdrtet rasch und wird
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zum sehr festen Steine, welcher zu Fundirungen wie zu
Mauern Verwendung findet. 2) Similipierre, Simili-
marbre wird durch ein Gemenge von Cement, gehackten
Flachs und Leindl mit verschiedenen Steinsubstanzen er-
halten, welche in Pulverform beigegeben werden. Das
Ganze wird dann mit einer Losung von schwefelsauern
Natron ibergossen, welche in der Regel /5 des Gesammt-
gewichtes bildet und nur dann erhoht wird, wenn rasche
Erhirtung nothwendig ist. Das Ganze wird geklopft und
gestampft, bis es eine teigartige Consistenz erlangt, in
-welchem Zustande die Masse in Formen gepresst oder mit
der Hand verarbeitet wird. Die so erhaltene Masse kann
polirt, gedreht, gemeisselt werden, gerade so wie der Stein,
dabei ist sie leicht, hart und dicht in gleich hohem Grade
und hat keine geringere Widerstandsfihigkeit gegen das
Zerdriicken, als der harte Kalkstein. aus der Umgegend
von Paris, welcher zu Sockeln bei Hiuserbauten verwendet
wird und einen Druck von 160 — 170 Kilo auf den
Quadrat-Centimeter aushilt. 38) Ransome’s Concret-
stein ist eine Mischung.von Sand, Kalk oder anderen
Mineralsubstanzen mit der gleichen Menge kieselsauren
Natrons, bis das Ganze plastisch wird; sodann wird es in
Formen gepresst oder modellirt und dann in eine Losung
von Chlorkalium getancht. Eine besonders gute Verwen-
dung findet der Concretstein bei Facaden, wo er mit Er-
folg den gewohnlichen Baustein ersetzt. Eine weitere An-
wendung des Wasserglases ist ausser dem chemischen Pri-
parate von Dallemagne gegen Verwitternng von Stein
das Silexon von Mignat in Paris und die kieselsauren
Farben von Bouchef in Paris. Die Anwendung dieser
Stoffe ist eine mannigfache und hat die Schaffung einer
neuen Industrie zar Folge, welche sich auf verschiedene
Zweige des Bauwesens erstreckt. Grissere Dauerhaftigkeit
und Schutz gegen Feuchtigkeit sind die schitzenswerthen
Eigenschaften der Produkte dieser Industrie.

In diese Klasse von Stoffen gehdoren auch die Cemente
von Candelot, welche dieser in Porzellan-Cement und in
Salpeter-Cement eintheilt; der erste hat eine weisse Farbe,
nimmt jedoch die Mischung mit Oel-Farben aller Schatti-
rungen an und wird durch Schwefeldimpfe nicht alterirt.
Der Cement wird mittelst der Birste auf Gyps, Stein, Back-
stein, Eisen, Glas, Marmor, Granit, Holz, Pappendeckel
und Leinwand aufgetragen. Der Salpeter-Cement ist grau

und hat die Eigenschaften der frilher genannten.
(Bayer. Industrie- u. Gewerbe-Bl.)

Ueber Schwarzfirbung der zu Dachbedeckun-
gen dienenden Zinkbleche. — TUm Zinkblechen,
welche zur Dachbedeckung verwendet werden sollen, eine
dauerhafte, zugleich gegen Oxydation schiitzende Schie-
ferfarbe zu geben, verfahre man auf folgende Weise:
Man aberschitte in einer Porzellanschale 1 Gewichtstheil
sogenannte Kupferasche (Kupferglihspan) mit Konigswasser
(einem aus 3 Th. gewodhnlicher Salzsdure und 1 Th. Sal-
petersdure bereiteten Siuregemisch und erwdrme so lange,
bis unter Aufbrausen und Entwicklung von salpetrigsauren

Dimpfen die Auflssung der Kupferasche erfolgt ist, setze
hierauf der griinen Kupferchloridlosung 64 Gewichtstheile
Wasser zu und filtrire. In diese Fliissigkeit senke man nun
das zu farbende gehorig gereinigte Zinkblech auf wenige
Augenblicke ein, spile dasselbe hierauf oberflichlich mit
Wasser ab, lasse es an der freien Luft abtrocknen und
tauche es nunmehr, gleichfalls nur auf wenige Angenblicke,
in eine Fliissigkeit, welche man durch Auflosen von 1 Ge-
wichtstheil schwarzem Pech und 2 Gewichtstheilen natiir-
lichem Asphalt in 12 Gewichtstheilen Benzol oder leichtem
Steinkohlentheersl erhilt. Nach erfolgtem Trocknen des
Harziiberzugs reibe man das Blech, zur Hervorrufung eines
gewissen matten Glanzes, mit Baumwolle oder baumwolle-
nem Zeuge.

Zu dem hier kurz angedeuteten, in der Praxis sich
bereits bewdhrten, Verfahren der Schwarzfirbung von zur
Dachbedeckung dienenden Zinkblechen ward ich veranlasst
durch die Anfrage eines Industriellen: »wie sich wohl am
Zweckmissigsten dem so blendenden Lichtreflexe neuer

Zinkbedachungen mochte vorbeugen lassen? «
(Journ. f. prakt. Chemie.)

Farben und Férberei.

Roth aaf Leder. — Die Anilinfarben sind fiir die
Lederfarberei von grosster Bedeutung. Man kann sie so-
wohl durch wirkliches Firben in der Flotte, als durch
blosses Auftragen mit der Birste fixiren. Gewdhnlich ge-
niigt es, einfach in der Farbstofflosung ohne Anwendung
irgend einer Beize zu firben und dann zu aviviren. In-
dessen giebt es gewisse Ledersorten, so besonders die weiss-
grauen, welche die Farbe schlecht annehmen. Diese kann
man dadurch vorbereiten, dass man sie durch eine schwache
Sodalésung nimmt, spiilt und dann farht.

Tm ein Roth zu bekommen, welches die Anilinfarben
nicht geben, lisst man 18 Loth rothes Sandelholz (in Pul-
verform) mit 2 Quart Essigsiure einige Tage maceriren,

und streicht dasselbe dann mit der Biirste auf die Hiute.
(Moniteur de la teinture. d. polyt. Centralblatt.)

Anilinscharlach. — Ganz auf gleiche Linie mit
dem Geranosin ist das Scharlach zu stellen, welches 1869
anf den Namen von C. C. T. Ulrich patentirt wurde.

Man soll, um es darzustellen, 4 Gewichtstheile essig-
sauren Rosanilin und 8 Gewichtstheile salpetersaures Blei
in der nothigen Menge heissen Wassers geldst zusammen-
bringen, kochen und bis zur Trockne verdampfen. Die
trockne Masse soll dann so lange auf 150—200° C. er-
hitzt werden, bis sie ganz violett geworden ist. Nach dem
Erkalten wird sie mit schwach durch Schwefelsiure ange-
siuertem Wasser einige Zeit lang gekocht. Die saure Ld-
sung wird mit einem Alkali gesittigt und heiss filtrirt.
Der Farbstoff findet sich in der Losung. Um ihn zu sam-
meln, bringt man in diese Kochsalz, wodurch er nieder-



fallt. Der Niederschlag wird auf ein Filter gebracht und
getrocknet. :

Dies Seharlach soll durch Aethyliren (oder Methyliren)
einen rosenrothen Farbstoff liefern. Man soll das-
selbe zn diesem Zweck in Alkohol ldsen mit Jodaethyl
(oder Jodmethyl) versetzen und in einem geschlossenen Ge-
fisse wihrend einiger Zeit auf 150° C. erhitzen. Der neue
rosenrothe Farbstoff soll aus dem Produkt ausgezogen wer-
den, wie das Hofmann’sehe Violett ausgezogen wird. (M. S.
Hofmann’s Violett). Die ganze Beschreibung des Verfahrens
lasst Manches zu winschen. Der Vorgang ist bis jetzt

wie fir die Geranosinbildung vollig unbekannt.
- (Moniteur scientifique.)

TUeber Vergiftungen durch Corallin. Von Dr.
A. Tardieu. — Der Verfasser figt zu dem bereits Be-
kannten einige von -ihm beobachtete Falle von Krankheits-
erscheinungen, welche durch das Tragen mit Corallin roth
gefarbter Strimpfe hervorgerufen waren. In solchen Fillen
erschien die Haut der Fiisse, so weit sie von den Strim-
pfen bedeckt war, heftig entziindet, angeschwollen, und mit
zahllosen kleinen Blischen bedeckt, welche sich an einzel-
nen Stellen, namentlich an der Sohle, zu grossen, mit einer
Flissigkeit gefallten Blasen vereinigt hatten. Der Aus-
schlag war sehr schmerzhaft und von allgemeinem Uebel-
befinden, Fieber, Kopfschmerz und Uebelkeit begleitet. Die
Schmerzen wichen bei Anwendung erweichender Mittel nach
zwei Tagen; doch vergingen etwa drei Wochen, ehe die
Fisse vollstindig geheilt waren.

Der Verf. suchte in Gemeinschaft mit Roussin durch
Experimentiren mit verschiedenen Thieren die Wirkung des
Corallins auf den thierischen Organismus zu ermitteln. Er
entzog den Strimpfen, welche die Krankheitserscheinung
hervorgerufen hatten, das Corallin mittels Alkohols, und
injicirte die Losung einem Hunde, einem Kaninchen und
einem Frosch unter die Haut des Oberschenkels. Der Frosch
starb nach vier Stunden, der Hund am folgenden Tage,
und das Kaninchen nach 86 Stunden. Entsprechende Ver-
suche wurden mit einer alkoholischen Ldsung von reinem
Corallin gemacht, welches durch Einwirkung von aus Phe-

nylsiure gewonnener Rosolsiure anf Ammoniak bei 150° C. -

dargestellt war. Ein Hund mittlerer Grisse unterlag am
siebenten Tage, nachdem ihm ein Mal 15 und ein zweites
Mal 20 Centigramm Corallin injicirt waren; das Thier ver-
lor bald nach der ersten Injection den Appetit, bekam
starke Diarrhde, litt offenbar viel Schmerzen, wurde von
Fieber befallen, hinkte und starb. Ein Kaninchen starb
am vierten Tage nach einer einmaligen Injection von 10
Centigramm reinen Coralling unter ahnlichen Symptomen.
Die Section der vergifteten Thiere ergab eine von der Stelle
der Injection ausgehende starke Entzindung des Zellgewe-
bes.
Eingeweide waren stark entzindet; merkwirdiger Weise
waren die Lungen dergestalt mit Farbstoff imprignirt und
schén scharlach gefirbt, dass man den Farbstoff aus ihmuen,
wie auch aus der Leber, extrahiren, und in der erhaltenen
Losung eine Seidenprobe roth firben konnte.

Der Magen war gesund, aber die Schleimhdute der
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Das Corallin erscheint sonach als ein sehr energisch
wirkendes Gift, und die Verwendung desselben in der Far-

berei ‘sollte durchaus untersagt werden. =
(Journ. de Pharmacie et de Chimie.)

(Der Gebrauch desselben steht jetzt gerade in vollster
Blithe. Die schidlichen Wirkungen auf die Haut scheinen
sich iibrigens nicht sowohl auf das Corallin, als auf arsen-
haltige Beizen zuriick fihren zu lassen. D. Red.)

Neues Verfahren zur Darstellung von Ani-
linschwarz in der Druckerei. Von James Higgin,
Chemiker in Manchester. — Higgin benutzt zur Dar-
stellung des Anilinschwarz salzsaures Anilin, lisst dasselbe
aber, um es frei von dberschiissiger Siure zu erhalten,
durch Zusammenbringen des Anilins mit einem geeigneten
Chlormetall, und zwar mit Eisenchlorid oder Chromechlorid,
entstehen. Bei Anwendung des ersteren nimmt er auf
100 Masstheile kaufliches Anilin (sogenanntes Anilindl) je
nach dem Sittigungsvermogen desselben 250 bis 280 Mass-
theile einer wasserigen Losung von Eisenchlorid, welche in
100 Theilen eine 12 Theilen Eisenoxyd entsprechende
Menge Eisen enthdlt. Bei Anwendung von Chromchlorid
werden auf 100 Masstheile kdnfliches Anilin 400 bis 450
Masstheile einer wisserigen Chromchloridlosung von 50°
Twaddell (1,250 spec. Gewicht) genommen. Das Eisen-
oder Chromoxydhydrat, welches durch das Anilin aus dem
Eisen- oder Chromchlorid abgeschieden wird, bleibt in der
Mischung, da es fir den Prozess ohne Nachtheil ist. .

Die Mischung von Anilin mit Eisen- oder Chrom-
chlorid kann zusammen mit Schwefelkupfer zur Darstellung
des Anilinschwarz benutzt werden. Higgin zieht es aber
vor, statt des Schwefelkupfers eine andere Kupferverbin-
dung, nimlich das Sulfocyankupfer oder Kupferrhodanir
(Cu,C,NS;), zu verwenden. Diese Verbindung bietet den
Vortheil dar, dass sie in verdiinnten Sduren unloslich ist
und folglich von dem salzsauren Anilin nicht gelost wird,
und dass sie in Gegenwart des chlorsauren Kalis sich nicht
oxydirt, bis die Farbe gedruckt und getrocknet wird; bei
Anwendung derselben wird daher die Gegenwart eines lds-
lichen Kupfersalzes in der Farbe vermieden. Zur Darstel-
Jung des Sulfocyankupfers 1ost man' 2 Theile krystallisirten
Kupfervitriol und 8 Theile krystallisirten Eisenvitriol in
Wasser und versetzt die Flassigkeit mit einer Losung von
Sulfocyankalium, so lange dadurch noch ein weisser Nie-
derschlag hervorgebracht wird [KC,NS,, 2(Cu0,80,) und
2(Fe0,80,) geben Cu,C,NS,, KO, SO, und Fe,0; 38S0,].
Nachdem dieser Niederschlag, welcher die verlangte Ver-
bindung ist, sich abgesetzt hat, giesst man die klare Fliis~
sigkeit ab, setzt zu dem Niederschlage kochendes, mit Salz-
saure oder Schwefelsiure angesiuertes Wasser, rihrt gut
um, lasst absetzen, giesst die klare Flissigkeit ab, und
wiederholt diese Behandlung, bis der Niederschlag -vollkom-
men weiss geworden ist. Dann bringt man ihn auf ein
Filter und lisst ihn abtropfen, bis die teigformige Masse
per Gallon (4,5 Liter) 16 Pfd. (1 Pfd. engl. = 458,5 Grm.)
wiegt.

Mit diesem Teige und den vorgenannten Chlorverbin-



dungen stellt Higgin das Anilinschwarz als Druckfarbe
nach einer der beiden folgenden Vorschriften dar. ’

I. 534 Pinten (1 Pinte = s Gallon ‘Wasser und
1Ys Pfd. Stirke werden zusammen gekocht, woraaf man
8 Unzen (16 Unzen — 1 Pfd.) gepulvertes chlorsaures
Kali zusetzt. Wenn die Mischung ziemlich abgekihlt ist,
figt man ihr ferner 33 Massunzen (d. h. eine Quantitdt,
welche dasselbe Volum hat, wie 33 Unzen Wasser) Eisen-
chloridldsung von der oben angegebenen Concentration, und
-wenn sie ginzlich erkaltet ist, nach und nach 12 Mass-
unzen kaufliches Anilin hinzu. Nachdem die Mischung
darauf gut umgeriihrt ist, werden endlich 13/¢ TUnzen teig-
formiges Sulfocyankupfer zugesetzt. Nach abermaligem Um-
rihren wird die Farbe durch ein Tuch geseiht, worauf sie
zum Drucken verwendbar ist. Hat das verwendete Anilin
das durchschnittliche Sittigungsvermdgen, so enthilt die
Farbe kein wberschiissiges Eisenchlorid.

"II. 5 Pinten Wasser, 1Ys Pfd. Stirke.  Man riihrt
die Stirke mit einem kleinen Theile des Wassers an, figt
dann 1%+ Unzen teigformiges Sulfocyankupfer hinzu, setzt
darauf das #ibrige Wasser zu, und kocht. Wahrend des
Erkaltens werden ferner 8 Unzen chlorsaures Kali, und
wenn die Masse nahezu kalt geworden ist, 12 Massunzen
kiufliches Anilin und 54 Massunzen Chromchloridlosung
von 50° Tw. zugesetzt. Man erhitzt dann bis 100° F.
(88° C.), bis alles Anilin sich gelost hat, rihrt gut um,
und seiht durch, worauf die Farbe fertig ist.

Eine gute Druckfarbe fir Schwarz kann man auch
aus dem gewdhnlichen kiuflichen salzsauren Anilin dar-
stellen, indem man folgende Vorschrift befolgt: 1 Gallon
Wasser, 14 Pfd. Stirke. Man rihrt die Stirke mit we-
nig Wasser an und figt dann 13 Unzen teigformiges
Sulfocyankupfer hinzun. Nachdem dies mit der Stirke ver-
mischt ist, wird das tbrige Wasser zugesetzt und die Mi-
schung gekocht. Wahrend des Erkaltens setzt man ferner
8 TUnzen chlorsaures Kali, und wenn die Masse nahezu kalt
geworden ist, 16 Unzen salzsaures Anilin in Krystallen
oder in Kuchenform zu. Nachdem die Mischung sodann
durch ein Tuch geseiht ist, kann sie als Druckfarbe ver-
wendet werden. (Mechanics® Magazine. d. polyt- Centralblatt.)

Nahrungsmittel.

Verfahren zum Entschilen des Getreides auf
chemischem Wege. Von E. Weiss in Basel. — Man
hat sich seit lange mit Recht bemiht, Mittel zu finden,
um zu bewirken, dass bei der Verwandlung des Getreides
in Mehl die zur Ernihrung tauglichen Bestandtheile der
Korner vollstindig in das Mehl dbergehen, diesen Zweck
aber bisher nicht erreicht, indem immer ein Theil der
nahrhaften Stoffe in der XKleie zuriickbleibt. Weiss em-
pfiehlt nun nach vielen Versuchen, welche er iiber diesen
Gegenstand angestellt hat, das Getreide vor dem Mahlen,
statt mit Wasser, mit einer alkalischen Flassigkeit zu netzen,
welche bewirkt, dass die Schale der Korner sich losldst,
ohne dabei auf das Mehl eine nachtheilige Wirkung aus-
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zuiiben. Er glaubt, dass durch dieses Verfahrem, welches
er sich in Frankreich und den fbrigen grésseren Staaten
hat patentiren lassen, die Aufgabe vollstindig gelost wird.

Man bereitet ans 2 Th. calcinirter Soda und 12 Th.
Wasser, sowie 1 Th. Aetzkalk, welcher in 8 Th. Wasser
geloscht worden ist, durch 1 Yf2- bis 2stindiges Kochen
in bekannter Weise Aetznatronlauge und verdinnt dieselbe
mit ihrem 20 fachen Gewicht Wasser. 7 Liter der so er-
haltenen Entschialungsflissigkeit sind fir .100 Kilogramm
Getreide ausreichend. Dasselbe wird vor dem Mahlen oder
anch wihrend der Reinigung entweder mittels besonderer
Apparate oder anch mittels einfacher Giesskannen mit die-
ser Flissigkeit besprengt und zugleich tichtig durchgear-
beitet. Es soll gut sein, der Flissigkeit ein wenig Alaun
und Kochsalz zuzusetzen. Dieselbe dehnt die Schale der
Korner aus, so dass sie sich aufblaht und bei der gering-
sten Reibung sich ablost. _

Die Vortheile dieses Verfahrens sind vorziglich fol-
gende: 1) Die Lauge\dringt nicht, wie es beim Wasser
der Fall ist, in den Mehlkorper ein, und verdndert folg-
lich auch nicht die Beschaffenheit des Getreidekornes. 2)
Sie bewirkt keine Gahrung ; selbst eine lange dauernde Ein-
tauchung der Getreidekdrner in die Lauge wirde nur eine
alkoholische, nicht aber eine faulige Gahrung veranlassen,
wie es eine lingere Einwirkung von Wasser thun wirde.
3) Man braucht die Lauge nur 15 bis 25 Minuten lang,
je nach der Art der Korner, auf dieselben einwirken zm
lassen, um den beabsichtigten Erfolg zu erzielen. 4) So-
wohl die eiweissartigen Stoffe als das Stirkemehl bleiben
unverdndert. 5) Die Gesammtheit dieser Stoffe geht in das
Mehl dber, und die Kleie besteht lediglich aus der din-
nen holzigen und unverdaulichen Haut, welche die Schale
der Korner bildet.

Wenn das aus so behandeltem Korn gewonnene Mehl
wegen seines grosseren Klebergehaltes etwas weniger weiss
ist als gewdhnliches Mehl erster Qualitit, so wird man
dem durch vervollkommnete Beutelvorrichtungen bis zu
einem gewissen Grade abhelfen konnen. Auch ist zu hoffen,
dass die unldugbare grosse Gite des neuen Produktes in
kurzer Zeit das aus der geringeren Weisse éntspringende
Vorurtheil fiberwinden helfen wird. (Génie industriel, Oct.)

Literatur.

Legons élémentaires de chimie par M. F.
Malaguti. Quatriéme édition, corrigée et angmentée; quatre
volumes. Paris. Ch. Delagrave et Comp., rue des
écoles, 78. — Bei der heutigen Verbreitung der Kennt-
niss der franzosischen Sprache in der deutschen Schweiz
und namentlich gegeniiber unsern Lesern in der West-
schweiz rechtfertigt sich in einer deutsch-schweizerischen
Zeitschrift die Empfehlung eines franzdsischen Lehrbuches
wie das vorliegende in mehrfacher Beziehung. Dasselbe
enthdlt in geschickter Verbindung die allgemeinen Lehren
der Chemie und die Entwicklung der mehr theoretisch
wichtigen Thatsachen mit einer Menge trefflich gewahiter



Materien aus der technischen Praxis, aus physiologischer
Chemie u. s. w. Als Einfihrungsmittel in die Chemie ist
das Buch in allen Partien klar und ejnfach gehalten. Die
sehr zahlreichen (ca. 250) Holzschnitte sind trefflich aus-
gefihrt. Der Preis des ganzen Werkes ist, wie dies bel
franzosischen Biichern allgemein der Fall ist, sehr billig
gestellt. By.

Deuntsche Vierteljahrsschrift fir offentliche
Gesundheitspflege. Im Auftrage der Versammlung
deutscher Natorforscher und Aerzte herausgegeben von Dr.
Gottisheim in Basel, Stadtbaurath Hobrecht in Stettin,
Prof. Dr. C. Reclam in Leipzig, Dr. G. Varentrapp
in Frankfurt a. M., Dr. Wasserfuhr in Stettin, redigirt
von Prof. Dr. Carl Reclam. 1. Bd. (Probeheft.) Braun-
schweig, bei Fr. Vieweg & Sohn. 1869. — Wir kon-
nen dies Unternehmen nur fir ein hochst zeitgemisses hal-
ten. Der in neuerer Zeit von der praktischen Medizin ein-
geschlagene Weg einer wissenschaftlichen Aufsuchung der
allgemeinen Krankheitsursachen und Wegrdumung derselben
hat gegenwirtig schon eine intime Verbindung der Triger
dieser Bestrebungen mit Fachminnern anderer Richtung,
) wie Ingenieuren, Fabriktechnikern, Chemikern, Statistikern,
Schulmannern u. s. w. zu Stande gebracht, die eines eignen
Organs bedarf, unter dessen Hulfe das Interesse an diesen
allgemeinen wichtigen Fragen erstarken muss. Die Aus-
wahl der Materien des ersten Heftes beweist es am besten,
dass es sich hier um Fragen handelt, deren Discussion
jedem Fachjournal der Medicin, Technik, Statistik u. s. w.
etwas fremd bleiben muss und zerstreut gewaltig an Wir-
kung verliert, daher ein besonderes Organ wohl rechtfer-
tigt. Wir nennen die Mittheilungen: iber englische Gesetz-
gebung fir Hygiene, iber den Einfluss der Witterung auf
die Sterblichkeit, die Aufgaber des Armeegesundheitsdien-
stes, Reinigung und Nutzbarmachung der Kanalwasser, Kin-
der- und Frauenarbeit in englischen Fabriken, iiber den
Bau einer Kaserne, Frankland’s Bericht iiber Wasserver-
sorgung, Einfluss des Militirgewerbes auf die Gesundheit, Ge-
werbskrankheiten, — um zu zeigen, wie vielseitig die Auf-
gabe der Zeitschrift aufgefasst wird, und konnen jedem,
der sich um das Gemeinwohl kimmert, reiche Belehrung
daraus versprechen. By.

Allgemeiner Bericht iiber die Pariser Welt-
Ausstellung von 1867, mit Beriicksichtigung der
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Schweizerischen und insbesondere der St. Gallischen Be-
theiligung von G. Delabar. St. Gallen, Verl. von Huber
& Comp. Trotzdem dass die sehr ausgedehnten offiziellen
Berichte der grossbrittanischen, franzdsischen, dstreichischen
und anderer Commissionen fertig vorliegen oder dem Ende der
Publikation nahe sind, und dass der offizielle schweizerische
Bericht schon seit mehr als einem Jahre erschienen ist,
wird in manchen Leserkreisen der oben genannte Rapport
nicht verfehlen, Interesse zu erwecken. War die Benutzung
der bezeichneten offiziellen Berichte in vielen Parthien mdg--
lich und als Erleichterung der Arbeit anzusehen, so ist
ebensowenig der Fleiss der Redaktion und das Bestreben
nach dbersichtlicher und kurzer Zusammenordnung der ent-
lehnten Materien als der Werth der nicht geringen Zuthat
an eignen Beobachtungen und Beitrigen St. Gallischer Be-
sucher der Ausstellung zu verkennen und sichert dem Buche
seine Bedeutung auch nachdem das Interesse an dem vor-
ibergehenden und lingst vordbergegangenen Ereigniss in
sehr begreifliches Sinken gerathen ist. By.

Die Erfindungspatente nach volkswirthschaftlichen
Grundsitzen und industriellen Erfahrungen mit besonderer
Riicksicht auf England und die Schweiz. Von Victor Boh-
mert, Professor der Nationalokonomie und Statistik am
eidgendssischen Polytechnikum und an der Hochschule in
Zurich. (Besonderer Abdruck aus der Vierteljahrsschrift
fiir Volkswirthschaft und Kulturgeschichte. 1869.) Berlin.
Verlag von F. A. Herbig. — Die Frage vom Nutzen der
Patente wird noch lange nicht als abgeschlossen betrachtet
werden konnen. Entschieden ist die Zahl der Gegner im
Zunehmen. Einige Kundgebungen, die in Deutschland in
jungster Zeit erschienen, und als Ergebniss der Angst an-
zusehen sind, die Bundesrathsbhehorden, welche Lust zeigen
die Patente im Norddeutschen Bunde fallen zu lassen mdch-
ten durchdringen, konnten nicht ohne Entgegnung bleiben.
Man "exemplirt merkwiirdiger Weise auf Seite der Verthei-
diger des Erfindungsschutzes mit Vorliebe mit den schwei- ®
zerischen Zustinden, d. h. man malt diese als abschreckend.
Mit den Worten des Verfassers sowohl als in Beitrigen °
von zwei Professoren des schweizerischen Polytechnikums
werden diese falschen Ansichten widerlegt. Es wird theore-
tisch und thatsichlich in der Schrift manches geklirt, was
in neuerer Zeit iiber dieses wichtige Thema an' die offent-
liche Meinuug zu bringen versucht wurde und kein Zweifel
ist, dass dieselbe Interesse namentlich in der Schweiz ver-
dient und finden wird.
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