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AchsPnlanven sich darstellen, zu verzexchnen., ziehe man
aus den Dnrlpunhen der mit d,m genanyten Achsen paral—
lel liegenden DurchmeSsern der X und- Z—Achseu {a, @,
b, b). Seul\recbl,e auf  die parallelen Radien (ac senkrecht
zu bo, be' senl\recht zu @o u. s. w.}, wodurch man vier
Schuittpunkte (c d, ¢, d) erhilt, welche die Mluelpunl\te
fir Kreisbogenstiicke bilden, wodurch dle Elhpaenhme
hinreichend genau erselzt wird.

Weuiger einfach ist-das Verfahren zum Zelchnen der
Ellipsen, welche die zu den X- und Y- oder.zu den Y-
und Z-Achsen parallel liegenden Kreise darstellen. .Da
die grossen Achsen der Ellipsen stets rechtwinklich -zu
der Achse sind, welche senkrecht auf dem zu zeichnenden
Kreise steht,- so zieht man zuerst diese Elipsenachse,

. besehreibt iiber dieser ‘aus dem Kreismittelpunkte (o, 09
zwei Kreise, woven der eine dem zu zeichnenden Kreise
gleich, der andere von halb so grossem Radius ist, und
errichtet aus den Punkten (a, & u. s. w.), in welchen die
die ‘kleinen Kreise von den zu der ¥-Achse parallel ge-
zeichneten Durchmessern geschnitten werden, Senkrechte
zn der zugehdrigen zweiten Achse (aZ senkrecht .zur
X-Achse, 5'X senkrecht zur Z-Achse, u. s. w.). (Der
einfachern Figur halber sind die Coastruktionen uur fir
je die eine Hillte der . Ellipse gezeichnet.) Die  Durch-
schuittspunkte dieser Senkrechten mit den anf. den zu
zeichnenden Kreisen senkrecht stehenden Achsen (X, .2)
bestimmen die Linge der Radien zum Zeichnen der Bo-
-genstiicke ee’, ff, u.s. w., welche begriinzt werden durch
die aus den Mittelpunkten an die kleinen Kreise gezoge-

tal

nen Txmoenlen (cZ, [X). D:e Durchschmllspﬂnkte dieser
T.muenten mit den grossen Kreisen, (g, g’ &, k). bemxtzl
man, um die wexlcren Bonen:wcl\e (et e'k, [k, /") von

'den zuersl gezeichuneten SIULken bis zu den Durcbschmuen

mit den grossen. []ull’al\rersen aul’zulra"en, worauf man
durch Ziehen von Verbmdunoshmen der }elzloenanmen
Durchschaitte mit den Mxltelpunklen der zwenen Bogen-
stiicke (ig. g ‘k, hk, h'l), cie aufl den orossen Achsen der
Elllpaen heaenden Durchschni tl~punl\te m, m', n, n' er-
hilt, welche die Mxltelpuukte zur Volleuduna der Ellipsen
bilden.

. In den meisten Fillen, mmenlhch betLlemen Flouren
wird die vollstindige l)urchfuhruno dieser lelzteren Con-
struktionen sich w eniger prdl\usch zeigen. Von sehr
grossem Vortheile swird daun immerhin die’ lhedwelse Be-
piitzung dieser Methode.

Die Puikte a, b’ u. s. w. finden sich durch’ Auhraoen
der halben Radien der zu verzeichnenden’ Kreise; die
Lingen aZ, b’X sind naheza dem’ ‘dreifachen Radius dés
Kreises gleich, wihrend die kleinen Schlusskreise nahezu
1/; dieses Radtus haben.

Hat man nach irgend einer ’\Ielhode die den Kreis
darstellende Ellipse entworfen, so zieht man zunichst die
grosse Achse dieser Ellipse, rundet mit 14 des zu zeich-
nenden Kreisradius an den Enden der grossen Achse ab,
beschreibt mit dem dreifachen Radius des gegebenen
Kreises die Stiicke ee’, ff u. s. w. und vervollstandigt
die tibrig bleibenden Stiicke der Ellipse aus freier Hand,
oder mit dem Curvenlineal.

Chemisch-technische

"Priifungs-, Scheidungs- und Bestimmungs-Methoden,

Zum Titriren des Kupfers verwendet man nach
De Lafollye anstalt des Schwefelnatriums, welches sich
sehr leicht braunt, zweckmissig eine wissrige Losung
von Cyankalium an, die stets farblos ist. Sein Verfahren
beruht auf der Eigenschall einer ammoniakalischen Kupfer-
Josung durch Zusatz von Cyankalium voilstindig entfirbt
zu werden. Es geniigt also eine sehr verdiinnte (itrirte
Lésung von Cyankalium *) in die ammoniakalische Kupfer-
losung zu tropleln, bis zu dem Pankte der vollstindigen
.Entfirbung, der sebr bestimmt eintritt.

(Journal f. pract. Chemie.)

Neue.-Methode der Kupferbestimmung. Von
Lecoq de Boisbaudran. — Um das Kupfer neben

<Eisen, Cobalt, Nickel, Ziuk, Magnesia u. s. w. zu bestim-

* In unserer Quelle ist nicht angegeben wne sie titrirt und halt-
+bar gemacht wird. . D. Red.

schem Zustande aus.

‘der Losung bleibt,

Hittheilungen.

men, fillt man dasselbe meistens miltelst Zink in metalli-
Diese Methode hat aber das Unan-
genehme, dass man in die- Losung grosse Mengen von
Ziok bringt; welche die Trennung der anderen Melalle er-
schweren und sie ist nicht sehr genau, weil es #dusserst
schwierig ist, ganz reines Zink zu erhalten. Der Verfasser
zieht -es deshalb vor, das. Kupfer aus diesen- Losungen
durch den electrischen Strom zu fillen. Die oben genann-
ten Metalle werden dadurch, wenn die Losungen schwach
sauer sind, nicht einmal spurenweise mitgefallt, im Gegen-
theil kommt es fast immer vor, dass eine Spur Kupfer in
namentlich wean diese verdiinnt ist.
Es ist daher gut, wenn es sich um sehr grosse Genauig-

‘keit handelt, die gefillien Ozyde von Zink; Nickel u.s. w.

wieder in einigen Tropfen Sdure zu lésen und nochmals
einen electrischen Strom hindurchzuleiten. Die Intensitst
des Stromes, die Concentration der Lasungen, die Tempe-
ratur derselben. und die Quantitit von freier Siiure darin
konnen innerhalb sehr weiter Grenzen schwanken, ohpe



dass die Methode an Genauigkeit verliert. — Di¢ Reduc-
tion des Kupfers wird in einem Platintiegel ausgefiihrt, den

man mit dem negativen Pol einer Sdule von 2 Bunsén'-.

schen Béchern verbindet. Man bedeckt den Tiegel mit 1 oder
besser mit 2 in der Mitte durchbohrten Uhrglisern, durch
welche man einen kleinen aus Platinblech verfertigten und
mit dem positiven Pol in Verbindung stehenden Halbeylin-
der einfiihrt. Dén” Strom ldsst man 2—3 Stunden oder,
wenn die Losung verdiinnt ist, linger hindurch gehen.
Ist die Intensitil desselben nicht gar zu stark, so erhilt
man das Kupfer in Gestalt einer anhingenden Schicht, die
viel leichter auszuwaschen ist, als das mit Zink gefilite
Pulver. Man trocknet dasselbe im Wasserstoffstrom unter
Erhitzén des Tiegels.

Zur Trennung des Kupfers vom Eisen ist diese Me~
thode weniger geeignet, weil das in der Losung enthaltene
VEi_seno,xydlsalz das metallische Kupfer bei Gegenwart von
Schwefelsdure rasch angreift. »

Sind die Metalle nicht als schwefelsaure Salze vorhan~
den, so miissen sie zundchst in diese iibergefithrt werden.
Namentlich hat man darauf zu achten, dass keine Salz-
sdure vorhanden ist, weil sonst Chlor entwickelt und das

Platin angegriffen wird. _
(Zeitschrift fiir Chemie.)

Ueber die bedeutendsten Fehlerquellien bei
der optischen Zuckerbestimmung und deren
Beseitigung. Von Dr. C. Scheibler. — Die bedeu-
tenden Abweichungen in den Zuckerbestimmungen mit
Biilfe der Polarisationsinstrumente veranlassten den Ver-
fasser, die Fehlerquellen bei solchen Bestimmungen auf-
zusucken und Mitlel zu ersinnen. um eine mdaglichste
Uebereinstinmung der Resultate auch -bei Anwendung
verschiedener Apparate herbeizufithren. Er bespricht zu-~
erst die Fehler der Untersuchungsmethoden. Schon in
der picht uiberall gleichen Angabe der specifischen Dreh-
ung des Rohrzuckers. erkennt er eine Fehlerquelle. Die
frither von'Clerget angegebenen Verhiltnisse, nach denen
eine Losung von 16,471 Grm. trockenen Candiszuckers in
Wasser zu 100 Ce. in einer Linge von 200 Mm. gemessen,
dieselbe Ablenkung bewirken solite, wie eine Quarzplalle
von 1 Mm. Dicke, sind entschieden nicht richtig. In neue-
rer Zeit wird auch bei den Soleil-Dubocq’schen In-
strumenten die Zahl 16,35 augegeben. Wild endlich hat
bei der Construction eines Apparales die Zahl 16,315 fest-
gestellt. Letzterer hat alle Wigungen aul luftieeren Raum
bezogen, seine Zahl ist also im praktischen Leben nicht
ohne Weiteres anzunehmen. Am nichsten, glaubt der
Verfasser, kommt man der Wahrheit, wenn man die Zahl
16:35 annimmt. - Genauere Bestimmungen dieser Zahl be-
schiftigen den Verfasser noch.

Zwei Vorschrilten sind nun im Gebrauch, um solche
Zuckerlosungen herzustellen. Nach Soleil soll man die
abgewogene Menge Zucker zu 100 Cc. l6sen, nach Ventzke
soll man dagegen in Wasser so viel von dem zu unter-

152

suchenden Zucker auflssen, dass :die:Flﬁssigk‘eit‘ bei 17.5°
C. éin specifisches Gewicht von' 1,100 besitzt. Der Vers
fasser zeigt nun in Beispielen und’ Auseinandersetzungen.
die wir hier nicht nzber verfolgen konnen, ‘dass - die
Ventzk e’sche Methode nur dann richtige Zahlen giebt,
wenn ‘die in einem Saft enthaltenen Nichtzuckerstoffe in
Summe " dasselbe specifische Gewicht besitzen, wie der
Zucker, dass dagegen eine zu hohe oder zu niedrige
Zuckerangabe erhalten wird, sobald: der Nichtzucker spec.
leichter oder schwerer als der Zucker ist.” Er glaubt, dass
bei allgemeiner Angabe des Soleil’schen Verfahrens eine
grossere Uebereinstimmung - der Angaben zu erreichen
sei; besondere Aafmerksamkeil muss man aber auch dann
noch auf die genaue Justirung der 100 Ce.~Kolbchen ver=
wenden, die den Apparaten von Soleil beigegeben sind.
— Die wichligsten, - weil am schwerslen zu erkennenden
und zu beseitigenden Fehlerquellen bietet eine mangel-
hafte Einrichtung der Polarisationsapparate ‘selbst. Die
an einander verschiebbaren keilforimigen Quarzplatten.
welche die eigentliche Drehungsgrésse der Zuckerlosung
messen, sind am schwierigsten feblerfrei herzustellen.
Man muss sich davon iiberzeugen, dass die Flichen,
welche diese Quarzplatten begrenzen, wirkliche Ebenen
sind. Man kann sich da nun zunichst von der Richtig-
keit des Nullpunctes, sowie der grossten Ablenkung von
100 Graden iiberzeugen, die zwischenliegenden Scalen-
theile kann man dann priifen, indem man sich verdiian-
ere Zuckerlosungen von bekannterZusammensetzung her-
stellt vod diese misst. Die Darstellung solcher Losungen
bietet aber Schwierigkeiten. Man muss absolut reinen
Zucker dazu haben und natiirlich ganz genau die Tempe-
ratur beriicksichtigen. Der Verfasser hat deshalb vorge-
zogen, sich vollkommen planparallele Quarzplatten her-
stellen zu lassen, ihre Dicke zu messen und nun die

_Drebung dieser Platten mit den Scalentheilen zu vergleichen.

Die Dicke dieser Platten misst er bis auf 1/s00 Mm. und
da eine Quarzplatte von 400 Mm. Dicke eine Ablenkung
von 0,1 Scalentheile bewirkt, so ist es mit ihnen muoglich,
das Instrument ganz genau zu priifen und sich zugleich
eine Correctionstabelle anzulegep, wenn die Quarzplatien
picht als ganz eben geschliffen erkannt werden. — Auch

‘die Linge der Beobachtungsrohre findet man nicht immer

genau justirt. Der Verfasser hat sich Metallstdbe von 100
und 200 Mm. Linge construirt mit Endflichen, die senk-
recht zu ihrer Lingenaxe stehen. So-ein Massstab muss
sich in die Rohre zwischen die Deckplatten -einschrauben
lassen ohne diesen Plalten im Wege zu sein und ohne

“beim Schiitteln der Réhre sich zu-bewegen. — Schliess-
lich weist der Verfasser noch kurz auf die Fehler “hia,
‘welche durch subjective’Erscheitungen bedingt werden.

Nur gesunde Augen konnen natiirlich genaue Beobach-
tungen machen, aber auch diese werden bei lingerem
Beobachten farbenmiide. Um dann wieder recht empfind-

lich fiir die gewohnlich gewihlie rothviolette Uebergangs-

farbe zu werden, empfiehlt der Verfasser, das Auge kurze
Zeit auf ein grell gelb gefirbtes Papier zu richten. Diese
Farbe ist dem rothviolett complementir und das durch
die rothviolette Farbe ermiidete Auge wird dadurch aufs



neue empfindlich, indem die Wirkung ‘der rolhvxoleuen

Slrahlen durch die gelben aufgehoben wird.
. - (Zeitschrift fir Chemie.) -

Stickstoffbestimmungen in organischen
Substanzen, wie Diingemitteln u. s. w. werden
nach Ch. Méne zweckmissig nach folgender Methode
vorgenommen. '

In eine irdene Retorte, wie solche bei der Bereitung
des Sauerstoffs aus Braunstein angewandt wurde, bringt
man Aetzkali und figt dann die Substanz. die man vor-
ber mit einer starken Natronlauge befeuchtet hat, in klei-
nen Ballen hinzu. Mit dieser Retorte wird ein mil einer
Sicherheitsrohre versehener und mit verdiinnter Salzsdure
gefiillter Apparat verbunden. Die Retorte wird von oben
an erhitzt und es entwickelt sich ein sehr gleichmissiger
Strom von Ammoniak. Man kann die Hitze bis zur Kirsch-~
rothgliihhitze- steigen lassen, ohne fiirchten zu miissen,
dass die Retorte Risse bekommt, und ist dann sicher,
dass alle organische Substanz vollstandig zerstort ist. Das
Ammoniak wird als Ammoniumplatinchlorid gewogen.
Directe Versuche mit Substanzen von bekanntem. Stick-

stoffgehalt gaben sehr gute Resultate.
(Journ. f. pract. Chemie.)

Ueber Ammoniakbestimmung. Von Aug. Vo-
gel. — Um Ammoniaksalze, nameatlich in Pflanzen, neben
Proteinsubstanzen zu bestimmen, treibt der Verfasser das
Ammoniak . durch #izende Magnesia aus. Kali, Natron
und Kalk entwickeln zugleich Ammoniak aus den Protein-
substanzen. Er bringt den Korper, in welchem das Am-
woniak zu bestimmen ist, in einer Schale mit Magnesia-
milch zusammen und stellt diese Schale unter einer
Glasdocke iiber 20 Ce. einer verdiinnten Schwefelsiure
von bekanntem Gehalt. Nach 4 Tagen titrirt er die noch
freie Sehwefelsdure zuriick und bestimmt so die Menge

des entwickeiten Ammoniaks.
(Z. f. Riibenz.-Industrie d. Zeitschr. f. Chemie.)

Ueber die Nessler’'sche Ammoniaklprobe.
Von E. T. Chapman. — Um die Probefliissigkeit zu be-
reitlen. werden etwa 50 Grm. Jodkalium in einer kleinen
Menge heissen destillirten Wassers gelost und zu der auf
dem Wasserbade erwidrmten Losung so lange concentrirte
Quecksilberchloridlosung gesetzt, bis der gebildete rothe
Niederschlag aufhért, sich wieder zu i6sen. Man filtrirt dann,
versetzt das Filtrat mit ungefibr 150 Grm. Kali in- conc.
Losung, verdiinnt auf t Liter, fiigt darauf noch eine kleine
Menge (etwa 5 Cc.) der Quecksilberlosung hinzu , lisst
absetzen, decantirt und bewahrt die Losung .vor Luftzutritt
geschiitzt auf. Der zweite Zusalz von Quecksilberchlorid
dient dazu, die Losung mit einem Male klar zu machen;
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ohne- denselben scheint sie auch klar zu sein,- aber sie
triibt sich; wenn man sie zu der ammoniakhaltigen Fliissig-
keit setzt. Lisst man die Losing aber ohne diesen Zu—
satz- 8—10 Tage 'stehen. so bildet sich ein kleiner Absatz
und dann ist sie eben so gut, als wenn noch Quecksilber—
chlorid zugesetzt ist. — Wird eine kleine Menge dieser
Probefliissigkeit zu einer Losung gesetzt, die eine Spur
Ammoniak enthilt, so entsteht eine gelbe oder braune
Firbung, wenn mehr Ammoniak vorhanden ist, ein Nie-
derschlag und dieser entsteht fast immer, wenn umgekehrt
die Ammoniaklosung zu der Probefliissigkeit gesetzt wird.
— Um das Ammoniak quantitativ zu bestimmen, werden
160 oder 150 Cc. der zu untersuchenden Fliissigkeit in einen
Glascylinder gebracht und ein Masstheil der Probefliissigkeit
hinzugesetzt. Man beobachtet dann die Farbe und giesst nun
in einen zweiten Cylinder so viel einer Losung von schwe-
felsaurem Ammoniak von bekanntem Gehalt (die etwa Yo
Milligrm. NH; im Cc. enthslt, bereitet durch Lésen von
0,3882 Grm. des trocknen Salzes in t Liter Wasser), als
man fiir nothig bilt, um dieselbe Farbe zu erzeugen. Dar-
auf verdiinnt man mit Wasser, bis das Volumen mit dem
im ersten Cylinder gleich ist, fugt ein Masstheil der Probe-
fliissigkeit hinzu und lisst 10 Minuten stehen. Ist die Fir-
bung in beiden Cylindern gleich, so zeigt die angewandte
Ammoniaklsung den Gehalt an Ammoniak in der zu ua-
tersuchenden Fliissigkeit an, im entgegengesetzten Falle
wiederholt man den letzteren Versuch mit verschiedenen
Mengen der tilrirten Ammoniakflissigkeit so lange, bis
man eine gleiche Farbung in beiden Cylindern erhilt. Es
ist selten nothig, mehr als zwei solcher vergleichenden
Versuche zu machen.

‘Der Verfasser findet es nicht geeignet, eine Bestim-
mung in einer Losung .zu machen, welche mehr als o
Milligrm. in 100 Cec. enthslt. Directe Versuche haben ge-
zeigt, dass, selbst wenn eine Losung 10mal so siark ist,
man eine genauere'Beslimmung erhilt, wenn man sie ver-
diinnt und auf die obige Weise untersucht, als wenn man
das Ammoniak abdestillirt und durch Titriren bestimmt.

‘ (Zeitsch. f. Chemie)

Die obige Darstellung der Nessler’schen Reagenz
scheint  uns Vorziige vor derjenigen zu haben, bei der
man sich des Quecksilberjodids bedient, wie sie z. B. in
der Anleitung zur Wasseruntersuchung von Kubel ange-
geben ist. Ueber deren Anwendbarkeit fir quantitative
Bestimmungen sind Bedenken zu erheben, von welchen
wir bald berichten werden. D. Red.

. Quantitative Bestimmung des Bleis durch
Fdllung der Bleisalze mit Zink. Von F. Stolba. —
Die bei der Bestimmung von anderen Metallen iibliche
Methode der Reduction durch Zink hat der Verfasser auch
auf Bleisalze angewandt. In schwach salzsaurer Losung
lasst er Zink auf die Bleiverbindung wirken, die ganze
Operation nimmt er in einer Platinschale avf dem Wasser-
bad vor. Man erkennt die vollstindige Abscheidung des
Metalles an dem Blankbleiben des Zinksliickes, nachdem



——

der graue Bleiiiberzug von demselben_abgeschoben .ist.
Ein Tropfen der iiber dem Blei steheuden Fliissigkeit .darf
dann.auf einem mit Schwefelwasserstoffwasser getednklen
Papier Leinen braunen Fleck hervorbringen. Das-Ans-
waschen des ‘Bleies. nimmt man nachher mit Brusnen-
wasser vor, in deslillictem Wasser lost sich Blei auf. ., Aus
dem Bruanenwasser entfernt man vorher die Kohlensiure
durch Neutralisation mit Schwefelsdure. Den ausgewasche-
nen’ Bleischwamm trocknet der.Verfasser in der Platin-
schale, den aus. dem Wasser stammenden Riickstand glaubt
er verpachlissigen zu konnen. Bei dem Trocknen bildet
sich .etwas Bleioxyd; um dessen Menge zu besummen
wird der bei 150—200° getrocknete und gewogene lnhall der
Platinschale mit. destillirlem Wasser iibergossen und zu
diesem Wasser 2—4& Cc. Normalsalpetersiure gesetzt. Die
kalte verdiinnte. Siure 16st nun das Oxyd; durch Zuriick-
titriren der noch freien Salpetersdure kann man die Menge
des Bléioxyd berechnen und so den Bleigehalt bestimmen,

Die angefiihrten Beleganalysen zeigen gute ‘Resultate.
(J. f. p. Chem.)

Ueber die Bestimmung des Mangangehaltes
inEisen undEisenerzen. VonProf. Eggerts. Nach
»Jern Konlorets Annaler 1866« von B. Turley. — Die
wichtige, aber noch nicht hinreichend aufgeklirte Roile,
die das Mangan im Eisenhiiltenwesen spielt, hat oft ein
Bediiriniss fiiblbar gemacht, dasselbe leicht und sicher vom
Eisen zu trennen und quantitativ zu heslnmmen, indem
die bisher iiblichen Methoden, namentich fiir minder ge-
iibte Analyliker, ungeniigende Resuliate zu liefern pflegen.

Was die Sicherheit betrifft, hat sich die nachfolgende
Methode ganz zufriedenstellend erwiesen. Sie griindet
sich auf das bekannte Verhalten, Mangan und Eisen durch
essigsaures Natroi trennen und Mangan durch Brom als
Superoxyd fillen zu konnen. Doch sind hierbei gewisse
Vorsichtsmassregeln genau zu beachten, wenn d:e Ope-—
ration gelingen soll.

1. Eisen. — 3 Gramm Eisen oder Stahl, gesiebt durch
ein Sieb von hochstens 0,2 Decim. Linien Lochweite, wer-
den in einen Becher von ca. 200 C.-C. Inhalt gethan
und dann 45 Cubikcent. Chlorwasserstoffsdure von 1,52
Gew. hinzugesetzt. Der Becher, mit einem wehl schlies-
senden Uhrglas bedeckt, wird sammt Losung ohne Unter-

terbrechung %% Stunde lang bis zu gelinder Kochhitze -

erwdrmt. Alle an das Eisen chemisch gebundene Kohle
entweicht dabei als Kohlenwasserstoffeas, wodurch die der
Analyse sonst hinderliche Bildung von Humusséure ver-
hindert wird. Das Uhrglas wird mit etwas Wasser ab~
gespiilt und die Losung dann abgedunstet, bis jeder Ge~
ruch von Kohlenwasserstoff verschwunden ist. Nach dem
Abkiihlen auf 30 bis 40° versetzt man die Losung mit 6
Cubikcentimeter Salpetersiure von 1, spec.‘-‘ Gew., riihrt
um, erwirmt sie vorsichtig und bringt sie nach ca. 10 Min.
langem massigem Kochen auf dem Wasserbad zur vell-
standigen Trockne, um die Kieselsiure auf gewdhnliche
Art abzuscheiden. Wurde die Abdampfung so weit ge-
trieben, dass die Losung weniger als 2% Cubikcent. betrigt,
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‘hitze sie zum Kochen und fahre damit fort,

so muss zum Austreiben der Salpeterssure soviel Chlor-
wasser:lofkaure hinzugesetzt werden, bis dxeLo;uno (heseg
Volum erhalg..
Cubikcent.

Die.. trockne Masse begxes:e man mit 15
Chlorwasser und 15 Cubikcent. Wasser,
so lange ein
rothes Pulver sichtbar ist. Hierauf setze man mindestens
50 Cubikcent. Wasser hinzu, filtrire.den unléslichen Riick—
stand -und wasche ihn mit keltem Wasser so lange, bis
Blutlaugensalz keine Eisenreaction mebr. hervorruft. Das
Filter wird verbrannt.

er-

Die Losung nebst dem ‘aus der Kieselsiure (wean die-
selbe roth war) durch starken- Chlorwasserstoff ausgezo-
genen Eisen etc. wird in einen Becher von ca. 900 Cubik-
centimeter Inhalt gethan, mit Wasser auf mindestens 500
Cubikcent. 'Volum verdiinnt und bei gewshnlicher Tempe-
ratur mit kohlensaurem Natron neutralisict. Am  Ende
bedient man- sich einer Losung von 1 Th. Na C in 20 Th.
Wasser, die man von einem Filter in den Becher tropfen
lisst, unter ununterbrochenem Umriihren mit einem Glas~
stabe, bis die Losung dunkel und trithe und beginnende
Fillung- sichtbar wird, di¢ beim Uwmrithren nichi ver-
schwindet. Ammoniiak darf zur Neatralisirung nicht be-
nutzt werden, weil dessen Salze die Mangan{dllung durch
Brom hindern. Die Losung wird dann unverziiglich unter
starkem Umrithren tropfenweise mit Chlorwasserstoff ver-
selzt, wovon gewdhnlich & bis 5 Tropfen geniigen, bis
sie klar wird; hierauf thut man 8 Cubikcent. Cl H hinzu.
Die Losung wird gut umgeriihrt und ohne vorherige Er-
wirmung mit 60 Cubikcent. einer gesittiglen Auflosung
essigsaurem Natron in Wasser verselzt; erhitzt, wird das
Gas 1/, Stunde in vollem Kochen gehalten, oder so lange,
bis die Losung iber- dem Eisenniederschlag ' vollstandig
wasserhell ist. Den Niederschlag, bestehend aus basischen
Salzen von essigsaurem Eisenoxyd und Thonerde, nimmit
man sogleich, wihrend die Losung heiss ist, auf 2 Filter,
jedes von 5% Zoll Durchmesser (fiir 2 Gramm Eisen braucht
man 1 Filter von 6 Zoll und fiir 1 Gr. von &'/, Zoll Dia~
meter) und wascht' ihn schnell mit Kochendem Wasser
aus, das mit ¥/, Proc. einer c'esatLIOten Lo:unﬂ' von essig-
saurem Natron versetzt ist.

Beim Auswaschen ist zu beachten, um ‘die
Wasserménge zu verringérn, das aufgegossene Wasser

dass,

nanezu abgelsufen ist, ehe neues daraufgegossen wird,
wobei der Niederschlag mit einer leichten Feder vorsich-
tig umgeriihrt wird. Das Waschen muss, damit das Man-
ganoxydul nicht sauer wird, ohne Unterbrechung ver sich
gehen, bis man durch Zusatz von ein paar Tropfen Brom
in ca. 50 Cubikcent. Waschwasser und durch Erwidrmung
desselben bis es farblos wird, - keine Manganldilung -er-
hiilt, welche, da sie sehr volumios ist; bei nur 0,0001 Gramm
Mangan ganz bedeutend wird. Indessen enthilt der Eisen-
niederschlag stets etwas Mangan und zwar um ‘so mehr,
je grosser der Mangangehalt. des Eisens ist. In .einem
Roheisen mit 11,5 Proc. Mangangehalt blieb im ersten
Eisenniederschlag z. B. 0,2 Proc. Mn zuriick, aber in einem
Stahl mit 0.55 Proc. Mn pur 0,3 Proc. Um -den Mangan-
gehalt genauer zu bestimmen, kanon ‘man das Waschen
deshalb kiirzer machen, nur 2 bis 3 Mal Wasser geben;



man 163t dén Eisénniederschlag vom Filter . fallt das Fe
von Neuem mit essigsaurem ]‘mlron und lhut bude m:m—
Odnhaluoe Losungen zusammen.

t. Um auf diese Weise Fe und Mn lrennen zu l\nnnen

ist es absolut nothig, dass sich das Fe in der Losun’ als
Oxvd und Mn als Oxvdul befmde, weil nur die Oxwle
und . mcht> die Oxydule von essigsaurem Natron gefillt
werden. Ist “ein Theil des Fe als Oxydul vorhanden, so
bleibt es aufgelsst, wird aber gefith, wenn es von der
Luft id Oxvd verwandelt wird. Eine rothbraune Farbe
des Filters entsteht zuweilen dadurch, dass wenig basi-
sches Salz_ beim Waschen aufgelsst wurde. Durch Er-
wirmen der Losung \urd dle>e= Fe leicht au_:gefal!t.

Die -mang,m'halhge-Loaung wird aul & bis 500 Cubik-~
meler Volum abgeduristet, auf ca. 50° erwiirmt, mit einigen
Tropfen Brom verselzt nnd mit einem Glasstab so lange
umgeriihrt, bis sie von aufgeldstem Brom stark gelb wird,
wobei das Mangan als Superoxydhydrat sich ausfillt. Man
stelll den Becher ins Wasserbad und riihrt ab uod zu
um; nachdem diewgzelbe vom Brom stammende Farbe der
Losung verschwunden und. der Niederschlag sich abge-
setzt. wird dieser auf ein aufl kochendem Wasserbad ge-
trocknetes_ und genau gewogenes Filier genommen und
mit kaltem \Wasser gewaschen, zu welchem ein Volum-
procent: Cl H gesetzt worden, wodurch das Alkali des
Nicderschlages leicht weggewaschen wird. Die letzte
Waschung geschieht pur mit Wasser. Das Filter mit dem
Niederschlag wird aufl dem Wasserbad gut getrocknet und
gewogen -und erhilt man so das Gewicht des. Mangan-
superoxvdhydrats. Dieses besteht aus 110, 3Mn O und enthiilt
somit 59.23 Proc. Mangan. Da zur Probe 3 Gramm Eisen
verwendel wurden, so entspricht jedes 0,01 Gramm Super-
oxydhydrat 0,02 Proc. Mn. Nimmt man den Niederschlao
aufl ein gewogenes T:ller, so erwirmt man dasselbe vor-
sichtig und brennt es dann wiederholt stark, bis man
_constantes Gewicht erhiilt; hierbei erhilt-tnan Mu O + Mo O
mit 72,05 Proc. Mn. Zuweilen findet man im Mangannieder-
schlag Kobaltspuren; diese trennt man durch Losung des
Niederschlags in CIH und durch Bebandlung mit salpetrig-
saurem Kali, “elches Co ausfallt.

Za Manganbestimmungen im Roheisen gentgen 2
Gramm zur Probe, sogar 1 Gramm,.
grosser Genauigkeit . bedarf.

weno ‘man weniger
- Hiernach -richtet. sich die
Menge der Reagentien, doch ist es vertheilhaft, die Eisen-
losung sehr ausgewaschen -zu haben, weno. die Fillung
mit essigsaurem Natron geschehen soll.

Vorstehende Methode, mit Genauigkeit aunsgefiihrt,
liefert sehr sichere Resultate; aber das Auswaschen des
Eisenniederschlages ist- sehr zeitraubend.: Wiinschens-
werth ist die Angabe einer Methode, Mangan vom Eisen
zu trennen, ohne es fillen zu miissen. Wir haben: hier
versucht, das Eisen durch organische Mittel, wie Wein-
ssare, Citronensiure etc. in Anflosung zu erhalten, wir
konnten aber kein geniigendes Mittel zam Fillen des Mn
aus diesen Losungen finden. Brom war dabei nicht an-
wendbar. - '

Der Mangangehalt verursacht bekanntlich eine leicht-
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ﬁ\issnoe und giite" ‘Schilacke ‘und ‘ein -weisses Roheisén;
hbber Manganoehalt ‘and hioreichend ‘hohe Temperaiur
liefern krystallinische, grossblittrige Textur, sogenanles
Spiegeleisen. Der -Mangan- und ‘Kieselgehalt ‘des Roh-
eisens sctieint mit ‘der Temperatur des Hohofens zu 'stei-
‘gen; beim-Frischen werden diese Stoffe gewdhnlich vor
der-Koklile oxydirt. Maoglichst wenig Mangan wiinscht man
i “Giessereieisen. - Einige auslindische Metallurgen neh-

‘men an. Mangan entnehme dém Eisen Schwefel und Phos~

phor: Ausserdém ist man ziemlich allgemein’ der Ansicht,
manganT)nilxoe Erze machen das Fe brauchbar zur Stahl-
bereitung; dies ist schwerzix erkldren. Die Erfahrung hat
gelehrt;:dass ‘gewisse, fast manganfreie Erze, wie die von
Persherg,’ zur Stahlsbrikation
Eisen liefert. : B :

Bei ‘der Tiegelprobe mit sehr manganhaltigen Erzen

ein ganz ausgezeichneles

‘erhilt man oft, wenn die Beschickung basisch ist, graues

'0,0{ Proc. Mn.

“withrend des Prozesses entstehen soll,

unmagnetisches Roheisen; ist die Beschickung sehr kie-
selreich, so geht das Mn fast ganz in die Schlacke iiber.
Ein stark “mangachaltiges, kalkiges Erz, allein im Tiegel
‘geschmolzen, lieferte basische Schlacke und 50,2 Proc. wenig
magnetisches Eisen mit 7,5 Proc. Mn; dasselbe Erz mit
23 Proc. Quarz beschickt, lieferte griine, etwas blasige
Eisenschlacke und 41,9 Proc. Roheisen mit 0,4 Proc. Mn.
— In schwedischem Spiegeleisen sind 2—% Proc. Mn und
in einem deutschen bis 18 Proc. gefunden worden.

~ Stabeisen und Brennstahl von Danemora besassen ca.
0,03 Proc. und Stabeisen aus Persherger Roheisen nur
“Guter Krupp’scher Gussstahl gab 0,15 bis
s Proc. und ein englischer Gussstahl, der die Schmiede~
prohe gut bestand, 0.5 Proc. Mn. .
" Im Bessemereisen und Stahl pflegt nur ca. 0,6 Proc.
Mn zu bleiben; durch Zusatz von manganhaltigem’ Soh-
eisen wird dieseeréhalt gewdhnlich auf 0.03 bis 0,05 Proc.
erhsht. Durch diesen Zusatz kann man den Rothbruch
beseitigen, der ‘durch Aufpahme eines Sauerstoffgehaltes
der. dann durch

“das leicht oxydirbare Mn entlernt wird.

- 2. Eisenerz. — 1 Gramm Erz im Achatmdrser fein
gerieben, wird mit kohlensaurem Alkali im Platintiegel

"geschmolzen’; die Kieselsdure wird auf gewshnliche Weise

abgeschieden und die Losung dann eben so behandelt-wie
Eisen. Ebhe die Losung zur Trockne abgedunstet wird,

‘selze man 2 Cubikcent. N O; von 1,52 spec. Gew. hinzu,

um das Fe mit Sicherheit in Oxyd zu verwandeln.

'Hat man durch Schmelzen des Erzes im Tiegel ‘mit
maglichst kieselreicher Beschickung des Fe von der Schlacke
getrennt, so kann man letztere -auch zur Manganbestim-
mung benutzen, da sie fast das ganze Mn enthilt. Die
erhaltene Schlacke, berechnet in Procenten des geschmol-
zenen Erzes, ergiebt, multiplicirt mit den Manganprocen-

ten. der Schlacke, den Mangangehalt des Erzes.
: 2 (Berg- und Hiittenminnische Zeitung.)

Neue Methode zur Bestimmung des Kupfer-
oxydulgehaltes in Garkupfern ete.. vom In-
genieur C. Aubel. — Lisst man verdiinnte Sauerstoff~
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sduren — am besten Schwefelssure (S0;, HO) — unter
gleichzeitigem Zusatz von schwefelsaurem Silbexjoiyd
{Ag0, SO;) auf kiinstlich dargestelltes oder natiirlich. vor-
kommendes Kupferoxydul, sogenanntes Rothkupfererz
(Cug0), einwirken. so findet, wie folgende Analysen zei-
gen werden, eine genaue Spaltung desselben zur Hilfte
in Kupferoxyd (CuO), zur Hilfte in metallisches Kupfer
{Cu) statt, und wihrend ersteres durch die vorhandene
S0;, HO geldst, beziehungsweise in schwefelsaures Kupfer-
oxyd (Cu0, S0;) iibergefiihrt wird, zersetzt letzteres das
Ag0,S0; und verwandelt sich ebenfalls in Cu0, $0;. un-
ter gleichzeitiger Ausscheidung einer iquivalenten Menge
melallischen Silbers (Ag). nach den Formeln: Cu,0 4 SO;
=Cu+ Cu0,80;; Cu-+4Ag0,50;=Ag + Gu0,S0s.

Das hierdurch érhaltene metallische Silber entspricht
somit genau der Hilfte des im CugO enthalten gewesenen
metallischen Kupfers, und da das Aequivalentgewicht des
Silbers (=108,0) fast vier Mal griosser ist als dasjenige
des Kupfers (=31,72), so ist eine genaue Auswigung
und resp. Berechnung des Kupferoxydulgehaltes gesichert.

Analysen. 1) 0,5 Grm. Cug0, erhalten durch Zer-
kleinerung reiner Rothkupfererzkrystalle von Nischne
Tagilsk, wurden in einem kleinen Porzellantiegel mit etwas
Wasser angefeachtel, mit 1,3 Grm.*) zerriebenem schwe-
felsaurem Silberoxyd versetzt und noch etwa 10 Cubik-
centimeter verdiinnte Schwefelsiure von etwa 170 B. hin-
zugefiigt. Die Zersetzung beginnt augenblicklich, und die
Einwirkung ist so rasch, dass es durchaus der Vorsicht,
zuvoriger Suspendirung des CuzO in Wasser, bedarf, weil
sonst die Masse leicht erstarrt und hierdurch eine ungenii-
gende Zersetzung oder doch wenigstens langwierige Ope-
ration herbeigefithrt wiirde. Gewdshnlich schon nagh 1V;
bis 2 Stunden kann man die Zersetzung als beendet an-
sehen; man fiigt noch etwas reines Wasser hinzu, bringt
das gebildete metallische Silber auf ein Filter, wischt ge-
niigend aus, trocknet und wigt. Bei vorsiehender Analyse
wurden erhalten 0.800 Grm. Ag. Diese enisprechen 0,2340
Grm. Cu, welche, wie oben erwdhnt, zur Berechnung des
im CugO enthalten gewesenen gesammten Kupfergehaltes
noch mit 2 zu multipliciren sind. Man erhalt somit 0.2349
< 2=0,1698 Grm. Cu, welche =0,5290 Grm. CuzO ent-
.sprechen. Folglich wurden 0,0290 Grm. Cu0 zu viel
erhalten.

2) Zu einem anderen Versuche wurde von derselben
Probe 0,5 Grm. Cup0 angewendet und die Zersetzung in
derselben Weise ausgefiihrt; erhalten wurden 0,797 Grm,
Ag. entsprechend 0.4680 Grm. Cu (beziehungsweise =
92310 Grm. Cu), welche 0,5270 Grm. Cus0 entsprechen.
Mithin wurden 0,270 Grm. Cu20 zu viel gefunden.

Das durch diese Analysen erhaltene grossere Silber-
quantum, beziehungsweise der sich hieraus berechoende
grossere CuO-Gebalt hat einfach darin seinen Gruod,
dass es susserst schwierig ist; vollstandig reine Roth-
kupfererzkrystalle zu erhalten, indem dieselben entweder

%) Grm. chemisch reines Cu:0 enthiilt 0,888 Grm. Cu; diese ent-
sprechen 3,023 Grm. Ag, welche in 4,366 Grm. AgO, SO: enthalteén sind;
4,366

.

mithin ist zur Zersetzung von 0,5 Grm. Cu20 nur - = 1,0915 Grm.

Ag0,S80: erforderlich.

etwas feines metallisches Kupfer einschliessen oder. auf
derbem Rothkuplererz, das xon metallischem Kupfér durch-
zogen ist, aufsitzen, welches alsdann leicht mit. in dje
Probe iibergefithrt wird. Die fast vollige Uebereinstim-

‘mung dieser Analysen diirfte aber dennoch die oben ah-

gegebene Zersetzungsweise des CugO als genan und
richtig hinstellen und massgebend sein fiir diese nene Be-
stimmungsmethode. Das erhaltene metallische Silber zeigte
sich vollkommen kupferfrei; auch wurde in dem kupfer-
haltigen Filtrat noch ein Ueberschuss an Silbervitriol nach-
gewiesen. ' '

Bevor der Verfasser zur Bestimmung des CusO-Ge-
haltes in Garkupfern iiberging, wurden noch mehrere
wohl iibereinstimmende Analysen mit verschiedenen Cu20-

‘Priparaten angestellt, welche aufl kiinstlichem , theils

trockenem, theils nassem Wege nach bekannten oder von
dem Verfasser aufgefundenen Methoden dargestellt waren
und deren Bereitungsweisen wsus folgenden Formeln er-
sichtlich sind. ‘

1) CuzCl+ NaN,CO; = Cuz0 + NaCl +- CO5. Das hier-
nach durch Schmelzung und Auslaug® mit Wasser dar-
gestellte Cue0 ist meist von rothbrauner Firbung uad
krystallinisch~kérniger Structur. Es ist, sorgfiltig bereitet.
luftbestindig und ergiebt bei Behandlung mit Ag0,SO; etc.
ihereinstimmende Resullate. (Das CuCl war durch
Digestion von CuCl mit galvanisch gefilltems Kupfer dar-
gestellt.) : . ’

2) CuO - Cu=Cu0. Durch Glihen von Kupfer-
feilspinen und Kupferoxyd erhalten, ergab solches, wie
voraussichtlich, keine geniigende Resuitate. (Das CuO war
durch Zerselzung, resp. Glithen, von CuO, NOs dargestellt
worden.)

3) Cue0 nach der Methode von Prof. Bottger mit
Hilfe von Kupferoxydhydrat, Rohrzucker und Aetzkali
dargestellt, giebt ein feines krystallinisches; prichtig roth
aussehendes Prdparat, welches, sorgfiltig getrocknet, der
atmosphirischen Luft ausgeseizt, unverdndert bleibt und
bei der Untersuchung nach der Methode des Verfassers
gleichfalls gut iibereinstimmende Resultate lieferte.

1) 6Cu0 + CusS =4Cu0 +S0;. Diese Methode ist
leicht und gut ausfithrbar und gelingt sowohl mit kinstlich

.— durch Erhitzen des metallischen Kupfers mit Schwefel

— dargestelltem Cu;S, als auch,mit dem {zu Bogoslomsk)
natiiclich vorkommenden Halbschwefelkupfer, dem soge-

-pannten Kupferglanz,

5) $Cu0 4 S =2Cu:0 4 SO, giebt ein lichtroth ge-
farbtes dusserst zartes Praparat. Zar Darstellung von
Cug0 nach diesen beiden letzten Methoden miissen die
Korper in dem richtigen Verhiliniss abgewogen, miglichst
zart gerieben und innig gemengt sein. Alsdann bringt
man dieselben in eine an dem eine Ende zugeschmolzene
Glasrohre, zieht das anderen Ende derselben vor der
Lampe in eine feine Spitze aus und erhitzt dann erst den
die Stoffe enthaltenden Theil der Glasrohre, bis keine
Spuren von schwelliger Sdure mehr aus der Spitze ent-
weichen; daraul schmelzt man dieselbe zu und &ffnet,
resp. schneidet die Rohre erst nach volistandigem Erkal-
ten auf, wodurch eine hohere Oxydation des gebildeten



Coe0 zu Gu€ in'Berithrung mit der Luft verhindert wird.
Zu den Cuz0-Bestimmungen im:Garkupfer wurde zanschst
gewdshnliches uralisches Rosettenkupfer.von Nischne Tagilks
genommen. - - L : Gl i

1) 0,5 Grm. von diesem Kupfer in fein gefeiliem Za~
stande -wurden in eineny kleinen Porzellantiegel mit:Wasser
angefeuchtet, “alsdann- 2,6 Grm. AgO,; SO;*)- hingesetzt,
alles mit einem Glasstibchen wohl unter einander gemengt,
endlich noch éirca 15 Cubikcent: schwache Schwefelsiure
von etwa 17°B. hinzugebracht, und, um die Zerselzung
zu beschieunigen, an einen warmen .Ort gestelit. Schon
nach Verlauf von: etwa acht Stunden, wishrend welcher
Zeit die Korper in dem Porzellantiegel durch mehrmaliges
Aufriihren in. innigere Beriihrung gebracht warden, war
die Zerlegung .beendet; das metallisch - ausgesehiedene
_Silber liess: beim -sorgfiltigen Zerdriicken mit dem.Glas-
“stab keine Kupferartikel mehr erkennen und ausserdem
hatte sich iiber demselben eine stark blau gefdrbte Losung
von- Kupfervitriol gebildet. Das Silber wurde somit auf
einem Filter gesammelt, gut-ausgewaschen, stark getrock-
net und gewogen, wobei sich ergaben 1,6730 Grm. Ag.
Diese entsprechen 06,4913 Grm. Cu. .Da nun der wahre
Gehalt an Kapfer in einer besonders angesteliten Probe
auf gewdohnlichem analytischen Wege sich zu 98,75 Proc.
beéstimmte, und zur Controle das Filtrat der Probe, : wel-

ches alles Kupfer in Form von Cu0.SO; enthielt,. nach

Uebersattigung mit. Ammoniak und Titrirung mit Cyanka-
lium einen hiermit iibereinstimmenden Kupfergehalt (98 56
Proc.) ergab, so haben wir nur den durch die Zersetzung
mit Ag0,S0; gefundenen Procentgehalt an Kupfer, nim-
lich 04913 < 2 (da nur 0,5 Grm. Cu zur Analyse ange-
wendet wurden) =98,26 Proc. von diesem abzuziehen, wo
dann die Differenz einen Quotienten an metallischem
Kupfer bezeichnet, der genau der Hilfte des in der Probe
enthaltenen Kupferoxyduls entspricht, also 98,75—98,26 =
0,49; mithin ganzer Kupfergehalt im Kupleroxydul 0,49 x2
=0.98 Proc. (weil sich, wie aus dem Vorhergehenden er-
sichthch, das Cug0O bei der Behandlung mit Ag0,SO0; und
S0;. HO in Cu und CuO spaltet, mithin auch nur die
Hilfte desselben eine dquivalente Menge Silber auszufillen
im Stande ist). Diese 0,96 Proc. metallisches Kupler ent-
sprechen aber 1,103 Proc. Cug0, welches also in der un-
tersuchten Probe enthalten war.

2) 0,25 Grm. wurden von demselben Kupfer genom-
men und die Apalyse in gleicher Weise ausgefithri. Man
erhielt 0,835 Grm. melallisches Silber;. diese entsprechen
0,2152° Grm. Kupfer; mithin berechnet sich per 1 Grm.
angewendetes Kupfers 0,2152 < 4 = 08,08 Proc. Cu.  Diese
von 98.75 Proc., dem eigenilich®h Procentgehalt des
Kupfers, abgezogen, ergeben 98,75—98.08 = 0,67; mithin
ganzer Kupfergehalt des Kupferoxyduls 0,66 <2 =1,354Cu,
welche 1,50 Proc. Cu;O entsprechen *).

Weiter wurde ein. aus dem kleinen Garherd der
Gumeschew ki’schen Hiitte am Ural hervorgegangenes

* 1 -Grm. cbemiseia reines Kupfer enspricht 3,404 Grm. Ag, welche
in 4,916 Grm. Ag0,S0s enthalten sind; mithin ist .zur Zersetzung von
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4": LI, 2,458 Gramm AgQ, 80s erforderlich.
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hiitten~ -oder sogenanntes ‘ hochgares Kupfer. zur -Unter—
sachung auf Cu:0 verwendet, welehes schon -durch séine
rothe Farbe, dichten Bruch und Briichigwerden-selbst im
erhitzten Zustande beim. Bearbeiten’ unter dem Hammer
einen hoehen Gehalt an Cu;0 vermuthen ‘liess.:: Zwei Apa=
lysen, “welche mit‘je 1.Grm. Kupfer angestellt .wurden,
ergaben 3,23 Proc. Cu,0 und resp. 3,10 Proc. Cu,0, Re-
sultate, welche besser als die vorhergehenden iibereinstim-
men, wahrscheinlich wegen des grésseren Cup,O-Gehalts
und. der. grosseren. Quantitit- das angewendeten Kupfers.
Obgleich noch. eine Reihenfolge. verschiedener:Analysen
nach dieser Methode ausgefithrt wurde, so konnte dennoch
keine grissere Genauigkeit derselben. erzielt werden ;- dies
hat jedoch nach Erachten des ‘Verfassers seinen Grund
nicht etwa in der Unvollstandigkeit analytischen Verfahrens,
sondern “vielmehr -in der ungleichen Vertheilung des in
dem -Kupfer vorhandenen . Kupferoxyduls. Es. versteht
sich wohl von selbst, .dass, wenn unreine Kupfersorten,
beziehungsweise solche, welche in verdiinnter SO;,HO
unlosliche- Stoffe besitzen (wodurch gleichzeitig aber auch
ein hoher Cuz0-Gehalt ausgeschlossen ist), in dieser Weise
untersucht werden sollen,  man.das erhaltene metallische
Silber nach gehérigem Auswaschen zuvor in elwas ver—
diinnter Salpetersiure wieder Josen, mit Salzsiure fillen
und aus dems erhaltenen Chlorsilber erst die entsprechende
Menge metallisches Silber und beziehungsweise den zu-
kommenden Kupfergehalt berechnen muss. Eine qualita-
tive Untersuchung der hier analysirten hochgaren Kupfer-
sorten zeigte —'wie a priori‘zu schliessen war, dass ausser
einem - kaum nennenswerthen Kohlenstoffgehalt keine in
verdiinnler Schwefelsiure unlosliche .Korper vorhanden

waren. - (Berggeist.)

Neue Probe, um Citronensiure und Wein-
55ure zy unterscheiden, von E. T. Chapmano
und M. H. Smith. — Fiigt man ein cilronensaures Salz
zu einer stark alkalischen Ldsung von iibermangansaurem
Kali und erhitzt zum Sieden, so wird die Losung allmilig
griin und behslt diese Farbe ‘bei weiterem Erhitzen. Wird
aber statt des citronensauren ein weinsaures Salz hinzu-
gesetzt, so scheidet sich sofort Mangansuperoxyd ab. Es
folgt hieraus, dass die Citronensiure nicht im Stande ist,
die Mangansiure in alkalischer Losung zu reduciren, wih-
rend die Weinsiure dies mit der grossten Leichtigkeit
thut. Ein mangansaures Salz ist wahrscheinlich zu dieser
Probe noch besser geeignet als ein iibermangansaures.

Die Losung muss aber auch dann sehr stark alkalisch sein.
* (Durch Zeitschrift f. Chemie.)

Metalle und Metallverarbeitung.

Ueber die Fabrikation des schmiedbaren
Gusseisens. — Das Material zu dem schmiedbaren Guss-
eisen bildet in' den meisten Giessereien. ein schottisches,
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schwefel- und phosphorfreies Roheisen ; avsserdem liefert
auch. Steiermark ein sieh dazu eignendes Product, das
jedoch -in dem -nordlicheren Theile Deutschlands kaum
verbraucht. werden kann, ‘da es dureh Zoll und hohe
Brachien ‘einen solchen Preis erreicht, dass das fertige
Fabrikat, dessen- Billigkeit eine Hauptbedingung ist, dem
Schmiedeeisen gegeniiber nicht:concurriren kann, wenig-
stens .nicht so, dass der Fabrikant einen den verschiede-
nen Manipulationen entsprechenden Nutzen hat.

Die Marke des. Boheisens selbst ist immer Geheimniss
der betreffenden Fabrikanten; doch .hat der Verfasser ge=
funden, dass-die verschiedenen Etsblissements auch ver-
schiedene Marken. verarbeiten.

Das Schmelzen des Roheisens geschieht in Graphit-
tiegeln, ca. 60 PId. fassend, die man mit einem Deckel
aus Chamottemasse versieht, um Verunreinigung durch
Kokes und das nachherige saubere Putzen des fliissigen
Eisens, wobei viel von dem unbedingt néthigen hohen Hitze-
grade verloren geht, zu.vermeiden. Der aus-Chamotlesteinen
gemauerte Schmelzraum des Ofens ist 0.63 bis 0,94 im
Quadrat, und setzt. man zur Ersparung voa Brennmaterial
vier Tiegel zugleich ein. Die Anwendung von Geblise
empfiehlt sich nicht, denn was man an Zeit erspart, geht
durch Mehrverbrauch an Kokes verloren; wenn der Ofen
sonst gut angelegt ist, geniigt der natiirliche Zug durch
den Schornstein. .Eine Hduptbedingung ist, wie schon
erwihnt, die moglichst hohe Temperatur, mit der das
fliissige Eisen in die Ferm gclangen muss; diesen Grad
riehtig- bemessen zu kénnen, erfordert entsprechende
Praxis.- Der Giesser erkennt das- richtige Mass, wenn vor
einem in den Tiegel getauchten relthwarmen Eisenstabe
beimHerausziehen das Metall sternschnuppenartigabspringt.
Man hebt dann den Tiegel mittelst einer denselben um-
fassenden Zange aus dem Ofen heraus und beginnt mog~
lichst rasch, nach vorherigem Putzen, das Giessen. Hier-
bei set Einiges iiber das Formen selbst erwithnt, was bei
den verschiedenen, mitunter “sehr kieinen und dabei
schwierigen Gussstiicken bedeutende Sorgfalt erfordert.
Kleine Stiicke. ‘wie Schliissel, Schlosstheile, Theile zu
Nahmaschinen etc., werden unter einander »angeschniitens,
so dass sie also einen gemeinschaftlichen Einguss haben,
von dem man sie nach dem Erkalten abschiigt.

Beim Einformen eines grdsseren und complicirteren
Modelles hat man sich vorher genau zu iiberlegen, wo
man sogenannte »Sauger« anzubringen hat; diese bilden
gewissermassen Reservoire, fiillen sich beim Giessen mit
Eisen an, und saugt das erkaltende Gussstiick daraus
nach. Verabsiumt man dies, so entstehen an den Stellen;
wo Sauger nothwendig gewesen wiren, Risse, oft so
klein, dass man sie nicht bemerkt, welche aber beim
Glithen zum Vorschein kommen. Sauger muss man an
den Warzen von Hebeln, in den Ecken gebogener Stiicke
ete. anbrm"en uberhaupt an den Stellen, wo sich die
Dimension=n schnell indern’; man hiite sich aber, sie kurz
nach dem Giessen abzuschlagen, sondern lasse das Stiick
recht abkiihlen, sonst brechen sie leicht aus und schinden
den Guss.

Die Farmkisten stellt man enlweder ganz vertical oder

158

stark geneigt. - Die erstere Stellung wendet man bei &lei-
nen Flaschen durchweg -an; es werden- deren vier bis
sechs mitlels Zwingen. zusammengeschzaubt und auf die
hobe Kante so gestellt, dass simmtliche Eingiisse nach
oben: stehen.

Dds  Formen muss sehr sauber. geschehen , damlt das
Fabrikat ein glaltes :Ansehen erhilt und ein Putzen nach
dem Gliilhen muglichst umgangen werden kanp.

Der letzte Prozess ist.das Glithen, wodurch der Guss
die - Eigenschaften. des ‘Schmiedeeisens erlangt; vordem
verhilt er sich analog dem Stahle. Das Verfahren besteht
darin, dass man die Gussstiicke, eingepackt in Rotheisen~
steinpulver, in gusseisernen Kisten, Muffeln genanat, lin-
gere Zeit glibt. Frither war man der Ansicht, dass nur
runde Muffeln dazu- vortheilnaft wiren; dach wendet man
jetzt -einfache, viereckige gegassene Kisten von ca. 26%%
‘Wandstirke an, oben mit Deckel verschliessbar, so dass®
der Inhalt von der Atmosphire abgeschlossen bleibt.:

Beim Einpacken wechseln Schichten von Rotheisen-
steinpulver . und Gussstiicke mit einander ab, und bildet
das erstere die ‘erste und letzte Schicht.

Der Glithofen ist einfach construirt; vorn befindet snch
die Rosifliche, und zieht die heisse Feuerluft um die im
hinteren Raume des Ofens stehenden Kisten; ein Schie-
ber-an der Seite gestattet das Glithen im Innern zu beeb-
-achten. .

Das Feuern:.muss mit grosser Sorgfalt gescheben, im
Anfange etwas scharf, um bald einen gewissen Grad von
Hitze zu erreichen; dann aber muss in regelmassigen
Zwischenriumen nachgeschiirt werden. Das Glithen wihrt
3,.auch 4 und 5 Tage, je nach den Stiicken, welche man
eingesetzt hat, und fasst ein Ofen immer 7 bis 9 Centner
Guss.

Beim Einpacken der Kasten muss man beobachten
dass schwache und starke Stiicke nicht zusammen kommen,
und im Ofen. selbst miissen die Muffeln mit den starken
Gussstiicken dem Feuer am nichsten, die'schwactien mehr
im ‘Hintergrunde eingesetzt werden, denn sonst verbrennt
entweder ‘das eine oder das andere wird. nur halb gegliiht
und bildet dann ein Zwiscbending von Stahl und Schmiede-
eisen. K
Glaubt man lange genung gegliiht” zu haben, so hért
man mit Feuern auf, lisst die Kisten alimilig abkiihlen,
packt sie dana aus und putzt nach Bedarf die Stiicke ab.
Bei dem Prozess des Glithens spielt die Praxis auch eine
grosse Hauptrolle und kann der richtige: Grad. der Glith-
hitze nur durch die Ausfiihrung selbst erlernt werden..

Das Kostspieligste sind die gusseisernen Kasten, welche
oft schon nach einm¥figem Gebrauche zur weitefen Ver-
wendung sich nicht mehr eignen. Das Rotheisenstein-
pulver kann, ‘jedes Mal mit frlschem vermlscbt ofter be-
nutzt werden. : :

Obwohl die vorziiglichen' Eigenschalten des schmied-
baren Gusses; welcher. doch dem Schmiedeeisen gleich
gesteilt werden kann, schon oft erwshnf worden, hat er
voch immer njeht die gebiihrende Anerkennung und Ver-
wendung gefunden. Noch eine Menge Stiicke werden
in den verschiedenen mechanischen Werkstitlen mit viel



Miihe und. Kosten .aus Schmiedeeisen gefertigt; welche,
aus schmiedbarem Gusse hergestellt, ebense haltbar und
dabei billiger wiren. Natiirlich bezieht sich das-auf solehe
Theile, welche oft ausgefiibrt.werden und so die Kosten
fiir gute Modelle (die. aber stets nach.doppeltem Schwind-
mass auszufibren sind) bezablen. Einfache Stiicke cal-
culiren sich aus schmiedbarem Gusse theurer,” als.wenn
man, sie schmieden lasst.
Schliesslich einige mittlere Preise:
fiir Stiicke van 2 Pfd. und daciiber 4% bis 5 Sgr;

=

e e » 1 a bis 2 Pfd. H P 5'/3”. '.g'

B 7 S B 5% ., 6 . | S

won .- Y& , und darunteré6 ,, 6%, I3
(Zeitschrift . V. 4. Ing.)

Aetzpulver [ur Metalle. — Ein Aetzpulverfur alle

Metalle kommt zu ziewmlich hohem Preise jetzt im Handel
vor. Dasselbe ist nach Voit calcinirter Eisenvitriol. Um
z. B. eine Messerklinge damit zu itzen, tiberzieht man
dieselbe mit Wachs, radirt hinein und bringt dann etwas
von dem rothen Pulver mit Wasser angeleuchtet darauf.
Nach wenigen Minuten wird die Klinge geitzt sein. Auch
auf anderen Metallen, wie Zink, Zinn, Silber, Neusilbher
und Kupfer, war die Wirkung dieselbe; Blei wird nur
sebr schwach angegriffen. Das Aetzpulver hat manche
Vorziige vor der bisher verwendeten Salpetersiure uand
ist billig und kriftiger wirkend durch Auflésen von Eng-
lischroth in Schwefelsiure und Abrauchen der iiberschiissi-
gen Siure darzustellen. (Firther Gewerbezeitung.)

Anwendung der Aluminiumbronze zu Ma-
trizen fir Lochmaschinen. — Bekanndich stumpft
das Papier schnell die schirfsten Schneiden aus Stahl ab,
selbst wenn der Stahl sehr’ gut gehirtet ist. Dieser Uebel-
stand macht sich in besonders hohem Masse bei den gum-
mirten Briefmarkenblittern geltend, die mittelst Loch~
maschinen um die Rander der einzelnen Marken herum-
gelocht ‘werden. Der vertikal bewegliche Schieber der
Lochmaschine ist mit 300 Nadeln aus gehirtetem Stahl
mit scharfen Schneiden versehen, welche fiinf iiber®inander
liegende Blitter durchlochen und in eine mit entsprechena-
den Oeflnungen versehene Unterlage eindringen. Fir
diese Unterlage oder Mairize, die frither ehenfalls aus
Stahl hergestellt wurde, verwendet man seit ungefshr zwei
Jahren die Aluminiumbronze (mit' 10 Proc. Aluminium)
mit sehr gutem Erfolge. Eine Matrize aus Aluminivm-
bronze, die tiglich 120,000 Stosse aufnimmt, kann mehrere
Monate lang in Thitigkeit bleiben.

(Polyt. Centralblatt.)

Ueber directes Vergolden von Eisen, von
Paul Weiskopfl in Gorlitz. — Zum Vergelden ven
Eisengegenstindén eigaet sich vortrefflich das sogenannte
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Glanzgold der Porzellanfabriken.. Der gut gereinigte und
polirte Gegenstand wird mit einer Boraxlosung ia Gummi-
wasser gleichmissig bestrichen und volistandig getrockuet.
Daon wird das Glanzgold so gleichmisig, als moglich und
nicht zu stark aufgelragen und der Gegenstand iiber einer
Weingeistlampe langsam erwirmt, bis sich an allen Stel-
len ein schioner, etwas bliulicher Goldglanz.zeigt. -Dann

" erhitzt man rasch noch elwas stirker und lissi erkalten.

Fiir Galanteriewaaren geniigt ein einmaliges - Auftragen
der Goldfliissigkeit; fiir Gegenstinde, die eine-technische
Verwendung haben,:muss man die Manipulation zwei bis
drei Mal wiederholen. und ‘das letzte Mal, - wenn es der
Gegenstand erlaubt, bis zur beginnenden Rothgluth er-
hitzen. Der Verf. hat auf diese Weise Lapisformen ver-
goldet, die ihm dann. sehr gute Dienste leisteten. Zeigte
sich die Goldschicht nach dem Putzen irgendwo schwach,
so wurde diese Stelle wieder mit Glanzgold iiberzogen.
Diese Vergoldung ist billig und lidsst eine sehr ausgebrei-
tete Anwendung zu. Obstmesser, chirurgische und chemi-
sche Instrumente diirften, auf diese Weise vergoldet, sehr
gut verwendbar sein. Der Verfasser bemerkt noch, dass
sich Stahlgegenstinde nach dem ‘Einbrennen des Goldes
auch wieder in Wasser hirten lassen; nur verliert. das

Gold an Glanz. (Polyt. Journal.)

Von japanesischen Legirungen hat R. Pum -
pelly einige der bemerkenswerthesten, deren Uar-
stellung gewohnlich geheim gehalten wird, von ein-
heimischen Metallarbeitern bereiten gesehen und' theilt
dariiber Folgendes mit.

1) Shakdo ist eine Legirung vonm Kupfer und Goid
letzteres schwankend zwischen t und 10 pCt. Die dar-
aus angefertigten Gegenstinde werden polirt und hierauf
in etner Losung von Kupfervitriol, Alaun und Griinspan
gesotten, wodurch sie eine schone bidulichschwarze Ober-
fliche bekommen. Der Verfasser meint, dass diese durch
eine dinne Schicht Gold hervorgerufen werde, welche in
Folge der beim Sieden bewirkien Wegnahme von Kupfer
blosgelegt sei. Man benutzt das Shakdo zu maunig-
faltigen Verzierungen, wie Degenscbei{ien, Pfeiffen, Schnal-

"len etc.

2) Gin shi bu ichi, eine Legirung. von Kupfer und Sil-
ber, von welcher der Silbergehalt 30 bis 50 pCt. betragt,
nimmt, wenn sie mit der vorhin erwihnten Losung gesot-
ten wird, eine sehr beliebte grauve Farbe an und dient
ebenfalls-zu Verzierungen.

3) Mokume erhilt man durch Uebereinanderschweissung
verschiedener Legirungen und Metalle, indem man 30 bis
40 Blatter (Bleche) von Gold. Silber, Shakde, Kupfer;
Ginshibuichi etc. vereinigt, in die Platte tiefe concentri-
sche Kreise und dreieckige Mulden eingriibt, um -parallele
oder gewundene Linien hervorzubringen, und daun die
Platte bis zum Verschwinden der Vertiefungen aushim-~
mert, polirt und schliesslich in der oben erwihnten Lo~
sung siedet. Sie zeigt dann die Farben des Shakds,
Ginshibuichi und Kupfers.

4) Sinchu, verschiedene Messingarien mit 33,3 pCt.
Zink (die beste) und 21,2 pCl. Zink (die geringere.} -



* 5)*Kaiakene (Glockenmetally wird dargestellt, ‘indem
man- zuerst das Kupfer ‘schmilzt und dapn die ~iibrigen
Zasitze eintragt. - Es-giebt 4 Arten, die beste besteht aus
10 Th. Kupfer, 4-Th.'Zinn, ¥ Th. Eisen, 1Y Th. Ziiik;
die zweite aus 10 Kupler, 2!% Zinn, "5 Blei, 1 Zink;
die “dritte- aus »'10-Knpfer ;-8 Zinn', 2 Blet, '/ Zink;- die
vierte aus 10 Kupfer,"2 Zinn, 2 Blei. ' ‘

6 Lothmetalle fiir Glockenmeta!l
Kupfer, 15 Zion; -

fir Messmo
Zink;
fiir Silber: 10 Q1lber-, 5—38 Smchu (1. Quahlat)
fiir Ginshibuichi: 10 Sllber' 5 Sinchu (1. Quahl’a‘l)i
3 Zink; . ; ’
- fiir Mokume: 10 Silber, 1 Sinchu (. Quaht‘ét),

* fiir Shakdo: 3 fein Shakdo uwd 10 Zink; :

fiir Zinn: 10 Zino und 5 Blei.

Die aus Japan oft in den Handel kommenden Gegen-
stinde ‘mit helirother Oberfliche, " welche man -méist fiir
tackirt oder ‘emaillirt halt, werden aus Kupfér angefertigt,
weiches durch und durch Oxydul enthslt, und; nachdem
dié gewiinschte Form gégeben ist, pohrt und in- der oben
erwahnten L osung gesouen

10 Smchu 1. Quahlal), 1‘/2 Kupfer, ;

(Jour. f. p. Chemie.)

Das Ueberziehen des Gusseisens mit einer
Schutzdecke. Von Apotheker W. Liecke in Hannover.
—Apotheker W. Liecke in Hannover stellte neuerlich eine
Reihe von Versuchen an, um zu ermitteln, ob- es nicht
moglich sei, Gusseisen mit einer schiitzenden Decke so
zu iiberziehen, dass es selbst bei lingerem Verbleiben in
feuchtem Zustande sich nicht oxydire, nicht roste. Es
bhandelte sich um. Arbeitsstiicke, welche zu Wringmasechi-
nen Verwendung finden sollten, bei denen also ein Rosten
in_doppelter Hinsicht hinderlich war, einerseits, weil die
Maschinentheile im Verlauf der Zeit zu sebr angegriffen
werden ;- andererseils weil die mit dem- gerosteten Eisen
in Beriithrung gebrachte Wische fleckig wird. Es wurden
zunichst die einfachsten Methoden versucht, Gegenstinden
harte, der Nidsse widerstehende und die natiirliche Ober-
fliche verbergende Anstriche zu geben. Auflgsungen von
Harzen in einem trocknendén fetten Oel, die theils fiir
sich, theils mit anderen deckenden Substanzen vermischt
angewendet  wurden, waren nach allen hierbei gemachten
Beobachtungen, so gut sich dieselben unter.anderen Ver-~
hilinissen und fiir eine bestimmte Zeit bewshren, fir den
vorliegenden Zweck auf die. Dauer picht am Platz. Nicht
viel besser bewihrten sich Harzlosungen in flichtigen
Qelen oder.in Spiritus, wenn schon solche eine grossere
Bestindigkeit gegeniiber den Einwirkungen von Wasser
oder Seifenwasser. zeigten. -

. :Bei .der Verwendung verschiedener Substanzen als
Zusitze zu den Firnissen, um ihnen eine grossere Deck-
kraft-zu-geben, beebachtete der Verfasser die vortreffliche
Wirkung des Zinkstaubes als Eisenconservirungsmittel.
Dieses. in- neuerer Zeit vielfach in -den Handel gebrachte
Nebenproduct der Zinkhiitten besteht aus Metalitheilchen,

20 Messmg, 10
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welche dupeliéifen’ Uebérzug von Zinkoxyd an dér Vers
einigung verhifidert sind. Als'1 Loth-{altes haniiov, Gew.)
dieses Zinkstaubes mit 2 Loth Oelfifniss Verrichen und mit
dem- Gemenoe zu vérschiedénen Malen ein Eisenblech ¥on
der Grosse von 't Quadratfass bestrichen warde ;- zeigte
sich dasso behandelte Blech Tingere Zeit indifferent ge-
gen Gypsbrei; Salmiak und Koclisalzlosung, -also - gegen
Mitiel, die sounst das ElSen sehr- oenerot Zum Roslen geé-
macht haben wiirden.’ . et
.. Es“War nicht zu verkennen, dass die simmtlichen
Ueberzuoe welche ‘darch Firnisse erzeugt waren, bei der
Emmrkuno des Seifenwassers nicht die wiinschenswerthe
Wlderslandsfahwkert besassen. Es musste ein Mittel ge~
funden werden, welches unter den gegebenen Umstinden
grossere Stabilitdt bewzhrte, durch alkalisches Wasser
nicht verindert wiirde. Zunichst wurde eine Losung ven
kieselsaurem Natron probirt, von der 2 Theile (von 20°B.)
mit 1 Theil kaoxvd zu einem femen Brei’ verrieben wur-
dén; ‘it wélcher Mischung™ dann das Eiseti’ anvestnchen
wurde.” Diese Behandlungsweise gab dém Eisér ein email<
artiges Ansehen. Der Ueberzug lit durchaus nicht in dem
Seifenwasser, zeigte merkliche Vorziige vor all den an-
deren aufgezihlten Mitteln und kann mit Recht er'np'fi.)hyié,ﬁ
werden. Auch Mischungen aus Zinkoxyd, feinem Marmor
und kieselsaurer Natroniosun", und solche’ aus Thonerde-
hydrat und feinem Marmor in Verbindung mit gelosu.m
kieselsaurem Natron liefern “hiibsche Resultate. 'Es muss
allerdings Sorge getragen werden, dass die kieselsaure
Natronlgsung nicht concentrirt angewandt werde, “ weil in
diesem Falle ein Absprmoen des Ueberzuges von der
metallenen Bnierlage schwer zu verhiiten ist. ‘
War nun auch durch Ueberziige letzterwiihnter Art
das erreicht,” was, vom praktischen Gesichtspunkte aus
betrachtet, zu erreichen né&thig war, so zeigte sich doch
beim Feilbieten der so- behandelten. Wringmaschinen im
Publikum ein gewisser Grad von Misstrauen gegen diese
Ueberziige, ohne jegliche Bereitwilligkeit, die Maschinen
versuchsweise zu nehmen. . Man lobte nur  solche, deren
Eisentheile mit Kupfer, Zinn oder Ziuk bekleidet waren.
Somit blieb dem Fabrikanten kein anderer Ausweg, -als
den Wiinschen' des Publikums zu' geriigen und die Eisen=
theile (Guss) mit .anderen Metallen zu iiberziehen. Da

_ sich bei dieser Arbeit mancherlei Schwierigkeiten heraus-

stellten® von: denen viele durch- gemachte Versuche als
aus dem Wege. gerdumt béltrachtet ‘'werden kénnen, da
fertier in. der Literatur iiber diesen Gegenstand der schein-
baren-Kleinigkeiten, die factisch sebr wesentlich zum gu-
ten Gelingen der Arbeilt sind, gar nicht Erwihnung geschieht,
so diirfte’ die Mittheilung auch dieser Versuche vxelfach
nicht unerwiinscht sein. o o i

:Das Bekleiden. von Gusseisen 'mit anderen Metauen
auf nassem Wege geschieht in Bidern aus Metallsalzen,
die entweder sauer oder alkalisch gemacht sind, in letzte~
rem Fall unter Zusatz von organischen Stoffen, welche das
Ausfallen der Metalloxyde durch das zugefiigte Alkali ver-
hindern. Die’ sauren Bider gaben bei den meisten Metallen
unbefriedigende Resultate, -ausser bei Zink. Die in sauren
Bidern auf Gusseisen erzeugten Niederschlige-von Kupfer
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erscheinen voltig unbrauchbar,; da®das niedergeschilagene
Metall eitie’-pur geringe ‘Adhirenz und grosse Neigung
zeigt, sich zu oxydiren. Auch bei Anwendung ¢ines alka-
lischen Bades kommt sehr viel Suf die  Mischungsverhzlt-
‘nisse der erforderlichen Ingredienzen an. Im Aligemeinen
scheinen” 2 Aeq. Weinsaure, als- Kali- oder'Nalf‘bri'salz,
nothiwendige Bedingung zum Gelingén ~einer "guten Ver-
kupferung zu sein. In gleicher Weise muss das Quantitits—
verhaltniss' des Alkali zu dem Metalsalze beriicksichtigt
werden. Die besten Resultate- gab' eine Losung von ¥0
Grm. - krystallisirtem’ Kupfervitriol “in 160 Grm.. Wasser,
welcher eine Mischung von 30 Grm: neutralen weinsduren
Kalis in 650 Grm. kaustischer Natronlauge (von 1,12 spec.

Gew.) geltst zugeseizt ‘wurde.  Gusseisen,' welches in .

Verbindung mit Zink in diese Kupferlosung gebracht
wurde, erhielt -rasch einen festhaftenden, sehr passiven
Ueberzug von Kupfer, wihrend bei einer Verminderung
des Alkali und der Weinsiure loekere schwammartige,
leicht - zu entfernende - Niederschhige entstanden, -welche
sichv in- Kurzer Zeit an der Luft oxydirten. Auch ‘das vol-
lige Befreien des Gusseisens von allen Rost-, Schmultz-
und Fetttheilen ist ein wesentlicher Factor zur Erreichung
einer tadellosen Verkupferung. Ein einfaches Abbeizen
mit Sduren ‘ist nicht -zureichend; es -darf auch -eine Be-
handlang mit Natronlauge tind ein*Abscheuern mit schar-
fen Putzmitteln nicht unterbleiben. :
Hat sich ‘der Kupfergehalt der Bider durch linigeren
Gebrauch vermindert; so ist erforderlich, denselben durch
Hinzufigung neuer’ Quantitsten schwelelsauren Kupfer—
oxyds und Natronlauge: wieder zu belcben.  Zur Regene-
ration der Biider und zur Entfernung des gelésten Zinks
behandeit Weil in Paris die Bider, ehe er neue Portionen
schwefelsauren Kupferoxyds hinzufiigt, mit Schwefelnatrium,
wodurch sie drmer an Zink und gleichzeilig reicher an
Natron werden. Der Verlusser hat' dieses Verfahren ge-
priift und kann es nicht empfehlen. Bider, welche nach
Weil’s Methode regenerirt waren, gaben bei grosser
Geneigtheit, Kupferoxydul absusetzen, schlechte Verkupfe-
rungen. Zur Bereitung des Kupferbades versuchte der
Verfasser statt der theuren Weinsiure das billige Glycerin
anzuwenden ; es zeigte sich aber, das die Wirkung des
letzteren der der ersteren weit nachsteht. Das Bekleiden des
Gusseisens mit Zinn auf nassem Wege erfordert gleich-
falls eine besondere Beachtung kleiner Handgriffe. Zuerst
behalten auch hier alle jene Regeln zur Erzielung einer
reinen Metalifiiche vollste Bedeutung. ‘Bei einem: Guss—
eisen,” welchem noch Kohlen- oder Aschentheile der Form
oder Fett anhiingt, gelingt eine Verzinnung nicht. Sie
gelingt schlecht, wenn ‘das Gusseisen ein sehr kohlen-
stoffreiches ist, dagegel’gm, wenn man dem Zinnbade
Fiichen darbietet,  die zuver abgefeilt sind. Die Gegen-
warl und die innigste Beriihrung des zu verzinnenden
Gegenstandes mit Zink darfl man. soll die Verzinnung gut
werden; nicht ausser Acht lassen. Die Bdder miissen
einen bestimmten Grad von Verdiinnung haben und diir-
fen nicht-grosse Mengen freier Siure enthalten. So lie-
fern z. B. schlechte' Resuhate Losungen aus 1 Theil
Zinnchloriir und 5 Th. Wasser, denen man s Th. Salz-

1

sidure zageselzt “halle; ‘oder. aus 1 Th.-Zinnchioriir.und-8
Th: Wasser -ohné-Zusatz *von Suure. 'DaZegen verzinnte
es sich gut in einem Bade, bestehend aus 1%, Th. Zinn-
‘chlofiir, 20 Th.>Wssser, 2/ Th. ‘weinsaurem Kali and 2 Th.
Soda; “wenin' man ‘den Oberflichen der zu verzinnendes
Eisengusswaaren einen hohen Grad von Reinheit ertheilt
hatte::Da Verkupferungen insgesammt leichter vou stalfén
geben, so versah der Ver{. mit grossem Vortheil die Ge-
genstindeé, bevor er sie-dem Zivubade -iibergab, mit einer
diinnen Kupferschicht. Man erspart sich hierdurch Zeit
und Mithe und bekommt~auch- bessere -Resultate::

Eine Eigenthuimlichkeit der auf nassem Wege bewirk-
ten Verziimung ist es,-dass-die schone; weisse, glinzende
Fisehe mehr “in -den Hlintergrund tritt, wenn Gusseisen
direct als Unterlage diente. - st also eine Zinnschicht von
spiegeflnde?h‘ﬁlanz erwiinscht, so thut man wohl, eine
Beververzinnung zu wihlen, ‘nimlich das Gusseisen mit
flassigem Zinn ‘zu-iiberziehén. So leicht nun eine solehe
bei’ Schmiedeeisen, - -wié- berhaupt bei allen ‘reineren
Eisensorten za "bewerkstelligen ist, so umstindlich und
schwierig ist sie bei Gusseisen von geringerer Qualitit.
Der’ Verfasser: hat mit Sorgfalt viele dahin schlagende Vor-
schriften probirt und ‘keine hat den: Anforderungen vallig
€ntsprochen.- Das Zinn. iibertrug sich ‘sehr- schlecht auf
das Eisen; ja manche Stellen nahmen selbst nach gutem
Abbéizen das Zipn ‘gar “nicht an, und -auch diejenigen
Theile, welche, mit blossem Auge betrachtet.  eine gleich-
artige Zinnoberflache zu haben schienen, boten bei einiger
Vergrosserung: kein- homogenes :Ansehen dar. Aus diesen
bisherigen Versuchen schliesst der Verfasser, dass zueiner
guten Verzinnung das Abfeilen der betreffenden Arbeits-
stiicke wesentlich ist. Will man solche Stiicke behandeln,
bei denén jene Arbeit als unthunlich oder bei. grossen
Dimensienen als zu zeitraubend sich erweist, so-verkuplert
man vortheilhaft das Eisen vor der Verzinnung. : Die zu
verzinnendeny Flichen sind. ehe man sie in flissiges Zinn
taucht, mit einer moglichst neutralen Chlorzinklosuog zu
benetzen. Saure Chlorzinklosungen erschweren die Ar-
beit, wenn' der Ueberschuss an Siure bedeutend ist.

In Betreff der Angaben, dass bei erwirmten Gusseisen
eine Verzinnung weit leichter zu bewerkstelligen sei,
stellte "der- Verfasser ‘Gegenversuche an, fand indessen
nicht, dass ‘das Erhitzen: merkliche Voriheile gewihrte.
Dagegen ergab sich, dass die Temperatur des fliissigen
Zinnes, welches-zum Bekleiden des Gusseisens verwendet
werden soll; -nicht einflusslos ist. -Mit geschmolzenem
Zinn, welches  hinein-getauchtes Papier schnell verkohlt,
lassen sich Verzinnungen weniger gut vornehmen ‘als mit
solchem, ‘welches dem Papiere hochstens eine briunliche

Farbe ertheilt. A
(Mittheilungen des Gewerbevereins fir Hannover.)

Kitte..

Ueber die Anwendung des Zirkoxyvdchlori-
des als Kitt. Von Dr. Bernhard Tollens.. — Be-
kanntlich hat Sorel die aus” Zinkoxyd und Chlorzink
entstehende feste Masse empfohlem, jedoch mehr zum Ab~-



formen kleiner Gegenstinde, als zum Zweck der Verdich-
tang. Auch . als' Zahnkitt ist es bekanmhch gebraucht
weorden.

Dieser Kitt ist eia sehr empfehlenswerlhes_ Mittel fiir
Laboraterien, er bewirkt einent augenblicklichen wollstin-
dig gasdichten Verschluss bei sehr grosser Dauer, eine
Waschflasche fiir Chlor ist z. B. -obne jegliche Reparatur
einr Vierteljabr .in- Gebrauch gewesen. Um.dies zu er-
reichen, muss man seing Bereitung und Auflraoung -jedoch
mit einiger Sorgfalt vornehmen.

Kiufliches Zinkweiss wird mit seinemn halben Volum
oder gleichen Gewicht feinen Sandes vermischt, in einem
Mieser ‘mit gewshnlicher eisenhaltiger Chlorzinklauge von
1.26 spec. Gewicht zu einem gleichmissigen Brei ange-
rieben und moglichst rasch: aufgetragen; man wird das
Gewicht des Zinkoxydes oder wenig mehr gebrauchen.

Nimmt man.die Lauge von dieser Stirke, so hat wan bei
geniigender. Hicte die Zeit, iha auf die Geldsse zu brin-
gen, bei grosserer Coacentration geht die Erhirtung'za
rasch, bei geringerer nicht geniigend vor sich.

Man driickt den Kork etwas in den Hals der Apparate
ein, so dass ein2—3 Linien hoher Hohlraum um die Glas-
rohren entsteht, den man nach Befeuchtung mit der Chlor-
zinklauge genau mit Kitt ausfuilt, . und. diesen etwas um
die Rohren -erhoht. Infolge der raschen Erhirtung des
Zinkoxydchlorides kann man die Apparate wenige Minuten
darauf gebrauchen.

Man hat bei der l‘mwnckelunc von Chlor fast gar mchz
mehr von diesem Gase zu leiden, so dass z. B. ein Wech~
sel der Arbeiter, wie er frither ‘erford-eflich war, nicht
mehr nothig ist.

Auch zu vielen anderen Arbexlem so zum Einkitten
von Glasrshren in- Hiilsen, zum Verschluss von Rissen
an Blechapparaten- u. s. w. lisst sich.diese Masse ver-
wenden.

Der Kostenpunkt stellt sich giinstig: mit 1, Loth
Zinkweiss und ebenso viel Sand uond Lauge kans man

eine ziemlich grosse Waschflasche verdichten.
(Zeitschrift £ Chemie.)

Vortrefflicher Schnellkitt. — Als vortrefflicher
Schaellkitt ist eine Losung von 1 Theil geschmolzenem
Bernstein in 1Yz Theil Schwefelkohlenstoff zu empfehlen.
.Man braucht ven dieser Losung nur eiwas mit einem Pin-
sel auf die Rinder der zu kittenden Gegenstinde zu
streichen und dieselben .an -einander zu driicken, webei
der Kitt unter den Hinden trockuet.

(Polyt. Notizblatt.)

Verwendunng des hydraulischen Kalks zu
Reservoirs fiir heisse Soole. — Wir entnehmen
einem Berichte des llerrn V. Posch, k. k. Sudhiitten-
smeisters in Ebensee, die inleressante Mittheilung, dass
sowohl die Fudertroge als-auch die Labstuhen des Schiller-
werkes dort:nus diesem Materiale construirt worden sind
.und sich bisher ausgezeichnet bewishren..
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.Die Holzreservoirs, - deren Aafertigung um 50 bis 60
Proc. theurer zu steben kime .als bydraulisches Mager=
werk, vermochten der bedeutenden absoluten Schwere der
heissen Soole (mit 69 P{d. per Cubikfuss) nicht zu wider-
stehen, daher auch deren Anwendnng sehr bedeutende
Sooleverluste im Gefolge hatte, welehe nunmehr durch
die-mit bydraulischew Kalke construirten Reservoirs voll-
stiudig gehoben worden sind.

Der hydraulische Kalk, welcher mit ¥3 grobem, ge-
waschenem Kalksande angemacht und zu Ziegel-, Bruch-
stein- und Beton-Mauerung angewendet wurde., .ist von
Kraft und Egger in Kufstein in ausgezeichneter Quali-
tit bezogen.

Der Cement, mit denchen Theilen gewaschenem feine-
rem Sande angemacht; wurde zur Bekleidung der hydran-
lischen Mauerung und. zu Verbrimungen in der Dicke von
4 Loll anlgetragen und mit Blechschalen fein verrieben;
derselbe wurde aus Saulich’s Fabrik in Kufstein bezo-
.gen und befriedigt in der That riicksichtlich der Qualitit
vollstindig. (Oesterr. Zeitsch. f. Berg- u. Hiittenw.)

Ueber einen neuen Magnesia-Cement. Von
Sorel. — Dieser Cement wird durch Einrithren von Mag-
nesia in eine mehr oder wesniger concentrirte Losung von
.Chlormagnesium bereitet. Er ist um so hirter je concen-
tricter die Losung ist; in den meisten Fillen ist eine Lo-
sung von 20—30° Baumé am geeigneisten. Der-Magnesia~
Cement ist weisser und .hirter als alle anderen Cemente,
er lisst sich formen wie Gyps und, wenn man geeignete
Substanzen binzusetzt, erhilt man Gegenstinde, die die
Hirte und die Farbe des Marmors haben, er besilzt ein
sehr grosses Bindevermigen. ‘Ein Theil des Cementes
kann mehr als 2) Theile Sand, Kalkstein oder andere in-
active Stoffe zu harten Blocken vereinigen, wihrend Kalk
-und die gewshunlichen Cemente nicht mehr als thr 2—3-
faches Gewicht fremder Substanzen zu binden vermagen.

(Compt. rend. d. Zeitsch. f. Chemie.)

Anfertigung des sogenannten Mastic~Ce-
menis (Pierre artificelle). Mastic-Cement hat man
einen Kiit genannt, der in der Architektur in Anwendung
gekommen ist. Nach der Untersuchung ven Hleeren be-
steht derselbe aus einer Mischung von Sand, Kalkstein
und Bleiglitte, welche mit Leinol angemacht wird. Es
kann, unbeschadet der Haltbarkeit, eine ziemliche Verschie-
denheit der Mengenverhilinisse dibr einzelnen Ingredienzien
stattfinden; zu viel Kalkstein vermindert die Hirte, .zu
wenig bewirkt Porositit. Der Kalkstein ist eigentlich
nicht unbedingt nothwendig. allein das feine Pulver des-
selben fiillt die Zwischenrdume der einzelnen Sandkérner -
aus und vermindert die Porositit. :

Auf 100 Theile der Mischung kommen -etwa 7 Theile
Leingl oder besser Leinolfirniss, Das Ganze wird sorg-
fillig gemengt, so dass es die Consistenz eines feuchten



Sandes annimmt, und vor der.weiteren Anwendung zur
Vermehrung des Zusammenhanges in Formen. gepresst
oder gestampft..

Frisch bereitet hal der. Mastlc-—(,emem wenig Zusam-
menhang; er erhirtet jedoch schon nach 2% bis 48 Stup-
den, erlangt nach einigen Wochen die Festigkeit des,
gewohnlichen Sandsteins und wird nach Verlauf eines
halben Jahres, oft schon frilker, so, hart, dass er am Stah],
Eunken giebt. . (Polyt. Notizblatt.)

Litteiatnr.

Gewerbliches Fragenbuch. Erstes Heft. Fra-
gen fijr Risen- und. Stahlarbeiter. Verfasst von
Direktor Dr. Karl Karmarsch. — Stultgart.1867. Ver-
lag von ‘Gustav Weise. — Dieses Buch ist auf die Veran-
fassung der k. wiirtemb. Centralstelle fiir Gewerbe und Hapn-
del bearbeitet und herausgegeben worden. Es ist nicht ein
Lehrbuch; woblaber stellt es den Jiingern und Gehiilfen des,
Gewerbstandes solche Fragen vor Augen, welche zu beant-
worten sie im Stande sein sollen. Eszwingt sie gewisser-
massen sich selbst zu priifen und veranlasst sie zu dem-
Bestreben, das Fehlende zu erginzen zu suchen. Der
Name des berithmten. Verfassers geniigt wohl, um die
Stellung der Fragen als eine hochst' zweckmissige anzu-
erkennen. Moge das Buch unter den Handwerkern recht
grosse- Verbreitung und gewissenhafte Benutzung finden.

Ke.

Derpraktische Maschinenrechner. Von Pro-
fessor C. H. Schmidt. — Stutigart, Verlag von Gustav
Weise. Diese Schrift wurde aus Auftrag der k. wiirtemb.
Commission fiir gewerbliche Fortbildungsschulen bearbei-
tet und enthilt eine Auswahl einfacher Formeln und leicht
losbarer Aufgaben aus dem Gebiete der Mechanik und des
Maschinenwesens. Die klare durch zahlreiche Figuren
unterstiitzte Darstellungsweise, sowie die vielfachen prak-
tischen Beispiele machen das Buch zu einem recht niitz—
lichen Lehrmittel fiir Fortbildungsschulen. ‘Kr.

Technologisches Worterbueh. Dritter Band. —
Verlag von C. W. Kreidel in Wiesbaden. — Von die-
sem Werke, dessen Erscheinen wir schon vor vier Jahren
beim Empfange der ersten Lieferung dieses Bandes aner-
kennend begriisst haben, liegt der dritte Band vollstindig
ver. Wir bedauern sebr die mehr als langsame Herausgabe,
die es in Zeit von vier Jahren nur aul vier Lieferungen
gebracht hat und wiinschen im Ioteresse. des Verlegers
wie des Publikums ein. rascheres Vorgehen .in der Be-
arbeitung dieses einem lingst gefiiblien Bediirfnisse ent-
sprechenden Werkes. Kr.
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Dex:Fiihrer des Technikers zu. den -wichtigsten
Resuhalen'dén Mathematik, Mechanik, Maschinenlehre uad
Fechnotogie. Fur den_prakjischen Gebranch des Maschi-
nenbauers luoemenrs Fabrikanten und Gewerblreibenden
uberhaupl. b,earbeuet vop . Civ.-Ing. - Eriedrich Neu-~
mann. — % Aufl. Weimar 1867. Verlag von B. F. Voigt.
— Das Beslrebsn des. als. tiichtiger Techniker. bekannten.
Ver[assers, in dieser neuen Bearbemmt7 von.Fempleton's.
Mlllwr:ohts and Engineer’s Compamon (11. Aufl) die
deutschen Verhiltnisse zu beriicksichtigen und hierzu die
besten deutschen Hiilfsmittel zu Rathe zu ziehen, ist ge-
wiss ein recht lbliches und wir glauben, dass er dabei
mit Umsicht und Sachkenntniss zu” Werke gegangen ist.
Das hiibsch -ausgestattete Buch zeigt einen -sehr reichen
Inhalt and wird seinem Zwecke -in -inanchen Fillen zu
entsprechen vermogen. Gewisse Partieen sind allerdings
etwas ‘kurz abgefertigt, ge\\ﬁhren aber immerhin niitzliche
Anhallspnnkle. Es'soll uns freuen. wenn wirdureh-diese
kurze Erwihnung zur Verbreitung dieses niitzlichen Hiilfs-
buches beitragen konnen. Kr.

Allgeméine Bauconstructionsliehre von G.
A. Breymanp. Neu bearbeitet von H. Lang, Professor
an der grossh. polyt.. Schule in Carlsruhe. Vierte ver-
besserte und vermehrte Auflage. Stuttgart, Verlag von
Gustav Weise. — Von der neuen Auflage d:eses riithm-
lichst bekannten grossen Werkes liegen 9 Lieferungen’ des
ersten Bandes vor, welcher iber die Constructionen in
Stein handelt. ‘Die Durchsicht derselben hat uns hinling-
lich von der erschépfenden, die neuesten Fortschritie auf
dem reichen Felde des Bauwesens beriicksichtigende Be-
arbeitung dieses Werkes iiberzeugt. Die zahlreichen Ab-
bildungen in Helzschnitt und Lithographie sind sehr hiibsch
ausgefiihrt, die Ausstatiung des Ganzen ist untadelbaft.
Eine ausfiihrliche Besprechung behalten wir uns bis nach
Erscheinen des vollstindigen Werkes vor. Kr.

(C. W. Barfuss.) Die Kunst des Bottchers in
der Werkstatt, wie im Keller. Funﬂe Auf!aoe von Aug.
Lange, praki. Béttchermeister. — Weimar 1868. B. F.
Voigt. — Eine vollstindige Anwexaunc7 den Tohalt aller
Arten von Gefissen theils durch Berechnung “theils durch
Visirstasbe zu finden und 3edes Ge["' nach verlangtem
Gehalt zu verl'erh"en .sowie eme ‘vollstandige Anoabe
aller Mittel, Vortheile und Werl\zeuoe, ‘welche man bei
der Ausarbeitung der Dauben und Fertigung der Fisser,
Bottiche, Biitten, Wannen, Eimer u. s. w. anwendet; auch
Tabellen iiber den Cubikinbalt des Rundholzes und An-
weisung iiber die. Vorrichtungen des Kiilers im Bier- und
‘Weinkeller. . Ein dem Zwecke vollstindig emsprechendes
Buch.




-Die SPinner‘e'r-‘Indu'sftn'é mlh ihrem'; neuesten
Zustande. Ein- Repertormm alter’* “ahreaa ‘der- letzien
Jahre in der Wo"en- Baumwolten-; Jule- Han £ ichs*
und: Wergspinnerei bekannt gewordenen Verbc-seerungen
und Erfindungen. Zusammeneeslem von'H erm anuw Ram+
ming. Mit Auas.  Weimar 1867 B. F.' \oiot -~ Wir
konnen diese fleissig- bearbeitete Sammluno den Spmne-

renechmkern bestena empfeh]en T KF

Das Wesen der Hinterladungs-Gewehre.
Ven Ignaz Neumann, Waflenfabrikant. in Liittichs —.
Weimar 1867, bei:B. F. Voigt, In dieser gedringlen, mit:
vortrefflichen Zeichnungen versehenen Schrift giebt der:
Verfasser in populirer Darstellung eine vollstsndige Ueber-
sicht aller Hinterladungsgewehre bie auf-die neuesten Er-
findungen und wird damit sxche:hch manchem Wunsche
entg egenoekommen sein. Kr..

Der Drechsler der Neuzeit. Musterblitter der
modernsten Drechslerarbeiten entsprechend dem Fori-
schritt und den Ansprucheu des heutigen Geachmabks.
Entworfen und gezeichnet von August Grif, Zelchn'en-b
lehrer etc. Erste Sammlung mit 33 Tafeln. Weimar 1867.
B. F. Voigt. — Der Inhalt ist in obigem Tllel bezeichnet
und es sagt derselbe in der That nicht zu viel ; denn diese
Tafeln enthalten in Husserst correkten, klaren und mit
Geschmack ausgefithrten Bildern eine Menge von dem_
Drechsler auszufithrenden Arbeiten. Sie bieten nicht nur
dem letztern ein schitzbares Material fiir seine Berufs-
bediirfnisse, sondern kénnen ganz gut auch als Zeichnungs-

Kr.

vorlagen benutzt werden.

Der Farbendruck auf der Steindruckpresse.
{Chromolithographie). Von Ferdinand Neubiirger.
Berlin, Verlag von Max Boticher. — Das Buch erscheint
in vier Lieferungen und bespricht im ersten Theile die
Lithographie, im zweiten den’ chromolithographischen
Druck. Nach der uns zugekommenen erslen Lieferung ist
dasselbe mxt vollkommener qdchl\euntmss geschrieben und
giebt eine genaue Amve:suno zu den verschiedenen bei
der hlhooraphlschen Druckerel und hauptsichlich beim
Farbendruck vorl\ommenden Behandlungsweisen. Die bei-

gegebenen Bxlder durl’len ‘das Verstandniss wesentlich
Kr.

fordern.

Der Tépezii‘e'i’ als Zimmer-D ek'or'ateii r. Von
Stephan Reichenau: Erste Reihenfolge mit 32 Tafeln.
Weimar, B. F. Voigt. — Eine hithsche, in die Gruppe ‘der
bessern »Mobel- und Dekorations-Journale« gehdrende
Sammlung von lithographirten Zeichnungen in Schwarz,
wobei wir indessen einen die Art und Farben der deko-
rirenden Stoffe bezeichnenden Text vermissen.

e s -

Der.illustrirte ‘deuts che 'Gewerhskalender
(herausgegehen von Max. Wireh) erscheint -soeben - fiir
das Jahr 1868, erleht somit . -seinen dritten Jahrgang, ‘ein
Beweis; diss dieses Unternelimen die Feverprobe fiestan—
den‘hat und noch manches Jahr sein’ Scherffein’ zur He-
bnno dos vaterlindischen Gewerbfleisses beitragen wird.
=51 der That ist hier duch ein “zeitgemsisser Gedanke in
trefliichster Weise vertrétén. Der deitie Jahrgang, wiederum
Mitarbeiter - vomn - besten Klange nennend, ist entschieden
noch gediegener und interessanter ausgefallen als die bei-
den ersten. Eine fesselnde Erzihlung von Gersticker,
mit hiibschen Ilustrationen von Unger, deren Held em'
deutscher Handwerkshursehe und  deren Schauplatz Siid-
amerika ist, ziert auch diesmal den Kalender, dessen ver-
schiedene Beitrage durch: eine susserst. lebendig. gehaltene
Schilderung der Pariser ‘Weltindustrie.— Ausstellung voo.
1867, von Max Wirth selbst verfasst und von Strass—.
berger illustrirt, eroffuel werden; daran reihen sich ge-
diegene Abhandlungen iiber Fortschrilte und neue
Gestaltungen des Genossenschaltswesens, vom Heraus—.
geber selbst, ein zeitgemisser Beitrag von Prof. Hirzel
in- Leipzig - iiber Gahrung, F’uunss und Desinfection, eine
Schilderung der Remscheider Eisenindustrie, der.Cramer-
Klett'schen. Maschinenfabrik -in Niirnberg und noch so
manche andere interessante Abhandlung. welche niher
zu besprechen es hier an Raum gebricht. — Statt des
Kalendariums ist diesmal ein -nach Monalen-'geordnetes
Notizbuch - auf Schreibpapier geboten, eine Verinderung,
die wir nur als eine Verbesserung begriissen kannen. Die
sehr niitzlichen kleinen gewerblichen Mittheilungen fehlen
auch diesmal nicht und an diese reihen sich wiederum
Tabellen der Miinzen sammtlicher Handelsvilker, sowie
Interessenberechnungen, Angaben der wichtigsten Messen
und Jahrmirkte u. s. w. o

Aus diesem wohlgewihlten Inbali schopfen wir die
Ueberzeugung, dass dem Gewerbskalender recht viele
neve Leser gewonnen werden, was wir demselben auf-
richlig wiinschen.

Die Frauen-Arbeit, oder der Kreis ihrer Erwerbs-
fahigkeit, in mehr als 600 Erwerbs- und Berufsarten prak-
tisch nachgewiesen von A. Daul. Altona, 1867. Verlag
von J. F. Hammerich. — Dieses Werk erscheint in zwei
Binden; der erste behandelt: Die Beschifiigung des weib-
lichen Geschlechts in der land-Arbeit oder die Thitig-
keit der Fraven im Hauswesen, im Verkehr, in den
Gewerben, in der Gross— und Klein-Industrie, in selbst-
stindigen Erwerbsarten und in- den zunichst damit zu-
sammenhingenden- Absatzgeschiften. — Der zweile Baad
betsifft: die Bethitigung des weiblichen Geschlechis an
der Verstandes- und in der Geistes-Arbeit, oder
der Wirkungskreis der Frauen im Handels—, Commissions~
und Agentur-Geschifte; ihre Thitigkeit in amtlichen oder
sonstigen Gffentlichen Stellungen, im Lehrfache, bei der
Presse, in der Literatur, in Kiinsten und Wissenschaften.

Es ist hinlinglich bekannt, welche wichtige Stellung
unter den socialen Fragen der Gegenwart dicjenigen der



Frauen - Arbeit einnimmt und ebenso, wie viel schon
iiber .diesen. Gegenstand . geschrieben.und gesprochen wor-
den_ist. “Mit schonen Reden und rithrenden Schilderungen
ist es aber nicht gethan; vielmehr handelt es sich hier
um praktisches Vorgehen und Alles, was in dieser Be-
ziehung fordernd wirken kann, wird zur Losung jener
wichtigen Frage beitragen. .. Darum begriissen : wir das
vorliegende Buch, welches nicht blos die driickenden
Zustinde schildert und mit frommen. Wiinschen auftritt,
sondern ‘die nythigen Anleitungen giebt, wie das weibliche
Geschleeht sich. eine ehrenyolle und sorgenfreie Existenz
erringen konne, Wir 'schliessen  diese. wenigen. Hindeu-=
tungen mit dem Urtheile ynseres Nationalskonomen Max
Wirth: »Das. Buch fiillt :eine {iihlbare. Liicke -aus -und kaon
allen Freunden' der Hebung. des Looses armer Frauen
und diesen selbst aufrichtig empfohlen werden.«,. Kr. .

- .Die chemisé¢h~ technischen Mittheilungen

des Jahres 1866 und-1867 ihrem wesentlichen :Inhalte.

nach- alphabetisch-- zusammengestellt von Dr. -C.- Els-
ner. -Berlin bei Springer. Das vorliegénde Heft ist das- 16.
der ganzen ‘Reilie. - ‘Die Anordnung ist wie bei den vori-
gen ‘Heften -alphabetisch. Das jiingste Heft wurde etwas
volumingser, “als die ‘meisten frithern,:-eine-aus der. Ge=
schiftigkeit der technischen Journallitteratar sich ableitende
Nothwendigkeit. “Wir: :haben- wieder die " gute ‘Auswahl
des Stoffes und die gedringte Besprechung des Einzelnen
zu constatiren.

Fiir das Bediirfniss einer grossen Zahl von Technikern
enthilt dieser Jahresbericht Alles, was in ihre Sphire
einschlagend an Neuem erschien. Wir wiederholen unsre
Empfehlung desselben mit voller Ueberzeugung von der
Niitzlichkeit des Buches. By..

Kurzes Lehrbuch der Chemie nach den neue-
sten Ansichten der Wissenschaft von H. E. Roscoe,
Professor in Manchester. Deutsch von C. Schorlemmer,
Braunschweig bei Vieweg 1867. Mit vollendeter Kunst,
kurzer, priciser und eindringlicher Darstellung werden
in einem elementaren Handbuch, das nicht mehr als 386
Seiten Kleinoctav enthilt, die neuen Lehren, die von der
Typentneorie ausgegangen sind, aber mancherlei Erweite-
rung erfahren und sich durch die Gewalt der Consequenz
in die anorganische Chemie den Weg gebahnt haben, am
Faden der einzelnen Elemente und ihrer wichtigsten Ver-~
bindungen vorgetragen. Was das jiingst von uns in die-
sen Blittern angefiihrte Hoffmann’sche Buch: »Einleitung
in die moderne Chemie« in einem allgemeinen Sinne zur
Aufgabe nimmt, indem es die neuen Theorien in Thesi
entwickelt, das findet sich in dem Roscoe’schen Lehrbuch
applicirt an jeder Materie, die in einem Lehrbuche der
Chemie, das die erste Einfithrung in die Wissenschaft er-
zielt, vorkommen miissen.

Nach der Besprechung der Nichtmetalle und ihrer
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Verbindungen treten . die. allgemeinen Capitel .ein: Lehre
von dem, Atom, Molekul und. der. Valenz Die Krystallo—
araphle lehnt sich_an die_ allaemempn Elgenschaﬂen der
Metalle. Dle orgamsche Lhemte schliesst. das Ganze in
einer ganz. kurzen Uebersicht, .

_ - Die. .gegenwirtig gellenden Grundanschauungen uber
dLe Gonstxtuhon der Korper werden, von manchen Aus—
Wuchseu befreit, - die mehr der Phantasie als einer in
Beobachlungscombmatnon und L00|k sich be“egenden
Forschung .angehoren, noch geraume Zeit: eine  gewisse
Herrschaft in der Chemle iiben. Giebt man die Berechti-
gung einer unbegrinzten Veralloememeruno einiger Lehr-
sdlze, die aus dem Studium der organischen Chemie her-
vorgegangen sind,. zu, dann muss die Schule durch alle
Stufen hinab sich Werkzeuge schaffen, diese Ideen in Fluss
zu brmgen Dem neueinzufithrenden Studirenden sind sie
ebenso leicht. verstandlich zu machen wie die Answhten,
die .bisher . die Unterrlchtsmetboden der. anorgamschen
Cheqle rﬁgelteu Schwxenger mag sein, sich aus diesen
letztern heraus in alles das Neue hinéinzufinden. Das
Vergessen ist.oft schwerer als das Erlernen. Zum Betre-
ten der Pfade der neuen Lehreu ist das Roscoe 'sche Buch
ein ganz . vorzughcher Fuhrer Die Zukunﬂ vnrd zeigen,
dass_es in’ weiteslgn.Krelsen, als ,solph_er al_lerkanm wird.

: By. .

.Die Kalks, Ziegel- und Bohrenbrennerel
in xhrem ganzen Umfange undnachdenneuesten
Erfahrungen etc. von E. Heusinger v. Waldegg,
Oberingenieur etc. Zweite umgearbeitete und vielfach ver-
mehrte Auflage mit 326 Holzschnitten. Leipzig bei Th.
Thomas. 1867. — Erster Theil: die Kalk- und Cement-
fabrication. Derselbe umfasst 26 Capitel. Das erste ist

. ein einleitendes: Anwendung und Eigenschaften des Aetz-

kalkes. Die mineralogische, geologische und chemische
Betrachtung der Kalksteine ist kurz abgehandelt, vielleicht
etwas zu kurz fiir diejenigen, die der Chemie kundigsind;
zur populiren Belehrung von Praktikern mag es ausreichen.
Die Theorie der Cemente namentlich bedarf weiter gehen-
der chemischer Erorterungen. Die Ofen sind nach der
gebriuchlichen Classification eingetheilt und " diejenigen
fir die Beschreibung ausgesucht, die als typische fiir die
einzelnen Classen konnen angesehen werden. Mehrere
derselben finden sich in Knapp’s und Schubarth’s techn.
Chemie oder in Hertel's Handbuch. Andre sind in den
uns bekannten Handbiichern noch nicht vorgekommen.
Die Abtheilung, in der vom Brennen des Kalkes gehandelt
wird, ist die ausfihrlichste und zeugt von praktischer
Kenntniss des Verfassers. Im zweiten Theile ist in 60
Capiteln das Chemisch-Geologische vom Thon und sein
Verhalten beim Brennen, die Vorbereitungsverfahren, das
Formen von Hand und mit Maschinen fiir die verschieden-
sten Waaren, die in die Ziegelfabrikation gezogen werden
konnen, die verschiedenen Arten des Brennens und die
Lebre von den Brenndfen mit vielen und gut gewihlten
Holzschnitten abgehandelt. Das Buch ist wohl das voll-
stindigste, was iiber diese Industrie besteht. Die chemi-
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schen, méhr theoretischen Erorterungen iiber das Wesen
deés Thones treten dafin etwas zariick, die Classification
der Thone geht nicht weiter als fur den nichsten Zweck
des Buches nothig ist, dagegen sind die praktischen Mo=
mente der Fabrikation iiberall nchtro hervorgehoben, ~die
Beschreibungen der Processe und Apparate’ von' wiin-
schenw.'erlher Ktarheit und Genauigkeit, so dass’ das Werk
von uns’ fiir ‘sehr empfehlenswerth gehalten wérden muss,
sowohi zar Einfithrung in die Aufgaben und den- Umfang
deér Kalk- und. Ziegelbrennerei wie ‘zum Consultiren” far
den Praktiker in’einzelnen vorkommenden Fillen. = By.

“Es- erscheiiien in’ dem rastlosen Verlag von B F.
' Vo:gt in Weimar:

“‘Die Hochofen-Dimensionen auf Grund‘iag‘e‘ des
Hdéhofen—?fozeéses von R. Proska. Eine kurze, augen-
scheinlich aus specleHer Sachkenntmss hervoroeganoene
Anlemmg - ‘

Bathscﬁlage fiir den Bau in der Rentabili-
tit von Ziegelei-Anlagen. Von C. v. Baumer. Der
Verfasser unterwirfi-die beiden Reformen in der Back-
steinfabrication séiner sachkundigen Kritik. ‘1. die Maschi-
nen gegeniiber der Handarbeit, 2. die Ringofen. Das
Biichlein ist sehr klein und billig und jedem Interessenten
wohl mehr werth als sein Preis. .

" Vom ‘gleithen Verfasser: Organisitung der
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Versine zur Hebung dés Ziegeleibetriebes,
schliesst sich dem vorigen an und beweist ernstes Streben
des Verfassers. die lndusme «ler gebrannten Sleme zu
heben ‘ : :

‘Der Asphalt und seine'Anwendung in der
Teébhik Von W. Jeep; Ingenieur etc., mii Atlas von
23 lith. ‘Tafeln.’ Vo!lst%mdlg namentlich’ i der Angabe und
Rtastration der Mampulahon zar Auferuouno von Asphaht-
dichern, ‘Trottotrs etc. o

- Theorie und Praxis in der Fabrikation des
weissen F’eldspat Porzellans. Von C. Strele,
Fabriksverwalter der k. k. Porzeltanfabrik in
Wien.” Ist ‘fur das spezielle Thema ausfiihrlicher als
Salvetats Werks, dessen Vorziige der Verfasser in der Vor:
rede ausdriicklich anerkennt.” Dies Buch wird in dem
KreiSe der Porzéllanfabrikanten, dessen sind wir ganz
gewiss, viele Anerkennung finden und Nutzen bringen.

Handbuch der Glasfabrikation. Von Dr.
Graeger. Vierte Auflage von Leng’s Glasfabri-
cation. 2 Binde mit Atlas von 15 Foliotafeln.

. Die trefflichen. Werke won Knapp, Stein und Schiir be-

niitzend und eigne Erfahrungen und Leselfriichte hinzu-
fiigend, liefert:dér Verfasser ein vollstindiges empfehlens-
werthes Hapdbuch fiir Praktiker. Die Ausstattung hinsichtlich
des Druckes und Formats ist, obsehon zu dem »Neuen
Schauplatz der Kiinste ynd Handwerke« gehdrend, gefal-
liger als:bei den dlteren Theilen der Samwmlung; die Ta-
feln -sind in-trefilicher Weise ausgefiihrt. By.
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