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nun Lz = 0J = b. Der Abkiirzung wegen setze man Oz
=2, Oy=y, Oz=1, so erhill man aus dem Dreiecke OLz.
22 = q2 — b2
und da nach Formel (3}
_ 22 - y? = a2 4 b?
so ergibt sich durch Verbindung dieser beiden Gleichungen
) x4 y?> 22 2?4 32> y?
(3) z? | y? L 22 = 2a?

.Denken wir uns nun die drei von O ausgehenden
Wiirfelkaoten als die drei Axenrichtungen des abzubilden-
den Gegenstandes, so ergeben sich aus (&) und (5) folgende
fir die Losung der Aufgabe ausreichende Sitze:

Die Summe der Quadrate zweier Axenprojectionen ist
grosser als das Quadrat der dritten Axenprojection.

Die Summe der Quadrate der drei Axenprojectionen
ist gleich dem doppelten Quadrat einer Axe im Raum.

Construction. Es seien die Verbaltnisse z : y: z,
elwa in ganzen Zablen, gegeben. Man nehme eine dieser
Linien, z. B. 2, an, so kinnen auch die andern y und z
aus den gegebenen Verhiltnissen gezeichnet werden. Man
setze nun nach (5) vermittelst des pythagoriischen Lehr-
satzes die Quadrate der drei Linien z, y, z zu einem
.Quadrat zusammen und theile dieses in zwei gleiche Qua-
draten, so wird die Seite eines dieser Quadrate die Axen-
linge a sein. Hiedurch ist das Verhiltniss jeder der Pro-
jectionen x, y, z zu @ gefunden und es kann somit auch
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der Massstab fiir die Verkiirzung des Bildes nach jeder
der drei Hauptrichtungen angefertigt, werden.

Man ziehe einen Kreis von O aus mit dem Halbmesser
OD = a, trage auf OD ein Stick Oz = z ab und ziehe
Lz senkrecht zu OD, so ist Lz = b. Vermittelst der bei-
den Halbaxen @ und b construire man die Ellipse 4JB so,
dass die grosse Axe 4 B senkrecht zu OD kommt, be-
schreibe von O aus mit den Radien Oz = z, Oy =y
Kreisbogen, welche die Ellipse schneiden und verbinde
die Durchschnittspunkte mit O, so sind Oz, Oy die Pro-
jectionen zweier Axen ‘und Oz ist die Projection der
dritten Axe. :

Soll die Verkiirzung des Bildes nach zwei Richtungen
hin gleich sein, so setze nach # =1y in (5) und man erhilt
222 4 z2 = 2a2

Die Construction dieser Gleichung ist die nimliche
wie die der allgemeinen Formel (5), nur dass hier zwei
von drei zusammenzusetzenden Quadraten einander gleich
sind. In diesem Fall bilden # und y gleiche Winkel mit z.

Soll das Bild nach allen drei Richtungen gleiche Ver-
kiirzung haben, so wird £=y =12z und die Formel (5) gibt

322 =2a?

Hier sind nach obigem Verfahren drei gleiche Qua-
drate in eines zusammenzuseizen, um a abzuleiten. Da in
diesem Fall die drei Axenprojectionen gleiche Winkel bil-
den, so ist die Verzeichnung der Ellipse iiberfliissig.

Chemisch-technische - Mittheilungen.

Aus dem technisch-chemischen Laboratorinm des
Schweizerischen Polytechnikums.

Ueber das Knochensuperphosphat. Von Dr.
Piccard. — 1. Zur vollstindigen Aufschliessung von
einem Aequivalent Knochenerde sind bekanntiich zwei
Aequivalente Salzsiure erforderlich, wobei sich zwei Aeq.
Chlorcaicium und ein Aequiv. loslicher sogenannter saurer
phosphorsaurer Kalk bilden : : :

Ca0 ’ Ca0
GaQ PO +58{ =Gy HO [ 205

Wie verhilt sich nun die Schwefelsdure in dieser
Hinsicht? -

A priori liesse sich ein ganz #haliches Verhalten er-
warten. Man findet indessen im »Handworterbuch der
Chemie « die Angabe von A. Crum, dass ein Aequiv.
Knochenerde nur etwa anderthalb Aequiv. Schwefelsiure
zur Auflosung bedarf. Da dieser Pankt sowohl fiir den
Fabrikanten selbst als fiir die richtige Beurtheilung des
Fabrikates von Seite des Kzufers von Wichtigkeit erscheint,
babe ich ihn einer Priifung unterworfen.

Zu diesem Behufe wurden'8 Gr. reinen dreibasisch
phosphorsauren Kalkes mit 20 CC. normaler Schwefel-
sdure in einem 200 CC. fassenden Kolben mit Wasser

digerirt und, um den Verlauf der Auflosung zu beobach-
ten, von Zeit zu Zeit Portionen von 50 CC. abfiltrirt und
analysirt.

Wenn Crum’s Angabe richtig wire. so miissten

durch zwei Aequiv. Schwefelsiure ?5—; Aequiv. Knochen-

erde aufgelost werden. Wenn sich dagegen die Schwefel-

siure wie die Salzsdure verhilt, so muss die Menge
: 5 s
der aufgeldsten Knochenerde hochstens :—g—s Aequiv. betra-

gen. In der Wirklichkeit kénnen diese theoretischen Zahlen
nicht ganz erreicht werden, weil in dem Moment, wo die
Einwirkung der Sdure auf die Knochenerde beendigt ist,
eine Riickwirkung des loslich gewordenen auf das unlos-
lich gebliebene Phosphat schon begonnen, wobei das erstere
seine Loslichkeit theilweise wieder verioren hat. (Siche das
3. Heft S. 83 iiber »Verwandtschaftserscheinungen bei phos—
phorsauren Salzen«). Die beiden Zahlen miissen daher nur
als Grenzen betrachtet werden und es fragt sich blos,
welcher von beiden die Resultate des Versuches sich am
meisten nshern.

Fiir je 2 Aeq. Schwefelsaure fand sich in der Fliissigkeit:

Nach '/z Stunde -:?; Aeq. Knochenerdé aufgeldst.



Nach 3 Stundeu 15 Aeq Knochenerde aufgelost

136
» 20 » Eﬁ } » » »

Von da an nahm diese Quantitit immer mehr ab.

Das gefundene Maximum der Loslichkeit betrug somit
%,. was der Grenze 1 sehr nahe liegt.

Da man aber gegen diese Resultate einwenden konate,
dass trockene Knochenerde der Einwirkung der Siure
lingere Zeit widersteht, wurden die Versuche mit frisch

gefillter, noch feuchter Knochenerde widerholt: -

Nach 1/; Stunde waren — Aeq Knochenerde aufgeldst.

15'
» 2 » . -:—;—g » » »
9
» 4 » » ::5 » » »
Also auch dieses Mal spricht das beobachtete Maximum
von 120 entschieden gegen die Crum’sche Behauptung.
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Die Unhaltbarkeit derselben geht ferner aus folgender Aus-
einandersetzung hervor;

Da von den drei Kalkphosphaten nur das. einbasiche

fiir sich in Wasser loslich ist und zu seiner Bildung aus

dreibasischem jedenfalls 2 Aeq. Schwefelsdure holbwendig
sind, “so liesse sich eine Vermehrung der Loslichkeit der
Knouchenerde in Schwefelssure nur durch die Bildung
eines loslichen Doppelsalzes mit Gyps -erkliren. Wenn
nun dasselbe entsteht, was sehr wohl denkbar wire, so
‘miisste in der Fliissigkeit auch mehr Gyps enthalten sein,
als die Loslichkeit des Gypses allein in reinem Wasser
entspricht. Findet man hingegen in der Losung nicht mehr
Schwefelssure als in einer gewdhnlichen gesittiglen wiis-
serigen Gypslosung, so ist die Nichtexistenz eines solchen
Doppelsalzes und in Folge dessen die Unrichtigkeit der
Crum’schen Angabe nachgewiesen.

Zur Entscheidung dieser Frage wurden wiederum 3 Gr.
reiner Knochenerde mit 20 C C. normaler Schwefelsiure
und Wasser in einem 150 CC. fassenden Kolben tiichtig
geschiittelt.
filtrirten Losung: 0%, 0693 SOs, sowie 0,2079 POs und
0,1233 Ca O, was 0,1176 Gyps in-50.CC. Fliissigkeit, das
heisst einem Theil Gyps in 425 Theilen Wasser, nimlich
genau der mormalen Loslichkeit des Gypses in reinem
Wasser entspricht. :

Aus dem Vorhergehenden muss man daher den Schluss
ziehen, dass Schwefelssure und Salzsiure sich gegen
Knochenerde ganz gleich verhalten, dass nimlich von
Beiden 2 Aeq. zur Aufschliessung eines Aeq. Knochenerde
erforderlich sind.

II. Die lingst bekanunte Erscheinung, dass die meisten
Superphosphate des Handels weniger von der lgslichen
Phosphorsiure enthalten, als pach dem Schwefelsiurege-
halt zu erwarten wire, und welche einige Agricultur-
chemiker durch die Annahme einer unvollstindigen
Aufschliessung erkliren, muss im Gegentheil in den
meisten Fillen als eine weiter geschritiene Auf-
schliessung betrachtet werden, indem das saure Phosphat

Nach 20 Stunden fanden sich in 50 CC. der .
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siure im wisserigen Auszug befindet,

auf die noch unzersetzte Knochenerde, gerade wie Schwe-
felsiure, weiter einzuwirken vermag. Thatsichlich enthilt
ein solches scheinbar schlechter gewordenes Product, in
welchem der Gehalt an loslicher Phosphorsiure in Folge
der erwihnten inneren Umsetzung abgenommen hat, wenn
auch weniger wirklich lsliches, doch mehr aufge-
schlossenes Phosphat als das urspriingliche-scheinbar
bessere Product. :

Hieraus geht hervor, was beim ersten Blick als ein
Paradoxon erscheinen mag, dass der Diingwerth eines
Superphosphates mit der A bnahme seines Ge-
haltes an loslicher Phosphorsiure zunimmt,
wihrend man bekanntlich bei der Werthberechnung eines
Diingers gerade von dem Gegentheil ausgeht.

Eine vollstindige Erorterung dieser fiir die Praxis
hochst wichtigen Frage wiirde uns indessen zu weit fith-
ren; dieses wird geniigen um zu zeigen, dass bei der
sogenannten Werthberechnung noch ganz andere Factoren
zu beriicksichtigen sind, als gewdhnlich geschieht.

III. Man findet zuweilen in den Analysen von Super-
phosphaten des Handels ungewdhnlich grosse Quantititen.
von freier Schwefelsiure neben vieler unzersetzter
Knochenerde angegeben, was sich nur dadurch erkliren
lisst, dass man ohne Weiteres als freie Schwefelsiure alle
diejenige anfithrt, welche in dem wisserigen Auszug,
gleichgiiltig ob als wirklich freie Ssdure oder als Gyps,
vorhanden ist. Solche uarichtige Analysen sind bereits als
Beleg fiir die Theorie der sogenannten unvollstindigen
Aufschliessung benuizt worden. -

Um zu entscheiden, in welcher Form sich die Schwefel-
koonte man den-
selben einer vollstindigen Analyse unterziehen und sehen,
ob er wirklich mehr Schwefelssure enthilt als erforderlich
ist, um mit dem vorhandenen Kalk, Gyps neben saurem
phosphorsaurem Kalk zu bilden." Dieses ldsst sich iibrigens
noch einfacher und sicherer ermitteln, indem man das
betreffende Phosphat mit absolutem Alkohol schiittelt: die
freie Schwefelsdure ist in demselben loslich; der vas
dagegen nicht.

Ich habe auf diese Weise viele Superphosphate des
Handels untersucht und meistens keine oder nur Spuren
Schwefelsiure im Weingeistigen Auszug nachweisen konnen,

oLur Kenntniss der Krapp-Pigmente‘.
Berichtigung.

Herr Schiitzenberger in Paris macht mich brieflich
auf einen Irrthum aufmerksam  der sich in die Berech-
nung der Forngel des Purpunna aus den Analysen ein-
geschlichen hat. :

Die Analysen I, II und IV ergaben Procentgehalte an
Kohlenstoff und Wasserstoff, die durch einen Divisions—
fehler des Kohlenstoffatomes in die Procente Kohlenstoff
als durch Cs H10 Oy in I und II und Cso Hys,5 Oss,5 aus-
driickbar angegeben wurden, wihrend sie

I
Cao Hys Os6,97,
entsprechen. Es ergiebt sich hieraus,

o b1
Cso Hig,a Os6,73 und Cuo Has,s7 Ous,88
dass die von



Schiitzenberger angegebene Formel Cio Hge Oy der wasser~
freien Substanz entspricht und dass in den dahier aus-
gefithrten Analysen sich ein etwas grosserer Wassergehalt
findet. ' :

Gleichzeitig bemerkt Herr Schiitzenberger, dass er in
seiner Abhandlung im Bulletin de la Société industrielle
de Mulbouse als Trocknungstemperatur 150° C. angegeben
habe, wihrend in dem oben citirten Aufsatze gesagt ist,
er habe nicht mitgetheilt bei welcher Temperatur sein
Purpurin getrocknet wurde. Der letztere Ausspruch ist
veranlasst durch den Umstand, dass in der zweiten Ab-
handlung des Herrn Schiilzenberger, welche die erste re-
capitulirt, und die in Erdmann’s Journal fiir praktische
Chemie, Band 96 S. 263, iibersetzt ist, sich keine Angabe
iiber die Trocknungstemperatur findet, und diese lag bei
Bedaction oben genannter Notiz vor. .

Diese Versehen #ndern in der Hauptsache nichts, dass
Herrn Schiitzenbergers Wahrnehmung, das Purpurin ent-
halte H, O, ;. richtig ist. :

Die in der Notiz «Zur Kenntniss der Krapp-Pigmente »
als noch offen bezeichneten Puncte werden im technischen
Laboratorium des schweiz. Polytechnikums gegenwiriig
weiter verfolgt, und die Veroffentlichung der Resultate
wird bald staufinden kénnen. By.

Fabrikation chemischer Produkte.

Ueber die Gewinnung des Chlorkaliums aus
dem Stassfurter Carnallit. — In den Mittheilungen des
hannov. Gew.-V. findet sich eia Bericht von Stromeyer
iiber die ausserordentlich interessante, neue und folgenreiche
Industrie, der zum Theil sich auf eine Abhandlung des Berg-
ingenieurs C. Fuchs griindet und den wir als Erginzung
unserer Mittheilung Jahr 1865 S. 53 hier in elwas abge-
kiirzter Form folgen lassen:

Bekanntlich ist das reine Steinsalz dort von einer mich-
tigen Lage eines unreinen Salzes (Abraumsalz) bedeckt,
worin sich ausser mehreren anderen interessanten Minera~
lien zwei technisch nutzbare in reichlicher Menge finden,
der Kieserit, eine schwefelsaure .Talkerde mit 1 Atom
‘Wasser, und der Carnallit, ein wasserhaltiges Doppelsalz
von Chlormaguesium mit Chlorkalium (K Cl < 2MgCl 4
12H0). Die beiden Chloriire sind nur durch eine sehr
schwache Verwandtschaft vereinigt, so dass sie sich beim
Auflosen in heissem Wasser trennen, indem beim Erkalten
Chlorkalium herauskrystallisirt, das Chlormagnesium aber
gelast bleibt. Auch wenn das Doppelsalz mit wenig kaltem
Wasser iibergossen oder der feuchten Luft ausgesetzt wird,
lost sich das Chlormagnesium auf, und es bleibt Chlorka-
lium zuriick. Dieses Doppelsalz, welches schon vor lingerer
Zeit von Liebig in der Mutterlauge einer Saline gefunden
ward, bietet daher ein sehr bequemes Material zur Be-
reitung von Chlorkalium dar. — Das Chlorkalium ward
bisher angewendet zur Verwandlung des salpetersauren
Natrons aus Peru in salpetersaures Kali und zur Darstel-
lung des Kalialauns. Es ward erhalten aus der Asche des
Seetangs (Kelp), besonders zu Cherbourg in Frankreich
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und zu Glasgow in Schottland, und in grésserer Menge
bei den Seesalzsalinen der Camargue im siidlichen Frank-
reich, nach einem von Balard erfundenen Verfahren. Aus
dem Carnallit ldsst es sich aber soviel wohlfeiler darstellen,
dass es schon in Paris mit dem franzosischen Fabricat
concurrirt und das letztere ganz zu verdringen droht.

Der Carnallit findet sich zu Stassfurt in unerschopf-
licher Menge. Man schitzt die Oberfliche des Abraumsalzes
auf 450 Quadrat-Kilometer (8 Quadratmeilen). Davon hat
die den Carnallit vorziiglich (circa 60 Procent) enthaltende
Schicht eine Dicke von 19 Meter. Schon der kleine Theil
des Lagers, welcher bei Stassfurt und Anhalt aufgeschlossen
ist, sichert der Chlorkaliumfabrication eine in technischer
Hinsicht fast unbegrenzie Zukunft. Leider ist die Fabrica-
tion mit einer fieberhaften Eile betrieben worden — 18
Fabriken existiren dort — so dass der Bedarf zu Salpeter
und Alaun die Production nicht aufnehmen konnte. Es
wird daher nothig nach andern Anwendungen zu suchen.
Was sich zuerst darbietet, ist die Verwandlung des Chlor-
kaliums in kohlensaures Kali (Potasche), welche sich ganz
auf gleiche Weise bewerkstelligen lisst wie die des Chlor-
patriums (Kochsalz) in kohlensaures Natron (Soda). Das
Chlorkalinm kann durch Erhitzen mit Schwefelssure in
schwefelsaures Kali verwandelt werden. Dieses wird dann
mit kohlensaurem Kalk und Kohle geschmolzen, wodurch
Schwefelcalcium und kohlensaures Kali entstehen, welches
letztere durch Wasser ausgezogen wird. Im siidlichen
Frankreich gewinnt man auf diese Weise bereits kohlen-
saures Kali im_ Grossen. Man wendet jedoch dort nicht
Schwefelsdure zur Verwandlung des Chlorkaliums “in -
schwefelsaures Kali an, sondern bewirkt diese durch
schwefelsaure Talkerde. Die Mutterlaugen des Seesalzes
liefern durch Verdunstung-an der Luft zuerst fast reines
Kochsalz, dann ein Gemenge von schwefelsaurer Talkerde
und Kochsalz, und endlich ein sebr unreines Chlorkalium.
Von den beiden letzteren Absitzen lost man entsprechende
Mepgen in kochendem Wasser auf, so dass auf 1 Atom :
Chlorkalium mebr als 2 Atome schwefelsaure Talkerde
kommen. Beim Erkalten krystallisirt dann ein Doppelsalz
von schwefelsaurer Kalkerde mit schwefelsaurem Kali
(MgO, 803 -+ Ka0,S50% 4 6 HO) in grossen schonen Kry-
stallen heraus, indem zugleich Chlormagnesium sich bildet.
Dieses versetzt sich beim Wiederauflosen in heissem Wasser
in auskrystallisirendes schwefelsaures Kali und gelost blei-
bende schwefelsaure Talkerde. Diese Zersetzung geht nicht
so leicht von statten, wie die des Carnallits, indesss kann
man durch ein zweimaliges Umkrystallisiren ein Salz mit
80 Proc. schwefelsaurem Kali erhalten. welches schon reich
genug ist, um mit kohlensaurem Kalk und Kohle geschmol-
zen werden zu konnen.

Dieses Verfahren wird moglicher Weise auch zu Stass-
furt der Behandlung des Chlorkaliums mit Schwefelsdure
vorzuziehen sein, weil das dort dargestellte Chlorkalium
noch 15—20 Proc. Kochsalz und andere Salze enthilt und
daher eine sehr natronhaltige Potasche liefern wiirde,
wihrend bei dem franzdsischen Verfahren das Kochsalz
abgesondert wird. Man hat indess zu Stassfurt noch nicht
mit der Fabrication von Potasche begonnen , aber die



Herren Vorster und Griineberg fabriciren schwefel-
saures Kali von verschiedenem Grade der Reinheit fiir den
Ackerbau. Sie halten ihr Verfahren noch geheim, wenden
jedoeh gleichfalls schwefelsaure Talkerde dazu an, welche
der dort reichlich vorkommende Kieserit (MgO,S03 4
HO) liefert.

Ein Boden, welcher einige Jahre Klee getragen hat,
gibt bald nur schlechte und ungeniigende Ernten. Die
Asche des Klees hilt dann nur 1/ ihres fritheren Kalige-
haltes, und ein Boden, welcher 13,4 Kali in 100000 Theilen
enthalten hatte, hielt dann nur noch 3 Theile. — Beim
Bau der Runkelriiben hat man schon vielfsltig erfahren,
dass trotz reichlicher Zufuhr von Phosphorsiure der Zucker—
gehait der Riiben plétzlich abnahm, weil der Boden zu viel
Kali verloren hatte. Es ist nun nicht erforderlich, kohlen-
saures Kali auf das Land zu bringen, obgleich diess haupt-
sichlich in der Pflanzenasche vorkommt. Ein etwas Thon
und Kalk enthaltender Boden hat die wunderbare Eigen-
schaft, aus schwefelsaurem Kali und Chlorkalium Kali auf-
zunehmen und unlgslich in Wasser zu machen, wihrend

" die Sduren sich mit dem Kalk oder der Talkerde im Boden
vereinigen. Da aber Chlorcalcium und Chlormagnesium in
den Riibensaft iibergehen, und die Reinigung des Zuckers
erschweren, ist es besser, statt Chlorkalium das schwefel-
saure Kali anzuwenden, da der hier entstehende schwefel-
saure Kalk diesen schidlichen Einfluss nicht zeigt, sondern
giinstig wirkt, indem er den Pflanzen den nothigen Schwefel
liefert, Ammoniak bindet und das kieselsaure Kali im Bo-
den in losliches schwefelsaures Kali verwandelt. Es ist
daher sehr zu wiinschen, dass die Anwendung des schwe-
felsauren Kalis zunehmen mége, wodurch der Stassfurter
Indusrie aufgeholfen und das dortige Lager ein Segen fiir
den Ackerbau werden wiirde.

Der Carnallit sieht beinahe aus wie Steinsalz, ist aber
meistens von Eisenoxyd roth gefirbt. Da er an der Luft
zerfliesst, lisst er sich nicht wohl iiber :I‘age aufbewahren.
Er wird daher schon in der Grube ausgesucht, was gliick-
licher Weise die grossen Riumé in derselben gestatten.
"Man fordert nur das tiglich von den Fabriken bensthigte
Quantum, welches nach denselben suf Schienenwegen in
geschlossenen Wagen unmittelbar zu den Auslaugegefdssen
gefahren wird. Einige Fabriken wenden den Carnallit in
gruob gemahlenem Zustande an. Das Mahlen wird von der
Grubendirection besorgt, und werden dazu grosse eiserne
Kaffeemiihlen von 0,4 Meter Durchmesser gebraucht. Eine
solche Miihle zerkleinert in 2% Stunden 30 Tonnen (2 1000
Kilogrammen). Von jedem Eisenbahnwagen wird eine Probe
genommen und darin der Gehalt an Chlorkalium bestimmt.
In der letzten Hilfte des Januars 1865 betrug z. B. der
Gehalt 16, 15, 14, 16, 15, 16, 16, 17, 18, 19, 17, 18, 18, 16,
im Durchschnitt 16,5 Proc.

1864 erhielten die Fabriken von den beiden Gruben
zu Stassfurt und Anhalt 125,000 Tonnen Carnallit, welcher
im Durchschnitt folgende Zusammensetzung hatte:
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Chlorkalium 17,5 {15—20)
Chlornatrium 22,0
Chlormagnesium 23,5
schwefelsaure Talkerde 9.9
Wasser ‘ 28,0

100,00

Fuchs konnte keine genaue Angabe iiber den Ge-
stehungspreis des Carnallits erhalten, die miindlichen An-
gaben schwankien zwischen 8 Fres. 75 Cent. bis 10 Fres.
die Tonne. ,

Der Verkaufspreis variirt nach dem Gehalt an Chlor-
kalium. - - :

Reiches Salz nennt man das mit 18 Proc., gewshn-
liches das mit 15 Proc. — 1865 kostete reiches Salz -in
Stiicken 21 Fres. 25 Cent. die Tonne, gemahlenes 23 Fres.
15 Cent. Gewdhnliches gemahlen 17 Fres. 20 Cent.

Diese Preise galten bis Anfang 1865, wo eine Ermis-
sigung um 2 Fres. eintrat; der Preis des miutleren Salzes
in Sticken war dann 17 Fres.’ 30 Cent.; im Anfange fiel
er auf 16 Fres. 25 Cent. und nach spiteren Nachrichten

" hat die preussische Regierung im Verein mit der anhal-

tischen den Preis des. mittleren Salzes in Stiicken auf 12

Fres. 50 Cent. herabgesetazt.

‘Aus dem Carnallit wird bis jetzt nur das Chlorka]igm
gewonnen, ‘'das Chlormagnesium ldsst man verloren gehen.
Das Verfahren besteht aus folgenden Operationen :

1) Auslaugung.

Der Carnallit wird aus den Wagen sogleich in guss-
eiserne Auslaugegefdsse gebracht und mit '3/ seines Ge-
wichts von Wasser, welches zam Waschen von Chlorkalium
gedient hat und viel Kochsalz und etwas Chlorkalium ent-
hilt, iibergossen und dann durch ein ringformiges Rohr
Dampf von 120° C. hineingeleitet. In der Fabrik von
Grineberg, wo maa den Carnallit in Stiicken anwen-
det, fassen die Gefisse nur 2,5 Tonnen Carnallit, sind
offen, und ein Arbeiter rithrt bestdndig darin, um die
Auflosung zu beschleunigen: -In der von Douglas, welche
gemahlenen Carnallit verarbeitet, fassen sie 20 Tonnen da-
von, sind mit einem dicht schliessenden Deckel bedeckt,
in welchem nur eine Oeffoung zum Entweichen des iiber—
fliissigen Dampfes befindlich ist. Eine von einer Dampf-
maschine bewegte verticale eiserne Welle mit Armen geht
durch die Achse des Gefdsses und bewegt das Salz be-
standig umher. Diess dauert eiwa drei Stunden, worauf
man zwei Tage ruhig stéhen lisst. Die Auflosung ist dann
ganz gesdltigt und- zeigt 32 Grad Baumé. Der obere Hahn
wird nun geschlossen und ein unterer mit einer aufwirls-
gehenden Rohre geoffnet. Der Dampf driickt die Losung
in diese hinauf nach dem Krystallisationsraume. Der Riick-
stand, welcher eltwa 1/; des angewendeten Carnallits be-
trigt, wird noch ein- oder zweimal mit Wasser ausgelaugt.
Seine Zusammensetzung schwankt etwas, ist reicher an
Chlorkalium, wenn man Stiicke, srmer, wenn man Pulver
anwendet. Er enthdlt nach



) . Bischof Griineberg
schwefelsaure Talkerde

33,9 30.35
Chlornatrium 54,1 50,53
Chlorkalium 3.1 5
Chlormagnesium 3,0 5
Wasser . 5,6 5

99,7 95,9

Diese Riickstinde wurden bisher fortgeworfen. Man
geht aber jetzt damit um, daraus durch Auflésen in Wasser
uad Abkiihlen der Losung unter 0° Glaubersalz (Na O,
S0O3 4 10HO) zu gewinnen.

2) Krystallisiren und Waschen.

Die Krystallisationsgefisse aus Eisenblech oder Holz
sind entweder flache Kisten (Griineberg) oder holzerne
Fisser von 1™,20 Durchm. und 1™,5 bis 1™,9 Hohe. Beim
Abkiihlen krystallisirt das Chlorkalium mit etwas Kochsalz
gemischt und stark-mit Chlormagnesium impragnirt. Das
an den Seiten der Gefssse sich ansetzende ist reiner und
enthilt etwa 70 Procent. Chlorkalium, der Bodensatz un-
reiner (55 Proc.). Nach vier Tagen betrigt der Absailz in
der Fabrik von Douglas in tiefen Krystallbottichen 7,5
Proc. des Carnallits oder 1500 Kilogr. von 20 Tonnen. In
flachen Gefissen (Griineberg) geht die Abkiihlung
schoeller, das Salz ist feiner, was zu weiterer Verwen-
dung vortheilhaft ist, aber es ist unreiner als das grosser
krystallisirte von Douglas und verlangt lingeres und
sorgfiltigeres Auswaschen. Letzteres geschieht in flachen
Kisten von Eisenblech mit geneigtem Boden. Man nimmt
dazu reines Wasser, welches man eine Stunde darauf
stehen ldsst und dann abzapft. Dieses Wasser dient wie
oben erwihnt zum Auskochen des Carnallits. Eine ein-~
zige solche Waschung bringt das grob krystallisirte von
den Seiten der Geftisse auf 80 Proc. Chlorkalium, das fein
Lrystallisirte verlangt zwei bis drei Waschungen. Die
meisten Fabriken liefern das Salz mit diesem Gehalt von
80 Procent, einige wenige treiben es auf 85—87. Ueber
diesen Gehalt ist es nicht vortheilbaft, das Salz anzu-
reichern. .

3) Eindampfung der ersten Mutterlauge.

Sie geschieht in eisernen Pfannen von verschiedener
Grosse. In der Fabrik der englischen Gesellschaft dienen
dazu zwei sehr grosse von 16 Meter Linge, welche durch
die verlorene Hitze eines Dampfkessels erwirmt werden.
Im anderen werden kleinere von 6—8 Meter direct durch
Braunkohlen erhitzt. Letztere kommen in der Nihe von
Stassfurt vor und werden durch Tagebau gewonnen. Sie
sind sehr billig. 5 Fr. 75 Cts. die Tonne, brennen jedoch
ziemlich schwierig und man gibt ihnen meistens einen
Zusatz von Y45 bis /s ihres Gewichts an Steinkohle, wo-
von die Tonne auf 16 Fr. zu stehen kommt. Einige Fabriken,
pnamentlich die von Griineberg, wenden jedoch Braun-
kohle allein an. Da beim Eindampfen reichlich Kochsalz
piederfillt, welches am Boden fesibrennen konate, so lisst
man die Flamme nur die Winde des Kessels umspielen
und riihrt bestindig um, damit sich an diesen das Salz nicht
festsetzt. Nachdem die Lauge auf etwa 2/ ihres Volumens
eingedampft ist, zeigt sie 33° B. Man lisst sie dann in
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die Krystallisationsgefisse ablaufen und nimmt das nieder-
gefallene Salz aus den Pfannen heraus. Es bestcht aus
60 —65 Proc. Kochsalz, 6 Proc. Chlorkalium und 30 Proc.
eines Doppelsalzes von schwefelsaurer Talkerde und schwe-
felsaurem Kali (MgO, SO 4 KaO, SO3 - 6 HO). Es wird
als Diinger verwendet, und man hofft 1865 davon 2000—
2500 Tonnen abzusetzen.

In der Fabrik von Douglas, wo ein Theil der Lauge
durch die verlorene Hitze des Dampfkessels vorliufig ein-
gedampft wird, gebraucht man 1250 Kilogr. Braunkohle
und 120 Kilogr. Steinkohle zum Eindampfen von 22 Kubik-
meter Multerlauge, was 5,15 Liter verdampftes Wasser auf
1 Kilogr. Kohle ergibt.

In einigen Fabriken erhitzt man die Abdampfkessel
durch Dampf. Vier Rohren liegen dazu-parallel den langen
Seiten im Kessel und &ffnen sich dann in den Raum
zwischen dem Kessel und einem ihn umgebenden Mantel.
Die Concentration geht schoeller als bei der directen Er-
hitzung. '

Die Krystallisation der zweiten Lauge gibt eine neue
Quantitat Chlorkalium, welches aber nur 50—60 Proe. ent-
balt und 2—3 Waschungen erfordert, um auf 80 gebracht
zu werden. '

4) und 5) Behandlung der zweiten Mutterlauge,
Trocknen und Einpacken des Chlorkaliums.

Sie wird bis auf 35° B. concentrirt, wobei ein #hn-
liches Salzgemenge, wie bei der grsten Concentration nie-
derfallt, welches mit diesem vereinigt wird. Dieses Gemenge
enthilt dann gegen 10 Proc. Kali und wird, wie schon
erwihnt, mit Vortheil als Diinger verwendet.

Diese concentrirte Lauge gibt nun aber beim Krystal-
lisiren nicht Chlorkalium, sondern kiinstlichen Carnallit
(2MgCl + KaCl + 12HO). welcher ebenso behandelt
wird wie der natiirliche. nur ist die Arbeit bei seiner
grosseren Reinheit viel einfacher und rascher. Man lost
etwa drei Tonnen davon auf einmal in heissem Wasser
auf, was drei Stunden erfordert, lisst zwei Stunden ruhig
steben und zapft dann in die Krystallgefisse ab. Da der
kiinstliche Carnallit nur wenig Kochsalz enthilt, so fallt
das Chlorkalium viel reiper aus, und man kann es durch
Auswaschen auf 85 bis 90 Proc. bringen. Dariiber hinaus- ~
zugehen, scheint aber nicht vortheilhaft zu sein.

Die Lauge, woraus der kiinstliche Carnallit krystalli-
sirte, enthdlt nur noch % bis 1 Proc. Chlorkalium und
wird in den Fluss ablaufen gelassen. Die von dem Wieder-
auflssen desselben enthilt nach Bischof:

schwefelsaure Talkerde 2,5
Chlorpatrium 0,2
Chlorkalium . 2,3
Chlormagnesium 30,2
Wasser . 64,2

994

Man lisst sie jetzt noch fortlaufen, ist aber mit Ver-
suchen beschiftigt, daraus Magnesiasalze darzustellen.



» Dasdurch Waschien gereinigte Chlorkalium wird schnell
getrocknet entweder in einem Flammofen, wo es eine
schwache Calcination erleidet, oder auf dem metallenen
Boden einer Kammer, welche durch Rshren erhitzt wird,
die durch die Feuerluft eines Braunkohlenfeuers geheizt
werden. 6 Tonnen Salz werden in 2% Stunden mit 600
Kilogramm. Braunkohle von zwei Arbeitern getrocknet.

Nach dem Trocknen wird das Salz zerdriickt, gesiebt
und in Fisser von Tannenholz gepackt, welche etwa 500
Kilogramme enthalten.

Um einen Begriff von der Bedeutung der dortigen
Chlorkalium-Fabriken zu geben, foigt hier eine kleine
Tabelle mit den Augsben, welche Fuchs von drei der-
selben erhalten konnte:

Fabrik der engl. Gesellschaft. Griineberg. Douglas.

1863." 1864.  1864.
Anlagekosten . 160,000 Fr. — 200,090 Fr.
Carnallit tiglich verarbenet 40 Tonnen 50 %0
Anzahl der Arbeiter 36 43 0
Auflosungskessel 2 grosse 13kleine 2gr. 1kl
Krystallgefasse 36 70  60—70
Braunkohletagl. verbraucht 12 10
Steinkohle . . . . . . 1
Concentralionskessel 2grosse 8kl.u.1Cist. 2 gr. mit
dir.Feuer,
1m.Dampf
und 1 Cist.
Trockenvorrichtung t Flammofen 1 Kammer
Verlust an Chlorkalium . 40 Pr. 3338 33—3%1

Ausserdem enthslten alle diese Fabriken Dampfkessel
zur Auflosung, Pumpen, Waschkisten und eine oder meh-
rere kleine Dampfmaschinen.

Sammtliche Fabriken von Stassfurt und Anhalt produ-
cirten 186% 16.300 Tonnen Chlorkalium von 80 Proc.

In der Fabrik von Griineberg betrugen die Pro-
ductionskosten von 100 Kilogr. Chlorkalium von %0 Proc.
im April 1865.

700 Kilogr. Carnallit & 17,5 o0 Chlorkalium. Verlust zu

330/o, die-Tonne a 16 Fres. 25 Cts. 11,55 Fr.
11/2° Arbeitstage . . . s 4135
0,46 Tonnen Bmunkohie 2,625
Reparaturen A 0,500 8,55 »
Transport, hmballaoe .. 0.625
Allgemeine Kosten. Aufsicht 0,625
Ziusen des Capitals, 10 Proc. fiir Immo-

bilien, 15 fiir Apparate 1,5 »

21 Fr. 60Cts.

Der seitldem eingetretene ermissigte Preis des Car-
nallits vermindert aber den Gestehungspreis zu 18 Fr. 80 Ct.

Im Anfang 1863 galten 100 Kilogr. Cblorkalium 2 80
Procent zu Stassfurt 40 Fres., im Jaruar 1865 war der
Preis auf 29 Fres. gefallen, und gegen Ende desselben
Jahres auf 18 Fres. 70 Cenl., also weniger als der Selbst-
kostenpreis.*) Diess erklirt sich nur daraus, dass man

*) Jetzt soli er nur 15 Fres. betragen.
Polyt. Zeitschrift. Bd. XI.
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" gehallen, bis eine heraus genommene Probe zeigt,

auf die Amortisation des Capitals verzichtet oder dass die
Nebenproducte noch einen Vortheil abwerfen. Die fieber—~
hafte Concurrenz der 18 rivalisirenden Fabriken wird sie
nothigen, jeden moglichen solchen Nebengewinn aufzu-
suchen und auch wohl die Gewinnung des Chlorkaliums
zu vervollkommnen, wovon jelzt noch der dritte Theil
verloren gehe.

Es geht aber daraus hervor, dass das Chlorkalium von
Stassfurt bald alle Concurrenz damit unmoglich macheo
und die Mirkte Europa’s hauptsichlich oder ausschliess-
lich versorgen wird.

Neues Verfahren der Fabrikation von Soda
und Pottasche; von A. G. Hunter. — Nach Hunter
werden die schwefelsauren Salze des Kalis und Natrons
unter Ausscheidung des Alkalis im kaustischen Zustande
zerselzt, wenn man sie unter hohem Druck mit Kalk be-
handelt. Derselbe griindet darauf ein Verfahren der Soda-
und Pottaschefabrikation, welches angeblich in England .
bereits im Grossen angewendet wird. Darnach .wird eine
Losung von schwefelsaurem Natron mit kaustischem Kalk
gemischt, die Mischung einem geniigenden Druck unter-
worfen und durch Umriithren mit dem Sulfat in Beriihrung
dass
die Reaction beendet ist. Das Gemisch von Sulfat und Kalk
wird, wihrend es dem Drucke unterworfen ist. gekocht;
das Sulfat wird in schwacher Losung und der Kalk als
Kalkmilch angewendet. Ein Ueberschuss an Kalk ist von
Vortheil, und wenn man reinen schwefelsauren Xalk zu
erhalten wiinscht, so wird das bei einer Operation erhal-
tene Gemisch von kaustischem und schwefelsaurem Kalk
mit einer zweiten Menge Sulfat behandelt, die dann durch
Behandlung mit frischem Kalk weiter kaustisch gemacht
werden kann. Der nothige Druck hingt von der Beschaf-
fenheit des schwefelsauren Alkalis und Kalkes, der Tem-
peratur und Stirke der angewendelen Losung, sowie von
der Zeit ab, in welcher die Operation ausgefiihrt werden
soll. Schwefelsaures Kali erfordert einen grossern Druck
und ist schwieriger zu erselzen, als schwelelsaures Natron;
einige Varietiten Kalk sind weniger chemisch wirksam
und machen einen grossern Druck nothig als andere. Gute
Resultate erhslt man mit schwefelsaurem Nafron, wenn
man eine Losung vom spec. Gewicht 1,100 hei einem
Druck von 40 bis 50 Pfd. per Quadratzoil engl.-kocht, und
bei schwefelsaurem Kali, wenn man eine Losung von 1,100
spec.- Gewicht bei einem Druck von 80 bis 90 Pfd. per
Muadratzoll kocht; durch grossern Druck wird der Prozess
beschleunigt und verbessert. Wenn das Sulfat hinlinglich
kaustisch geworden ist, wird der ungeliste schwefelsaure
Kalk durch Filtration. oder Decantiren von der Fliissigkeit
getrennt, ausgewaschen und kann dann als Diinger, Stuck etc.
verwendet werden; das Abfiltriren muss unter Druck ge-
schehen, damit das Aetzkali oder Aetznatron nicht auf den
schwefelsauren Kalk einwirken kann. Aus der Flissigkeit
kann Aetzoatron resp. Aetzkali oder durch Einleiten von
Kohlensiure Soda oder doppelt-kohlensaures Natron, resp.

einfach- oder doppellkohlensaufes Kali, gewonnen werden;
21



die Darstellung der kohlensauren Salze kann auch dadurch
geschehen, dass die alkalischen Laugen in Beriibrung

mit kohiensaurem Kalk concentrirt werden.
: (Lond. Journ. 1866 p. 222.)

Ein anderes neues Verfahren der Sodafabri-
kation, das aber fur practische Ausfiibrung noch als
ziemlich problematisch erscheint, ist dasjenige von Walter
Weldon in Grossbrittanien patentirt. Es besteht einfach
darin, dass man in einem geeigneten Behilter, welcher
einem missigen inneren Drucke zu widerstehen vermag,
1 Aeq. Magnesia und 1 Aeq. Kochsalz mit einer kleinen
Menge Wasser zusammenbringt und dann- kohlensaures
Gas einpumpt, welches man erhilt, indem man Luft durch
ein Kohlenfeuer blist. Der Erfolg ist, dass die Kohlensiure
die Magnesia in Magnesia-Bicarbonat verwandelt, welches
nur in Lésung existiren kann, und dass diese Verbindung,
sobald sie sich gebildet bat, 1 Aeq. Kochsalz zersetzt,
wobei sich einerseits Chlormagnesium bildet, welches
ausserordentlich loslich ist, somit in Losung bleibt, und
andererseits Natron-Bicarbonat, welches viel weniger los—
lich ist, daher zu Boden fillt. Das so erhaltene Natron-
Bicarbonat kann durch Anwendung sehr missiger Hitze in
neutrales Salz umgewandelt werden, wobei es 1 Aeq.
Kohlensdure abgiebt, welche wieder verwendbar ist. Die

" entstandene Losung von Chlormagnesium wird zur Trockne
verdampft und der Riickstand dann bis ein wenig unter
der Rothgluth erhitzt, wobei die Salzsiure ausgetrieben
wird, welche man in gewshnlicher Weise condensirt, und
Magnesia zuriickbleibt, die sich immer wieder verwenden
Idsst. Der Werth der gewonnenen Salzsiure soll die Ge-
sammtkosten fiir Rohmaterial, Brenamaterial, Arbeit, Ab-
"nutzung der Apparate und Interesse des Capitals decken.
(Aus dem Mechanic’s Magazide, durch pol. Journ.)

3
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Ueber dgn Prozess der Schwefelsiurebil-
dung; von Dr. R. Weber. — Nach der von Peligot
aufgestellien Theorie des Bleikammerprozesses erfolgt die
Oxydation der schwefligen Saure lediglich durch den
Sauerstoff der Salpetersiure, welche sich durch Zersetzung
der aus Stickoxyd und Sauerstoff entstandenen Untersal-
petersdure mit Wasser gebildet hat. Diese zur Zeit fast
allgemein angenommene Theorie ist aus den Thatsachen
hergeleitet worden, dass trockene schweflige Siure auf*
Untersalpetersiure bei gewshnlichem Drucke nicht ein-
wirkt, dass dagegen schweflige Siure das Salpelersdurehy~
drat leicht zersetzt. Aus den Versuchen voun Peligot
geht aber nicht hervor, dass eine Salpetersiure von dem
Grade der Verdiinnung, wie sie nach seiner Theorie in
den Bleikammern sich bilden muss, bei der in diesen
Réumen herrschenden Temperatur von der schwefligen
Siure auch factisch zersetzt wird. Wenn die gasformigen
Producte aus der zur Zeit iiblichen Beschickung, namlich:
100 Theile Schwelel, 220 Th. Wasser, 6—7 Th. Salpeter,
auf einander reagiren, so kann sich nach der Peligot'schen
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Erklirung des Vorganges nur eine Salpetersiure bildent
welche 2—3 Proc. Sduregehalt besitzt. Diese Ssure muss,
wenn die Peligot'sche Theorie richtig ist, die schweflige
Sdure rasch, und zwar bei der Temperatur von circa 40°C. .
in Schwefelsiure umwandeln.

Zur Priffung des Verhaltens einer derartigen verdiinn-
ten Salpetersiure wurde in dieselbe schweflige Saure ge-
leitet. Bei gewohnlicher Temperatur fand nach Verlauf von
/e Stunde keine Schwefelsiurebildung statt. Nur in héchst
geringem Maasse hatte sich letztere Siure erzeugt, als
diese  Flissigkeit in einer ganz damit erfiillien Flasche
wihrend einer halben Stunde auf circa 40° erwirmt wor-
den war. Da nun die Bleikammern diese Saure verhilt—
nissméssig rasch produciren, 1000 Kubikfuss liefern pro

.Stunde circa 5 Pfd. Saurehydrat, so ist diese verdiinnte

Salpetersiure nicht als das Agens, welches die Oxydation
der schwefligen Sdure vorwiegend bewirkt, anzusprechen.

Zur Priifung des Verhaliens der in der Bleikammer
auf einander reagirenden Producte wurden Versuche iiber
das Verhalten der Flissigkeiten angestellt, welche durch
Einwirkung von Untersalpetersiure auf kaltes und erwirm-
tes Wasser sich bilden. Die bei der Beriihrung von Unter-
salpetersduredampf mit uberschiissigem Wasser erzeugte
Flussigkeit enthilt neben Salpeterssure noch eine erheb-
liche Quantitiit salpetriger Sdure, uud scheidet in Folge
dessen Jod aus Jodkalium in reicher Menge aus; sie kann
ohne jene Reaclion einzubiissen, sogar kurze Zeit erhitat’
werden. Dass nicht Stickoxyd oder Salpeterssure die Aus~
scheidung des Jods veranlassen, ist bekannt und lisst sich
leicht constatiren. '

Eine solche salpetrige Ssure enthaltende Fliissigkeit
oxydirt schweflige Siure dusserst leicht, sogar schon in
der Kilte. Leitet man in dieselbe schweflige Siure. so er-
halt man bei Zusatz von einem Barylsalze sogleich einen
starken, weissen Niederschlag von schwefelsaurem Baryt.
Die Schwefelsdure ist durch die salpetrige Saure gebildet
und die neben letzterer Siure vorhandene Salpeterssure
wird. wenn die Flissigkeit verdiinnt ist, von der zuge-
fihrten schiwefligen Siure nicht zerlegt. Um die Gegen-
wart der Salpetersdure in solchen Fliissigkeiten zu erken~
nen, beseitigt man den Ueberschuss der zugefiihrten
schwefligen Siure durch Chlor und fiigt sodann etwas
Schwefelsdure und Eisenvitriol hinzu. Es tritt dann die
bekannte Reaction ein.

Hieraus erhellet, dass die salpetrige Siure erheblich
leichter als Salpetersdure die schweflige Sdure oxydirt.
Die geringste Menge salpetriger Siure in Wasser geldst.
verwandelt schweflige Siure in Schwefelsdure. Ein Ge-
misch von 1 Th. Salpetersdure von 1,25 spec. Gewicht mit
10 Th. Wasser bildet, mit schwefliger Siure in Beriihrung
gebracht, in der Kilte nicht sogleich Schwefelsiure. Bei
der Erzeugung der Schwefelssure spielt daher die salpe-
trige Sdure eine sehr wesentliche Rolle. Dieselbe oxydirt
die schweflige Sdure; die erzeugte Schwefelsiure bindet
Wasser, und nun erst kann die Zersetzung der gleichzeitig
gebildeten Salpetersdure erfolgen.

* Bei der Einwirkung von schwefliger. Sdure auf Ge-

- mische aus verdiinnter Schwefelsdure und Salpetersiure



wurden folgende Erscheinungen beobachtet: Auf ein Ge-
misch von 10 Th. Schwefelsiure von 1,360 spec. Gewicht
und 2 Th. reiner Salpetersiure iibt schweflige Saure in
der Kilte keine Wirkung aus. Betrigt die Dichte ersterer
Ssure 1,395, so [arbt sich die Flussigkeit in Beriihrung
mit schwefliger Siure in der Kilte blau. Ein Gemisch,
welches stirkere Schwefelsdure bis zur Dichte 1,330 ent~
hilt, firbt sich alsbald intensiv griin. Enthilt das Gemisch
Schwefelsiure von der Dichte 1,630, so nimmt es eine
gelbe Farbe an. Bei- noch grosserer Concentration der
Schwefelssure . wenn deren Dichte 1,740 ist, entstehen
prachtvoll violett gefirbte Fliissigkeiten. Ueber letztere
Erscheinung wird spiter Niberes milgetheilt werden. Lasst
man aufl die gefirbten Gemische weiter schweflige Saure
wirken, so werden sie unter Entbindung von Stickoxydgas
schliesslich farblos. Die gefirbten Fliissigkeiten enthalten
salpetrige Saure. Letztere kann neben Schwefelsdure von
bestimmter Concentration unverindert bestehen ; sie wird
aber in Berithrung mit derselben durch schweflige Siure
leicht zersetzt; es.werden Schwefelsdurehydrat und Stick-
oxydgas gebildet. Auch hieraus folgt, dass die salpetrige
Ssure an schweflige Saure direct Sauerstoff abgibt, und
dass behufs der Schwefelsiurebildung eine vorherige Zer-
setzung durch Wasser. nach Peligot eine Ausscheidung
von Salpetersiure, nicht erforderlich ist. ¢

Peligot behauptel ferner, es bilde sich in der Blei-
kammer aus dem Stickoxydgase nur Untersalpetersdure
(NO#%); nicht,. wie Berzelius annimmt, salpetrige Saure
(NO3). Die Richtigkeit dieser Behauptung ist desshalb in
Zweifel zu ziehen. weil die Kammerluft bei dem jetzigen
Betriebe bekanutlich ihres Sauerstoffes his auf wenige
Procente beraubt wird. Bei Mangel an Sauerstoff nimmt,
wie dltere eudiometrische Versuche mit Stickoxyd schon
gelehrt haben, letzteres nicht die zur Bildung von Unler-
salpetersiure erforderliche Menge von Sauerstoff auf.

Die obigen Versuche sprechen dafiir. dass bei der
Schwefelsidurebildung die wesentliche Function des Was-
sers nicht darin besteht, dass es, wie Peligot meint, aus
‘Untersalpetersdure Stickoxyd und Salpeterssurehydrat bil-
det; das Wasser disponirt vielmehr. indem es zur B:ldung
des stabilen Hydrates der Schwefelsiure Veranlassung
gibt, die schweflige Sdure, und zwar wohl vorzugsweise
auf Kosten' des Sauerstoffes der salpetrigen Sdure, sich
hoher zu oxydiren. Das Wasser veranlasst bekanntlich die
Bildung von" Schwelelsiure aus schwefliger Siure und
freiem Sauerstoff; es bewirkt, dass die schweflige Saure
mehreren leicht reducirbaren Korpern, z. B. selenige Siure,
Arsensdure elc. Sauerstoff entzieht. Im trockenen Zustande
werden letztere Korper bekanntlich nicht durch schwef-
lige Sdure reducirt. Aehnlich wie bei den letzt erwibnten
Processen fungirt das Wasser bei dem Vorgange in den
Bleikammern.

Auch die Gegenwart von anderen Kérpern, zu denen
die Schwefelsiure Verwandtschaft dussert, veranlasst die
Oxydation der schwefligen Saure. Leitet man trockene
schweflige Siare iiber Bleisuperoxyd, so erzeugt sich be-
kanntlich unter heftiger Erhitzung schwefelsaures Bleioxyd.
Dessgleichen erzeugen sich sehr leicht schwefelsaure Salze,
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wenn man iiber nur gelinde erhitztes salpetersaures Kali,
salpetersaures Blei- oder Silberoxyd schweflige Ssure leitet.

Bei den letzterwshnten Reactionen, dessgleichen wenn
ein Gemenge von trockener schwefliger Siure und Unter-
salpetersiure durch ein erhitztes Glasrohr geleitet wird,
bildet sich ein weisser, krystallinischer, schmelzbarer Kor-
per, welcher nach der Formel -

2803 4 NO3
zZusammengeselzt ist.
(Monatsber. d. Berl. Acad. d. Dingl. pol. Journ.)

Untersuchungen iiber die Sodafabrikation
nach Leblanc’s Verfahren; von J. Kolb. — Der
Verf. gelangte zu nachstehenden Sehlussfolgerungen :

Bei Gegenwart von kaltem oder lauwarmem Wasser

findet zwischen dem Schwefelcalcium und dem kohlen-

sauren Natron eine gegenseilige Zerselzung nicht statt.

Eine Rohsoda, bei deren Darstellung nur ein Aegq.
Kreide auf ein Aeq. schwefelsaures Natron angewendet
worden, gibt beim Auslaugen fast ganz dieselben Resul-
tate, wie eine solche, welche sich von der ersteren nur
durch den zur Bildung des Oxysulfurets CaO, 2 Ca S genau
nothwendigen Ueberschuss von Kreide unterscheidet.

In Folge der Einwirkung der Kohle auf gleichviel Aeq.
von schwefelsaurem Natron und kohlensaurem Kalke wer-
den kohlensaures Natron und Schwefelcalcium erzeugt,
welche sich durch Auslaugen mit kaltem oder lauwarmem
Wasser leicht von einander trennen lassen.

Bei hoher Temperatur findet zwischen dem schwefel-
sauren Natron und dem kohiensauren Kalke ein Austausch
der S#uren nicht statt ; die erste, im Sodaofen vorgehende
Reaction -ist die Reduction des schwefelsauren Nalrons
(»des Sulfats«) durch die Kohle.

Bei dieser Reduction entsteht Kohlensaure, nicht aber
Kohlenoxyd.

Aus einer Reihe von Versuchen des Verf. ergibt sich
ferner, dass, wenn das Gemenge von Sulfat, Kalkstein und
Kohle zum Rothgliihen erhitzt wird, die Wirkung der Kohle
sich theilt zwischen dem schwefelsauren Natron, welches
durch dieselbe reducirt wird, und zwischen der Kreide,
welche durch dieselbe in Aetzkalk verwandelt wird.

Ersetzt man die Kreide durch ihr Aequivalent Aetzkalk,
so erhilt man eine ganz gleiche und vollstandig miiKohlen—
siure gesitligte Soda. '

Aus diesen- beiden Thatsachen ergibt sich, dass die
Kohlenssure des Kalksteins (der Kreide) zur Entstehung
des kohlensauren Natrons nicht beitrigt und die in dieser
Richtung angestellten Laboratoriums - Versuche fiithren zu
dem Schlusse, dass die Endreaction, d. h. die Umsetzung
des Schwefelnatriums, des Kalkes und der Kohlensiure zu
kohlensaurem Natron und Schwefelcalcium, durch den
Einfluss der Kohlensidure bewirkt wird, welche zum Theil
von der Reduction des schwefelsauren Natrons, zum Theil
und hauptsichlich aber von den Herdgasen des Sodaofens
herriihrt.

Daraus wird erkldrlich, wesshalb die Darstellung von
Soda in einem verschlossenen Tiegel mit solchen Schwie-



rigkeiten verkniipft ist. wogegen sich bei Anwendung eines
Rohres, durch welches ein Kohlensiurestrom geleitet wird,
ein ausgezeichnetes Product erhalten lasst.

Die Bildung des kohlensauren Natrons resultirt dem-
nach aus drei, gewissermasssn gleichzeitigen Reaclionen:
NaO, SO3 4 2C = CO2 - NaS;

Ca0, CO2+4+ C =2C0- CaO;
NaS + Ca0 4 CO?2 (im Ueberschusse)
= NaO, CO2 - CaS.

(Compt. rend. d. Dingl. pol. Journ.)

Ueber Wiederherstellung von Mangansuper-
oxyd aus dem Chlormangan der Chlorkalkfa-
briken. — Dr. F. W. Hofmann, Chemiker in Dieuze
berichtet hieriiber in Dingl. pol. Journal ausfdhrlich. Fol-
gendes sind die Hauptpunkte der Mittheilung.

Das Chlormangan ist bekanntlich: bis jetzt nicht nur
fast werthlos, sondern listig und.muss oft mit Kosten
weggeschafft werden. Das Verfahren von Duhlopt—, das Ter-
nant in Glasgow einfithrte, (Fillen der Losung mit Kalk,
Verwandeln in Ma O CO: unter hohem Druck, Erhitzen bis
300° C., wobei sich ein Product von 70% Mn O bildet) ist
‘unter den meisten Umstinden zu kostenvoll. Das von
Gatty (Mengen des eingetrockneten Mn Cl mit 1 Aeq. Na O,
NO s und Erhitzen, wobei ein Product von 66% Mn Oz und
Na Cl gebildet wird) macht das theure Eindampfen der
Laugen néthig. o

Hofmann stell: ein Schwefelmangan dar, womit die
Uebelstinde der obigen Methoden beseitigt sind. Folgende
Vorversuche waren leilend bei der Methode. Durch Fillen
von Mn Cl mit Na S wird Mn S erhalten, das heim Trock-
nen an der Lult schon in einigen Tagen meist in Mnz O;
und S umgewandelt war, wihrend etwas Mn O, S0; ge~
bildet wird. Beim Erwirmen des Man S Niederschlags
unter Luftzutritt wird SO2 und Mn O, SO ; gebildet, mehr
oder weniger von letztern, je nachdem der Luftzutritt
energischer oder minder heflig stattfindet, und zugleich
MnO,; wie Versuche lehrten. wurde beim Bebandeln
des Rostproductes mit Salzsiure eine Chlormenge erhalten,
die 18,9% Mn O entspricht. Wird das Rostproduct mit
Nos, Na O gegliiht, so wird auch das Mo O, SO; wie bei
Gatty’s Methode in Mn Oz zum Theil umgewandelt.

Wird anstatt Na S die gelbe Lauge genommen, die sich
beim Uebergiessen der an der Luft gelegenen Sodariick-
stinde ergiebt und das Mn Cl damit gefillt, so werden
zwei unangenehme Nebenproducte beseitigt und nutzbar
gemacht. #) Die Chlormanganlange ist aber gewshnlich
sauer und es entwickeln sich Dampfe von SH, die freilich
zum Theil durch gleichzeitig entwickelte SOz in Sz Oq
zerlegt werden, aber immer noch bei Ausfihrung des
Prozesses im Grossen lastig genug sind.**) Man begegnet

*) Dr. E. Kopp. hat in den Annales de chemie et de Physique 4 Serie
T. 8 eine ausfiibrliche Abhandlung iiber die ganze Frage der Verwen-
dung der Sodariickstinde verdffentlicht, die fiir unsern Raum zu gross
ist, worin auch dieser Methode gedacht ist. Vergleiche iibrigens Seite 25
dieses Jahrgangs unserer Zeitschrift.

**) E, Kopp. berichtet a. a. 0., dass die Nachbarschaft und die Ar-
beiter bei Versuehen mit 40 —50 Kubikmeter Fliissigkeit bedenklich

litten.
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diesem Uebelstande indessen., wenn man die Brithen vor
der Behandlung mit der gelben Lauge der Sodariickstinde
mit Kalkbrei abstumpft. Schwefel und Schwefelmangan setzen
sich aus dem Gemische bald vollstindig ab. Es wird, ge-
sammelt und in der Wirme getrocknet. Das Product kann
in den Kiesofen verbrannt werden. Hofmaan berichtet,
dass er auf diese Weise 1% Schwefel als schweflige Siure
und einen Riickstand erhalten habe, der 75, 1% Mu 0, SO;
8,804 MuO:
15,89%5 Mn O enthiilt.
Dieser Riickstand mit Na O, Nos und zwar so viel Aequi-
valenten als Manganoxydul und schwefelsaures Oxydulsalz
vorhanden sind, geglitht, lieferte schon bei 300° C. gas-
formiges NO,, das mit Wasser und Luft sich zu Nos aq
condensiren liess. ferner schwefelsaures Natron und eine
Oxydationsstufe des Mangans, die 55,5% MnO» und 44,50/
Mn O enthielt. Das Natronsalz lisst sich leicht durch Auns-
waschen entfernen und das Ungelsste dient wie Braunstein.
Ein in Dieuze viclfach gebrauchter Braunstein enthilt
ebenfalls nur 55,869/ MnO2; das kiinstlich gewonnene Re~
generationsproduct kommt demselben also nahezu gleich.

Metalle und Metall\_re;-arbeitung.

Neues Verfahren, Zink auf chemischem Wege
mit den brillantesten Farben zu versehen; von
Prof. Dr. Battger. — Zu diesen von dem Verf. schon
vor lingerer Zeit ermitlelten Verfahren eignet sich heson-
ders ein reines, womdglich bleifreies Zink; das im Handel
vorkommende,. von den Spenglern vielfach benutzte diinne
Zinkblech und die verschiedenen Sorten von Zinkdraht
hat der Verf. als vollkommen ausreichend dazu erkannt.
Ein wesentliches Erforderniss zum Gelingen der Versuche,
insbesondere um recht brillante Farbennuancen zu er-
zeugen, ist indess noch, dass die Zinkbleche und Zink-
drithe vollkommen spiegelblank seien. Zu dem Ende
empfiehlt es sich. sie kurz vor ihrem Gebrauche mit ganz
feinem, durch schwache Salzsdure genetztem Quarzsand
tiichtig zu scheuern. dann behende in Wasser zu tauchen
und schliesslich unter starkemn Reiben auf's sorgfilligste
mit weissem Fliesspapier abzutrocknen. So vorgerichiet
lassen sich nun die verschiedenen Zinkbleche und Zink-
drihte bei gewthnlicher mittlerer Temperatur durch blosses
einfaches Eintauchen in eine und dieselbe Fliissigkeit mit
den verschiedensten Farbennuancen bekleiden, je nachdem
man sie nothigt, eine lingere oder kiirzere Zeit darin zu
verweilen. Lediglich von dieser Zeitdauer des Eintauchens
hingt es ab, die eine oder die andere Farbe zum Vor-
schein kommen zu lassen. Die geeignetste Fliissigkeit
hierzu ist eine alkalische Losung von weinsaurem Kupfer-
oxyd, und zwar von folgender Zusammensetzung. Man
iiberschiittet drei Gewichistheile lufltrocknes weinsaures
Kupferoxyd mit einer Auflésung von vier Gewichtstheilen
Aetznatron in 48 Gewichistheilen destillirten Wassers.
Arbeitet man mit einer solchen tief indighlau gefirblen
Kupfersolution von -+ 10° C., so hedarf és einer Zeit von
genau zwei Minuten, um ein in die Flissigkeit eingetauch-



tes Zinkblech violett gefarbt zu erhalten, bei einer Zeit-
dauer von drei Minuten andauernder Eintauchung erhilt
man eine prachtvoll dunkelblaue Anlauffarbe, bei &'/ Mi-
nuten andauernder Eintauchung erscheint das Blech griin,
bei 6!'/z Minuten goldgelb, bei 82 Minuten purpurroth.
Zeigt die Kupfersolution eine hohere oder niedrigere Tem~
peratur als die angegebene, so variirt der Eintritt der
einen oder anderen Farbennuance innerhalb anderer kleiner
Zeitintervalle. Hochst auffallend erscheint es, dass die
Reiheofolge der nach einander auftretenden Farben auf’s
genaueste mit der Reihenfoige der Farben im prismatischen
Spectrum zusammenfillt. Lisst man die Zinkplatte linger
als 8% Minuten in der erwihnten, nur 10° C. warmen So-
lution, so verschwindet die letzigenannte purpurrothe An-
lauffarbe, und an ihrer Stelle erscheint dann von Neuem,
je nach der Linge fernerer Zeitdauer, die eine oder die
andere der vorhin genannten Farbennuancen, indess stets
von geringerer Intensitiit, bis endlich nach tagelangem
Eingetauchtsein das Zink sich mit einem dicken Ueberzuge
von missfarbigem Kupferoxydul bekleidet.

Spiilt man das Zinkblech, nachdem man die eine oder
die andere gewiinschte Farbe durch schnelles Herausziehen
des Bleches aus der Fliissigkeit hat darauf zum Vorschein
kommen sehen, recht behende in Wasser ab und trocknet
es sorgfiltig, so erhilt man Ueberziige von grosser Far-
benpracht, von denen der Verf. wiinscht, dass sie der
betreffenden Zinkindustrie zu Gute kommen und ihr von
bleibendem Nutzen sein mogen.

Ob diese prichtigen Anlauffarben auf Zink eine lange
Dauer versprechen, ob sie vielleicht mit einem passenden
Lackiiberzuge versehen eine noch grossere Haltbarbeit er-
langen, dariiber werden erst noch fernere Erfahrungen

und Versuche abzuwarten sein. .
(Journal fiir prakt. Chemie.)

Ueber das Schwarzfdrben des Zinks und
Messings; von L. Knaffl. — Um Zinkblech oder ande-
ren Zinkgegenstinden einen fest haftenden schwarzen
Ueberzug zu ertheilen, wird der Gegenstand blank ge-
scheuert, zu welchem Zwecke man sich eines Teiges aus
feinem Quarzpulver und verdiinnter Schwefelssure bedient.
Der blank gescheuerte Gegenstand wird sodann in eine
Losung von % Thin. schwefelsaurem Nickeloxydulammoniak
in 20 Thin. Wasser, welche mit 1 Th. Schwefelsdure an-
* gesduert wurde, einige Augenblicke eingetaucht, sodann
mit Wasser tiichtig abgespiilt und abgetrocknet.

Dieser schwarze Ueberzug haltet auf Zink vollkommen.
Die mittels salpetersauren Kupferoxyds oder Kuplerchlorids
hervorgebrachten Niederschlige sind nicht haltbar.

Behandelt man den auf vorstehende Weise schwarz
gefirbten Zinkgegenstand mit der Kratzbiirste, so nimmt
derselbe eine Bronzefarbe an, welche manchen Gegen-
stinden ein sehr schones Ansehen giebt.

Messinggegenstinde werden sehr schon schwarz ge-
farbt, wenn man dieselben in eine Losung von ' Th.
Arsensidure, 1 Th. Chlorwasserstoffsiure, 20 Th. Wasser
und Y& Th. Schwefelsdure, welche auf 40° R. erwirmt
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eintaucht, abwischt und trocknet. Berithrt man
den in diese Losung eingetauchten Gegenstand mit einem
Zinkstabchen, so geht wegen Eintreten des bydro~ elek-

wurde,

trischen Prozesses die Ablagerung metallischen Arsens
schoeller von statten.
(Wochenschrift des nieder-osterr. Gewerbevereins.)

Ueber das Hochitzen von Zink auf galva-
nischem Wege; von Prof. Dr. Bottger. — Der Verf.
hat im vorigen Jahre ein Verfahren der Hochitzung von
Zink mitgetheilt, welches unstreitig mehrfache Vorziige vor
dem im Jahre 1856 von demselben emplohlenen Verfahren
durchblicken liess. Wenngleich dasselbe nun aber auch
schon mancher technischen Verwendung fihig war, so
geniigte es doch immer noch wvicht, in vorkommenden
Fillen den Holzschnitt zu ersetzen, indem bei noch so
sorgfiltig ausgefiihrter Operation die hochgeitzien Stellen
fortan noch an geniigender Hohe zu wiinschen iibrig liessen.
Bei ferneren Versuchen, Zink in womoglich noch erhabe-
nerer Manier zu iilzen, fand der Verf. endlich in der Mit-
anwendung eines schwachen galvanischen Stromes das
hierzu geeignetste Mittel. Hat man nzmlich auf die in der
fritheren Mittheilung angedeutete Weise eine mit Salzsidure
und Sand gehorig blank gescheuerte Zinkplatte mit einer
Platinchloridlosung beschrieben, sodann mit Wasser abge-
waschen und in noch feuchiem Zustande in eine Auflosung
von Kaliumgoldeyaniir auf wenige Augenblicke gelegt, um
die ganze Oberfliche der Platte (d. h. die auf derselben
befindlichen Schriftziige sowohl wie die unbeschriebenen
Stellen) mit einer ganz diiunen Schickt metallischen Goldes
zu bekleiden, so sieht man nach hierauf erfolgter Einlage
der Platte in hochst verdiinnte Schwefelsdure (1 Theil
Sdure von 1,2 spec. Gewicht mit 16 Theilen Wasser ver-
mischt) in kurzer Zeit, besonders wenn man das in der
Sdure liegende Zinkblech fortwiihrend mit einem kleinen
Pinsel iiberfshrt, die auf der unbeschriebenen Zinkfliche
abgelagerte diinne Goldschicht sich abblittern. wihrend
das auf der Platinschrift sitzende Gold fest darauf haften
bleibt.

Durch ein lingere Zeit andauerndes Verweilen eines
solchen Bleches in genannter Siure lassen sich nun, wie
der Verf. frither gezeigt, die in Goldschrift auftretenden
Schriftziige zwar schon in ziemlich stark erhabener Manier
dizen; indess erzielt man doch weit stirkere Effecte, wenn
man nuomehr cine auf solche Weise chemisch geiitzte Zink-
platte mit der positiven Elektrode eines missig stark er-
regten Volta'schen Elementes verbindet, die negative Elek-
trode dagegen in ein diinnes gleich grosses Kupferblech
ausmiinden lisst und dann beide Platten innerhalb einer
concentrirten Losung von schwefelsaurem Zinkoxyd auf
eine Entfernung von wenigen Zollen einander gegeniiber
stellt. Man lisst die Einwirkung des Stromes dann so lange
andauern, bis die gewiinschte Hohe der Aetzung erreicht
ist, was in den meisten Fillen schon in ganz kurzer Zeit
geschehen zu sein pflegt. Wihrend n#mlich das Zink von
den unbeschriebenen blanken Stellen der mit der posili-
ven Elekirode verbundenen Platte durch die galvanische



Action in Auflosung geht, lagert sich eine aequivalente
Menge metallischen Zinks auf der mit der negaliven Elek-
trode verbundenen Kupferplatte ab. Auf solche Weise ist
es dem Verf. in der That gelungen, hinreichend hoch ge-
dtzte Zinkplatten, die den Holzschnitt ersetzen konnen,
zu erzielen. Ein vollkommenes Gelingen des hier be-
schriebenen Verfahrens ist indess nur dann zu gewirligen,

wenn villig bleifreie Zinktafeln zu Gehote: stehen.
(Journal fir prakt. Chemie.)

Farben und Firberei.

Verfahren zur Darstellung von Anilinbraun
und - Anilinviolett mittelst Rosanilin; von Wise
in London. — Dieses Verfahren (patentirt in England
am 13. Mirz 1865) besteht darin, einen Gewichtstheil Ros~
anilin mit einem Gewichtstheil Ameisensdure*) und einem
halben Gewichtstheil essigsaurem Natron zu mischen,
dann das Ganze auf eine Temperatur von 180° bis 200°
Celsius zu erhitzen. Diese Mischung beginnt zu schmelzen,
wenn sie eine Temperatur von beildufig 140° C. erreicht,
und nach kurzer Zeit erscheint sie bei einer hoheren

Temperatur dunkelbraun; wird sie dann in Aikohol oder-

Holzgeist aufgelsst, so zeigt sich eine scharlachrothe Farbe.
Unterbricht man hingegen die Operation nicht, wenn die
Mischung dunkelbraun erscheint, sondern setzt das Er-
hitzen fort, bis die Mischung eine Temperatur von 2%8° C.
erreicht hat, so erscheint dann beim Auflésen in Alkohol
oder Holzgeist eine orangerothe Farbe. Setzt man die
Operation fort, bis die Mischung eine Temperatur von
beilsufig 265° C. erreicht, so zeigt sich dann beim Auf-
losen in Alkohol oder Holzgeist eine orangegelbe Farbe.
Man kann die Mischung, nachdem sie irgend eine der er-
wiahnten Farben erreicht hat, abkiihlen, wodurch sie hart
wird und dann sofort zum Fiarben und Drucken sich ver-
wenden ldsst.

"Um den oben erwihnten prachtvollen braunen
Farbstoff zu bereiten, vermischt man die Masse, nach-
dem sie scharlachroth geworden ist, mit Anilinsl, im Ver-
hiltniss von 3 Gewichistheilen Anilingl auf 1 Gewichts-
theil scharlachrothen Farbstoffes , wornach das Ganze auf
die erforderliche Temperatur erhitzt wird, wie vorher er-
kldrt. Das iiberschiissige Anilingl kann nach einer der
bekannten Verfahrungsarten von dem Farbstoff getrennt
werden.

Um violetten Farbstoff zu erhalten, werden gleiche
Gewichistheile Rosanilin und - Valeriansiure gemischt,
dann erhitzt bis die Mischung sich zu verdicken beginnt
und die fir den gewiinschten Farbenton erforderliche
Temperatur erreicbt hat; das Violett wird ndmlich um so
mehr blau, je linger man das Erhitzen fortsetzt. Man
lisst hernach die Mischung abkiihlen und kocht sie dann
in Wasser, worauf sie, nach gehorigem Abkiihlen, ver-
wendbar ist. Mittelst des so erhalienen violetien Farb-

*) Vergl. deren Darstellung im Grossen. S. 24 d. Jahrg.
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stoffes konnen Seide und Wolle prachtvoll violett, roth-
oder blauviolett gefdrbt und gedruckt werden.
) (Lond. journ. of arts. d. Dingl. pol. Journ.)

UeberdieFabrikationder Steinkohlenthee r-
(Anilin) Farben hat Th. Coupier der Miihlhauser Indu-
striegesellschaft eine Arbeit vorgelegt, iiber welche Rosen-
stiehl dem chemischen Comité der Gesellschaft Bericht
erstaltete.

Der Hauptinhalt beider ist folgender :

Coupier geht von der Wahrnehmung aus, dass die
Benzole {Benzine) des Handels Gemische sind
1. eines leichten knoblauchartig riechen-

den Oeles: Siedepunkt 70° C.

mit Benzol , . : . . » 80—81°»
» Toluol . . R . . » 110—111°»
» Xylol . . . . . »  128—130° »
» Cumol B 151°»
» Cymol . - : » 175°»

und endlich mit Naphthalin und andern festen Kohlen-
wasserstoffen,

Es gelang ibm durch fractionirte Destillation in einem
Apparate mit sogenanntem Separator, der mit einer Fliis-
sigkeil gespeist wird, die einige Grade unter dem Siede-
punkt des Rohbenzols steht. grosse Quantititen von Roh-
Benzo! in reines Benzol, Toluol etc. zu zerlegen.

Man wendet zur Anilinfabrikation gewshnlich das so-
genannte 50 procentige Benzol an, d. h. solches, das 300
Kohlenwasserstoffe unter 100° C. siedend enthilt. Darin
sind 56—60% Benzol, 13—18 Toluol und 5—6 Xylol, nebst
einigen Procenten der schweren Oele Cumol etc.

Dass dies Gemisch picht der von Hofmann als zur
Rosanilinfabrikation tauglichsten Rob - Anilinzusammen~
setzung (2 Toluidin und 1 Anilin) entspricht, ist leicht ein-
zusehen. Er giebt nun an, aus ganz reinem Toluol, Tolui-
din, und aus diesem durch ein neues Verfahren bei #0—50%,
Ausbeule ein sehr schones, die doppelte Farbekraft des
Fuchsins enthaltendes Roth gewonnen zu haben.

Es soll diesem Roth ferner die Eigenschaft zukommen,
dass es mil reinem Anilin viel mehr Blau liefere und es
soll ebenfalls treffliches Griin geben. Endlich ist constatirt
worden, dass reines Anilin das beste, Toluidin aber nur
ein fahles Schwarz liefere. .

Rosenstiehl bestitigt die Moglichkeit der Reindarstel-
lung von Benzol, Toluol nach Coeupier’s Methode. Der
Siedepunkt des erstern schwankte zwischen 79,5—82,8°C.,
des letztern zwischen 109.0 und 112,5° C. Als zu 99 reinem
Toluol nur 19 Benzol zugeselzt wurde, begann die Fliis-
sigkeit bei 107° C. an zu sieden, welches Verhalten anzu-
deuten scheint, dass Coupier’s Toluol jedenfalls nur
dusserst wenig mit leichter siedenden Kohlenwasserstoffen
verunreinigt ist. Bestitigt wird ferner die Beobachtung
Coupier’s, dass bei jeder Destillation, auch bei solchen,
die bei 30° C. im Vacuo vorgenommen werden, theilweise
Zersetzung erfolgt, indem stets in der Retorte ein schwarzer
theerartiger Riickstand bleibt.



Das aus Coupier’s Benzol dargestellte Anilin hat con~
stanlen Siedepunkt und ergiebt kein Anilin mit Arsensiure.
Das Toluidin ist fliissig, hat den constanten Siedepunkt
von 198° C., kann durch Zusatz eines Tropfen Wassers
oder eines Toluidinkrystalls in eine Krytallmasse verwan-
delt werden, in der aber immer etwas Mutterlauge hleibt,
die zwar nochmals Krystalle liefern kann, aber niemals
ohne Rest fliissiger Masse krystallisirt. Die Krystalle und
die Flissigkeit haben ganz den gleichen Siedepunkt. Die
Krystalle liefern mit Arsensdure kein Roth. wihrend das
fliissige Toluidin (so muss es einstweilen genannt werden)
viel Roth giebt. Rosenstiehl iiberzeugte sich, dass das
fliissige Toluidin 41% Roth lieferte, wihrend sowohl aus

reinem Anilin, als krystallisirtem Toluidin kein Roth, son- .

dern nur ein schwarzer Riickstand aus krystallisirtem To-
luidin mit 20% Anilin eine kaum wigbare Menge Roth
gewonnen werden konnte. Die Versuche wurden mit jedes-
mal 100 Gr. Alkaloid vorgenommen, alle Retorten von 250 Gr.
Inhalt, waren gleichlange Zeit in demselben Oelbad; der
Inhalt derselben wurde mit Wasser ausgekocht, die Arsen-
sdure mit Kreide gefillt, filtrirt, ausgewaschen und aus
dem Filtrat der Farbstoff durch Salzsdiure und Koch-
salzlosung abgeschieden, gesammelt, getrocknet und abge-
wogen. Es zeigte sich im weitern Verlauf der manchfach
modifizirten Versuche, dass Zusatz von etwas Salzsiure
neben der Arsensdure nur bewirki. dass etwas weniger
Anilin sich wihrend des Versuches verfliichtigt, dass aber
die Ausheute mit kiuflichem Anpilin weit unter der mit
flissigem Toluidin erhaltenen zuriickblieb. Versuche mit
reinem Anilin und krystallisirtem Toluidin im Verhiltniss
von 50 zu 50, 75: 25 und 25: 75 der beiden Alkaloide und
der gebrduchlichen Menge Arsensiure ergaben, dass 22,4%
Farbstoff erhalten wurde bei Anwendung gleicher Ge-
wichte beider Alkaloide, dass aber hiebei wihrend des
Versuchs 15,2 Anilin entwich, so dass angenommen werden
darf, die nach Hofmann’s Theorie erforderliche Menge von
1 Anilin auaf 2 Toluidin sei das vortheilhafteste Verhaltniss.
Aber kein Verhiltniss der beiden Alkaloide liefert 38—
400/p Roth, so dass das fliissige Toluidin nicht als ein Ge-
menge beider angesehen werden kann.

Das Roth aus dem Gemische reinen Anilin’s und kry-
stallisirten Toluidin’s ist aber auch verschieden von dem
aus flissigem Toluidin gewonnenen. Da das kiuufliche
Anilin auch flissiges Toluidin enthilt, muss das Roth des
Handels auch aus zweierlei Substanzen bestehen. Es fehlen
zu diesen sehr wichtigen practischen Resultaten und den
daraus gezogenen Schliissen noch die analytischen Belege,
die Rosenstiehl in einer spitern Abhandlung verspricht.

Priifungs-, Unterscheidungs- und Bestimmungsmethoden.

Erkennungsmittel fiir vollkommen und un-
vollkommen gegerbtes Leder. — Um sich iiber den
Werth eines Leders Aufschluss zu verschaffen, muss man
1) das Aussehen des Leders und 2) das Verhalten dessel-
ben zu kochendem Wasser wahrnehmen. zu welchem Ver-
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stindniss in nachstehender Tabelle das Wichtigste dariiber

kurz aufgefithrt ist.
Vollkommen gegerbtes Leder.
Aussehen.
1) Eshat stets eine dunkle, ge-
wohnlichrothbrauneFarbe.

2) Besitzt auf der Durch-
schnittzfliche ein gleich-
missiges, wie die Epider-
misfliche dunkel gefirbtes
Aussehen, ohne dunkele
Streifen weder an. den
Seiten noch in der Mitte
zu haben.

3) Ist gleichmissig fest, bieg-
sam, ohne Risseoder Falten
zu hinterlassen.

Verhalten zu kochen-
dem Wasser.

1) Wird ein diinn geschnit-
tener Lederstreifen mit

- Wasser bis zum Kochen
erhitzt, so schrumpft das
Leder stark zusammen,
wird undurchsichtig, kaffe-
braun von Farbe und zwi-
schen den Fingern nach
dem Erkalten bracklich.

2) Der vom Leder erhaltene
Absud ist durchsichtig,
rothbraun gefirht und zeigt
nach dem Verdampfen des-
selben bis zur Syrupdicke
beim Erkalten kein Gela-
tiniren.

Unvollkommen gegerbtes Leder.
Aussehen.

1) Es hat stets eine helle, ge~
wohnlich gelbe bis gelb-
braune Farbe.

2) Besitzt auf der Durch-
schnittsfliche in der Regel
ein ungleichmissiges Aus~
sehen,istgewshnlichheller
als die Epidermisfliche ;
entweder an den Seiten
oder in der Mitte sind
braune Streifen sichtbar.

3) Ist lockerer und hinterlasst
oftbeim Biegen, namentlich
aufscbwarzgebeiztesOber-
leder, Falten, die leicht
briichig werden.

Verhalten zu kochen-

dem Wasser.

1) Wird ein diinn geschnit-
tener Lederstreifen mit
Wasser bis zum Kochen
erhitzt, so blaht sich das
Leder bedeutend auf, wird
durchsichtig und zihe wie
eine Speckhaut; nur die
Stellen , welche gegerbt
sind, erscheinen undurch-
sichtig kaffeebraun. Zwi-
schen den Fingern gerie-
ben ist ein solches Leder
weich und klebrig.

2) Der vom Leder erhaltene
Absudistgewshnlich schon
wihrend des Erkaltens
triibe, gelb bis gelbbraun
gefsrbt und zeigt nach dem
Verdampfen der Fliissig-
keit bis zur Syrupdicke
beim Erkalten starkes Ge~
latiniren.

(Pharmaceutische Zeitsehr. f. Russland, d. polyt. Centralbtt.)

Zur Unterscheidung der Wolle und Baum-

wolle in Geweben und Garnen; von Dr. C. Lie-
bermann. — Es ist bisweilen fiir den Fabrikanten von
Interesse, in wollenen Geweben, welche Baumwolle ent-
halten, die Lage und Anzahl der Fiden leicht zu iiber-
sehen, sowie in gemischten Garnen sofort die Quantitit
beider Stoffe mit einem Blicke schitzen zu konnen. Die
Pikrinssure, welche zu dieser Unterscheidung durch An-
firben dienen konnte, da sie die Baumwolle vollstindig
weiss lisst, dient diesem Zweck wegen des geringen Con-
trastes zwischen Gelb und Weiss nicht vollkommen genug.



Ich versuchte wmittelst Fuchsins dieses Ziel zu erreichen,
aber ohne Erfolg, da sich im dichten Gemisch des Gewe-
bes die Baumwollfaser stels zu gleicher Zeit mit der Wolle
anfirbt. Dagegen fithrt ein kleiner Kunsigriff mit diesem
Korper leicht zum Ziel. Bekanntlich- hat Hofmann be-
obachtet, dass Fuchsinlgsung mit Alkalilauge gekocht eine
farblose Fliissigkeit, die Rosanilin enthdlt, gibt. Filtrirt
man von dieser einen flockigen Niederschlag, der sich
gleichzeitig bildet, ab, und taucht man in diese Fliissigkeit,
wombdglich lreiss, ein Gewebe von Wolle und Baumwolle
oder gemischtes Garn einige Secunden ein, so bleibt es
ganz farblos. Man wirflt die Probe nun in ein Gefiiss mit
kaltem Wasser oder spiilt sie gut, worauf die Rothlirbung
der Wolle, sobald das Alkali ausgewaschen ist. eintritt
ohne dass die Baumwolle die mindeste Firbung annihme,
Man kann nach dem Trocknen in einem gemischten Gewebe
jeden einzelnen Faden bequem mit blossem Auge verfol-
gen, und als Wolle oder Baumwolle erkennen, in gemisch-
tem Garn, der sogenannten Vigogne, z. B. mit einem
Fadenzihler, wie er jedem in diesem Zweige beschiilligten
Fabrikanten zur Hand ist, jede einzelne der so feinen
Woll- und Baumwollfasern von einander unterscheiden.
Da man bis zur hichsten Intensitit des Fuchsins ausfirben
kann, so ist diese Methode auch noch fiir gefirble Garne
meist anwendbar.

-Die farblose (Rosanilin-) Losung bereitet man einfach,
indem man einige Gramme Fuchsin, in einer Unze Wasser
kochend lést und, immer kochend, tropfenweise Kali- oder

Nutronlauge bis zur Entfarbung der Fliissigkeit' zusetzt.

Die filtrirte Losung hilt sich in einem verkorkten Flisch-
chen beliebig lange, *) und braucht bei neuer Benulzung
nur erwirmt zu werden, obwohl auch diess nicht unum-
ginglich nothig ist.

Es bedarf wohl kaum der Erwihnung, dass sich Seide
der Wolle, Leinen und andere vegetabilische Fasern der
Baumwolle gleich verhalten.

Apalyse einiger renommirten Miinchener
Biere; von Lermer. — Mit Uebergehung der Beschrei-
bung der Untersuchungsmethode, die iibrigens eine che-
mische (nicht sacharimetrische, hallymeltrische oder optische)
ist, und mancher interessanter Details, fiir welche wir auf
die Originalabhandlung verweisen, geben wir hier die
Hauptresultate der Analysen nebst cinigen Folgerungen.

EBiwcisssteffe in :
: Phos-

IR et " d
ZiEls ssl 2 B
S ’ £ g3l 21 8 im
] Hloml o < 1100 ThlL
i S S= | Asche.
1) Hofbriubaus-Bockbier . . | 5,08 | 7,83 | 0,87 | 11,15 | 0,28 | 84,18
2) Hofbriunhaus-Sommerbier | 3,83 | 4,°3 | 0,43 | 8,71 | 0,23 | 32,05
8) Hofbriuhaus-Weissbier . | 38,51 ! 4,73 0,53 | 12,19 | 0,15 | 26,57
4 Hofbrauh. weisses Bockbier| 4,41 | 4,55 | 0,39 | 8,85 | 0,18 | 29,85
5) Spaten-Bockbier . . . . | 523 8,50! — — - % -
6) Zacherl- Salvatorbier . ! 4,49 9,63 . 0,67 | 6,99 — | —
7) Lowenbrin-Winterbier 3,00 592 — ! — |o025| 2028

*) Beim Erkalten scheiden sich Krystallflitter von Rosanilin ab.

Die beiden Weissbiersorten 3 und & vorstehender Ta-
belle sind junge obergihrige Biere von sehr lichter Farbe,
aus Weizenmalz gebraut, die sich durch sehr reinen, an-
genehmen und von einem grossen Ueberschuss an Kohlen-
siure herrithrenden prickelnden Geschmack auszeichnen,
und vom konigl. Holbriuhaus gewohnlich in verkorkten
Steinkriigen verleit gegeben werden.

Als das alkoholreichste stellt sich hiernach unter den
gepriiften Bieren das Spaten-Bockbier mit 5,23 Procenten
Alkohol heraus, als das extractreichste das Salvatorbier
mit 9,63 Procenten Extract. Die Aschenmengen wachsen
bei den stirkeren und schwereren Bieren nicht proportional
dem Alkohol- und Extractgehalte, in Folge des Einflusses
der unorganischen Bestandtheile des zum Brauen verwen-
deten Wassers. Hiermit zusammenhingend ist auch der
Phosphorsauregehalt bei den stiarkeren Bieren relativ
grosser, als bei den schwicheren. Eine bestimmte Relation
zwischen dem Phosphorsiuregehalt und dem Stickstoffge-
halt, wie sie im Getreide existirt, scheint sich fiir das Bier
nicht wohl feststellen zu lassen.

Beziiglich der hsufigen Klagen wegen Verschlechterung
des Bieres in der Neuzeit will ich beispielsweise noch her-
vorheben, dass Kaiser 1853 im Salvatorbier &,6 Procente
Alkoho! und 9,5 Procente Extract fand, und Leo im Bock-
bier von 1842 den Alkoholgehalt zu 3,9 Procenten, den
Extractgehalt zu 8,5 Procenten. Der Vergleich mit der im
Vorstehenden mitgetheilten gegenwirtigen Zusammen-
seizung dieser beiden Biere ergiebt, dass, was den Gehalt
betrifft, im Laufe des erwihnten Zeitintervalles keine Ver-

schleckierung derselben eintrat.
(Dingler’s polyt. Journal.,)

Neue Priifungsweise des Olivend&ls. — Nach
Lailler kann die Reinheit des Olivendls sehr gut mittels
einer Mischung von 2 Th. Chromsiurelssung (we'che Vs
ihres Gewichls Chromszure enthilt) und 1 Th. Salpeter-
siure von 40° B. (1.38 specifischem Gewicht) erkannt
werden.

Concentrirte Chromsiurelosung wirkt auf alle felte
Oele sehr energisch ein, sie erhitzen sich damit, werden
schwarz und dick.” Wendet man hingegen die obige Mi-
schung an, und zwar in dem Verhiltniss von 1 Th. auf
& Th. Oel, so erhitzt sich das Olivensl (es sei von welcher
Qualitit und Herkunft es wolle, wenn es nur echt ist) gar
nicht. fingt erst nach 48 Stunden oder linger an. fest zu
werden, und nach einigen Tagen ist die ganze Mischung
fest und blau geworden. Andere fette Qele zeigen diese
Erscheinungen nicht, und wenn das Olivens! sich nicht
ganz so wie angegeben verhilt, so ist es verfilscht.

(Wittstein’s Vierteljahrsschr. f. prakt. Pharm.)

Wismuthoxyd zur Erkennung des Trauben-
zuckers. — Das Wismuthoxyd st sich zwar an und fiir
sich nicht in Kalilauge auf, wohl aber bei gleichzeitiger
Anwesenheit nichifliichtiger organischer Materien, wie
Dextrin, Weinsiure u.s. w. Wenn man daher eine Losung



von Wismuth in Salpetersiure mit einem grossen Ueber~
schuss von Kali fdllt, das Ganze missig erwirmt und
Weinsdurelosung hinzutropfelt, so lost sich der Nieder-
schlag vollstindig auf, noch ehe die alkalische Reaction
wieder verschwunden ist.

Setzt man einige Tropfen di¢ser alkalischen” Wismuth~
oxydlssung, z. B. zu diabetischem Harn uid erhitzt zum
Kochen, so tritt alsbald Verdunkelung ein und das Wis-
muth schligt sich metallisch als ein schwarzes krystallini-
sches Pulver auf die Wand des Glases nieder.

Die normalen Bestandtheile des Harns (Harnstoff,
Harnsdure u.s. w.} zersetzen das Reagens nicht. Albumin
bewirkt zwar darin eine schwache briunliche Triibung
(wahrscheinlich von entstandenem Schwefelwismuth), lasst
sich aber, vor Austellung der Priifung auf Zucker, durch
Erhitzen und Filtration des Harns leicht beseitigen. Schwe-
felwasserstoffhaltiger Harn, der sich natiirlich ebenfalls
durch das Reagens schwiirzt, ist leicht daran zu erkennen,
dass er auch damit in Berihrung kommendem Bleiweiss
eine schwarze Farbe ertheilt. :

(Wittstein’s Vierteljahrssehr. f. prakf. Pharm.)

Heizung, Brennmaterialien und Leuchtstoffe.

Petroleum-Gewinnung in Amerika. — Zuver-
Lissiger Mittheilung verdankt das »Bremer Handelsblatta
die nachstehenden Angaben iiber den ausserordentlichen,
in stetigem, raschem Wachsen begriffenen Umfang der
Forderung von Petroleum in Nordamerika. An rohem Pe-
troleum wurde in den nachstehenden Jahren gewonnen:

A Barrel Barrel
1861 in Pennsylvanien 600,000
» West-Virginien u. Ohio, 100,000 700,000
1862 » Pennsylvanien 1,300,000
i » West-Virginienu. Ohio, i
wo in diesem Jahre die ’ (
Forderung durch den 1,850,000
Krieg fast ganz unter- s
brochen war 50,000
1863 » Pennsylvanien . 1,550,600
»‘West'-Virginien u. Ohio 50,000¥ 1,600.000
1862 » Pennsylvanien . . . 1,600,000 :
» West-Virginien u. Ohio 80_000} 1,680,000
1865 » Pennsylvanien 2,100,000 :
» West-Virginien u. Ohio 100,000} #:200,000
1866 » Pennsylvanien . 980,000
. Januar bis 30. April in z 1,100,000

Virginien. Ohio u. Kentucky 120,000

Zu bemerken ist dabei, dass die Angaben fir die drei
ersten Jahre auf Schitzung beruhen, denen der folgenden
Jahre aber sichere statistische Tabellen zu Grunde liegen.
Die regelmissige Forderung belsuft sich jetzt per Tag (mit
Ausnahme der Sonntage) in Pennsylvanien auf 8000 Barrel,
in West -Virginien, Ohio und Kentucky auf 1200 Barrel,
was eine tigliche Durchschnittsproduction von 9200 Barrel

-ergibt. Davon sind etwa 500 Barrel auf schweres (lubri-
Polyt. Zeitschrift. Bd. XI.
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cating) Oel in West-Virginien und Ohio zu rechnen. Man
verspricht sich eine bedeutende Zunahme dieser Forder-
menge von der kiirzlich abgeschafften Internal Revenue
Tax von 1 Doll. per Barrel rohen Petroleums, welche in
Verbindung mit den niedrigen Preisen des Petroleums
mehrere' Besitzer von Quellen zur Einstellung der Arbeit
veranlasst hatte. Der Berichterstatier bemerkt zugleich,
dass allerdings einige friiher fiir besonders ergiebig ge-
haltene Quellen viel von ihrer Ergiebigkeit verloren hitten,
dieselben jedoch durch neu entdeckte Quellen schon er-
selzl seien, und unler den gegenwirligen giinstigeren Ver-
hiltnissen das Aufsuchen neuer Quellen noch zunehmen
werde.
(D. Dingler’s pol. Journ.)

Versuche mit dem Thierry’schen Rauchver-
brennungsapparat. — Die Société industrielle zu Miibl-

. hausen hat den Thierry’schen Rauchverbrennungsappa-

rat lingere Zeit hindurch fortgesetzten Versuchen unter-
worfen, die folgende Resultate ergeben haben :

Der Apparat zum Einspritzen des iiberhitzten Dampfes
ist leicht aufzustellen und leicht zu handhaben. Er bewirkt,
dass der schwarze Rauch verschwindet, uud geniigt somit
vollstandig den Vorschriften des Decretes vom 25. Januar
1865. Er kann selbst da mit Nulzen verwendel werden,
wo die Feuerung keinen ausreichendenZug hat, und unter-
scheidet sich hierin besonders vortheilbaft von andern
Rauchverbrennungsapparaten.

Der Verbrauch an Dampf zur Einspritzung erfordert
bei Kesseln, unter denen stiindlich 100 bis 120 Kilogr.
fette und harte Kohle von Ronchamp verbrannt werden,
7 bis 10 Proc. des auf dem Roste verbrannten Brenn-
malerials.

Unter den Kesseln mit Siederohren und Vorwiérmern,
an welchen die Versuche angestellt wurden, betrug die
Verdampfungskralt von 1 Kilogr. Brennmaterial nach Ab-
zug von 10 Proc., die auf Riickstinde gerechnet werdeén,
7,763 . 7,355, 7.605, im Durchschnitt 7,57% Kilogr. obne
Rauchverbrennungsapparat; dagegen 7,548, 7,672, 7,733,
im Durchschuitt 7,651 Kilogr. bei Anwendung des Thier-
ry’'schen Apparates, wenn der Verbrauch an Dampf zum
Eiospritzen unberiicksichtigt bleibt. Zieht man aber den
Brennmaterialverbrauch, der hierauf kommt, ab, so ver-
mindert sich die Verdampfungskraft auf 7,010, 7,113, 7,184,
im Durchschnitt auf 7,104 Kilogr. Hiernach berechnet sich
der Mehrverbrauch an Brennmaterial, der mit der Anwen-
dung des Thierry’'schen Apparates verbunden ist, auf
6,2 Proc. Dieser Verlust kann dadurch etwas vermindert
werden, dass man den Dampf nur kurz nach dem Auf-
geben einspritzt; doch sind die Heizer hieran schwer zu
gewdbnen.

Die Anwendung des gesittigien Dampfes, die aller-
dings our dann moglich ist, wenn man das Einspritzrohr
gut gegen die Einwirkung der Wirmestrahlung der Feuerung

schiitzt, bringt hinsichtlich der Rauchverhiitung ungefshr
) 22



denselben Effect hervor, wie die Einspritzung von tber-
bitztem Dampf.

Die Einspritzung von Dampf gegen die Oberfliche der
Feuerung durch eine Reihe von Strahlen, die von der
vorderen Begrenzung des Rostes ausgehen und gegen die
Feuerbriicke gerichtet sind, vermehrt keineswegs den Zug,
sondern scheint ihn im Gegentheil zu vermindern. lhr
Einfluss auf die bessere Verbrennung der Gase ist durch
die Stauung zu erkliren, welche aul die aus der Ober-

. fliche des glithenden Brennmaterials aufsteigenden Gas-
strahlen ausgeiibt wird.
(BulL de 1a soc. ind. de Mulhouse, Févr. 1866 p. 49.)

Ueber die Verwitterung der Steinkohlen;
von Eisenbahnbetriebsdirektor Reder zu Os-
nabriick. — Der in der 4. Lieferung des 10. Bandes der
»Preussischen Zeitschrift- fiir Berg- und Hiittenwesen«
(1862) enthaltene Aufsatz : » Chemische Untersuchungen
iiber - die - Verwitterung der Steinkoblen. Von Grund-
mann, Lebrer an der Bergschule zu Tarnowilz«*) hat
unter den Industriellen und Technikern in weilesten Krei-
sen die grosste Aufmerksamkeit hervorgerufen und die
Frage angeregt, ob auch die Kohlen anderer Gebiele durch
lingeres Lagern im Freien emer gleichen Zersetzung und in
Folge dessen einer so ausserordentlich grossen Vermin-
derung ihres Heizwerthes unterworfen seien, wie die den
obengenannten Versuchen zu Grunde gelegten Oberschle-
sischen Kohlen. :

Wire dieses der Fall, dann wiirde es ganz unzulissig
sein, Kohlen in grisseren Lagern anzuhiufen, und miissten
deshalb die bisherigen Kohlenbezugs- Verhilinisse, und
somit auch der Belrieb der Kohlenzechen iiberhaupt, einer
wesenllichen Aenderung unterliegen.

Die Hannover'sche Eisenbahn-Verwaltung ordnete in
Wiirdigung der grossen Wichtigkeit der Klarstellung dieser
Frage schon im September 1863 die Ausfiihrung von Ver-
suchen iiber die Verminderung des Gewichts der Kohlen

*) Fir Diejenigen, denen der Inhalt des obigen Aufsatzes iiberall
fremd, oder doch nicht mehr gegenwirtig ist, wird in Nachstehendem
das Wesentlichste der Grundmann’schen Schluss-Ermittelungen kurz
zusammengefasst. }

Die Versuche sind im Jahre 186162 mit Kleinkohlen des Sattelfiotzes

der Konigsgrube bei Konigshiitte ansgeftihrt. Dieselben ergaben, dass .

die in Folge einer lingeren Lagerung der Kohlen im Freien eingetre:
tene Verwitternng keinen Einfluss auf das spec. Gewicht der Kohlen
und deren Gehalt an hygroskopischem Wasser gehabt hat.

Dahingegen steigerte sich der Aschengehalt, welcher bei dem An-
fangsversuche 4,5 Proc. betrug, .

nach 2monatlicher Lagerung auf 6,2 Proc. .
» 5 » ” » 104
und , 9 - » s 10,8 4

Da nun die Aschenbestandtheile (fein zertheilte Gebirgsmittel) un-
verinderlich dieselben bleiben, so kann ihre procentische Vermehrung
pur in der Abnahme der itbrigen der Verwitterung (Verfliichtigung in
gasformigen Verbindungen) unterliegenden Bestandtheile der Kohlen
begriindet sein.

Hierauf wird nun der Riicksehluss gestiitzt, ,dass wegen obiger
Vermehrung der Asche von 4,5 auf 10,8 Proc. von den andern Kohlen-
bestandtheilen 58,213 Proc. wahrend der 9monatlichen Lagerung ver-
flachtjgt seien,“ oder mit anderen Worten, dass von den urspriinglichen
Kohlen nur poch 41,8 Proc. am Ende der Versuchszeit iibrig geblieben
sind.
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und ihres Heizwerthes durch lingeres Lagern im Freien
an, und liess diese Versuche in Harburg, Hannover und
Osnabriick, woselbst Kokereien und grossere Kohlenlager
sich befinden, vornehmen. '
In Harburg wurden die Versuche in der Art ausge-
fiibrt, dass eine Halde von 100 Centnern englische Kohlen
an einem dem Regen und der Sonne ausgesetzten Orte der
Kokerei aufgeschiittet, und durch monatliche genaue Ver-
wiegung das Gewicht dieser Masse festgestellt wurde.

Nachstehende Zusammenstellung ergiebt die im Laufe
einer 11monatlichen Lagerung ermiltelten Gewichte und
die Witterungsverhiltnisse, welche auf die Vermehrung
oder Verminderung des Gewichts Einfluss gehabt haben.

Centner Kohlen
Am 2. Decbr. 1863 == 100, trocknes Frostwetter,
» 4. Januar 1864 = 100,18, viel Regen, nachher Frost,

» 5. Februar » = 100,10, Schnee und Regen,

» 3. Mirz » = 99,90, trockenes Weller,

» 2. April » = 99,80, » »

» 3. Mai » = 99,98, » »

» 1. Juni » = 99,97, » »

» 2. Juli » - = 100,01, fortwihrendes Regenwetler,
» 3. August » = 99,75, sehr trocknes Welter,

» 3. Septbr. » = 100,10, viel Regen,

» 1. October » = 99,83, sehr trocknes Welter,

» 2. Novbr. » = 99,92, » » »

Es muss bemerkt werden, dass eine ErmilteJung des
Feuchtigkeitsgrades der Kohlen, also des Wassergehaltes
derselben, bei den Verwigungen nicht ausgefiihrt ist und
hierin ‘die Schwankungen in den ermittelten Gewichten
begriindet sind. 4

Die Versuche in Hannover wurden mit Stadthagener
(Schaumburger) Schmiedekohlen ausgefiihrt, von denen
zu Zwecken der Gewichtsermittelung 161 Cir. auf einen
besonderen Wagen verladen waren, wihrend sich die zur
Bestimmung des Brennwerthes ausgesetzten Kohlen auf
einem zweiten Wagen befanden.

Die Gewichtsermitielungen sind in folgender Reihe
zusammengestellt. Das Gewicht der Kohle betrug:

am 5. Januar 1864 161 Ctr. am 8. Juli 1864 164 Ctr.

» 3. Februar » 162 » » 2. Aug. » 160 »
» 1. Mirz » 162 » » 1. Sept. » 160 » -
» 1. April » 161 » » 4. Oct. » 161 »
» 1.Mai _ » 161 » » 1. Nov. » 163 »
» 1. Juni . » 160 » » 1. Dec. » 16% ».

Auch bei diesen Versuchen hat keine Ermiltelung des
Feuchtigkeitsgehaltes der Kohlen zu den Verwiegungszeiten
statigefunden. :

Die Unterschiede zwischen den Gewichtsermittelungen
zu Hannover und Harburg in den einzelnen Monaten be-
ruhen in den wesentlich verschiedenen klimatischen Ver-
hiltnissen beider Orte.

Unter Leitung des Maschinendirectors Kirchweger
zu Hannover wurden gleichzeitig mit den Geyyichtsl’eststel-
lungen, die Versuche iiber den Heizwerth der Kohlen vor-
genommen und in der Art ausgefithrt, dass das Quantum
Kohlen, welches zum Betriebe der Werkstatiendampf-



maschine fiir je einen Arbeitstag erforderlich war, ermittelt
wurde ;" dieses betrug:

am 7. Januar 186% = 1395 Pfund Kohlen

» 2. Mirz » = 1367 » »
» 10. Mai » == 1463 » »
» 8. Jul » = 1442 ' » »
» 1. Septbr. , = 1363 » »
» 2. Novbr. » = 1395 » »

Die verhiltnissmissig geringen Unterschiede in vor-
stehender Reihe konnen theils in dem verschiedenen Was-
sergehalte der Kohlen, theils aber auch in unmerklich
verinderter Leistungsgrisse der Maschine begriindet sein.

Im Ganzen zeigen diese Versuchs- und die oben an-
gefiihrten Gewichtszahlen keine erbeblichen Abweichungen
und rechtfertigt sich darnach der Schluss, dass sowohl die
uniersuchten Englischen, wie auch die Schaumburger
Kohlen, weder im Gewichte Einbusse gehabt, noch im
Heizwerthe wihrend der fast einjabrigen Lagerung gelitten
haben.

Es sei nun erlaubt, die Osnabriicker Versuche, welche
der Schreiber dieses personlich ausgefiihrt hat, nach-
stehend eingehender zu besprechen.

Zu den Versuchen sind melirte (Gruben-) Kohlen vom
Glucksburger Flotze, des von der Heydt-Schachtes zu
Ibbenbiiren und von der Zechie Courl (Westfalen) verwen-—
det. Von jeder Sorte wurden auf neu verwogenen, offenen
Bordswagen in einem 4 Fuss hohen Haufen je 90 Ctr.
frisch - gefrderte, also bergfeuchte Kohlen verladen und
diese Wagen auf einem gegen Verwehungen geschiitzten,
den atmosphirischen Entwickelungen aber durchaus aus—
gesetzten, todten Strange der Kokerei zufgestellt.

Durch sorgfiltige Ermittelung des Wassergehaltes der
Versuchskohlen (die vorsichtig gezogene Durchschnitts-
probe wurde sofort verwogen und so lange einer gleich-
bleibenden Wirme von 100° C. ausgeselzt, bis eine Ge-
wichtsverminderung nicht mehr statifand) ist das Gewicht,
welches sie im trocknen Zustande gehabt haben wiirden,
berechnet. :

- Ausser einer mit mb’glichster Vorsicht am 20. Juli 1864
ausgefiihrten Ab- und Wiederaufladung der Kohlen, welche
Arbeit nothig war, um das durch Feuchtigkeit versnderte
Eigengewicht der Wagen festzustellen (das Eigengewicht
der Wagen ist demnach vor Beginn' der Versuche, dann
in der Mitte und endlich beim Schlusse derselben ermit-
telt), sind beide Koblenmengen nicht beriihrt, und wurden
nur die Wagen zu Verwigungszwecken vierteljihrlich ein
Mal nach und von der Briickenwage gefordert.

Nebén diesen? lediglich zu den Gewicbtsermittelungen
ausgesetzten Kohlen wurden auf einem vorher gereinigten
Platze der Kokerei, in der Nshe jener Wagen, je 400 Ctr.
Koblen jeder Sorte in % Fuss hoher Halde gelagert und mit
diesen die Versuche beziiglich der Aenderungen des Heiz-
werthes vorgenommen, sowie auch aus ihnen die Proben
zu den ferneren Wassergehalisermittelungen gezogen.

Die Heizwerthsversuche sind in der Art beschafft, dass
mit einer Masse von etwa 40 Centnern luftfeuchter Kohle
jeder Sorte die stehende Dampfmaschine der Osnabriicker
Bahnhofswerkstitten geheizt und die Stundenzahl, wihrend

in

welcher das Versuchsquantum Kohlen anhielt, genau er-
mittelt wurde. Der vor dem Verbrauch der Kohlen festge-~
stellte Feuchtigkeitsgrad derselben gestattete spiter die
Zuriickflithrung des Heizwerthes auf trockne Kohlen.

Da die Werkstittenmaschine stets genau dieselbe Ar-
beit zu leisten hatte und auf eine gleiche Dampfspannung

-wihrend der verschiedenen Versuche gesehen wurde, so

ist anzunehmen, dass die ermittelten Heizwerthe, soweit sie
iiberall auf diese Weise festzustellen moglichst angenshert
richtig sind.

Der Gang der Versuche zur Ermittelung des Einflusses
einer lingeren Lagerung der Kohlen aufl das Gewicht der-
selben moge noch kurz erwihnt werden.

Gegen den 15. der verschiedenen Versuchsmonate
wurden die mit den Versuchskohlen beladenen Wagen auf
der Briickenwage des Bahnhofs verwogen und das Gewicht
der Versuchskohlen im trocknen Zustande, nach Ermit-
telung des Wassergehaltes einer Probe, welche aus den
in den Halden gelagerten Kohlen gezogen war, festgestellt.

Die vorstehende, weilliufigere Beschreibnng der Art
und Weise, wie die Versuche zu Osnabriick ausgefiihrt
wurden, erschien nothwendig, um darzuthun, dass sich die
ermittelten Resultate, welche durchaus andere sind, wie
die von dem Hrn. Grundmann mitgetheilten,
sachgemisse Untersuchung stiitzen.

Diese Resultate sind. wie die angelegte Tabelle A er-
giebt, folgende:

a) die Ibbenbiirener Kohle hat im Laufe des Versuchs-
jahres 1,& Proc., die von Courl aber nichts am Ge-
wichte verloren;

b) der Heizwerth der Kohlen von Ibbenbiiren ist um
6 Proc. und der der Kohle von Courl um 2,6 Proc.,
wiahrend der einjihrigen Lagerung der Kohlen im
Freien, gesunken. Endlich ist:

¢y die Verkokungsfahigkeit (nach Tiegelversuchen) bei
Ibbenbiirener Kohlen um 4,6 Proc. und bei Courl
Kohlen um 2,1 Proc. vermindert.

Eine genaue Priifung der Tabelle ergiebt, dass kein
gleichmiissiges Herabgehen des Gewichtes und Heizwerthes
stattgefunden hat, ja dass sogar, gegen den naturgemissen
Zustand eine Steigerung in verschiedenen Versuchsmonaten
gegen die vorausgegangenen eingetreten ist. Der Gruand
hiervon liegt in kleinen unvermeidlichen Beobachtungs-
fehlern, namentlich in Fehlern bei den Ermitielungen des
Feuchligkeitsgeha]teé. Es kam auf Wahrheit der Darstellung
der Ermittelungen an, und sind deshalb jene anscheinend
nicht richtigen Zahlen auch aufgefiibrt.

Nachdem der Koniglichen Generaldirection der Eisen-
bahnen und Telegraphen zu Hannover die vorstehenden
Ermittelungen mitgetheilt waren, erhielt Schreiber dieses
im December 1864 den Auftrag, durch neue Versuche die
Aschengehalte der Kohlen in den verschiedenen Lage-
rungszeitraumen festzustellen, um den Ursachen der grossen
Abweichungen von den durch Grundmann gefundenen
Resultaten auf die Spur zu kommen.’

Die besonderen, mit Versuchen in grosserem Mass-
stabe 'verbundenen Schwierigkeiten veranlassten, die neue
Versuchsreibhe mit kleineren Koblenmengen auszufiihren,

auf eine
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was zuldssig erschien, wenn diese kleineren Mengen den
gleichen Zersetzungsverhilinissen ausgesetzt werden konn-
ten, wie die in grosseren Haufen gelagerten Kohlen. Zur
Losung dieser Vorfrage wurde folgender Versuch angestelit:

Ein diinorandiger Topf aus Topfergut von 2!/ Fuss
Durchmesser und 2 Fuss Hohe, mit drei kleinen Wasser-
abzugssffnungen im Boden, wurde mit frisch geforderten
Ibbenbiirener Kohlen gefiillt und bis an den Rand in eine
gleichzeitig aus derselben Kohlensorte geschiittete Kohlen-
halde von 9 Fuss Hohe gesetzt, und nun wihrend,lingerer
Zeit mit dem Thermometer untersucht, ob nach Regen-
wetter oder Sonnenschein der Wirmegrad der Kohlen im
Topfe ein anderer sei, wie der der Kohlenhalde auf 2 Fuss
Tiefe.

Das Ergebnpiss war, dass ein wahrnehmbarer Unter-
schied in der Wirme nicht stattfand, und konnte deshalb
angenommen werden, dass durch die Wandungen des
Topfes ein Abhalten der Wirme der Halde nicht veran-
lasst wird.

~ Nach diesen Vorversuchen wurde eine Anzahl Topfe
obiger Masse (& fir jede der zu untersuchenden Kohlen)
angeschaft.

Die nichste Frage war die, welche Grosse der zu un-
tersuchenden Kohlen die passendste sei.

Eigene Versuche hatten, iibereinstimmend mit den
Grundmann’schen Ermittelungen, ergeben, dass Stiick-
kohlen am wenigsten dem Einflusse der Witlerung unter—
liegen, je feiner demnach die Kohle zertheilt war, desto
grosser musste ihre Zersetzung sein. Diese Zerkleinerung
der Kohlen hat aber fiir den vorliegenden Zweck ihre be-
stimmte Grenze, da erfahrungsmissig Feuchtigkeit, der
wesentlichste Factor der Zersetzung, in trockne Staubkohle
gar nicht eindringt. Fiir die Versuchsmassen wurde des-
halb eine Mischung von zu Taubeneigrésse zerschlagenen
Stiickkohlen und gewghnlichen Feinkohlen genommen.
Grossere Stiicke in der Mischung zu lassen, erschien un-
thunlich, weil durch sie das Ziehen einer sicheren Durch-
schnittsprobe wesentlich erschwert wird.

Da es von grossem Inleresse war, die von Herrn
Grundmann untersuchten Oberschlesischen Kohlen in
ihrem Verhalten gegen die Ospabriicker, Westfalischen
und Englischen Kohlen zu priifen, so wurden durch Ver-
mittelung der Konigl. Berginspection Konigshiitte 112 Ton-
nen frisch geférderte Kohlen des Sattelflsizes des Erb-
reichfeldes der Konigsgrube bezogen und mit denselben
und frischen Brancepeth (Englische) Kohlen und Kohlen
des herrschaftlichen Bergwerks Borgloh bei Osnabriick
(Georgs-Schacht, dicke Bank) die Versuche angestellt.

Die zu dem Versuchszwecke ausgesetzte Menge Kohlen
jeder Sorte wurde auf einem reinen Fussboden ausgebrei-
tet, vielfach durchgestochen und umgeschiittet und in sorg-
filtigen Theilungen in die vorher gewogenen Topfe ge-
fullt. Das Gewicht der einzelnen Topfe mit Kohlen ist
hierauf sofort festgestellt und vermittelst gleichzeitig ge-
zogener Feuchtigkeitsproben das Gewicht der Kohlen im
trocknen Zustande berechnet.

Die zu den Feuchtigkeitshestimmungen gezogenen Pro-
ben wurden ferner durch vollstindige Verbrennung einer

Quantitit von etwa 0,60 Grm. Kohle auf den Aschengehalt
untersucht und endlich durch Verkokung ciner Masse von
etwa 9,00 Grm. Kohlen im Tiegel das Ausbringen. an Kokes
gefunden *). .

Die vollkommene Verkokung im Platintiegel geht in
einem Zeitraume von 7 bis 9 Minuten vor sich. Bei den
vorliegenden Versuchen hat der Brand, um sicher zu sein,
dass keine fliichtigen Gase mehr vorhanden, genau 15
Minuten gedauert. :

Wegen der starken Wasseranziehungskraft gliithend
heisser Aschen und Kokes, wurden die Versuchsquanta
sofort nach Abnahme von Feuer in einen Exsiccator gesetzt
und erst abgekiltet verwogen. .

Die mit den Versuchskohlen gefiillten Kohlentspfe
sind nach diesen Vorermittelungen bis an den Rand in
die 9 Fuss hohe Halde aus Ibbenbiirener Kohlen (die sich
wegen ihres Schwefelgehaltes bei der Lagerung stark, ja
unter besonderen Verhiltnissen bis zur Selbstentziindung,
erwirmen) gesetzt und dem Einflusse der Witlerung unter-
worfen. .

_ Nach Verlauf einer 9monatlichen Lagerung sind darauf
die ersten Versuche vorgenommen.

Zuerst wurde das Bruttogewicht jedes Topfes der ersten
Reihe ermittelt, dann eine Feuchtigkeitsprobe gezogen und
nach Feststellung des Wassergehaltes der Kohlen und des
Eigengewichtes jedes Topfes das Gewicht der trocknen
Kohlen berechnet.

Fir die Aschenermittelungen wurden je vier Durch-
schnitisproben genommen, und zwar eine aus der Kopf-
schicht, die zweite aus der Mittelschicht, die dritte aus der
Sohlschicht und endlich die vierte aus dem durch einander
geschiiltelten Inhalte des ganzen Topfes.

. Das Mittel des. Aschengehaltes aus den drei ersten
Proben wich bei keinem Versuche erheblich von dem
Aschengehalte der Durchschnittsprobe ab.

Mit der Aschenermittelung wurden gleichzeitig die
Verkokungsversuche ausgefiihrt.

Es muss ausdriicklich noch hemerkt werden, dass
simmtliche zu den Aschen- und Kokesermittelungen be-
nutzten Proben vor den Versuchen durch langandauernde
Erwidrmung im Wasserbade auf den oben beschriebenen
gleichen Trocknungsgrad gebracht sind. )

Nach 12monatlicher Lagerung der Kohlen fanden end-
lich die Schlussermitielungen, die, genau wie die vor-

*) Beildufig sei hier bemerkt, dass sich bei der Tiegelverkokung

stets ein grosseres Ausbringen (8 bis 13 Proc. mehr, je nach den ver-
schiedenen Kohlensorten) wie bei der Verkokung im Grossen ergiebt.
Der Grund hiervon liegt wohl vorzugsweise in dem durch den Zutritt
der atmosphirischén Luft in die Kokesdéfen veranlassten Abbrande.
Selbst bei Ofensystemen, die die Gase nicht in dem eigentlichen Ofen-
raume, sondern erst in den in den Wandangen der Sohle angebrachten Ca-
nélen durch in diese geleitete Luft verbrennen, findet ein Abbrand statt
und muss desshalb angenommen werden, dass-die diesen Abbrand veran-
lassende atmosphirische Luft durch Ritzen und Fugen trotz aller Dich-
tung eindringt.
°  Ein fernerer Grund des geringeren Ausbringens der Kokesdfen an
Kokes ist der Abbrand in der Zeit zwischen dem Herauspressen und
dem Abloschen der Beschickungen. Endlich hat die Dauer des Ver-
kokungsprozesses (in Kokesdfen, je nach ihrer Bauart und der Be-
schicknngshohe zwischen 24 bis 72 Stunden, in Platinatiegel nur 7 bis
9 Minuten) einen wesentlichen Einfluss auf das Aushringen an Kokes.
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stehend beschriebenen Proben, nach 9monatlicher Lagerung . 8) die Oberschlesischen Kohlen jede eigentliche Verko-
ausgeliihrt wurden, mit den bis dahin unberiihrt gelassenen kungsfihigkeit verloren, dahingegen die Borgloher
Topfen statt. und Braucepeth-Kohlen ihre urspriingliche Giite be-
Die Ergebnisse dieser Versuche, welche in der anlie- ~ ziiglich der Verkokungsfshigkeit vollkommen beibe-
genden Tabelle B zusammengestellt sind, beweisen, dass halten haben. .
wihrend einer einjshrigen Lagerung der Kohlen im Freien Ob letztere ausserordentlich giinstigen Verkokungs-
1) bei allen drei untersuchten Kohlensorten nicht allein verhilinisse sich auch bei der Verkokung im Grossen (in
kein Gewichisverlust eingetreten ist, sondern um- Kokesofen) herausstellen werden, muss allerdings dahin-
gekehrt eine kleine Gewichtsvermehrung stattgefun~ gestellt bleiben; die Tiegelversuche diirflen aber jedenfalls
den hat, darauf schliessen lassen, dass die Verkokungsfahigkeit der
2) der Aschengehalt sich ebenfalls nicht vermehrt hat, lingere Zeit gelagerten Borgloher und Brancepeth-Kohlen
und endlich ‘ picht in betrdchtlich hohem Grade abgenommen hat.
Tabelle A.

Eroebmss der Versuche iiber den Einfluss der Lagerung von Kohlen im Freien auf das absolute Gewicht, den Heizwerth,
die Kokesbildung und den Aschengehalt derselben.
Ausgefithrt zu Osnabriick in der Zeit vom 20. October 1863 bis 7. November 1864.

Melirte Kohlen des Gliicksburger Flstzes, Ibbenbiiren. Melirte' Kohlen der Zeche Courl, Westfalen.
Gewichts- ete. Ermittelungen Heizwerth und Aschenermittelungen Gewichts- etc. Ermittelungen Heizwerth und Achenermittelungen
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Tabelle B.
Ergebniss der Versuche iiber den Einfluss der Lagerung von Kohlen im Freien auf das absolute Gewicht, die Kokesbildung
und den Aschengehalt derselben.
Ausgefiihrt zu Osnabriick in der Zeit vom 3. Mdrz 1865 bis 21. Mai 1866.
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Wihrend der Ausfiihrung der Osnabriicker Versuche

ist von anderen Seiten dieselbe Frage der Zersetzung der
Steinkohlen durch Lagern im Freien in wissenschaftlichen
Zeitschriften wiederum mehrfach besprochen, und giebt
dieses ein Zeugniss von der grossen Wichtigkeit der Losung
derselben.

Fiir die Osnabriicker Versuche wird nun der Werth
in Anspruch genommen, den eine nach bestem Wissen und
Kriften, sorgfiltis und wahr ausgefithrie Arbeit erwarten
kann, es wird aber gern zugegeben, dass das eingeschla-
gene, lediglich empirische Verfahren vielleicht nicht das
richtige gewesen ist. und dass es Mittel und Wege giebt,
um zu festeren und richtigeren Ermiitelungen zu gelangen.

Um diese Mittel und Wege kennen zu lernen und
namentlich um eivheitliche Versuche anzubahnen, erlaubt
sich der Schreiber dieses die geehrten Fachgenossen und
Industriellen . welche sich fiir die Frage der Zersetzung
der Kohlen interessiren, zu ersuchen, mit ihm in des-
fallsigen schriftlichen Verkehr zu treten. .

Am zweckentsprechendsten wiirde es allerdings sein,
wenn alle, welche die vorliegende Frage fordern wollen,
zu derartigen Verhandlungen an irgend einem Orte zu-
sammenkimen. ’

Um die hierzu nothigen Schritte einzuleiten, .ist es
aber durchaus erforderlich, dass Einer erst die verschie-

denen Ansichten und Wiinsche sammelt. Schreiber dieses -

erbietet sich gern, diese Vermittelung zu iibernehmen.

(Zeitung des Vereins deutscher Eisenbahnverwaltungen.)

Fette und Seifen.

Ueberdie Darstellung vonPalmitinsdure aus
Oelsdure geht durch die Journale eine Mittheilung von
Dr. Junemann, die, wie uns scheint, mit Vorsicht auf-
zunehmen ist. Dies beruht 1) auf der Umnwandlung der
Oleinsdure in Elaidinsiure durch Salpetersiure. Hier
scheint uns 109, Salpetersiure, die angegeben sind, etwas
viel und die Rolle von 194 Stirkemehl, dessen Zusalz em-
pfohlen wird, unverstindlich; 2) die Elaidinsiure soll an
Kalk gebunden und durch Erhitzung in Palmitinsiure um-
gewandelt werden. Dabei entwickle sich Wasserstoff,
Kobhlensiure, Sumpfgas und Acrolein. Es ist nichts Neues,
dass Elaidinsdure mit Kali (und wohl auch mit Kalk) er-
hitzt, in Palmitinsiure, Essigsdure und Wasserstoff zerfllt;
andere Zusetzungsproducte deulen auf zu weit gehende
Zerselzungen, und das Acrelein unter denselben isi nur
aufl Gegenwart eines Neutralfettes zuriickfihrbar. Der
Schluss des Verfahrens besteht in Destillation unter Ein-
wirkung iiberhitzter Dimpfe ; wir werden aus der vor uns
liegenden Mittheilung nicht klar, ob nicht das Kalksalz
vorher mit Schwefelsiure zu zerlegen ist. Ehe wir genaue
Beschreibung der Apparate. die versprochen wird, und
sichere Angaben iiber Ausbeute vernehmen, hat die Notiz
fir uns chemisch nichts Neues und technisch richts Ver-
werthbares.

174

“QOelextraction aus Samen mittels Schwefel-
kohlenstoff in der chemischen Fabrik von C.
O. Hey!l 1n Moabit bei Berlin. — Die Redaction der
Annalen fiir die Landwirthschalt in den Preussischen Staa-
ten besichtigte mit einem Techniker vor einigen Wochen
die Heyl'sche Oelfabrik in Moabit und kann nicht umhin,
die ganze Sache als einen der grossten Fortschritte der
Chemie unseres Zeitalters zu bezeichnen.

In Moabit werden tiglich 50 Ctr. Oel fabricirt, und
zwar von solcher Qualitdt und Reinheit, wie dieselbe zum
Schmieren der Maschinen am geeignetsten ist, wihrend
die Riickstinde, in der Zusammensetzung zhnlich den

‘Rapskuchen, ein ausgezeichnetes Viehfutter abgeben. Da

diese Riickstinde in gemahlenem und daher mehr oder
weniger fein gepulvertem Zustande hergestelit werden, so
konnen sie zwar nur in Sicken eic. befordert werden,
bieten jedoch fiir die Consumtion den Vortheil, nicht (wie
die Rapskuchen) erst zerkleinert werden zu miissen, son-
dern wegen ihrer feinen Zertheilung, gemischt mit Schlempe
oder Wasser, sofort verfiittert werden zu konnen.

Mit 300 Fuss Wasserfrent an der Spree gelegen, wird
das 9 Morgen grosse He yl'sche Grundstiick auf der ent-
gegengeselzten Seite von der Moabit - Charlotienburger
Chaussée beriihrt und bietet so Raum genug, um diese
Fabrikation in grossartigster Weise auszudehnen.

Die zu Schiffe anlangende Oelsaat {Raps, Riibsen,
Dotter, Senf, Leinsamen etc.) wandert in das Magazin, von
welchem eine Schraube die tigiich zur Verarbeitung be-
stimmte Menge (ca. 6 Wispel) nach dem Fabrikgebiude
treibt. Hier heben Elevatoren die Oelsaat auf ein Reinigungs-
und Schiittelwerk, von welchem dieselbe ganz rein in ein
Quetschwerk fdllt, welches sie durch verschiedene Bewe-
gung der Quelschwalzen mehr zerreisst als zerquelscht.
Die su zerkleinerte Oelsaat wird auf einem 16 Zoll im
Durchmesser haltenden Hopperboy von Eisenblech durch
Wirme von unten getrocknet und fillt in acht grosse
eiserfte Bottiche (Laveurs) zu je 16 Scheffel, welche auf je
zwei Zapfen drehbar sind.

Nachdem diese Bottiche mit Deckeln fest verschlossen
sind, wird von einem hoher stehenden Reservoir aus in
dieselben Schwefelkohlenstoff gelassen, von welchem zu
dem Betriebe 15,000 Pfd. tiglich erforderlich sind und
ein tiglicher Abgang von nur 60 PId. oder 0,4 Procent
stattfindet. )

Am untern Ende der Bottiche lduft die sich bildende
Auflosung von Oel in Schwefelkohlenstoff aus und wird
an Farbe immer heller, bis endlich der Schwefelkohlen—
stoff ganz rein herausfliesst. Dies zeigt den Moment der
erreichbaren und nahezu vollstindigen Entolung der Oel-
saat an, weshalb denn auch sogleich der weitere Zufluss
von Schwefelkohlenstoff abgesperrt und die extrahirte Saat
durch eingelassenen Wasserdampf bis auf jede Spur von
Schwefelkohlenstoft belreit wird. '

Von den Bottichen werden sodann die Deckel abge-
nommen, damit die entslte Masse durch Umkehren der
Bottiche heraus gestiirzt und durch Elevatoren wieder



hoch gehoben werden kann, wodurch sie auf drei durch
Dampf geheizie Hopperboys hinter einander gelangt, um
auf denselben die Feuchtigkeit ginzlich zu verlieren, so-
dann aber gemahlen und so ein trocknes Futter zu werden,
welches bei 5,3 Proc. Stickstoffgehalt fiir 2 Thir. 3 Sgr.
a Centner verkauft wird, Das aus den eisernen Bollichen
(Laveurs) ausgeflossene Gemisch von Qel und Schwefel-
kohlenstoff wird mit Wasserdampf gereinigt und zwei Mal
destillirt, dann in drei grossen Kiihlbassins (durch Schlan-
gen) gekiihlt und rectificirt, so dass derselbe Schwefel-
hohlenstoff, zu neuen Diensten fihig, in eben und dem-
selben Reservoire wieder anlangt, aus dem er geflossen.
Das Pfund Schwefelkohlenstoff ist im Handel zu 3 bis 3/
Sgr. zu bekommen und wird von der Moabiter Fabrik,
resp. einer damit zusammenhingenden anderen Fabrik
noch etwas billiger fiir den eignen Bedarl hergestellt. Das
gewonnene QOel wird entfdrbt als Brenndl verkauft, es
kann aber auch durch einen chemischen Prozess daraus
das schinste Maschinenos] dargestellt werden, welches den
grossen Vorzug besitzt, sehr flussig zu sein und zu blei-
ben; auch wird Maschinensl fabricirt, welches erst bei
140, Grad unter 0 (?) zu gerinnen anfingt, sich also vor-
zugsweise zum Schmieren der Eisenbahnwagenaxen und
Maschinen eignet. Vier grosse schmiedeiserne Bassins a
210 Cubikfuss Inhalt dienen zur Apsammlung grosser
Mengen von Oel zur prompten Ausfithrung aller eingehen~
den bedcutenden Bestellungen. Eine Dampfmaschine von
12 Plerdestidrken und zwei Kessel geben bei 2 Atmosphi-
ren Druck zu allen diesen Operationen, Transporten ete.
die Kraft und .den Dampf her, _und wie sez)r die ganze
Anlage durchdacht und vereinfacht ist. geht wohl zumeist
daraus hervor, dass die Fabrikation von 50 Ctr. Oel die
Arbeitskraft von nur sechs Menschen in Anspruch nimmt,
und dass in den bei diesem Verfahren gewonnenen Riick~
stéinden die genauesten Analysen (z. B. von Birner in
Regenwalde, Karsten in Kiel) nie mehr als 2 Proc. Oel
und 7 Proc. Wasser gefunden haben, wihrend das ge-
wohnliche Pressverfahren immer noch gegen 9 Proc. Oel
und 15 Proc. Wasser zuriicklisst.

Es ist vielfach dariiber gestritten worden, ob Oel-
kuchen oder Rapsmehl ein vortheilhalteres Viehfutter seien.
A'ngmein kann diese Frage nich_tgeﬁniliv behandelt wer-
den, da es sich in jedem Falle darum handeln wird, wel-
chen Futterzweck man verfolgt. Hat man junges Vieh, das
noch nicht ausgewachsen ist, so erscheint es, wie auch
die von Stengel in Tharand ausgefiihrten Versuche be-
weisen , vortheilhaft, das Vieh mit Rapsmehl zu fiittern,
weil fir das Wachsthum weniger Felt als ein stickstofi-
und phosphorssurereiches Futler erforderlich ist. Auch
beim Milchvieh soll nach der Erfahrung von Landwirthen
das Rapsmehl sehr vortheilhaft wirken. Will man dagegen
dlteres, ausgewachsenes Vieh misten, so erscheint ein
grosserer Gehalt des Futiers an Fett durchaus erforderlich.
Diese Verhilinisse erkliren denn auch, unseres Erachteans,
die scheinbaren Widerspriiche, welehe von verschiedenen
Versuchsanstellern bei der Fiitierung mit Rapsmehl und
Oehlkuchen sich ergeben haben.

Gegenitber dem mehrfach ausgesprochenen Bedenken,
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dass das Rapsmebl von schlecht bereitetem Schwefelkohlen-
stoff einen Riickstand von Schwelel enthallen konnte, hat
eine Untersuchung des Prof. Dr. Eichhorn mit einer
Probe des gebrauchten Schwefelkohlenstoffs und des da-
mit gewonnenen Heyl'schen Rapsmehls ergeben, dass,
obwoh! der Schwefelkohlenstoff 0,013 Schwefel aufgelost,
also im Ueberschuss enthielt, das Rapsmebl vollkommen
schwefelfrei war, Der Oelgehalt betrug 2,74 Proc.

Man darf unseres Erachtens mit ziemlicher Sicherheit
annehmen, dass das aus diesen Riickstinden gewonnene
Futtermehl sich linger als Oelkuchen wird conserviren
lassen, indem diese bei dem hoheren Procentsatze an
Wasser durch dessen Verbindung mit Oel leicht ranzig
werden.

Wenn die Herren Heyl und Comp. das Rapsmehl
auch zum Diingen empfehlen, so ist allerdings die Wirkung
desselben, zumal wegen seines hohen Stickstoffgehalts,
nicht zu verkennen. Vom wirthschaftlichen Standpunkte
aus will es uns aber bediinken. dass es vortheilhafter sei,
das Rapsmehl zu verfiitlern und den so gewonnenen

stickstoffreichen Diinger auf den Acker zu bringen.
(Annalen fir die Landwirthschaft in den Preussischen Staaten.)

Als Ergidnzung und theilweise Bestitigung
des obigen diene folgende Notiz. — Mit der Oel-
gewinnung mitlels Schwefelkohlenstoff, sagt Dr. Griine-
berg aus Céln im Sichs.-Anhalt. Ingen. Verein, hilte in
Deutschland seines Wissens nur Otto Heyl in Berlin
reiissirt, wihrend Andere, wie Kurz in Coln und Seif-
fert in-Braunschweig, mit der Fabrikation nicht durchge-
drungen wiren. Die Schwierigkeit lige in der Befreiung
der Riickstinde vom Schwefelkohlenstoff, den das Leinmehl
ausserordentlich fest zuriickhalte. Riihrapparate geben
kein Resultat; durch Wasserdimpfe werden die Samen-
riickstdnde schleimig, so dass die Landwirthe dieselben
picht kaufen: durch warme Luft werden zu grosse Ver-
luste veranlasst. Hr. Liiders bemerkte dazu, dass die
Fabrik von J. G. Hofmann in Breslau sebr gut, aber nach
Angabe von Hrn. Kayser noch sehr kostspielig arbeite.
Die Fabrik von Gottschaldt in Grimma, Sachsen (so
viel wir wisserr, von Heyl in Berlin eingerichtet), solle
sehr gut arbeiten und seien deren Leinkuchen in Leipzig

sehr gesucht.
(Durch deutsche illustr. Gewerbezeitung.)

Ueber flissige Glycerinseife; von Professor
Heeren in Hannover. — Die fliissige Glycerinseife aus
der Fabrik von Sarg in Wien, deren Vertrieb fiir Nord-
deutschland dem Dr. Marquart in Bonn iibertragen ist,
besitzt beim Gebrauch so empfehlenswerthe Eigenschaften,
dass der Verf. sich bemiiht hat, ein shnliches Product
herzusteller, was ihm um so wiinschenswerther erschien,
als die Sarg’sche Glycerinseife ihres ziemlich hohen Prei-
ses wegen der Classe der feinen Luxusseifen anheim fsllt,
wihrend zu vermuthen war, dass sie zu einem weit nied-
rigeren Preise sich werde darstellen lassen.



Die Sarg'sche fliissige Glycerinseife ist vollkommen
klar, von hellbrauner Farbe und dickfliissiger Consistenz,
etwa wie Honig, mit welchem sie iiberhaupt susserlich
viel Aehnlichkeit besitzt. Sie ist parfiimirt. Freies Alkali
ist nicht vorhanden, was sich daraus ergiebt, dass sie,
mit Chlorbaryum zersetzt, vollig neutrale Reaction zeigt.
Mit Salzsiure vermischt, entwickelt sie Kohlenssure. was
die Gegenwart von kohlensaurem Alkali documentirt.
Dieses letztere kann bei der Zerselzung durch Chlorbaryum
eine alkalische Reaction nicht zuriicklassen, weil sich beide
Salze unter Bildung von kohlensaurem Baryt geradeauf
zersetzen.

Zum Waschen der Hinde reicht ein halber Theeloffel
voll aus. Die Annehmlichkeit dieser Seife tritt besonders

dann hervor, wenn man gendthigt ist, in Ermangelung
von weichem Regenwasser sich mit kaltem harten Brun-
nenwasser die Hinde oder das Gesicht zu waschen, eine
mit gewohnlicher Seife oft recht ‘unangenchme Procedur,
welche dagegen mit fliissiger Glycerinseife so schon von
statten geht, auch die Unreinigkeiten so rasch entfernt,
-dass es ein wahres Vergniigen ist. Man stosse sich pur
nicht daran. dass diese Seife weniger schiumt, als ge-

wohnliche glycerinfreie Seife, eine Bigenschaft, die von.

der Gegenwart des Glycerins herriihrt.

Man wiirde nun zwar ziemlich mit demselben Erfolge
das Glycerin ganz weglassen kdnnen, wie ja die bekannte
schwarze oder griine Schmierseile selbst mit hartem Wasser
sich vortrefilich zum Waschen eignet; aber abgesehen da-
von, dass sie freies Alkali enthilt, was zuma! beim Wa-
schen des Gesichts nachtkeilige Folgen herbeifiithren wiirde,
steht schon ‘ihr abscheulicher Geruch ihrer Anwendung
entgegen. Man konnte zwar, ebenfalls mit Umgehung des
Glycerins, eine Schmierseife durch Satligung von Oelssdure
(dem gewdhnlich sogenannten Olein) mit Kalilauge anfer-
tigen, wobei sich jeder Ueberschuss von #izendem Alkali
vermeiden ldsst. auch der iible Geruch hinwegfalli, aber
eine so bereitete Seife, wenn sie fliissig sein soll, besitzt
eine beim Gebrauch hochst unangenehme fadenziehende
Consistenz. Das Glycerin aber. welches seiner chemischen
Constitution nach den Alkoholen zugezihlt werden muss,
verhilt sich auch den Seifen gegeniiber wie gewdshnlicher
Alkohol; es bildet mit ihnen nicht fadenziehende, aber
wenig schiumende Verbindungen.

Zur Bereitung der flissigen Glycerinseife bringt der
Verf. 100 Gewichtstheile Olein, wie solches bei den Dro-
guisten zu haben ist, in ein beliebiges Gefiss, welches
erwirmt werden kann, bei kleinen Portionen in ein Koch-
glas oder einen Glaskolben, bei grosseren Quantititen in
einem eisernen Kessel, setzt 314 Gewichtstheile ordindres
Glycerin von 1,12 specifischem Gewicht, wie solches zum
Fiillen der Gasuhren gebraucht und zu einem niedrigen
Preise, in Hannover zu 9 Thlr. der Ctr., verkauft wird,
hinzu, erwirmt das Ganze auf etwa 50° C. und fiigt nun
56 Gewichtstheile concentrirter atzender Kalilauge von
1,34 specifischem Gewicht unter stetem Umriihren hinzu.
Die Seifenbildung erfolgt dabei augenblicklich und man
erhilt so ein ziemlich diinafliissiges, jedoch etwas triibes
Liquidum, welches man bis zum nichsten Tage, oder,
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wenn keine Eile ist, noch einen Tag linger an einem nicl
zu kalten Orte der Ruhe iiberlisst, wobei die Triibun
noch etwas zunimmt. Die Seife muss nun, um honigartig
Durchsichtigkeit zu erlangen, durch Papier filtrirt werder
was freilich ihrer etwas dickflissigen Consistenz wege
dusserst langsam von statten geht. Man macht ein grosse
Filtrum von einem ganzen Bogen Loschpapier, breitet €
in einem grossen Glastrichter gehorig aus, und giebt di
Seife hinein. Wenn nach Verlauf mehrerer Tage das lang
same Abtropfeln fast aufgehdrt hat, bringt man den noc
im Filtrum vorhandenen Rest in ein neues kleines Filtrun

Zur Beschleunigung dieser langwierigen Filtration kan
man sich in Laboratorien, oder wo immer sonst chemisch
Hilfsmittel zur Disposition stehen, des folgenden Verfakrer
bedienen: Man verdiinnt nach dem Zusatz der Lauge di
Seife mit einer ihrem Gewichte gleichen Menge Wasse:
wodurch sie ganz diinnfliissig wird und sich am nichste
Tage leicht filtriren ldsst, und dampft sie nachher wiede
auf ihr vorhériges Gewicht ein. Dieses Eindampfen da
aber keinesfalls auf freiem Feuer geschehen, weil die Seil
in hohem Grade dem Stossen unterliegt, wobei sie plotzlic
unter starkem Aufschiumen steigt und leicht iiberschiess!
es muss vielmehr im Dampfbade statifinden, indem ma
die in einem flachen Gefisse befindliche Seife von unte
durch kochenden Wasserdampf erhitzt.

Nachdem nun auf eine oder andere Art die Seife it
ganz klaren Zustande erhalten worden , fiigt man ihr ge
reinigte .Pottasche, und zwar Yy der Gewichismenge de
angewendeten Oleins, zu. Man thut-wohl, diese Pottasch
in einer sehr ‘kleinen, nur gerade hinreichenden Meng
heissen Wassers aufzulosen und sodann der Seife unte
Schiitieln oder Riihren zuzusetzen. Durch diesen Zusat
erlangt die Seife eine dickfliissige honigartige Consisten:
weshalb auch derselbe erst nach der Filtration gegebe
werden darf. Schliesslich giebt man der Seife mit Oleur
neroli, petits grains oder auch wohifeileren Riechslen ei
angenehmes Parfiim.

Der Verf. hat sich die Frage gestellt, ob nicht di
unbequeme Filtration ganz umgangen werden konne, d
ja eigentlich kein Grund vorliegt, weshalb eine Mischun
von Seife und Glyceris#sich trilben miisse. Die Ursach
dieser Triibung liegt aber theilweise in der Beschaffenhe
des Oleins, so wie es, wenigstens in Hannover, zu habe
ist, namlich in einem Gehalte an unverseiftem Fett, wel
ches in der Seife emulsionsartig vertheilt bleibt. Zwa
wiirde sich dasselbe bei Anwendung von iiberschiissige
Kalilauge nach und nach verseifen, aber gerade diese
Laugeniiberschuss wiinschte der Verfasser zu vermeider
Zweitens veranlasste auch die Beschaffenheit des Glycerin

.eine Triibung, wie es scheint durch einen Gehalt an Kalk
" oder anderep Salzen. Nicht nur das ordindre Glycerit

sondern selbst gereinigtes, wie es die Droguisten in Har
nover fiihren, triibt sich bei Zusatz einer vollkommen kl:
ren Seifenlosung, und wenn auch ein durch Destillatio
sehr gereinigtes Glycerin sich ohne Triibung mit Seil
mischt, so wiirde doch ein solches fiir den vorliegende
Zweck zu kostbar sein. ‘



Légen wir als Preis des Oleins 6 Sgr., der Kalilauge
8 Sgr. und des Glycerins 3 Sgr. zu Grunde. so berechnet
‘sich, abgesehen von dem zum Parfidmiren dienenden ithe~
rischen Oel, der Preis auf etwa & Sgr. das Pfund.

Dic Benutzung der flissigen Glycerinseife betreffend,
so hilt der Verf. es fiir zweckmissig, sie in einem Geliss
wit ganz weiter Oeffnung auf dem Waschtische zu haben,
und mit einem Theelsflel oder Glasspatel, welcher stets
in dem Gefisse stehen bleibt, das nathige Quantum heraus
zu nehmen, dena beim Ausgiessen aus einem Gefisse
zieht sich leicht etwas Seife an der Aussenseite herunter,
wodurch die Oberfliches schmiesig und die Handhabung
dines solchen Gefisses hochst lastig wird.

(Mittheilungen d. Gewerbevereins f. d. Konigr. Hannover‘)v

Kleinere Notizen.

Ueber die Verinderung der Guttapercha. —
Burch eine grosse Anzahl von Analysen der Guttapercha,
die zur Umkleidung von Telegraphenkabeln gedient hatte,
uad theils gesund geblieben, theils angegriffen war, ist
W. A. Miller zu dem Resultat gelangt, dass die Verin-
derung in einer Oxydation besteht (Journ. Chem. Soc. [2]
3. Oct. 1865 p. 273.) ,

Alles was der Oxydation entgegen wirkt, ist ein Schutz~
‘mitte] fiir die Gulla. Am besten halt sie sich vollig unter
Wasser getaucht und ganz besonders unter Seewasser.
Abwechselndes Vecfeuchten. und Trocknen, namentlich
am Senneunlicht, hat eine schnelle Zerstorung zur Folge,
indem die Gutta briichig, zerreiblich und bharzig wird.
Dabei nimmt sie allmilig au Gewicht zu, ebenso an Los-

lichkeit in Alkohol und verdiinnten Alkalien. Ein Antheil .

aber bleibt immer unverindert.

Die reine weisse Gullapercha bildet eme porose milch-
weisse Masse, die sich vollig in Benzol, Aelher Schwefel-
kohlenstoff und den gewdshnlichen Losungsmitteln” der
Gultapercha lost. Sie besteht aus Cyo Hso.

Berechnet
C 88,96 88,88
H 11,01 11,12 .

Bei 100° wird sie weich, schmilzt aber nicht, verliert
eine Spur Wasser und absorbirt allmilig Sauerstoff, wo-
durch sie braun, briichig und harzig wird. Die Gewichts-
zunahme belrigt etwa 5 Proc. Der oxydirte Antheil ist
unloslich in Benzol, und wenn er von unverinderter Gutta
belreit ist, enthilt er bisweilen 25 Proc. Sauerstoff.

Die kiufliche Guttapercha des Handels enthslt dieses
Oxydationsproduct bis zum Betrage von etwa 15 Proc. in
Gestalt eines weichen Harzes. lhre Zusammensetzung ist
in 100 Theilen

Reine Gutta . 79.70
Weiches Harz 15,10
Vegetabilische Faser 2,18
Feuchtigkeit . 2.50
Asche 0,52

Bei 100° getrocknet bestehc sie nach Abzug der Asche aus
Kohlenstoff . . . 8%.66
Polyt. Zeitschrift. Band XI.
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Wasserstoff . . 11,15
Sauerstoff . . 419
Sie schmilzt bei 100°, lst sich bis auf wenige Flocken
faseriger Masse in Benzol, SZhwefelkohlenstoff und Aether
und giebt an Alkohol etwas weiches Harz ab, welches aus
76,15 Kohlenstoff.
11,16 Wasserstoff,
12,69 Sauerstoff
besteht. Die aus der Benzollssung durch” Alkohol ausge-
fllle reine Gutta enthslt nur 0,74 Proc. Sauerstoff, wahr-
scheinlich aus ein wenig Verunreinigung vom Harze an-
hingend. _
Kiufliche Guttapercha kann man mit wenig Verianderung
Jahre lang aufbewahren, sowohl in Wasser wie in Lulft,

:

wenn nur das Licht ausgeschlossen ist.

Wenn Guttapercha in gekochtes oder unoeLoehtes'
Leingl, schwedischen Theer oder Kohlentheer eingetaucht
ist, so bleibt sie unverindert (wenigstens wshrend 9 Mo—
naten), aber die Theile, welche aus der Fliissigkeit heraus
ragen. werden briichig und verlieren ihre Textur. ‘

Die Telegraphenkabel,” welche bis zu 7 Jahre lang
villig unter Wasser gelegen, enthielten die Guttapercha
ibrer Umkleidung unverindert; bei denjenigen aber, welche
in Erde versenkt waren, hatte sich die Guttapercha mehr
oder weniger in eine zerreibliche Masse verwandelt, in
dem Masse, wie die Bildung des Harzes zugenommen hatte.
Dieses letztere loste sich nicht in Aether, nur spirlich in
Benzol, aber leicht in heissem Alkohol und verdiinnten
Alkalien.

(Durch Journal fiir prakt, Chemie.)

LockerungvonPapierdurchKrystallbildung.
— Leinwandstiicke, welche lingere Zeit und wiederholt
mit Zuckerlgsung in Berithrung standen, verlieren, wie
schon von verschiedenen Seiten beobachtet worden,
sentlich von ibrer Dauerhafligkeit.  Doré erwihnt sogar,
dass Leinwand durch die Einwirkung von Zuckerlssung
in einem warmen Zimmer ebenso miirbe und briichig ge-
worden, als hitte Schwefelsiure darauf eingewirkt. Die
indifferente Natur des Zuckers schliesst wohl die Annahme
einer chemischen Wirkung auf Leinwand in dieser Be-
ziehung aus und der Grund der eigenthiimlichen Erschei-
nung kann somit nur aufl einer mechanischen Wirkung
beruhen, indem nimlich beim Verdampfen der ein Gewebe
imprignirenden Zuckerlosung die hierbei entsiehenden
Zuckerkryslalle die Leinwandfaser aus einander treiben.
Prof. Dr. A. Vogel hat nun iiber diesen Gegenstand einige
Versuche angestellt, und zwar zuniichst iber die Einwir-
kung des Zuckers und verschiedener Salze auf die Con-
sistenz der Papierfaser, wozu er sich des vor einiger Zei
von ihm in Vorschlag gebrachten Tensionsapparates be-
diente. Derselbe hes!ehtaus zwei Stahlklammern, zwischen
welchen der zu untersuchende Streifen befestigt wird; an
der oberen Klammer befindet sich ein Hebelarm mit ver-
schiebbarer Gewichtsschale, so dass durch Auflegen von
Gewichten die Elasticitit und Tenacitit des Papiers mit
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grosser Genauigkeit bestimmt werden kanp. Die aus meh-
reren, sehr nahe ibereinsiimmenden Versuchen festge-
stellte Mittelzahl der Tenacitit der. zu den Versuchen ver-
wendeten Papiersorte = 1000 gesetzt, diente zur Verglei~
chung mit dem durch Krystallbildung verinderten Papiere.
Neben dem Zucker wurden nur ganz neutrale Salze, wie
schwefelsaures Natron, schweflelsaures Kali, Ghlornatrium
und dergl.., zur Anwendung gebracht, um jede chemische
Einwirkung, sei es durch Sidure oder Alkali, vollkommen
auszuschliessen. Dabei ergaben sich allerdings sehr be-
merkbare Unterschiede, je nachdem das Papier mit destil-
lirtem Wasser oder mit verschiedenen Salzlosungen in
Beriihrung gestanden hatte. So wird z. B. die Tenacitit
des Schreibpapiers durch Behandeln mit destillirtem Wasser
von 1000 auf 844, durch schwelelsaures Natron. auf 795,
durch Zucker auf 783 etc. reducirt. Selbstverstindlich muss
die Behandlung des Papiers mit Wasser und Losungen
eine ganz identische sein und ist auch ein genaues Trock-
nen der Papiermuster bei 100° C. absolut nothwendig,
Diese Resultate, welehe offenbar auf eine Lockerung der
" Papierfaser durch Krystallbildung, wenn auch nicht in
erheblichem Masse, hinweisen, diirften auch eine praktische
Bedeutung-haben. Die Entfernung des von der Bleiche im
Papierstoff zuriickgebliebenen.Chlors geschieht bekanntlich
durch Antichlor, wobei sich schwefelsaures Natron und
Chlornatrium bhilden. Die vollkommene Entfernung dieser
Salze durch Auswaschen ist hiernach um so nothiger, als
durch ein Zuriickbleiben derselben zwar nicht in dem
Masse wie durch Chlor, doch immerhin eine gewisse Ein-
wirkung auf die Qualitit des Papiers bedingt werden kann.
Auf demselben Grund, d. h. auf der Auseinandertreibung
der Leinwandfaser durch sich bildende Krystalle, beruht
nach einer Beobachtung von Schwarz auch das Miirbe-
werden der Wische, welche mit Soda gewaschen wird.
Bei der Anwendung von Pottasche zu demselben Zweck
ist ein solches schnelles Miirbewerden der Wische nicht
zu bemerken, indem die Poitasche nicht wie die Soda das
Bestreben hat, Krystalle zu bilden. Ein Versuch, die Tena~
cititsverschiedenheit des mit Soda und Pottasche behan-
delten Papiers zu bestimmen, hatte kein entscheidendes
Resultat gegeben. Nach Doré’s Angabe zeigt auch Lein-
wandwische, welche in noch feuchtem Zustand gefroren
war, ein dhnliches Verhalten wie die mit Zuckerlosung in
" Berithrung gebrachte Leinwand.
(Deutsche illustr. Gewerbezeitung.)

Silberflecke aus Kieidern zu entfernen. —
Hierzu ist nach Harnecker das Quecksilberchlorid
geeigneter als Cyankalium ; es bleicht die braunen Flecke
vollstandig. ohre in der Weise der Farbe des Kleides zu
schaden, wie es das Cyankalium thut. Das Princip der
Sache ist das der Zauberphotographie, der Fleck lasst sich
daher gerade wie diese wieder durch verschiedene Che-
mikalien hervorrufen.

(Mittheilungen des photogr. Vereins zu Berlin.)
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Das Telegraphen- und Signalwesen der
Eisenbahnen. — Geschichte und Technik desselben.
Von M. M. Frhr. v. Weher. Ingenieur, konigl. stchs.
Finanzrath und Staatseisenbahndirektor cte. — Weimar,
Verlag von B. F. Voigt. — Der auf dem Felde der Eisen-
bahnliteratur' sowohl, als in seiner Eigenschaft als Eisen-
bahndirektor riihmlichst bekannte Verfasser hat in vorlie-
gendem Buche das deutsche Eisenbahn-Signalwesen —
dieses Chaos von vielgestaltigen Zeichen und Erschei-~
nungen — einer genauen Untersuchung und Prifung
unterworfen, die historische Entwickelung desselben das—
gelegt, das Ganze systematisch geordnet und das Noth-
wendige daraus hergeleitet. Es zerfillt in die Abschnitte:
1) Skizze der Geschichte der Telegraphie; 2) Geschichte
des Signal - und Telegraphenwesens der Eiscnbahnen;
3) dermaliger Zustand des Eisenbahnsignal~ und Tele-
graphenwesens; 4) Entwurf zu einer aligemeinen Signal-
ordoung fiir die deutschen Eisenbahnen. Nicht nur gewihrt
dieses verdienstvolle Werkchen durch scinen belehrenden
und durchaus auf Thatsachen sich stiitzenden Inhalt unge-
meines Interesse, sondern es hat das grosse Verdienst,
auch geeignete Mittel anzugeben, um dem sich immer mehr
geltend machenden Bediirfniss der Einfiihrung eines ein-
heitlichen und moglichst vereinfachten Signalsystems zu
entsprechen. Kr.

Theorie und Konstruktion der Neigungs-
waage (Zeigerwaage.) Mit besonderer Riicksicht auf
moglichste Grésse und vollkommene Gleichheit der Skalen-
theile. Ein Handbuch fiir solche, die sich mit der Kon-
struktion der Waagen befassen. Von Dr. Francis Place.
Weimar, Verlag von B. F. Voigt. — Der Verf. wurde
zu dieser recht hiibschen und empfehlenswerthen Arbeit
durch den Umstand angeregt, dass die Theorie der Nei-
gungswaage den Konstrukteuren wenig bekannt zu sein
und noch keine eingehendere Behandlung erfahren zu
haben scheint. Die ziemlich ungenaue Skalentheilung und
meist ganz unzweckmiissige Gesialt der tiberhaupt vorhan-
denen Neigungswaagen hat jedenfalls hierin ihren Grund
und ist wiederum Ursache, dass man zu dieser Klasse von
Waagen so wenig Vertrauen hat und ihr nicht die Aul-
merksamkeit schenkt, die sie ihrer grossen Bequemlichkeit
wegen verdient. — Nach Besprechung der verschiedenen
Arten der Waagen wird speziell auf die Neigungswaage
eingelreten, deren Theorie entwickelt und endlich werden
griindliche Konstruktionsregeln fiir verschiedene Kombi-
nationen solcher Waagen gegcben. Kr.

C. F. Schlegel’s vollstindige Mihlenbau-
Ein praktisches Lehrbuch fiir Mithlenbauer und
Miiller. 5. Auflage. Von Dr. Alex. Lachmann. Erste
Hilfte mit 26 Tafeln. — Leipzig und Heidelberg. Verlag
von C. F. Winter. — Dieses bekannte Werk hat in der
peuen Auflage wesentlich gewonnen. Nicht nur ist der
Text vollstindig umgearbeitet and bereichert, sondern es



sind auch die Zeichnungen wesentlich verbessert, und von
Veraltetem befreit und mit Neuem vermehrt worden. Un-
streitig darl diese neue Bearbeitung den bessern Werken
iiber Miihlenbau an die Seite gesetzt werden. Kr.

t

Die Konstruktion und Anlegung der Blitz-
ableiter, zum Schutze aller Arten von Gebiuden, See-
schiffen und Telegraphenstationen, nebst Anleitung zu
Kostenvoranschligen. Mit einem Atlas. Von Dr. Otto
Buchner in Giessen. — Weimar, Verlag von B. F. Voigt.
— Ein vortreffliches Biichlein, welches in gedringter Zu-
sammenstellung das Beste aus den in dieses Gebiet
einschlagenden Beobachtungen und Erfahrungen . sowie
eine klare und praktische Anleitung zur Anlage und Kon-
struktion von Blilzableitern fiir alle moglichen Zwecke
enthilt und Jedermann. besonders aber den Bautech-
nikern etc., auf’s Beste zur Beriicksichligang empfohlen
werden darf. Kr.

Architektonische Formenschule. — Von A.
Scheffers, Architekt. — Leipzig, Verlag von E. A. See-
mann. — Von diesem schon frither giinstig besprochenen
Werke liegen uns vor: Die 1.—5. Lieferung der 3. Abth.
enthaltend die Bauformen zur ornamentalen und
decorativen Ausbildung desInnern. Der Verfasser
gibt zunichst eine vergleichende Uebersicht der stylistischen
Anforderungen, das Aeussere, das Innere urd die vermit-

telnden Bautheile; bespricht dann die Erscheinung des _

Aeussern und des Innern in Betreff der verschiedenen
Beleuchtung und Farbe und geht dann zu den Hauptbau-
theilen der einzelnen Innenriume iber. Diese dritte mit
reichhaltigen, theils in Farbendruck ausgefiithrten Abbil-
dungen versehene Abtheilung, reiht sich den {rithern in
wiirdiger Weise an, von denen bereils eine zweite Auf-
lage erschienen ist, die durch sorgfiltige Ueberarheitung
des frithern Inhaltes, durch bedeutende Vermehrung der
IHustrationen, sowie durch Hinzufiigung einer Reihe neuer
Abschnitte sich vortheilhaft von der érsten Auflage unter-
scheidet. - Kr.

Kunstgewerbliches Modell-und Musterbuch.
— Eine in Farbendruck ausgefihrte Sammlung charakte~
ristischer Beispiele der decorativen und ornamentaten Kunst
- aller Zeiten und Volker. — Zunzchst im Anschluss an das
Museum Minutoli herausgegeben und erliutert von J.
Chr. Matthias. Lehrer an der kgl. Gewerbeschule zu
Liegnitz. — Leipzig 1866. Verlag von E. A. Seemann.

Dass die Anforderungen an die kunstverwandten Ge-
werbe einer fortwihrenden Steigerung unterworfen sind,
ist bekannt genug. und so darf auch jedes Bestreben,
welches auf Unterstiitzung und Bereicherung des Stoffes
dieser Gewerbe ausgeht. freundlich begriisst werden. Von
dem oben genannten Werke, von welchem jihrlich 8 Lie-
ferungen zu 3 Farbendruckblittern nebst Text zum Preise
von 20 Sgr. erscheinen sollen, liegt das erste Heft vor.
Es enthilt auf den 3 Blitiern Abbildungen eines reichver-
zierten persischen Dolchs nebst Scheide, eine chinesische
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Schale und Biichse und ein Blatt Holzmosaik. Die Aus-
stattung und die Ausfiihrung der Farbendriicke sind sehr
hiibsch; der beschreibende Text klar und alles wesentliche
hervorhebend. ' Kr.

Jahresbericht iiber die Fortschritte der me-
chanischen Technik und Technologie. Von Dr.
Herm. Grothe. 4. und 5. Jahrgang. Mille 1864 bis Mitte
1866. In & Lieferungen. — Berlin, Verlag von Jul. Sprin-
ger. — Nach lingerem Unterbruche erschien soeben die
1. Lieferung des 4. Jahrg. dieser Jahresberichte, welche
sich einer immer grossern Theilnahme zu erfreuen schei-
nen. Der Verfasser lisst sich’s mit rithmlichen Fleisse an-
gelegen sein, seine Referate immer mehr auszudehnen und
zu vervollstindigen, sowie dieselben mit vermehrien Ab-
bildungen zu versehen und dadurch deren Verstindniss
wesentlich zu erleichtern. — Die erwihnte Lieferung um-
fasst die Bewegungsmaschinen, einen Theil der Dampf-
maschinen und Dampfkessel in sehr reichhaltiger Zusam-
menstellung. Kr.

Die Holzbereitungsmaschinen in ihrer ge-
genwirtigen Vervollkommnung. Zusammengestells
von Architekt Andr. Gravenhorsi. Mit Atlas. Weimar,
B. F. Voigt. — Es wird unstreitig manchem Techniker
willkommen sein, die in mannigfaltigen Zeitschriften ent~
haltenen, neuesten und zweckmissigsten Konstruktionen
von Holzbearbeitungsapparaten in vorliegendem Buche in
zweckmissiger Anordnung zusammengestellt zu finden.
Die Abbildungen siad gut und deutlich. Kr.

Ferner sind als gewerbliche Hiilfsmittel zu empfehlen:

Matthaey's Lehr~, Modell- und Ornamenten-
buch fiir Ebenisten, Bau-und Mobelschreineretc.
Vierte ganz umgearbeitete Auflage. Von A. W. Hertel."
1866. Preis cart.’ 3 Thir. Weimar, Verlag von B. F. Voigt.

Hertel’s Unterricht in der Anfertigung der
Entwiirfe und der Zeichnung gewdshnlich vor-
kommender Baurisse. 2. vermehrte und verbesserte
Auflage, 1866. Preis geh. 1 Thlr. Weimar, B. F. Voigt.

Vollstandige Anleitung zur Verfertigung aller Arten
Papp- und Galanteriearbeiten. %. Aufl. Von H. Krehau.
1866. Preis 1 Thlr. 15 Sgr. Weimar, B. F. Voigt.

Der Aussteller und die Ausstellungen. Von
Prof. W. F. Exner. — Der Verfasser geht mit vollem
Rechte von der Ansicht aus, dass fiir jede kleinere oder
grossere Ausstellung ein Rathgeber fiir viele Aussteller
ein Bediirfniss sei und hat es versucht, einen Leitfaden
fir alle Vorkommnisse des Ausstellungsgeschiftes zu geben.
Es enthilt dasselbe Ersrterungen iiber den Nutzen der
Ausstellungen ; geschichtliche Notizen; Rathschlige fiir die
Sicherheit des Ausstellungsgutes, Zweckmissigkeit und
Schonbeit der Exposition; endlich als Anfang eine Zu-
sammenstellung der wichtigsten offiziellen Aktenstiicke,
welche sich auf die im Jahre 1867 in Paris stattfindende
Weltausstellung beziehen, nebst einer durch einen Plan



illustrirten Schilderung des Ausstellungs-Palastes und seiner
Umgebung. Wir begriissen diese vortreffliche Arbeit in
der Ueberzeugung, dass dieselbe manchen bei Ausstel-
lungen sich Betheiligenden von nicht geringem Nutzen

sein werde. Kr.

Handbuch der Buchdruckerkunst. — Nach eige~
nen Erfahrungen und denen anderer namhafter Buch-
drucker . bearbeitet von C. A. Franke. Weimar, B. E.
Voigt.—In dieser 4. Auflage ist das bekaonte Buch we-
sentlich umgearbeitet und mit Neuem bereichert worden,

so dass es wohl als eines der. besten Werke iiber den

betreffenden Gegenstand bezeichnet und somit einer freund-
lichen Aufnahme empfohlen werden darf. Kr.

Die gewerbliche Fortbildungsschule oder
Sonntagshandwerkerschule. Von Herm. Grunow.
Weimar, B. F. Voigt. — Eine umfassende Darlegung des
Bediirfuisses dieser Institute, nebst der ihren Zwecken
entsprechenden dussern und innern Organisation. Dieses
Schriftchen wird gewiss Alle interessiren, die an solchen,
zu einem Bediirfniss vnserer Zeit gewordenen Anstalten
irgendwelchen Antheil nehmen. gebt es doch aus der
Hand eines Mannes hervor, welcher als erfahrener Lehrer
die Leitung einer solchen Schule besorgt. Kr.

Praktische Geometrie. Anleitung zum Feldmessen,
Hohenmessen und Nivelliren.
Seminardirektor in Chur. — Zirich, Verlag von Fr.
Schulthess. — Der Verfasser beabsichtigt durch diese
Schrift eine Liicke auszuiiillen, welche er auch in den
bessérn Lehrbiichern iiber prakt. Geometrie findet, indem
dieselben der elementaren Technik des eigentlichen Feld-
messers zu wenig Aufmerksamkeil widmen. Er fasst dabei

namentlich die Praxis des Feldmessers in’s Auge. wie sie

in der neuesten Zeit auf dem Gebiete des Katastervermes-
‘sungswesens ausgebildet worden ist. Er weist dabei Mess-
tisch und Messkette in die Rumpelkammer und sucht sich
iiberhaupt mit den moglichst einfachen und wohlfeilen
Instrumenten zu behelfen. Es ist hier nicht der Ort, auf
eine detaillirte Kritik einzutreten; soviel konnen wir aber
berichten, dass — wenn wir auch nicht durchweg mit den
Ansichten des Verfassers einverstanden sind — seine»An-
leitung zum Feldmessen etc.« mit grosser Sachkenntniss
und Klarheit geschrieben ist und fiir Schulen, Lehrer-
seminarien, sowie fiir den prakiischen Geomeler, der seine
Arbeiten auf das gewdshnlich Vorkommende beschrinken
will, von wesentlichem Nutzen sein wird. Mit Vergniigen
empfehlen wir daher dieses durchaus praktische Lehrmittel
fir den Unterricht und zum Selbststudium der niedern

Messkunde. Kr.

Anleitung zum Kérpermessen. Yon A. Ph. Lar-
giadeér, Seminardirektor in Chur. — Ziirich, Verlag von
Fr. Schulthess. — Dieses Schriftchen bildet einen An-
hang zu der oben besprochenen »Praktischen Geomeirie.«
Es enthilt eine lzichtfassliche Entwickelung der einfachsten

Von A. Ph. Largiadér, -
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Formeln zur Beirechnung der wichtigsten eckigen und
runden Karper unid dirfie einerseits als Vervollstindigung
des fraglichen A.bschuities der stereometrischen Lehr-
biicher, dienen. anderseits als Hulfsmittel fiir praktische
Berechnungen mit Nuitzen verwendet werden kisnnen. Kr.

Die Theorie und Praxis des Zeichnenunter-
richts und dessen Stetlung zur allgemeiner und speziell
technischen Schulbildung. Von Heinrich Weishaupt,
techn. Vorstande simmtlicher Zeichnungsschulen in Miin-
chen etc. Weimar, Verlag von B. F. Voigl. — Der Ver-
fasser bezeichnet den.Inhalt dieser Schrift als »Winke fiir
Lehrer und Lernende, sowie fiir Schulvorstinde ete.« und
in der That bietet derselbe eine so umfassende vnd griind-
liche Anleitung zur Behandlung des Zeichnungsunterrichtes,
wie sie nur von einem wissenschaftlich und technisch ge-
bildeten und mit reichen Erfahrungen ausgeriisteten Schal-
manne gegeben werden kann. Moge dieses treffliche Biich-
lein recht grosse Verbreitung und Beherzigung finden. Kr.

Cannabich’s Lehrbuch der Geographie nach
den neuesten Friedensbestinmungen. Neu bearbeitet von
Prof. Dr. F. M. Oerte} in Meissen. Weimar. Verlag von
B. F. Voigt. — Obschon die Besprechung eines geo-
graphischen Lehrbuches weniger in eine techn. Zeitschrift
gehort und wir keineswegs in eine Kritik dieses Werkes
eingetreten gesonnensind, wollen wirdem Wunsche des Hrn.
Verlegers gerne entsprechen und auf dieses lingst bekannte
und vielfach gebrauchte, nun aber in ganz neuer und der
durch A. v. Humboldt und Carl Ritter umgestalteten
Erdbeschreibung angepassten Bearbeitung erscheinenden
18. Auflage aufmerksam machen. Dieses Werk erscheint
in zwei Binden von je 6—7 Lieferungen, & 10 Sgr. —
Druck und Papier sehr gut.

Dass uns, trotz des an uns voriibergegangenen Kriegs-
sturms der zweile Jahrgang des bei B. F. Voigt in Wei-
mar erschienenen Illustrirten d eutschen Gewerbs-
kalenders fiir 1867 (herausgegeben von Max Wirth)
zugeht, ist uns ein Beweis, dass dieses Unternehmen die
Feuerprobe bestanden hat und noch manches Jahr sein
Scherflein zur Hebung des vaterlindischen Gewerbfleisses
beitragen wird. Und in der That ist hier ein zeilgemisser
Gedanke in trefflichster Weise vertreten, ein Zug aus dem
vollen Strome des Lebens gethan worden. — Der zweite
Jahrgang, Mitarbeiter vom besten Klange nennead, ist
entschieden noch gediegener und interessanter ausgefallen
als der erste. Eine frische Erzihlung von Gersticker, in
welcher das praktische Geschick der Amerikaner unseren
Handwerkern als Muster vorgefiihrt wird, ersfinet mit sei-
pen hithschen lllustrationen den Kalender. Wir erhalten
ferner darin zum ersten Mal eingehende Kunde von dem
neuen Salzsteinlager in Stassfuri, welches iiber 25 [ Mei-
len sich erstreckt, dessen Machtigkeit, auf eine Tiefe von
iiber 1000 Fuss schon erbohrt, auf 5000 Fuss geschilzt
wird, und welches dem- zollvereinten Deutschland eine



tndustrielle Zukunft verheisst, wie Kohle und Eisen sie
England bereitet. — In den weitern Beitrigen finden wir
eine Biographie des ersten Erfinders des Schreibtelegra-
’ phen (John); des grossten deutschen Bierbrauers (Dreher);
"der ersten Werkzeugmaschinenfabrikanten (Zimmermano,
Sondermann und Stier) mit Portrits; einen Aufsatz iiber
die Holzbearbeitungsmaschinen mit sehr genauen Holz-
schnitten; die Baumwollenindustrie im Toggenburg; die
Industrie Solingen’s; iiber Oele und Felte ; sehr niitzliche
kleine gewerbliche Mittheilungen; Mass - und Gewichts-
tabellen; einen Ueberblick Dessen, was der Gewerbsmann
aus dem deutschen Handelsgesetzbuch wissen soll: Angabe
der wichtigsten Messen und Jahrmirkte u. s. w.

Aus diesem wohlgewshiten Inhalt schopfen wir die
Ueberzeugung, dass dem Gewerbskalender recht viele
peue Leser gewonnen werden, und wir konnen dies nur
wiinschen.

Kronauer’s Maschinenzeichnungen. Zirich,
Verlag von Meyver und Zeller. — Die soeben erschie-
nene 6. Lieferung des 4. Bandes enthilt in Originalwit-
theilungen folgende Gegenstinde: Eine Zettelmaschine
g,nd eine Aufbiumemaschine fiir seidene Kelten, nach
neuester Konsiruktion; die Pumpenanlage mit schwe-
bendem Wasserrad der Centralbahnwerkstitte in Olten;
die Disposition einer Ehmann’schen Gatlersige.

Es erschienen bei B. F..Voigt in Weimar:

1) Das Anilin und die Anilinfarben von Aug. Jordan.
Eine Perlschnur in ganz zufilliger Reihenfolge befind-
licher Journalausziige iiber dies viel besprochene Thema.

Diese wohlfeilste Art des Biicherschreibens mag viel-
leicht manchem Leser, dem die directe Literatur un-
zuginglich ist, Nuotzen bringen; aber wir-verlangen von
einem Buche, Plan, gleichartige Bearbeitung, Kritik.
Ein alphabetisches Register wiirde die Benutzbarkeit
des Buches erleichtert haben.

2) Die Ziegelfabrikation von F. Neumann. 5. Auflage
von Schaller’s praktischem Ziegler, wovon Auflage 3
und 4 von Hertel bearbeitet waren.

Das Buch enispricht dem Zwecke, die Praktiker, die
auf diesem Gebiete arbeiten, mit dem Stapnde ihrer In-
dustrie bekannt zu machen. Es sind die wichtigen
Neuern Erfindungen in dem Buche gebiihrend erwihnt.

3) Handbuch der Emailphotographie und der
Phototypie von A. Martin. Die Vertrautheit des
Verfassers mit seinem Gegenstand tritt unliugbar in
dem Schriftchen hervor.

4) Die Entfarbung und das Bleichen der Hadern,
nach dem Franzésischen von Bourdillat, von Dr.
U. Grager. Sehr practisch gehalten, kurz, aber nicht
der nithigen Vollstandigkeit entbehrend.

5) Der Holz~ und Gebiudeschwamm etc. von P.
Dorn enthilt die auf den Laien berechnete, nicht zu
knappe Belehrung iiber den Gegenstand.

6) Handworterbuch der technischen Chemie von
Dr. R. Bottger und Dr. U. Griager. Das Hauptziel
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der Verfasser: Kiirze und Vollstindigkeit, ist nach un-

- serm Dafiirhalten befriedigend erreicht. In einem Buche
ven 580 Octavseiten das enorm grosse Material der
technischen Chemie zu einem anschaulichen Bilde zu
gestalten, erfordert die Kunst der Resignation gegen-
iiber der iiberall naheliegenden Verlockung zu abhan-
delndem, Theorie hereinziehendem Tone. Eine, wenn’
auch nicht griindliche, doch stets treffende Antwort anf
die Frage : was ist unter irgend einem Namen, der in
der chemischen Technik vorkommt, zu verstehen, ist
in der Regel in diesem Buche zu finden. Es verdient
alle Empfehlung, die wir an unserem Orte ihm auch
in allen Fillen versprechen. '

7) Die Spectralanalyseetc. von Andreas Lielegg.
Der Verfasser entwickelt wohl geordnet und in fass-
licher Form die physikalischen Grundlagen der hieher
gehiorenden Erscheinungen, beschreibt die Apparate,
gibt einen Abriss der Geschichte der speciralanaly-
tischen Entdeckungen, durchgeht die characteristischen
Flammen, Spectren der Elemente, und mehrere Ab-
sorplionsspeciren organischer Fliissigkeiten, zeigt den
Weg zu ecinigen Anwendungnn, kurz es ist in dem
Biichlein das Ganze dieser vielbesprochenen und viel-
versprechenden physikalischen Untersuchungsmethoden
enthalten. By.

Das Jahrbuch der Erfindungen von Dr. H.
Hirzel und H. Gretschel. Leipzig bei Quandt und
Hindel, erscheint in seinem zweiten Jahrgang, das Er-
heblichste des im Berichtsjahre zu Tage getretenen, mit
geschickter Hand herausgreifend und in anziehender Weise
dem Leser vorlegend, wie es im ersten Jahrgange geschah.
Auch dieser Jahrgang wird, wir hoffen und wiinschen es,
durch zunehmende Verbreitung den Verfassern Ermun-
terung zur Fortsetzung des Unternehmens gewihren. By.

Chemisch-technisches Repertorium von Dr.
Em. Jacobsen, 1866, ersteseflalbjahr. Berlin bei Rud.
Girtner. Compendids und reichhaltig wie die frithern
Jahrgiinge; das Material in natiirliche Gruppen zusammen-
gestellt, erstreckt sich iiber alle Richtungen der chemischen
Technologie. Sehr brauchbar! By.

Jahresbericht iiber die Untersuchungen und
Fortschritte auf dem Gesammtgebiete der
Zuckerfabrication von Dr. C. Scheibler und Dr.
K. Stammer. Jabrgang V, 1863. Breslau bei E. Tre-
wendt. Die gleiche Anerkennung, die wir iiber friihere
Binde dieses fleissigen, genauen und iiberall grosse Sach~
kenntniss verrathenden Jahresberichtes aussprachen, ge-
hirt auch in vollem Masse diesem neuesten Jahrgang.
Die Nennung der Hauptgruppen, in welche der Inhalt ge-
ordnet ist, wird einen Begriff von der Ausdehnung der
von dem Berichte beriihrten Materien geben. Es wird:
1) Statistisches und Allgemeines, 2) Landwirthschaftliches,
3) Mechanisches — Feuerungen, Dampfkessel — Dampf-



a

maschinen und andere Bewegungsmaschinen, specielle
Apparate fiir Zuckerfabriken, verschiedene Maschinen und
Gerithe, Hiilfsgewerbe, 4) Chemisches, 5) Technologisches,
6) Vermischtes, 7) Literarisches berichtet. Das Unternehmen
muss als ein unentbehrliches bezeichnet werden. = By.

Einleitung in die technische Mikroscopie,
nebst mikroscopischen technischen Untersuch-
ungen von Dr. J. Wiesner. Wien bei Wilh. Brau-
miiller. In dhnlicher verdienstlicher Weise, wie friiher
Schacht das Mikroscop in die technischen Untersuchungs-
gebiete und zwar zunichst in die Untersuchung der Spinn-
fasern einfiihrte, geschieht dies von dem Verfasser, der
aber die mikroscopische Untersuchungsmethode auf weitere
Materien ausdehnt. Der erste Abschnitt des Buches giebt
das Verstindniss des Instrumentes und seiner Handhabung,
der Zweite handelt von der Zelle im Allgemeinen, der
Dritte von der Pflanzenzelle, der Vierte von verschiedenen
Zellgewebarten, der Fiinfte von der Anordnung der Ge-
webe im Pflanzenksrper mit Riicksicht aul den Bau des
Holzes, der Sechste hat die Zellbildung mit Riicksicht auf
Hefe, der Siebente die thierischen Gewebe zum Gegen-
stand, der Achte bespricht die mikroscopische Unter-
suchung unorganisirter Substanzen. Dann sind einige spe-
ziell technischwichtige Substanzen abgehandelt, wie Stirke
und Mehl, Papier und endlich Objecte der Zuckerfabri-
. cation. In allen diesen Kapiteln kennzeichnet sich grosse
Gewissenhaftigkeit und Umsicht, Eingehen in die feinern
und schwierigern Momente, die sich beim Verfolgen einer
Uutersuchung bieten, und das Besireben wissenschaftliche
Beobachtungsresultrate technisch zu verwerthen. Wir halten
den Versuch einer solchen Zusammenstellung des von An-
dern Ermittelten mit den eigenen Beobachtungen des Ver-
fassers, behufs technischer Belehrung und Nutzanwendung,
fiir sehr gliicklich gelost, und hoffen das Wiesner’sche
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Werk werde wesentlich beitragen, den Weg der Mikro-
scops in die Laboratorien der Techniker zu ebnen. By.:

Regesten der Sodafabrication von Dr. A.
Wagner. Leipzig bei Otto Wigand. Eine sehr will-
kommene Uebersicht simmtlicher in die technische Litera~
tur iibergegangenen Vorschlige und Methoden der Dar-
stellung von kohlensaurem Natron und Aetznatron. Die
genaue Verweisung auf die Quellen macht das Schrifichen
um so werthvoller. By.

Die chemisch-technischenM'iuheilungendes
Jahres 1865 — 66 von Dr. L. Elsner. 1867. Berlin bei
J.Springer. Wie in den 1% vorangegangenen Lieferungen
ist in der vorliegenden der Inhalt in alphabetische Ordnung
gebracht. Die Auswahl der gedringt redigirten Berichte
ist sachgemiiss und erstreckt sich auf die verschiedensten
Abzweigungen der chemischen Technik. Der Band reiht
sich den vorangehenden, deren Niitzlichkeit wir wieder-
holt anerkannten, wiirdig an. -Ueber die ersten 13 Hefte
besteht ein alphabetisches Sachregister in einem besondern
Bindchen zu 17'/2 Sgr., das von der Reichhaltigkeit der
Sammmlung von chemisch-technischen Thatsachen das beste
Zeugniss gibt. By.

Die Werthlosigkeit einer grossen Zahl von
chemischen Formeln, dargethan durch die
Grosse der Fehler in Liebig’s Analysen von Prof.
A. Kronig. Berlin bei J. Springer. Eine Schriit des
in theoretischer Richtung eifrig und selbstindig arbeiten-
den Verfassers, die, als dem technischen Interesse zuferne
liegend hier einem eingehenden Urtheile nicht unterzogen
werden kann. Wir sehen ab von der Polemik die in dem
Schrifichen waltet, vielen Chemikern gibt es immerhin
beachtenswerthe Winke fiir Formelnberechnung.  By.
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