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Ein gegenseitiger Vergleich der allgemeinen
Arﬁometer-Scalen_ ,

Zusammengestellt von Dr. @. ‘Th. Gerlach in Kalk bei Deutz.
' " (Hiezu Tafel.)

Die Aridometrie hat zum Zweck, die Dichtigkeit der
Fliissigkeiten zu messen. Die Instrumente, welche man
hierzu benutzt (Ardometer), sind aber auf den Vorschlag
verschiedener Physiker mit sehr verschiedenen Scalen ver-
sehen worden, welche entweder, auf wissenschaftliche Prin-
cipien gestiitzt, als rationelle Scalen zu bezeichnen sind,
oder denen nur willkihrliche Annahmen, ohune wissen-
schaftliche Basis, zu Grunde liegen und die somit als
empirische Scalen zu betrachten sind.

Man hat durch vergleichende Zahlentabellen die ver-
schiedenen Ardometer-Scalen mit einander verglichen und
hat sie bei gleichen Temperaturverhiltnissen auf die ent-
sprechenden specifischen Gewichte zuriickgefiihrt. Es
bieten aber derartige Zahlentabellen. wie ich glaube, picht
diejenige allgemeine Uebersicht iiber die obwaltenden
Verschiedenheiten, als dies durch eine vergleichende gra-
phische Darstellung der Scalen in umfangreicherem Maasse
ermdglicht werden kann. Ich habe daher diesenletzteren
Weg zum Vergleiche eingeschlagen, und habe ibn um so
lieber gewihlit, als bei dem Baumé'schen Ariometer, wel-
ches in der Praxis die ausgedehnteste Anwendung findet,
erhebliche Abweichungen beim Vergleich der Reductions-
angaben auf das specifische Gewicht gefunden wurden.
Da die Construction der verschiedenen Ardometer-Scalen
in den Lehrbiichern der Physik ausfiihrlich beschrieben
ist, beschrinke ich mich hier auf eine ganz kurze Wieder-
holung der Principien. welche den einzelnen Scalen zu
Grunde liegen. Nur bei der Besprechung der Baumé'schen
Scalen habe ich eine eingehende Behandlung dieses Ge-
genstandes fiir nothig erachtet, weil in der That mehrfach
durch irrige Annahmen und fehlerhafte Bestimmungen im
Laufe der Zeit Unsicherheiten beim Vergleich® mit anderen
Scalen herbeigefiihrt worden sind. Eine strenge kritische
Sichtung des Brauchbaren von dem Unbrauchbaren war
aber nur durch eine genaue experimentelle Wiederholung
der Fundamentalversuche zu ermuglichen.

Die Volumeter—'S.caIen nach Gay-Lussac.

~ Unter allen Scalen, welche man auf Ardometern ange-
bracht hat, sind unstreitig die von Gay-Lussac die ein-
fachsten und zweckmissigsten. Die Volumeter-Scalen nach
Gay-Lussac geben die Raumtheile der Fliissigkeiten in
Zahlen an, welche ein schwimmendes Ardometer ver-
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va, so findet man durch den Bruch
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dringt, ein gleich grosses Gewicht Wassers von derselben
Temperatur = 100 Raumtheile angenommen.

Es entspricht demnach jeder Grad dem hundertsten
Theil von demjenigen Volumen des Instrumentes, welches
beim Schwimmen im Wasser sich unter dem Wassersple— .
gel befindet.

Das hundertgradige Ardometer.

‘Auch bei dem bundertgradigen Ardometer entspricht
jeder Grad dem hundertsten Theil desjenigen Volumen
eines Ardometers, welches sich beim Schwimmen im
Wasser unter dem Wasserspiegel befindet. Dieses Volu-
men wird der Model (module) genannt.

Bei den Graden fiir Fliissigkeiten schwerer als Wasser
findet man das specifische Gewicht nach der Formel:

100
100 —n
Bei den Graden fiir Flissigkeiten leichter als Wasser fin-
det man’ das specifische Gewicht nach der Formel:
100
100 + n
In diesen Formeln entspricht
n der Anzahl* der Grade,
s dem zu suchenden specifischen Gewnchte

Anleitungen zur Constructivn des hundertgradigen
Ardometers gab u. A. Francoeur. (Vergl Dmgler s
polyt. Journ. Bd. 85 S. 349.)

Das Instrument kann fiir jede beliebige Temperatur
angefertigt werden, jedoch schlug Francoeur die Tem-
peratur von & C. vor, weil bei dieser Temperatur das

== §.

“Wasser seine grosste Dichte hat. .

Die Scala fiir specifische Gewichte.

Die specifischen Gewichte zweier Fliissigkeiten ver—
halten sich bei gleich grossem absoluten Gewichte um-
gekehrt wie deren Volumina. Man findet daher leicht
das specifische Gewicht durch Division des Volumen in
das absolute Gewicht, und umgekehrt isst sich leicht
durch Division des specifischen Gewichtes in das absolute
Gewicht, das Volumen ermitteln, welches die Fliissigkeit
einnimmt. Da jeder Korper beim Schwimmen diejenige

‘Menge der Fliissigkeit verdringt, deren absolutes Gewicht

des Korpers gleichkommt, so bleiben die Gewichismengen,

welche ein schwimmendes Aridometer verdringt, immer

dieselben, nur die Raumtheile werden gemessen. - Selzt

man das absolute Gewicht der verdringten -Fliissigkeit =
100

. Gew.

theile, an deren Stelle auf der Scala dle entsprechenden

——die Raum-~

“specifischen Gewichte einzutragen sind.



Man verfertigt bekanntlich die Scalen fiir specifische
Gewichte auch auf geometrischem Wege nach der allge-
mein eingefihrien Methode von G. G. Schmidt.

specifisches entsprechend pecifisch tsprechend
Gewicht. Raunmtheile. Gewicht. Raamtheile.
0,68 147,060 0,95 105,263
0.69 141,98 0,9 104,565
0,70 142,357 0,97 103,493
071 120,545 0. 102,00
0,72 138,359 0,99 101,010
075 137,000 1,00 100,000
0,75 - 135,135 1,05 95,238
075 133,335 1,10 90,909
0,76 131,550 - 1,15 86,956
0,77 129,370 1,20 83,333
073 128,505 1.25 80,000
0,79 126,552 1,30 . 76,923
0,50 125,000 1,55 74,073
0,31 123,457 1,40 71,428
0,32 . 121,951 1.45 68,965
0,35 120,452 1,5 66,666
0,35 119,057 1,55 64,516
0,85 117,607 1,60 62,500
0,35 116.2%0 16 | 60,606
0,87 114,952 1,70 58,324
Os3 - 113,63 175 5716
0,39 112,550 1,30 55,555
0,9 111,911 1,85 54,034
0,91 109,390 1,9 52,632
0,92 108,696 1,05 51,032
0,95 - 107,527 2,00 50,000
0.95 . 108,333

Die beschriebenen 3 Instrumente

das Volumeter,

das hundertgradige Arzomelter,

das Ariometer fiir specifische Gewichte,
sind von dem genialen Gay-Lussac in Vorschlag ge-
bracht worden. In ihrer Einfachheit umfassen sie das
ganze Gebiet der Ardometrie, und sie allein haben die
rationellen Scalen.

Die Ariometer-Scala nach Twaddle.

Twaddle’s Ardometer, auch Hydrometer genannt, ist
hauptsichlich in England gebriuchlich. Der Nullpunkt liegt
bei Twaddle’s Scala beim specifischen Gewichte des
Wassers, und jeder Theilstrich seiner Scaia entspricht
einer constanten specifischen Gewichtszunahme von 0,005;
der Theilstrich 10 liegt also beim specifischen Gewichte
1,05, der Theilstrich 20 beim specifischen Gewichte 1,10
u. s. w. Die ganze Linge vom specifischen Gewichte 1
bis zum specifischen Gewichte 2 ist somit in 200 Grade
getheilt. Twaddle hat seine Scala nur fiir specifisch
schwerere Fliissigkeiten als Wasser (Salzlaugen, Siuren
u. s. W.) construirt, sie ist nicht fiir specifisch leichtere
Fliissigkeiten fortgesetzt und in Gebrauch genommen. '

Um eine grossere Theilung zu erzielen und die ein-

~ dem specifisehen Gewichte 100

zelnen Grade grosser und mithin genauer zu machen, be-
steht das Hydrometer von Twad dle aus 6 Ariometern mit
aufeinander folgenden Sealen. Die specifischen Gewichte s,

- welche den einzelnen Graden n dieses Insirumentes ent-

'sprechen, ergeben sich aus der Formel
5 - 100
10 =%

Bei den vier bis jetzt beschriebenen Scalen ist absicht~
lich auf der beigefiigten lithographischen Tafel keine Tem~
peratur angegeben, da das Verhiliniss der einzelnen
Grade dieser vier Scalen zu einander bei allen gleichen
Temperaturen dasselbe bleibt. Beim Vergleiche mit den
iibrigen Scalen gelten natiirlich auch fiir diese vier Scalen
die nimlichen Temperaturen, welche der jedesmaligen
Scala beigefiigt sind. :

Die Ariometer-Scalennach Beck.

Ebenfalls auf eine specifische Gewichisannahme ge-
griindet, ist das Ardometer nach Beck.

Beck in Bern fertigte nach Benteley’s Vorschlag
Aridometer und bezeichnet den Punkt bis wohin ein Arido-
meter in Wasser von 10° R. einsinkt, mit 0, und den
Punkt, bis wohin dasselbe Ardometer in einer Fliissigkeit
von 0,55 bei derselben Temperatur einsinkt, mit 30. ‘Den
Zwischenraum theilt er in 30 gleich.grosse Theile und trigt
diese Eintheilung sowohl weiter aufwirts (fiir specifisch
leichtere Fliissigkeiten) als abwirts vom Wasser (fiir spe-
cifisch schwerere Fliissigkeiten) fort. Seine Scala ist also
eine empirische. .

Zur Zuriickfiihrung der Grade auf die specifischen Ge-
wichte kann man sich folgender Formel bedienen:

a) fiir specifisch leichtere Fliissigkeiten als Wasser:

100 ode 100
" 3y —soder =3$
ot 1/.190 100) - 100 + (0,5852355 - 1)
0,35
30
b) fiir specifisch schwerere Fliissigkeiten als Wasser:
100 100

= soder

/100
100— (—0 —100).1;
,35
30

n sind die Anzabl der Grade, s das specifische Gewicht.
Es entspricht also beispielsweise der Grad 70 nach
Beck fiir specifisch leichtere Fliissigkeiten als Wasser

100 — (0,5882353 . 7) =s

Ti,500, 0,703534; und der Grad

70 nach Beck fiir specifisch schwerere Fliissigkeiten als
Wasser, dem specifischen Gewichte 100 ]
58,8236= 700000~

Da ich fiir die Reduction der einzelnen Grade auf das
specifische Gewicht bei den iibrigen Ardometerscalen dhn-
liche-Formeln in Vorschlag gebracht habe, so will ich mir
erlauben, ganz in der Kiirze noch einige Worte zur Ent-
wicklung dieser Formeln beizufiigen.

In den erwihnten Formeln entspricht der Nenner 160
dem absoluten Gewicht der Fliissigkeit, der Zahler hingegen



dem Volumen, welches diese Fliissigkeit einnimimt. Das
absolute Gewicht dividirt
gleich dem specifischen Gewichte.

B e ck theilte den Raum in der Scala zwischen dem
specifischen Gewichte 0,55 und 1,00 in 30 gleiche Theile.
Das Volumen einer Fliissigkeit .von 0,s5 specifischem Ge-

wicht betrigt aber 100 117,c4706 Raumtheile, wihrend das’

0,55

»

Volumen des Wassers (specifisches Gewicht 1.) 100 Raum~
theilen enspricht. Der Raum von (11765206 — 100) 17,6706

Volumtheilen wurde also in 30 Theile getheilt, so dass je-

17,61706 =0

der einzelne Grad dem Volumen von 5882353 Raum—

theilen entspricht. Diese letztgenannte Zahl ist mit der
Anzahl n der Grade zu multipliciren, um zu finden, wie
viel Raumtheile n Grade ensprechen. und diese gefundenen
Raumtheile sind zu dem Volumen des Wassers = 100 bei
specifisch leichteren Fliissigkeiten als Wasser zu addiren,
oder bei specifisch schwereren Flissigkeiten als Wasser
von 100 zu subtrahiren, um die Raumtheile zu finden,
welche 100 Gewichtstheile der fraglichen Fliissigkeit (von
n Grad Beck) verdringen; dieses letztere Volumen bildet
den Zahler der obigen Formel.

Die Ariometer-Scalennach Baumé.

Baumé construirte’ 2 Instrumente, das eine fiir spe-
cifisch schwerere Fliissigkeiten, als Wasser, das andere
fir specifisch leichtere Fliissigkeiten; beiden Instrumenten
lagen urspriinglich verschiedene Ausgangspunkte zu Grunde

a) Scala fiir specifisch schwerere Fliissigkeiten als
Wasser.

Zur Construction dieser Scala stellte sich Baumé
eine Losung dar aus 15 Gewichtstheilen Kochsalz und 85
Gewichtstheilen Wasser. Den Punkt, bis zu welchem das
Ardometer beim Schwimmen im Wasser einsank, bezeich-
nete Baumé mit Null, denjenigen Punkt aber, bis wohin
dasselbe Instrument in obiger Kochsalzlosung einsank, mit
15. Der Zwischenraum wurde in 15 gleichgrosse Unter—
abtheilungen getheilt und diese Theilung gleichmissig
weiter abwirts auf die Scala aufgetragen.

Eine genaue Bestimmung ergab, dass das specifische
Gewicht der 13procentigen Kochsalzlssung im Vacuum bei
120 R. = 1.31446 ist, Wasser von 12° R. = 1. {Durch Ver-
suche wurde es bei 2 Luosungen gefunden zu 1,465 und

1,11588, im Mittel also zu 1,1115955 bei 28 17 Barometerstand.

und 14° Cels. Zimmertemperatur.) Es lassen sich die spe-
cifischen Gewichte, welche den Baumé’schen Graden
fiir Flussigkeiten schwerer als Wasser entsprechen, leicht
nach der Formel berechnen.

100
100
1“1!6)

(100-

Nach dieser Formel findet man

$ ode 100 =
= T7100 — (Ooes5 - ®)

. . 100
fiir 66° B. das specifische Gewicht zz—— = 1,73%6%7
. - 35,8757 .
. . 100
fiir 70° B. das specifische Gewicht 5 — = 1,57916
) 33.2015

Polyt. Zeitschrift. Bd. X.

durch das Volumen ist aber-

8%

_centige Kochsalzlgsung als Ausgangspunkt,

Heutzutage beputzt man aber nicht mehr diese 15pro-
sondern man
wihit hierzu eine 10procentige Kochsalzlosung zur Bestim-
mung des Grades 10 an Baumé’s Scala. Es ist dies ein
stillschweigendes Uebereinkommen, welches sich seit langer
Zeit eingebiirgert hat. Ich hebe ausdriicklich hervor, dass
nur unter der Voraussetzung, dass die 10procentige Koch-
salzlosung ‘als Ausgangspunkt gewshlt wird, der Grad 66
Baumé dem specifischen Gewicht der kiuflichen Schwe-
felsdure entspricht und die Mechaniker benutzen ja be-
kanntlich jetzt allemal die kiufliche Schwefelssure von
bekanntem specifischen Gewichte zur Feststellung des
Grades 66 Baumé und theilen die iibrige Scala hiernach
ein. Es ist diese allgemein iibliche Art der Feststellung
jedenfalls weit zweckmissiger, als die von Baumé vor-
geschlagene, da sich eine weit grossere Genauigkeit er—
zielen lisst, wenn eine ganze Scalenlinge. in Unterabthei-
lungen getheilt wird,  als wenn von: einem kleinen Theil
der Scala ausgegangen und diese Theilung auf die ubnoe
Scala iibertragen wird.

Eine 10procentige Kochsalzlosung hat bei 120 B. das
specifische Gewicht ~1,07335 beziiglich auf das Vacaum.
(Durch den practischen Versuch mit chemisch reinen Sub-
stanzen wurde es bei 2 Losungen zu 1.073:7. und zug 073405
gefunden, also im Mittel zu 1,075u87, bei 28 1°“ Barometer—
stand und 14° C. Zimmertemperatur). Durch fernere Ver—
suche wurde festgestellt, dass dieselbe 14procentige Losung
bei 10°R. das specifische Gewicht habe von 1,073505 Wasser
von 10° R. = 1; bei 14° R. aber das specifische Gewicht
1,073110s Wasser von 14 R.=1. Je nachdem ein Baumé’'-
sches Instrument fiir die Temperatur von 100 R., 12° R.
oder 14% R. angefertigt ist, muss der Theilstrich 10 der
Scala den obigen specnﬁschen Gewichten entsprechen.

Formel fir ein Baumé’sches Ardometer, welches
fir die Temperatur 10° R. giiltig ist.
100 d 100 .
00 100 = S 00Cr 00 — (0,005 .70)

on- [

Hiernach berechnet sich beispielsweise das specifische
Gewicht '
00

Afir den Grad 66 Baumé zu A =
54,757

1,82625. -

192252+

fiir den Grad 70 Baumé zu 100 =1
: 2 B

Formel fiir ein Baumé’ sches Ardometer, -
fir die Temperatur- 12° R. gillig ist: -
100
100 — (0,655 . m)
Hiernach berechnet sich belsplelswelse das specifische
Gewncht :

welches

= $

fur den Grad 66 Baumé zu = 1,3216s.

100

34,595
100 -

fur den Grad 70 Baumé zu 32—— = 1,917105.

Formel fiir ein Baumé’sches Ardometer,

welches
fir die Temperatur 140 R. giiltig ist. '

12



100 :
100 — Oz - @
Hiernach berechnet sich beispielsweise das specifische
Gewicht

fiir den Grad 66 Baumé zu .2 = 1,31706.
55,031

- . 100 .

fir den Grad 70 Baumé zu —.— = 1,91972.

52,309

Es ist keineswegs gleichgiiltig, ob der Grad 15 bei
einer 15procentigen Kochsalzlosung liegt, oder der Grad
10 bei einer 10procentigen Kochsalzlosung; denn es ver-
halten sich keineswegs die Raumtheile zwischen dem spe-
cifischen Volumen des Wassers und dem specifischen Vo-
lumen einer tOprocentigen Lésung einerseits, und die
Raumtheile zwischen dem specifischen Volumen des Wassers
und dem specifischen Volumen einer 15procentigen Losung
andererseits genau wie 10 zu 15.. Bei der Losung
eines jeden Salzes findet eine Verdichtung
Statt, dierelativum so grosser ist, je ver-
dionter die Losung.

Der Umstand, dass der Grad 66 Baumé dem spe-
cifischen Gewicht der kiuflichen Schwefelsiure entspricht,
ist Veranlassung gewesen, dass man bei den vermehrten
Anspriichen an die Concentration der Schwefelsiure auch

den Grad 66 Baumé tiefer an der Scala verlegt wissen
wollte, so dass er einem héhern specifischen Gewicht ent-
spriache. Man wollte den Grad 66 Baumé beim speci-
fischen Gewicht 1,32 angebracht wissen, d. i. das speci-
fische Gewicht des Schwefelsiure-Hydrates, nach Andern
sogar beim specifischen Gewicht 1,57 und 1,3 Dieses
Stellen der Scala nach Baumé auf das reine Schwefel-
siure-Hydrat ist eben in den Angaben Baumé’s nicht
begriindet und ist meiner Ansicht nach auch deshalb nicht
zu billigen, weil die gewohnliche englische Schwefelssure
aus technischen Griinden (Angreifen des Platinkessels) nie~
mals als reines Hydrat, sondern vielmehr als einundein-
halb Hydrat (SO; + 1Y HO) in den Handel kommt.
Diesen verschiedenen Gesichtspunkten ist es zum Theil
zuzuschreiben, dass die Vergleiche der Beaum é’schen
Grade mit den specifischen Gewichten so sehr abweichende
Resultate gegeben haben. Francoeur benutzie bei seinen
Vergleichen die 15procentige Xochsalzlgsung als Ausgangs-
punkt, Delezennes, Gilpin, Schober u.Pecher
die 10procentige Losung, wihrend M aroseau wahrschein—
lich die kiufliche Schwefelsdure als festen Punkt benutate.
Ich filhre zum Vergleich einige Angaben an. Man konnte
staunen iiber die Abweichungen, welche die einzelnen

Physiker erhielten.

Nach Nach Nach Nach Nach Nach Nach

Delenzennes Francoeur Bohnenberger Gilpin Schober u. Pecher Maroseau Grahams

(bei 100 B.) (bei 100 B.) (bei 11,50 R.) (bei 100 B.) (140 B,) (120,5 Cels.) Lehrbuch.
10° B. = 1,0769” 1,0704 1,069 1,075 1,070 1,075 1,078
150 B. = 1,1200 1,1005 1,107 1,114 1,1152 1,116 1,115
20° B. = 1,1666 1,155 1,148 1,161 1,1598 1,161 1,457
30° B, = 1,2727 1,2459 1,239 1,261 1,2605 1,263 1,25
400 B. = 1.3999 1,351 1,347 1,584 1,3804 1,535 1,375
500 B. = 1,5555 1,590 1,552 1,5255 1,53 1,515
60° B. = 1,7501 1,6522 1,717 1,7047 1,711 1,690
66° B. = 1,9822 1,7674 1.3:8 1,830 1.8:2 1,815
700 B. = 2,003 1,8557 1,936 1,9 1,909

b) ‘Scala fiir specifisch leichtere Fliissigkeiten als
Wasser.

Zur Construction dieser Scala stellte sich Baumé
eine Losung aus 10 Gewichtstheilen Kochsalz und 90 Ge-
wichtstheiler Wasser dar. Der Punkt, bis zu welchem das
Ardometer in dieser 10 procentigen Kochsalzlosung ein-
sank wurde mit Null bezeichnet, derjenge Punkt aber an
der Scala bis zu welchem dasselbe Instrument in reinem
Wasser einsank wurde mit 10 bezeichnet, der Zwischen-
raum wurde in 10 gleich grosse Unterabtheilungen getheilt
und diese Theilung gleichmissig weiter aufwirts auf die
Scala aufgetragen.

Wie schon obenerwihnt sind folgende die specifischen
Gewichte einer 10 procentigen Kochsalzlgsung :

bei 100 R. = 1.073506 Wasser, 10° R. = 1
bei 120 R. = 1,07335 Wasser, 120 R. = 1
bei 14° R. = 1,0731105 Wasser, 14°.R. = 1.

7

Hieraus ergeben sich folgende Formeln:

Formel fiir ein Baumé’sches Ardometer, welches fiir
die Temperatur von 10° R. giiltig ist.

100 =soder 100 =3
100 (100_ 100 ).n 93,166 + (0.6355 . n)
it 107359 - .
107359 10
N 100
oder auch 00 T s . (7 = 10)] =3

Formel fiir ein Baumé’sches Arsometer, welches fiir
die Temperatur von 12° R. giiltig ist.
100 -
100 + [0,6355 . (» — 10)] —
Formel fiir ein Baum é’sches Ardomnter, welches fiir
die Temperatur von 140 R. giiltig ist.

100
100 T (O - (0 — 10)]

=$§



Auch diese Grade nach Baumé fiir specifisch leich~
tere Fliissigkeiten wurden mit den entsprechenden speci-
fischen Gewichten verglichen. Die Versuche von Fran-
coeur stimmen vollkommen mit den so eben aufgestellien
Formeln iiberein, wiahrend die Versuche von Delen-
zennes falsch sind; auch die Versuche von Schober
und Pecher sind nicht richtig. weil sie das specifische
Gewicht der 10 procentigen Kochsalzlosung nicht genau
bestimmten und zu 1,075 annahmen. (Dinglers polytech~
nisches Journal. Bd. XXVIL S. 63.)

Die holldndischen Ariometer-Scalen.

" Das hollindische Aridometer, wie es die pharmacopda
batava eingefiihrt hat, reiht sich eng an das Baumé’sche
Instrument an. Auch bei dem hollindischen Ardometer
soll der Theilstrich 10 durch eine 10 procentige Kochsalz-
16sung (10 Gewichtstheile Kochsalz und 90 Gewichtstheile
- Wasser) bestimmt werden, der Nullpunkt aber durch
Schwimmen im Wasser; der Zwischenraum wird auch hier
in 10 gleiche Theile getheilt und diese Theilung gleich-
missig nach abwairts fir specifisch schwerere Fliissigkei-
ten forigefiihrt. Zwei Hauptunterschiede sind es, welche
die hollindischen Ardometer-Scalen von den Scalen nach
Baumé unterscheiden.

Der erste Unterschied besteht darin, dass das- speci-
fische Gewicht der 10 procentigen Kochsalzlssung bei 100
R. zu 1,07465 angenommen wird, Wasser von 10° R. = 1.
Diese Annahme, so falsch und irrig sie ist, ist sehr wesent~
lich fiir das Instrument, da hierdurch die relative Grosse
der einzelnen Grade bedingt wird. Die Commission, welche
die pharmacopda batavia ausarbeitete, scheint die Versuche
von Gilpin ihrer Annahme zu Grunde gelegt zu haben;
trotz dieser Autorschaft muss jene Annahme als unrichtig
bezeichnet werden; sie ist aber durch den Machispruch
einer Commission in Geltung getreten, wenn ihr auch die
wissenschaftliche Basis ermangelt.

Der zweite Unterschied besteht darin, dass bei dem
Instrumente fiir specifisch leichtere Fliissigkeiten als Wasser
der Nullpunkt nicht bei dem spezifischem Gewicht der
10 procentigen Kochsalzlosung liegt (wie dies bei dem
Baumé’schen Aridometer der Fall ist), sondern vielmehr
durch Einsenken in Wasser von 10° R. bestimmt wird, er
liegt also beim specifischen Gewichte 1.

Die specifischen Gewichte, welche den einzelnen Gra-
den nach diesem hollindischen Aridometer ensprechen,
lassen sich nach folgenden Formeln berechnen:

a) bei dem Instrumente fiir specifisch leichtere Fliis~
sigkeiten als Wasser -
100 100

—————— T §
1oo+[ 100— 1% ] 100+ (9,61 - ®)
oo | .
10

Es entsprechen demnach beispielsweise 700 dieses

=soder

. . 100
. Ardometers dem specifischen Gewichte_ S — = 0,672879.

148,613
b) bei dem Instrumente fir specifisch schwerere Fliis-
sigkeiten als Wasser
100
100 — (060555 . 1)

’
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Es entsprechen demnach beispielsweise
66° dieses Ardometers dem specifischen Gewichte

100
54,167

70° dieses Ariometers dem specifischen Gewichte

100

Bl

‘Es ist auffallend, dass das hollindische Ardometer

iiberaus hiufig mit dem Baumé’schen Ardometer ver-

wechselt wird, obgleich die Unterschiede beider Scalen

wichtig genug sind, um die Verschiedenheiten der Instru-
mente ins Auge zu fassen.

= 1,8461%,

= 1,94602.

Die Ariometer-Scalanach Cartier.

Cartier, welchem Baumé .die Anfertigung sei-
ner Instrumente iibertragen hatte, beschloss in seiner
Weisheit, die Baumé’schen Instrumente fiir leichtere
Flissigkeiten als Wasser dahin abzuindern, dass 16
Beaumé nur 15 Unterabtheilungen erhielten; ausserdem
verlegte er den Puankt fiir das specifische Gewicht 1, bei
112 Cartier, wihrend er am Beaumé’schen Instrumente
bei 10° Baumé liegt.

Die specifischen Gewichte, welche der Scala nach
Cartier bei 10° R. entsprechen, lassen sich demnach nach
der Formel berechnen:

100

100 .
100+ [ (*2522) (n11)

=soder 100-+[0,75:2.(n—11)]

Diese Angaben iiber die Construktion des Cartier’
schen Aridometers wurden Liebigs Handworterbuch, Ger-
stenhafers Hiilfsbuch und Hoffmanns Tabellen entnommen,
pach anderen Angaben (Maroseau’s Abhandlung Jour-
nal de Pharmacie 16,52 entnommen Gmelins Handbuch
Bd. I. S. XX) entspricht das specifische 1 dem Grad 10
Cartier. Nach dieser Tabelle entsprechen die einzelnen
Grade Cartier dem specifischen Gewichte, welches man
pach der Formel findet:

100
1 + [0.76125 . (n—10)]
Bei richtiger Bestimmung des specifischen Gewichtes der
toprocentigen Kochsalzlosung wiirde wenigstens fiir die
Zahl 0.76123: die Zahl 0,732 in die Formel einzuschalten sein.

Endlich existirt noch eine dritte Angabe (z. B. Prech-
tels technologische Encyclopidie), wonach der Grad 22
Baumé dem Grade 22 Cartier gleich sein soll; in
Wasser sinkt alsdann das Ariometer nach Cortier nicht
bis 110 Cartier ein, sondern bis 1034 Grad Cartier.
22 Grad Beaumé nehmen das Volumen ein = 108,505 Raum-
theile (spec. G. 0,02;). Die specifischen Gewichte fiir die
Grade iiber 22 Grad Cartier berechnen sich nach der
Formel -

) 100
108 — 073 - —22)] _ °
und fiir die -Grade unter 22 C artier nach der Formel

100 —
108,206 + [0,7312 . (22—n)] ~

Mit den leizten Resultaten stimmen genau die speci-

=S




fischen Gewichte iiberein, welche Francoeur fir die
Grade Cartier angibt.

Man ersieht aus dieser Zusammenstellung, welche Un-
sicherheiten die Anwendung der Cartier’schen lnstru-
mente bietet.

Die iibrigen Araometer—Scalen welehe zum Theil nur
in Vorschlag gebracht, zum Theil nur kurze Zeit in Ge-
brauch wa:en, iibergehe ich; es gilt dies z. B. von der
Scala nach Richter, welche jetzt der Vergessenheit
iibergeben ist. -

Zu wiinschen wire, dass alle empirischen Scalen diesen
Weg der Vergessenheit theilten, und dass in der Ardo-
metrie nur ein Fiihrer sei, das ist-der unsterbliche Name

Gay-Lussaec.

Bestimmungs- und Prifungsmethoden, Analytisch-
Chemisches.

Ueber die Nachweisung von Spuren von
Chromim Eisen und Eisenerzen. Von A. Ter-
reil- Man behandelt das Metall oder Mineral auf die ge-
wohnliche Weise, um die Kieselsiure zu entfernen und
eine Losung sammtlicher Metalle zu erhalten, in der das
Eisen als Oxyd sich befindet, dann fillt man die Losung
mit iiberschiissiger sehr concentrirter Kalilauge, erhitzt ‘auf

0°—90° und fiigt tropfenweise eine sehr verdiinnte Losung

von iihermangansaurem Kali hinzu, so lange sich dieses
noch entfirbt. Die Reaction ist beendigt sobald die Fliis-
sigkeit von mangansaurem Kali schwach griin gefsrbt ist.
Man filtrirt und sittigt das Filtrat mit Essigsdure, wodurch
die kleine Quantitit von mangansaurem Kali sofort reducirt
wird und priift die Losung, welche oft deutlich gelb ge-
farbt ist, mit essigsaurem Blei.

Diese Methode istebenfalls anwendbar, um Spuren von
Wolfram, Vanadin oder Molybdin im Eisen oder den Ei-

senerzen zu erkennen.
(Bull. de 1a soc. chim. d. Zeitschrift f. Chemie v. Hiibner.)

Volumetrische Bestimmung des Zinks in
Erzen. Veon Galletti.. Ich habe gefunden, dass man
mit Normallésung von Ferrocyankalium das Zink bestim-
men kann. Betreffs der Empfindlichkeit hierbei ist anzu-

fihren, dass Zink mit Ferrocyankalium deutlich
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nachgewiesen werden konnte. Ein Deciliter meiner Fer-
rocyankaliumnormallosung fillt 1 Grm. Zink als Ferrocyan-
zink aus.

Da durch ein Aequivalent Ferrocyankalium zwei Aequi-
valente Zink, 2><206,50 =813,00, gefillt werden, FeCy;K
+2.ZnCl=2.KCI + FeCys,Zns, so hat man nach der Glei-
chung 813,00 : 26%.1 = 100 : x = 324,85 fiir die -Normalls-
sung 32,485 Grm. Ferrocyankalium in einem Liter Wasser
zu losen. Mit dieser Losung wurde nun der durch andere
Methoden bekannte Zinkgehalt mehrerer Erze bestimmt
und beide Resultate in vslliger Uebereinstimmung gefun-
den. Bei reichhaltigen Mineralien wendet man 1z Grm.,
bei weniger als 25 pC. Zinkgehalt 1 Grm. Substanz an.

" gebrauchten zu halten hat.

Zuerst behandelt man sie mit Konigswasser (oder bei
Blende erst mit Salpetersiure :allein) und erhitzt, bis alle
Salpetersiure fortgegangen, verdiinnt mit Wasser, selzt
uberschiissiges Ammoniak zu, um das Eisen als Ozyd zu
fallen, lasst einige Minuten aufkochen, filtrirt die Fliissig-
keit in ein ungefihr drei Deciliter haltendes Gefiss und
wischt den - Riickstand ‘gut mit ammoniakalischem Wasser
aus. Die so erhaltene ammoniakalische Chlorzinklosung
wird durch Essigssure angesiuert und dann mit der Nor-
mallssung, welche aus einer graduirten Biireite zugesetzt
wird, das Zink ausgefsllt.

Ein Cubikcentimeter der Normallgsung enlspncht 0,01
Grm. Zink, braucht man also zur Ausfsllung des aus 1 Gr.
Mineral gelosten Zinks 10 C.C., so enthilt jenes 10 p.C.
Zink. Gegen das Ende der Operation, wo der Niederschlag
wehigér voluminds wird, setzt man nur Viertel-Cubik-
centimeter zu und erhilt so die Bruchtheile der Procente.
Nach jedem Zusatze muss man umrihren, wodurch zu-
glerch das Absetzen des Niederschlags beschleunigt wird.
Dies letzere wird noch besser durch Erhitzen der Chlor—
zinklosung auf 400 erreicht.

Wird die Fliissigkeit auf weiteren Zusatz von Normal-
losung milchig, so ist der Versuch beendigt.

Mit der Blende kommt haufig Bleiglanz vor, der durch
die Salpetersiure nur zum grossten Theil in Bleisulfat
verwandelt wird, wesshalb man zur volligen Entfernung
des Bleis etwas Schwefelsdure zusetzen und bis zur voll-
stindigen Verjagung der Salpetersiure erhitzen muss.

Es wird gut sein, jede Analyse doppelt auszufiihren,
das erste Mal, indem man die Normallssung vorsichtig in
kleinen Mengen nach einander, das zweite Mal, indem man
fast die ganze nothige Menge derselben, auf einmal zusetzt,
wobei man sich elwas unterhalb der im ersten Versuche
Gewishnlich werden die Resul~
late stimmen, treten aber Differenzen auf, so ist die zweite
Analyse als die richtigere anzusehen.

(Bull. soc. chim. &. Erdm. Jonrnal.)

Ueber die Nachweisung von Sublimat im
Calomel. Von H. Bonnewyn. — Reiner Calomel auf
einer sorgfillig gereinigten und blank geputzten eisernen
Messerklinge mit einigen Tropfen-Alkohol oder Aether be-
netzt, verindert die Klinge selbst beim Reiben nicht. Ist
dem Calomel aber eine susserst geringe Menge (!/s0000)
Sublimat beigemischt, so. bildet sich auf ‘der Klinge ein
tief schwarzer Flech, der erst nach- lingerem Reiben_gegen
einen harten Karper wieder verschwindet. Diese Reac-
tion ist s¢" empfindlich, rasch und characieristisch, dass
sie allen andern vorzuziehen ist.

‘(Journ. de 1a soe. d. sciences méd. et nat. de Bruxelles
d. Zeitschr. f. Chemie.)

Notiz iiber Schwefelwasserstoffeniwicke-
lung. Von Levoir. — Alle constanten Apparate fiir *
die Eniwickelung dieses. Gases geben nach kurzem Ge-
brauch schlechte Wirkung.

Meistens ist dies der Krystallisation, der Diffusion
des Gases durch die Flissigkeit nach der Luft oder dem



wiederholten Zuriicktreten der meist ‘gesittigten Siure zu-
zuschreiben. Lisst man. die Apparate intermittirend wir-
ken, so bedeckt sich das Schwefeleisen mit einer Art
basischen Oxydsalzes, das nicht mebr in Schwefelssure
loslich ist. Die ganze Entwickelung wird dann gehemmt.
Wenn man in diesem Falle das Schwefeleisen mit
‘Wasser abspiilt. und im feuchten Zustande starke Kali-
oder Natronlosung darauf einwirken ldsst, so verbessert
.es sich; mit Suure giebt das Schwefeleisen dann wiederum
regelmissige Entwickelung. Auch eine Art passives Schwe-
felelsen kann durch Kali wieder gut gemacht werden.
Sehr bequem ist es auch, kleine Entwickelungsappa-
rate nach Mohr mit Schwefeleisen gefilllt mit. Kali auf-
zubewahren (Journ. f. prakt. Chemie.)

Dars‘tellnng‘ chemischer Priparate und chemische
Productenfabrication.

Notiz iiber die Darstellungdes Phenyl-
alkohol’'s (Phenylsiure, Carbolsiure). Von
Hugo Miiller. — Als ich mich vor mehreren Jahren
mit der Darstellung grosserer Mengen von Phenylalkobol
fiir chemische Zwecke beschiftigte, machte ich die Be-
obachtung, dass die hochst umstandliche Darstellungsweise
auf dem Wege der fractionirten Destillation sehr wesent-
lich abgekiirzt werden kann, indem man der Destillation
eine fractionirte Fillung, oder was dasselbe ist, fractionirte
Sittigung des rohen Phenylalkohols vorausgehen lisst.

Der Phenylalkohol zeigt nimlich in seinem Verhalten
zu kaustischen Alkalien eine bemerklich grossere Affinitit
als der-so uhnliche Cressylalkohol und nichstfolgende
Xylylalkohol. Je nachdem man mit rohem Steinkohlentheer
oder mit bereits aus diesem abgeschiedenen Phenylalkohol
arbeitet, kann man folgende Wege einschlagen, welche
‘aber im Grunde genommen ein und derselbe sind. Die
durch Behandlung von Steinkohlentheer mit kaustischer
Soda oder Kalkmilch oder einer Mischung beider erhal-
tene wissrige Losung enthilt neben Phenylalkohol einige
andere leicht oxydirbare und sich braun firbende Korper
und ausserdem, besonders wenn die Ltisung ziemlich con-
centrirt ist, eine nicht unbedeutende Menge von Naphtalin.
Eine conc. alkalische Losung des Phenylalkohol lost nim-
lich Naphtalin und andere #hnliche neutrale Substanzen,
welche fiir sich in Wasser unloslich sind. Um nun diese
Verunreinigungen abzuscheiden, verdiinnt man so lange
mit Wasser, bis ein weiterer Zusatz keine Ausscheidung
von Naphtalin mehr veranlasst und setzt dann die Fliissig-
keit, welche sich bald dunkelbraun firbt, unter hiufigem
Umriihren in flachen Gefissen mehrere Tage der Luft aus.
Die braune Losung wird dann filtrirt und in einer gegebenen
Menge derselben der geliste Phenylalkobol (Cressylalkohol
u. s. w.) bestimmt und daraus die fiir die ganze {Menge
zur Ausfillung nothige Sdure ermittelt. Setzt man nun
etwa’ ein Sechstel oder Achtel der berechneten Siuremen-
gen unter starkem Umriihren zu, so fillt zundchst die durch
die Einwirkung der Luft verinderte, nun harzige Substanz

gemengt mit mehr oder weniger Cressylalkohol, Xylylal-
Jkohol u. s. w. nieder.

Ein zweiter Zusatz von Saure fallt je nach der Quan-
idt und- Zusammensetzung, hauptsichlich Cressylalkehol,
und nach einigen Versuchen gelingt es gewdhnlich, die
Menge der Siuren so zu treffen, dass durch die dritie und
letzte Ausfillung fast reiner Phenylalkohol erhalien wird,
welcher schon nach einmaligem Destilliren krystallisirt.
Da schon eine geringe Menge Wasser die Krystallisation
des -Phenylalkohol verhindert, so ist es nothwendig, dass
dies moglichst entfernt wird und dies geschieht am. ein~
fachsten dadurch, dass man iiber den beinahe zum Sieden
erhitzten Phenylalkohol einen Strom trockper Luft gehen
lisst. Die Krystallisation kann durch- Abkiiblen oder Ein-
bringen einer kleinen Menge krystallisirien Phenylalkohols
beschleunigt werden. Will man den in der Mutterlauge
noch gelost enthaltenen Phenylalkohol gewinnen; so kann
dieses durch Destilliren oder Sitligung mit Kochsalz oder
schwefelsaurem Natron bezweckt werden, doch lohnt sich
dies gewshnlich nicht der Miihe.

Arbeitet man mit robem Phenylalkohol,
Theerraffinerien in den Handel gebracht wird, so lisst sich
die Reindarstellung dadurch bezwecken, dass man den-
selben mehrere Male nach einander mit entsprechenden
Mengen kaust. Soda u. s. w. behandelt. Man erhilt in den
ersten Ausziigen das reinere Product, doch ehe man den
Phenylalkohol "ausfillt, muss das Verdiinnen mit Wasser
und Aussetzen an der Luft vorausgehen.

~Man erhilt nur dann ein vollkommen reines und nach
lingerm Aufbewahren farblos bleibendes Product, wenn
durch die Einwirkung der Luft auf die alkalische Losung,
die sich an der Luft braunfirbenden Substanzen vollkom=
men verharzt wurden.

Es ist selbst fiir die Darstellung von Pikrinsdure zweck-
missig, eiden ziemlich reinen Phenylalkohol zu vérwen-
den, denn die Verunreinigungen verursachen einen unns-
thigen Verbrauch von Salpetersiure.

Ich will noch anfithren, dass der Phenylalkohol ge-
wahnlich von einergeringen Menge einer hochst unangenehm
riechenden Substanz begleitet wird, welche in ihren
Eigénschaften dem Phenylalkohol sehr #hnlich und daher
nur schwierig zu entfernen ist. Nach meinen Untersuchun-
gen ist dleser Korper eine Schwefelverbindung des Phe-
nyls (Cressyl's?) und es gelang mir, denselben durch einen
geringen Zusatz von Bleioxyd zu dem zu destillirenden
Phenylalkohol zu entfernen. (Zeitschr. f. Chemie v. Hiibner.)

wie er .von

Ricinin, ein Alkaloid im Ricinussamen. Von
Tus on. — Zerquetschte Ricinussamen werden mit kochen~
dem Wasser nach und nach erschopft und die durch ein
feuchtes. Colatorium filtrirte Losung wird im Wasserbad
zur Extraciconsistenz verdampft. Das Extract, mit kochen—
dem Alkohol behandelt, giebt eine Losung, die erkaltend
etwas Harz absetzt und davon abfiltrirt wird. Das Filtrat,
aus welchem man den Weingeist beinahe abdestillirt hat,
giebt iiber Nacht einen weissen krystallinischen Absatz
von Ricinin, durch einige Umkrystallisationen aus Wein~
geist mit Thierkohle zu reinigen. '



Das Ricinin krystallisirt in rectanguliren Prismen und
Tafeln von schwach bitterem Geschmack, schmilzt bei vor-
sichtigem Erhitzen zu einer farblosen Fliissigkeit, die za
einem Haufwerk nadelférmiger Krystatle erstarrt. Zwi-
schen zwei Ubrglasern erhitzt liefert es ein Sublimat an-
scheinend unzersetztes Alkaloid. Stark erhitzt verbrennt
es mit leuchtender russender Flamme. Es 1ost sich leicht
in Wasser und Weingeist, nur sparlich in -Aether und
Benzol, ohne Firbung in concentrirter Schwefelsiure.

Mit festem Kalihydrat erhitzt entwickelt es Ammoniak,
mit Jodsdure scheint es sich nicht zu verandern.

Concentrirte Salpetersiure lost es ohne Gasentwicke-
lung und liefert beim Eindampfen durchsichtige farblose
Nadeln, die mit Wasser triibe werden.

Concentrirte Salzsdure lost dic Base ebenfalls, aber
das Salz scheint sehr leicht zersetzt zu werden. Mit Pla-
tinchlorid vermischt liefert die Losung beim Verdunsten
schone orangefarbige Oktagder.  Mit Quecksilberchlorid
bleibt sie anfangs klar, giebt aber nach einigen Minuten
seideglinzende Krystallbiischel, die die ganze Fliissigkeit
aufsaugen. Aus Wasser oder Alkohol lisst sich die Ver-
bindung umkrystallisiren und rein erhalten.

Durch Schiitteln des gewdhnlichen Ricinuséls mit
Wasser ldsst sich ebenfalls etwas Ricinin ausziehen, wel-
ches aus der freiwillig verdunstenden Losung in Benzol
krystallisirt. ’ '

Weder das Alkaloid noch das oben erwihnte Harz

. bedingen die purgirenden Wirkungen der Ricinussamen,
denn 2 Gran machen Kaninchen keine Unbequemlich-
keiten. ' :

Aus Crotonsl und Samen erhielt der Verf. auf gleiche

Weise wie oben angefithrt, ein Alkaloid, welches dem

Ricinin dhnlich, vielleicht damit indentisch ist. '

(Journ. f. prakt. Chemie.)

Ueber die Bereitung und chemische Zu-
sammensetzung des Guignet’schen Griins. Von
A. Scheurer -Kestner. — Eine vollstindige Analyse
des Guignet’schen Griins existirt noch nicht. Die
Chemiker, welche sich bis jeizt mit diesem Gegenstande
beschiftigten, Guignet, Salvetat und Shipton,
haben nur den Gehalt dieses Farbstoffs an Chromoxyd und
Wasser direct bestimmt; die Menge der Borsiure dagegen,
von welcher ‘das kiufliche Product niemals ganz frei sich
zeigt, ist nur durch Differenz bestimmt worden. Beziiglich
dieser letztern Substanz sprach Shipton die Ansicht aus,
dass sie aller Wahrscheinlichkeit nach einen zur Consti-
tution des Guignet’schen Griins wesentlichen, durch-
aus nothwendigen Bestandtheil bilde.

Guignet betrachtete die von ihm -dargestellte
Farbe als ein Chromoxydhydrat mit zwei Aequivalenten
Wasser, welches moglicherweise, in Folge ungeniigenden
Auswaschens noch schwankende Mengen von Borsiure
enthdlt. Salvetat theilt diese Anschauungsweise und
behauptet, dass zunichst ein Doppelborat entsteht, wel-
ches. pachher durch die Beriihrung mit Wasser zersetzt
-wird; Shipton hingegen neigt sich der Ansicht zu, dass
die Borsdure in Guignet's Griin an Chromoxyd gebun-
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-den sei. -Es kommt also darauf an, zu entscheiden, "ob
dieses Product ein blosses Hydrat oder ein wasserhaltiges
borsaures Chromoxyd ist.

Zu diesem Zwecke analysirte ich mehrere Proben von
Guignet’s Grin, sowohl vor als nach der Behandlung
-desselben mit Reagentien, durch welche die freie oder ge~
bundene Borsiure vollstindig entfernt werden musste. Ich
wendete dabei folgende Methode an. Die bei -+ 105% bis
110° C, getrocknete Substanz wurde bis zur Hellrothgluth
erhitzt, um das zunichst entstehende Oxyduloxyd in Oxyd
zu verwandeln. Das Wasser wurde sowohl aus dem Ge-
wichtsverluste als auch nach dem von Shipton angewen-
deten Verfahren dadurch bestimmt. dass ich die Probe in
einem Strome trockner Luft gliihte und das in einem
Chlorcalciumrohr gesammelte Wasser wog. Die gegliihte
Probe wurde mit einem Gemisch von Schwefelsaure und
Fluorwasserstoffsiure behandelt, um das Bor durch Ver-
wandlung in Fluorbor und Verfliichtigung des letzteren zu
bestimmen, wobei jedoch die in die zurﬁckbleibeqden Ver-
bindungen eingetretene Schwefelsdure beriicksichtigt wurde;
dieser Riickstand wurde in Wasser gelost und darauf die
Schwefelsdure durch Chlorbarium gefillt. Der unlosliche
Antheil wurde auf einem Filter gesammelt, gegliiht und
als Chromoxyd gewogen, falls dieses nicht hoher oxydirt
und als chromsaures Bleioxyd bestimmt ward.

Die Analysen ergaben:

L IL
Chromoxyd . . . . . . . . 780 789
Wasser . . . . . . . . . 138 13,9
Borsaure . . . . . . . . 6,7 6,0
Kah . ... . . . . ... 12 i,1
997 99,9

Zu diesen Analysen wurden zwei Priiparate von ver-
schiedenem Ursprunge verwendet ; sie beweisen, dass-eine
gewisse Menge von Borsdure und borsaurem Kali selbst
durch kochendes Wasser dem Producte nicht entzogen
wird.

Kocht man das Guignet’sche Griin mehrere Stun-
den lang mit Aetznatronlauge, so lost sich die freie Bor-
sdure und ldsst sich dadurch aus dem Priparate vollstindig
entfernen, ohne dass dessen Farbe verdndert wird; die an
Kali gebundene Borsiure hingegen widersieht der Ein-
wirkung der alkalischen Fliissigkeit und bleibt im Product
zuriick.

1,605 Grm. mit Aetznatron gekochtes Guign et’sches
Griin gaben bei der Analyse in Procente umgerechnet:

Chromoxyd . . . . . . . . 82,9
Wasser . . . . . . . . . . . 14,6
Borsdure. . . . . . . . . . . . 11
Kali . . . . , . . ... ... 1,2

99.8

Ich versuchte, das Guignet'sche Griin durch Be-
‘handlung mit Fluorwasserstoffsdure von seinem Borsdure-
gehalt vollstindig zu befreien, was mir auch gelang. Seine
urspriingliche Firbung bleibt dabei ganz unverindert; in-
dessen hilt es hartnickig Spuren von Fluor zuriick, so
lange man auch das Auswaschen forisetzen mag; ich gab



daher einem anderen Verfahren den Vorzug, indem ich
zunichst das borsaure Kali durch Schwefelsiure zersetzte
und dann die freie und die von der Zersetzung des Borats
herriihrende Borsaure durch Kochen mit Aetznatron entfernte.
Fiir die nachstehende Analyse stellte ich mir reines
Guignet'sches Griin dar, indem ich das gewthnliche
kiufliche Priéparat mit dem zehnten Theile seines Gewichtes
verdiinnter Schwefelsiure behandelte und den ausgewa-
schenen Riickstand mit seiner doppelten Gewichismenge
Aetznatronlauge von 1,10 spec. Gewichte kochte.

1,506 Grm des so behandelten Priparates gaben in
100 Theilen : :
Chromoxyd . . . . 85,0
Wasser 15,4
100,4

Als das Product gegliiht und dann - mit Fluorwasser-
stoffsiure behandelt wurde, zeigte sich kein Gewichtsver-
lust. Die gefundenen Mengen von Wasser und Chromoxyd
fibren zu der Formel '

2Cr203 +- 3HO,
welche erfordert:
Chromoxyd . 84,94
Wasser 15,06
100,00

Demnach ist das Guignet’sche Grin, ganz iiber-
einstimmend mit seines Erfinders Annahme, wirklich Chrom-
oxydhydrat, welches noch Borsiure und eine gewisse Menge
borsaures Kali, beide von seiner Bereitung herriihrend,
doch nur als zufillige Beimengungen, enthilt.

Die Analysen von Shipton fiihren, sofern nur
Chromoxyd und Wasser beriicksichtigt werden, die durch
Differenz erhaltene Zahl aber vernachlassigt wird, zu einem
geringeren Wassergehalte, indem sich aus ihren Resulta-
ten der Ausdruck

3Cr205 + tHO
ergibt; dieser erfordert: .
gefanden  berechnet

Chromoxyd . 86,7 86,4
Wasser . 13,3 13,6
100,0 100,0

" Nach Guignet und Salvetat-hingegen ist der
Wassergehalt grosser, insofern er der Formel
Cr203 + 2HO
entsprechen wiirde.

Diese abweichenden Resultate erkliren sich aus der
Natur des Priparates selbst und werden vielleicht durch
die Temperatur, bei welcher dasselbe dargestellt worden,
bedingt; indessen war der Wassergehalt der verschiedenen
von mir untersuchten Proben nicht so gross.-

Die Hartnickigkeit, mit welcher dieses Chromoxyd-
hydrat Borsiure zuriickhilt, deutet allem Anschein nach
darauf hin, dass zunichst borsaures Chromoxyd sich bildet,
welches dann durch die Einwirkung des Wassers zersetzt
wird. Zur Entscheidung dieser Frage stellie ich die fol-
genden Versuche an.

Wird ein Gemenge von 1 Th. zweifach-chromsaurem
Kali und 38 Th. krystallisirter Borsdure bei einer geniigend
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hohen Temperatur calcinirt, so entweicht alles Wasser der
Borsiure und man. erhilt eine wasserfreie, aufgeblihte
Masse von griiner Farbe; wird dieses Rohproduct mit
Wasser behandelt, so quillt es auf und erhitzt sich unter
Entwickelung von Wasserdimpfen; die Ursache dieser
deutlich wahrnehmbaren chemischen Reaction schrieb be-
reits Salvetat der Hydratisirung des Chromoxyds zu.

15,788 Grm. eines Gemenges von 1 Th. Kalibichromat
und 3 Th. krystallisirter Borsdure verloren bei ihrer Um-
wandlung in die griine Masse 5,930 Grm. = 37,6 Procent.
Der Theorie nach miisste dieser Verlust = 36,6 Procent
sein, wenn man, ausser dem aus dem Bichromat entwickel-
ten Sauerstoff, den gesammten urspriinglichen Wasserge-
halt der Borsiure in Rechnung zieht. Der bei dem Ver-
suche erhaltene Verlust ist also etwas zu gross, und zwar
in Folge der Verfliichligung einer geringen Menge Borsiure.
Die Abwesenheit des Wassers in der Schmelze oder dem
geschmolzenen Salz- und Siuregemenge wird iibrigens
durch den nachstehenden Versuch ausser Zweifel gesetat.

Das durch Calciniren des Gemenges von zweifach-
chromsaurem Kali und krystallisirter Borsiure erbaltene
Rohproduct besitzt schon die charakteristische Farbe des
Guignet’'schen Griins; schmilzt man dasselbe bei starker
Rothgliihhitze, so verindert sich diese Farbe, indem die
Masse den dem ordiniren Chromoxyd -eigenthiimlichen
olivengriinen Ton annimmt. Der bei diesem Schmelzen
stattfindende Gewichtsverlust ist ganz unbedeutend und
wird, wovon ich mich selbst iiberzeugt habe, dadurch be-
dingt, dass eine kleine Menge Chromsiure der Reduction
zu Oxyd entgeht.

1,5095 Grm. Substanz verloren beim Schmelzen 0,006
Grm. = 0,& Proc. Jedenfalls wiirde dieser Verlust viel
zu gering sein, um die Menge des mit dem Chromoxyd zu
Chromoxydhydrat verbundenen Wassers reprisentiren zu
konnen: hitte dieses Oxyd vom Momente seiner Entstehung
an die zur Bildung von Guignet’s Griin erforderliche
Wassermenge bereits enthalten, so hitte jener Verlust
4,05 Proc., also das Zehnfache von dem durch den Ver-
such gefundenen, betragen miissen ; die geschmolzene Masse
lisst nach dem Auswaschen mit Wasser gewdhnliches
wasserfreies Chromoxyd zuriick. .

Die bei der Bildung des Borsiuredoppelsalzes statt—
findende Reaction lisst sich durch folgende, von Salvetat
aufgestellte und auf die Entweichung des gesammten Was-
sergehaltes wihrend des Processes basirte Gleichung aus-
driicken :

8 (Bo03, 3H0) + (K0.2Cr0% = Cr?05 + 6Bo0? + (KO,
2 Bo0%) + 21 HO + 30. B
~ Es lasst sich kaum entscheiden, ob sich in diesem
Falle ein durch Wasser zersetzbares Borsiuredoppeisalz
vor' Kali und Chromoxyd bildet, oder ob man es mit einem
blossen Gemenge zweier Borsduresalze zu thun hat. Zu
Guasten der erstern Hypothese liesse sich der Gehalt des
Guignet’schen Griins an Kali anfilhren, welehes stets
vorhanden ist, so sorgfiltig auch das Prﬁp:;rat mit kochen—

dem Wasser ausgewaschen worden sein mag.
(Bullet. de la soc. industr. de Multhouse d. Dingler,
im Auszug.)



" Bereitung: von Kalisalpeter aus Natronsal-
peter. — Bei den hohen Preisen des Kalisalpeters hat.
man es nicht selten vortheithaft gefunden, denselben durch
Umsetzung aus dem billigen Natronsalpeter und Pottasche
darzustellen, wobei als Nebenproduet zur Deckung eines
Theils der Kosten kohlensaures Natron gewonnen wird.
Dabei bleibt aber bekanntlich ein guter Antheil salpeter-
saures” Kali so mit dem kohlensauren Natron vereinigt,
dass die Trennung nur bis zu einem gewissen Punkt er-
folgt, und daher dieser Antheil von Salpeter hochstens zu
dem Preise des trocknen kohlensauren Natrons verkauft
werden kann, was einen empfindlichen Verlust bedingt.
Die. praktischen Resultate wiirden sich weil giinstiger ge-
stalten, wenn man einerseils allen Salpeter in verkiunfli-
cher Waare und anderseits das Natron in einer Form be-
kime, welche die vollstindige Ausnutzung seines Werthes
gestattet. Es ist klar, dass die Mangelhaftigkeit des Ver-
fahrens ihren Grund in der gleichzeitigen Krystallisation
der beiden Salze, salpetersaures Kali und kohlensaures
Natron, hat, sobald dieselben nach der Auskrystallisirung
eines Theils Salpeter ein gewisses gegenseitiges Verhilt—
niss und die Lauge einen gewissen Concentrationsgrad er—
reicht hat. Es lag daher, sagt Dr. Griger in Artus
Vierteljahrsschrift, nahe, statt der Pottasche Aetzkali an-
zuwenden. wobei nach stattigehabter Umsetzung Aetzna-
tron entsteht, dem die leichie Krystallisirbarkeit in diinner
Lauge abgeht, so dass man durch Eindampfen den gross—
ten Theil [des Salpeters im krystallisirten Zustande ge-
winnen kann.  In der That iibertraf der Erfolg der Ver-
suche die Erwartungen in jeder Weise; es wird nach der
nothigen Umkrystallisirung nicht -nur ein ausgezeichnet
reiner, sondern nach einer weitern Operation auch aller
entstandene Salpeter in krystallisirter Waare erhalten. Das
Verfahren selbst ist sehr einfach; man Iost die zu einer
Arbeit bestimmmte Pottasche in ihrem 12fachen Gewichte
Wasser auf (bezogen auf den Gehalt an reinem kohlensau-
ren Kali), bringt die Auflosung zum Kochen, setzt’ die
nothige Menge in einen diinnen Brei verwandeltes Kalk-
bydrat hinzu, ldsst klar absetzen, zieht ab, deplacirt den
kohlensauren Kalk auf einem geeigneten Filtrirbojtiche mit
mehreren Siebboden, vermischt alle Laugen und priift sie
auf ibren Kali-, auch Chlorkaliumgehalt. Nach den gefun-
denen ‘Mengen dieser beiden Kaliverbindungen berechnet
man alsdann die nothwendige Menge von Chilisalpeter,
natirlich mit Riicksicht anf seinen Gehalt an reinem sal-
petersauren Natron. Hat man auf diese Weise die gegen-
* seitigen Gewichtsverhilinisse festgestellt, so lost man den
Chilisalpeter in der Kalilauge auf, kocht in einem blanken
eisernen Kessel bei lebhaftem Feuer auf 40 bis 420 B.,
heiss gemessen, ein, schopft aus und rithrt bis zum Er-
kalten, woriiber je nach den Mengen, die man in Arbeit
genommen, und nach der Temperatur der Lokalitit bis
zu 6 Tagen vergehen. Der abgeschiedene Salpeter wird
auf eiserne Deplacirungsapparate gebracht, gut abtropfen
gelassen zusammgedriickt und mit wo mdglich destillirtem
Wasser ausgewaschen; die abgeflossenen Laugen werden
sofort in den Kessel zuriick gebracht, wieder bis zum Er-
scheinen einer Salzhaut eingekocht und der hiernach beim

Erkalten sich ausscheidendé Salpeter wie bei der ersten
Krystallisation behandelt. Wihrend der Operationen zieht
die Lauge trotz aller Vorsicht etwas Kohlensdure an, so
dass ein ferperes Eindampfen derselben, um nochmals Sal-
peter krystallisiren zu lassen, nicht lohnend sein wiirden.
Man verdiinnt -daher die Lauge so weit, dass sie etwa noch
5 Proc. Natron enthilt, und muss hier mittels Kalk von
Neuem #tzen. Aber auch jetzt empfiehlt es sich nicht, die
Lauge wieder einzukochen, um noch den daria enthaltenen
Salpeter, gegen 25 Proc. der Gesammtmenge, zu gewinnen.
Um jedoch diesen Salpeter nicht zu verlieren, zugleich
aber auch eine vollstindige Trennung desselben vom Na-
tron_zu bewirken, versetzt man die Lauge mit etwa 8 Mal
so viel gebleichtem Palmol, Harz oder Oelsiure, und kocht
das Ganze zur Seife, welche sich, nachdem sie fertig ist,
von selbst durch und auf der Salpeterlauge abscheidet.
Die so gewonnene Seife ist eine an Seifensieder oder an-
dere Consumenten gut verkiufliche Waare, wenn man es
nicht vortheilhaft finden sollte, mit der Salpeterfabrikation
eine Seifenfabrik-zu verbinden. Die Unterlauge der Séife
liefert jetzt beim Einkochen den noch riickstindigen Sai-
peter; er besitzt in der Regel eine gelbliche Farbe, wird

aber bei dem folgenden Umkrystallisiren vollkommen weiss.
(Deutsche Industrie-Zeitung.)

Untersuchungen iber die Sodafabrikatlion
nach dem Leblanc’schen Verfahren, von A.
Scheurer-Kestner. — In der .chemischen Gleichung,
durch welche der Verf. die im Sodaofen stattfindenden
Reactionen zu versinnlichen suchte, betrachiete er den
Kohlenstoff als vollstindig in Kohlensdure umgewandelt:

5(Na0,805)+10C=5NaS+10C02,
5NaS+7(Ca0,00%)=5(Na0,(0?)+5CaS +2Ca0+2C0%.

Wishrend der Darstellung des Natrons, namentlich
gegen das Ende der Operation, entwickelt sich jedoch aus
dem geschmolzenen Gemenge ein mit blauer Flimme
brennendes Gas, Kohlenoxyd. Dieses Gas steigt noch aus

+ der Masse auf, nachdem dieselbe aus dem Ofen gezogen

ist. Die vorstehende Gleichung triagt der Bildung von
Kohlenoxyd nicht Reehnung und muss daher in diesem
Sinne abgedndert werden. Allerdings entsteht das Kohlen-
oxyd nur durch eine secundire Reaction, an welcher die
Natronverbindung nicht Theil nimmt; indessen ist die Bil-
dung dieses Korpérs von grosser Wichtigkeit, denn_sie
gestattet den Zeitpunkt zu erkennen, in welchem die
Temperatur hoch genug gestiegen und die. Hauptreaction
beendet ist.

- Wihrend der Reduction des sehwefelsauren Natron
durch den Kohlenstoff entsteht kein Kohlenoxyd: der
Kohlenstoff entwickelt sich als Kohlensiure, wie dies
durch die Untersuchungen von Bodo Unger ausser Zwei-
fel gestellt ist. ,

Dieser Chemiker erhielt, als er ein Gemenge von
Kohle und iiberschiissigem schwefelsauren Natron bei einer
Temperatur von 900 Grad C. calcinirte, von. dem Sauer-
stoffgehalte des schwefelsauren Natrons 99 Proc. in Form
von Kohlensiure und nar 1 Proc. als Kohlenoxyd. Bei



einer zweiten Operation, bei welcher das Gemenge iiber-
schiissige Kohle enthielt, bildete sich gar kein Kohlenoxyd.

Der Verf. wiederholte diesen Versuch, indem er in
einer glasirten Retorte 71 Grm. schwefelsaures Natron,
mit 9 bis 12 Grm. Kohle gemengt, calcinirte; das wihrend
des Glithens entwickelte Gas enthielt nur Kohlenssure.

Demnach kann die Bildung des Kohlenoxyds nicht
mehr der Reduction des schwefelsauren Natrons zuge-
schrieben werden, man muss die Ursache derselben an-
derswo suchen. Dieses Gas entsteht in Folge der Reduc~
tion des im Ueberschuss angewendeten Kalksteins durch
die Kohle. Unter diesen Umstinden reducirt sich die
kohlensaure Kalkerde weit leichter, als wenn sie ohne Zu-
satz von Kohle der Einwirkung der erforderlichen Hitze
unterworfen wird, und man erhilt Kohlenoxyd, welches
mit nur wenig Kohlensiure gemengt ist.

Als der Verf. ein Gemenge von 50.Grm. kohlensaurem
Kalk mit 12 Grm. Kohle zum lebhaften Rothglithen erhitzte,
erhielt er ein mit der charakteristischen Flamme des
Kohlenoxyds brennendes Gas, welches sich bei der Ana-
lyse zusammengesetzt zeigle aus:

Kohlenoxyd 87,82
Kohlensiure . 12,18
100,00

Die Reduction des kohlensauren Kalks durch Kohle
geht bei hoherer Temperatur vor sich, als bei welcher
unter gleichen Umstinden die Zersetzung des schwefel-
sauren Natrons staitfindet: sie erfolgt daher erst nach
der letzteren, also nachdem die Hauptreaction beendet ist;
in diesem Zeitpunkte ist das kohlensaure Natron fertig
gebildet. ’

Die Reaction durchliuft dempach drei Stadien. Im
ersten wird das schwefelsaure Natron unter Entwickelung
von Kohlensdure zu Schwefelnatrium reducirt ; dann findet
eine doppelte Zersetzung statt zwischen dem gebildeten
Schwefelnatrium und der kohlensauren Kalkerde ; im letz-
ten Stadium erfolgt eine theilweise (durch das Erkalten
der Masse unterbrochene) Reduction des iiberschiissig an—
gewendeten kohlensauren Kalks. Diese drei Stadien lassen
sich durch pachstehende Formeln versinnlichen :

1. 5(Na0,S03)+10C=5NaS+10C02;

IL. 5NaS 45(Ca0,C0%)=5(Na0,C02)+5CaS;

IIL. 2(Ca0,C0?)+2C=2Ca0 +1CO,
und die theoretisch erforderliche Menge Kohlenstoff er-
hoht sich von 16,8 auf 20,2 fiir 100 Theile schwefelsaures
Natron. ’

Der Zusatz eines Ueberschusses von Kalkstein hat
demnach einen doppelten Nutzen; einmal dient derselbe
zum Ersatze derjenigen Menge, welche im Laufe der Ope-
ration in Folge unvollkommener Mengung zu Oxyd redu-
cirt wird, und dann gestattet dieser Ueberschuss den Zeit-
punkt zu erkennen, wo die Reaction beendigt ist, indem
das Gemenge der Einwirkung der Ofenbitze entzogen wer-
den muss, nachdem die Entwickelung des Kohlenoxyds
begonnen hat und bevor sie beendigt ist.

(Compt. rend., durch polyt. Journ.)
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VerfahrenzurBereitungderArsensiure
von J. Girardin. — Wenn man Chlorgas in Wasser
leitet, worin eine betrichtliche Menge arseniger Saure als
feines Pulver suspendirt ist, so 10st sich -letzteres nach
und nach in der Flissigkeit auf und verschwindet endlich
ganz. Die klare Fliissigkeit enthidlt nur noch Arsensiure,
gemischt mit Salzsdure. Durch Abdampfen in einer Por-
zellanschale erhilt man eine Masse sehr reiner Arsensiure,
welche keine Spur arseniger Saure zuriickbehilt, und de-
ren Gewicht demjenigen der angewandten arsenigen Siure
fast genau entspricht. Da sich jedoch hierbei die arsenige
Sdure wegen der Dichtheit ihres Pulvers ziemlich langsam
auflost und man iiberdies eine grosse Menge Chlor verliert,
so ist es vorzuziehen, reine Salzsdure in der Siedhitze mit
arseniger Sdure zu sittigen und in die noch heisse Auf-
losung einen Strom Chlorgas zu leiten. Man hort mit dem
Einleiten von Chlorgas auf, wenn eine kleine Probe der
Flissigkeit. nachdem sie mit Kali neutralisirt worden ist,
eine Auflosung von doppelt chromsaurem Kali nicht mehr
griin firbt. ein Beweis, dass keine arsenige Siure mehr
vorhanden ist. Alsdann destillirt man die Fliissigkeit in
einer Retorte, um den grdsseren Theil der Salzsiure zu
sammeln, und dampft endlich die syrupartige Flissigkeit
in einer Porzellanschale vollends ein. Dieses Verfahren ist
weniger kostspielig und leichter ausfithrbar als das in den
Laboratorien gebriuchliche, daher ich es den Fabrikanten

chemischer Producte empfehle.
(Mémoir. de la Soc. des scin. de Vagricult. et des arts
de Lille, durch Dingler’s polyt. Journ.)

Ueber die Trennung des Toluidins vom
Anilin von Dr. Brimmeyr. — Die verschiedenen.
zur Darstellung des Toluidins vorgeschlagenen Methoden
nehmen als Ausgangspunkt und Material entweder das aus
dem sogenannten schweren Benzin durch fractionirte
Destillation zwischen 110 und 1159 C. leicht zu erhaltende
Toluol oder die bei der Fabrikation des Anilins gegen

~ Ende der Destillation auftretenden leicht erstarrenden und

zum grossen Theil aus Aceto-Toluid bestehenden Producte
(E. Sell, A. Miiller, Riche und Berard). Will
man dagegen das Toluidin aus dem kiuflichen Anilin dar-
stellen, so ist das Verfabren schon etwas umstindlicher
und beschrinkt sich nicht auf die Reinigung eines krystal-
lisirten Rohproductes. sondern erfordert auch eine gewisse
Uebung in der Anwendung der Oxalssure nach der vono
Gerhardt beschriebenen Methode.

Folgender Handgriff gab mir sichere Resultate, sobald
das angewandte Material nicht weniger als 10 Proc. To-
luidin enthielt:

Den durch eine zweimalige fractionirte Destillation
zwischen 195 und 205° C. gesammelien Theil behandle ich
mit einem halben Theile Oxalsidure und 4 Theilen Wasser,
erhitze bis zum Kochen und zur vollstindigen Losung des
oben auf schwimmenden Anilins.  Sobald die Fliissigkeit
klar erscheint, lisst man sie bis auf 80° C., unter fortwih-
rendem Riihren, erkalten, decantirt rasch von dem am Bo-
den des Gefisses ausgeschiedenen oxalsauren Toluidin ab
und presst schoell aus. Den Presskuchen zersetzt man
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durch Kochenr mit ammoniakhaltigem Wasser, dem man
soviel Alkohol zusetzt, als gerade-zu einer klaren Losung
hinreicht. Beim Erkalten scheidet sich das Toluidin in
grossen, farblosen Blittern aus; die abgezogene, kaum
Spuren von Toluidin enthaltende Mutterlauge kann zur
Zersetzung frischer Quantititen oxalsauren Salzes verwendet
werden.

Die Sicherheit des Verfahrens und der Gewinn an
Zeit compensiren reichlich den geringen, dirch Verflich-
tigung von etwas Toluidin mit den Wasserddmpfen ent-
stehenden Verlust. (Dingl. polyt. Journ.)

Farben und Firberei. Spinnfasern.

~ Ueber griine Farben auf Wolle mit Chrom-
oxydbasis. — Dr. Dingler theilt in seinem Journal
das Folgende mit: Fiir Chromgriinfirberei finden wir in
dem von Th. Grison im J. 1860 zu Rouen herausgege~
benen Werke : »Le Teinturier au 19° siécle en ce qui con~
cerne les tissus ou la laine est la substance textile prédo-
minante« nachstehendes Verfahren: -

Griin mit Chromoxyd.

Mon stellt in einem Bottich ein Bad an mit 100 Gram-
men Oxalsdure aufs Stiick und doppelt-chromsaurem Kali
in mehr oder weniger grosser Quantitit, je nachdem man
eine mehr oder weniger dunkle Niiance erlangen will.
Nachdem Alles gut aufgelost ist, geht man mit den Zeug-
stiicken ein, behandelt sie 35—40 Minuten lang bei 550
oder 60° Cels., dann hebt man sie auf den Haspel, und
nachdewm sie gut abgetropft sind, nimmt man sie heraus
und zieht sie zweimal nach der Breite aus. In diesem Zu-
stande ist der Zeug gelb; man passirt ihn zum Griinfir-
ben durch ein zweites Bad, welches 5 Kilogrm. schweflig-
saures Natron — oder an deren Stelle 10 Liter Schwefel-
sdure und 100 Grm. arsenige Sdure — auf’s Zeugstiick von
11 Kilogrammen Gewicht enthilt. Man behandelt in die-
sem Bade das aus dem chromsauren Bade kommende Zeug-
stiick bis es vollkommen griinlich geworden ist. Wenn die
erlangte Niiance nicht dunkel genug ist, so passirt man das
Zeugstiick zum zweitenmal durch das Bad von chromsau-
rem Kali und auf gleiche Weise durch das Reductionsbad.

Die Niiancen, welche das griine Chromoxyd gibt, sind
nicht leicht und schon (ne sont pas franches), aber sehr
haltbar.

Wie aus letzterer Bemerkung Grison’s hervorgeht
und schon durch den auf dem Stoffe erzeugten Farbker-
per — Chromoxyd — angezeigt ist, kinnen auf diesem
Wege niemals dunkle Niiancen, am allerwenigsten satte
Tone mit blaugriiner Farbung hergestellt werden. Diese
erhilt man jedoch durch Auffirben der, mit Chromoxyd
imprignirten Zeuge mit Gelbholz und Indigocarmin nach
folgendem, der Redaction des polyt. Journals von einem
tiichtigen Fachmann mitgetheilten, der Ausiibung im gros—
seren Fabrikbetriebe entnommenen und nachhaltig bewihrt
gefundenen Verfahren.
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Fiir 50 Pid. reine Wolle nimmt man:
1!z Pid. doppelt-chromsaures. Kali,

6 ., eisenfreien Alaun,
1 ,, Zinnsalz,
1 .+ Schwefelsdure.

Hiermit ldsst man die Wolle kochen und firbt sie
den folgenden Tag auf einem reinen Bade mit

3 Pfd. Gelbholz, je nach der gewiinschten
Niiance mit
6—12 Pfund Indigocarmin, und
& Pfund Kochsalz aus.

Nachdem die Wolle hiermit zwei Stunden gekocht hat,
ist sie fertig und, nachdem sie. zuvor gespiilt ist, zur wei-
teren Fabrikation sofort zu verwenden. '

Durch Abinderung der Verhiltnisse von Indigocarmin
und Gelbholz hat man es natiirlich in der Hand, jede ge-
wiinschte Niiance mit Hervorhebung der blauen oder gel-
ben Schattirungen zu erzielen.

Die so erhaltene griine Farbe, welche dem Anilingriin
an Schonheit ziemlich gleichkommt, ist vollkommen wa lk-
und lufticht, besitzt einen angenehmen Liister und
zeichnet sich iiberhaupt durch reinen satten Ton und leb-
hafte Frische des Colorits aus. E. D.

AuflosungvonAnilinfarbenohne Anwendung
von Alkohol. — Unter den Farbeproducten, welche von
dem Anilin abstammen, giebt es wie bekannt, solche,
welche sich im Wasser 16sen und daher in ihrer Anwen~
dung keine Schwierigkeiten darbieten; andere aber sind
pur in Alkohohl oder Holzgeist (Methylalkohol) l5slich. Der
hohe Preis dieser beiden Agentien, namentlich der des
Alkohols, haben begreiflicher Weise den Wunsch nahe
gelegt, ein wohlfeileres, aber eben so wirksames Losungs-
mittel aufzufinden. Nach einer Mittheilung von Dumas in
der Pariser Akademie der Wissenschaften ist es dem Prof.
der Chemie an der Ecole de pharm. in Paris, Gaultier
de Glaubry, nach vielfiltigen Versuchen gelungen, zu
dem mehrseitig, aber immer erfolglos angestrebten Ziele
zu gelangen und Losungsmittel zu finden, welche das be-
friedigendste Resultat liefern und seit Kurzem in den be-
deutendsten Seide- und Schafwollfirbereien von Paris und
Lyon in grossem Massstab angewendet werden. Bei dem
Verfahren, iiber welches Dr. Ritter von Schwarz in
Paris dem Ndr.-Oestr. Gwbvrn.  bereits Andeutungen gab,
kénoen viele Substanzen verwendet werden, die alle das
Wasser verdicken oder es schsumen machen; am zweck-
missigsten aber ist die Panamarinde (Quillaja saponaria,
Amerik. Seifenrinde) und die Egypt. Seifenwurzel. Man
wendet entweder kochende Abkochungen dieser Substan-
zen an oder reibt deren Extract mit den Farbstoffen zu-

" sammen. Wihrend man jetzt zur Auflésung von 1 Kilogr.

Anilinviolett, welches 55 Fr. kostet, noch fiir 80 Fr. Alkohol
braucht, kostet das neue Ersatzmitte]l des Alkohols, wel-
ches zur vollstindigen Auflosung eines Kilogr. Anilinvio-
lett erforderlich ist, nur 30 Fr. Bei der bisherigen Methode
der Firbung in Wasserbidern, welchen die alkoholischen
Losungen zugesetzt werden, ist es sehr schwierig, voll-



standig gleiche Niiancen zu erzielen, indem sich der Farb-
stoff in Folge der Verdampfung des Alkohols spontan ab~
scheidet und auf der spinnbaren Faser theilweise nur durch
die Adhision anhaftet. Eine weitere Folge davon ist, dass
die Faser bei der geringsten Reibung wieder abfirbt. Bei
dem neuen Verfahren bleiben dagegen die Farbstoffe in
den Bidern chemisch aufgelost und verbinden sich voll«
‘kommen mit den spinnbaren Fasern, so dass bei dem
Auswaschen nur der Farbeiiberschuss entfernt wird und
die gefirbte Faser selbst bei starker Reibung nicht abfirbt.
Durch die neuen Losungsmittel werden iiberdies auch noch
jene Nachtheile beseitigt, welche bisher die Anwendung
des Alkohols — ganz abgesehen von dem hohen Preise
desselben — fiir die Gesundbeit der Arbeiter mit sich
fithrte, indem letztere den ganzen Tag hindurch den hochst
schidlichen Einwirkungen der den Firbekufen entsteigen—
den Alkoholdidmpfe ausgesetat bleiben mussten. Das Gaul-
tier’sche Verfahren ist ebenso auf Seide wie auf Schaf-
wolle anwendbar und findet bereits in den franzdsischen
Kattun~ und Seidenwaaren-Druckereien Anwendung; Prof.
Gaultier de Claubry in Paris (rue des fossés St. Vic-
tor No. 45) ertheilt dariiber nihere Auskunft.
(Deutsche Industrie-Zeitung.)

Untersuchungen iiber Entfettung des
WollhaaresdurchSchwefelkohlenstoff. Von
M. Elsner von Gronow. — Nachstehende Tabellen
zeigen einige Entfettungsresultate und zwar Tabelle I von
gewaschenen Merino-Wollen, Tabelle II von ungewaschenen
Merino-Wollen, Tabelle III von gewaschenen Kammwollen.

Tabelle L

Verlust in Bleibt reine
Proc.  Schurgewicht. o ne in proe
Bock %7 ven 7/ 66,32 6 Pfd. 23 Lth. 33,68
.. s .. 7/ 61,2286 ,, 6% ,, 35,772
o Y., Y3 69,9365 ,, 12, 30,664
. Vs ., 199152273 ,, 28 84,773
. Vize ., 54199565964 ,, 25Yp ,, 43,410%
n s .. 491381 ., 5 .. 50,862
o 3 .. Ys 84,1303 ,, 22, 55,870
w 1. . % 26,9613 , 22Y ., 73,039
. % ., %7 29504 ,, 10 ,, 70,840
v» Vye9 ., 5/20 55,1183 ,, 26 - 44,882
. Yy vMoglin 69,5665 ,, 8 ,,  30,43%
,. %gsebendas. 67,6886 ,, 6% ,, 32,312
Lamm-Bock 35 von%3 26,8913 ., 3 73,109
Bleibt reine
Verlust in Proe. Wollein Proe.
Nordamerikanische Merino . . . . 389 61,1
Nordamerik. Gerberwolle (pulled extra) 12,099 57,901
" - (pulledsuper) 22,753 77,247
Polnische Mittelwolle . . . . . 23,600 76,100
Volhynische Einschur . . . . . 41,601 58,399
Ungarische Zweischur . . . . 16,708 83,292
Dieselbe nicht ganz fehlerfrei 39,166  60.834
Dieselbe mit Sand und Kletien . 50,998 49,002
Odessaer Kunsiwische 1. . 18,010 81,990
Charkower - 8,791 91,209
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Bleibt reine
Verlustin Proe. v olle in Pro.
Charkower Sterbling 16,100 83,900
Russische Peregon 19,244 50,756
Rambouillet-Negretti . 61,489 38,511
Gevrolles-Negretti . . . . . . . 32,7 47,83
Tabelle I
ungewaschener Wollen (laine en suint).
1) Montevideo Merino . . . . . . 51,149 48,851
2) . I. Metis . . . . . 49,37 50,63
3) . IL ., .. . . . . 53561 44439
&) . L, o0 L0 .. 34,156 65844
5) Buenos-Ayres Merino. . . . 60,88 39,32
6) - ., L Metis .-. 61,68 38,22
., oI, . . . . 63,072 36,928
8) - ., oL, .« . . 85,019 41,921
9) - U A" . . o . 61,025 38,965
10) 'y . Voo, . s e 63,9438 36,052
11) Capwolle Merino . 60,854 39,146
12) Marokko, ordinir . . . 54,099 45,901
13) Californien Merine . . . . . . $3,17%¢ 55,826
1%) Schlesische Negretti . . . . . 85,0& 14,96
15) ' feinste Escurial . . . 77,838 22,162
16) Ranziner Negretti 80,76 19,24
17) ’ vs e e .+« . . 8364 14,36
18) » o5 - .« .« . . 80,68 19,32
19) ,,  Rambouillet . . . . . 72,008 27,992
20) 2 - . . . 78,17 21,82
21) ”s . Lamm . . 55,33 44,67

Tabelle I
Ungleich geringer sind die Verluste bei den langen

Kammwollen, es zeigten
Verlustin  also reine Woll-
N Proe. massein 100 Theilen *
Gewasehene Leicester-Wollen aus

Canada . . . . 18,53 81,47
Gewaschene Cordova-Wollen aus
Siidamerika . . , . . . . 18,18 81,82
Gewaschene Ostindische Wollen
aus Siidamerika . . 128 89,2
Gewaschene Donskoi Winterwolle 17,62 82,38
» - ' 10,461 89,539
’» ..  Sommerwolle 14,596 85,404
. Krimmer . ,, 7,093 92,907
. Chersoneser Hutwolle 32,925 67,075
- Bessarabische
schwarz-graue Winterzackel-
Wolle. . . . . . . . . 2473 97,627
Gewaschene Lincolnshire . . 32,63 67,37

Fiir den Ziichter, welcher Wolle, nicht Felt ziehen
will, ist dies von dem grossten Interesse, denn solche
Beobachtungen zeigen ihm, dass Bock /475 obgleich er nur
3 Pfd. 28 Lth. schor, mehr reine Wolle erzeugte, als Bock
%2s welcher 6 Pfd. 612 Loth gab, der eine 1060 Loth reine
Wollmasse, der andere 60,26 Loth der erstere also einen
dichteren Stand der Wolle hat, wie der letztere.

Er sieht, dass sich dies mebr oder minder vererbt, da
die drei. Bocke von %49 Abstammung, zu denen wir noch
2/7; hinzufiigen, da %5 ein Soha des €/109 war, 58,62 Proc.



reine Wollmasse pro Vliess lieferten, wihrend die drei
Bocke von 93 Abstammung nur 33,37 Proc. reine Woll-
masse pro Vliess ergaben. Er sieht ferner bei einer Ran-
ziner Mutter, welche 21,83 Proc. reine Wollmasse ergab
und ungewaschen 12Ye Pfd. schor, dass die Produktion an
reiner Wollmasse beim Negretti nicht grosser ist wie beim
Escurial. Denn 81.86 Proc. von 12,5 Pfund geben 37,5
Loth reine Wolle fiir das Thier, wihrend die Bocke Vs,
2/, und 2/s von Escurialzucht bei verhiltnissmissig gerin-
‘gem Schurgewicht 100,03 Loth, 92,10 Loth und 82,16 Loth
reine Wollmasse ergaben.

Fiir den Fabrikanten ist aber der Waschverlust bei
ungefihr gleicher Feinheit, Milde und Kraft der Merino-
wollen das Maassgebende. da es ihm auf die reine Woll-
masse ankommt; er regulirt darpach auch seine Preise,
macht aber oft triibe Erfahrungen, da er bei staubigen,
sandigen und klettenreichen Wollen den Verlust vielfach
zu gering anschligt, wihrend er sich, auf seine langjahri-
gen Erfahrungen gestiitzt, bei reinen Wollen wenig irrt.

- So galt volhynische Einfuhr von einer Feinheit von
10,05 Tausendstel Linien und einem Waschverlust von 41,6
Proc. in Breslau 62 Thir. pro Centner, der Centner reiner
Wollmasse also 106,11 Thir., russische Peregon von 8,95
Grad Feinheit und 49,234 Proc. Waschverlust der Centner
54 Thir. oder der Centner reine Wollmasse 106,3 Thir.,
Odessaer Kunstwische von 8,4 Grad Feinheit und 18,01
Proc. Waschverlust der Centner 90 Thlr., also der Centner
reine Wollmasse 109,77 Thir., Charkower Kunstwésche bei
einer Feinheit von 8,1 Grad und 8,79 Proc. Waschverlust
der Centner 100 Thir., der Centner reine Wollmasse also
109,6 Thir.

Nordamerikanische Merinowolle von 10,62 Grad Fein~
heit und einem Wollpreise von 60,48 Thlr. in New-York,
der Centner 99 Thir., da der Waschverlust 38,9 Proc. be-
irug, sehr kriftige New—Yorker Gerberwolle von 9,59 Grad
Feinheit und 42,1 Proc. Waschverlust, wovon der Centner
in New-York 64V, Thir. galt, der Centner reine Wollmasse
110 Thir.

Billiger stellt sich der Centner reine Wollmasse noch
bei den Merinowollen von Montevideo und Buenos~Ayres,
die bei einer Feinheit von 16,62 Grad in New-York wie
in Antwerpen auf 61—63 Thir. kommt, wihrend die rohen
Wollen im Schweiss sich auf ca. 31 Thir. stellen.

Wie sehr sich aber der Fabrikant bei unreinen Wollen
tsuscht, zeigen nachfolgende Beispiele. Tadelfreie unga-
rische Zweischur mit nur 16,708 Proc. Waschverlust und
von 10,95 Grad Feinheit kostete der Centner 38 Thir., der
Centner reine Wollmasse stellte sich mithin auf 69,63 Thir.

Ungarische Zweischur, fast fehlerfrei. von. 13,47 Grad
Feinheit, in der aber so viel feiner Sand enthalten war,
dass der Waschverlust 39,166 Proc. “betrug, kostete zwar
nur 48 Thir., der Centner reiner Wollmasse stellte sich
aber trotz des groberen Haares auf 78,9 Thilr.

Ungarische Zweischur mit Sand und Kletten von 11,1
Grad Feinheit und 30,998 Proc. Waschverlust kostete der
Centner nur 44—%&5 Thir., hierbei calculirte sich jedoch der
Centner reine Wollmasse auf 90,8 Thir.

Wir konnen uns dies eben nur dadurch erkliren, dass
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es dem Fabrikanten an Erfahrungssitzen nicht fehlt, den
Verlust, welchen die Wolle an gewshnlichem Schmutz und
Fett bei der Fabrikwische erleidet, ‘zu taxiren, dass sie
ihm aber gebrechen, wenn er kiinstliche Beimengungen,
wie Sand, Futter, Kletten, etc., beurtheilen soll. ’
Wir setzen die Versuche fort, welche z. B. auch das
hiibsche Resultat ergaben, dass die Montevideo-Wollen
einen geringeren Verlust haben wie gleiche Wollen aus
Buenos-Ayres, und hoffen, die Resultate spiter in einer
umfangreicheren Arbeit dem Publikum vorfiihren zu kénnen.
(Wochenbl. zu den preuss. Annal..d. Landwirthsch,)

Ueber das Phenylbraun (Phénicienne), einen
neuen Farbstoff fiir Seiden- und Wollfirberei.
Von J. Roth. — Dieser neue Farbstoff entsteht durch Ein-
wirkung der Salpeterschwefelsiure (Mischung von Schwe-
felsdure und Salpetersiure) auf fliissige oder krystallisirte
Phenylsiure; die Anwendung der letzteren in krystalli-
sirter Form ist vorzuziehen. Das Fabrikationsverfahren
ist sehr einfach, man braucht nur die Salpeterschwefelsiure
aul die Phenylsiure zu giessen u. einwirken zu lassen. Sobald
die zwei Sduren in Berithrung sind, greifen sie einander

- mit grosser Heftigkeit und reichlicher Entbindung von Sal-

petergas an. Wenn alle Reaction aufgehort hat, setzt man
dem Gemisch neue Quantititen von Salpeterschwefelsiure

"zu, bis ein letzter Zusatz derselben keine rothen Dampfe

mehr entwickelt. Die Zusidlze von Salpeterschwefelsiure
miissen nach und nach und portionsweise geschehen, da~
mit die Masse sich nicht erhitzt, wobei sich Phenylsaure
verfliichtigen wiirde und sich entziinden konnte. Es ist
unmoglich, genau die Verhiltnisse von Salpeterschwefel-
siure anzugeben, welche zur volistindigen Umwandlung
eines bestimniten Gewichtes Phenylsiure anzuwenden sind.
Dies hidngt vom Sittigungszustand der Sdure und von der
Operationsweise ab. Wenn man das Gemisch vor dem
Zusatz der Siure erkalten lasst und concentrirte Salpeter-
schwefelsiure anwendet, sind gewshnlich 10 bis 12 Kilogr.
Salpeterschwefelsdure fir 1 'Kilogr. Phenylsiure erfor-
derlich.

Nach der Behandlung mit Sdure ist die Operation be-
endigt. Man schiittet dann die Fliissigkeit in eine grosse
Menge Wasser, wodurch sofort ein reichlicher Niederschlag
entsteht, welcher gesammelt, gewaschen und getrocknet
wird und das neue Firbemittel darstellt. Die saure Fliis-
sigkeit enthalt keinen Farbstoff mehr aufgelost, wenn sie
sich durch Wasser nicht mehr triibt. Das Waschen des
Farbstoffs mit Wasser ist sehr langwierig; es sind mehrere
Tage erforderlich, um ihm die letzten Siurespuren zu ent-
ziehen. Zur Benutzung fiir die Firberei kann man sich
jedoch mit einem unvollstindig ausgewaschenen Product
begniigen.

Der auf angegebene Weise bereitete Farbstoff hat eine
braune Farbe. Er ist in kaltem Wasser wenig loslich. in
heissem oder kochendem ganz unléslich; hingegen ist er
sehr loslich in Aether, Alkohol und Essigsdure, deren Lo-
sungsvermdogen vergrossert wird, wenn man in denselben
vorher krystallisirte Weinsteinsiure auflost- In Kali, Na-
tron und Ammoniak l5st sich dieser Farbstoff mit grosser



Leichtigkeit auf; diese Losungen haben eine veilchenblaue
Farbe. Aetzkalk lost ihn ebenfalls. Er schmiltzt bei nie-
driger Temperatur, indem er schwarz wird, und verhilt
sich in diesem -Falle wie ein wirkliches Harz. Das Phe-
nylbraun, ein amorphes Pulver, ist ein Gemenge von zwei
Farbstoffen, einem gelben und einem schwarzen, welche
die gleichen firbenden Eigenschaften besitzen.

Ueber die Anwendbarkeit des neuen Farb-
stoffs in der Seiden- und Wollenfirberei, so-
wie zum Zeugdruck; von Eugen Dollfuss. Die
farbenden Eigenschaften des -Phenylbrauns wurden von
Julius Roth, dem Entdecker dieses Productes, sehr
sorgfiltig untersucht, und die Versuche des Verf. haben
seine Resultate in jeder Hinsicht bestatigt,

Hr. Roth hat seit 1863, wo er das Phenylbraun ent-
deckte, dasselbe in ziemlich grossem Massstabe fabricirt.
Gegenwirtig kostet das Kilogramm 40 Fres. und wahr-
scheinlich wird dieser Preis noch bedeutend vermindert
werden, was zu wiinschen wire, ‘denn' das. Phenylbraun,
obgleich nicht vou so glinzender Niiance wie das Fuchsin
und Anilinviolett, ist unter allen Theerfarbstoffen derjenige,
welcher die mannichfaltigsten und echtesten Niiancen lie-
fert. Nach den angewendeten Beizmitteln widersteht er
namiich der oxydirenden Wirkung des Sonnenlichtes und
selbst des unterchlorigsauren Kalks.

Wie. die Anilinfarbstoffe firbt das Phenylbraun die
Seide und die Wolle obne Hilfe irgend eines Beizmittels.
Die Niiancen, welche es erzeugt, sind die des sogenann-
ten Havannabraun; dieselben iibertreffen aber an Rein-
heit und Glanz die analogen Niiancen, welche Gemische
von Farbeholzextracten und Orseille liefern. Wir glauben,
dass ‘'das Phenylbraun wegen dieser Vortheile in Zukunft
eine Rolle in der Seiden- und Wollenfirberei spielen
wird. Ueberdies ist eins directe Farbe den Gemischen
slets vorzuziehen. -

Der uns beschiftigende Farbstoff zeigt gewisse Ana-
logien mit dem Farbstoff des Catechu, indem die oxydi-
renden Metallsalze seine Niiancen ebenfalls betrichtlich
erhohen. Ein mit Phenylbraun gefirbtes Wollen- oder
Seidengewebe , welches gelblichbraun ist, erhilt eine
schone granatbraune Farbe durch Eintauchen in eine Auf-
lésung von chromsaurem Kali oder besser poch von mit
Schwefelsdure angesiuertem chromsauren Kupfer.

Das salpetersaure Kupfer bringt eine analoge Wirkung
hervor, aber im geringerem Grade.

Man kann zu demselben Resultate gelangen, indem
man das oxydirende Metallsalz direct dem Furbebad zu-
setzt, was sogar vorzuziehen istZweil man dann die beab—
sichtigen Niiancen mehr in der Gewalt hat.

Nach der Stirke der Firbebider und der angewende-
ten Oxydationsmittel variiren die Niiancen, welche das
Phenylbraun auf Seide und Wolle liefert, vom dunklen
- Granatbraun bis zum hellen Rostgelb. _

Die mit Zinnoxyd-Natron und mit' Gerbstoff gebeizten
Baumwollgewebe absorbiren das Phenylbraun ebenfalls
mit grosser Leichtigkeit und erbalten durch eine heisse
Passage in chromsaurem Kali eine dunkle Holzfarbe; in
diesem Falle wird aber die Niiance durch die Alkalien in
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Blau umgeindert und der Farbstoff wird sogar durch Seife
leicht abgezogen, was bei den Seiden- und Wollenge-
weben nicht geschieht.

Hinsichtlich der Anwendung des Phenylbrauns zum
Zeugdruck lieferten die zahlreichen Versuche des Verf.
keine Resultate von grossem Interesse, auch nicht auf Seide -
und Wolle. Der vorher in Essigsdure aufgeloste, mit
Gummi verdickte und mit oxydirenden Metallsalzen (salpe-
tersaurem Kupfer oder chromsaurem Kali und Weinstein-
siure oder rothem Blutlaugensalz und Aetznatron) ver-
setzte Farbstoff wird nimlich durch die Wirkung des Was-
serdampfes reducirt, so dass ein lebhaftes Granat- oder
Kastanienbraun durch das Dimpfen gelblichbraun wird.
Durch eine heisse Passage in chromsaurem Kali erhilt
das gedimpfte Zeugstiick wieder eine schone granatbraune
Farbe, aber der weisse Grund firbt sich dann braun, was
diesses Verfahren unanwendbar macht.

Das darch Firben auf wollenen oder seidenen Gewe-
ben befestigte Phenylbraun verliert durch das Dampfen
ebenfalls alle Lebhaftigkeit.

Auf Baumwolle gedrucktes, gedidmpftes und durch
chromsaures Kali passirtes Phenylbraun liefert ein dunk-
les Granatbraun, aber die so erhaltene Niiance widersteht
den Alkalien nur schwach, welche sie in Blau umzadern.
Ebenso verhalten sich die auf Baumwolle mit Zusatz von
salpetersaurem Kupfer oder von chlorsaurem Kali und
Weinsteinsiure gedruckten Farben.

Durch Behandlung mit seinem gleichen Gewicht con-
centrirter Salpetersaure wird das Phenylbraun selbst in der
Kilte sehr stark angegriffen, mit Entbindung von Salpeter-
gas, und man erhilt einen harzigen Teig, welcher sich mit
dunkelbrauner Farbe in Ammoniak auflost. Diese Auflo-
sung giebt beim Drucken auf Wolle und Seide ziemlich
lebhafte Holzniiancen. . :

Wie oben bemerkt, glaubt der Verf., dass-das Phenil-
braun in der Seiden- und Wollenfirberei, wegen der
Echtheit der Niiancen, welche es erzeugt, in Zukunft eine
Rolle spieler wird; fiir den Zeugdruck hat es wegen seiner
Eigenschaft, durch das Dimpfen verindert zu werden,
wenig Wichtigkeit, kann jedoch beim Druck wollener Ge-
webe mit baumwollener Kette. von Nutzen sein, denn auf
solche Gewebe mit Zusatz von chlorsaurem Kali und Wein-
steinsdure gedruckt, liefert es Holzniiancen, bei welchen
die Baumwolle und die Wolle die gleiche Niiance be-
sitzen, ein durch die gewdhnlichen Verfahrungsweisen
nur ziemlich schwer-zu erreichendes Resultat.

Diesem durch das polytechn. Journal von Dingler iiber-
setzten Berichte des bulletin de la societé industrielle de
Muhlhouse fiigen wir zwei Notizen bei, in deren Besitz
wir gekommen sind und welche den Industriellen von
Nutzen sein konnen.

1. Die Reaction geht missiger von statten, wenn
man zuerst die Phenylschwefelsdure darstellt und die-
ser allmillig Salpetersdure zusetzt. In diesem Sinne
angeordnete und ausgefiihrte Versuche im chemisch-~
technischen Laboratorium des Schweiz. Polytechni-
kums ergaben dies Resultat. das Product war ganz
nach der Beschreibung von Roth ausgefallen.



2. Der bedeutendste Wolldrucker des Oester-
reichischen Kaiserstaates versicherte uns, die Ausgie-
bigkeit und die gesittigte Tiefe der Farbe auf Woll-
stoffen werde ihr bald grosse Ausdehnung verschaffen.

Anilinschwarz. — Wir haben im vorigen Jahr-
gang dieser Zeitschrift auf Seite 77 und 106 diese Farbe
nach dem damaligen Stande der Sache besprochen, und
unsre Meinung hinsichtlich der Wirkungsweise des seither
in rasche Aufnahme gekommnen Schwefelkupfers als Zu-
satz ausgesprochen. Diese Meinung scheint sich zu be-
stitigen. In den Annales du génie civil gibt Kappelin
dieselbe wieder und begleitet sie mit einigen Vorschriften
fir Druckschwarz. Er sagt: Das Schwefelkupfer wird jetzt
in den meisten Zeugdruckereien zu diesem Zweck ange-

wendet. Man bereitet die Druckfarbe in folgender Weise :
Schwarz Nr. 1.
Starke . . . . . . . . 800 Gramme,
Wasser . . . « « « .« .« . . 5 Liter,

Schwefelkupfer m. Schwefelcalcium 270 Gramme,
Anpilinsalz . . . . . 500 Gramme,
aufgelost in Wasser . . . . 1 Liter.

Nach dem Druck hingt man die Stiicke in der Oxyda-
tionskammer auf, dann passirt man sie in einem Wasser-
bad, in welchem man vorher ein wenig Salmiak oder Soda
aufgelost hat.

Schwarz Nr. 2.

Starkekleister. . . . . . . . 10 Liter,
chlorsaures Kali . . . . . . . 200 Gramme,
Traganthschleim .- . . . . . 2 Kilogr. 500 Grm.

Darin werden suspendirt:

Schwefelkupfer . . . . . 400 Gramme,

Salmiak . . . . . . . . . . 250 Gramme,"
Nach dem Kochen setzt man zu:

Apilinsalz . . . . C e e t Kilogr.

Die gedruckten Stucke werden nach 2istiindigem Hin-
gen in einem Bad passirt, welches 2 Proc. Soda enthait.
Man kann die Stiicke auch ddémpfen und dann waschen.

Man ersieht hiernach, welche Wichtigkeit die Anwen~
dung dieser Farbe erlangen kann, weil sie bei allen Druck-
_artikeln, mit dchten Farben oder Dampffarben, zu be-
nutzen ist. .

Ueber das saure arsensaure Kali fiir
Aetzreservagen. — Die deutsche Industriezeitung
berichtet iiber die Verwendung dieses Salzes das Nach-
folgende, dem wir nur die Bemerkung beifiigen miissen,
dass die Lapisartikelfabriken, die sich des genannten Salzes
noch bedienen, sich bemiihen sollten, es durch ein an-
deres Reservirungsmittel,
zu ersetzen. Die Substanz ist in hohem Grade giftig und
gab schon in Druckereien zu listigen Krankheiten der Ar-
beiter Anlass. Der Bericht lautet: Bei der Fabrikation von
Lapisartikeln wendet man bekanntlich Aetzreservagen an,
denen das saure arsensaure Kali zu Grunde liegt. Dieses
Salz wird in den chemischen Fabriken durch Glithen von
gleichen Theilen arseniger Sdure und Salpeter in guss-

deren ja viele vorhanden sind, .
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eisernen Retorien, Losen der geschmolzenen Masse in
kochendem Wasser und Abdampfen dargestellt. Wird nicht
hinreichend Salpeter oder eine nicht geniigend hohe Tem-
peratur angewendet, so enthilt das Produkt zuweilen noch
arsenige Siure, die hiufig sehr schadlich wirkt. Wie G i-
rardin in den Mémoires de la Société des sciences, etc.
de Lille, mittheilt, wurde er zu einer Untersuchung dieses
schidlichen Einflusses der arsenigen Ssure in der Zeug-
druckerei von einem Indiennes-Fabrikanten in Rouen ver-
anlasst, der auf einmal keine guten Reserven fiir seine
Lapisartikel mehr erhalten konpte. Dieser verwendete :

10 Kilogr. doppelt-arsensaures Kali,

22 .,  Quecksilberchlorid,

18 Liter laues Wasser, wozu nach der Losung.

7'/2 Kilogr. Potasche und

Yo ,, Salmiak gesetzt wurden.

Anstatt einer klaren Losung erhielt derselbe plotzlich
einen grauen Niederschlag, so dass die Reserve unbrauch-
bar war. Es ergab sich nun, dass das doppeli-arsensaure
Kali in Folge fehlerhafter Fabrikation eine bedeutende
Menge arseniger Siure enthielt. (Diese ist am besten da-
durch nachzuweisen, dass man das feingepulverte Salz mit
starkem Alkohol behandelt, der nur die arsenige Siure
lost, die alkoholische Losung auf %/; eindampft und mit
Wasser verdiinnt, wo sie dann mit schwefelsaurem Kupfer-
oxydammonik einen schonen griinen Niederschlag, sowie
mit den anderen Reagentien auf arsenige Siure die be-
kannten Reaktionen gibtj. Die arsenige Sdure besitzt die
Eigenschaft, auf nassem Wege mehrere Metalloxyde zu nie-
deren Oxydationsstufen oder zu Metall zu reduziren, na-
mentlich das Kupferoxyd, Quecksilberoxyd und Silberoxyd.
Auch die Chlorverbindungen des Quecksilbers werden
reducirt und zwar ganz besonders leicht bei Gegenwart
von doppelt-arsensaurem Kali. Letzteres wirkt, wenn rein,
gar nicht auf Chlorquecksilber, sobald aber arsenige Siure
vorhanden ist, triibt sich die Fliissigkeit sofort und es falit
metallisches Quecksilber. ® itung.)

tsehe Industri
ndustr

Baumaterialien, Hausgeriithe ete.

Glasmalereien zu reinigen. — Chevreul
untersuchte zwei Substanzen, welche die Fenster einer
Pariser Kirche verunreinigten und auf mechanischem Wege
entfernt wurden. Die eine dieser Substanzen war Glaser-
kitt, sie andere bestand aus Gyps, kohlensaurem Kalk,
einem Kalksalze mit organischer Siure, Kochsalz, Ammo-
niaksalz etc. Die letztere Substanz stammte wohl zum Theil
aus dem Kitt, zum Theil aus der Atmosphire. Aehnliche
Uebeziige, welche die Glasmalereien verunstalteten, fanden
sich auch in anderen Kirchen vor. Um so veruareinigte alte
Glasfenster zu reinigen, empfiehlt Che vreul, sie zanichst
mit vielem Wasser zu waschen, dann in eine schwache Losung
von Soda von 9° Baumé 5—12 Tage oder so lange zu stellen,
bis der Ueberzug losgeweicht ist, dann von Neuem mit
fliessendem Wasser zu waschen, in Salzsdure von 4° B. zu
tauchen und schliesslich abermals mit fliessendem Wasser
zu waschen. Einzelne noch anhaftende Verunreinigungen
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kénnten wit Ziégelmehl und Salzsiure oder auch mit einem
Hornmesser mechanisch entfernt werden. Chevreul em-
pfiehlt-aber dringend, vor der Anwendung dieses Verfah-
rens zuerst an einer nicht in die Augen fallenden Stelle des
Fensters zu probiren, ob dadurch die Farben nicht leiden.
(Zeitschr. f. Baugew.)

s

UeberdenfranzésischenFirniss»Siccatif
Raphanele. — Unter obigem Namen ist ein von Paris
bezogener Firniss im Handel, welcher sich auf Natur- und
kiinstlichen Steinen, sowie auf Holz als ein sehr dauer-
hafter und harter Ueberzug darstellt. Derselbe bildet eine
ziemlich zihe Masse von starkem Aethergeruch und hat
der farblose Firniss nur einen ganz schwachen gelblichen
Schimmer. Ausserdem gibt es aber gleichen Firniss von
gelblicher, réthlicher und brauner Farbe, welch’ letztere
drei Gattungen, jedoch keine vollkommene Deckfarbe bil-
den, sondera den Grund noch etwas durchscheinen lassen.
Der farblose Firniss erhoht wie der bei Oelgemislden an-
gewendete Firniss den Farbenton des Grundes und simmt-
liche Gattungen behalten mehr oder weniger starken Glanz
auf der Oberfliche, je nach der Beschaffenheit des Gegen-
standes, welcher hiemit angestrichen wird.

Gewohnlich findet zweimaliger Anstrich statt und muss
hiebei der zihe Firniss gleichmissig und stark verrieben
werden, was fiir die Arbeiter etwas anstrengend ist, so
wie der jedoch sich bald verlierende Aethergeruch die-
selben etwas belidstigt. Nach 2 Stunden wird der erste,
und nach weiteren 3 Stunden der zweite Anstrich mit
diesem Firniss durchschniitlich so trocken, dass er, wie
-man bei dessen Anwendung auf den ziemlich ebenen, in

Cement gelegten Backsteinplatten der Fussboden in dem

Zellengefdngniss  zu Laufen sich iiberzeugte, durch die
Nigel der Stiefel nicht mehr verschoben wird, und man
ohne Nachtheil fiir den Boden denselben begehen kann.

Herr Faulstich in Miinchen bezieht diésen Firniss in
Flaschen von 25 Kilogr. oder 50 Zollpfund Inhalt. Auf der
Etikette ist bemerkt, dass das Kilogr. 3 Franken kostet und
mit demselben 6 Quadratmeter zweimal angestrichen werden
konaen, was ungefihr 35 bayerische Quadratfuss auf das
Zollpfand abgeben wiirde. Der Genannte verkauft die
Flasche zu 50 Zollpfund um 30 Gulden, so dass das Zoll-
pfund auf 36 Kreuzer zu stehen kommt. Der Firniss wird
jedoch auch in kleineren Quantititen abgegeben. Nach der
Erfahrung bei obigem Zellengefsngniss und bei mehreren
anderen Gelegenheiten reicht durchschnittlich ein Zollpfund
,Firniss fiir den zweimaligen Anstrich von 36 bayerischen
Quadratfuss aus, so dass das Material auf 1 Kr. fiir den
Qnadratfuss zweimaligen Anstrichs zu stehen kommt.

Gleichen Preis darf man wegen der schweren, belds—
igenden Arbeit des Anstriches fiir den Arbeitslohn im
schlimmsten Falle annehmen, so dass der Quadratfuss
zweimaligen Anstriches im Ganzen héochstens 2 Kr. kostet.
Dass rauhe, pordse Flichen mehr Material in Anspruch
nehmen als glatte, und dass erstere rascher trocknen als
letztere, welche beim ersten Anstrich nicht so schnell auf-
saugen, ist-erklarlich.

Die Proben, weiche Herr Oberbaurath v. Voit, der
diesen Firniss unmittelbar aus Paris bezog, und denselben
darch seine Anwendungen bauptsichlich in Miinchen be-
kannt machte, schon vor lingerer Zeit auf gebrannten Zie~
geln und Cementsteinen gemacht hat, zeigen grossen Wi-
derstand gegen mechanische Abnutzung. Einfluss des
Wassers u. s. w. und weisen noch immer etwas von jenem
Schimmer oder Glanz nach. Aehnliches wird ven den in
Frankreich und Belgien stattgefundenen vielfachen Anwen-
dungen desselben in Gefingnissen, Spitilern, Zellen der
Tobsiichtigen u. s. w. erzshlt. Ia Bayern ist derselbe
ausser bei vorgenanntem Zellengelingnisse zu Laufen, be-
reits in den Gefingnissen zu Rebdorf, St. Georgen,
Kaisheim und Plassenburg mit gutem Erfolge in
Aonwendung gekommen. Auch ist der Versuch, den farb-
losen Firniss als conservirenden Ueberzug fiir die reparir-
ten Gypsboden in der alten Pinakothek in Miinchen zu
benutzen, sebr gut ausgefallen, ebenso eine Probe auf
Holz in Laufen. Dagegen hat die von einigen Malern ver-
suchte Anwendung desselben statt der hisherigen Firniss—
iiberziige auf Oelbildern aufgegeben werden miissen, da
das Siccatif zu rasch trocknet und Risse in dem langsamer
trocknenden Oelfarbengrunde veranlasst hat. Schliesslich
ist noch zu bemerken, dass die mit diesem Firniss zu be-
handelnden Flichen miglichst ausgetrocknet sein miissen,
damit dessen’ Anwendung mit gutem Erfolge statifinden
kann. (Bayer. Kunst- und Gewerbebl.)

Ueber Beniitzung von Asphaltréohrenzu
Wasser-und Windleitungen. Vos Ed. Schmid.
— Die immer zunehmende Preissteigerung holzerner Brun-
nenrshren und die Kostspieligkeit gusseiserner Bohrenlei-
tungen veranlassten die Saline in Hall, welche eine Trink-
wasserleitung von 2500 Klafter und eine Soolenstrene von
mehr als 6000 Klafter Linge einzuhalten hat, Versuche iiber
die Anwendung und den Vortheil von Asphaltréhren an-
zustellen. — Diese Rohren, welche schon seit Jahrzehnten
in Belgien und Frankreich mit Vortheil verwendet werden,
wurden zu den ersten Versuchen im Monate November
1863 theilweise von der Asphaltrohren-Fabrik zu Neustadt-
Eberswalde, zum Theil aus der in Hall etablirten Fabrik
der Herren Anton Hopfgartner & Com p.; zu den
spiteren Versuchen aber lediglich aus letzterer Fabrik
bezogen. Die Versuche wurden gleichzeitig am Haller
Salzberge bei der Soolenleitung unter starkem Drucke
(Aufsteigen auf 8 Wiener Fuss Hohe) und bei der Trink-
wasserleitung im Absamer Aichat abgefiibrt. Wie jede
Neuerung, hatten auch diese Versuche mit mannigfachen
Schwierigkeiten zu kimpfen. War auch die Giite der
Rohrenbestandtheile schon von vorneherein erprobt und
pachgewiesen, dass dieselben von Wasser und Siuren
nicht angegriffen wurden, so- war die Verbindung dieser
Bestandtheile zur Ausfertigung der Rohren weniger ver-
lisslich, weil die Aufwickelung des Papierkernes iiber
einen Dorn durch Menschenbinde geschah. Wenn auch
der volle Fleiss des Arbeiters vorausgesetzt wird, so ist
doch hierbei eine Ungleichartigkeit der Wickelung auf



Kosten der Rohrenfestigkeit unvermeidlich. Diesem Uebel-
stande hat die thitige Fabriksleitung durch Einfiihrung
zweckmissig construirter Wickelungs-Maschinen abgehol-
fen, und die neueren Robren, von Seite der Fabrik selbst
durch einen Druck von 14—15 Atmosphiren gepriift, ent-
sprechen an solider und genauer Anfertigung allen billigen
Anforderungen.

Ein weiterer Uebelstand war die Art und Weise der
wasserdichten Verbindung der einzelnen Rohren. Man
glaubte darch Anbringung von blechernen Brunnbiichsen
den Zweck einer wasserdichten Verbindung zu erreichen.
Allein um diese Biichsen genau schliessend in die Rohren
einzubringen, wurden die Rshrenenden durch einen erhitz—
ten Kolben erweitert, dadurch aber das innere Gefiige der
Rohrenenden gelockert, und theilweise zerstort. Ueber-
diess war die zur Ausfiillung der Muffe verwendete Masse
zu weich, und daher bei etwas stirkerem Wasserdrucke
das Durchsickern des Wassers an einzelnen Stellen ver-
nehmbar.

Durch die nunmehr in Anwendung gebrachte Verbin-
dungsart sind auch diese Uebelstinde behoben. Es wer-
den nidmlich jetzt die Rohren in folgender Weise wahr-
hunden :

Die Unterlage fiir die an einander zu fiigenden Rohren
wird sorgfillig vorbereitet und geebnet, so dass eine Ver-
rickung der Rohren aus der gegebenen Lage nicht mehr
moglich ist. Sodann wird auf das schon festliegende Rohr
ein Muff lose aufgeschoben, die Enden der zu verbinden-
den Rohren am Stosse durch ein heisses Messer schnell er-
wirmt, und nun die beiden Stosse genau passend aneinan-
der geschoben. Durch diesen Vorgang in heissem Zustande
ist zwar schon eine innige Verbindung der Rohren vor-
bereitet, aber da diese Manipulation manchmal zu wenig
rasch ausgefiihrt wird, und auch wegen des nie ganz
_richtig nivellirten Leitungsgrabens nicht immer genau aus-

gefithrt werden kann, so wird die Stossfuge noch mit
heissem Asphalt-Mastix verstrichen, oder noch besser iiber
dieselbe ein ca. 3“ breiter, in heissen Asphalt-Mastix ge-
tauchter Leinwandlappen zweimal gezogen, und neben der
~ Stossfuge mis einer Schour fest niedergebunden. Ueber
die so verbundene Stossfuge wird der lose Muff gezogen,
mit kleinen Holzkeilen centrirt und mit plastischem Thon
an den Enden verstrichen. Hierauf wird durch die beiden
Eingusslocher so lange heisser Asphali-Mastix eingegossen,
bis die Eingussiocher vollkommen gefiillt erscheinen.
Einige Stunden nach dieser Manipulation ist der Einguss
vollstindig erkaltet, und eine Wasserldssigkeit nicht mehr
maglich. Die eben angegebene Manipulation der Rshren-
verbindung ist jedoch in einem Bergbaue weniger, ja hie
und da gar nicht anwendbar, weil die bei Erhitzung des
Mastix sich entwickelnden und nicht vermeidbaren Dimplfe,
sowie die aus dem Brennmalteriale sich erzeugenden koh-
lensauren Gase in den geschlossenen und beengten Gru-
, beordumen die Wetter verderben und die Arbeiter zum
Verlassen ihrer Beschiftigang zwingen. Ueberdiess tritt
bei dieser Verbindungsart der Umstand dazu, dass so ver-
bundene Réhren nur durch Abschneiden getrennt werden
konnen, wenn ihre Verwendung anderwiris, oder ihre
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Ueberlegung nothfdllt, und dass diese Verbindung in
bldhenden Gebirge dem Drucke nicht nachgeben kann. E:
ist daher fiir die Anwendung der Asphaltrshren im Innert
der Erde nothwendig, dass die Verbindung derart bewerk-
stelligt werden konne, dass

1) in der Grube kein Feuerungsmaterial verwendel
werden muss,

2) die verbundenen Rohren einem ortlichen Drucke
nachgeben, und

3) leicht und schnell aneinander gefiigt- und ebensc
wieder entfernt werden konnen,

Um diesen Anforderungen zu entsprechen, wurden in
hiesigen Salzberge — statt Muffen und Einguss — Rohr-
sticke aus vulkanisirtem Kautschuk versuchsweise ange-
wendet, und der Erfolg entsprach den gehegten Erwar-
tungen. Am besten entsprach folgender Vorgang: Zui
Verbindung zweier Rohren mit & innerer Lichte, wurde
ein Kautschuk-Rohrenstiick von 2“ Dicke, ¥ im Durch-
messer haltend und 3" lang, angewendet. Die sich be-
rithrenden Rohr- und Kautschukflichen wurden mit einer
aus pulverisirter Kreide, ungeloschtem Kalk und Leing!
bereiteten Kitte gut bestrichen, dann das Kautschukroht
aufgezogen, und mit eisernen, circa 4 breiten und 1
dicken Zugbzndern, deren Enden drahifsrmig ausgetrieben
waren, und mit einer Zange gut zusammengedreht wurden,
fest angepresst. Zur Schonung des Kautschuks an der
Zusammendrehungsstelle wurde ein kleines Blech unter-
legt. Die in solcher Art ausgefiihrten, und iiberdiess ganz
gefillig anzuschauenden Verbindungen liessen bei Anwen-~
dung eines Wasserdruckes von 3/4—1 Atmocphare nicht
die geringste Lissigkeit wabrnehmen. |

Nach dem Vorstehenden darf daber die Ueberzeugung

"ausgesprochen werden, dass ,,Asphaltrshren zu Wasser-

leitungen iiber Tage und in der Grube vollkommen ent-
sprechend verwendet werden konnen.*

Nachdem die Soliditit und Art der Anwendung dieser
Rohren besprochen wurde, kommen auch die Kosten einer
solchen Rohrentour in Erwigung zu ziehen. Asphaltrsh-
ren, ihre Dauer nicht in Beriicksichtigung gezogen, kommen
theurer als Holzrobren und billiger als gusseiserne zu
stehen. Werden jedoch die lingere Dauer, die verhilt-
nissmissig grossere Leistungsfihigkeit und die fortschrei-
tende Vertheuerung des Holzes in Anschlag gebracht, so
peigt sich der okonomische Vortheil auf die Seite der As-
phaltrohre. Nach hierortigen Preisen kommt eine Klafter
holzerner Leitung. deren grosste innere Lichte 3Y%” be-
tragt, auf 1 Fl. 93 kr. zu stehen. Bei grosserem Wasser-
bedarfe, wie es hierorts der Fall ist, miissen zwei Rohren
neben einander in Verwendung stehen, und es betrigt da-
her der Preis einer Klafter Wasserleitung 3 Fl. 86 Kr.
Erwigt man ferner, dass bei Anwendung von Brunnen-
rohren aus Fohrenholz im Durchschnitte jshrlich 5 Procent
ausgewechselt werden miissen, und daher die ganze Lei-
tung in 20 Jahren neu hergestellt ist, so ist ein Vergleich
mit Asphaltrohren belehrend genug, um hierauf einen sko-
nomischen Calciil zu grinden. Eine Klafter Asphaltrohren
mit 5 innerer Lichte, wodurch zwei hélzerne Rohren er-
setzt werden, kostet nach den hierortigen Erfahrungen



5 Fl. 56 Kr. sammt Ankanf und Legen, und es ist un~
zweifelhaft, dass, einige Vorsicht und Fleiss beim Legen
vorausgesetzi, die Asphaltrohrentour nach 20 Jahren weder
einer Neulegung noch einer Reparatur bedarf. Es stellt
sich demnach der Preis von 7 Fl. 72 Kr. der Holzrohre
gegeniiber dem Preise von 5 Fl. 56 Kr. der Asphaltrihre.

Nicht minder giinstig ist die Vergleichung des Preises
gusseiserner Rohren mit dem Preise der Asphaltrghren zu
Gunsten der letzteren. Ein gusseisernes Rohr, 1° lang mit
53 innerer Lichte und 4 Stirke kostet loco Gusshiitte
18 Fl. 39 Kr., wihrend. wie oben bemerkt, ein Asph{xhrohr
von gleicher Linge und innerer Lichte, auf 14—15 Atmos~
phiren gepriift, loco Fabrik in Hall 5 Fl. 18 Kr. kostet,
Hierbei darf aber nicht iibersehen werden, dass ein guss-
eisernes Rohr 'naliezu doppelt so schwer ist, als ein As-
phaltrohr, dass die Rauheit der Rohrenwinde in halzernen
und eisernen Rohren einen ziemlich hohen Reibungscoef-
ficienten bedingt, welcher bei den spiegelglatten Rohren—
winden der Asphaltrohre verschwindend klein wird, und
dass holzerne Rohren verfaulen, gusseiserne von Rost an-
gefressen werden, wihrend, wie ebenfalls schon Eingangs
erwdhnt, Asphalréhren der Einwirkung der Oxydation
und Zersetzung widerstehen, nnd nur vor Wirme geschiitzt
werden miissen. Der Werth des Gusseisens im Falle der
Auflassung oder Auswechselung einer Rohrentour kann
nicht beriicksichtigt werden. da die Fracht zur Hiitte bei
einiger Entfernung den Einlosungspreis nahezu aufzehrt.

Wenn noch erwihot wird, dass zur Windfithrung der
im hierortigen Plannhause bestehenden Geblise-Feuerung
Asphaltrohren mit 15 innerer Lichte verwendet werden,
und seit 3 Jahren bei ununterbrochenem Betriebe ohne die
mindeste Reparatur volikommen luftdicht blieben, so ge-
schieht es, um als Schlusssatz die Behaupiung aufzustellen:
Asphalirchren- leisten in technischer und &conomischer
Beziehung za Wasser- und Windfithrungen ganz entispre-
chende Dienste, und sind bei Gebrauch der Kautschuk-

verbindung in allen Bergbauen mit Vortheil anwendbar.
(Oestr. Zeitsehr. f. Berg- u. Hiittenw.)

Mittel gegen 'die Zerstorung der Holz-
schnitzereien durch Insekten. — Es war in Eng-
- land hiufig vorgekommen, dass Holzschnitzereien schon
pach wenigen Jahren durch Insekten vollig zerstort waren ;
ja wenn diese Thierchen zu einem oder dem anderen Ge-
genstande besondere Zuneigung gefasst hatten, war die
Zerstorung noch schneller. Demzufolge wurde eine Com-—
mission niedergesetzt, deren Aufgabe es war, die Ursachen
der Zerstorung festzustellen und Mittel zur Abhiilfe vor-
zuschlagen, und wir entnebmen dem Commissionsberichte,
welchen das Mechanics Journal mittheilt, Folgendes:

Das losekt, welches am meisten zerstorend wirkt und
die Mobel und andere Holzschnitzereien in allen Rich-
tungen durchbohrt, gehort in.das Geuus Anobium, das-
selbe Genus, welches auch den Bibliotheken so gefihrlich
wird. In der Bodleian-Bibliothek hatte dieses Insekt schon
frither grossen Schaden gethan, wovor man sich spiter in
der Weise schiitzte, dass man die beschadigten Biicher in
Glaskasten schloss und Schilchen mit Benzol hinein stellte.
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Das Insekt kann den Geruch des Benzols nicht veriragen,
und sobald die Biicher damit impragnirt sind, sterben die
Insekten, sowie die Larven und die Eier, und das Insekt
kommt in die so behandelten Biicher nie wieder hinein.

Bei den Mabeln und Holzschnitzereien wendet man
dasselbe Mittel an. Eine Trinkung des Holzes mit Benzol
wire einfacher, doch diese lisst sich wohl bei neuem
Holz anwenden, nicht aber bei fertigen Méobeln. Die Mo~
bel und andere Schaitzereien, die schon sehr von den An-
griffen der Insekten gelitlen hatien, wurden in verschliess-
‘bare Raume gebracht und bei der Wirme des Sommers
‘Schalen mit Benzol hineingestellt. Wenn eine Portion
Benzol verdampft ist, muss eine neue Portion aufgegossen,
und diese Operation so oft wiederholt werden, bis man
grossere Mengen todter Insekten oder Larven im Zimmer
findet. Die Todtung dauert einige Wochen bis Monate
und man kann durch diese sehr geringe Mithe kostbhare
Meublements erhalten.

Man hat statt Benzol auch Kreosot, Carbolsiure und
Chloroform versucht, aber diese Korper haben nicht die
guten Resultale gegeben wie Benzol. Nachdem diese That-
sache festgestellt war, war es wichtig zu ermitteln, ob es
nicht ein Mittel gibe, neue Holzschnitzarbeiten so zu
schiitzen, dass der Wurm nie hineinkommt. Es wird zu
dem Ende von der erwihnten Commission vorgeschlagen.
die Gegenstinde mit einem Ueberzug von Leim zu ver-
sehen, weil der Leim thierischen Ursprungs ist. und es

‘ erfahrungsmissig feststeht, dass das Insekt nur von Vege-

tabilien lebt und alle Korper thierischen Ursprungs un-
rihrt lisst. Um den Leimiiberzug wirksamer zu machen
kaon man auf 1 Quart der Leimlosung noch 2 Grm. Queck-
silberchlorid (Aetzsublimat) lssen. Wenn es sich darum
handelt, Schnitzereien wieder herzustellen, die so sehr von
den Angriffen des lnsekts gelitten haben, dass sie ausein-
ander zu fallen drohen, schiigt genannte Commission fol-
gendes Verfahren als geeignet vor. Die einzelnen Sticke
des schon aus einander gefallenen Gegenstandes werden
mil- einer starken Auflosung von Quecksilberchlorid .in
Wasser getrinkt und nach dem Trock_nen, weun alle In-
sekten und Larven getodtet sind, werden dieselben mit
einer starken Leim- oder Harzlosung imprignirt, die dazu
bestimmt ist, die Ginge, welche das Insekt gebohrt hat,
anszufiillen und den geschoitzten Gegenstinden wieder
Festtigkeit zu geben. Die einzelnen Stiicke werden dann
wieder zusammengesetzt, so dass der Gegenstand sich dem
Auge als wieder hergestellt darbietet, was fiir Liebhaber
von Alterthiimlickkeiten geniigend ist. War der urspriing-
liche Gegenstand gemalt, so geht die Farbe bei dieser.
Behandlung verloren, da man noch kein Mittel gefunden
hat, welches das Insekt vernichtet, aber die Farben nicht
angreift. - Benzol wire ein solches Mittel, aber dasselbe
ist_nicht ausreichend, um Mobel zu schiitzen, bei denen

die Zerstorung bereits einen hohen Grad erreicht hat.
N (Dentsche illustr. Gewerbezeitung.)

Verfahren, Papier und Papi)(ieckel wasser—
dicht zu machen. - . Man bringt 1 Theil Zinnsalz mit
14
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6 bis.8 Theilen Wasser in einem Gefisse mittelst Um-
rithrens zur theilweisen Losung.In die hierdurch entstan-
dene Losung taucht man dea zu behandelnden Pappen-
deckel, oder iiberstreicht mit Hilfe eines in die Fliissigkeit
getauchten Schwammes denselben auf einer oder auf beiden
Seiten. Hierauf iiberstreicht man den noch nassen Pap-
pendeckel oder das Packpapier mit einer conceatrirten
Seifenlosung mittelst eines Pinsels gleichmissig auf der
“mit der erwidhnten Zinnsalzlosung befeuchteten Seite.

Der auf diese Weise hehandelte Pappendeckel oder das
Packpapier wird entweder an freier Luft oder durch kiinst-
liche Wirme getrocknet. Zu einem Pappendeckel ist un-
gefihr 1 Zinnsalz und 1Y% Loth Seife nithig. Durch die-
ses Verfahren wird nicht nur ein ungefirbtes billiges, son-
dern auch ein geruchloses wasserdichtes Fabrikat erzeugt.

(Wirttemb. Gewerbeblatt No. 11, S. 126.)

Ueber das Firben des Statuen-Marmors.
— Es ist bekannt, das zur Zeit, als die altgriechische Kunst
der Bildhauerei in hochster Bliithe stand, mitunter Statuen
von karrarischem Marmor gefirbt wurden, und es sind
mehrere derartig gefirbte Antiken auf unsre Zeit iiber-
kommen. Im alten Museum zu Berlin ist ein gefirbter
Kopf vorhanden, der sehr ramponirt ist, dagegen befinden
sich im Louvre und namentlich im British Museum mehrere
gefdrbte Statuen, die wohlerhalien sind. Nicht alle zeigen
dieselbe Firbung: einzelne sind heller, andere sind dunk-
ler, alle aber zeigen sie einen gelben Ton, der nicht rein
ist, vielmehr mitunter in den olivengriinen, mitunter in den
schmutziggrauen Ton iibergeht. Die Kunst, Marmor zu
firben, mag wohl im Alterthum pur wenigen Bildhauern
bekannt gewesen sein, oder der Geschmack an gefirbten
Statuen hat sich im Volke vermindert — genug, das Ver-
fahren ist mit den alten Griechen gestorben, und wenn
jetzt gefdrbte Statuen, die in heutiger Zeit dargestellt sind,
gesehen werden, wie z. B. auf der letzten Londoner Aus-
stellung, so sind sie angestrichen. Wenn man auch durch
dieses letztere Verfahren bedeutend schonere und dem
Auge wohlgefilligere Niiancen erzielen kann, so hat das-

selbe doch untergeordneten Werth, weil die Anstrichfarbe

leicht abspringt oder sonstig beschidigt wird, wihrend
der gefirbte Marmor so dauerhaft ist, dass seine Farbe
Jahrtausende iiberdauert, wie es die Antiken beweisen.
Der Grund, wesshalb Statuen iiberhaupt gefirbt werden,
ist einfach der, weil es mitunter vorkommt, dass die aus
dem Block gemeiselte Statue an einer oder der andern
Stelle gefarbte Adern zeigt, die das Kunstwerk verunzieren
wiirden; wird eine solche Statue gelb gefirbt, so sind die
Adern nicht mehr zu sehen. Mitunter kann der Grund,
wesshalb eine Statue gefirbt werden soll,j auch der sein,
dass man ihre Farbe der Farbe der Umgebung anpassen
will. Dieser letztere Grund kommt wohl aber selten vor,
denn es kann mit Bestimmtheit behauptet werden, dass
durch jede Farbe die urspriingliche Schonheit des Marmors
von Karrara beeintrichtigt wird, und das in so hohem
‘Grade, dass man geneigt ist, manche der gefirbten Anti-
ken fiir recht hasslich zu halten, und man muss sich Zwang
anthun, um zu glauben, dass die kunstsinnigen Griechen,

deren ganzes Thun vom hichst verfeinerten Geschmack
geleitet wurde, an den gefirbten Statuen Gefallen haben
finden konnen, — an Statuen, die gegeniiber den unge-
farbten wie besudelt aussehen. Es scheint vielmehr, als
ob die Manier, Marmor zu firben, ein krankhafter Aus-
wuchs am gesunden, lebenskriftigen Baume der altgriechi-
schen Sculptur gewesen ist, wie sich solche Auswiichse
zu allen Zeiten in allen Branchen menschlicher Thitigkeit
bilden, und dass dieser Auswuchs nach kurzer Zeit seines
Bestehens abstarb und der Vergessenheit anheim gegeben
wurde. Mag dem aber sein wie ihm wolle. Die heutige
Zeit verlangt Auffrischung dieser Manier und wir wollen
die Mittel angeben, die zu dem gedachten Zweck fithren.
Selbstredend sind alle mineralischen Farben fiir Mar-
morfirberei ausgeschlossen, weil sie alle mehr oder weni-
ger die Haltbarkeit, das Korn des Marmors beeintrichtigen,
den Marmor stumpf machen. Man kann den Marmor nicht
so firben, dass man denselben mit der Losung eines ‘mi-
neralischen Salzes impragnirt und darauf mit der Losung
eines anderen, das mit dem ersteren einen gefdrbten Nie-
derschlag gibt. Selbst wenn es eine_mineralische Farbe
gibe, die den Marmor nicht angreift, so dringen doch wis—
serige Fliissigkeiten zu schwer in das dichte Gefiige ein,
und andererseits haften die so im Marmor erzeugten Far-
ben nicht, es sei denn, dizselben miissten einen siuerli-
chen Charakter haben, in welchem Falle sie ja aber nach-
theilig wirken. Aus diesem Grunde sind nur organische
Farben aus dem Pflanzenreiche anwendbar, und diese
haften meistens auf dem Marmor recht gut, weil die meisten
Farbstoffe der organischen Farben einen sauern Charakter
haben, der, wenn auch sehr schwach ausgesprochen, so-
dass er dem Marmor durchaus nicht schadet, doch stark
genug ist, um eine gewisse Verwandtschalt zum kohlen-
sauren Kalk auszuiiben und gewissermassen als Beize zu
wirken. Der wisserige Auszug solcher Farbenkorper ist
indessen nichit geeignet zum Fiarben, weil Wasser zu
schwer in den Marmor eindringt, selbst wenn derselbe
mehrere Wochen hindurch im Farbebad unter der Glocke
der Luftpumpe bei' einem Druck von einer halben Atmos-
phire gehalten wiirde. Man muss diinnere Fliissigkeiten
als Auflosungsmittel der Farbstoffe anwenden und unter
diesen ist besonders 80procentiger Alkohol geeignet, weil
derselbe die meisten Farbstoffe 16st und auch weil er sehr
gut in den Marmor eindringt; Aether ist weniger geeignelt,
weil darin nur wenige Farbstoffe loslich sind, ebenso
Benzol, Schwefelkohlenstoff. Chloroform, Fuselol, Holzgeist
und hnliche. Die Operation des Firbens ist eine sehr
einfache; man lost den Farbstoff in Alkohol, so dass man
ein stark firbendes Bad erhilt; man giesst dasselbe in ein
passendes Gefiss von Kupfer oder Eisen oder Porzellan,
legt die zu fiarbende Statue hinein und erwirmt bis auf
50° Cel., unter Erneuverung des verdampfien Weingeistes,
drei bis acht Tage lang. Nach dieser Zeit hat sich die
Farbe tief genug in den Marmor eingezogen und haftet
sehr fest. Man kann auch fettes Oel zum Firben anwen-
den, jedoch sind wenig Farbstoffe in demselben 16slich ;
Oel bietet den Vortheil, dass es mit grosser Leichtigkeit
in den Marmor eindringt und ihn sehr intensiv farbt. Das-



selbe macht den Marmor aber glatt und schliipfrig, sodass
er sich nach der Farbung nicht mehr bearbeiten lisst, und
desshalb darf nur- die ganz fertige Statue im Oelbade ge-
farbt werden. Je heisser das Oel angewendet wird, desto
leichter und schneller dringt es ein, verdndert aber auch
leicht die Struktur des Marmors. Eine Temperatur von
125° Cel. ist schon zu boch, wendet man aber eine Tem~
peratur von 800 Cel. an, so wird bei dieser Wirme der
Marmor in 6 bis 8 Stunden geniigend gefirbt und die
Stroktur desselben leidet nicht. Wahrscheinlich ist es,
dass die alten Griechen zum Firben sich des fetten Oeles
bedient haben, da die gefirbten Antiken genau das An-
sehen des mit Oel getrinkien Marmors haben, der nach
dem Fiarben polirt ist. oder vielleicht auch vorher polirt
war, da das fette Oel auch in polirten Marmor eindringt;
was Alkohol nicht thut. Diese ausgesprochene Vermuthung
scheint auch dadurch wahrscheinlicher, weil die alten
Griechen alle die Fliissigkeiten wie Alkobol, Aether, Benzol,
Chloroform, Schwefelkohlenstoff, Fuselsl, Holzgeist nicht
gekannt haben; mit wisserigen Farbenlosungen kénnen
sie die Intensitit und Echtheit der Farben nicht erzielt
haben, es bleibt mithin keine andere indifferente Fliissig—-
keit iibrig, welche Farbstoffe lost und den Alten zu Ge-
bote stand, als fettes Oel, und keine andere Fliissigkeit
gestattet es, den Marmor so intensiv und so Hcht zu [ir-
ben, wie gerade das fette Oel. Was die Echtheit der
Farben fiir Marmor betrifft, so ist die Zahl derselben eine
sehr geringe, besonders wenn der gefirbte Marmor der
Sonne ausgesetzt wird. Sehr intensiv gefirbte Marmor-
stiicke wurden-eine halbe Stunde lang den directen Son-
nenstrahlen ausgesetzt, und waren ginzlich entfirbt wor-
den. Im zerstreuten Tageslicht halten sich alle Farben
linger, aber es gibt doch nur eine beschrinkte Anzahl,
die sich seit 8 bis 9 Monaten unveridudert erhalten haben.
Was speziell die gelben und gelbgriinlichen Farbentsne
betrifft, so haben sich als ganz unecht erwiesen: Beeren-
gelb von Rhamnus infectoria, Gelbholz, Wau, Curcuma,
Pikrinsdure, Berberizenwurzel, Waid und Sumach. Echt
sind Quercitron, Fisetholz, Orleans; wihrend von rosa-
rothen Farben Krapp ziemlich echt ist, und eine recht
gute Niiance gibt. Anilinfarben sind fiir Marmor nicht an-
wendbar, weil sie auf dem weissen Grunde das Licht,
‘namentlich aber die Sonne, nicht veriragen. Was die
Schonheit der Tone betrifft, welche die echten Farben
dem Marmor geben, so lassen diese manches zu wiinschen
iibrig; jedoch nicht mehr und nicht weniger, als wir es
schon frither von den Antiken erwihnten. Quercitron und
Orleans geben verschiedene Farben; beide Farben haben
einen reinen Ton, der nicht als ein unangenehmer gelten
kann, wenn damit auch nicht gesagt sein soll, dass der-
selbe besonders schon ist. Fisetholz gibt eine Farbe, die
mehr ins Graue hiniiberspielt und weniger gut aussieht,
es muss aber bemerkt werden, dass gerade diese Farbe
sehr echt ist. Es wurde versucht, diesen gelben Farben
einen mehr griinlichen Ton zu geben, indem Indigolssung
hinzugesetzt wurde, allein hierdurch wurden noch unan-
sehnlichere Tone erhalten. Es scheint, als ob gemischte
Farben sich gar nicht eignen, um auf Marmor angebracht
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zu werden. Noch einer Farbe verdient Erwihnung ge-
than zu werden, die ganz echt ist und einen dem Auge
recht wohlthuenden Ton gibt; diess ist namlich das im
Handel vorkommende gelbe Catechu. Die Farbe desselben
ist allerdings nicht gelb, sondern sehr hellbraun, aber von
einer Niiance, die auf Marmor sehr gut aussieht und fiir
Marmor vor allen gelben oder #hunlichen Farben, die wir
haben, vortheilhaft sich auszeichnet. Handelt es sich nur
darum, auf Marmor eine echte, dauerhafte und moglichst
schone Farbe zu befestigen, so mag man immerhin das
gelbe Catechu in Alkohol lésen und hiermit, wie oben er-
wihnt, den Marmor firben. Dieser Farbenton ist nicht
genau der der Antiken, er wird ihm aber sehr shnlich,
wenn man den in spiritudser Catechulosung gefirbten Ge-
genstand von Marmor mit Oel trinkt. Welchen Farbstoff
die alten Griechen verwendet haben, ist unmoglich zu be-
stimmen, ebensowenig die Frage, ob der betreffende Farb-
stoff gegenwirtig noch auf der Erde existirt, und endlich
die, ob sich die gefirbten Antiken nicht im Laufe der Jahr-
tausende wesentlich geindert haben. Diese letztere Be-
hauptung scheint dadurch niher begriindet, weil die An-
tiken, die wir in London, Paris und Berlin gesehen haben,
unter den verschiedenen Umstinden. denen sie im Laufe
der Zeiten ausgesetzt waren, auch sehr verschiedene Nii-
ancén angenommen haben. Wollte man sich damit be-
miihen, genau den Ton herzustellen, den die Antike hat,
so miisste vorerst die betreffende Antike benannt werden,
denn sie sehen nicht gleich aus; sodann wiirde aber der
Werth der dazu nothigen Arbeit viel hoher sein, als der
Werth des Resultates, den die Arbeit im gliicklichsten Fall
hat. Die Hauptsache ist die, eine echte und moglichst
schone Farbe herzustellen, und in Riicksicht auf Schon-
heit kann man erst dann ein Urtheil fillen, wenn ein
grosseres Ganzes gefirbt und polirt ist. Man wiirde vor-
eilig verfahren, wollte man den Ton und das Ansehen der
Farben aus einem kleinen Stiick Marmor beurtheilen, das
rauh und uneben ist und dessen Bruchflichen nicht polirt
sind. Folgendes Verfahren ist fir Kunstgegenstinde em-
pleblenswerth: Die roh gemeisselte Statue wird in spiri-
tusser Catechulosung, die pro Quart 6 Loth Catechu ent-
hilt, bei 50° Cel. 6 Tage hindurch gefirbt, dann fein be-
arbeitet, ciselirt und polirt, und schliesslich in ein Bad von
Leinsl 6 Stunden lang bei 70° Cel. gelegt. welches Bad pro
Quart & Loth Orleans enthilt, dessen gelber Farbstoff in
Qel loslich ist. Die sofort nach dem Herausnehmen aus
dem Oelbad mit wollenen Lappen gut abgeriebene Statue
ist im Ton der Antike #hnlich, an Dauerhaftigkeit ihr ge~
wiss gleich und in Riicksicht auf den Totaleindruck, den.
sie gewihrt, soweit derselbe durch die Firbung bedingt
ist, nicht schoner aber auch nicht weniger hisslich, als
die gefirbte Antike. Ueber diesen letzten Punkt wird es
allerdings ebenso viele Meinungen geben, wie selbststindig

urtheilende Menschen.
(Deutsche illustr. Gewerbezeitung.)

Bestandtheile des Diamantkittes. — Der Dia-
mantkitt, der fir Dampfapparate, Dampfkessel empfohlen
wird, da er erhirtet fest an der Metallfliche anhaftet und



nicht schwindet, besteht nach Untersuchung von Dr. Hager
(»Pharm. Centralhalle.«) aus 16 Th. Leinolfirniss, 16 Th.
Bleiglitte, 15 Th. Schlimmkreide und 50 Th. priparirtem
Graphit. Es wiirde so zu bereiten sein, dass zu einem
innigen Gemische von Schlimmkreide, Graphit und Blei-
glitte so viel Leinolfirniss zugesetzt wird, dass eine plasti-
sche Masse entsteht. Da Graphii das Eintrocknen des
Leinsles bei gewdohnlicher Temperatur sehr behindert, so
lasst sich diese Masse lange im plastischen Zustand auf-
hewahren. (Bayr. Kunst- u. Gewerbe-Bl.)

Metalle und Metallurgie.

Der Vorgang beim Gelbbrennen des Messings
von Q. Haug. — Unter den zur Verschonerung von
Messing- und Tombakwaaren gebrauchten Mitteln ist das
sogenannte Gelbbrennen, durch welches denselben dusser-
lich eine hohere und mehr goldihnliche Firbung ertheilt
wird, eines der gewdhnlichsten.

Dasselbe findet, wie bekannt, pamentlich bei Gegen-
stinden aus Blech und Draht, seltener Gusswaaren, die
keiner weiteren Bearbeitung durch Feilen, Schaben, Poli-
ren u.s. w. unterzogen werden, ausgedehnte Anwendung,
um ihnen die unansehnliche Oberfliche, welche sie vom
Lothen, Ausglihen (fir die Erweichung), oder im rohen
Zustande vom Guss her besitzen, zu henehmen und durch
eine reinere und fiir das Auge gefilligere zu ersetzen.

Man beseitigt zuvirderst die eben angedeutete, wenig—
stens unschine, die Arbeitsstiicke (je nach den Operatio-
nen denen dieselben unterlagen) mehr oder weniger be-
deckende, unregelmissige Oxydhaut durch eine Vorbeize
(1 Theil englische Schwefelsdure auf etwa 10 Theile Was-
ser), in welcher man sie nach Erforderniss kiirzere oder
lingere Zeit verweilen ldsst, bis eben dieser Oxydiiber-
zug vollstindig entfernt ist und die reine Oberfliche der
Metalilegirung zum Vorschein kommt.

Vou diesen Vorbeizen, bei dem also die natiirliche
Farbe der Legirung aus der die Waaren gefertigt sind
nicht alterirt wird. ist das eigentliche Gelbbrennen oder
Abbrennen wesentlich verschieden. indem durch Letzteres
wittelst der sogenannten Schnellbeize den dieser Opera-
tion unterzogenen Gegenstinden an der Oberfliche ein
von deren innerer Metallmasse verschiedener hoher
gelber und wie gesagt goldahnlicher Farbeton ertheilt wird.

Man bewerkstélligt dieses durch Eintauchen der vor-
gebeizten Gegenstinde in starke Saipetersdure oder eine
Mischung dieser mit Schwefelsiure und nachfolgendes
rasches Abspiilen in viel Wasser. Wesentlich ist hierbei,
dass man das Entfernen des Arbeitsstiickes aus der Schnell-
beize und das Einbringen in das Waschwasser moglichst
eilfertig vollfiihre, da sonst die Oberfliche des Gegenstan-
des die erlangte hochgelbe Farbe wieder vollends einbiisst
und eine schmutzigé ganzlich unansehnliche dunkle Far-
bung annimmt.

Die Versuche, welche dieser Mittheilung zu Grunde
liegen, bezweckten die Natur der bei dieser Operation des
Gelbbrennens an der Oberfliche des Metails statthaben-
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den stofflichen Verdnderung auf directem Wege zu con-
troliren.

Es musste sofort die Frage entstehen, ob der dabei
sich herstellende hohere Farbeton an der Oberfliche des
Metalls mit einer Aenderung des Verhiltnisses zwischen
den die Legirung- constituirenden Metallen verkniipft sei
oder nicht, mit anderen Worten, ob die #usserste Schicht
des gelbgebrannten Gegenstandes eine andere Zusammen-
setzung habe als die innere Masse desselben oder die Le-
girung vor dem Abbrennen.

Der Versuch bejahte dieses.

Es wurde hierfir diinnes Messingblech von einer
Sorte. die sich gelegentlich fritherer Versuche durch ihren
besonders geringen Gehalt an fremden Metallen (nur Spu-
ren von Blei und Eisen) charakterisirt hatte, unter Beo-
bachtung der erwahnten Vorsichtsmassregeln durch Ein-
tauchen in eine Salpetersiure von 1,36 spec. Gew. gelb
gebrannt und nun in der resultirenden Losung der Metalle
in der Siure sowohl als in einer nicht abgebrannten Probe
der zu dem Versuch verwendeten Messingsorte das quan-
titative Verhiltniss zwischen Kupfer und Zink ermittelt.

Die salpetersaure Auflosung des Metalls in der von dem
Abbrennen resultirenden Flissigkeit wurde — npach Ent-
fernung des Ueberschusses an Salpeterssure durch Ein-
d2mpfen — wiederholt in der Wirme mit Salzssure behan-
delt, um die salpetersauren Salze in Chloride iiberzufiihren,
da bekanntlich die Bestimmung des Zinks aus der salpe-
tersauren Losung bei der Trenonung von anderen Metallen
durch Schwefelwasserstoff einem leicht sehr betrichtlichen
Fehler unterliegt, indem mit den aus der salpetersauren
Losung durch Schwefelwasserstoff gefiliten Schwefelme-
tallen eine namhafte Menge Schwefelzink niedergeschla-
gen wird, und also in unserem Falle der Kupfergehalt, auf
Kosten des Zinkgehaltes, zu hoch und letzterer zu niedrig
gefunden wiirde. Aus der stark salzsauren Fliissigkeit
wurde das Kupfer mittelst Schwefelwasserstoff als Kupfer-
sulfid gefillt, und dieses. nach dem volistindigen Aus-
waschen mit schweffelwasserstoffhaltigem Wasser im be-
deckten Doppeltrichter, und Trocknen durch Gliihen in
einem Strome reinen getrockneten Wasserstoffgases bis zur
Constanz im Gewicht. in Kupfersulfiir iibergefiihrt, in wel-
cher Form dasselbe alsdann zur Wigung kam. Aus dem
Filtrat von der Fillung mit Schwefelwasserstoffgas wurde
das Zink nach Entfernung des Ueberschusses an ersterem
in der Siedhitze mit kohlensaurem Natron gefsllt, das ab-
filtrirte basisch-kohlensaure Zinkoxyd dann durch Glithen
im Gasgebldse in Zinkoxyd iibergefihrt und als solches
gewogen.

Es ergaben sich auf diese Weise folgende Zahlenwerthe :

A. Messingblech, nicht gelb gebrannt :

Substanz . 1,207 Grm.
Kupfersulfiir . 1,037 Grm.
Zinkoxyd . 470 Grm.
oder hundert Theile der Legirung bestanden aus
Kupfer 68,6
Zink 31,3
99,9



B. Von derselben Messingsorte resultirende Schnellbeize:

Kupfersulfir . 0,520 Grm.
Zinkoxyd . 0.274 Grm.

- oder hundert Theile des von der Salpetersiure aufge-
nommenen Metallgemisches enthielten

Kupfer . . . 65,34
Zink. . . . . . 34,66

Aus dem Vergleiche des Ergebnisses dieser beiden
Apnalysen erhellt nuo offenbar, dass vron der Beize
Kupfer und Zink nicht in demselben Ver-
hiltnisse aufgenommen wurden, wie sie sich
imMessing fanden, sondern dass verhilt-
nissmissigmehr Zink als Kupferindie Lo-
sung iibergeht.

Denn stellen wir die gefundenen Zahlenwerthe neben
einander, so erhalten wir folgenden Ueberblick.

In der davon resultiren-
den Schnellbeize :

N In dem Messing vor
dem Abbrennen:

Kupfer 68,6 65,34
Zink 31,3 34,66
99,9 100,00

Das Messingblech enthielt also iiber 3 Procent Kupfer
mehr und dagegen weniger Zink als der von der Beize
aufgenommene Antheil desselben.

Es findet daher offenbar an der gelbgebrannten Ober~
fliche eine betrichtliche Anreicherung durch Kupfer statt
und diese Thatsache erklirt den hoher gelben Farbeton
derselben. '

Der Unterschied in der Zusammensetzung der inneren
Masse der gelbgebrannten Legirung und ihrer sussersten
Oberflichenschicht ist indess natiirlich ein weit grésserer,
als das miigetheilte Verhiltniss veranschaulicht. indem die

beim Abbrennen vollendende Anreicherung an Kupfer sich"

nur auf eine Schicht von sehr geringer Dicke vertheilt.
Die Natur der Sache gestatiet aber nicht die Dicke dieser
dussersten Schicht, deren Kupfergehalt sich ausserdem
nach dem Innern zu wohl ganz allmihlich-abschwicht,
maasslich zu bestimmen, uod lisst sich demnach die quan-
titative Zusammensetzung der Legirung, welcher der
durch das Abbrennen erzielte Farbeton entspricht, nicht
- fiiglich genauer angeben.

Wie betrichtlich iibrigens der Zuwachs der gelbge-
brannten Oberfliche an Kupfer in der That ist, erhellt
leicht, wenn man beachtet. dass auf 34,66 Theile (neben
65,3% Theilen Kupfer) in die Beize iibergegangenen Zinks
in dem von der Salpetersdure angegriffenen Messing 75.97

" Theile Kupfer kommen, also im Ganzen 110,63 Theile
Messing zerlegt wurden, von denen 10,63 Theile Kupfer
sich in der gelbgebranntén Oberfliche anhiuften, oder was
dasselbe ist: aus 100 Theilen von der Salpeter-
sdurealterirtenMessingswurden968Theile
KupferzurAnreicherungdergelbgebrann-
ten Oberfliche mit diesem Metall verfiighar.
(Dingl. polyt. Journ.)
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- Neue Quelle fiir Wismuth und Tellur. — Das
Wismuth, welches besonders im bohmischen Erzgebirge
gewonnen wird, ist jetzt so gesucht, besonders zu Por-
zellan-Liistrefarben, dass es hoch im Preise gestiegen ist.
Das Tellur, das in Ungarn und Siebenbiirgen mit Gold-
erzen vorkommt,; ist eins der seltensten Metalle. David
Forbes, ein Englinder, berichtet nun, dass man in Boli-
via auf 2/; der Hohe des Illampu, des héchsten Berges der
Anden (25,000 Fuss) ein Wismutherz gefunden hat, das
5 Procent Tellur enthilt. Die Gewinnung diirfte freilich
mit besonderen Schwierigkeiten verbunden sein, die das
Vorkommen in 15,000 Fuss Hohe iiber dem Meere und
eben unterhalb der Grenze des ewigen Schnees bedingt.

(Breslaner Gewerbebl.)

Durchbohren des Bleies durch Insekten
— Der auch schon anderwirts in ganz #hnlicher Weise
beobachtete Fall wird von Professor Richter mitgetheilt
und zeigte sich nach dem Bau einer Schwefelsiurefabrik
auf der Muldnerhiitte bei Freiberg. An verschiedenen Stel-
len, wo Bleiplatten auf Bretern befestigt waren, bemerkte
man runde Oeffoungen (einige bis ¥4 Zoll Durchmesser) in
diesen Platten, welche in derselben Richtung im Holze fort-
setzten ; ausserdem waren aber auch an nicht mit Blei be-
legten Stellen der Breter dergleichen Oeffoungen wahrzu-
nehmen, welche offenbar vom Auskriechen von Insekten
herriihrten. Es gelang, einige der letzteren sowohl im
todten als auch im lebenden Zustande zu erlangen; sie
gehorten simmtlich dem Geschlecht der Holzwespe an
(Sirex gigas, von schwarzer und gelber Korperfarbe in
Form von breiten Linien). Die Lécher im Blei wie im
Holze zeigen bei nidherer Betrachtung eine rauhe, fein ge-
kerbte Oberfliche, der Beschaffenheit der Metallspine ent~
sprechend, welche aus einem der Locher hervorgeholt
wurden. (Deutsche illustr. Gewerbeztg.)

Ueber die Fabrikation des Bessemer-
stahlsinDeutschiand. VonProf. C. H. Schmidt
in Stuttgart. — Die Herstellung des Stahls nach Besse-
mer’s Methode durch Einblasen von atmosphirischer Luft
in fliissiges Roheisen ist nunmehr auch in Deutschland zur
‘Ausfithrung gekommen. Seit lingerer Zeit soll das Besse-
mern in der Krupp’'schen Gussstahlfabrik zu Essen im
Gange sein; in welchem Massstabe und mit welchem Er-
folg ist aber bei der ginzlichen Verschlossenheit des
Etablissements unbekannt geblieben. Im Mai v. J. hat das
Hiittenwerk Horde bei Dortmund die Fabrikation auch an-
gefangen und betreibt dieselbe seit dieser Zeit ununter-
brochen im grossartigsten Massstabe. Es werden daselbst
jeden Tag drei Chargen a 7000—8000 Pfd. gemacht. d. h.
das zur Aufnahme des im Flammofen umgeschmolzenen
Roheisens bestimmte Gefsss, der sogenannte Couverlor,
wird jeden Tag drei Mal mit je 7000—8000 Pfd. gefillt.
Dieses Roheisenquantum wird durch die in den Boden des
Gefisses eingefiihrte Geblaseluft innerhalb 25—30 Minuten
in Stahl verwandelt, welcher zunichst in eine grosse zur
Aufnahme von 4000 Pfd. vorgerichtete Pfanne gegossen und



von hier den gusseisernen Formen, Coquilles, zugefiihrt
wird. Es werden dadurch Blscke von cylindrischer oder
vierseitig prismatischer Form mit %:—1 Quadratfuss Basis
und 2Y,—3 Fuss Hohe im Gewicht von 900—1500 Pfd. er-
halten, deren weitere Verarbeitung durch den Schmiede-
und Walzprozess erfolgt. Unter Beriicksichtigung des Ab-
ganges kann man mithin die tigliche Production des Horder
Werkes auf ca. 200 Centner annehmen.

Die fertigen Fabrikate bestehen der Zeit vorzugsweise
aus Eisenbahnschienen und Radbandagen. Beide Gegen-
* stinde werden entweder ginzlich aus Bessemerstahl oder
aus Bessemerstahl und sehnigem Eisen angefertigt. Ferner
werden auch Scheibenridder. mit aufgeschweissten Stahl-
bandagen geliefert. Nabe und Scheibe werden aus einem
einzigen Stiick sehnigen Eisens unter dem Hammer in
einem Gesenke vorgeschmiedet. dann wird die Stahlban-
dage umgelegt und in eifiem Gesenke unter einem grossen
Dampfhammer mit der Scheibe zusammengeschweisst.

Die ganz aus Bessemerstahl hergesteliten Schienen
werden mit 70 Thir., die aus Stahl und sehnigem Eisen
angefertigten mit 55—60 Thlr. per 1000 Pfd. verkauft. Zur
Vergleichung mit diesem Preis geben wir im Folgenden
die Preise der Schienen, wie sich dieselben gegen Mitte
vorigen Jahres auf westphilischen Werken im Durch-
schnitte gestellt haben.

Gewdohnliche Schienen 33 Thir. per 1000 Pfd.
Schienen mit Feinkornkopf
SchienenmitPuddelstahlkopf 4

Puddelstahlschienen . . .

oy
N o

Die Schienen aus Bessemerstahi stehen mithin um 40
Proc. hoher als die beste Qualitit der bisher erzeugten
Schienen. Eine theilweise Ausgleichung der Anschaffungse-
kosten diirfte indess durch das geringere Gewicht, welches
man den Bessemerstahlschienen in Folge ihrer grosseren
Festigkeit geben kann, hervorgehen. Wie sich die Besse-
merstahlschienen in Bezug auf die Abnutzung verhalten,
miissen die Erfahrungen spiterer Zeiten lehren. Lisst
man aber die Annahme gelten, dass der Bessemerstahl
beziiglich der Abnutzung in demselben Range stehe wie
der Gussstahl, und dass ferner die Abnutzungen der Schie-
nen aus Gussstahl, Puddelstabl und sehnigem Eisen sich
ebenso verhalten wie die Abnutzungen der Radbandagen
aus denselben Materialien, fiir welche sich aus vielfachen
Beobachtungen das Verhiltniss von 1:2:6 herausgestellt
hat, so lassen sich von der Verwendang diesér Schienen
grosse Vortheile erwarten.

Ueber die Festigkeit des in Horde erzeugten Bessemer-
stahls konnen aus eigener Anschauung mit aller Zuver-
lassigkeit folgende Angaben gemacht werden. Auf abso-
lute Festigkeit wurden mehrere abgeschmiedete Stiicke mit
rechteckigem Querschnitt von 13 und 9 Millimeter Seite,
d. i. 117 Quadratmillimeter. Querschnittsfliche, untersucht.
Das Zerreissen erfolgte bei einer Belastung von 10200
Kilogramm, mithin erréichte die Festigkeit per Quadrat-
millimeter den Werth von 87 Kilogramm. Fiir die ilteren
Stahlsorten liegen die Festigkeitscoefficienten zwischen 75
und 100 Kilogramm; es gehort der Horder Bessemerstahl

sonach nicht zu den geringeren Sorten. Die Festigkeit
des Schmiedeeisens ist,nur etwa halb so gross.’

Neue Anlagen zur Erzeugung des Bessemerstahls in
der gleichen Ausdehnung wie in Horde sind im Bau be-
griffen in der Gussstahlfabrik zu Bochum und in einer
durch eine Commanditgesellschaft neu gegriindeten Stahl-
fabrik zu Oberbilt bei Diisseldorf. Fiir das Staatshiitten-
werk Konigshiitte in Oberschlesien soll ebenfalls eine An-
lage in Aussicht stehen. In Qesterreich hat man in zwei
Werken die Fabrikation des Bessemerstahls angefangen,
nimlich auf dem fiirstl. Schwarzenbergischeu Eisenwerke
zu Turrach und auf dem der Comp. Rauscher zugehs-
renden Eisenwerk zu der Heft in Kirnthen. Von Seiten
des Staals ist eine dritte Anlage auf dem Hiittenwerk Neu-
berg im Bau begriffen. Eine andere hat die Siidbabn in
Prag errichtet; auch in Mahren ist eine Anlage projectirt
und ebeunso im Banat. ‘

Die durch das Béssemern moglich gemachte massen—
hafte Stahlproduction und der billige Preis des Products
werden nach verschiedenen Richtungen hin von Einfluss
sein. Ausser der Verwendung des Bessemerstahls zu
Schienen, Bandagen, Axen, Kanonen, Kesselblechen etc.
diirfte zunichst seine Verwendnng zu Briickenbauten von
Wichtigkeit werden. Das gewshnliche Schmiedeeisen
kann bei Briicken mit grossen Spannweiten nur unter
ungiinstigen Verhiltnissen angewendet werden, da es im
Verhiltniss zu seiner Festigkeit ein viel zu grosses Gewicht
hat; es sind z. B. bei der Dirschauer Weichselbriicke 3
Ctr. Eisen nothig, um 1 Ctr. Nutzlast zu tragen, bei der
Britanniabriicke ist das Verhiltniss noch ungiinstiger. Be—
reits hat man bei Mastricht in Holland drei Briicken aus
Gussstahl von 100—12% Fuss Spannweite fiir den Strassen-
verkehr ausgefiihrt und hat die Absicht, mehrere Eisen-
bahnbriicken von 300—500 Fuss Spanaweite aus demselben
Material herzustellen. Einer allgemeineren Verwendung
des Gussstahls zu solchen Zwecken steht ‘aber der hohe
Preis desselben, 160--180 Thlr. per 1000 Pfd., hindernd
enigegen, wogegen der um ca. 60 Proc. billigere Besse-
merstahl sich sehr gut dazu eignen wiirde.

Schliesslich wire noch zu bemerken, dass aus England
und Schweden (Hogho) Bessemerstahl von besserer Qua-
litat und zu hoheren Preisen als die oben angegebenen in
den Handel kommt. Er kann zu Werkzeugen, Schneid-
waaren u. s. w. verwendet werden und kostet per Centner
16—18 Thlr. Um dieses Product zu erzeugen, wird an-
geblich der Bessemerstahl mit gewissen Zusitzen in Tie-
geln umgeschmolzen und dadurch in wirklichen Gussstahl
verwandelt. i

Dieser Industriezweig erscheint somit als einer von
denjenigen, - welchen vorzugsweise eine \giinstige Zukunft
in Aussicht steht. (Gewerbebl. aus Wiirttemb.)

Untersuchungen iiber Roheisen und Besse-
mermetall. Von Dr. Max Buchner in Graz. — Die
chemische Constitution des Roheisens ist seit Karsten’s
Arbeiten iiher dasselbe von Zeit zu Zeit Gegenstand wis-
senschaftlicher Erorterungen gewesen. Gerade in den
letzten Jahren haben namentlich franzosische Gelehrte iiber



die Natur des Roheisens und des Stahles verschiedene
Ansichten ausgesprochen. Das Fortschreiten der analyti-
schen Methoden und die dadurch bedingten verinderten
Resultate, wie auch das wirkliche oder vermeintliche Auf-
finden vor neuen Bestandtheilen dieser Kérper gab die natiir-
liche Veranlassung zur-Besprechung des Einflusses derselben
aufdie Eigenschaften des Roheisens und des Stahls. DerWerth
der friiher gewonnenen analytischen Resultate musste da-
durch zum mindesten zweifelhaft erscheinen, daher der
Verf. seiner Zeit auf Gottlieb’s Veranlassung eine Reihe

von Kohlenstoff- und Siliciumbestimmungen des Roheisens.

ausfiithrte. Seit jener Zeit sind neue analytische Methoden
ausfindig gemacht worden, welche eine Vergleichung der
Resultate mit den bisher angewendeten wiinschenswerth
machten ; auch koonte durch die Ergebnisse einer gros~
seren Anzah! von Holzkohlen- und Kokesroheisenanalysen
mit grosster Sicherheit iiber die Existenz eines nach stochio-
metrischen Verhiltnissen zusammengeselzien Kohleneisens
entschieden werden. Endlich hat das in Oesterreich seit
kurzer Zeit eingefiihrie Bessemer~Verfahren die Kennt-
niss der Zusammenseizung des zu diesem Prozesse zu ver-
wendenden Roheisens nothwendig gemacht und diese zu-
gleich einen Vergleicmit dem in England zum Bessemern
" verwendeten Roheisen ermaglicht.

Der Verf. hat nun zunichst iiber Spiegeleisen, weisses
und graues Roheisen und iiber das Bessemermetall zu be-
richten. Das Spiegeleisen ist durch seine grossen Thei-
lungsflachen ausgezeichnet; zuweilen erscheint jedoch nur
ein- Theil desselben grossblitterig, es tritt dann mehr das
strahlige Gefiige auf, so dass die Vermuthung der Aus-
scheidung des Spiegeleisen aus einer kohlendrmeren Mi-
schung nahe lag. Die Analyse bestitigte diese Ansicht
nicht, wie sich aus den nachstehend angefiihrten Unter-
suchungen ergiebt. Das anscheinend strahlige Gefiige rithrt
von der verinderten Lagerung der Theilungsrichtung her.
Wihrend bei charakteristischem grossflichigem Spiegelei-
sen die Theilungsflichen senkrecht oder doch stark ge-
neigt erscheinen, zeigt das strahlige eine horizontale Theil-
barkeit. Im Mittel von 12 Analysen verschiedener  Spie-
geleisen eothilt dasselbe bei einer grossten Ditferenz von
0,62 Proc. 4,17 Proc. Kohlenstoff. Der Gehalt an Silicium
ist im Aligemeinen bei Holzkohlenspiegeleisen sehr gering,
nur bei Kokesspiegeleisen bedeutend erhht. Diese Resul-
tate stimmen auch mit den von Rammeisberg am Mag-
desprunger Spiegeleisen erhaltenen iiberein. Der Graphit,
welcher nur in vereinzelten Fillen in hochst geringer
Menge ausgeschieden war, hat auf die Constitution dessel~
ben keinen Einfluss.

Das von Gurlt angenommene Viertelkohleneisen
fordert 5,08 Proc. Kohlenstoff. der mittlere Gehalt des
Spiegeleisens an Kohlenstoff ergiebt aber 4,17 Proc.; viel
nsher stinde ein Fiinftelkohleneisen, welchem
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4,10 Proc. Kohlenstoff entsprechen, ohne' dass der Verf.
behaupten will, dass solches wirklich existirt, indem die
Abweichungen noch immer zu bedeutend sind, um eine
constant zusammengesetste chemische Verbindung mit
Sicherheit annehmen zu konnen.

Die Anpalysen der iibrigen Eisensorten beweisen neuer-
dings, dass mit der steigenden Temperatur im Hohofen
auch die Kohlung des Eisens zunimmt, bis bei Ueber-
schreitung der Grenze der Sittigung der Kohlenstoff der
Temperatur entsprechend ausgeschieden™ und zum Theil
durch Silicium ersetzt wird. Nr. 16 bis incl. Nr. 2% geben
ein Bild der verschiedenen Roheisensorien des Hiittenbe-
triecbes zu Vordernberg in Steiermark , da die untersuch-
ten Eisensorten einer vollstindigen Sammlung der dor-
tigen Hohofenproducte entnommen sind. Es ist Holz-
kohleneisen, aus Spatheisensteinen mit warmem Wind
erblasen. :

Das zur Bestimmung des specifischcn Gewichtes ver-
wendete Bessermermetall Nr. 35 und 36 war einem grossen
Gussstiick entnommen, daher minder dicht, wihrend Nr.
37 bis 42 in gewalzien und abgedrehten Cylindern von
35 Millimeter Lange und 18 Millimeter Durchmesser ver-
wendet wurden.

Der Kohlenstoff wurde theils nach der modifizirten
Berzelius’schen Methode mit Kupferchlorid, theils nach
W eyl durch Elektrolyse und nach W shler durch Chlor*)
abgeschieden und dann im Sauerstoffsirome verbrannt. Bei
sorgfiltiger - Ausfithrung geben simmtliche Methoden recht
iibereinstimmende Resultate.

Hahn berichtet dass bei der Einwirkung von neutra~
lem Kupferchlorid auf Roheisen eine geringe Gasentwicke-
lung eintrete und dass das sich abscheidende Gas Kohlen-
wasserstoffe enthalte. Bei Anwendung von wirklich neu-
tralem Kupferchlorid ist die Gasentwickelung eine ausser-
ordentlich geringe; 8 Grm. Spiegeleisen gaben nach 14tagiger
Einwirkung des Kupferchlorides ungefihr 1 Cubikcenti-
meter Gas. Da iibrigens die mit Kupferchlorid und durch
Chlor an einer und derselben Sorle Spiegeleisen ausge-
filhrte Analyse nur eine Differenz von 0,04 Proc. ergab, so
diirfte der durch Kupferchlorid entwickelten Gasmenge
eine unwigbare Quantitit von Kohlenstoff entsprechen. —
Zuar Nachweisung des Stickstoffs, der nach Fremy einen
wesentlichen Bestandtheil des Roheisens und des Stahls
bildet, wurden mehrere Mal Spiegeleisen und einige Stahl-
sorten einer Untersuchung unterzogen, es konnte aber

in keinem dieser Korper Stickstoff nachgewiesen werden.
(Berg- u. hiittenminnische Zeitung.)

*) Die Kohlenstoffbesti g im Rohei mittels ganz trock-
nen Chlors hat sich im chemischen Laboratorium zu Clausthal als die .
sicherste und am raschesten zum Ziele fihrende bewahrt.
Die Red. d. berg- und hiittenm. Zeitung.
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Analytische Belege.

| & | ! ]
2 e . |
E ! s é ( £ E E' Silicium. |
2 iz | 5% |
i |
|
1 | Spiegeleisen aus Vordernberg v. Graf Meran’schen Hohofen 4,19 I 1,19 — | 02
2 | Dasselbe von dem der Siadt Leoben gehérigen Hohofen 422 | 4,22 — i 0,02
3 do. do. do, .. 4,22 1,22 — f 0,01 |
1 do. do. do. - 4,30 £,40 — | o001 |
5 do. " do. do: .. 4,16 4,16 — 003 | -
6 | Dasselbe von dem Hohofen des Hrn. Steyrer . . . . . 1,24 4,24 — 0,15
7 | do. do. do. . . . ., 4,18 1,18 — 0,21
8 | Dasselbe von dem Fiirstl. Schwarzenberg'schen Hohofen . 3,78 3,78 — 0,13 |
9 | Dasselbe von dem Ritter v. Fridau’schen Hohofen . . . . 4,08 4,08 — 0,43 |
10 Dasselbe zum Bessemern im Flammofen umgeschmolzen . . 3,68 3,68 — 0,18
11 | Dasselbe mit sehr grossen Theilungsflichen . . . . . . . 415 4,15 — 0,26
12 | Vom strahligen Rande desselben Stiickes . . . . 1 419 4,19 — i 025
13 | Spiegeleisen von der Main-Weserhiitte, mit Holzkohlen er- !
blasen . . . I R % T O A R T — 049 | 5.92 Mn
14 | Spiegeleisen von der Savuerhuue mit Kokes erblasen . . . 4,29 l 4,08 0,21 ~ 1,17 9,81 Mn
15 | Weisses luckiges Roheisen vom Meran’schen Hohofen . . . 3,51 | 3,51 — 0,02 ;
16 | Gekrausies weisses Roheisen vom Rohgange. . . . . . . 2,36 2,36 — 0,05
17 | Kleinluckiges weiches Roheisen vom Rohgange . . . . . . 2,67 2,67 - 0,01
18 | Grossluckiges Roheisen . . . . . . . . . . . . .. 2,73 2,73 — 0,01
19 | Kleinluckiges Roheisen . . e e e e e 3,29 3,29 — 0,04
20 | Strahliges hartes Roheisen vom Gaarganoe e e 3,55 3,55 — 0,15
21 | Weisses strahliges Roheisen . . .. 3,76 3,76 — 0,37
22 | Weisses hartes Roheisen, Ueberoano zum Splegelexsen .o 3,94 3,94 - 0,37
23 | Halbirtes Roheisen vom iibergaaren Gange . . . . . . . 3,23 0,36 2,87 0,66
2% | Graues Roheisen |, " " . 3,49 0,48 3,01 8,53
25 | Weisses hartes Roheisen, theilweise mit oraphmscber Ausschex- |
dung, Heft in Kdrnthen . . . s e s e e e e 4,64 ! 1,20 0,4% 0.6¢ 1,87 Mo
26 | Graues Roheisen aus Heft in Karmhen e e e e e 4,16 1,53 2,63 1,79 4,21 Mn
27 | Graues Roheisen aus Rude in Kroatien . . .- 3,39 1,60 1,79 2,82
28. | Graues Roheisen aus Edelbach in Umerstelermark femkormo 4,0% 0.0 3,64 1,41
29 | Dasselbe zum Bessemern im Flammofen umgeschmolzen . . 3,42 09t 1 248 0,88
30 | Graues Kokesroheisen von Cleator in Cumberland, zum Bes- )
semern geeignet . . . . . . 3,53 0,60 29 | 1,35 0.22 Mn
31 | Graues grobkorniges Kol\earohexsen von Kladuo in Bohmen : ;
aus 2iprocent. Erzen mit heissem Winde von sehr starker |
Pressung erblasen . . . e e e e 3,18 0,30 28 | 2,33
32 | Graues feinkdrniges Kokesrohelsen aus Kladno . 3,12 0,21 2,91 2,18
.33 | Kupolofeneisen von Kladno . . . . . . 2,86 0,25 2,61 1,89
3% | Kokesroheisen von Kladno; schwarz, lmseuformloer Struclur . 3,62 0,28 3,34 2,68
35 | Bessemerstahl von der Stahlhiitte am Grazer Bahnhof, aus spec. Gew.
Hefter grauem Eisen . . . ; 0,60 0.60 - 0,008 | 7 8910
36 | Dasselbe aus Edelsbacher Bohelsen und Vordernberoer pre— spec. Gew.
geleisen . . . , 1,05 1,05 - 0,01 7,7230
37 | Bessemermetall aus- Heﬂ in Karnthen, zu Store in Steyermark
gewalzt, spec. Gewicht 7,7913, Il. Hartegrad . . . . . 1,35 0,02 0,06 Mn
38 do. do. 7,8279, L. e 1,15 Spuren
39 do. do. 7,8176, IV. e . .. 085 Po0,02
40 do. do. 7,862, V. R X ; L 0,03
T} do. do. 17,8338, V. o . .| 053 | Spuren
12 do. do. 78718, VIL R B R T | Spuren




Zur Darstellung des Magnesiums. Von E. Rei-
chardt. — Die gewdhnliche Methode Magnesium abzu-
scheiden ist jetzt diejenige von Deville und Garon, mit
den Verbesserungen von Waohler.*) 600 Grm. Chlor-
magnesium werden mit 100 Grm. vorher geschmolzenen.
Chlornatriums (oder besser einer Mischung von 7 Theilen
Chlornatrium und 9 Theilen Chlorkalium) und 100 Gramm
reinen Fluorcalciums nach vorherigem Pulvern der Zusitze
gemengt, dem Gemenge 10 Gramm Natrium in Stiicken
zugesetzt und diese darin vertheilt. Diese Masse wird
mittelst eines Eisenbleches in einen stark glithenden Tiegel
eingetragen und letzterer geschlossen, bis die Einwirkung
beendigt ist, worauf man umriihrt und vor dem volligen
Erstarren nochmals rithrt, um die zerstreuten Magnesium-
kiigelchen zu vereinen. Nach Wgohler lisst man dann
den Tiegel ruhig erkalten und nimmt nach dem Zerschla-
gen die Magnesiumkugel heraus. Durch Behandeln mit
Wasser kann noch das weitere, in kleinen Kugeln vor-
handene Metall von der Schiacke gesondert werden. Woh-

ler wendete an Stelle des Chlormagniums auch ein Gemisch’

von Chlormagnium und Chlornatrium an, durch Eindampfen
der Losungen und Schmelzen des Riickstandes erhalten.
Die Bereitung des Chlormagniums geschieht hierzu
nach der von Liebig angegebenen Vorschrift, dass man
Chlorammonium mit Chlormagnium in Losung mischt,
verdunstet und den Riickstand schmilzt, bis simmtliches
Ammoniaksalz verfliichtigt ist. Diese Operation hat sehr
viel Listiges, die Memge der Dampfe und vor Allem die
Masse, welche in dem grossen Tiegel zusammenschwindet
und endlich das wasserfreie geschmolzene Chlormagnium
ergibt. Sollte vor dem Gliihen das Gemisch von Salmiak
und Chlormagnium nicht ganz scharf ausgetrocknet worden
sein, so erhilt man sehr leicht iiberhaupt kein reines MgCl,
sondern nicht brauchbare Gemische desselben mit MgO.
Weit leichter lisst sich fiir diesen Zweck das jetzt in
Stassfurt in so grosser Menge, auch ganz rein vorkom-
mende Doppelsalz von KCl und MgCl anwenden — der
Carnallit. H.Rose und Oesten bewiesen dieses wich—
tige Kalisalz Stassfurt’s als KCl +2MgCi + 12HO und ga-
ben ihm den Namen Carnallit. Dieses Mineral findet sich
entweder ganz rein und ungefirbt oder gewshnlich roth-
lich, bis lebhaft fleischfarben. Die Firbung ist dann durch
dusserst wenig Eisenglimmer hervorgerufen, welcher bei
dem Losen in Wasser sich abscheidet und unter dem
Mikroskop als sehr schone regelmissige sechsseitige Tafeln
sichtbar ist. Ohne alle Schwierigkeiten kann man den
Carnallit scharf einfrocknen und bei allmihlicher Steige-
rung der Wirme schmelzen. Gewdhnlich hat diese geringe
Beimischung von Eisenglimmer auf das za erzielende Mag-

nesium gar keinen Einfluss, jedech kann durch eiomaliges .

Lasen und Filtriren der Losung auch diese fremde Sub-
stanz entfernt werden. Den geschmolzenen Carnallit giesst
man sogleich anf blankes Eisen oder Stein aus und kann
ununterbrochen weiter entwissern und schmelzen, so lange
der Tiegel es gestattet, welcher auch hier bei dem Erkal-

* Annalen der Chemie und Pharmacie Bd. CI S. 359 und 632;
Jahresbericht von:‘Liebig und Kopp 1857, S. 148.

Polyt. Zeitschrift. Bd. X.
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ten fast regelmissig zerspringt. jObigen 600 Grm.3MgC
entsprechen genau.1068 Grm. KCl 4+ 2MgC€l, worin natiir-
lich iiber 400 Grm. KCI enthalten sind, welche in dieser
Verbindung die leichte Schmelzbarkeit bedingen. Mit ge~
ringen Abinderungen gestaltet sich die Methode von De-
ville und Caron bei Anwendung von Carnallit folgend:

1000 Grm. geschmolzener Carnallit werden fein zer-

‘rieben, schnell mit 100 Grm. reinen Flussspathes ge-

mischt und mit 100 Grm. Natrium in Stiickchen geeignet
gemengt wie oben behandelt. Die Ausbeute entspricht der
gewohnlichen bei Anwendung von MgCl. Grassere Varia-
tionen hinsichtlich des Carnallites oder des Flussspa-
thes ergaben mir keine giinstigen Resultate.

Die Einwirkung des Natriums auf das Gemisch geht
dusserst ruhig vor sich, jedoch muss darauf geachtet wer~
den, dass der Carnallit nicht mit Kieserit — schwefel-
saurer Talkerde — gemischt sei. Ein solches Gemisch
zeigt sich schon durch das ungleiche Aussehen des Mi-
nerals — Kieserit ist weiss, opak bis undurchsichtig, —
durch die Abscheidung bei dem Schmelzen u. s. w. Sollte
Kieserit mit in die Natriumreaction gelangen, so entstehen
Detonationen oder Explosion.

Von den zahlreichen Fabrikanten in Stassfart diirfte
der Carnallit leicht vollig rein zu erhalten sein.

(Jen. Zeitschr.)

Zur chemischen Statistik.

Die Ritbenzuckerfabrikation im Zollverein
in der Periode 1850/6%. — Beinahe ein Jahrhundert ver-
ging, bis die von Mark graf im Jahr 1747 gemachte Ent-
deckung der Zuckergewinnung aus der Runkelriibe sich
zu jenem Industriezweig hervorhob, welcher gegenwirtig
so grossartige, mit allen Hiilfsmitteln der Mechanik und
Chemie ausgestatiete Anstalten zihlt und in grossen Massen
und billig einen wichtigen Verzehrungsgegenstand allen
Classen der europiischen Bevélkerung zufithrt. Die Run-
kelriibe ist die dem Klima Earepa’s entspreehende, das
Zuckerrohr der tropischen Linder ersetzende Zuckerpflanze
geworden. Es lohnt sich daher wohl der Miihe, die Aus-
dehnung der Riibenzuckerfabrikation im Zollverein einmal
niher nachzuweisen, und wir wihlen zu diesem Zweck die
vierzehnjihrige Periode 1850/51 bis 1863/6%. Unter den
ZoHvereinsstaaten haben folgende Ritbenzuckerfabriken und
hatien dieselben beispielsweise im Jabre 1853/55 und zebn
Jahre spiter nachstehende Massen von rohen Riiben ver-

-arbeitet: 1854 /55. 1863 /64.
Zahl der Verwendete Zahl der Verwendete
Vercinsstaaten:  Farimen ZelCm.  Fabriken  Zoil.Of.
Preussen . 192 16,400,628 221 34,187,291
Bayern . . . . . [ 247,126 6 422,444
Sachsen . 1 131,968 1 80,070
Hannover . . . . — — 1 132,455
Wiirttemberg . . . 5 * 603,256 6 1,247,287
Baden . 2 988,825 1 1,144 472
Kurfiirstenth.Hessen 3 59,137 1 17,360
Thiiringen. . 2 122,966 2 245,510
Braupschweig 8 631,496 14 2,424,631
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Es haben also 185%/55 simmtliche Zuckerfabriken im
Zollverein 19,188,402, im Jahr 1863/64 aber 39,911,520 Zoll-
centner Runkelriiben verarbeitet, oder durchschnittlich je
eine Fabrik im ersten Jahr 86,43%, im letzten Jahy dagegen
157,792 Centner. (Im Jahr 1863 zihlte man in Oesterreich
139 Riibenzuckerfabriken, die 20,856,600 Centner Riiben
verarbeiteten.) Fiir das Jahr 1863/64 entziffert sich der
durchschnittliche Verbrauch einer Fabrik in Preussen auf
154,694 Centner, in Bayern auf 70,307, in Wiirttemberg auf
207,881, in Thiiringen auf 122,755 und in Braunschweig auf
173,188 Centner Riiben. Die grosste Riibenzuckerfabrik
des Zollvereins ist jene zu Waghiusel, welche in den letz-
ten paar Jahren nicht unter 1 Million Centner Riiben ver-
arbeitete. In den 14 Jahren 1850/61 wurden im Zollverein
zusammen 379,140,811 Centner Riiben verarbeitet und wa-
ren jahrlich im Durchschnitt 236 Fabriken thitig. In den
einzelnen Jahren betrug die Zahl der arbeitenden Fabriken
und war deren Verbrauch an Runkelriiben folgender :

Zahl der activen Verarbeitete Riiben,

Betriebsjahre:

Fabriken: Zollcentner:
1850/51 184 11,724,308
1851/52 234 18,289,901
1852/53 238 21,717,096
1853/54% 227 18,469,889
1854/55 222 19,188,402
1855/56 - 216 21,839,798
1856/57 233 27,551,207
1857/58 249 28,915,133
1858/59 237 36,668,557
1859/60 256 34,399,317
1860/61 247 29,354,031
1861/62 247 31,692,394
1862/63 247 36,719,258
1863/64 253 39,911,520

Durchschnittlich warden demnach in obiger Zeitperiode
jshrlich 27,102,915 Centner Riiben fiir die Zuckerfabrikation
verwendet, eine Zahl, die in den letzten 8 Jahren jahrlich
itberschritten worden ist. Man rechnet, dass 11Y, Centner
Riiben einen Centner Rohzucker oder 82 Pfund Raffinade
geben. Somit wiirden im letzten Jahr 2,845,865 Zollcent—
ner Raffinade im Zollverein erzeugt worden sein, die nach
dem Fabrikpreis einen Werth von 85,377,000 fl. darstellen.
(In Oesterreich betrug die Produktion an Riibenzucker
etwa 1,487,166 Zollcentner,) Der gegenwirtige Be-
darf an Zucker im Zollverein wird durch die
inldindische Fabrikation gedecks. ‘

: (Pol. Jouru.)

Reichthum der amerikanischen Petroleum-
quellen. — Nach Prof. Draper von der Universitit zu
New-York betrigt der Werth des im Jahre 186% auf den
Markt gebrachten Petroleums nicht weniger als 15 Millionen
Pfund Sterling, ein Viertel des Werthes der grossten
Baumwollenernte, die jemals in Nordamerika gemacht
worden ist. Vor & Jahren wurde die erste Petroleumquelle
erbobrt, und gibt es kein anderes Beispiel einer so rapiden
Handelsentwickelung. In verschiedenen Theilen der Welt
sind in den letzten Jahren grosse Vermégen gewonnen
worden , aber niemals schneller als von den gliicklichen
Eigenthiimern des Grund und Bodens der Petroleumquel-
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len. Einer derselben, John Steele, hat jetzt ein Einkom-
men von 150,000 Pfd. Sterl. jihrlich von einem . Stiick
Land, das vor vier Jahren nicht so viel Penny’s brachte.
Landgiiter, die im Jahr 1859 mit 400 Pfd. Sterl. zu theuer
bezahlt worden wiren, sind jetzt fiir 120,000—200,000 Pfd.
Sterl. verkauft worden. Ein kleiner- Strich Landes im
Oilcreed Valley im . westlichen Pennsylvanien, 20.engl.

‘Meilen lang und 2 engl. Meilen breit, der vor 1859 mit 1

Pfd. Sterl..per Acre verkauft worden wire, und hochstens
25,000 Pfd. Sterl. gebracht hitte, ist jetzt mehr als 50
Millionen Pfd. Sterl. werth. Sein Werth hat sich also
20,000mal gesteigert. Das Anlagekapital des.Brunnensen—
kens und der Reinigungs—~Aanlage wird auf 30 Mill. Pfd. -
Sterl. geschitzt und ist durch 350 Actiengesellschaften
aufgebracht worden.. (Pol. Journ.)

Litteratur.

Der Wasser-Mahlmiithlenbau. Von Adolph
Lohmann, prakt. Miiller. In zweiter Auflage umgear—
beitet und -herausgegeben von Leopold Kriidener,
Civ. Ingenieur. Mit einem Atlas. — Weimar 1865." Ver-
lag von B. F. Voigt. — Warde schon die erste Auflage
dieser »Anleitung zur richtigen Konstruktion. simmilicher
beim Miihlenbau vorkommenden Rider und Gerinne, mit
besonderer Beziehung auf die von Wasserkraft zu betrei-
benden Mahlmiihlen, — nebst kurzgefasster Lehre iiber das
Mahlen der Wassermengen und den nothigsten mathema-
tischen Formeln« — giinstig aufgenommen, so diirfie dies
in noch hoherm Grade mit der gegenwirtigen zweiten
Auflage der Fall sein. Der Bearbeiter derselben hat so-
wohl dem Abschnitte iiber Berechnung und Bau der Was-
serrdder und Turbinen eine grossere Ausdehnung gegeben,
als auch die innern Miihlvorrichtungen ausfiihrlicher be-
handelt. Der einleitende, die einfachen Lehren der Mathe-
matik behandelnde Theil ist ebenfalls in manchem Punkte
verbessert und zur grosseren Klarheit und praktischen An-
wendbarkeit gebracht worden. Wir konnen dieses Buch
dem praktischen Miihlenbauer und Miihlenbesitzern bestens
empfehlen. Kr.

Angaben und Pldne englisch - amerikani-
scher MahlmithIen, und der neuesten Einrich~
tungen der Oel- und Schneidemiihlen. Bearbeitet
von Leopold Kriidener, Civ. Ingenieur. Mit Atlas. —
Weimar 1865. Verlag von B. F. Voigt. — Dieses Buch
ist die dritte, vollsténdig umgearbeitete Auflage von Hart-
mann’s »englisch-amerikan. Mahlmiihlen«. Es sind darin
die aus neuster Zeit datirenden wichtigen Fortschritte im
Miihlwesen . iiberhaupt, sowie die vollstindigere und
systematischere Anordnung und Sichtung des Inhaltes her-
vorzuheben. Dasselbe gilt auch von dem.Abschnitte iiber
Oel- und Schneidemiithlen. Die Zeichnungen sind im
Ganzen deutlich und sauber ausgefiihrt und es bildet die—-
ses Werk in manchen Beziehungen eine willkommene Er-
gdnzung des oben besprochenen Buches von dem nimli~
chen Verfasser. ) Kr.



Vollstindiges Handbuch der Uhrenmacher-
kunst. Von Emanuel Schreiber. Vierte verbesserte
und vermehrfe Auflage. Mit Atlas. — Weimar 1865. Ver-
lag von B. F. Voigt. — Auch diese neue Auflage zeigt
wieder eine wesentliche Bereicherung des Inhaltes, durch
Aufnahme der wichtigern neuern Erscheinungen auf dem
Gebiete der Uhrmacherei. Einer besondern- Empfehlung

bedarf dieses aus den’ drei frithern Auflagen allgemein be--

kannte Buch wohl nicht. Kr.

Beckmann’s theoretisch~praktisches Hand-
buch fiir Wagenfabrikanten etc. In vierter, ver-
mehrter und verbesserter Auflage neu bearbeitet von Wilh.
Rausch, Geschiftsfithrer der Lindner’schen Wagenfabrik
in Halle a. S. — Mit Atlas. Weimar 1865. Verlag von
B. F. Voigt. — Wir stehen nicht an, die gegenwirtige
Bearbeitung dieses Werkes und namentlich des dazu ge-
horigen Atlasses als eine vortreffliche zu bezeichnen und
stimmen vollkommen dem bei, was der Chef der grossen
Wagenfabrik in Halle, Herr Heinrich Lindner, in dem
Vorworte dariiber bemerkt: Der Verfasser hat die Kon-
struktionslehre, das Planzeichnen, die neuesten Wende-
konstruktionen, die verschiedenen Striegelscheerzeuge vom
franzds. Verdeck, Landauer und Doppel-Kalesche in Wort
und Zeichnung besonders beriicksichtigt. Aber auch den
Theil iiber Ausstattung des Wagens, iiber Polsterung und
Lackirung hat er vervollkommnet und z. B. bei den jetat
fast unentbehrlichen Rohren der Tafeln bis auf die Be-
schreibung der Werkzeuge und die Zusammensetzung der
Farben eingegangen. Ganz besonders werthvoll wird der
Atlas fiir den Wagenfabrikanten nicht nur durch die Dar-
stellung der neuesten Fagons von Privatwagen, Postwagen
etc. sondern auch durch die genauen Zeichnungen der
neuerdings fir den Wagenbau koastruirten und mit grossem
Vortheil angewendeten Hiilfsmaschinen. Denn diese sind
es, welche den Wagenbau erst recht eigentlich zu Fabri-
kation erheben u. s. w. — Kr.

Stockel’s Tischlerkunst in ihrem ganzen Um-
fange. Mit Atlas. Fiinfte Auflage von Bauinspektor A.
W. Hertel. Weimar 1865. Verlag von B. F. Voigt. —

Indem wir an das in Bd. VI. S. 73 dieser Zeitschrift ge-
gebene Urtheil tiber die 4. Auflage dieses Buches erinnern,
fiigen wir bei, dass die neue Auflage nicht nur wesent-
lich vermehrt, sondern auch von Grund aus umgearbeitet
worden ist. In dieser neuen Form empfehlen wir das-
selbe denn auch den Kunst-, Mobel- und Bautischlern
auf’s Beste. Kr.

Die Anlage und architekionische Ausschmii-
ckung der Treppen und Treppenhiuser. Heraus-
gegeben von Architekt H. Kimmerling. — Berlin 1864.
Nicolai’'sche Verlagshandlung. — Eine Sammlung von
ausgefiibrten Konstruktionen und Details der Treppen in
Holz, Stein und Eisen; mit den Details der Spindeln,
Traillen und Geldnder, nach ausgefiihrien Mustern gezeich-
net zum Gebrauche fiir Architekten, Maurer~ und Zimmer-
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meister und Bauhandwerker. — Die uns vorgelegte zweite
Lieferung enthilt das Treppenbaus im chem. Laboratorium
der Universitit zu Greifswalde, die Hauptireppe im konigl.
Stadtgericht zu Berlin, einige Treppen in Wohnhzusern
und endlich eine Tafel mit Grundrissen der Gebzude, zu
welchen alle jene Treppen gehtren. Von diesen sieben
Tafeln sind zwei in perspektivischer Projection und in
hitbschen Farbendruck, die iibrigen in sebr reinen geom.
Zeichnungen ausgefiihrt.

Der Civilbau. Eine Sammlung von Entwiirfen zu
Privatwohngebiuden fiir Stadt und Land. In Grundrissen,
Facaden, Profilen und Details fiir Architekten, Maurer- und
Zimmermeister nach den verschiedensten- Aufgaben und
Bedingungen zusammengetragen, bearbeitet und herausge-
geben von H. Kimmerliog. Berlin 186%. Nicolai’sche
Verlagshandlung. — Diese Sammlung erscheint in Heften
von 6 Foliotafeln und ist in #hnlicher Weise ausgefiihrt,
wie das oben besprochene Werk desselben Verfassers.

Kr.

Ueber Strassenbahnen und Eisenbahnen
in Stidten. Bericht an den Stadtrath von Ziirich von
A. Biirkli, stidt. Ingenieur. Ziirich 1865. Verlag von
Fr. Schulthess. — Der Verfasser machte im Friihjahr
1864 aus Auftrag des Stadtrathes in Ziirich eine Reise
durch Frankreich, England und Belgien, um gewisse
offentliche Bauten und Einrichtungen zu besichtigen und
sich iiber deren Zweckmissigkeit etc. zn erkundigen. Die
vorliegende Broschiire enthdlt nun denjenigen Theil des
Reiseberichtes, welcher sich speziell auf Strassenbahnen
bezieht. Im ersten Theil nebst Beilagen wird iiber das an
andern Orten Wahrgenommene berichtet und gezeigt,
welche Erfahrungen daselbst an Strassen- und Stidte-
bahnen gemacht worden seien, — und dieser Theil ist
auch eines allgemeinen Interesses wiirdig, Der zweite
Theil dagegen bespricht die speziellen in Ziirich obwalten-
den Verhilinisse und enthilt die Ansichten und Vorschlige
des Verfassers fiir letztere auf Grundlage der anderwirts
gemachten Erfahrungen. Wir benutzen mit Vergniigen
diesen Anlass, um auf diese interessante Schrift aufmerk-
sam zu machen. Kr.

Das Gesammtgebiet des Steindrucks, oder
vollstandig theoretisch-praktische Anweisung zur Ausiibung
der Lithographie. Mit Atlas. Bearbeitet von Heinr. W eis~
haupt, Zeichenlebrer in Miinchen. Weimar 1865. Verlag
von B. F. Voigt. — Der Verfasser, riihmlichst bekannt
durch seine Werke iiber geometrisches und Freihand-
zeichnen, und mit dem theoretischen und praktischen Theile
der Lithographie, sowie mit ihren neuesten Fortschritten
vollkommen vertraut, hat die vollstindige Umarbeitung des
sltern Werkes: ,,Peschek, das Ganze des Steindruckes:,
iibernommen und in dem vorliegenden Buche einerseits
den ganzen Umfang dieser Kunst im Allgemeinen sammt
den iltern und neuesten Verfahrungsweisen des Stein-
drucks so vollstindig wie moglich dargelegt und die ver-
schiedenen Methoden einer vergleichenden Priifung unter--



- worfen, — anderseits die geeignetsten und zweckmissigsten
Materialien, Instrumente , Apparate und Pressen griindlich
bespréchen. Im Anfang wird die Zinkographie und die
Photolithographie behandelt. — Das Ganze zeugt von einer
gediegenen Kenntniss dieses Faches. Die in dem Atlasse
gegebenen Zeichnungen ‘sind mit Geschick und grosser
Klarheit ausgefiihrt. Wir empfehlen dieses niitzliche Buch
allen, die mit der Lithographie sich vertraut zu machen
wiinschen. Kr.
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Monatsblatter zur Forderung des Zeichnungs-
unterrichts an Schulen. Herausgegeben von Hugo
Troschel, Kupferstecher und Zeichenlehrge an der Do~
rotheenstids. Realschule in Berlin. — Berlin, Nicolai’sche
Verlagshandlung. Monatlich 1'/z bis 2 Bogen in 49. Preis
vierteljahrlich 15 Sgr. — Indem wir namentlich Lehrer des
Zeichenunterrichts auf dieses Unternebmen aufmerksam
machen, wiinschen wir demselben den verdienten Erfolg.

Kr.

N

Preissausschreibung.

Der Oesterreichische Ingenieur- uad Architecten-Verein hat im Jahre 1863 zwei Preise zu 400 und
200 Vereinsthalern fiir die beste Abhandlung iber die brauchbarsten Dachconstructionen aus Holz und

Eisen ausgeschrieben.

Termin zur Bewerbung bis 30. September 1. J. 1865.
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