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In Verfolgung des Strebens nach allseitigen Verbesse-
rungen und in Wiirdigung der vorhandenen Uebelstinde,
wurde ein neues Wagensystem geschaffen, das. wie die
Erfabrung lebrt, dem gewiinschten Ziele ziemlich nahe
gefiibrt hat. Dieses System ist auf der Luzerner Linie in
vollem Betriebe und wer diese Wagen schon benuizt hat,
wird sich selbst ein Urtheil dariiber bilden konnen.

Die Wagen sind 4ridrig mit steifem 15’ langem Rad-
stande, 22‘ langem Kasten und 27’ Linge zwischen den
Stirnflichen der Plattformen. Das Schwierige bei der Con~
struetion dieser Wagen war die solede Anbringung der
Buffer. da einerseits die Bufferstellung sehr weit und an-
dererseits die Plattform wegen der Treppen sehr schmal
war. Durch zweckmissige Verwendung von eisernen Con-
structionsbalken wurde jedoch diese Schwierigkeit auf ein-
fache und praktische Weise gehoben.

Man wird pun bei dem neuen System die Vortheile
des amerikanischen wie die des eoglischen finden, und
zwar namentlich den freien Verkehr durch den ganzen
Wagenzug und alle die damit fiir den Dienst und das
Publikum benathigten Bequemlichkeiten. hequeme Treppen,
Eintheilung der Wagen in Coupés fiir 8 und 16 Personen,
leicht erméglichte Beheizung der I1. wie der [IL. Klasse, gros-
sere Sicherheit der Reisenden. Vom amerikanischen System
wurde das Einsteigen an den Stirnseiten seiner unbedingten
Vortheile wegen beibehalten , dadurchaber, dass die Wagen
tiberhaupt kleiner sind. sowie in Folge des bequemen
Aus- und Einsteigens fillt der Vorwurf, den man dem
amerikanischen System macht. dass sich die Ziige nicht
schnell genug entleeren. vollstindig weg und erfordert das
ginzliche Entleeren eines vollen Wagens nie mehr als
1o Minute. ..

Etwas bliebe nun allerdings noch zu wiinschen ibrig.
ich meine eine grossere Bequemlichkeit in den Sitzen.
Der Raum fiir 2 Personen auf einem Sitz II. Klasse ist bei
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Winterszeit, wo man dicker angezogen ist, etwas spirlich;
diesem wire aber leicht abzuhelfen. wenn die Ausladung
der Wagen nach der Breite nicht beschrinkt wire. Die
dusserste Breite ist fiir die-Schweiz wie iiberhaupt bei
fast allen Bahnen auf 10’ festgesetzt und ist hienach der
Oberbau, wie iiberhaupt alle Gebdude und Rampen einge—
richtet. Bei Anlage einer neuen Bahn von grosserer Aus-
dehnung diirfte es desshalb geboten sein. emne griossere
Breiteausladung der Wagen zu ermoglichen, und damit
koonte auch noch dem zuletzt erwihnten Bediirfnisse
Geniige geleistet werden konnen. Uebrigens liesse. sich
der Mangel selbst bei der jetzigen Breite der Wagen nahezu
beseitigen. Ein jeder Eisenbahnreisende bat vielleicht
selbst schon das Gefithl gehabt: wenn ein Wagen
theilweise besetzt war, dass derselbe schon voll sei. Jeder
der Doppelsitze war schon durch wenigstens eine Person
besetzt und ist dies eine Dame. so ist der ganze Sitz durch
die aufgeblasenen Rocke und Crinolinen bedeckt, so dass
ein Unbekannter, wenn er einigermassen als galant erschei-
nen will, die Belistigung der Dame durch seine Nibe zu
vermeiden sucht, obwoh! er zur Einnahme des Platzes
vollstindig berechtigt wire und auch Platz genug vorhan-
den ist, wenn mau sich nimlich den Raum von den Cri-
nolinen ‘befreit denkt. Wire nun jeder Doppelsitz- durch
eine Zwischenlehne abgetheilt, so wiirde der noch nicht
besetzte Platz auch frei sein und konnte ohne Beldstigung
des Nachbars eingenommen werden. In der That nimmt
man auch von den Doppelplitzen. welche schon durch
einen Passagier besetzt sind, nicht desshalb nur ungern
Platz, weil man keinen Fensterplatz mehr erhilt, sondern
weil man den Nachbar belistigt. Sind also dié Doppelsitze
durch Zwischenlehnen abgetheilt, so werden die Wagen
stets mit weniger Widerstand und Miihe in Bedarfsfillen
vollstindig- besetzt werden konnen.

Chemisch- technische Mittheilungen.

L Originalmittheilungen.

Ueber dieEinwirkungdesNatron auf Methyi-
und Aethylalkoho!l. Von Herrn Mylius in Manchester.
— Durch Schunk’s Untersuchung der Zersetzungspro-
dukte des Indigblaus vermittelst essigsaurem Natron,
kaustischem Natron und Weingeist wurde ich zuerst von
ihm darauf gefiibrt Aethyl- und Methylalkoho! auf Natron
in geschlossenen Rohren einwirken zu lassen und erhielt
dabei zwei Harze, welche sich in ihren Eigenschaften be-
deutend von dem sogenannten Aldehydharz unterscheiden.

Dieses wird bekanntlich erhalten wenn man Alkohol und -

Natron lingere Zeit erhitzt, ohne geschlossene Gelisse an-
zuwenden, und schliesslich die Lésung mit Ssure ausfillt,

wobei sich ein andres Produkt, je nach der Quoantitit der
zugeselzten Siure, ausscheidet; so dass es nicht unwahr-
scheinlich ist, dass man es in diesem Fall mit 2 [arzen
zu thun hat. Dieses Aldehydharz ist dunkelbraun gefirbt
und ist in Alkali Isslich; wendet man nun hoheren Druck
an, wie ich es durch Tage langes Erhitzen der Rohren
im Wasserbad gethan habe, so erhilt man durch die Ein-
wirkung des Alkali ein in Alkali unlosliches Harz. Nach
Verlauf einiger Zeit wird die Flissigkeit roth und schon
bei Zusatz von Wasser scheidet sich das Harz aus. Es ist
dieses sowohl bei Methyl- als Aethylalkohol der Fall. Die
beiden auf diese Weise erhaltenen Harze sind schén roth
gefdrbt, sie wurden auf dem Filter gesammelt., mit Wasser
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ausgewaschen , in Alkohol geldst, die Losung abgedampft
und die Harze bei 100° getrocknet. Beim Erkalten werden
sie hart und spréde. krystallinische Structur lisst sich
nicht wahrnehmen. In Alkohol und Aether sind - die
Harze gleich leicht 1oslich. Die Schmelzpunkte liegen et-
was auseinander , das aus Methylalkohol dargestellte Harz
schmilzt bei 59° C. das andere bei 65°C. Ersteres hat ei-
nen an Cedernholz erinnernden Geruch, letzteres mehr
Aechnlichkeit mit dem Geruch der Orangen. Ueberhaupt
ist eine Aehnlichkeit mit den natiirlichen Harzen nicht zu
verkennen. Die Ausbeute bei Anwendung von Methylal-
kohol ist eine bedeutendere als im andern’ Fall. Ich habe
auf mehrfache Weise versucht die Harze zu entfirben, die-
ses ist mir jedoch nicht gelungen.

Die Losung, aus welcher die ‘Harze gefillt waren,
wurde mit CO, gesitligt, abgedampft, die Salzmasse mit
Schwefelsiure zersetzt und der Destillation unterworfen.
Das Destillat reagirte sauer, reducirte die Silberlosung
momentan und liess keinen Zweifel, dass Ameisensiure
anwesend ist. Der der Propionsiure ecigenthiimliche Ge-
ruch war nicht wahrzunebmen.

Die Analyse der Harze fiihrt zu dem Resultat, dass
beide gleiche Zusammenselzung haben.

0.1860 Grm. Harz (Methvlalk.) lieferte 0.508 COzu.0,155 HO =

70.5% C u. 8,9% H.

» 0,6795602“.0.196530=

75,1% C u. 8,85% H.

02465 « » »

02090 » « (Aethylalk.) , 0,5745C02u.0,1590 HO =
74,97%,C u. 8,959/, H.
0,1805 » » » « 0,496 CO: u. 0,133 HO =

74,95%0 Cu. 8,26% H.

Das Mittel dieser & Analysen ist 74.88% C und 8,7% H,
woraus sich die Formel Ci2HsOz2 berechnet. (Der Berech-
nung nach wiren erforderlich 75,0% C und 8,4% H).

Die Bildung der Harze aus den Alkoholen liesse sich
vielleicht so erkliren, dass durch Oxydation des Alkohols
Aldehyd entsteht und durch Verlust von Wasser die Harze
gebildet werden.

" 3 (C4 HiO2) — 3 HO = Ci2 Hz Os.

Es lasst sich hierbei nicht erkldren wie die Ameisen—
siure zur Bildung der Harze nothig wire und auch die
Bildung des Aldehyds aus Methylalkohol ist unerklirlich.
Die Formel Ces His Os, welche 74,23°% € und 9.1% H er-
fordert, liesse einige Hypothesen zu, in welchen Kohlen-
siure und Ameisensdure in Beziehung kimen, jedoch ist
es sehr fraglich, ob sich diese Sduren zur Entstehung der
Harze bilden, da ein grosser Ueberschuss von Alkali vor-
handen ist. Der Vollstindigkeit halber will ich es aber
nicht unterlassen, hier die betreffenden Gleichungen an-
zugeben. ’

5 (CsHsO0z) + G205 + C2H:0s = C2sHi30, + 12 HO
10 (C2Hy,0) + C204 + C;H20; = (2:His04 + 21 HO

Zieht man von der Formel Cy2 H3O; zwei Atome Was-
ser ab, so erhilt man die Formel des Benzols CieHs. Ich
habe zum Zweck der Darstellung desselben das Harz"des-
tillirt und das Destillationsprodukt, welches starken Ge-
ruch nach Carbolszure hat, mit Salpetersiure oxydirt; die
Einwirkung der Salpetersdure ist eine dusserst heftige,
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bei Zusatz von Wasser scheidet sich ein heligelber flocki-
ger Niederschlag ab, diesen loste ich in Alkohol aber beim
Verdunsten des letzteren erhilt man wiederholt ein rothes
sprodes Harz, und Nitrobenzol hatte sich- nicht gebildet.
— Obgleich die beiden Harze gleiche Zusammensetzang
haben. so. weichen sie doch in ihren Eigenschaften aus—
einander und wenn auch die Verschiedenheit keine grosse
ist, so glaube ich doch nicht, dass diese Harze identisch,
sondern dass sie nur isomer sind. Dass die Harze von
constanter Zusammensetzung sind geht daraus hervor, dass
die beiden Analysem des aus Aethylalkohols gewonnenen
Harzes zu einander stimmen, obgleich die Harze von 2
verschiedenen Darstellungen herriihren.

Um mir einigermassen eine Erklirung zu geben in
wie fern Essigsiure oder Ameisensdure mit der Bildung
der Harze in Betracht kommen, habe ‘ich noch 2 andere
Versuche gemacht, Im einen Fall brachte ich zu-dem
Alkohol und dem Natron noch essigsaures Natron und im
andern Fall ameisensaures Natron. Die Harze, welche
hier entstanden, unterwarf ich abermals der Analyse und
kam zu folgenden Resultaten :

0,205 Grm. Harz (essigs. Natron) lief. 0,619 €0, u.0,1625 HO =

82,37% C u. 8,80% H,

« 0,6800C02u.0,1745 HO =

82 21%C u. 8,58% H.

Im Mittel gleich 82,3% € und 8,7% H. ’

Die hieraus berechnete Formel ist CpHisQs. (Der
Berechnung nach sind erforderlich 82,9% € und 8,91% H).
Hiernach miisste die Essigsiure nun allerdings von Ein-
fluss sein und die Gleichung, nach welcher die Zersetzung
vor sich geht, wire moglicher Weise beistehend.

4 (C,Hs0,) + 3 (C.H;0;) = Ces His0: + 18 HO.

Bei der Anwendung von ameisensaurem Natron erhielt
ich dasselbe Harz wie im fritheren Fall.

0,2100 Harz liefert 0,5795 Coe und 0,1610 Wasser =
75,25% C und. 8,57°%H.

Obgleich diese beiden letzten Versuche die ausge-
sprochene Ansicht, dass sich Essig- und Ameisensiure
bilden, wenn auch keine Salze dieser Siuren vorhanden
sind, unterstiitzen, so ist es dennoch nicht bewiesen ob
dieses wirklich der Fall ist. Immerhin bleibt es aber
interessant zu wissen, dass durch Einwirkung von Natron,
in Natron unldsliche Produkte entstehen und dass Ameisen-
siure bei der Einwirkung von Natron auf Alkohol ge-
bildet wird.

0,2255 » » » «

Mittheilungen aus dem chemisch-technischen Laborato-
rium des Schweiz. Polytechnikums.

68. Dampfcalorimeter fiir Heizkraftbestim-
mungen. (Mit Abbildung Fig. 15 auf Tafel 2.)

Die gebriuchlichen Calorimeter sind von zweierlei
Art: Eiscalorimeter und Warmwassercalorimeter.
Erstere dienen nur fiir Bestimmungen der spezifischen
Wirme. wihrend letztere von den Physikern zur Ermitt-
lung der Quantitiiten von Verbrennungswirme gebraucht
werden, welche sich aus den in dem Apparate verbren-
nenden Stoffen entbinden. '



Es ist einleuchtend, dass fiir den letztern Zweck, bei
bestimmten Dimensionen des Apparates, d. h. mit einem
bestimmten Quantum Wasser, weil grissere Effecte’ ge-
messen werden konnen, wenn map die latente Wirme
des Dampfes zu Hiilfe nimmt, als wenn man pur die
Temperaturunterschiede des Wassers vor und nach dem
Versuch als Messungsmittel fiir die erzeugte Wirme wihlt.
Diess aus mehrfachen Griinden: 1. weil man beim Warm-
wassercalorimeter die Temperatur der Fliissigkeit dem
Siedepunkt nicht allzunahe bringen darf; 2. weil man auf
eine gegebene Menge von Wasser (soviel eben der Appa-
ral fassl.) angewiesen ist, wihrend man in Apparaten, die
zur Dampferzeugung bestimmt sind, stets beliebige, ihrem
Gewicht und ihrer Temperatur nach bekannte Mengen
Wassers nachfiillen und zur Messung brauchen kann; 3.
weil man jedemn Wassertheilchen mindestens 540 Einheiten
latenter Wirme zuzufiibren und zur Messung zu gebrauchen
im Stande ist, die begreiflich beim Warmwassercalorimeter
ganz aus dem Spiele fallen. Darum dient dieses auch nur
mehr zu Bestimmungen in kleinerem Massstab und fiir
wissenschaftliche Zwecke, es ist ein physikalischer Appa-
rat. der fiir technische Fragen kaum geeignet ist. Wo es
sich um Ermittelung der Verbrennungswirme z. B. von
Schwefel, reinem Kohlenstoff, Phosphor, einem Gase, Al-
kohol, kurz von Substanzen von constanter Zusammen-
setzung handelt, mogen kieinere Quantititen eber geniigen,
bei Heizmaterialien aber, die stets ungleichartige Zusam-
mensetzung haben. kionnen nur grossere, zweckmissig
auserlesene Mengen befriedigende Durchschnittsresultate
liefern.

Dampfkessel anderseits, wie sie bei den grossern Un~
tersuchungen von Brix, Hartig'u. s. w. gedient hahen,
selzen nicht nur grissere Quantititen von Brennmaterial
und lsngere Dauer des einzelnen Versuches voraus, son-
dern erheischen mancherlei Hiilfsmittel, die nur mit gros-
serem Aufwand beschafft werden kionnen, ihr Gebrauch
involvirt iiberdiess Fehlerquellen,” die namhaft vermindert
werden konnen, bei einer Construction, die nicht auf
anderweitige praktische Verwendungen des Apparates
Riicksicht zu nehmen hat,” d. h. weon man den Dampf-
kessel zu einem eigentlichen Calorimeter macht. Bei
grossern Feuerungsanlagen ist bekanntlich in Betracht zu
ziehen, ob sie nach der Weite der Rostfugen, der Ent-
fernung des Rostes vom Kesselboden. dem: Querschuitt
der Ziige u. s. w. fir lockere starkflammende Brennstoffe,
— Holz, oder fiir dichtere, — Steinkohlen bestimmt sind,
so dass in einer Aulage der einen Art nicht jedes Brenn-

material gleich vortheilhaft verbrannt werden kann, dass

also streng genommen, solche Apparate nicht fiir Ver-
gleichung der Leistungen verschiedener Materialien geeig-
net sind. Die Menge der dem Mauerwerk zugefiihrten,
in demselben sich anhdufenden und durch Strahlung und
Leitung entweichenden Wirme ist, man darfl wohl sagen
ganz unbestimmbar. Man kénnte, iiberall wo es sich nur

um Bestimmung der nutzbaren Wirme handelt, wie es

auch in der Regel bei solchen, im Grossen ausgefiihrien
Versuchen geschieht, diesen Verlust bei vergleichenden
Versuchen fiir einflusslos halten, wenn man annehmen
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diirfte, “es finde ein constantes Verhiliniss zwischen der
dem Apparate (dem Kessel) und der dem Mauerwerk zu-
gefithrten Wirme statt, allein da dem nicht so ist, bringt
dieser Umstand grosse Unsicherheit in die Beslimmung
selbst pur des nutzbaren Effectes.

Die bei Versuchen mit Calorimetern néothigen Cor-
recturen beziehen sich:

1. auf die Wirmeabsorption der Masse des Apparates
selbst. Es lasst sich diese Correctur leicht ausfithren,
d. h. ihr Betrag umrechnen in Wasserwerth, wenn das
Gewicht und Material, die spezifische Wirme und die Tem-
peratur des Wassergefisses bekannt sind.

2. auf die Wirmeverluste, die durch Abgabe der
Winde des Apparates an die Umgebung entstehen.

- Beide Betrige werden im Warmwassercalorimeter ei-
nen grossern aliquoten Theil vom Gesamteffect ausmachen
als beim Dampfcalorimeter, weil die Erwirmung der Ge-
fisswinde im Verhiltniss zar Temperatur des Inhaltes,
picht in dem zur Wirmemenge, die darin erzeugt wurde,
stattfindet, und. die Wirmeabgabe der Metallwinde des
Geflisses ebenfalls wesentlich von der Temperatur und
picht, oder nur in ganz untergeordnetem Verhillniss von
der Wirmequantitit oder der Aggregatform des Inhalts
abhingt. : . _

3. auf die mit den Rauchgasen abgefiihrte Wirme-
menge. Bei gewdhnlichen Feuerungen miissen die Ver-
brennungsprodukte, seien sie gas- oder dampfformig,
unvollkommen oder vollkommen verbrannte, sammt dem
Stickstoff und dem iiberschiissig zugefithrien Sauerstoff
der athmosphrischen Luft mit einer gewissen hohern Tem-
peralur entweichen, wenn der Verbrennungsprozess im
Heerde lebhaft von statten gehen soll, weil durch deren
hohere Temperatur der Lufizug bedingt wird. Die Tem-
peratur der zugefiibrten Luft, sowie die Temperatur der
durch die Esse ‘entstromenden Rauchgase lisst sich an
verschiedenen Stellen der Esse oder Ziige durch Ther—
momeler mit hinreichender Genauigkeit bestimmen. Die
Bestimmung der Menge der zutretenden Luft oder des
aus der Esse entstromenden Gas- und Dampfgemenges
ist dagegen eine Aufgabe von fast uniibersteiglichen
Schwierigkeiten. Man bedient sich gewdhnlich des soge-
nannten W oltmann’schen Fliigels oder eines Fligel-
ridchens, des nach Art des Combes’schen Anemometers

'gebaut ist. Diese Instrumente bieten aber, wie auch Brix

zugiebt, der sich ihrer bediente, durchaus keine Sicher-
heit fir die Bestimmung der durchstromenden Luftmengen.
Apndhernd wenigstens lisst sich dagegen die zugefiihrie
Luftmenge bestimmen, wenn die Zufuhr durch eine Blase-
vorrichtung bewerkstelligt wird. Ein kleines Cylinder-
oder Kastengeblise mit Zihlwerk wiirde unvergleichlich
grossere Genauigkeil der Messung gestatien als der Wolt-
maan sche Fliigel. Eben so gut zu Messungen der Luft-
gefﬁsse lasst sich eine Gasuhr von en‘tspi‘echender Grosse,
die zwischen einen Ventilator und das Calorimeter einge-
schaltet. wird, beniitzen.

Durch die Luftzufubr mittelst eines solchen Blaseappa-
rates konnen aber zwei andere Vortheile erreicht werden.
1. Man hat es mebr in der Hand, langsamer oder schuel-



ler und in jedem Falle stets genug Luft zutreten zu lassen,
um die Verbrennung vollstindiger zu erreichen. Bei dem
unten zu beschreibenden Dampfcalorimeter dient ein Ven-
" tilator und man kann leicht bemerken, dass bei sehr
allmiligem Zulegen frischen Materials auffallend geringere
Rauchbildung stattfindet als bei Verbrennung unter andern
gewdohnlichen Zugverhilinissen sonst vorkommt. 2. man
kann die Abzugskanile fiir -die Rauchgase enger halten
und verlingern, und sie mit Wasser umgeben, so dass
die Gase auf eine beliebige Temperatur abgekiihlt werden
konnen . ohne dass der Verbrennungsprozess darunter
leidet. Weil man auf diese Weise die mit den Rauchgasen
fortgerissne Wirme grosstentheils auf das die Rauchrohre
umgebende Wasser iibertrigt, bringt man mebr Sicher-
heit in die Bestimmung dieses Warmeverlustes, und erhilt
itberdiess einen mit dem nutzbaren Effect direct vergleich-
baren Ausdruck fiir die Grosse dieses Verlustes, indem
man die mit Wasser gefiillle Umbhiillung der Rauchrshren
gleichsam als ein Warmwassercalorimeter betrachtet und
die darin beobachteten Effecte getrennt berechnet.

Durch Summirung der beiden Effecte und mit Hiilfe
der nothigen Correcturen fiir die andern genannten Ver-
lustquellen kann man den Gesammteffect bestimmen.
Dass diese letztere Bestimmung aber das eigentliche Ziel
solcher Untersuchungen sein sollte, bedarf keiner Erwih-
nung.

Die obigen Betrachtungen veranlassten die Bemiihun-
gen cinen Apparal herzustellen, der nicht zu kostbar, nicht
zu schwerfillig, leicht zu bedienes und in seinen Leistun-
gen sicher sei. Er sollte theils zu den hiufig vorkom-
menden gutichtlichen Untersuchungen iiber Heizmateria~
lien. theils zur Uebung der Practicanten des technischen
Laboratoriums in derartigen Untersuchungen und Berech-
" nungen dienen. Der nachfolgend beschriebene ist nach
meinen Angaben. und nach Berathung iiber einzelne Con-
structionsfragen mit dem Ingenieur der Maschinenfabrik
der Herrn Gebriider Sulzer in Winterthur, Herrn Brown,
-in dieser Fabrik ausgefiibrt worden.

Der Calorimeter selbst, in der Abbildung in Y/j0 sei-
oer wirklichen Grigsse dargestellt, besteht aus 5 Haupt-
theilen in dem Verticaldurchschnitt Fig. 15 sichtbar: 4
dem Verbrennungsraum und B dem stehenden cylindri-
schen Dampfkessel, welcher mit C, einem Holzmantel, um-
geben ist; ferner aus D dem Luftzufiibrrobr, das an seinem
obern Ende den Rost trigt und E dem Fusse aus Gusseisen.
Es ist an 4 dem Verbrennungsraum seitlich im untern Theile
das Rohr a angebracht fiir Nachfiillung des Brennmaterials.
Dieses ist geschlossen mit der Thiire b, an welche die
Doppelwand ¢ angegossen ist, wie es gewdshnlich bei
Kesselfeuerungsthiiren zur Verminderung allzastarker Strah-
lung der Wirme nach der Thiire hin der Fall ist; sowohl
die Thiire selbst. als die innere Doppelwand haben Oeff-
nungen, um den Gang der Verbrennung beobachten zu
konnen. Die Oeffnung in der Thiire selbst ist mit einem
Glimmerblatt geschlossen. Die Verschlussart der Thiire selbst
ist sholich der einer Gasretorte. Im obern Theile des Feue~
rungsraumes ist d das Robr fiir Abzug der Rauchgase an-
.gebracht. die dusserliche Verlingerung desselben nach e
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hin wird unten niher beschrieben werden. Der Verbren-
nungsraum ist aus Schmiedeeisen, der Hals des Rohres a
sowie der des Rauchrohres d sind von Gusseisen.

‘Der Dampfkessel B, in seinem untern und obern Theile
aus Gusseisen, im cylindrischen Theile aus Eisenblech,
umgiebt den Feuerungsraum 4. f ist das Dampfrohr, an
welchem das weitere Robhr ¢ hinglt, welches unter das
Niveau des Wassers h taucht. Durch: den ringformigen
Zwischenraum zwischen fund g entweichen die Dampfe
und verlieren auf diesem Wege etwa mitgerissenes Wasser,
das im Rohre g niederfillt. i ist eine mit einem Eisen—
stopfer verschliessbare Oeffnung im Deckel des Kessels
zum Einfilllen von Wasser. k ist ein beweglicher Deckel,
der durch die Schraube ! und den Riegel m festsitzend
aufl dem Dampfkessel geschlossen werden kanb.

Der Mantel C ist aus Fassdauben gemacht, zwischen
demselben und dem Dampfkessel B ist ein Hohlraum, der
wmit Werg gefiillt ist. damit Wirmeverlust nach aussen
moglichst.vermieden werde. D ist ein gusseisernes Rohr.
das bei n mit der Geblisevorrichtung durch einen Kaut-
schukschlauch verbunden ist. Es sind angegossen die
beiden Teller o und p, deren oberer, p, mit vielen Lchern
versehen ist. damit der bei s mit dem Rohre D austretende
Wind gegen den Rost ¢ und in den Raum 4 stromen
kann. An dem Rohre D ist ferner angebracht die Pfanne r,
die wihrend des Versuches durch das Rohr ¢ mit Wasser
gefiillt wird, um luftdichten Verschluss zu bhaben. D und
alle daran befestigien Theile kann in der Fithrung n auf-
und abgeschoben werden, um den Rost und die Teller
p und o, sowie die Pfanne r von Asche und Schlacken
reinigen’ zu konnen. Um diesen Theil des Apparates an
seiner Stelle in der Hohe zu halten. sind an dem Fuss-
gestell E horizontale Zapfen v angebracht, iiber die einer-
seits die zum Mittragen dienende Rohre ¢, auf der an-
dern Seite ein gusseiserner Biigel w durch einige Drehung
um die Axé D hingeschoben wird. Nichst dem Dampf-
calorimeter ist noch ein wesentlicher zweiter Theil des
Apparates, der keiner Abbildung bedarf um veranschau-
licht zu werden, namhaft zu machen, der Rauchkanal
sammt der Abkiihlvorrichtung fiir die Rauchgase. An den
Ansatz des Rohres d schliesst sich ein horizontales Rohr
aus Messingblech an, das aber nicht kreisrunden, son-
dern ovalen Querschnitt hat, damit die Oberfliche im Ver-

“hiltniss zam Querschnitt vergrassert werde.

Dasselbe liegt in einem Zinktrog mit Holzumhiillung.
der unten 9‘‘, oben 12’ weit, 15*° hoch und 6’ lang ist,
und wihrend eines Versuches mit- Wasser gefiillt wird.
Hioter diesem horizontalen Rohr und Abkiihigefiss schliesst
sich ein zweites - ganz #holiches an, um die Rauchgase
moglichst abzukiihlen. .Aus diesem stromen sie durch
ein gewdshnliches Ofenrohr aus. In letzterm ist pahe der

Windung ein Thermometer eingesteckt, um_ die Tempera-:

tur des Gasgemenges bei seinem Austritt za messen. Ein
Schlangenrobr in einem Kiihlfasse liegend, wie es bei

~ Branntweindestillirapparaten gebriuchlich ist, hat sich als

eine fiir den Abzug der Rauchgase unzweckmissige Form er-
wiesen, dadie Windungen dem Luftstrome zu grosse Hemm-
pisse boten, wodurch die Verbrennung erschwert wurde.



Die Einleitungen zu einem Versuche sind: Fiillen des
Kessels bis auf die ungefihre Hohe von k und so, dass
-das Gewicht des eingefiilllen Wassers bekannt ist. Es
dient dazu ein Messgefiss aus Blech mit trichterformigem
Bodef und Abflussrohr mit Hahn, und engem Halse, in
dem ein kleines nach der Seite gerichtetes Abflussrohrchen
angebracht ist, durch welches das Wasser, wenn das Ge-
fiss nahe am Uebervollwerden ist, abfliesst. Dasselbe
ist genau geaicht, und dient ebenfalls zum Abziehen des
riickstindigen Wassers im Dampfkessel, was durch den
am Kesselboden angebrachien Hahn z geschieht. Die Menge
des eingefiilllen Wassers und seine Temperatur werden
notirt. Die Troge, die das Abkiihlwasser fiir die Ranch-
gase enthalten, werden in gleicher Weise gefiillt, und
ebenfalls das Gewicht und die Temperatur des Wassers
vorgemerkt. Ist die - Fiillung geschehen, so beginnt das
Heizen. Zu diesem Ende wird eine kleine abgewogene
Menge von Holzkohlea auf den Rost gebracht und darauf
etwas von dem passend zerkleinerten und abgewogenen
Brennstoffe, der zur Untersuchung vorliegt, und dessen
Feuchtigkeit durch gesonderte Versuche bestimmt ist. Die
. Thiire b wird geschlossen und nun das Feuer durch Zu-
blasen vou Wind durch D angefacht; sobald das einge-
fillte Material sich in voller Gluth befindet, wird neues
in kleiner Menge zugegeben. Wihrend des Brennens
wird die Temperatur des Abkiihlwassers in den Trigen,
worin das Rauchrohr liegt, beobachtet, und zu diesem
Ende die Fliissigkeit hiufig umgeriihrt, damit die Tempe-
ratur in den obern Schichten und in den untern im Troge
sich ausgleiche. Der Stand der Gasubr zu Anfang des
Versuches ist ebenfalls zu notiren. :

Man fshrt mit Heizen fort, bis das Niveau des Was-
serg im Kessel von h sich bis etwa einen bis zwei Zoll
vom Deckel des Feuerraumes gesenkt hat. Diese Hohen-
differenz entspricht etwa 50—60 Pfd. Wasser. Will man
den Versuch linger fortseizen, so fullt man durch i eine
abgewogne (gemessne) und ihrer Temperatur nach ge-
kannte Menge Wassers ein und bringt sie mit in Rech-
Dl]l)g. : .
Ist der Versuch beendigt, so werden die aufl dem
Roste riickstindigen Kohlen herausgenommen und durch
Einsperren in ein Blechgefsss getodtet. Diese werden
geweogen und ihr Gewicht von dem Gesammigewicht des
zugegebenen Malerials abgezogen. Streng genommen wire
‘das Brennbare in diesem Riickstande zu bestimmen, da er
nicht unverindertes Brennmaterial ist. Die anfinglich
zum Anziinden gebrauchten Holzkohlen werden ebenfalls
n Abzug gebracht, so zwar, dass man den aus den Daten
eines besondern Versuchs ermittelten Heizéffect derselben
berechnet und von dem Gesammteffect abzieht.

Dieser letztere setzt sich zusammen:
1) aus der Wiarmemenge, die nothig ist zur Tempe—
raturerhhung des Wassers im Kessel auf 100° C.
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plus derjenigen, die erfordert ist, um die entstan~
dene Menge Dampf hervorzubringen.

2) aus der Wirmemenge, die nothig war, um das be-
kannte Gewicht des Kessels auf 100° C. (falls nicht
Dimpfe von etwas hoherer Temperatur und Span-
nung erzeugt wurden) zu erwirmen. '

3) aus der Temperaturerhshung der gemessnen Was-

- sermengen in den beiden Kiihltrégen.

4) aus der beim Austritt aus dem Rauchrobr den Ga-

sen noch bleibenden Temperaturerhshung. Das

. Volum des zugeblasnen Windes wird von der Gas-
ubr abgelesen und kann, falls man ein Manometer
eingeschaltet und fiir dessen wihrend des Ver-
suchs stets ungefshr gleichbleibenden Stand ge-
sorgt hatte, in Gewicht umgerechnet und aus der
spec. Wirme der Luft und der beobachteten Tem-
peratur die Wirmemenge berechnet werden, die
zu dieser Temperaturerhdhung néthig war.

Man darf den Verlust an Wirme, der durch Strahlung
und Leitung von der Aussenfliche des Kessels aus sich
ergiebt, als ganz gering ansehen, denn die Holzbekleidung
des Kessels zeigt kaum fithlbare Temperaturerhshung.
Neben den obigen 4 Componenten des Gesammteflectes
darf dieser ohne merklichen Nachtheil vernachlissigt
werden. '

Bei spiterer Mittheilung von Versuchsresultaten wird
es Gelegenheit geben, die Art der Berechnung ausfiibr-
licher darzulegen. By.

69.*) Chemische Untersuchung von18 Loco-
motivkesselspeisungswassern der Schweize-
rischen Nordostbahn und der Centralbahn. —
Die festen Riickstinde wurden durch Abdampfen und
Trocknen bei 110> C., bei den meisten Wassern doppelt,
und durch Ziehen des Mittelresultates bestimmt.

Die organische Substanz ergab sich aus dem Gliih-
verlust, indem der gegliihte Riickstand befeuchtet und
wihrend 2% Stunden in einem mit Kohlensiure gefiillten
Gefisse stehen gelassen. dano scharf getrocknet und ab-
gewogen wurde.

Die Gesammtmenge der Kalkerde wurde -nach den
gebriuchlichen Methoden als oxalsaure, die Bittererde als
phosphorsaure Ammoniumoxydmagnesia bestimmt und beide
in kohlensaure Salze umgerechnet. Aufdiese Weise werden
die mit den verschiedenen Wassern gewonnenen Resultate
am leichtesten vergleichhar. Die Beslimmung der Bitter-
erde wurde nicht in allen Fillen ausgefiihrt, da ihre Rolle
fiir die Kesselsteinhildung doch im Vergleich zum Kalk
untergeordnet ist. Mit den selten fehlenden Bestandtheilen
Kali, Natron, Alaunerde, Kieselsiure geschah diess eben-
falls nicht.

*) Herr B6hme, Assistent des techn. Laboratoriums, war bei
diesen Besti w tlich thitig.
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70.*) Analysedes Mineralwassersvon Fahrn-
biihl (Cts. Luzern). Temperatur der Quelle am 22." Sep-
tember gemessen 11°4 Cels. Die qualitative Analyse er-
gab : Kohlensiure, Schwefelsdure, Chlorwasserstoff, Kiesel-
sdure, Phosphorsidure, Kalkerde, Magnesia, Natron; Kali,
Alaunerde, Eisen, organische Materie zum Theil aus einer
flichtigen Siure bestehend.

" Quantitative Analyse.
I. Der fixe Riickstand bei 130—140° C. ge-

trocknet betrigt im Mittel von 2 Bestim- Gram.
mungen auf den Liter Wasser berechnet . 0,3500
Darin enthaltene organische Substanz . . 0,0720
Nach dem Gliihen . : 0,2780
II. An der Quelle wurde oebunden und im
Laboratorium dann bestimmt die Kohlen-
T sdure. )
Sie betrigt auf den Liter im Mittel von 2
Bestimmungen . , . . .. . . 02070
Die Zusammenstellung erglebt im Luer des Wassers’
Gram.

0.0080 Chlorkalium.

0,0111 schwefelsaure Kalkerde.
0,0157 kohlensaures Natron.
0,0086 kohlensaures Kali.

0,0208 kohlensaure Magnesia.
0,1933 kohlensaure Kalkerde.
0,0033 kohlensaures Eisenoxydul.
0,0101 Alaunerde.

-0,0064 Kieselsaure.

0,2773

Nach Abzug von 0,1066 gebundner Kohlensiure bIElbt'

freie 0,1004 Gramm im Liter oder (bei 0° C. und 760™™
Druck) 31,3 CC. _
Auf das Medizinalpfund von 16 Unzen umgerechnet,

betragen die festen Bestandtheile: in Granen

0,061440 Chlorkalium.

0,085218 schwefelsaure Kalkerde.

0.120576 kohlensaures Natron.

0,066018 kohlensaures Kali.

0,159744 kohlensaure Magnesia.

1,484544 kohlensaure Kalkerde.

0,025314 kohlensaures Eisenoxydul.

0,077568 Alaunerde.

0,018152 Kieselsiure. : By.

Metalle und Metallurgisches.

Ueber das grossere specifische Gewicht des
Bessemer-Metalles im Vergleich mit den ande-
ren Eisensorten und iiber die besondere Ver-
wendbarkeit des weicheren Bessemer-Metalles.
— Bei einem Besuch des Eisenwerks zu Storé bei Cilli
(Steiermark) wurde Sectionsrath Tunner von dem dorti-
gen Werksdirector Herrn Frey darauf aufmerksam ge-
macht, dass das Bessemer-Metall ein grosseres
specifisches Gewicht habed miisse, als fiir Eisen
und selbst fiir Stahl gewshnlich angenommen wird. Tun-

*) Die Analyse wurde unter Mitwirkung von Herrn Dr. Greiff,
fritherem Assistenten des Laboratoriums, gemacht.

ner. der den Gegenstand weiter zu.verfolgen sich ver—
aolasst sah, theilt nun in dem Steiermarker Gewerbeblatt
Folgendes dariiber mit:

Bekanntlich ist das spec. Gewicht des Roheisens 7,1
bis 7,5, des Stahles 7,7 bis 7,85 u. des Stabeisens 7,5 bis
7,85. So wie das Roheisen entschieden leichter als der
Stahl ist, sollte auch der Stahl leichter als- das Stabeisen
sein. 'Dass dieses aber hiufig nicht der Fall ist, liegt
theils in der verschiedenen mechanischen Bearbeitung und
den verschiedenen Temperaturgraden, in welchen die Be-
arbeitung vorgenommen wurde, theils in den verschiede-
nén Temperaturverhilinissen, denen die bearbeiteten Stiicke
und theils endlich in den
mechanische n Beimengungen, namentlich von Schlacken
und Eisenoxyden. von denen besonders das Puddlings-
eisen, weniger das Herdfrischeisen, stets mehr oder we-
niger enthiit. Das Bessemer-Eisen, welches diinn-
fliissig aus dem Ofen kommt und lingere Zeit in diesem
Zustande ruhig verbleibt. muss offenbar riicksichtlich der
mechanischen Beimengungen das reinste weiche Eisen
sein. Unter sonst gleichen Verhilinissen beziiglich der
Temperatureinfliisse und der mechanischen Bearbeitung
muss demnach das weiche Bessemer-Eisen unter allen
Eisensorten das gr6sste spec. Gewicht haben. Auf das
grossere spec. Gewicht, die grossere Dichte, weist bei
dem Bessemer-Eisen auch der Umstand hin, dass dasselbe
bei gleicher Hirte mit gewshnlichem Schmiedeeisen auf-
fallend steifer ist als dieses. Ingleichen erklirt sich daraus
die grossere absolute Festigkeit des Bessemer-Eisens im
Vergleich mit anderem Schmiedeeisen von demselben
Hartegrad, woriiber in Storé directe Versuche ausgefiihrt
worden sind. Moglich. wiewohl nicht abselut nothwendig,
ist. dass mit dieser griosseren Widerstandsfahigkeit des
Bessemer-Eisens eine vermehrte Briichigkeit bei Biegun-
gen und Stdssen verbunden ist.

Um eine genaue Bestimmung des spec. Gewichts
vorzunehmen. hat Tunner von Storé ein grisseres, auf
2Y; Zoll im Durchmesser geschmiedetes und gewalztes,
abgedrehtes und polirtes Stiick des weicheren Bessemer-
Metalles (Hirte No. VI) mitgenommen, welches an der
Leobner Bergakademie untersucht, ein spec. Gewicht von
7,865 ergab, also in der That ein grosseres spec. Gewicht
hat als bisher an irgend einer Eisensorte gefunden worden
ist und wobei angenommen werden muss, dass dasselbe
bei einer weiteren mechanischen Bearbeitung des Stiickes
noch grosser geworden wire. Obgleich diese besondere
Eigenschaft des weicheren Bessemer-Metalles. bei dessen
wichtigster Verwendung, d. i. im Maschinenwesen und fir
Bauten, sich mit verwerthen wird, so’soll hier zunichst
doch’ die Aufmerksamkeit auf die vorziigliche Tauglichkeit
dieses neuen Materiales fiir solche Verwendungen gelenkt
werden, bei denen ein moglichst schlackenfreies Eisen
vou vorziiglichem Werthe ist. Zu solchen Verwendungen
zshlen: die Erzeugung von Weissblechen, Dachblechen,
Schiffsblechen, Kesselblechen, von Eisendrihten, polirten
Eisenwaaren, Kattundrucker-Walzen u. dergl. m. Wih-
rend das hirtere Bessemer-Metall die Concurrenz wit

hinterher ausgesetzt waren,



den Guss- und Gerbsiahlsorten nur allein dureh billi-
gere Preise bestehen kann, wird sich bei dem weiche-
ren voraussichtlich auch die bessere Qualitit Geltung
verschaffen. (Berggeist, 1863, Nr. 4.)

Ueber englisches Letternmetall; von Dr.
Franz Varrentrapp. — Von vielen Seiten hort man
die englischen Leltern rithmend anerkennen; man sieht
selten” englischen Druck, der nicht scharfe Contouren zeigt,
ein Beweis, dass mit noch nicht durch den Druck stumpf
géwordeaen Lettern gedruckt wurde, wihrend man gar
hiufig in deutschen Biichern, die iibrigens mit Sorgfalt,
ja sogar Luxus behandelt sind, die zu grosse Abnutzung
der verwandten Lettern deutlich erkennt.

Das Auffallende dieses Unterschiedes verschwindet,
. wenn man die Composition mancher englischer Lettern
untersucht. Auf der Ausstellung im Jabre 1862 waren
zwei Giessmaschinen in Thitigkeit. Die zum Guss hier
verwandten Legirungen bestanden nach einer Apalyse aus:

L 1L HL

Blei 55,0 61.3 69,2
Antimon 22,7 18,8 19.5
Zinn 22,1 202 9,1
. Kupfer . . — — 1,7

IIL. ist die Zusammensetzung von aus England im ge-
wohnolichen Handel bezogenen Schriften und zwar der
grosseren Sorten. i

Zu Nro. 1 sind 10 Theile Blei mit 8
' » 6,6
» 42
Zinn und Antimon legirt, wihrend bei unserem gewohn-
lichen deutschen Schrifizeug 2uf 10 Thle. Blei selten mebr
als 2 Thle., hiufig weniger Antimon genommen wird.

Es ist klar, dass das englische Metall sebr viel theu-
rer kommt als das deutsche, aber die Englinder lassen
sich auch ihre Lettern stets viel theurer bezahlen, wogegen
~ die Haltbarkeit so harter Legirungen doch wohl in An-

schlag zu bringen ist. :

Die obengenannten Legirungen, auch die Nro. IIL,
sind so hart. dass sie unter schwachen Hammerschligen
zu groblichem Pulver zerfallen.

Ob in England nur solche theure Legirungen in Ge-
brauch sind, weiss ich nicht. jedenfalls sind sie nichis
Seltenes. .

Eine wesentliche Verbesserung unserer gewahnlichen
Schriftzeuge erlangt man schon, wenn man 2 Pfd. Zinn
in einem Tiegel unter Kohlenpulver stark erhitzt, 1 Pfd.
Kupfer in Blechschnitzeln oder Abfillen der Galvano-
plastik einrithrt, dann 5 Pfd. Blei zugibt, die Legirung
stark erhitzt und endlich 2 Pfd. Antimonregulus zusetzt
uad einschmilzt. Diese Legirung wird ausgegossen. sie
ist leicht schmelzbar genug; um, weon 1 Pfd. davon zu
gewdhnlichem Schriftmetall geselzt wird, welches aus
25 Pfd. Blei und 5 Pfd. Antimonregulus legirt und ge-
schmolzen ist, sich darin zu lsen, ohne dass man sehr
gesteigerter Temperatar bedarf. Diess ist nicht in gleichem
Maasse der Fall, wenn man viel weniger oder viel mehr

» » 2 » » » »

» » 3 » » » »
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Zinn mit derselben Menge Kupfer legirt bat. so auffallend
die Thatsache erscheint, ’

Auch fiir diese Legirung sowie fiir alle Letternmetalle
ist zu bemerken, dass, je kilter sie vergossen wird, desto
hirter fallen die sLettern aus. Es ist unmaglich, diinpe
Lettern, z. B. i oder Spatien, mit so wenig erhitztem Me-
tall zu giessen, als dicke Buchstaben. Bei der in unseren
Giessereien iiblichen Manier, drei oder vier Giesspfannen
auf einem Feuer zu erhilzen, haben es die Schrifigiesser
wenig in der Hand, jeder mit nur eben geniigend erhitz-
.tem Metall zu giessen. Die Englinder ziehen desshalb
auch vor, jede Pfanne auf einem eigenen Feuer zu er-
hitzen, damit jeder Giesser im Stande ist, je nach Be-
diirfniss sein Metall zu erhitzen und demselben stets nur
die moglichst niedrige Temperatur zu ertheilen, welche
erforderlich ist, damit der Buchstabe gut filit. Zu heiss
gegossene Buchstaben zeigen gich nicht allein bei An-
wendung derselben Legirung viel weicher, soadern sind
auch sehr oft so hohl. dass sie schlecht stehen. In den
Letterngiessmaschinen siebt man in der Regel mit viel zu
heissem Metall giessen; die dann fallenden Letlern sind
so weich, dass sie sich mit Vorsicht biegen lassen, wih-
rend aus derselben Legirung moglichst kalt gegossene
Lettern gleicher Dicke kurz brechen.

Wo Satz aus solchen Buchstaben in Papier abgeformt
wird, um daraus Stereotypplatten zu giessen, kommt es
leicht vor, dass beim Trocknen der Papiermatrizen auf
der Schrift, wenn etwas stark erhitzt wird, die Hohlungen
in den Buchstaben sich erweitern und die Wandungen
so auftreiben, dass die Lettern nicht mehr zu gebrauchen
sind, weil sich damit kein geschlossener Satz mehr her-
stellen lisst. So empfehlenswerth das Abformen in Papier
zu Stereotypplatten ist, so dringend muss man der Scho-
nung der Schrift halber rathen, nur auf Dampf zu trock-
nen. Die dabei zu erlangende Trockenheit geniigt voll-
kommen und bereitet keine andere Schwierigkeit, als dass
man einige Trockenpressen mehr anschzffen muss. Der
erforderliche Dampf wird unter der fast immer vorhande-
nen Voraussetzung, dass ohnedem ein Dampfkessel ge-
speist wird. in der Regel weniger kosten als das Breonn-
waterial fir directe Heizung. (Mittheilungen fiir den Ge-
werbeverein des Herzogthums Braunschweig, D. Dingl.)

Ueber Zinn- und Bleiguss. Von dem englischen
Zinn, dem besten Produkte dieser Art, kommen nach einer
Notiz im »Berggeist« (1864 S. 414) nur die geringeren
Sorten nach Deutschland. Das beste englische Zinn ist
das Kornzinn, welches von hohen Thiirmen auf flache

» Steine gegossen, kleine Korner bildet. Dann folgt in der
Qualitit das in %; Pfund schweren, abgestumpften Pyra-
miden gegossene Pyramiden-Zinn. Nach Deutschland
kommt meist nur das Lammzinn aus Cornwallis in 30—
40 Pfand schweren Barren und das gewshnliche indische
oder Bankazinn in 60—70 Pfuad schweren Barren.
Beim Zinnguss verursacht die auf der Oberfliche der For-
men haftende Luft leicht Schwierigkeiten und man macht
deshalb zu Niirnberg, dem Sitze der Spielwaarenfabri-



kation, feine Risse in die Formen von Sonneberger~
Schiefer. Bleirshren werden aus geschmolzenem Blei bei
290—300° C. mit hydraulischem Druck gepresst; bei hohe-
rer Temperatur spritzt das Blei und macht das Pressen
gefahrlich. Zinnrohren bediirfen einer noch grisseren
Presshitze und es muss eine bestimmie Temperatur genau
innegehalten werden, um ein " gefdhrliches Spritzen zu
vermeiden. '

Einfache Gewinnung des Thalliums; von R.
Bunsen. — Auf dem grossen -Zinkvitriolwerke zur Ju-
liushiitte bei Gos'ar am Unterharz versiedet man eine aus
Rammelsberger Kiesen gewonnene Lauge, die so reich an
Thallium ist, dass man dieses Metall mit Leichtigkeit pfund-
weise daraus darstellen kann. Die Lauge, deren speci-
fisches Gewicht 1,441 bei 24° C. betrigt und von der
Tausende von Centnern zu Gebote stehen, besitzt nach
einer von Herrn Dr. Neuhoff in meinem Laboratorium
ausgefithrten Analyse folgende Zusammensetzung in 100
Gewichtstheilen :

Schwefelsaures Zinkoxyd 21,710
Schwefelsaures Manganoxydul 8,230
Schwefelsaure Magnesia 0,717
Schwefelsaures Kali . 0,581
Schwefelsaures Cadmiumoxyd 0.536
Schwefelsaures Natron 0,443
Schwefelsaures Eisenoxydul 0.386
Schwefelsaures Kupferoxyd . 0,285
Schwefelsaurer Kalk 0.075
Schwefelsaure Thonerde 0,060
Schwefelsaures Bleioxyd 0,008
Spur von schwefelsaurem Lithion  0.000
Chlorthallium S 0,050
Spur von arseniger Saure 0.000
Spur von Antimonoxyd 0,000
Spur von Phosphorsiure © 0.000
Wasserhaltige Schwefelsiure 0.119
Chlorwasserstoffsaure 0,009
Wasser . 66,761
100,000.

Sie giebt mit ihrem gleichen Volumen Salzsiure ver-
setzt einen erheblichen Niederschlag von Chlorthallium,
und Jodkalium erzeugt darin nach Entfernung des Kupfers
durch Schwefelwasserstoff die bekannte gelbe Fillung von
Jodthallium. Fiigt man der Fliissigkeit, ohne das Kupfer
zuvor durch Schwefelwasserstoff zu entfernen, eine Losung
von unterschwefligsaurem Natron in hinlinglicher Menge
hinzu, so fillt das Jodthallium ohne das Kupfer allein
nieder; war die angewandie Menge des unterschweflig-
sauren Salzes nicht zureichend, so ist die Fillung mit
mehr oder weniger Kupferjodiir verunreinigt. Ich erhielt
bei einer einzigen in einem der Laugenbottiche der Fabrik
vorgenommenen Fillung aus ungefihr einem Cubikmeter
Lauge durch Zusatz einer Losung, welche 10 Kilogramm
unterschwefligsaures Natron und gegen 2 Kilogrm. Jod-
kalium enthielt, 2,7 'Kilogrm. eines graugelben Nieder-
schlags, welcher 0,91 Kilogrm. reines Jodthallium lieférte.
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Da ein Zusatz “von Salzsiure oder von Jodkalium und
unterschwefligsaurem Natron den Betrieb der Vitriolge-
winnung erheblich stsren wiirde, so habe ich ein anderes
Verfahren versucht, welches nicht nur einfacher und wohl-
feiler auszufiihren ist, sondern auch eine wesentliche Ver-
besserung in der Hauptfabrikation, dés Zinkvitriols, mit
sich bringt. Diess besteht darin, dass man das Kupfer,
Cadmium und Thallium durch Einsenken von Zinkblechen
in die kalte Lauge niederschligt, und aus dem erhaltenen,
rasch abgespiilten Metallpulver, welches zugleich zur Ge-
winnung von Kupfer und Cadmium dienen kann, das
Thallium abscheidet. Aus einem Cubikmeter Lauge er-
hidlt man in wenigen Tagen auf diese Weise fiir 7,4 Ki-
logrm. aufgelostes Zink 6,4 Kilogrm. eines schwammigen
Metaliniederschlags, der sich in einem Spitzbeutel von
Wollenzeug in wenigen Minuten auswaschen lasst. Dieser
Niederschlag enthalt ausser etwas Zink und Blei

Cadmium 4,2 Kilogrm.

Kupfer 1,6 »

Thallium 0,6 »

Wird derselbe mit Wasser, dem man von Zeit zu
Zeit etwas Schwefelsdure zusetzt, digerirt, so lost sich das
Thallium und Cadmium leicht mit Wasserstoffentwickelung
auf, unter Zuriicklassung des 1,6 Kilogrm. betragenden
Kupfers. Die schwefelsaure Losung giebt mit 0,5 Kilogrm.
Jodkalium gefillt 0,97 Kilogrm. chemisch reines Jodthal-
‘lium, das sich leicht durch Decantation auswaschen lasst.
Stellt man in die iibrigbleibende Fliissigkeit ein Zinkblech,
so scheidet sich das Cadmium metallisch aus. Wohlfeiler
noch, jedoch mit erheblicherem Verlust, lisst sich das
Thallium als Chlorverbindung niederschlagen; dann aber
enthilt  das abgeschiedene Cadmium noch eine erhebliche
Verunreinigung von Thallium.

(Annalen d. Chemie u. Pharmacie.)

Ueber die Unreinigkeiten des Bleies und
ihren Einfluss auf dessen technische Verwen-
dung; von William Baker. — Das in England in
Flamm&fen dargestellte Blei ist immer weich, wihrend das
im Gebliseofen (Schlackenherd oder castilianischen Ofen)
bei hoherer Temperatur aus Flammenofeariickstinden oder
armen Erzen erzeugte hart zu sein pflegt. Weiches, rei-
nes Blei ldsst sich walzen, ohne an den Kanten zu reissen,
zeigt im geschmolzenen und abgeschiumten Zustande bet
niedriger Temperatur eine weisse Farbe und glatten Spie—
gel; bei hoherer Temperatur zeigen sich in Folge einer
Oxydation Anlauffarben, welche aber in der Reihenfolge
nicht so sehr variiren, als bei einem unreinen Blei. Ober—
flachlich zeigen die erkalteten Zaine farrnkrautihnliche
Krystallisationen, welche eine Ungleichheit im Erstarren
veranlassen. Wird solches Blei bis nahe zum Schmelz—
punkt ‘erhitzt und dann zerbrochen, so zeigt sich auf dem
weissen Bruch eine siulenformige Absonderung. Es ist
Gewicht auf die weisse Farbe der Oberfliche und des
Bruches. von reinem Blei zu legen, weil manche schlech-
tern Bleisorten auch so weiss erscheinen in Folge der
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Anwesenheit von Unreinigkeiten, das Weiss ist aber mehr
silber— als zinnweiss.

Die Hirte des Bleies wird hauptsachhch durch Schwe-
fel, Antimon und Arsen herbeigefiihrt. Kupfer. allein be-
eintrichtigt die Weichheit nicht sehr; auch findet sich bei
Abwesenheit von Schwefel nicht Eisen genug (0,008 bis
0,10 Proc.), um das Blei hart zu machen. Kommen aber
Eisen und Kupfer in. Verbindung mit Schwefel zusammen
vor, so machen sie, wie Schwefel allein, das Blei hart.
Bei hoher Temperatur schmelzen mehrere Metallsulfurete,
vertheilen sich im Blei und dasselbe wird hirter, wihrend
dies bei niedriger Temperatur nicht der Fall ist, woraus
sich das obige Verhalten des Flammofen- und Geblise~
ofenbleies erklirt. Schmilzt man letzteres bei niedriger
Temperatur nochmals ein, so scheiden sich die Schwefel-
metalle zum Theil oherflichlich ab. Benutzt man solches
Blei zu Bleiweissfabrikation, so zeigen sich auf dem Blei-
weiss unregelmissige Partien von dunkler Farbe. Ein
Phosphorgehalt findet sich beim Verschmelzen von phos-
phorsaurem Bleioxyd nicht im Blei, da der Phosphor ver-
dampft:

Bei der Umwandlung des Bleies in rohe Glitte setzt
man wohl einen Zain hartes Blei zu, um die Oxydation

. zu beschleunigen. Der Verf. hat Blei mit 2. Proc. Blei-
glanz zusammengeschmolzen, welches dadurch ebenso hart
wurde, wie dasjenige aus Flammofenriickstinden.

Antimon, Zinn und Zink machen das Blei weiss; Zink
und Zinn finden sich selten darin, dagegen Antimon weit
hiufiger, welches entweder fiir sich oder in Verbindung
mit Schwefel dem Schlackenblei die eigenthiimliche Harte
und Weisse giebt. Bei der hohen \Temperalur' eines Ge-
bliseofens schmelzen die Sulfurete des Antimons, Kupfers,
Eisens und Arsens und gehen ins Blei. Solches Blei
muss dann. vor weiterer Verwendung stets gereinigt, (raf-
finirt) werden.

Enthilt das Blei nicht iiber 1 bis 2 Proc. Antimon,
wie z. B. das Derbyshirer Riickstandsblei, so geniigt es,
dasselbe im Flammofen bei Luftzutritt einzuschmelzen,
wobei das reine Blei aussaigert und die eingemengten
Schwefelmetalle zuriickbleiben. Auch kann man letztere
darch Zusatz von Natronsalpeter zu dem eben rothgliihen-
den Blei oxydiren und ahscheiden. Bei mehr Antimon
(spanische Bleie) muss das Blei lingere Zeit einem Oxy-
dationsprozess unterworfen werden, wobei man antimon-
reiche Schlacken erhilt, welche Hartblei mit 20—30 Proc.
Antimon geben. Es giebt bis jetzt kein Verfahren, Anti-
mon und Blei vollig zu treanen. Das raffinirte Blei ent—
hilt immer noch Spuren von Antimon, Schwefel, Zinn
und Eisen und eine noch grossere Menge Kupfer. Ist
dasselbe frei von Antimon und Zinn, so zeigt es beim
Sckmelzen schone  Farbenerscheinungen; bei steigender
‘Temperatur . zerreisst das gebildete Glittebdutchen nach
allen Richtungen, wenn man die Oberfliche in Wellen-
bewegung versetzt, was ein reines Blei zu erkennen giebt.
"Weiches Blei bricht mit faserigem, nicht mit kornigem
Bruch und die Bruchfliche ist oewohnhch mit rothen oder
blauen Farben iiberzogen. ,

Es soll jetzt noch die Rede von den Unreinigkeiten
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.Nachstehendes beweist.

sein, welche im raffinirten Blei zuriickgeblieben sind.
Beim Pattinsoniren .bleibt eine Spur Eisen in den Blei-
krystallen. Antimon scheint sich mit dem Silber zu con-
centriren; bis zu welchem Grade, ist noch durch Analysen
nachzuweisen. Im Jahr 1856 fand der Verfasser, dass
Kupfer auch beim Silber bleibt; ist dasselbe im Verhilt-
niss von 10 Unzen in. der Tonne vorhanden, so sind 8
bis 10 Operationen néthig, um dasselbe bis auf eine Spur
wegzubringen. Reich hat nachgewiesen, dass das meiste
Kapfer in den Bleidreck (Schlicker) geht, den man vor
der Krystallisation von der Bleioberfliche abzieht. Aber
dies ist nur wahr, wenn das Kupfer in betrichtlicher
Menge geschwefelt vorhanden ist. Es scheint bei seinen
Versuchen das Kupfer nicht tiber 0.1 Proc. hinaus weg-
geschafit zu sein. An dem Punkte, wo Reich aufhort,
fangt der Verfasser an, nicht glaubend, dass raffinirtes
Blei mehr als 0,1 Proc. Kupfer enthilt. Um zu untersuchen,
ob es moglich, den Kupfergehalt in dieser Weise zu ver-
ringern, wurde Blei mit 0,05 Proc. Kupfer mit etwas rei-
nem Bleiglanz verschmolzen; das Blei enthielt noch 0,05
Proc. und der Bleidreck 0,018 Proc. Kupfer, es war also
auf diese Weise keine Trennung maglich.

Die Reinheit des Bleies ist fiir manche technische Ver-
wendungen desselben nothwendig. 20 Unzen Kupfer per
Tonne schaden z. B. beim Verwalzen des Bleies, sowie
beim Rohrenziehen nicht, dagegen sind aber schon 2 Un-
zen bei der Bleiweiss~ oder Glasbereitung schidlich, wie
Wenn man Blei mit einem ge-
wissen Kupfergehalt in Salpeter lost, so oxydirt sich das
Blei frither als Kupfer und ein rother Ueberzug bedeckt
die Oberfliche des sich losenden Bleies. Aehnliches findet
bei der Bleiweissbildung statt; das Bleiweiss erhilt eine
rothliche Nuance. Die Entstehung der letzteren hingt von
dem Vorgange in den Loben ab; sie verschwindet, wenn
sich aus der Lohe in reichlicher Menge Gihrungsgase ent-
wickeln, und tritt nicht hervor, wenn die Luft mehr freien
Zutritt hat. In diesem Falle bilden sich aber oft bliuliche
oder griinliche Firbungen von kohlensaurem Kupferoxyd.
Die rothliche Farbe zeigt sich mehr im Innern, die bliu-
liche mehr susserlich am Bleiweiss. Beim Behandeln mit
Essigsdure verliert der rothliche Stoff seine Farbe und
geht in Blau iiber. Das reinste Roth wird bei sehr ge-
ringen Quantititen von Kupfer erhalten; 2 Unzen per
Tonne geben eine schinere Farbe, als 10 bis 12 Unzen.
Die rothe Farbe wird durch anwesendes Schwefelantimon
verdeckt. Ein geringer Kupfergehalt (iiber 1 Unze per
Tonne) in einer zur Glasbereitung verwendeten Glitle
macht das Glas blaulich. ’

D. Zenner in Newcastle-on-Tyne hat beobachtet,
dass bei der Bleiweisserzeugung die Unreinigkeiten des
Bleies sich in den verschledenen Lagen des Blexwelssesl
in verschiedener Quantitit finden, sich aber namentlich in
dem Blei concentriren, welches unangegriffen geblieben
ist, wie nachstehende Analysen erweisen:

a. b. c. d.
Rupfer . 0.0047 Proc. 0,0035 0,0086 0.0079
Eisen . . . 00027 ' 0,0018 0,0076 0,0050
~ Nickel u, Zinn 0,0005 » 0,004 —  0,0008



a) urspriinglich angewendetes Blei; b) #ussere dicke
Bleiweissschicht; ¢) innere diinne Bleiweisslage; d) unan-
gegriffenes Blei. Hieraus geht hervor, dass lelzteres in
“Folge einer Molecularbewegung unreiner geworden ist als
das urspriingliche Blgi. (Berggeist, 186% No. 2.}

Zur Beleuchtung mit Magnesinm.

a) Ueber die Darstellung des Magnesiums
nach Sonstadt. — Dieses interessante Erdmetall, das
eines Tages als Beleuchtungsmaterial vorzugsweise fur
Photographen eine grosse Rolle spielen diirfte, wird jetat
von Hro. Sonstadt in England fabrikmissig dargestelt.
Wir finden im Mechan. Magazine vom 12. August 186%
einige nihere Angaben iiber die Fabrikationsmethode, die
zur Erginzung eines fritheren Artikels in d. Bl dienen
mogen. :

7 Das Grundmaterial zur Darstellung bleibt wasserfreies
Chlormagnesium. Lost man Magnesia oder kohlensaure
Magnesia (Magnesit von Frankenstein) in Salzssure, selbst
iiberschiissiger, ‘auf, und versucht die Masse durch Ein-
dampfen zu entwissern, so geht mit den letzten Spuren
von Wasser auch ein grosser Theil der Salzsiure fort,
und es bleibt ein unschmelzbares Gemenge von Maghesia
und Chlormagnesium zuriick, das zur Darstellung des Me~
talls nicht geeignet ist. Man umgeht diesen Uebelstand,
indem man eine hinreichende Menge Salmiak vor dem
Eindampfen zusetzt und dann die Masse so langé erhitzt,
bis keine Salmiakddmpfe mehr entweichen. Es bildet sich
zuerst ein Doppelsalz von Chlorammonium und Chlor-
magnesium, das durch Abdampfen wasserfrei wird und
schliesslich seinen Salmiakgehalt grossentheils verliert.
Leider ist diese Darstellungsmethode ziemlich kostspielig,
indem mit den Salmiakdimpfen ein grosser Theil (87 nach
Sonstadt) des Chlormagnesiums entweicht. Ausserdem
halt das Chlormagnesium Spuren von Salmiak hartnickig
zuriick ; diese werden dann bei der Reduction durch Na-
trium mit reducirt und geben ein unreines Magnesium,
das nach Sonstadt Stickstoff, wahrscheinlich aber Am-
monium enthilt, daher eine gelbliche Farbe zeigt uud sich
ungemein rasch oxydirt. Sonstadt’s Ansirengungen
richteten sich daher zuerst auf das Aufsuchen einer Me-
‘thode, Chlormagnesium im Zustande geniigender Reinheit
und im fabriklichen Massstabe herzustellen. Er gelangte
endlich hierzu auf einem ziemlich einfachen Wege. indem
er eine concentrirte salzsaure Auoflgsung von Magnesia mit
Kochsalz oder Chlorkalium versetzte, eindampfte und zur
Rothgluth erhitzte. Er erhielt so eine geschmolzene Masse,
die in einem passenden Gefisse direct mit Natrium redu-
cirt werden konnte und so ein fast vollkommen reines
Magnesium lieferte. Die geringen Spuren von Natrium,
welche sich damit verbunden hatten, liessen sich leicht
entfernen. Die Anwendung von Chlorkalium statt des
Kochsalzes bietet einige Vortheile und findet vorzugsweise
statt. Sonstadt bezeichnet das so erhaltene Praparat
als »Material.c Um reines Chlormagnesium zu erhalten,
dessen Verwendung wir weiter unten kennen lernen wer-
‘deni, dampft er die salzsaure Magnesialosung bis fast zur
Trockne ein und erhitzt die Masse dann in einem Strome

trockenen salzsauren Gases bis zur Rothgluth. Man kann
sich die Erscheinung so vorstellen, dass in den Strom
des trockenen salzsauren Gases wohl Wasser, aber keine
Salzsdure aus der Verbindung mit Magnesia hinein ver-
dampfen kann, oder auch so, dass alle durch das Ab-
dampfen ausgeschiedene Magnesia von dem trockenen
Salzsiuregase wieder gestttigt wird. Man sollte denken,
dass man denselben Zweck erreichen kionnte, wenn man
gebrannte Magnesia in einem Strome salzsauren Gases zur
Rothgluth erhitzte. Natiirlich ist- die Darstellung- auf die-
sem Wege etwas umstandlicher als die zuerst erwshnte
mit :Chlorkalium; Seonstadt wendet dieses reine Chlor-
magaesium daher pur zur Reinigang des erhaltenen Mag- -
nesiums von den beigemischten Spuren von Natrium an.

Das rohe Material kann man leicht als Mutterlauge der
Seesalz~ oder Kochsalzgewinnung erhalten. Bis auf ge~
ringe Mengen schwefelsaurer Salze bestehen diese Mutter—
laugen grosstentheils’ aus Chlormagnesium, Chlornatrium,
Chlorkalium u. s. w. Man braucht daher pur durch Chlor=
barium die Schwefelsiure fdllen, einén Ueberschuss des
letzteren durch eine kleine Menge von Soda beseitigen
und die Masse dann nothigenfalls unter Zusatz von Chlor—
kalium eindampfen und zur Rothgluth erhitzen. (In shn-
‘licher Art diirfte sich der Stassfurther Carnallit hierzu
eignen.)’ Sonst kann man auch reine kohlensaure Mague- -
sia, z. B. Magnesit, in Salzsdure losen und mit den Chlor-
alkalien versetzen. Schwefelsaure - Salze als Beimengung
sind streng zu vermeiden. Sie reduciren sich bei der
ersten Einwirkung des Natriunis nicht sofort, sondern es
bilden sich erst spiter aus ihnen Schwefelmetalle, wih=
rend der Sauerstoff an das Magnesium geht, so dass die
gebildeten Metallkiigelchen sich mit einer Kruste un-
schmelzbarer Magnesia iiberziehen. Hierdurch wird das
Zusammenfliessen derselben zu einem grosseren Regulus
verhindert. Das angebliche neue Metall X, welches Son-
stadt als Verunreinigung des Magnesiums entdeckt haben
wollte, diirfte wohl illusorisch sein und sich vielleichtals
Eisen herausstellen, mit dem es die meisten Eigenschaften
theilt.

Fdllt man zur Bereiltung der salzsauren Magnesia
Bittersalz mit Soda, so muss die gefillte kohlensaure Mag-
nesia mit besonderer Sorgfalt ausgewaschen und ausge-
presst werden, um die beigemischten schwefelsauren Salze
und das hypothetische X zu beseitigen. Als Fundorte
eines besonders reinen Magnesits werden einige Inseln
des griechischen Archipels angefiihrt.: Das schlesische -
Vorkommen scheint in England nicht bekannt zu sein.
Man lost den Magnesit in reiner Salzsdure, setzt auf 1
Aeq. angewendeter kohlensaurer Magnesia (42 Gewichts-
theile) 1 Aeq. reines Chlorkalium (74,6 Gewichistheile) zu,
dampft dann die Losung in Porzellanschalen zur Trockne
ein und erhitzt den Riickstand zur Austreibung des Was~
sers in einem lose bedeckten Platintiegel. Sobald eine
helle Rothgluth erreicht ist, schmilzt die Masse und ist
nach vollendeter Schmelzung vollkommen wasserfrei. Man
giesst sie auf- eine reinliche kalte Eisenplatte aus, bricht
sie noch ziemlich heiss in Stiicke und bringt sie unmittel-
bar in den Reductionstiegel oder wenigstens in ein luft-



dicht zu verschliessendes, :ganz trocknes Glasgefsss, da
die Anziehung von Feuchtigkeit ungemein rasch vor sich
geht und. spiter die Ausbeute sehr .dadurch verringert
werden® wiirde. Zur Reduction bedient man sich eines
eisernen geschlossenen Tiegels. - Magnesium wirkt nach
Sonstadt nur dann merklich auf Eisen ein, wenn die
Luft Zutritt hat und eine ausnehmend. hohe Temperatur
angewendet wird.. Die Benuizung- von Thontiegeln ist
ganz unzulissig, da durch-das Magnesium aus dem Thon
Silicium .reducirt wird und sich .mit dem iibrigen Magne-
sium verbindet. Auch Platintiegel sind unanwendbar, da
das Platin durch das Magnesium wie- durch Blei durch-
lochert wird. Ein guter Eisentiegel wird -mehr als 100
Schmelzoperationen aushalten und kano in ziemlich be-
deutender” Grosse angewendet werden. Auf dieser von
Sonstadt entdeckten Verwendbarkeit der eisernen Ge-
fasse zur Magnesiumdarstellung beruht hauptsichlich die
Moglichkeit, dieses Metall fabriklich zu erzeugen und zu
missigen Preisen in den Handel zu bringen. Das ange-
wendete Doppelsalz besteht aus 12 Th. Magnesium, 39
Th. Kalium und 11 Th. Chlor. Zur Reduction sind 23 Th.
Natrium nothwendig. Man bringt dieses letztere entweder
in einer Masse auf den Boden des Tiegels, oder schneidet
es in Seheiben, die mit demgroblich gepulverten Doppel-
salz in abwechselnden Massen in den Tiegel eingeschichtet
werden. Ist der Tiegel so bis oben hin beschickt, so wird
er mit einem passenden eisernen Deckel muglichst dicht
verschlossen und in den angeheizten Ofen eingesetzt. Fiir
grossere Tiegel eignet sich vortrefflich ein Windofen, wie
er zum Messingschmelzen benutzt wird. Sobald der Tie-
gel sammt seinem Inhalt eine dunkle Rothglithhitze ange-
nommen hat, beginnt die Reaction und die Temperatur
steigt dadurch rasch zur hellen Rothgluth. Die Reduction
ist dann sehr bald vollendet und man muss den Tiegel
rasch aus dem Ofen entfernen, damit man durch die Ver-
fliichtigung des Magnesiums keinen Verlust erleidet. Nach
den Aequivalentverhiltnissen erhilt man aus der angege-
benen Beschickungsmenge 12 Th. Magnesium und 133 Th.
Schlacke, die aus gleichen Aequivalenten Chiorkalium und
Chlornatrium besteht und sehr leichtfliissig ist. Waren
die Materialien rein und war der Prozess gut gelungen,
so findet man das Magnesium in groben Kérnern, sonst
als feinen Metallstaub, der schwierig von der Schlacke zu
trennen ist und beim Umschmelzen zu bedeutenden Ver-
lusten Veranlassung giebt. Man trennt die Schlacke durch
Abschlagen und durch Ausziehen mit Wasser und trock-
net das erhaltene Magnesium bei gelinder Wirme.

Um das mit dem Magnesium noch verbundene Natrium
und andere Unpreinigkeiten zu entfernen, schmolz Son -
stadt das rohe Metall unter einer Decke von reinem Chlor-
magnesium um, ein Prozess, der indessen in der neuesten
Zeit verlassen worden ist, da sich das Natrium auch bei
der doch noch nothwendigsten Destillation entfernen lisst.

Das Magnesium schmilzt bei heller Rothgluth und
verwandelt sich dann in Dampf, gleich dem Zink. Behufs
der Destillation wendet Sonstadt folgenden Apparat an:
Ein Gefiss aus Eisen, das einer mit der Miindung nach
oben gekehrten Glocke gleicht, ist in einen Windofen

eingesetzt. Durch den auf den Roststiben aufsitzenden
Theil desselben geht, dichtschliessend, eine eiserne Rohre
hindurch, welche sich einerseits nach oben hin bis auf
wenige Zoll ‘Abstand von der Glockenmiindung erhebt,
andererseits sich nach unten durch die Roststibe hindurch
verldangert und dort in eine geschlossene eiserne Vorlage
miindet, die fast-unmittelbar unter den Roststaben aufge-
stellt ist. Diese Vorlage wird wihrend der Destillation -
durch Umbhiillung mit nassen Lappen kiihl gehalten. Man
fiillk das glockenformige Gefdss mit dem rohen Magnesium
an, setzt dann einen dicht schliessenden, eisernen Deckel
auf und schreitet nun dazu, den ganzen Apparat mit Was-
serstoffgas zu fiillen. Zu diesem Ende ist sowohl in der
Vorlage als in dem Deckel des Destillationsgefisses eine
kleine Oeffnung angebracht, die beide mittels genau pas-
sender Stahlzapfen verschlossen werden konner. Man
leitet in die Vorlage Wasserstoffgas so lange ein, bis der~
ganze Apparat gefiillt ist, schliesst dann erst die untere.
danp nach missiger Erhitzung auch die obere Oeffoung
durch das Eintreiben der Stahlzapfen und beginnt nun
zu feuern. Zuerst geht das Natrium, welches beigemengt
war, iiber, und dann folgt das Magnesium. Im Destillations-
gefisse bleiben die iibrigen Unreinigkeiten zuriick. Nach
der Abkiihlung 6ffnet man die Vorlage und entfernt eine
diinne Schicht am Boden, welche das Natrium enthilt;
Magnesium findet sich in der Mitte der Vorlage als ein
Klumpen und ist zu allen gewshnlichen Verwendungen
als rein genug zu betrachten. Es :kann indessen auch
noch ein zweites Mal in ganz #hnlicher Art iiberdestillirt
werden. .

Die Darstellung von Calcium aus geschmolzenem Chlor-
calcium durch Natrium, analog der Magnesiumdarstellung,
gelingt nicht. Nur Jodcalcium lisst sich so reduciren.
Dies ldsst sich aus Jodwasserstoff und Kalk nur schwierig
wasserfrei erhalten, am besten vielleicht noch aus Kalk,
Jod und Phosphor. Am einfachsten aber ist es nach Son-
stadt, Chlorcalcium und Jodkalium zusammenzuschmelzen
und dieses Gemisch durch Natrium zu reduciren. Calcium
oxydirt sich indessen so leicht an der Luft, dass es zu
praktischen Verwendungen kaum geeignet ist. Bei allen
diesen Prozessen hingt die Billigkeit des Products von
dem niedrigen Preise des Reductionsmittels ab. Das Na-
trium kostet heut zu Tage 3 Thlr. 10 Sgr. pr. Pfund, we-
nigstens wird es zu diesem Preise von Gebriider Bell
in Newcastle in den Handel gebracht. Man rechnet die
Selbstkosten desselben immer noch auf ca. 2. Thlr. 15 Sgr.
per Pfund. 23 Th. Natrium konnen aber, theoretisch ge-
pommen, nicht mehr als 12. Th. Magnesium oder 9 Th.
Aluminium reduciren. Tn der Praxis wird vielleicht nur
2/5 oder %3 der angegebenen Menge gewonnen. Man sieht
daher ein, dass der Preis dieser neuen Metalle vor der
Hand kein niedriger sein, dass er sich nur durch eine
sehr bedeutend billigere Darstellungsmethode des Natriums
ermissigen kann. Das Rohmaterial zu Natrium, nimlich
Soda und Kohle, ist freilich wohlfeil genug, aber Heizung,
Arbeit und Apparate machen die Kosten so gross, dass
wenig Hoffoung vorhanden -ist, diese interessanten Erd-
metalle wohifeiler zu erhalten.



b) Ueber ‘das Magnesiumlicht, von Dr. J.
Schnauss. - Der Magnesiumdraht ist jetzt leicht und:zu
einem gegen sonst verhiltnissmissig billigen Preis zu be-
kommen. (Aus Hector Rossler’s chemisch-metallur-
gischem Laboratorium in Frankfurt a. M. zu beziehen.)
Das Magnesium oxydirt sich bei gewohnlicher Temperatur
zwar nicht merklich in trockner Luft, jedoch bis zu sei-
nem Schmelzpunkt, welcher den des Bleies nicht viel
ithersteigt, erhitzt, verbrennt es sogleich mit blendend
weissem Lichle zu Magnesia (Magnesiumoxyd). Diese Mag-
nesia ist es wahrscheinlich, welche durch ihr Weissglithen
im Momente des Entstehens die ausserordentliche Leucht-
kraft des brennenden Magnesiums erzeugt, shnlich dem
weissgliihenden Kohlenstoft .in der Flamme jedes kohlen-
stoffhaltigen Korpers oder wie beim Glilhen des kohlen-
sauren Kalks in der Lothrohr- oder Knallgasflamme, wo-
bei sich ein dem Magnesiumlichte shnliches Licht von
blendender Weisse zeigt. Das erstere scheint stirkere
photochemische Eigenschaften zu besitzen als jedes andere
bis jetzt bekannte kiinstliche Licht; ein Draht von der
Stirke einer -gewohnlichen Steck- oder Haarnadel und
etwa 5 bis 6 -Zoll lang wiegt ungefshr Y5 Grm. und ge-
niigt zur photographischen Aufnahme eines kleinen Kupfer-
.stiches oder #hnlichen flachen Korpers. Will man einen
grosseren gerundeten Gegenstand photographisch aufneh-
men, eine Statue oder ein Portrait, so muss man zwei
Drshte von genannter Grosse gleichzeitig abbrennen, den
einen auf der anderen Seite des Objectivs und etwas wei-
ter davon entfernt. Man kann durch Aenderung der Ent-
fernung und Stellung der brennenden Drihte, auch wih-
rend der Aufnahme. verschiedene Lichieffecte erzielen.
Bei einer weissen Statue braucht man patiirlich nur die
Hilfte Draht zu verbrennen, welche nothig ist, um ein
gutes Portrait zu erzeugen, und zu einem kleinen Kupfer-
stich bedarf man noch weniger.

Man wird zur bequemen Handhabung eine kleine Ma-
schine erfinden miissen, welche den Draht langsam und
gleichmissig, der Schnelligkeit des Verbrennens ent-
sprechend, in die Flamme schiebt und wo moglich, viel-
leicht durch eine kleine continuirliche Erschutteruno des
Drahtes, die gebildete Magnesia sofort entfernt, weil oft
viel Draht dadurch unverbrannt abschmilzt, dass er von
der gebildeten Magnesia umhiillt wird. (Durch P. C.-Bl)

Priifungs- und Scheidungsmethoden.

Notiz zur technischen Probirung des Zin-
kes; von Dr. E. Jacob. — Bei der Zinkprobe auf ge-
wichtsanalytischem Wege tritt oft der storende Fall ein,
dass das durch Soda gefillte kohlensaure Zinkoxyd in
hohem Grade flockig_ ist und dadurch nicht allein das Aus—
waschen schwierig macht und eine lange Zeit zum Trock-
nen erfordert, sondern auch oft einen nicht unbedeuten-
den Verlust an Zink verursacht. Obgleich bei dichten
Niederschlidgen fast auch immer Spuren von Zink im Fil-
trate nachzuweisen sind, so ist doch in diesem Falle die
Menge so gering, dass man meist erst nach lingerem
Stehen des mit NH.S verselzten Filtrates eine Triibung

bemerkt, die oft an der Grenze des Sichtbaren ist, oder
dass gar erst pach tagelangem Stehen kleine Flocken .am
Boden sichtbar werden. Bei flockiger Beschaffenheit des
Niederschlages findet man dagegen im Filtrat oft ziemlich
bedeutende Mengen von Zink, die man selbst bei der tech-
nischen Analyse nicht vernachlissigen kann; man ist.dann
gezwungen, noch eine Filiration vorzunehmen, was immer
lastig ist. Auch zeichnen sich die flockig gefallenen Nie-
derschlige dadurch aus, dass sie hdufig nach dem Glithen
mehr oder weniger gefirbt sind, iiberhaupt ein verdich-
tigeres Aeusseres haben. ' .

Wenn man viele Zinkanalysen zu machen hat, ist die
Art der Fillung schon wegen der Zeitersparniss von Wich-
tigkeit und ich theile desshalb das Verfahren mit, wodurch
ich in der letzten Zeit das flockige Fallen vermied. Dass
es nicht von der Reinheit der Zinklosung abhingt, konnte
man schon daran sehen, dass bei doppelt und ganz gleich
nebeneinander gemachten Proben oft die eine einen flocki~
gen, die andere einen dichten Niederschlag lieferte. Von

. der Temperatur hing es auch nicht ab.

Man fillt indessen am besten bei 60—80° C., giesse
vorsichtig Soda zu, bis eben eine entstehende Wolke nicht
mehr verschwindet und lasse die Kohlensiure entweichen.
Es braust dann sehr stark und die Fliissigkeit iiberzieht
sich mit grossen Blasen. Dieser letztere Umstand ver-
hindert, dass man durch Spriizen Verlust erleidet, indem
sich die Kohlenssure in diesen Blasen sammelt und diese
beim schliesslichen Platzen keine Fliissigkeitstheilchen in
die Hohe schleudern, wie es beim directen Entweichen
der kleinen Gastheilchen der Fall ist.. Ist die Kohlensiure
entwichen, was dann in einigen Secunden der Fall ist,
so setze man wie gewdhnlich Soda im Ueberschusse zu
und koche. Ein langes Kochen hat, wenn keine Ammon-—
salze zugegen sind, keinen Nuizen.

Der Niederschlag setzt sich dann als rein weisses Pul-
ver leicht zu Boden und die weitere Behandlung hat keine
Schwierigkeiten mehr.

_Man konnte noch einwenden, dass bei dieser Fillungs~
art sich leicht basische Salze bildeten. Diess ist aber, wie
ich mich durch mehrere Versuche iiberzeugt habe, nicht
der Fall. Ganz reines, von Blei und Eisen freies Zink
wurde in Salzsiure gelost und dann so gefillt, dass die
Bedingungen zur etwaigen Bildung von basischem Salze
die giinstigsten waren. Die Resultate stimmten sehr be-

friedigend mit der Rechnung.
(Berg- und hiittenmannische Zeitung.)

Trennung von Zucker und Glycerin. Von
Prof. Dr. Wittstein. — C. Palm “hatte vorgeschlagen,
eine Verfilschung des Glycerins mit Rohr- oder Trauben-
zucker dadurch quantitativ zu bestimmen, dass man .es
mit Chloroform schiittelte, weil diese beiden Zuckerarten
in Chloroform unlgslich seien, das Glycerin sich darin
aber mit der griossten Leichtigkeit auflose. Die letzlere
Angabe beruht aber, wie sich nachtriglich herausgestellt
hat, auf einem Irrthum; das Glycerin ist ebenso wenig,
wie jene beiden Zuckerarten in Chloroform loslich. Nichts



desto weniger gelihgt es aber doch, vermiitelst Chloroform
das Glycerin von dem Zucker volstindig zu trennen, denn
dieser scheidet sich dabei im. festen Zustande aus, wih-
rend sich das Glycerin auf die Oberfliche des Chloroforms
begibt und durch Hiilfe des letzteren weggespiilt werden
kann. "

Palm’s Vorschlag war also keineswegs hinter dem
Schreibtische ausgesonnen, wie behauptet worden, son-
dern der durch Chloroform aus dem verfilschten Glycerin
abgeschiedene Zucker wurde wirklich gewogen. Nur hatte
Palm iibersehen, dass das Glycerin nicht in. sondern

auf das Chloroform iibergegangen war.
{Vierteljahrsschrift f. prakt. Pharm.)

Ueber ein neues hdchst einfaches Verfah-
ren, eine Beimischung von Baumwolle in weis-
sen leinenen Geweben nachzuweisen; von Prof.
B&ttger.—Zu dem Ende schneide man von der zu prii-
fenden Leinwand einen circa 3 bis 4 Zoll langen und 1Y%,
Zoll breiten Streifen ab, fasere ihn auf seinen 3 Seiten-
kanten (d. h. auf der Ketten~ und Einschlagseite) bis auf
4 Lipien aus, tauche ihn hierauf zur Hilfte, seiner Linge
nach, in eine verdiinnte alkoholische Losung von Anilin-
roth, sogenanntem Fuchsin (bestehend aus 10 Gran kry-
stallisirtem Fuchsin und & Loth gewdhnlichem Brenn-
spiritus), ziehe ibn sofort wieder aus dieser Farbflotie
heraus, iiberschiitte ihn sodann so lange mit gewshnlichem
Brunnenwasser, bis dieses ungefirbt davon abliuft, und
lege ihn schliesslich, in diesem noch feuchten Zustande,
1 bis hochstens 3 Minuten in ein .mit gewdhnlichem
Salmiakgeist - (Ammoniakfliissigkeit) angefiilltes Porzellan-
schilchen. Hier sieht man nun in wenig Augenblicken
an den ausgezupfien Stellen des Streifens den Farb-
stoff allmdhlich von den Baumwollfiden verschwinden,
wihrend die Leinenfiden gefirbt bleiben. Die einzelnen
Baumwollfiden erscheinen mithin in kurzer Zeit weiss,
(in welcher Anzahl und wo sich dieselben auch in dem
Streifen vorfinden mogen), die Leinenfiaden dagegen
‘schon rosaroth.

Will man einen Sireifen mit einem solchen auffallen~
den Farbencontraste vielleicht lingere Zeit aufbewah-
ren, so thut man gut, ihn nicht austrocknen zu lassen,
sondern nach oberflichlichem Abwaschen mit Wasser in
eine ganz verdiinnte Losung von Soda (auf V2 Pflund Was-
ser circa 1 Loth Soda) einzulegen. Bei diesem meinem
Verfahren ist es ganz gleichgiiltig, ob man den zu priifen-
den Leinwandstreifen zuvor durch Auswaschen mit Seifen-
wasser entschlichtet oder nicht. (Polyt. Notizblatt.)

Chemische Miscellen.

Kaffee als Mittel bei Vergiftungen durch
Pilze. — Bei der Vergiftung durch Pilze hat Dr. Humbert
mit dem besten Erfolge Clystiere von Kaffee angewandt,
und berichtet dariiber im Journal de Chimie médicale Fol-
gendes: h

- Der regnige Herbst des letzten Jahres hat sehr viel
zu dem Gedeihen der Pilze beigetragen, und ist dieses
eine Ursache zu hiufigen Vergiftungen geworden. Ver-=
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fasser hat mehrere solche Fille beobachtet und unter An-
derem sehr interessante Einzelheiten ‘mitgetheilt, die wohl
verdienen aufgezeichnet zu werden. Besonders handelte
es sich um eine Familie, die aus vier Mitgliedern besteht,
dem Vater, der Mutter und zwei Kindern, welche alle vier
zu derselben Zeit darch denselben Champignon vergiftet
worden sind. Bei den beiden Kindern trat hefliges Er-
brechen ein, und nach der Aussonderung des Giftes
folgte eine schnelle Besserung. Was aber die Eltern be-
trifft, bei denen sich kein Erbrechen einstellte, so zeigte
sich die Vergiftung sehr deutlich, aber die Symptome der-
selben stellten sich bei den beiden Personlichkeiten ganz
verschieden heraus. Die Frau befand sich nsmlich in einem
Zustande ausserordentlicher Gehirnaufregung, charakteri-
sirt durch grosse Wuth und unaufhorliche Gesprichigkeit.
Der Mann hingegen war in eine Stumpfheit versunken,
welche bis zum Zustande vélliger Unempfindlichkeit, bis
zum Starrkrampf anwuchs. Da ihm aber das Schlucken
unmoglich war, so wandte man wiederholte Clystiere von
Kaffee an. Dieses Verfahren brachte vortreffliche Wir-
kungen hervor; der Krampf und die Betdubung gingen
vorbei, und bald war der Mann wieder hergestellt. Bei
der Frau wurde durch die Anwendung desselben Mittels
keine Erleichterung erzielt; auch nicht durch Aether und
Kirschlorbeerwasser; erst Blutegel, die am folgenden-Mor-
gen gebraucht wurden, schienen die Aufregung zu ver-
mindern und fiihrten ziemlich schnell die Genesung der
Kranken vorbei. (Industrieblatter.)

Verfahren zum Concentriren von Mineral-
wissern. Von Dr. Robinet. — Wenn Seewasser ge-
friert, so bilden sich in demselben Eisstiicke, welche aus
fast vollkommen reinem Wasser bestehen und in einer
stark salzhaltigen Fliissigkeit schwimmen. Diese letztere
wird in nordlichen Lindern auf Seesalz verarbeitet. Ein
Pariser Arzt, Dr. Robinet, hat gefunden, dass sich mit-
tels desselben Prozesses auch Siisswasser reinigen lasst.
Indem er Seinewasser, sowie Wasser aus verschiedenen

Brunnen und Quellen gefrieren liess, fand er das entstan-

dene Eis bei niherer Untersuchung von den im Wasser
vorhandenen Kalk- und Magnesiasalzen frei, so dass es
nach dieser Reinigung destillirtem Wasser fast ganz gleich
war. Demzufolge ist nun jetzt der Vorschlag gemacht
worden, an Bord von Schiffen das Siisswasser nicht mehr
durch Destillation, sondern durch Gefrierenlassen oder
Eisbildung mittels des Carré’schen Apparates darzu-
stellen. -

Auch zur Concentration von Mineralwassern wird der
Gefrierungsprozess in der neuesten Zeit angewendet, so-
mit zur Erfilllung einer Aufgabe, die schon seit langer
Zeit gestellt ward, allein durch Anwendung ven Hitze nicht
gelost werden konnte, indem dadurch ein grosser Theil
der in den Wiassern geldst enthaltenen Gase verjagt wird.
Kilte ist ein weit besseres Mittel zu diesem Zwecke. Dr.
Ossian Henri zu Paris hat mit 40 verschiedenen Mineral-
wissern Versuche angestellt, und bei denselben gefunden,
dass es moglich ist, Mineralwisser mittels des Gefrierungs-



prozesses: auf ein- Achtel, ein Zehntel, ein. Fiinfzehntel, ja
selbst auf ein Zwanzigstel ihres urspriinglichen Volutm zh
reduciren, ohne ihren Gasgehalt zu verindern. .

Somit lassen sich 100 Liter Mineralwasser auf 5 Liter
concentriren, wodurch bedeutend an Transportkosten ge-~
spart wird; ausserdem ist auch das Eis nicht chne Werth.
Wir glauben aber nicht, dass solche Extracte dieselben
therapeutischen Eigenschaften besitzen, wie die Mineral-
wisser in ihrem urspriinglichen Zustande, und zwar in
Folge der Umsetzungen in der Constitution der urspriing-
lich vorhandenen Salze, welche so bedeutend sind, dass
schon Balard ein Verfahren zur Glaubersalzfabrikation
darauf griindete, indem er die Chlornatrium und schwefel-
saure Magnesia enthaltenden, bei der Gewinnung von See-
salz durch Verdunstung von Meerwasser zuriickgebliebe~
nen Muiterlaugen einer geniigend niedrigen Temperatur
ausselzte.

Die Bekanntmachung des im Obigen kur7 skizzirten
Verfahrens gab den Apotheker Tichon zu Aix-!es—Bams
in Savoven Anlass zu einem Protesie, demzufolge er den-
selben Prozess schon seit 1856 in Gemeinschaft mit Herrn
Melsens, welcher sich damals seiner Gesundheit wegen
in Aix aufhielt, angewendet hat. Da das schwefelhaltige
Mineralwasser, welches der letztere hier trank, einen ihm
widerwirtigen Geruch hatte, so suchie er demselben sei~
nen Geruch theilweise zu nehmen, indem er es mit einer
Kiltemischung behandelte. Es gelang ibm auch, auf diese
Weise nicht allein den unangenehmen Geruch zu mas-
kiren, sondern auch die Mineralbestandtheile zu concen-
triren.

Nach Tichon’s Versicherung eignet sich das Ver-
fahren keineswegs fiir alle Mineralwiisser, insofern dadurch
die in vielen derselben gelost enthaltenen organischen
Bestandtheile verdndert werden. (Aus- dem American Jour-
nsl of science, Nov. 1863, durch polst Journal.)

Litteratur.

Die Baugewerbe. Zeitschrift fiir Architekten, Bau-
unternehmer, Bauarbeiter etc., sowie fiir Fabrikbesitzer,
Maschinenfabrikanten, Bau- und Gewerbeschulen. Heraus—
gegeben von Franz Fink. — Jihrlich 12 Hefte mit Holz-
schnitten und Figurentafeln. Preis Fr. 10. 20 Cent. -
Darmstadt, Verlag von Wilhelm Beyerle. — Nach dem
Wortlaute des Programmes soll diese neue Zeitschrift vor-
zugsweise den praklisch ausfithrenden Baumeistern, den
Bauhandwerkern und Technikern, Fabrikanten und Ge-
werbeschulen gewidmet sein. Hauptsachhch werden in
derselben ausgefiihrie constructive, bautechnische Gegen-
sténde. Verbesserungen und Erfindungen von Fachmin-
mern, Hiilfsvorrichtungen bei Bauausfiihrungen, sffentliche
Gebiude, Wohnhauser fiir Stadt und Land, Fabrikgebsude
und Fabrikanlagen, Oeconomiegebsude und Werkstitien ete.
nach Zweck, Einrichtung, Ausriistung und Ausslattung,
ferner Heizungs- und Beleuchtungseinrichtungen, Wasser—
versorgungsanstalien u. s. w. dargestellt und besprochen.
ohne dass damit populire Abhandlungen iiber rein bau-
wissenschaftliche und kunsthistorische Gegenstinde aus-
geschlossen werden sollen.

31

Der Einfithrung des Eisens. als Constructionsmaterial
in die Baukunst wird die gebiihrende - Aufmerksamkeit
geschenkt: und sollen vergleichende Zusammenstéliungen
verschiedener Constructionsweisen fiir gleiche Zwecke und
mit Riicksicht auf lokale and klimatische Verhiltnisse ge-
geben werden.

Mittheilungen iiber neue Maschinen, welche als Hulfs-
mittel bei Bauausfihrungen dienen, sowie Erdrterungen
tiber die Aufstellung von Maschinen, soweil solche dem
Bautechniker bekannt sein sollen, werden besondérs be-
rucksnchtlgt

Beschreibungen interessanter Werkstitten zur Erzeu-
gung von kiinstlichen Baumaterialien, Bauverzierungen
und Dekorationsgegenstinden, als Ziegeleien, Topfereien,
Eisen- und Zinkgiessereien, Cementfabriken, galvanopla-
stische Anpstalten etc. etc. wird die neue Zeitschrift auch_
aufnehmen. ;

Die Anlage zweckmissig eingerichteter Fabrik-Eta~
blissements wird bei der vorschreitenden Entwicklung
der Industrie immer wichtiger. Wohl finden sich ver-
einzelt und insbesondere grossartigere Etablissements der
Art nach Bau und Einrichtung beschrieben. Es fehlt aber
noch an umfangreicherer Veriffentlichung von Ausfiihrun-
gen der Art und inshesondere auch fiir kleinere Anlagen,
die sich in dem Gebrauch gut bewihrt haben und dem
Techniker als Muster fiir andere Fille dienen kénnen. Die
neue Zeitschrift will diese Liicke ausfitHen und die Be-
dingungen fiir die zweckmissigste' bauliche Anlage und
die Einrichtung von gewerblichen Etablissements der ver-
schiedenen Art besprechen. Die Redaktion rechnet hier-
bei auch auf die Unterstiitzung und Betheiligung der Herren
Fabrikanten in ihrer Eigenschalt als Bauherrn. .

Die uns.vorliegenden beiden ersten Hefte des Jahr-
gangs 1865 sind an Mittheilungen aus den verschiedenen
Gebieten des Bauwesens so reichhaltig, die Zeichrungen
klar und sauber und die ganze Aussiattung derart, dass
wir das Unternehmen, fiir dessen fleissige Durchfithrung
der Name der Herrn Verfasser hinlinglich biirgt, um so.
freundlicher begriissen, als durch dasselbe dem Bediirf-
nisse einer wohlfeilen. aber- gediegenen Zeitschrift fir
Bauhandwerker enlspfochen werden diirfte. Die beiden
ersten Hefte enthalten: Zeichnungen einer Villa. — Ge-
ruchlose Abtrittanlagen. — Das Chubbschloss und seine
neuesten Verbesserungen. — Maschine zn Backstein- und
Ziegelfabrikation. — Verb. holzerne Fensterrahmen. —
Eine grosse Anzahl bautechnischer Notizen. — Pldne einer
— Amerikan. Dachverbinde. — Arbeiter-
wohnungen etc. — Kr.

Bierhrauerei.

Chemische und chemisch-technische Litteratur.

1. Lehrbuch der Chemie, zweiter Band, or-
ganische Chemie von Dr. E. F. v. Gorup-Besa-
nez, ord. Prof. der Chemie inErlangen. Braun-
schweig bei Vieweg 1864, 2te vollstindig um-~
gearbeitete und verbesserte Auflage.

Unter den uns bekannten neuern Lehrbiichern der



organischen Chemie nimmt das verliegende, nach unsrer
Meinung, mit den ersten Rang ein. Es ist, wie kein andres
geeigoet, den Studirenden der Chemie in die neuern Leh~
ren der organischen Chemie einzufiihren, da es im Umfang
missig, doch alle wichtigern Korper behandeli, deren Be-
sprechung in sehr klarer Weise ordnet, und durch Neben-
einanderstellung der friiher gebriuchlichen und der neuern
sogenannten typischen Formeln die Einsicht in deren Zu-
sammensetzung erleichtert. Die Einleitung entwickelt die
Typentheorie in einer schlichten, jedem Anfinger ver-
stindlichen, und nichts Wesentliches vernachlissigenden
Weise. Durch diese Eigenschaften ist das Buch auch na-
mentlich solchen Chemikern, wie Technikern, Pharma-
ceuten sehr empfehlenswerth, deren Studienzeit vor die
Einfithrung der Typentheorie in die Vortrige der organi-
schen Chemie fillt, und welchen es ohne ein solches
Hiilfsmittel tiglich schwerer werden muss, neuere Ab-
handlungen zu lesen. By.

2. Die Anstalten zur Beforderung der Ge-
werbetreibenden und des Gewerbebetriebes in
Deutschland; von E. J. Noeggerath, Direktor
der K. Provinzial-Gewerbeschule zu Brieg a. O.
Leipzig. A. Felix 1865.

Eine sehr zweckmissige Zusammenstellung und kurze
Beschreibung einer Reihe von Instituten, die sich in
Deutschland finden um gewerbliche Bildung zu verbreiten.
Die Musterlager in Hannover, Coln, Stuttgart, Berlin,
Niirnberg u. s. w. und die elementaren technischen Bil-
dungsanstalten in mehrern Staaten des deutschen Bundes
werden in hinlinglicher Ausfiihrlichkeit vorgefihrt, um
dem Leser eine Vorstellung von Ziel und Umfang dersel-
ben zu geben. Das kleine Schriftchen wird jenen nament-
lich willkommen sein, welche die Aufgabe haben, die
Bildung des Gewerbestandes durch Anlage von Muster-
sammlungen oder Griindung und Fithrung von Gewerbe-

schulen zu fordern. . Wir halten es fiir ein sebr verdienst-
liches Werk des Verfassers, auf das in diesem Gebiete
in Deutschland Vorhandene hingewiesen zu haben. By.

3. Die chemish-~technischen Mittheilungen
des Jahres 1863—64, von Dr. L. Elsner. Berlin.
Springer 1865.

Aehnlich den frithern Jahrgingen wird in alphabeti-
scher Ordnung und mit jedesmaliger Hinweisung auf die
Quellen das erheblichste der gesammten chemisch-tech-
nischen Journallitteratur in Ausziigen wiedergegeben. Fiir
den Umfang, welchen dieser Jahresbericht einnimmt, darf
er reichhaltig genannt werden, und der Verfasser ver—
dient, wie fiir die frithern Lieferungen, die Anerkennung
der Techniker. ‘ By.

4. Scheddels Destillirkunst, und Anleitung
zur Fabrikation der Liqueure und Aquavite.
6te verbesserte Auflage, bearbeitet und her-
ausgegeben von C. W. Kreplin. Weimar. B. F.
Vogt 1865

und 5. Die Leimsiederei von Bernh. Schlegel.
2te Auflage, ebenfalls Weimar bei B. F. Voigt,

lassen sich beide fiir die Bediirfnisse des Praktikers
empfehlen.

6. Illustrirter Catalog iiber Backstein~- und
Ziegelmaschine und Matern von J. Jordan Sohn
in Darmstadt.

Der Inhalt des Preisverzeichnisses, die Illustrationen
und die beigegebene Aufzihlung sffentlicher Anerkennungen,
welche die Firma erwarb, lassen keinen Zweifel, dass dem
Etablissement gute Einrichtungen und reiche Erfahrungen
zu Gebote stehen. By.
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