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grossere Etablissements von unberechenbarem Nutzen ist;
aber selbst kleinere, die pur mit ¥ oder 6 Schlichtma-
schinen gearbeitet, werden sich selbst berechnen héonnen,
dass die Sizingmaschine noch gewinnbringend fiif sie ist:
man. wiirde ja nach der néthigen Kette 2 oder 3 Tage in
der Woche mit der Sizing arbeiten, und fiir die iibrigen
Tage miisste man. eine andere Beschiftigung fiir die beiden
Schlichter suchen.

Dass die Sizingmaschine noch immer grosser Vervoll-
kommnungen fihig ist. wird Niemand in Abrede stellen;
das Hauptaugenmerk wird wohl zunichst ausser auf an-
dere Kleinigkeiten auf eine praktische Vorrichtung zum
Schlichten verschiedenfarbiger Ketten und iiberhaupt zum
Schlichten feiner Baumwollnummern zu richten sein, denn
bis jetzt hat man nur bis Nr. 42 Franzos. (= Nr. 50,56
Engl.j mit Erfolg zu schlichten vermocht.

Die Arbeit des Schlichtens der bunten Waare bleibt
bis jetzt, bis auf wenige Ausnahmen. der Hand, und das
Schlichten der feinen Garne der Schlichtmaschine vorbe-
halten. Hierbei will ich noch eine Verbesserung anfiihren,
die sich das bekannte Haus Dollfuss-Mieg in Miihlhausen
kiirzlich hat patentiren lassen. Es wendet n#mlich statt
der bisher iiblichen Kupferblitter Blitter aws Porzellan an
Die Kupferblatier bei der Schlichtmaschine hatten immer
den Nachtheil, dass die Locher leicht rauh wurden, was
das Reissen der Faden beforderte; man musste sie von

neuem ausbohren und glitten, eine umstindliche Arbeit,
welche die Platten bald -unbrauchbar machte. Das ganze
Blatt besteht der Breite der Maschine nach aus 4 bis §
Blittern, die durch einen Holzrahmen mit einander ver-
bunden sind; wird dann wirklich einmal eins beschidigt,
so ist es ohne grosse Miihe und: schnell ausgewechsell
und- die Fiden haben stets, was dne Hauptsache ist,. eine
schone und glatte Fiihrung.

Hoffen wir,-dass es der Fechnik bald gelingen werde,
die Hindernisse zu beseitigen, die bisher dem Schlichten
feiner Garne jm Wege stehen, denn die Sizingmaschine
besitzt zu bedeutende Vortheile, als: dass man nicht mit
allen Kriften die allgemeine Einfithrung derselben unter-
stiitzen sollte. Bereicherung des Einzelnen ist Vermeh-
rung des Nationalvermégens. Vor allem aber miihe man
sich in Deutschland, auf dass die deutsche Baumwollen-
Industrie der franzosischen ebenbiirtig werde, denn mit
dem Inslebentreten des deutsch-franzosischen Handels-
vertrages wird gerade in dieser Branche die Konkurrenz
der Nachbarn sehr fithlbar werden. Hat doch der eng-
lisch~franzosische Handelsvertrag der franzésischen Baum-
wollenindustrie einen bedeutenden Markt in England, dem
Mutterlande der Spinnerei und Weberei, geschaffen, wie
viel leichter wird es ihr sein, einen solchen in Deutsch-
land zu erringen. (D.Ind. Ztg)

Chemisch - technische Mittheilungen.

Priifungs-, Scheidungs- und Bestimmungs-Methoden.

Zur Werthbestimmung gerbesdurehaltiger
Materialien finden sich eine Reihe neuerer Vorschlige.
I. Von Robert Wildenstein. — Um auf eine rasche
und zweckmissige Weise den ungefihren Werth derartiger
Artikel zu bestimmen. bedient sich der Verfasser der
Reaction der Gerbesiure auf Eisenoxyd. Man imprignirt
schwedisches Filtrirpapier gleichmissig mit einer Losung
eines Eisenoxydsalzes und zerschneidet es in Streifen, die
unten in eine Spitze auslaufen, oben ein Loch haben und
alle von derselben Grosse sind. Die Spitze hat den Zweck,
das bessere Abtropfen der iiberschiissigen Fliissigkeit zu
vermitteln, durch das Loch am oberen Ende soll ein Hik-
chen gesteckt werden, um den Streifen in der Fliissigkeit
fihren und nachher besser zum Trocknen aufhingen zu
konnen. Zur Bereitung der Eisenoxydlosunyg bedient sich
der Verfasser des citronensauren Eisenoxyds. von dem er
12,5 Grm. in einem halben Liter destillirten Wassers auf-
lost. Die Losung kommt in einen Cylinder, der bis zu
einer Marke mit einer bestimmten Anzahl Cubikcentim.
gefiilit wird, und man faucht nun mittels eines Glashik-
chens die auf genannte Weise priparirten Papierstreifen
unter. Nach genau 2 Minuten zieht man sie wieder heraus

und hingt sie zum Trocknen an einem missig warmen
Orte auf. Es kommt nun darauf an, aus der mehr oder
weniger dunklen Firbung der Papierstreifen den Gehalt
der zu priifenden Fliissigkeit an Gerbsiure festzustellen.
zu diesem Epnde hat man sich vorher eine Reihe von Pa-
pierstreifen dargestelt, welche in fortlaufend dunkler wer-
dender Fiarbung eine Scala bildet und zwar in folgender
Weise. Man bereitet sich 25 Auflssungen von Gerbsiure
in Wasser, von welcher die erste in 250' Cubikcentim.
0,025 Grm., die zweite in 250 Cubikcentim. 0,050 Grm.,
die dritte 0,075 Grm. und so fort alle folgenden stets um
0,025 Grm. mehr Gerbsiure enthalten, als die vorher-
gehende Lésung, bis endlich Nr. 25 in 250 Cubikcentim.
gerade 1,0 Grm. enthilt. In diese taucht man eben so viel
Papierstreifen unter den obigen Vorsichtsmassregeln und
bekommt auf diese Weise eine Reihe, bei welcher die
immer dunkler werdende Farbe mit der hierzu in Mitwir=
wirkung gewesenen Quantitit Gerbsaure in einem be-
stimmten Verhilinisse steht.

Die weitere Ausfiihrung des Versuchs ist nun folgende:
Man lost die zu untersuchende Substanz in Wasser auf,
bringt sie auf 250 Cubikcent., fiillt sie in den oben er-
wihnten Cylinder und taucht das Probepapier unter. Durch



Vergleichung der Farbe desselben nach dem Versuche mit
der Scala ermittelt man denjenigen Streifen der letzteren,
welcher die shnlichste Farbe zeigt und kann auf diese
Weise mit immerhin ziemlicher Genauigkeit den Gehalt
der untersuchten Substanz :an Gerbsdure finden. Bei auf-
merksamer Arbeit kann man der Wahrheit bis auf 1 bis
1,5 % nahe kommen. . Schliesslich erbietet sich der Ver-
fasser, jedem Techniker, dem eine im Vorsichenden be-
schriebene Scala dienlich sein kann, solche gegen Erstattung
seiner Selbstkosten anzuferiigen. (Zeitschr. f. analyt. Chem.)

fl. Ueber die volumetrische Bestimmung der
Gerbsiure vermittelst Brechweinstein, von Ger-
land. — Der Verfasser hat gefunden, dass eine mit Sal-
miak versetzte Losung von Brechweinstein die Gerbsdure
vollstindig ausfillt, und er empfiehlt diese Reaction zur
volumetrischen Bestimmung derselben. Lost man 2,611 Grm.
bei 100° getrockneten Brechweinsteins in 1 Liter Wasser,
so fillt jeder Cubikcentimeter dieser Losung 0,005 Grm.
Gerbesiure aus. 1 Aeq. wasserfreier Brechweinstein (KO,
SbO; + CsHi050 = 332,2) erfordert 3 Aeq. -Gerbsdure (3Cy3
" HgOge = 636) zur Bildung von 1 Aeq. gerbsaurem Antimon-
oxyd (3CisH:Oge + SbO; = 789): Die Brechweinsteinlosung
bringt fiir sich allein keine Reaction hervor; sobald man
aber zu der Gerbsiurelosung Salmiak hinzusetzt, fillt das
gerbsaure Antimonoxyd als dicker, geronneper Nieder-
schlag sofort aus und setzt sich rasch zu Boden, so dass
die iiberstehende Fliissigkeit sehr klar erscheint. Es ldsst
sich dann leicht wahrnehmen, ob ein weiterer Zusatz von
Brechweinsteinlosung noch eine Fillung bewirkt. Bei ge-
pauer Ausfihrung enthilt die iiberstehende Fliissigkeit
weder Antimon noch Gerbsiure. Weder die Gallussiure,
noch die Farbstoffe, noch die anderen Substanzen, welche
durch Wasser aus den Gerbmaterialien ausgezogen wer-
den, storen die Reaction.  (Rép. dechim. appl., Oct. 1863 p. 397.)

fll. Von Mittenzwei, der die von Gerbsiure auf-
nehmbare Sauerstoffmenge bestimmt; diese ganz interes-
sante Methode scheint aber noch der weiteren Ausbildung
bediirfiig, bis sie geeignet ist, scharfe Resultate zu geben.
Sie findet sich beschrieben im Journal f. pract. Chemie.
Bd. 91. S. 81.

Ueber eine einfache und sichere Reaction
fiir auf Gespinnsten und Geweben fixirte Ani-
linfarben. Von Dr. J. J. Pohl. — Der Gebrauch der
Anilinfarben in der Firberei und im Zeugdruck hat seit
Kurzem in iiberraschender Weise zugenommen. Da diese
Farben zu den unichten gezihlt werden miissen, so lisst
sich diese Thatsache nur durch die grosse Pracht der
Anilinfabriken und dadurch erkldren, dass damit gegen-
wirtig nicht nur Violett, sondern auch Roth, Blau, Griin,
Gelb, Braun und selbst Schwarz in verschiedenen Niiancen
gefirbt werden kann. Sind nun auch einige Niiancen der
Anilinfarben so auffallend, dass der nur etwas Geiibte sie
augenblicklich ohne alle Hilfsmittel als solche erkennt, so
bleibt dennoch bei anderen Niiancen und besonders bei
ihrer Anwendung im Zeugdruck deren sichere Untersu-
chung ohne chemische Reactionen unthunlich. Aus die-
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sem Grunde nach einem einfachen und sicheren Erken-
nungsmittel der auf Garnen und Geweben fixirten Anilinfarben
suchend, fand der Verfasser in der Chlorwasserstoffsiure
(Salzsiure) das gewiinsehte Reagens, welches den ange-
strebten Zweck . vollkommen erfiillt. Er iibergibt -daher
dem Farbenchemiker im Nachstehenden einen kleinen Bei-
trag zur Analyse der auf Gespinnstfasern fixirten Farb-
stoffe, welche bereits von Persoz, Bolley u. A. auf
eine ziemliche Stufe der Vollkommenheit gebracht wurde.

Unter den Anilinfarben sind wohl die am hiufigsten
gebrauchten: Anilinviolett, Parme d’Aniline, Dahlia, Fuch-
sin, Rosein, Corallin, Anilinblau, Bleu de lumiére, Bleu de
Lyen, Azurin, Jaune phosphorine, Anilingriin, Anilinbraun
und Anilinschwarz. Um diese Farben nach erfolgter Fixi-
rung auf Garnen oder Geweben von allen anderen Farbe-
stoffen zu unterscheiden, geniigt die Anwendung reiner
rauchender Salzsiure und einer Salzsiure, die mit dem
dreifachen Volumen Wasser verdiinnt ist. Man beobachtet
die Einwirkung der konzentrirten Siure bei gewshnlicher
Temperatur gleich nach dem Uebergiessen der in einem
passenden Glasgefdsse befindlichen Waare, dann nach 5
und nach 15 Minuten, sowie die Erscheinung, welche nach
dem Verdiinnen mit Wasser eintritt. Beim Gebrauche der
verdiinnten Salzsiure hingegen beobachtet man sogleich,
nach 15 Minuten und nach hierauf vorgenommener starker
Verdiinnung mit Wasser. Die Erscheinungen, welche die
einzelnen Anilinfarben hierbei zeigen, gibt die folgende
Uebersicht an. Wie zu ersehen, sind diese Reactionen
so charakteristisch, dass die Anilinfarben nicht mit anderen
Farbstoffen verwechselt werden konnen.

Nur betreffs des Corallins, Jaune phosphorine und
Anilinbrauns mogen ginzlich Ungeiibie noch im Zweifel
bleiben. Der Verfasser rathet daher in diesem Falle nebst
der Salzsiure noch konzentrirtes Ammoniak als Reagens
zu benutzen. In diese Fliissigkeit gebracht, werden:
mit Corallin gefirbte Fasern sogleich hell carminroth

und die Fliissigkeit ebenso; nach 5 Minuten ist die

Farbe bedeutend und nach 15 Minuten ginzlich ab-

gezogen;
mit Jaune phosphorine gefirbte Garne etc. sogleich
blasscitronengelb, die Fliissigkeit bleibt jedoch farblos ;
nach 5 und 10 Minuten, sowie nach dem Verdiinnen
mit Wasser zeigt sich das Gleiche; hierauf mit>Salz-
sdure iibersittigt, erscheint wieder die urspriingliche
Farbenniiance ;

Anilinbraun gefirbte Waare wird sogleich zeisig-
gelb, die Fliissigkeit erscheint gelblich; nach 15 Mi-
puten ist die Farbe lichter, die Fliissigkeit intensiver
gefarbt, und pach dem Verdiinnen mit Wasser zeigt
sich sogleich keine weitere Aenderung; erst 1Y/, Stun-
den darnach wird die Faser licht holzbraun.

Nach obiger Zusammenstellung geben einige der in
Betracht gezogenen Farben gleiche oder nahezu gleiche
Reactionen, welche Thatsache auf deren Identitit hindeutet.
Bei dem Umstande, dass in neuerer Zeit mehrere blaue,
violette, rothe etc. Anilinfarben mit verschiedener Benen-
nung im Handel vorkommen, welche zum Theil nach ab-
gednderten Verfahren dargestellt sind, und die selbst der

-

mi



Erzeuger fiir von bereits bekannten Anilinfarben verschie~
den hilt, diirfte die Salzsiurereaction auch fiir den Che-
miker insofern besondern Werth erlangen, als' durch selbe
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verschiedenartig benannte Anilinfarbstoffe als identisch oder
als Stoffe von wesentlich anderen Eigenschaften erkannt
werden kopnen.

Name ‘Wirkung Hierauf ‘ Wirkung Hierauf
~ der dqr conc,enh:i(rnte_'n Salzsdure mit Wasser d.verdiinnten Salzsiure: mit Wasser
fixirten Farks sogleich I nach 5 Minaten I nach 15 Minuten Yerdqmuat. sogleich. | nach 15 Min. verdink
Anilinviolett Blau; ‘| Blau; Blau; Die-Waare wird | - Violétt [Violett, mebr{ =~  Violett
die Fliissigkeit ; die Flussigkeit | die Flussigkeit | violett, jedoch ins Rothe als .
farbt sich blau | blau blau etwas rother als .| urspriinglich
) ) urspringlich
Dahlia (Violett) Schmutzig " Schmutzig Graugriin; 'Blau, nach einiger! Blau Taubengrau, Violett ;
braunroth, ins | braunroth, ins Flissigkeit | Zeit Stich ins | die Fliissig- I Flissigkeit blau
Daunkelviolette ;:Grase ; Flussig- gramgrin Violette; Fliissig-. keitschmutzig,
Flissigkeit keit ebenso keit blaa rothbraun
brauanroth .
Parme d’Aniline | Wie Dahlia ‘Wie Dabhlia Wie Dahlia Wie Dahlia Wie Dahlia!| Wie Dahlia Wie Dahlia
(Violett) : . - :
Fuchsin und Violett Dankelbraan; | Dankelbraun; Violett Violett Violett ‘Violett
Rosein Flassigkeit Flussigkeit | . :
. . gelbbraun gelbbraun
Corallinv.Wiirtz Keine Bladsser; Flis- |Farbe fast ganz: Die Farbe fallt Keine Etwas heller; Keine Aenderung
Aenderung sigkeit ‘johan- |abgezogen;Flis-} wieder etwas an! Aenderung | Flissigkeit
nisheerroth |sigkeit stark jo- ‘blass johan-
- | hannisbeerroth nisbeerroth
Anilinblaun Blau Schmutzig Dunkel Blau Blau ‘Blau, mit Blau
blaugriin ; Fliis-|schmutzig-blau- einem Stich
sigkeit sehr blass|griin; Fliissigkeit ins Violette
L violett blassviolett
Bleu de Lyon Blau Rein blau; Rein blau; Blau, mit dem | Ungedndert | Ungeindert Ungeidndert
und Fliissigkeit Fliissigkeit urspriinglichen
Bleu de lumiére farblos farblos iStich ins Violette
Azurinv. Wiirtz Ungedndert |Blau, mit einem; Wie | Zeigt Ungedndert | Ungeindert Ungeindert
Stich ins Griin-| bei 5 Minuten :die urspriingliche,
) liche; Flissig- ! Farbe
keit blassblau | i
Jaune phos- Ungedndert | Etwas blidsser; Bldsser; Fliissig-; Zeigt sehr blass | Ungeédndert Etwas blisser| Etwas bldsser die
phorine Fliissigkeit keit hellgelb | die urspriingliche urspriingliche
. blassgelb . Farbe Farbe
Anilingrin Ungedndert Blassgelb ins |Farblos; Fliissig- Die urspriingliche: Ungeindert | Ungeindert Ungeidndert
Zeisiggriine ; | keit goldgelb Farbe
Fliissgkeit gelb
Anilinbraun Fast ungein- | Etwas lichter; | Abermals lich- Die urspriingliche| Ungeindert | Ungeindert;: Ungeindert
dert; Flissig- Flussigkeit ter; Fliissigkeit Farbe, nur etwas Flissigkeit i
keit braan dunkelbraun braun lichter sehr blass
briunlich
Anilinschwarz Ungeidndert Ungedndert; | Tief Stahlgriin, ;| Tief stahlgriin, | Ungeidndert | Ungeidndert Ungeindert
Flassigkeit |ins Schwarze; | ins Schwarze i
gelblich Flussigkeit licht
olivenbraun

Nach unserer Erfabrung ist es wiinschenswerih, ausser |

den angegebenen Reagentien noch andere anzuwenden,
da die Merkmale doch zuweilen etwas unsicher sind. Wir
werden in nidchster Zeit einen mit Riicksicht auf die vielen
neuen Farbstoffe neu entworfenen Clavis der Reactionen
bekannt machen. By.

Ein Reagens auf wirksames Chlor fiir tech-
nische Zwecke von Genlis. — Ein sehr wirksames
Reagens auf Chlor ist allerdings eine Mischung von Jod-
kalium und Stirkekleister; diese hilt sich-aber namentlich
im Sommer nur sehr kurze Zeit lang brauchbar, so dass
die Bleicher und Papierfabrikanten es sich bei Bedarf
selbst herstellen miissten und daher wegen ihrer hiufigen

(Dingler, Polyt. Journal.)
Ungeiibtheit in den einfachsten chemischen Operationen
lieber gar kein Antichlor verwenden.
nun aber Chlorzink in hohem Grade die Eigenschaft, die
Gshrung zu verhindern, und, wie Béchamp gezeigt hat,
auch die Stirke aufzulosen, ohne dass die letztere in der
Fihigkeit beeintrichtigt wiirde, durch Jod blaugefirbt zu
werden. Mit Benutzung dieser Eigenschaften kann man
ein Reagens herstellen, das sich lange unverdndert erhilt
und ebenso empfindlich ist, als das bisher gebrauchliche.
Genlis setzt ein neues Reagens aus 5 Grm. Stirke, 20
Grm. Chlorzink und 100 Grm. Wasser zusammen, kocht
diese Substanzen eine Stunde Jang in einem Glaskolben
und fiigt nach dem Erkalten 2 Grm. Jodzink zu, welches
_letatere in so viel Wasser gelost ist, dass man 1 Liter

Bekanntlich besitzt



Flisssigkeit erhilt. Das Jodzink wird durch direkte Ein-
wirkung von Jéd auf metallisches Zink erhalten. Das neue
Reagens wird gerade so angewendet wie das gewdhnliche
und gibt noch eine deutliche Reaktion bei einem Gehalt
von #j30,00000 Chior. Zu beriicksichtigen ist noch, dass der
gebleichte Stoff selbst nach Anwendung des Antichlors
- mit dem Reagens zu priifen ist, nicht aber blos das Wasser,
mit dem er gewaschen worden ist, da er noch eine be-
deutende Menge Chlor enthalten kann, ohne dass das

Waschwasser eine Spur davon zeigt.
(Deutsche Industriezeitung.)

Unterscheidung des @therischen Bitterman-
delsls vom Nitrobenzol (Mirbanel) von Dr. Dra-
gendorf. — Bringt man in reines farbloses Bittermandelsl
Natrium, so umkleidet sich dieses unter Begleitung schwa-
cher Gasentwickelung mit einer weissen flockigen Masse;
bei vorhandenem Alkohol wird die Gasentwickelung schneller
und stirker eintreten, immer aber werden die Flocken
bei gutem Bittermandels! vollig weiss ausfallen. Behandelt
man gutes, alkoholfreies Nitrobenzol mit Natrium auf die-
selbe Weise, so tritt langsame Gasentwickelung ein, ohne
dass die Fliissigkeit auffallend dunkler wiirde und ohne
dass Flocken entstehen. Ein nur mit wenig Weingeist
verfilschtes Nitrobenzol entwickelt mit Natrium sehr schnell
Gasblasen, firbt sich schon im Verlauf der ersten Minute
dunkelbraun bis schwarz und wird dickfliissiger. Auch
hier ist eine 10 %, betragende Verfilschung mit Alkohol
vollkommen sicher nachweisbar. Hat man Bittermandelsl,
welches mit 10—20 9%, Nitrohenzol verfilscht ist, so wird,
wenn man etwa 10—15 Tropfen desselben mit'4—35 Tropfen
Weingeist versetzt und nun Natrium hinzufiigt, dasselbe
nicht mehr mit weissen, sondern mit um so mehr gelben
bis braunen Flocken umlagert werden, je mehr Nitrobenzol
zugesetzt worden. Die Reaktion tritt augenblicklich ein.
Bei einem Gehalt von 30—50 %, Nitrobenzol ist nach einer
Minute die ganze Fliissigkeit dunkelbraun und dikflissig
geworden. (Pharmaceutische Zeitschrift fir Russland.)

Nachweisung ganz geringer Alkoholmengen
in Flissigkeiten. Von Dr. E. Carstanjen. — Man
bringt die zu untersuchende Fliissigkeit in einen Kolben,
setzt etwas Platinschwarz hinzu, schiittelt gut durcheinan-
der, wihrend man die Fliissigkeit leicht erwirmt (nicht
iiber 40° Cel.), filtrirt dann ab, setzt einige Tropfen kau-
stischer Kalilosung zum Filtrat, und dampft letzteres in
einer Schale im Wasserbade ein. Ein Theil des trocknen
Riickstandes wird dann mit etwas arseniger Sdure in ei-
nem Glaskoslbchen erhitzt, wodurch augenblicklich, wenn
die geringste Menge von Alkohol in der urspriinglichen
Fliissigkeit vorhanden war, der bekannte Kakodylgeruch
auftritt. Als 10 Tropfen Alkohol zu 1 Litter Wasser ge-
setzt, und dann wie oben angegeben damit verfahren
wurde, trat diese Reaction noch sehr deutlich hervor.

(Jacobsen’s chem.-techn. Repertorium. II. Jahrg.)
el -«

Ueber Erkennung des d@chten Rothweins
durch d\as Mikroskop. — Ein kiinstlich gefirbter Roth~
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wein lisst sich durch das- Mikroskop leicht entdecken,
Jeder Wein, welcher sein Pigment, seine Firbung nicht
schon -darch den Gihrungsprocess assimilirt bekommen
hat, kann mittelst des Mikroskops als kiinstlich gefirbt
nachgewiesen werden. Der natiirliche Rothwein zeigt nim-
lich in den eingetrockneten Tropfen eine homogene Mi-
schung des Farbstoffes mit den iibrigen Bestandtheilen des
Weins; der kiinstlich gefirbte dagegen zeigt Farbenkiigel-
chen von verschiedenen Formen, je nachdem der Wein mit
Kirschen, Hollunderbeeren, Malvenbliithen u. s. w. gefiirbt
ist. Bei starker Beleuchtung und Vergrosserung zeigt sich
sogar schon auf dem Papier diese getrennte Ablagerung
der kiinslichen Pigmente. (Gewerbebl. aus Wiirttemberg.)
Wire sehr einfach — ! Die Red.

Neues Verfahren zur Priifung der fetten Oele.
Von Fr. Donny. — Angenommen, es handle sich darum,
zwei Oelarten mit éinander zu vergleichen. Man firbt die
eine der Proben mitielst Alkanna sehr schwach roth und
bringt dann mittelst einer Pipette eine kleine Menge dieses
gefirbten Oels in die zweite Probe. Geht man dabei vor-
sichtig zu Werke, so bildet das gefirbte Oel eine kleine,
mehr oder minder regelmissige Kugel, welche in der an—
deren Fliissigkeit schwebt.

Von diesem Augenblicke an ist eine der drei folgen-
den Erscheinungen zu beobachten:

Entweder besitzt das Oel, aus welchem die kleine
Kugel besteht, ein grosseres specifisches Gewicht als das
Oel, in welchem sie suspendirt ist, und dann sinkt der
Tropfen auf den Boden des Gefdsses. In diesem Falle
sind beide Oele nicht von derselben Natur.

Oder beide Oelproben haben genau dasselbe specifi-
sche Gewicht und es findet dann keine Bewegung statt;
die kleine Oelkugel strebt weder aufzusteigen, noch nie-
derzusinken. Dies ist stets der Fall, wenn beide Oele
von einer und derselben Art sind. '

Oder endlich, die Kugel ist specifisch leichier als das
Oel, in welchem sie schwimmt, und dann steigt sie zur
Oberfliche des letzteren empor. Im diesem, wie im er-
sten Falle, sind beide Oele von verschiedener Natur.

Vortheile der Methode sind:

Zunichst kann man mit sehr geringen Mengen arbei-
ten, ein unbestreitbarer Vortheil, besonders in solchen
Fillen, wo man sich selbst durch Auspressen der betref-
fenden Oelsamen eine Musterprobe darstellen muss.

Zweitens fallen die Resultate der Proben stets ganz
gleich aus, bei welcher Temperatur man operiren mag;
die unerquickliche Anwendung des Thermometers Iisst
sich vermeiden, was bei Anwendung des Ardometers oder
der Waage zur Bestimmung der Dichtigkeiten nicht mog-
lich ist. Nur muss die Wirkung der direclen Strahlung
einer Wirmequelle, iiberhaupt jede plotzliche Tempera-
turverdnderung sorgfiltig vermieden werden; denn sonst
konnten leicht auf- und niedersteigende Strome oder an-
dere Complicationen entstehen, durch deren Einfluss der

Versuch misslingen wiirde.
(Bullet. de 1a soc. d’encour. D, Dingler.)



Erkennung von Getreidemehl oder Stirke-
meh! in der Chocolade und Cacaomasse. Ven
Payen. — Der Verfasser hat beobachtet, dass die aus
sehr feinen und schwach zusammenhingenden Kornern
bestehenden Stirkemehlarten von Jod nur violett gefirbt
werden. Zu diesen gehort auch das Stirkemehl der Cacao-
bohne,; daher es auch, obgleich 10 Proc. und mehr be-
tragend, mehrfach darin iibersehen worden ist. Man kann
daher mit Stirke- oder - Getreidemehl verfilschte pripa-
rirte Cacaomasse leicht an der durch Jod entstehenden

tiefblauen Firbung erkennen. v
- (Journal de Pharmacie et de Chimie )

=

Ueber die Indigpriifung durch oxydirende
Substanzen macht O. L. Erdmann Mittheilungen im
Journal fiir practische Chemie. — Er fand, dass die von
Bolley angegebene Methode Ka O, Cl Os und Cl H mit der
Penny's (Ka O, 2 Crz O; und Cl H) und der Mohr’s (Cha-
mileonlosung) unter sich bei Anwendung reinen Indig-
blaw’s gut stimmen. Sie stimmten aber nicht bei Indigo
(der Indigbraun, Indigleim u. s.w. enthilt). Die Menge
des aus Indigo gewonnenen Indigblau war weit geringer,
als die maassanalytische Bestimmung durch jede der drei
Methoden angab. Synthetische Versuche ergaben, dass
Indigbraun zu Indigblau gemischt ziemlich grosse Menge
der Titrefliissigkeiten in Anspruch nahm.

Die Titrir-Methoden sind daher als ungenaue zu be-
zeichnen. Leider ist die Methode der Darstellung und
Abwigung des Blau technisch ungeeignet, weil sie zu viel
Zeit erfordert.

- Farbmateriale. Firberei. Zeugdruck.

Bereitung von Anilingriin. — Folgendes von
dem Usebe’schen (vide pag. 78 dies. Jahrg.) etwas ab-
weichende Verfahren ist in England patentirt auf den
Namen von E. Lucius. Man lsst ein Gewichtstheil
schwefelsaures Rosanilin in einem Gemisch von 2 Ge~
wichtstheilen- concentrirter Schwefelsiure und 2 bis 4 Ge-
wichtstheilen Wasser auf; dann setzt man & Theile Alde-
hyd zu und erhilzt die Mischung auf beilsufig 50°; auf
dieser Temperatur wird sie nahezu erhalten, bis eine her-
ausgenommene Probe, in beildufig ihrem fiinfzigfachen Ge-
wicht Alkohol aufgelsst, eine griinlichblaue Losung liefert.
Die so erhaltene Mischung wird in 300—500 Gewichts—
theile einer gesiitigten Losung von Schwefelwasserstoff
in Wasser gegossen. Hernach wird die Temperatur der
Mischung allmilich auf 90 bis 100° C. erhoht und wihrend
des Erwirmens werden 10—20 Theile einer gesittigten
Losung von schwefeliger Sdure in Wasser zugesetzt.: Als-.
dann wird die Fliissigkeit filtrirt, um die blaue Farbe,
welche gefillt wurde, zu trennen.

‘Um aus der auf diese Weise erhalienen griinen L-
sung den griinen Farbstoff in fester Form zu erhalten,
werden 5—20 Theile Kochsalz zugesetzt, nebst einer Lo~
sung. von Aetzoatron oder kohlensaurem.Natron, um die
vorhandene Siure zu neutralisiren, wodurch die Fillung
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der griinen Farbe aus der Losung bewirkt wird.  Nach~
dem sich der Niederschlag gesetzt hat,- wird die itber-
stehende Fliissigkeit decantirt und dann die Farbe mit
Wasser gewaschen, wornach sie bei einer 100° C. nicht
iiberschreitenden Temperatur getrocknet werden kann.
Um die auf angegebene Weise erhaltene griine Farbe
fir das Farben oder Drucken geeignet zu machen, ver-
fahrt man folgendermassen: 1 Gewichtstheil des griinen
Pulvers wird mit beilsufig- 20 Gewichistheilen Wasser
sorgfaltig zerrieben, wornach man 2 Gewichtstheile con-
centrirte Schwefelsiure und 50—70 Gewichtstheile Alkohol
zusetzt,. um die Losung zu bewirken. Soll die.so erhal-
tene Losung zum Firben benutzt werden, so wird sie
allmahlich mit Wasser gemischt, welches mit Schwefel-

sdure gesiuert ist.
. (D. Dingl. Polyt. Journ,)

Um Anilinviolet 1n Wasser 16slichzu machen,
soll es Clavel mit kalter rauchender Schwefelsdure behan-
deln, die er in kleinen Mengen zusetzi. Er giesst nach
elwa 114 Stunden die Losung in Wasser von 90—100° C.,
lisst einige Minuten lang einen Dampfstrom durch dieselbe
bindurch gehen und fillt nach dem Erkalten den violetten
Farbstoff durch Kochsalz oder ein Alkali. Dann wird
wieder ein Dampfstrom durchgeleitet und die Fliissigkeit
etwa Y2 Stunde im Kochen erhalten, worauf der Nieder-
schlag flockig geworden sein wird und leicht auf einem Fil-
ter gesammelt und ausgewaschen werden kann. In diesem
Zustande ldsst sich dann der Farbstoff leicht im warmen
Wasser losen und kann die Losung sofort fiir die Far-
berei und Druckerei verwendet werden.

(Deutsche Industr.-Ztg., 1864 Nr. 18.)

Also ein shnliches Verfahren wie fiir das »Bleu so-
luble«, von welchem man aber wieder abkam, weil es
unichter ist als gewohnliches Blau. Ist es bei dem Violet
auch so? By.

Ueber Darsiellung des Toluidins. Von H.
Miiller. — Nachdem durch Hofmanns Untersuchungen
der Anilinfarben die Wichtigkeit des Toluidins in der Bil-
dung derselben dargethan wurde, diirfte vielleicht die
Mittheilung einiger Beobachtungen, die Darstellung dieses
Korpers betreffend, nicht ohne Interesse sein. Es ist be-
kannt, dass man gewdhnlich das aus Steinkohlentheersl-
Toluol gewonnene Toluidin als eine fliissige oder halb-
fliissige, in dem giinstigsten Falle als eine krystallinische
Masse erhilt, die noch betrichtliche Mengen-einer fliissi~
gen Base (Anilin) einschliesst, von welcher das reine kry-
stallisirte Toluidin nur auf einem sehr umstandlichen Wege
abgeschieden werden kann. Diese Verunreinigung mit
Anilin hat ihren Grund darin, dass man sich gewéhnlich
begniigt, mit Toluol zu arbeiten, dessen Siedepunkt nur
ungefihr in der Nihe desjenigen des Benzols liegt. Da
man aber in der letztern Zeit fast allgemein als Siede-
punkt fiir das Toluol die Bestimmung von Church zu
103,7° €. angenommen hat, se ist die zuweilen betricht-
liche Beimengung von Anilin leicht erklirlich.



Der Verfasser hat sich Eingere Zeit mit den Homologen
des Benzols aus Steinkohlentheer beschiftigt und mehrmals
reines Toluol dargestellt, aber nach seinen Erfahrungen
liegt der Siedepunkt desselben zwischen 111 und 113°C.,
was also mit den #ltern Angaben von Cannizzar o (109°),
Noad, Ritthausen, Wilson (110°) und Gerhardt
{(11%°) nahe iibereinstimmt. ’

Bei 111 bis 113° C. siedendes Toluol liefert . das To-
luidin sofort als .eine feste und schon krystallisirte Masse,
aber es ist fiir die Darstellung grosserer Mengen von To-
luidin durchaus nicht n&thig, Toluol von constantem Siede~
punkt anzuwenden, dessen Darstellung jedenfalls grosse
Schwierigkeiten hat, sobald es sich um grosse Mengen
handelt. ‘Es geniigt vollkommen, ein' Toluol anzuwenden,
das in grosseren Quantititen zwischen 108 und 114° C.
itberdestillirt. Bei der Ueberfiihrung des Toluols in Nitro-
toluol hat man einige Vorsicht anzuwenden, weil das To-
luol grosse Neigung hat, Binitrotoluol zu bilden. Man wen-
det am besten Schwefelsalpetersiure an und ldsst diese,
wie bei der Darstellung des Nitrobenzols, ‘langsam zum
Toluol treten. Die Reduction des Nitrotoluols mit Eisen
und Essigsiure geht eben so leicht von statten, wie die
des Nitrobenzols, und man erhilt das Toluidin als eine
krystallinische Masse, die nun, wie folgt, weiler gereinigt
wird: ' '

Der Verfasser benuizt zu diesem Zweck den fliichti-
geren Theil (bei 80 bis 100° C. siedend) des amerikani-
schen Petroleums, welches jetzt sehr leicht zu erhalten
ist. Es geniigt schon einfaches Uebergiessen des rohen
Toluidins mit diesem Kohlenwasserstoff, um alle noch
anhingende fliissige Base zu entfernen. Durch Auflosen
und Umkrystalliren aus dieser Fliissigkeit erhilt. man das
Toluidin als vollkommen farblose Krystallisation, die selbst
bei lingerem Aufbewahren sich .nicht briunt. Es lassen
sich auf diese Weise mit Leichtigkeit selbst grosse Mengen
chemisch reinen Toluidins darstellen. Der erwihnte Koh-
lenwasserstoff des Petroleums besitzt im Vergleich mit an-
deren shnlichen Kérpern ein auffallend geringes Losungs-
vermogen und besonders sind es die harzigew Korper,
welche darin wenig und zum Theil ganz unlgslich sind.

Im vorliegenden Falle kommt die nicht unbedeutende
Loslichkeitsdifferenz des Toluidins und anderer dhnlichen

Basen in diesen Kohlenwasserstoffen in Anwendung. .
(Zeitschr, f. Chemie u. Pharmacie.)

Eine Controverse iiber die Bildungsweise
des Rosahilin (Fuchsin). — Bekanntlich nimmt man
nach A. W. Hoffmann die Gegenwart von Toluidin bei der
Erzeugung des rothen Pigments aus Anilin als nothwendig
an. A. Arndt hat nun im analytischen Laboratorium des
schweizer. Polytechnikums eine Untersuchung iiber diese
Frage angestellt, aus der er folgert, das Toluidin sei ohne
Rolle bei diesem Prozess und es konne leicht aus reinem
Anilin durch die gewdhnlichen Mittel der rothe Farbstoff er-
zeugt werden. Aus der Abhandlung »Beitrige zur Kennt-
niss des Anilins und Toluidins« (Inauguraldissertation) geht
hervor, dass man durch Darstellung von Acetanilin (Anilin,
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worin 1 At H durch Cs H; O; ersetzt ist) aus dem Gemenge
von Anilin und Toluidin reines Anilin erhalten konne.
Man stellt die Acetylverbindung dar durch Destillation
von kiuflichem, am beslen etwas gereinigtem Anilin, mit
starker Essigsiure. :

Greville Williams hat im Mirzheft des Journ. of
the Chem. Soc. in London Beobachtungen iiber die Bildung
des Acetanilids bekannt gemacht, die mit jenen v. Arndt
ziemlich iibereinstimmen. Die Angaben iiber Schmelz~
und Siedepunkt weichen aber stark ab. By.

Corallin und Azurin sind zwei Farbstoffe, die von
Th. Wiirz in Leipzig erzeugt werden. Die Methode ihrer
Darstellung fillt zusammen mit depen des Azulin von
Guinon Marnas und Bonnet. Neue Namen fiir alte
Dinge! i

Neues Verfahren beim Kochen der Seide. —
Zum Kochen der Seide verwendet man in ganz Europa
seit langer. Zeit eine Seifenlosung; die beiden Hauptbe-
standtheile der Seife, das kaustische Alkali und die Fett-
sduren, spielen dabei jedes eine besondere Rolle; ersteres
soll hauptsichlich die »Gummisubstanz« beseitigen, letztere
sollen die chemische Wirkung des Alkali zum Theil neu-
tralisiren und die Seidenfasern gegen dessen zerstorende
Wirkung schiitzen, deren Glanz und die Geschmeidigkeit
bewahren, endlich zum Bleichen dadurch beitragen, dass
sie die stets gefirbte harzige Substanz der Seide entfer-
pen. Die kaustischen und kohlensauren Alkalien verin-
dern jedoch stets die Seide, nehmen ihr den Glanz, ver-
mindern ihre Geschmeidigkeit und Zihigkeit und machen
die Faser trocken und hart im Griffe. Um das Kochen
der Seide moglichst billig zu bewirken, wenden nin Gillet
und Tabourin in Lyon eine alkalische Losung an, die
den Seifen shnlich, aber billiger ist, das krystallisirte
kohlensaure Natron und den Pflanzenschleim, am besten
den des Leinsamens, weil er der reinste, billigste und in
grossen Quantititen zu beschaffen ist. Die Verhiltnisse
sind am passendsten: kohlensaures Natron 15—20 % vom
Gewichte der Seide. Leinsamen 500—600 Grm. per Hecto-
liter Wasser. Wendet man mehr Soda ap, so ist man der
Gefahr ausgesetzt, die Seide zu verindern; wendet man
zu viel Schleim an, so wird das Bad zu dick und zu
klebrig und das Abkochen unvollstindig und unregel-
missig, weil die Soda nicht stark genug auf die Seide
wirken kann; wendet man endlich zu wenig Schleim an,
so wird das Bad zu mager, das Alkali verindert die Seide,
gibt ihr ein maites Ansehen und einen harten Griff. Die
Anwendungsweise des Leinsamens ist sehr einfach; man
lisst ihn mit hinreichendem Wasser etwa %, Stunde lang
in einem kleinen Kessel kochen; filtrirt und bringt den
Schleim mit der nothigen Menge Wasser und Soda in den
Kessel, in welchem man die Seide kochen will. Ist bei
der Operation nicht aller Schleim gewonnen worden, so
kocht man den Samen noch ein oder mehrere Male. Der
Riickstand wird mit kaltem Wasser ausgewasclien, gepresst
und. getrocknet und kann wie frischer Leinsamen zur Ge-



winoung des Oels angewendet werden. Fiir die weissen
und hellen Farben behandell man den Leinsamen zuerst
nor mit Aufgiessen von Wasser. win einen reinern und
ganz farblosen Schleim zu erhalten; den Riickstand er—
schopft man dann durch Auskochen. (Durch deutsche Ind.-Ztg.)

Ehe wir genauere Berichte haben, hegen wir beschei-
dene Zweifel, obschon Hr. Gilet einen guten Namen unter
den Seidenfirbern Lvon's hat. D. Red.

Metalle und Metallurgie.

Ueber die Unreinigkeiten des Bleies und
ihren Einfluss auf dessen technische Verwen-
dung; von W. Baker. - Das in England in Flammofen
dargestellte Blei ist immer weich, wihrend das im Ge-
blaseofen (Schlackenherd oder castillianischen Ofen) bei
hoherer Temperatur aus Flammofenriickstinden oder ar-
men Erzen erzeugte hart zu sein pflegt. Weiches, reines
Blei lisst sich walzen. ohne an den Kanten zu reissen,
zeigt im geschmolzenen und abgeschiuwten Zustande bei
niedriger Temperatur eine weise Farbe und glatten Spie-
gel: in hoherer Temperatur zeigen sich in Folge einer
Oxydation Anlauffarben, welche abe in der Reihenfolge
nicht so sehr variiren, als bei einem unreinen Blei. Ober-
flachlich zeigen die erkalteten Zaine farrnkrautdhnliche
Krystaliisationen, welche eine Ungleichheit im Erstarren
veranlassen. Wird solches Blei bis nahe zum Schmelz-
punkt erhitzt und zerbrochen. so zeigt sich aul dem weis-
sen Bruche eine siulenformige Absonderung. Es ist Ge-
wicht auf die weisse Farbe der Oberfliche und des Bru-
ches von reinem Blei zu legen, weil manche schlechtere
Bleisorten auch so weiss erscheinen, in Folge der An-
wesenheit von Unreinigkeiten, das Weiss ist aber mehr
silber- als zinnweis.

Die Hirte des Bleies wird hauptsichlich durch Schwe-
fel, Antimon und Arsen herbeigefithrt. Kupfer allein be-
eintrichtigt die Weichheit nicht sehr; auch findet sich bei
Abwesenheit von Schwefel nicht Eisen genug 0,008 bis
0,10 Proc.), um das Blei hart zu machen. Kommen aber
Eisen und Kupfer in Verbiffddung mit Schwefel zusammen
vor, so machen sie, wie Schwefel allein, das Blei hart.
Bei hoher Temperatur schmelzen mehrere Metallsulfurete,
" vertheilen sich im Blei und dasselbe wird hirter, wihrend
dies bei niedriger Temperatur nicht der Fall ist. woraus
sich das obige Verhalten des Flammofen- und Geblise-
ofenbleies erklirt. Schmilzt man letzteres bei niedriger
Temperatur nochmals ein. so scheiden sich die Schwefel-
metalle zum Theil oberfldchlich ab. Benutzt man solches
Blei zur Bleiweissfabrikation, so zeigen sich auf dem
Bleiweiss unregelmassige Partien von dunkier Farbe. Ein
Phosphorgehalt findet sich beim Verschmelzen von phos-
phorsaurem Bleioxyd nicht im Blei, indem der Phosphor
verdampft.

Bei der Umwandlung des Bleies in rothe Glitte setzt
man wohl einen Zain hartes Blei zu, um die Oxydation
zu beschleunigen. Ich habe Blei mit 2 Proc. Bleiglanz zu-
sammengeschmolzen. welches dadurch ehen so hart wurde,
wie dasjenige aus den Flammofenriickstanden.
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Antimon, Zinn und Zink machen das Blei weiss; Zink
und Zion finden sich selten darin. dagegen Antimon weit
hdufiger, welches entweder fiir sich oder in Verbindung
mit Schwefel dem Schlackenblei die eigenthiimliche Hiirte
und Weisse gibt. Bei der hohen Temperatur eines Ge-
bliseofens schmelzen die Sulfurete des Antimons. Kupfers.
Eisens und Arsens. und gehen ins Blei. Soiches Blei
muss dann vor weiterer Verwendung stets gereinigt {rai-
finirt) werden.

Enthilt das Blei nicht iber 1—2 Proc. Antimon, wie
z. B. das Derbyshirer Riickstandsblei, so geniigt es, das-
selbe im Flammofen bei Luftzutritt einzuschmelzen. wobei
das reine Blei aussaigert und die eingemengten Schwefel-
metalle zuriickbleiben. Auch kann man letztere durch
Zusatz von Natronsalpeter zu dem eben rothglithenden
Blei oxydiren und abscheiden. Bei mehr Antimon (spa-
nische Bleie) muss das Blei lingere Zeit einem Oxyda-
tionsprocess unterworfen werden, wobei man antimon-
reiche Schlacken erhilt, welche Hartblei wit 20—30 Proc.
Antimon geben. Es gibt bis jetzt kein Verfahren, um
Antimon und Blei vollig zu trennen. Das raffinirte Blei
enthilt immer noch Spuren von Antimon, Schwefel, Zinn
und Eisen, und eine noch grossere Menge Kupfer. Ist
dasselbe frei von Antimon und Zinn, so zeigt es beim
Schmelzen schone Farbenerscheinungen; bei steigender
Temperatur zerreisst das gebildete Glittehsutchen nach
allen Richtungen, wenn man die Oberfliche in Wellen-
bewegung versetzt. was ein reines Blei za erkennen gibt.
Weiches Blei bricht mit faserigem, nicht mit kornigem
Bruche und die Bruchflighe ist gewdshulich mit rothen
oder blauen Farben iiberzogen.

Es soll jetzt noch die Rede von den Unreinigkeiten
sein. welche im raffinirten Blei zuriickgeblieben sind.
Beim Pattinsoniren bleibt eine Spur Eisen in den Blei-
krystallen: Aatimon scheint sich mit dem Silber zu con-
centriren. his zu welchem Grade ist noch durch Analysen
nachzuweisen. Im Jahre 1836 fand ich, dass Kupfer auch
beim Silber bleibt; ist dasselbe im Verhallniss von zehn
Unzen in der Tonne vorhanden, so sind 8—10 Operationen
nothig. um dasselbe bis auf eine Spur wegzubringen.
Reich hat nachgewiesen, dass das meiste Kupfer in den
Bleidreck {Shlicker) geht, den man vor der Krystallisation
von der Bleioberfliche abzieht. Aber dies ist nur wahr.
wenn das Kupfer in betridchtlicher Menge geschwefelt vor-
handen ist. Es scheint bei seinen Versuchen das Kupfer
nicht iiber 0.1 Proc. hinaus weggeschafft zu sein. An dew
Punkte. wo Reich aufhért, fange ich an. nicht glaubend,
dass raffinirtes Blei mehr als 0.1 Proc. Kupfer enthalt.
Um zu untersuchen. ob es moglich. den Kupfergehalt in
dieser Weise zu verringern, wurde Blei mit 0,05 Proc.
Kupfer mit etwas reinem Bleiglanz verschmolzen; das Blei
enthielt noch 0,05 Proz. und der Bleidreck 0,048 Proc.
Kupfer. es war also auf*diese Weise keine Trennung
miglich.

Die Reinheit des Bleies ist fiir manche iechnische
Verwendungen desselben nothwendig; 20 Unzen Kupfer
per Tonne schaden z. B. beim Verwalzen des Bleies, so-
wie beim Rohrenziehen nicht, dagegen sind aber 2 Unzen
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bei der Bleiweiss- oder Glasbereitung schédlich, wie Nach-
stehendes beweist. Wenn man Blei mit einem gewissen
Kupfergehalt in Salpetersdure lost, so oxydirt sich das
Blei frither als Kupfer und ein rother Ueberzug bedeckt
die Oberfliche des sich losenden Bleies. Aebnliches findet
bei der Bleiweissbildung statt; das Bleiweiss - erhilt eine
rothliche Nuance. Die Entstehung der letzieren hingt von
dem Vorgange in den Lohen ab; sie verschwindet, wenn
sich aus der Lohe in reichlicher Menge Gihrungsgase ent~
wickeln und tritt nicht hervor, wenn die Luft mehr freien
Zutritt hat. In diesem Falle bilden sich aber oft blauliche
oder griinliche Firbungen von kohlensaurem Kupferoxyd.
Die rithliche Farbe zeigt sich mehr im Inoern, die bliu-
liche mehr Husserlich am Bleiweiss. Beim Behandeln mit
Essigsiure verliert der rothliche Stoff seine Farbe und
geht in Blau iiber. Das reinste Roth wird bei sebr ge~
ringen Quantitdten von Kupfer erhalten; 2 Unzen per
Tonne geben eine schonere Farbe, als 10—12 Unzen. Die
rothe Farbe wird durch anwesendes Schwefelantimon ver-
deckt. Ein geringer Kupfergehalt (iiber 1 Unze pr. Tonne)
in einer zur Glasbereitung verwandten Gliite macht das
" Glas bluulich. '

D. Zenner in Newcastle-on- Tyne hat beobachtet,
dass bei der Bleiweisserzeugung die Unreinigkeiten des
Bleies sich in den verschiedenen Lagen des Bleiweisses
in verschiedener Quantitidt finden, sich aber namentlich
in dem Blei concentriren, welches unangegriffen geblieben
ist, wie nachstehende Analysen erweisen:

a. b. c. d.
Kupfer 09,0047 Proc. 00035 0,0086 0,0079
Eisen 0,0027 » 0,0018 0,0076 0,06050
Nickel und Zink 90,0005 ~ » 0.004 — 0,0008

a. urspriinglich angewendetes Blei; b. dussere dicke
Bleiweissschicht; ¢. innere diinne Bleiweisslage; d. unan-
gegriffenes Blei. Hieraus geht hervor, dass letzteres in
Folge einer Molecularbewegung unreiner geworden ist

als das urspriingliche Blei. (Chem. News d. Dingler.)

Conservation von Eisen fiir Briicken etc. —
Die grosse eiserne Balkenbriicke iiber den Menaicanal in
England ist neuerdings, nachdem sie etwa 10-—12 Jabre
gestanden, von Rost gereinigt worden. Es wurden etwa
40 Tonnen, d. h. 800 Zentner Eisenrost beseitigt,” obwohl
alle moglichen Vorsichtsmassregeln, Anstriche elc. ange-
wendet worden waren, um das Rosten zu verhiiten. Der
Umstand, dass hier der Staub vom Meerwasser mit dem
Eisen in Berithrung kommt, mag das rasche Rosten eini-
germassen erkliren. Die Festigkeit der Briicke ist bis
jetzt natiirlich noch nicht beeintrichiigt, doch kann es
nicht fehlen, dass, weon die Oxydation so forischreitet,
in 20, 30, 40 Jahren die Briicke durch den blossen Rost
ihre Sicherheit verliert. Im Hinblick hierauf hat man bei
der neuen eisernen Briicke zu Blaikfriars (London) es fiir
nothig gefunden, jedes Stick Eisen einem besonderen
Vorbereitungs- und Hirtungsprocess zu unterziehen. Das
fertig zugerichtete Eisen wird durch Abbeizen vollstindig
gereinigt, und dann in einem besonderen Ofen in einer
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Muffel stark erhitzt. Man bringt es dann dunkelrothglii-
head in ein geschmolzenes Gemisch von gelbem Blutlau-
geasalz und Chlorkalium. Letzteres Salz ist zugesetzt, um.
an Blutlaugensalz zu sparen und das Gemisch leichtfliissi-
ger zu machen. Das Blutlaugensalz geht beim Sehmelzen
in Cyankaliom iiber und dieses wirkt wie bekannt auf
glithendes Eisen oberflichlich verstihlend. Das Salzge-
misch ist in einer. starken gusseiernen Pfanne enthalten
und wird von unten erhitzt. Das eingetauchte Eisen wird
nach kurzem Verweilen wieder herausgezogen; das fliissige
Salzgemisch lduft davon wie Oel ab. Man taucht das Eisen
in kochendes Wasser, das das anhaftende Cyankaliam auf-
lost, dana in reines Wasser und Iisst endlich an der Luft
trocknen. Ehe man dann das Eisen der Atmosphire aus-
setzt, wird es zweimal nacheinander mit Asphaltfirniss
iiberzogen. Nach der Befestigung an Ort und Stelle wird
dieser Anstrich auch noch zweimal wiederholt. Kleinere
Eisentheile bleiben 1 Minute, die grosseren Theile da-
gegen bis 5 Minuten in dem Bade von geschmolzenen
Salzen. Obwohl die Methode sehr umstindlich und kosi-
spielig ist, indem der Unternehmer fiir jede Tonne (20 Gtr.)
so priparirtes Eisen 4 Pfd. St., d. h. 262/; Thir., also fiir
jeden Centner 1 Thir. 10 Sgr. erhslt, so scheint sie doch
in der That geeignet, den vorgesetzten Zweck nach Mog-
lichkeit zu erreichen. Der Patentinhaber erhalt als seinen
Antheil 1000 Pfd. Sterl., wihrend die ganzen Kosten circa

10,000 Pfd. St. betragen. (Breslaner Gewerbeblatt.)

Berichte iiber den Fortgang der Stahlerzeu-
gung durch den»Bessemerprocess«. ~ Bergassessor
Wedding gibt in der Preussisch. Zeitschrift fiir Berg- und
Hiittenwesen ein ausfiihrliches Referat, aus welchem das
Nachfolgende ein kurzer Auszug ist.

1. Als Materialen fiir das Bessemern sind besonders
Roheisen und Geblsseluft zu beriicksichtigen.

a) Roheisen. -Nach den in einer Tabelle zusammen-
gestellten Erfahrungsresultaten, welche man auf Werken
in Schweden und England mit verschiedenen Robheisen~
sorten erhallen, erfordert der Bessemerprocess zur Erlan-
gung guter Producte eio moglichst Schwefel- und phos-
phorfreies manganhaltiges graues gaares Roheisen. Spie-
geleisen und andere weisse, selbst ganz reine Roheisen-
sorten haben sich bislang nicht bewdhrt. Es erkldrt sich
dies, wenn man die chemischen Vorginge heim Bessemern
niher betrachtet, welche beim schwedischen und engli-
schen Verfahren etwas abweichen. Ersteres ist dadurch
charakterisirt, dass man ein gutartiges, in seinen Eigen-
schaften wenig verinderliches Roheisen direct aus dem
Eisevhochefen in sinen feststehenden Frischofen gelangen
ond durch seitliche Diisen so lange Gehldseluft zutreten
lésst, bis sich gerade Stahl gebildet hat: beim englischen
Verfahren dagegen wird ein unreineres Roheisen zuvor
in einem Flammofen umgeschmolzen, dann in einen be-
weglichien, birnenférmigen Apparat bei Luftzufithrung von
unten geleitet uad der Oxydations;/)rocess so lange fort-
gesetzt, bis sich Frischeisen erzeugt hat, welches man



durch einen Zusalz von flissigem Spiegeleisen dann erst
in Stahl umwandelt.

Bei einer Vergleichung dieser beiden Frischmethoden -

ergibt sich, dass das schwedische Verfabren nur bei einem
reinen gutartigen Roheisen, bei welchem man das Brenn-
material zum Umschmelzen spart, ein tadelloses Product
gibt, dessen Eigenschaften bei dem schwierig zu erken=
nenden Reactionsende indess wechseln koonen, weshalb
eine sorgfiitige Sortirung nach dem Ansehen und nament-
lich nach dem Kohlenstoffgehalte erforderlich ist, dessen
Bestimmung durch das Eggertzsche Verfahren erleich-
tert worden. Die englische Methode kommt zweckmissig
zur Anwendung bei unreineren oder ungleichmissigen Ei-
sensorten, welche entsprechend sortirt, beim Umschmel-
zen im Flammofen mehr oder weniger gefeint (gereinigt)
werden konnen; bei der linger dauernden Umwandlung
des Roheisens in Stabeisen lassen sich Unreinigkeiten
vollstindiger abscheiden. die Erkennung des Zeitpunktes,
wo sich Frischeisen gebildet hat, ist sicherer und man
kann durch Hinzufiigung einer bestimmten Menge Spiegel-
eisen mit bekanntem Kohlenstoffgehalt einen Stahl von
mehr gleichbleibender Qualitit erzeugen. Der englische
Frischapparat kommt wegen des theureren Materials (Guss-
und Schmiedeeisen), sowie wegen des erforderlichen Be-
wegungsmechanismus. mehrerer Krahnvorichtungen, der
Flammafen etc. hoher zu stehen. als der schwedische. Es
kosten zwei Frischapparate nebst Zubehor von der eng-
lischen Einrichtung etwa 36,730 und von der schwedischen
20.600 Thlr.; die Bessemeranlage auf den Atlaswerken bei
Shieffield ist auf 42,000 Thlr. gekommen. Wihrend der
schwedische Apparai im Wesentlichen noch die friiher
(im Jahrg. 1861) angegebene Einrichtung hat, so ist der
englische neuerdings zu Seurin-de-1Isle gegen den Shef-
fielder hinsichtlich der Windabsperrung und der Bewe-
gung der Birne statt durch Menschenhand durch maschi-
nelle Vorrichtung verbessert. wodurch man eine gréssere
Sicherheit in den Manipulationen und der leichten Stellung
der Birne erreicht hat. Dieser verbesserte Apparat ist
durch sehr gute Zeichnungen in Armengaud’s Public.
industr., t. 1% livr. 7, 8 erliutert, welche neben den Shef-
fielder von Hrn. Wedding mitgetheilt werden, so wie
sich eine kurze Beschreibung dieser Verbesserungen auch
in diesem Blatte S. 616 —617 findet.

Der Frischprocess selbst zerfdllt beim englischen Ver-
fahren in drei. beim schwedischen in zwei Perioden, welche
sich durch die wechselnden  Erscheinungen in Flamme,
Rauch und Funken zu erkennen geben. In der ersten
Periods (Fein- oder schlackenbildende Periode) von % bis
6 Min. Dauer oxydisen sich hauptsachlich Eisen und Sili-
cium, wodurch pach der Berechnung Gruner’s so hohe
Tempereaturen entstehen, dass selbst Stabeisen (Schmelz~
punkt 1800 —2000° C.) fliissig bleiben kann: der Graphit
geht wie beim Feinen in Herd- und Flammifen in che-
misch gebundenen Kohlenstoff iiber, ohne wesentlich oxy-
dirt zu werden; das Mangan wird -theiis durch die Ge-
blaseluft, theils durch das gebildete oxydirte Eisen oxydirt
und das Manganoxydul. beschleunigt als starke Base .die-
Entfernung des Siliciums. ‘In der zweilen Periode (Koch-,
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Stahlbildungs- Eruptionsperiode) findet hauptsdchlich die
Osydation des Kohlenstoffes statt. weobei durch Kohlen-
oxydgasbildung Wirme absorbirt und von dem Gas mit
fort genommen wird, so dass ein Erstarren der Metall-
masse eintreten wiirde, wenn sich in der ersten Periode
durch Verbrennen des Eisens nicht ein Wirmeiiberschuss

_erzeugt hitte. Hieraus erklirt sich, wesshalb ecin graues

manganhaltiges Roheisen sich ‘besser fiir den Process eig-
net. als ein weisses. Bei ersterem wirken der Mangan-
gehali, sowie die Umwandlung des Graphits in chemischen
gebundenen Kohlenstoff, welche erst stattfinden muss, be-
vor derselbe oxydirt werden kanu, auf eine Verlingerung
der ersten Periode hin. so ‘dass sich eine hinreichende
Menge Eisen oxvdiren und so viel Wirme erzeugen kann,
dass dieselbe fiir die zweite Periode noch ausreicht. Wen-
det man weisses Roheisen, welches nur chemisch gebun-
denen Kohienstoff enthilt. an, so tritt sofort neben der
Eisenverbrennung eine Oxydation des Kohienstoffs und
somit eine von Wirmeabsorption begleitete Entwickelung
von Kohlenoxydgas ein, die erzeugte Hitze geniigi nicht
zum Fliissigerhalten der Masse und es entsteht ein halb-
flissiger unreiner Stahl. Wiahrend ein geringer Silicium-
gehalt {1 bis 2 Proc.) durch Oxydation zu Kieselsiure zur
Wirmeentwickelung und zur gleichmissigen Beforderung
der Schlackenbildung beitrdgt, so erfolgt bei einem gros-
seren Gehalt daran ein siliciumhaltiger, briichiger Stahl.
Schwefel und Phosphor sind unter allen Umstinden schud-
lich, da sie einestheils bei dem schnellen Verlaufe des
Processes nicht hinreichend abgeschieden und, wenn auch
verschlackt, von dem Eisen reducirt und wieder aufge-
nommen werden, da man die Schlacke nicht absticht.

Beim schwedischen Process wird dieser nach Ablauof
der 6 bis 8 Minuten dauernden zweiten Periode, wenn die
Kennzeichen der Stahlbildung eingeireten. unterbrochen
und der Stahl abgestochen; beim englischen Process folgt
noch die dritte Periode (Gaarfrischperiode), wihrend wel-
cher bei 5 bis 6 Minuten Dauer der Stahl in Frischeisen
iibergefiihrt und dieses durch Hinzufiigen von reinem Spie-
geleisen wieder in Stahl umgewandelt wird, worauf man
denselben in eine Giesspfanne ausgiesst. Man kann somit
im Verlauf von 15 bis 20 Minuten Einsitze von 20 bis 60
Centner und mehr Roheisen verarbeiten. Erfahrungsmissig
diirfen Einsdtze unter 17 Centner nicht gegeben werden,
damit sich in der ersten Periode die zum Durchiiihren
des Processes erforderliche Hilze erzeuger: kann; die Maxi-
malgrenze ist in dieser Beziehung noch nicht iiberschritien
und haben darauf die Schwierigkeiten heim Bewegen gros-
serer Apparate und bei Leitung des Processes hauptsich-
lich Einfluss. Zu Assaily in Frankreich macht man Char-
gen von 100 bis 120 Centner.

Auf Grund solcher theoretischen Erorterungen weisst
Hr. Wedding nun weiter nach, dass Rheinland-West-
phalen eine Fiille von Eisensteinen enthilt. welche ein-
fir den Bessemerprocess vollstandig geeignetes und hin-
reichend billiges Roheisen liefern konneu.

b) Geblise. Da grosse Windmengen (auf 106 Pfund
Einsatzroheisen 390 bis 500 Cubikfuss) und hohe Pres-
sungen (15 bis 20 Pfd. per Quadratzoll) fiir das Bessemern



erforderlich sind, so lassen sich die fiir einen langsamen
Gang eingerichteten gewébnlichen Klappengeblidse nicht
anwenden; Schiebergeblise, z. B. in Creuzot versucht,
baben sich durch starkes Lirmen und heftige Erschiitte-
rungen beim Wechsel der Zu- und Austritsoffnungen
missbeliebig gemacht. Das zweckmissigste und bereits
mehrfach angewandte Gebldse ist ein liegendes Dampi-
geblise mit Kautschukklappen von Leiser und Stiehler
in Wien- .

IL. Das Product von Bes:emeru der Stahl, ist, wie
die Erfahrung gelehrt hat, fiir viele lechnische Zwecke
anwendbar. da er bei Benutzung eines passenden Materials
gleichformig und je nach seinem Hartegrade mehr oder
weniger schweisbar ist. Voo Schweden, England und
Frankreich aus geht der Bessemerstahl bereits in grossen
Massen in den Handel, und auch fiir Deutschland ersffnen
sich dieselben Aussichien der Bessemerstahl- Industrie.
Es lLisst sich mit Wahrscheinlichkeit annehmen, dass in
Preussen zur Zeit an 450,000 Centner Stahl verbraueht
werden, welche der Bessemerstahl wird ersetzen konnen.
20 Hiitten mit je 2 Apparaten werden dieses Quantum
liefern konnen, wenn jede tiglich fiinf Chargen zu 15 Gtr.
reinen Stahl macht.

Ill. Die Gesammtkosten der Stahlerzeugung pr. Woche
berechnen sich unter Zugrundelegung der Lokalpreise auf
verschtedenen Werken Rheinland-W esthalens, wie folgt:

} bei der schwedischen Methode:

Siegener Bredel Sayner
42 Chargen je zu 1171 Pfd| “Werke. redeiar. Hiitte.
reinem Stahl. = . .
A BRI ENEE
Eldal & |28 8 |2 &
I Anlage . . . . .| 61|24/ 1,7] 61[24{1,7] 61{24 1,7
1l. Materialien . . . | 89420 7,7} 889(21}0,7} 82112} 11,5
HI. Arbeitsiohne . . .| 66{— —| 66— —| 66— —
Summa {1022|14; 9.4 111715 2,4] 949; 7] 1,2
Hiezu 10 Proc. an Verwal- :
tus.gskosten und unvor- i
hergesehenen Ausgaben | 102| 7}5,7] 101i22{6,2| 49i27] 8.5
10,182 Pfund reiner Stahl |1124]22] 3,1}1119| 7] 8,6{1044] 4| 9,7
Daher 100 Pfand . . 2| 8{7.3] 2| s{33] 2|3 83
b) bei der enghschen Methode:
Siegener Sayner Hord
42 Chargen je zu 1500 Pfd.| Werke. Hiitte orde.
reinem Stahl. - .
Elxl g 5 igl2] 8 (g2
ElHE|E|SElE |AAE
1. Anlage . . . . .| 110] 6| 1,8} 110 6]1,8] 110 6] 1,8
{I. Materialien . . }1065{21} 5,9 984 7] 1,3} 922| 4{ 7,3
HII. Arbeitsichne . . . 73|15 —} 73|45 —] T3|15] —
Summa [1248[12| 7,7}1167{28| 3,4}1105|25{ 9,1
Hierzu ad Insgemein . 124(28| 3,2 116|23{ 9,9] 10017} 6,9
45,000 Pfond reiner Stahl |1374{10] 10,911284 24/ 3,4[1216/13 4,
kosten 100 Pfund . . . 3 1} 1,6 2{25{ 7,8 2i21

Danach kostet durchschnittlich ein Centner Stahl nach
der schwedischen Methode 2 Thir. 6 Sgr. 10,2 Pf. und
nach der englischen 2 Thir. 26 Sgr. 1,5 Pl., so dass sich
Alles zu Guosten des erstern stellt. wobei aber zu beriick-
sichtigen ist, dass man die -schwedische Methode wegen
des erforderlichen sehr reinen. Materials selten anwenden
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kann und wegen weniger sicheren Reactionsendes eher
zweifelhefte Resultate erhilt, weshalb man meist besser
thua wird. die theurere englische Methode zu wihlen.
Gruner: berechnet die Selbstkosten bei Versuchen zu
Woolwich per Centner zu 2 Thir. 5 Sgr., Bessemer zu
t Thir. 10 Sgr.. wobei aber die Zinsen des Anlagekapitals
wahrscheinlich nicht beriicksichtigt sind. Mach Chenot
betragen die Selbstkosten in Sheffield auf den Atlaswerken
2 Thir. 10 Sgr. 8 PI.

2) Resultate bei den Bessemerversuchen zu
Turrach. Nach Herrn Kuppelwieser (Nr. 2 und 3 der
Oesterr. Ztg. vom lauf. Jahre) wurden die von Tunner
angereglen ersten Versuche mit dem Bessemern in Oester-
reich am 21. Nov. 1863 zu Turrach in Steyermark in einem
beweglichen Birnenofen. in welchen das fliissige Roheisen
aus dem Hohofen mittels einer Giesspfanne eingebracht,
abgefithrt. Chargen von 25 Centner wurden bei cipem
Schiebergebisse, welches sich ganz brauchbar erwies, in
12 bis 18 Minuten bei 10 bis 11 Pfd. Windpressung per
Quadratzoll und dem Ausstrémen des Windes -durch 40
bis 50 Stiick Yszolliger Diisen verarbeitet. Den Calo kann
man auf 12 bis 15 Proc. rechnen. Es erfoigte ein aus-
gezeichneter harter Stahl. der sich zu den verschiedensten
Zwecken verwenden liess. Da das Turracher Roheisen
etwas schwefelhaltiger ist. als andere steyerische Roheisen-
bei den Versuchen erzeugtes Stabeisen
Eisen ist gegen Schwefel bekannt-
lich empfindiicher als Stahl. Ersteres zeigte sich diinn-
flissiger, als letzterer. erstarrie aber rascher. Wihrend
nach der ilteren Kirnthner Stahlfrischmethode 3—4 Mann
wochentlich 32 bis 40 Centner Rohstahl erzeugen und auf
1 Centner desséiben 3% bis 40 Cubikfuss Holzkohlen gehen,
so werden im Bessemerofen fast ohne alles Brennmaterial
in 20 Minuten 25 Centner Roheisen behandeit.

Es soll in pichster Zeit mit weiteren Versuchen von
der Compagnie Rauscher in der Helft in Kdrnthen und
zu Neuberg. wo maun reinere Roheisensorten erzeugt. vor-
gegangen werden, wobei Geblise von Leyser u. Stieh-
ler in Anwendung kommen sollen.

3) Vicair's Notizen iiber den Bessemerprocess.
In dem Bulletin de la société de l'industrie minérale, Bd. 8
Liefrg. 8, gibt Vicaire. Bergingenieur und Professor der
Metallurgie an der Bergschule zu Si. Etienne, eine Zusam--
menstellung der in neuerer Zeit iiber den Bessemerprocess
erschienen Abhandlungen, vervollstindigt durch eigene in
Schweden und bei Petin, Gaudet u. Comp. zu Assailly
angestellie Beobachtungen. Die vorliegende erste Abthei-
lung liefert eine ausfithrliche historische Entwickelung des
Processes, aus welcher fiir die Anwendbarkeit desselben
nachstehende Schliisse gezogen werden: die besten Eisen-
sorten fiir den Process sind die halbirten, schwach grauen;
von allen Oxydationsmiiteln ist die Gebldseluft das einzige
reell wirksame und sie muss in grosser Menge angewandt
werden; es lassen sich Roheisersorien, welche mercklich
Schwefel und Phosphor enthalien, nichi anwenden.

Das erste dieser Principien wurde in Schweden 1857
erkannt und stimmt mit den beim Stahlpuddeln gemachten
Erfahrungen iiberein. Es ist weniger wesentlich, als die

sorten. so fiel
elwas rothbriichig aus.



anderen, und man wird ohne Zweifel eines Tages dahin
kommen, auch weises Roheisen zu bessemern.

Das zweite Princip ist das hauptsichlichste, iin Mai
1858 ‘von schwedischen Ingenieuren erkannt, und das dritte
rithrt von Bessemer selbst aus dem Jahre 1850 her. Das<
selbe ist sebr charakteristisch fiir den Process und unter-
scheidel denselben von den ilteren Frischmethoden. Es
wiirde eine neue und ungemein wichtige Erfindung sein,
auch aus unreineren Eisensorten ein gutes Bessemermetall
zu erhalten. - Frémy hat — d. Bl Jahrg. 1862 S. 1448 —
eine solche angekiindigt; derseibe will aus phosphor- und
schrwefelhaltigem franzisishem Kokesroheisen, sowohl weis—
sem, als iibergaarem. durch Anwendung von Reinigungs—
mitteln und starken stahlerzeugenden Kriften einen guten
Stahl darstellen, hilt aber die Mittel dazu geheim.) Die

Fortsetzang der Vicaire'schen Arbeit erscheint spiter.
(Aug berg- u. hiittenm. Zeitung.)

Technische Miscellen.

Das Nitroglycerin als Sprengmittel. — Ueber
die zu Carlsborg mit Granaten angestellten Versuche wird
bemerkt, dass 30pfiindige Rundkugeln dreimal weiter ge-
schleudert werden, als mit gewshnlichem Kanonenpulver,

Spiter gliickte es dem Erfinder; Hrn. Nobel, ein
Mittel zu ersinnen, um das Nitroglycerin, ohne mit Pulver
gemischt zu werden, zu entziinden. Die ganze Ladung
besteht gegenwirtig aus dieser Fliissigkeit. Dem Gewichte
nach soll sich die Kraft dieses neuen Sprengmittels zu
der des gewshnlichen Spreu pulvers mindestens wie 6 zu
t verhalten, dem Volum nach aber sogar wie 9 zu 1.
Dieses so modifizirte Sprengmitte] wurde bei Sprengar-
beiten in der Nihe von Stockholm mit dem giinstigsten
Erfolg versucht.

In ihrem jetzigen Zustande ist die Erfindung sehr ein-
fach und praktisch. Das Pyro- oder Nitroglycerin wird
direkt in das mit Letlen verdichtete Bohrloch gegossen,
der Ziinder wird eingesteckt und der Schuss isi fertig.
Man braucht nicht den geringsten Besatz und geschieht
das Laden sehr schnell.

Das Nitroglycerin entwickelt weder Gase noch Rauch,
ist also sehr passend fiir Grubenbaue; es mischt sich nicht
mit Wasser,-sondern entwickelt unter Wasser eine ausser—
ordentliche Kraft. Eine Wassermine soll mindestens drei-
mal weniger Sprengmasse erfordern, als von gewéhnlichem
Pulver.

Der grosse Nutzen dieses neuen Sprengmittels besteht
keineswegs in Pulverersparniss, wiewohl auch diese in
gewisser Hinsicht statifindet, sondern in Arbentsersparmss
Die wahre Ursache, wesshalb man, um eine grosse Ge-
steinmasse loszusprengen, z. B. ein 3 Ellen tiefes und 2
Zoll weites Loch bohren muss, besteht darin, dass man
Platz fiir eine hinreichende Pulververladung, z. B. fiir 3
Pfund erhilt, um die Masse loszubrechen. Aber bei An—
wendung des Nitroglycerins kann man in ein Loch von
kaum 1 Zoll Weite eine weit grossere Kraft schaffen; als
die, welche jenen 3 Pfd. Pulver entspricht. Um jenes Loch

zu schlagen. wird gewdhnlich 6Y; Fr. bezablt, w;aibre‘nd
dieses nur 2,11 Fr. kostet. Somit werden 2/3 erspart.

Nitroglycerin kostet nur das Doppelte des gewshn-
lichen Bergpulvers.

Die Anspriiche des Erfinders solles sehr bescheiden
sein. Die Bereitung des Nitroglycerins ist leicht zu lernen.
{Durch Iangsames‘Einlaufenlassen von Glycerin {moglichst
entwissert] in ein kaligehaltenes Gemisch aus gleichen
Volumen concentrirter Schwefelsiure und Salpetersiure.
und Ausgiessen in Wasser erhilt man den Korper olartig
schwerer als Wasser und darin unlosslich. Bei dessen
Trocknen schon kann Zersetzung statfinden. D. Red;) Ge-
genwirtig hilt der Erfinder selbst das Sprengmittel zar
Abnahme fiir die Interessenten bereit.

(Berg- und hiittenminnische Zeitang.)

Ueber das Steinsalzlager zu Stassfurt und
die Gewinnung von Chlorkalium aus den dor-
tigen Abraumsalzen; von Dr. Fr. Mohr. — Dieses
Steinsalzlager*) ist dadurch merkwiirdig, dass es das einzige
ist, welches beinahe simmtliche Bestandtheile des Meer-
wassers enthill. Nach der jetzt unbestrittenen Ansicht,
dass alle Steinsalzlager durch Austrocknung abgegangener
Meeresbecken entstanden sind, wiirden diese simmtlich
den ganzen Reichthum des Meeres aufzuweisen haben,
wenn nicht bei der Eintrocknung die letzten Mutterlaugen
wieder in’s Meer zuriickgespiilt, oder nachher durch ein-
gedrungenes Wasser fortgefiihrt worden wiren. Das ist
in der That in den meisten Fillen geschehen, und Stass-
furt ist dadurch ausgezeichnet, dass es bei ihm nicht ge-
schehen ist. Beim Vertrocknen des Meerwassers scheidet
sich zuerst der unloslichste Bestandtheil, der Gyps aus,
dann derjenige. welcher in der grossten Menge vorhanden
war. Die Mutterlauge des Meeres besteht grosstentheils
aus Chlormagnesium und Chlorkalium, und bei einem
grossen Ueberschusse von Chlormagnesium krystallisirt
eine Doppelverbindung beider Salze, welche den Namen
Carnallit erhalten hat, heraus, welches ebenfalls als Silvin
in Stassfurt vorkommt. Es geht daraus hervor, dass die
letzte Mutterlauge von Chlormagnesium auch bei Stass-
furt verioren gegangen ist, und wahrscheinlich sind mit
ihr auch die Brom- und Jodverbindungen abhanden ge-
kommen, welche ebenfalls in Stassfurt fehlen. Diese letzte
Losung von Chlormagnesium mit sehr wenig Chlorkalium
und den Jodverbindungen trocknet unter keinen Umstin-
den ein und gelangt ‘durch meteorische Wasser zuriick
in’s Meer.

Der Salzstock von Stassfurt ist bis auf 1053 Fuss Tiefe
durchbohrt und noch hat man das Liegende nicht erreicht.

Die zerfliesslichen sogenannten Abraumsalze machen
die oberste Schicht von etwa 100 Fuss Dicke aus. Diese
Salze, welche frither als eine Belistigung angesehen wur-
den, bilden jetzt den grossten Reichthum des Lagers, in-
dem sic zum I'reise von 9 Sgr. per 100 Pfund verkauft
werden, wihrend das Kochsalz zum Preise von 1 Sgr.
(in’'s Ausland) verkauft wird. Die Abraumsalze hilden fast
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*; Vgl 8. 155, Jahrgang 1863 dieser Zeitschrift.



parallele, mannigfach gefirbte Schichten, deren Anblick
wundervoll ist. Der Carnallit ist in der Regel Iebhaft roth
gefarbt, dazwischen laufen rothe Schniire von Kieserit,
niamlich scwefelsaure Bittererde mit 1 Atom Wasser, Po-
lyhalit, ein Tripelsalz aus Glaubersalz, Biitersalz und
schwefelsaurem Kali, Tachhydrit, ein Doppelsalz aus Chlor-
calcium und Chlorkalium . Anhydrit oder wasserleerer
schwefelsaurer Kalk, und endlich stellenweise Boracit-
knollen und Schniire, welche aus borsaurer Bittererde
bestehen. Die Borssure ist in kieiner Menge im Meer-
wasser enthalten und wiirde sich eben so wenig, wie die
Jodverbindungen, vorfinden, wenn sie nicht eine ziemlich
schwerlosliche Verbindung mit der Bittererde bildete. So-
bald sich ein Kern von borsaurer Bittererde gebildet hat,
so ist er der Anziehungs- und Niederschlagungspunkt fiir
den gleichartigen gelosten Stoff. Die Boracitknollen haben
sich unstreitig lange nach der Ausscheidung der Kalisalze
gebildet, und sind desshalb so mit thnen verwachsen,
dass man sie mechanisch kaum scheiden kann. Auch ha-
ben noch andere Form- und Aggregat-Verinderungen in
der bereifs festen, aber noch mit Fliissigkeit durchzoge-
nen Masse stattgefunden, wie das Vorkommen von reinem
Chlorkalium beweist, was sich aus der Mutterlauge nie~
mals als solches absetzen kann. :

Von den Meeresbestandtheilen fehlt ferner noch die-
jenige Menge Gyps, welche dem Steinsalz enispriche.
Sehr wahrscheinlich liegt ein bedeutendes Lager Anhydrit
unter dem Steinsalz, sowie er auch in diinneren Lagern
in den oberen Schichten vorkommt. Alles Kochsalz des
Lagers reagirt stark auf Schwefelsiure. Der Gypsgehalt
des Meerwassers ist der Urstoff aller Schwefelverbindungen
und alles Kalkes auf der Erde. Er scheidet sich als wasser-
leerer Gyps oder Anhydrit aus, eben so wie das Bitter-
salz sich nur mit 1 Atora Wasser und nicht mit 7 Atomen,
die es im krystallinischen Zustande enthilt, ausscheidet.
Diese Wasserentziehungen konnen nur in sehr langen
Zeitrdumen vollendet worden sein, da sich unter gewshn-
lichen Umstinden, selbst bei Gegenwart von Kochsalz,
wasserhaltiger Gyps bildet. Aus Anhydrit entsteht durch
Wasseraufnahme Gyps, und aller Gyps ist einmal Anhy-
drit gewesen. )

Die Abraumsalze mit allen dazwischen liegeaden nicht
trennbaren fremden Salzen auf grossartigeu Kaffemiihlen
grob vermahlen, haben einen mittleren Gehalt von 16 bis
20 Procent Chlorkalium, welches ihren Handelswerth macht.
Bereits sind 13 grosse Fabriken mit der Ausbeutung der
Kalisalze befasst und noch neue im Bau. ’ .

Die bei Stassfurt bis jetzt noch endende Eisenbahn
macht ziemlich die Grenze zwischen Preussen und Anhalt;
auf preussischer Seite liegt die Stadt Stassfurt und auf
anhaltischer Seite eine Anzah! dieser Fabriken. welche
zusammen den Namen Leopoldshall fithren. Anhalt hat im
vorigen Jahre seine simmtlichen Steuern aus den Reve-
niien der Abraumsalze gedeckt, da es fiir Kochsalz ge-
ringen Absatz hat.

Die Zukunft der Kalisalze ist unberechenbar. Schon
jetzt hat die Kaligewinnung im siidlichen Frankreich aus
der Mutterlauge der Salzgirten wegen Stassfurt eingestellt
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werden miissen. Die nichste Arbeit fiir die technische
Chemie ist, aus Chlorkalium schwefelsaures und kohlen-
saures Kali zu gewinnen, so dass nicht nur das Bediirfniss
der Industrie. sondern auch das des Ackerbaues aus dieser
vorlaufig noch unerschopflichen Quelle gedeckt werden
kann.

Die Fabrikation ist sehr einfach. Das Abraumsalz wird
in grossen eisernen Gefissen mit Dampfzustrmung und
Riihrvorrichtung zu einer gesittigten Losung verarbeitet,
welche heiss abgeklirt in die Krystallir-Bottiche abfliesst,
in welchen Chlorkalium anschiesst. Es entsteht von Neuem
kiinstlicher Carnallit. Wird dieser allein wieder heiss ge-
lost, so scheidet sich wieder Chlorkalium aus. Offenbar
haben #hnliche Operationen in dem Salzstock schon friiher
stattgefunden, wodurch das reine Chlorkalium (Silvin) ent-
standen ist. Dingler, polyt. Journal.

Ueber den Riechstoff des Krappspiritus.
Von Dr. J. W. Gunning. — In neuester Zeit hatte ich
Gelegenheit. grosse Mengen des fraglichen Spiritus zu
verarbeiten, und ich bin demzufolge in der Lage, etwas
Niheres dariiber mittheilen zu konnen.

Wenn man den fraglichen Riechstoff nach seiner Ab-
scheidung mittelst Chlorcalciumlgsung aus den fliichtigen
Theilen des Spiritus in einer verschlossenen Glasrshre
mit Wasser wihrend einiger Stunden der Temperatur des
kochenden Wassers aussetzt. so 16st er sich ginzlich zu
einer stark. sauren Fliissigkeit, welche freie Essigsdure,
Alkohol und gewdshnlichen Essigsiure-Aldehyd enthlt
Das Silbersalz der Siure lieferte 64,3 Silber (berechnet
64,7). Die alkoholische Fliissigkeit zeigte alle Reactionen
des Aldehyds. Die Anwesenheit des ielztgenannten Kor-
pers ist, wie friiher erwihnt, in der urspriinglichen Fliissig-
keit nur durch den Geruch und durch das Verhalten gegen
Kalilosung angedeutet, wihrend die Reduktion des Silber-
salpeters und die Bildung des Aldehyd~Ammoniaks aus-
bleibt. Dieses hat, wie ich jetzt gefunden. lediglich seinen
Grund in der Apwesenheit des Essigithers. der, wie Ver-
suche an reinem Aldehyd zeigten, diese beiden Reactionen
ginzlich verdeckt.

Ick habe grosse Mengen Aldehyd-Ammoniak aus dem
Krappspiritus auf folgende Art dargestelit. Es wurden
mehrere Poriionen von 20—30 Liter im kupfernen Kessel
mit angelegtem Kiihlapparat auf 60—70° erwidrmt. wihrend
ein rascher Strom von Kohlensiure cder auch nur von
Luft durch die Fliissigkeit gefiihrt wurde, um das Abziehen
der- fliichtigsten Bestandtheile zu erleichtern. Man setzte
diese Operation fort, so lange das Destillat sich mit Kali
erheblich firbte. Die vereinigten Destillate versetzie man
mit dem doppelten Volum Wasser und schiittelie stark
mit gepulvertem Baryt, bis eben eine bleibende alkalische
Reaction eintrat. Diese Reaction wurde durch Kohlensiure
aufgehoben und die Fliissigheit aus dem Wasserbade de-
stillirt, das Destillat iiber Chlorcalcium rectificirt und weiter
auf bekannte Art verfahren. Das erhaltene, schon kry-
stallisirte Aldehyd-Ammoniak enthielt 28,3 p.C. Ammoniak,
bestimmt durch Titrirung mit Schwefelsiure (die Rechnung:
verfangt 27,8). Aus der Barytlosung wurden durch Ein-



dampfen reichliche Krystallisationen von leicht erkenn-
barem essigsauren Baryt erhalten.

Schliesslich erwihue ich als Bestiligung dieser Ver-
cuche, dass der riechende Krappspiritus durch anhaltendes
Schiitteln  mit natriumhaltigem Quecksilber vollkommen
reinen Alkohol liefert (Ueberfithrung des Aldehyds in Al-
kohol nach der Wiirtz’schen Reaction und Ersetzung des
Acthers durch das entstehende Natron); es gelang aber
nicht, durch Behandlung mit oxydirenden Mitteln den

Krappspiritus im Grossen frei von Aldehyd zu erhalten.
{Journal f. pract. Chemie.)

Litteratar.

Bei B. Voigt in Weimar, Bestandtheile des »Schau~
platzes der Kiinste und Gewerbe« bildend, erschienen:

1. Die Cemente, ihre Bereitung aus gatiirlich~
hydraulischen und kiinstlich~hydraulischen Kalken, sowie
ihre Anwendung u.s.w., von H.v.Gerstenbergh, ent-
hilt die hauptsichlichsten Lehren tiber Wassermortel. Voll-
stindig wire zu wiinschen die Besprechung der Wir-
kungsweisen, die chemische Analyse der Cemente, das
Brennen. Die Arbeiten von Fuchs, Vicat, Pelténkofer sind
wenig oder} nicht beniitzt, beim Brennen bedarf es Be-
schreibung der Apparate und Betriebsberichte. Bei den
Anwendungen wird der Cement-Wasserleitungs-Réhren
sehr unvollkommen gedacht.

2. Die Kunst des Seifensieders und der Kerzen-
fabrikation von einem praktischen Seifensieder. S5te,
vermehrie und verbesserte Auflage. Mit drei Tafein. —

Halt sich an die gewdhnlich angetroffene technische Bil-.

dungsstufe des Seifensieders. Von andern als Talgseifen
ist wenig gemeldet, vou parfiimirten Seifen nur die ordi-
niren, von der Kerzenfabrikation ganz und gar mangelhaft
die Stearinkerzenfabrikation. Fiir die erste Einfiihrung
des Lehrlings in seinen Beruf lassen wir dem Buch seine
Geltung gerne.

3. Handbuch der Oelfabrikation und Oelrei-
nigung von Fontenelle. 4te verm. Aufl. Von J. Anaker.
Mit Atlas. — Die fetien Oele, Thrane und itherischen Oele
sind simmtlich aufgezahlt und Bericht von ihrer Darstel-
lung gegeben. Der Verfasser hilt die kiinstlichen Frucht-
dther fiir bieher gehirige Substanzen und berichtet von
kiinstlicher Darstellung des Zimmtéls aus Styron — doch
wohl nicht in der Idee. das sei von anderer als chemisch-
theoretischer Seite interessant? Das Meiste in dem Buch
ist ein brauchbarer Abschnitt eines Waarenlexikons.

abgehandelt, um eine volistindige Anleitung zu geben.

&. Der griindlich lehrende A nstreicher, Zimmer-
maler und Tincher vou Ch. Haydoro, 2. Aufl., und

5. Der erfahrene Gehiiife fiir Haus- und Stuben-
waler und Firmaschreiber von E. Schreiber, 3. Aufl.,
miissen selbstverstindlich vorwiegend sich beschreibend
und in einer wissenschaftlich nicht discutirbaren Sphire
sich bewegen. Wir haben die Meinung aus kurzer Durch-
sicht dieser Schriftchen, dass sie ihrem Zwecke voll-
stindig entsprechen. By.

Die_
Fabrikationsmethoden sind keineswegs eindringlich genug

Als eine gewiss sehr zweckentsprechende, fleissig und
mit genauer Sachkenntniss durchgefiihrte Arbeit begriissen
wir den Jahresbericht iiber die Untersuchungen
und Fortschritte auf dem Gesammtgebiete der
Zuckerfabrikation von Dr. C. Scheibler und Dr. R.
Stammer. Mit 46 Holzschnitten. Breslau, bei Trewendt.
3. Jahrgang. — Der Inhalt zerfsllt in 1. Statistisches, 2.
Landwirthschaftliches, 3. Mechanisches, 4. Chemisches, 5.
Technologisches, 6. Vermischtes, 7. Litterarisches. - - Das
Bestehen von 377 Zuckerfabriken in Deutschland und der
ausserdeutschen dsterreichischen Staaten rechtfertigt einen
solchen Spezialrapport. Derselbe geht denn auch iiber die
knappen Grenzen des. gewdhnlichen Betriebs hinaus, so
dass er wirklich vollstandig enthilt, was der gebildete
Riibenzuckerfabrikant braucht. Ls verrith sich vollkommene
Fachkenntniss in allen Parthien dieses Berichtes.  By.

Der Kalk~Sand-Pifébau und die Kalksand-Ziegel-
fabrikation von F. Engel, 3te Auflage, Leipzig, Seemann,
in entsprechender Fasslichkeit und Vollstindigkeit die no-

thigen Anleitungen gebend, um solche Bauten auszufﬁhrgn,
By.

Das Kupfer und seine Legirungen von Dr. G
Bischoff. Mit Holzschnitten, Berlin, Julius Springer. —
Eine Monographie in der sich grosser Fleiss und Sach-
kenntniss beurkundet. Allen Technikern, die mit der Ge-
winnung oder Verarbeitung von Kupfer, Messing, Broncen
oder irgend eciner andern vorkommenden Legirung zu

thun haben, ein zweifellos hchst werthvoller Wegweiser.
By.
Erfahrungen auf dem Gebiete der Gerberei
von J. C. H. Lozmann. Berlin. Separatabdruck aus den
Verhandlungen des Vereins zu Befsrderung des Gewerb-
fleisses. — Die Frage, worin der Gerbeprozess bestehe,
ist mit Sorgfalt unter dem physiologisch-mikroscopischen,
dem chemischen und technologischen Gesichtspunkt durch-
gefiihrt. Wir konnen sagen, dass wir die Einsicht in die
Vorgiinge, die das Gerben ausmachen. wesentlich gefor-
dert, wenn auch nicht ganz zum klaren Abschluss gefithrt
finden. Es ist (entgegen der von Knapp begriindeten An~
sicht) den chemischen Wirkungen der Gerbematerialien
wieder ein Theil ihres Rechtes eingerdumt. Die Ausstal-
tung in den 11 heigegebenen colorirten Tafeln ist vor-
ziiglich. B By.
Zur Patentfrage. Zwei Denkschriften nebst
den Prinzipien fiir ein allgemeines deutsches
Patenigesetz. Herausgegeben vom Verein deutscher
Ingenieure, Separatabdruck aus der Zeitschriftdieses Vereins.
Berlin, in Kommission bei B. Gaertner. — Beide Memo-
riale stellen sich auf den Standpunkt der Niitzlichkeit und
Nothwendigkeit gesetzlichen Erfindungsschutzes. Wir ste-
hen auf Seite derer. die solchen Schulz fiir eine privat-
rechtliche Abnormitst, fiir ein Hemmniss der freien, gei-
stigen und praktischen Bewegung, und fiir unerreichbar
durch alle Kunst der Gesetzgebung halten. Diesen unsern



Standpunkt bezeichnet die Depkschriﬂ. als den der »Volks~
wirthe«. Wenn wir der Meinung sing, aufgeklirte Na-
tionaloskonomen seien die eigentlich kompelenten Beur-
theiler der Frage, so diirfen wir doch nicht zugeben, diese,
die Nationalskonomen stiinden mit ihrer Meinung allein
und die Techniker ihnen gegeniiber. In Eogland und
Frankreich regt sich gerade unter den hervorragendcn
Technikern die Ueberzeugung von der Verwerflichkeit
des Prinzips und der Mittel zur Aufrechterhaltung des-
selben. In der Schweiz machten unter den Industriellen
nur sehr wenig fiir ein Patentgesetz schwirmen. Die Denk-
schrift ist mit Frische geschrieben und bemiiht sich, eine
gewisse vielseitige Beleuchtung der Frage zu geben.
Exempliren, Gleichnisse u. s. w. sind gewshnliche Mittel
in derartigen Streitschriften, freilich ist es selten schwer,
die Achillesferse solcher aufzufinden. und wir finden
manches hinkend in der Argumentation. — Diejenigen,
weiche sich um diese Fragen interessiren, finden vielen
Stoff zur Weiterausbildung ihrer Meinung darin. Was die
im Anhang gegebenen »Prinzipien fiir ein allge-
meines deutsches Patentgesetz« betrifft. so finden
wir pichits neues darin. Mit Abrechnung untergeordneter
Punkte ist es das englische und franzosische Anmelde-
system ohne Vorpriifung und ohne Garantie von Seiten
der Patentausstellenden Behorde gegen Nachahmung. Ge-
rade die Bescheerung, iiber die man in Frankreich und
Grossbritanien so viele Klagen hort! Neu ist, dass die
ersten Jahre fiir das 13jahrige Patent nichts bezahlt wer-
den soll. Gott sei den Anmeldebeamteten gnidig! By.

Das Steinol und seine Produkte, nach Norman
Tate’s «The Petroleum and its Products« von Dr. H. Hirzel,
Leipzig, bei J.J. Weber. — Das Vollstindigste, was iiber
diese Materie bis jetzt erschienen ist. Die deutsche Bear-
heitung geht iiber das englische Original, wie wir an-
nehmen miissen, hinaus, da dem englischen Verfasser
einige Arbeiten, die in deutschen technischen Journalen
publizirt wurden, kaum bekannt sein mochten. Wir be-
zeichnen die kleine Schrift als eine sehr verdienstliche,
und Jedem, der sich um deren Object bekiimmert, zu
empfehlende Arbeit. By.

Der Gasmeister fiir Jedermann von F. Kohler.
In Leipzig, bei J. J. Weber. — Was die Gaskonsumenten
zumeist interessirt, Messungsverfahren, Messungsapparate,
Gasdruck, Brenner, Leitungen u. s. w. ist mit Sachkennt-
niss abgehandelt, das Chemische finden wir etwas mangel-
haft und nicht ohne Verstosse gegen die Richligkeit
_ (Benzol = CyoHs. Naphtalin = CgoH. auf pag. 5?). Auch
diirfte die Photometrie eingehender behandelt sein. Der
niedere Betriebsbeamtete, wie Gasmeister. findet aber in
dem Buche wohl gerade das., was zu seiner Belehrung
das néothige ist. By.

176

1. Lehrbuch der gewerblichen Chemie von
Dr. F. X. Schmidt. Erlangen bei Enke. — Wir haben
S. 33 dieses Jahrgangs unserer Zeitschrilt das Erscheinen
des_ersten Theiles dieses Unterr.chtsbuches besprochen.
Der zweite Theil ist nun auch erschienen. Beide enthai-
ten die anorganische Chemie. Wir konnen dem Buche das
Zeugniss gedringten und unter chemischem Gesichtspunkt
gut gewshlten Inhaltes geben. Was bis jetzt erschienen
sichert ihm die Rolle eines sehr wohl iiberdachten Schul-
mittels. Bg;.

2. Lehrbuch der Agriculturchemie fir land-
wirthschaftliche Schulen, Realschulen, Mittelschulen,
von J.J. Schibler. Arau bei Christen. — Das Buch hat
nur 15%, Bogen und es werden darin die wichtigern all-
gemeinen Lehren, ein Abriss der speciellen anorganischen
und organischen Chemie, die agriculturchemisch wichtigern
Doctrinen, kurze Anleitungen zu Analysen von Aschen,
Milch u.s. w.. endlich eine Anleitung zum Experimentiren
(letzteres nach der Weise von Stickhardi) vorgetragen.
Dass nirgends tiefer eingedrungen werden kann, erklirt
sich sowohl aus dem beschrinkten Raume, als aus der
Bildungsstufe Derer, fiir welche das Buch bestimmt ist.
In der Hand eines mit chemischen Kenntnissen ausge-
riisteten Lehrers wird es ein oiitzliches Schulbuch sein.
Die Ausstattung ist ganz entsprechend. By.

Geometrische Rechenaufgaben oder Aui-
gaben fiir Raumberechnuogen aller Art. Von Wilhelm
Adam. — Leipzig 1864. F. A. Brockhaus. — Dieses zumn
Gebrauche an Gewerbe- und Realschulen bestimmte Biich-
lein wird durch seinen zweckmissigen, auf Erfahrung und
auf genaue Kenntniss des Bediirfnisses gegriindeten Inhalt
die verdiente Anerkennung und Benutzung finden. Kr.

Das illustrirte Seilerbuch. Von W. Denhofer,
Seilermeister in St. Louis. — Leipzig. Verlag von Otto
Spamer. — Eine Anleitung zur Herstellung der gewshn-
lichen Seilerwaaren,. sowie aller Arten von Tauen und
Seilen aus Hanf und Eisendraht, welche bei der Schiff-
fahrt, dem Bergbau. den Eisenbahnen, sowie bei unter-
seeischen Telegraphenleitungen vorkommen. Den Schluss
bilden Angaben iiber die Fabrikation der verschiedenen
Pechsorten etc. — Das Biichlein: ist mit grosser Sachkennt-
niss und Klarheit geschrieben und beurkundet als Verfasser
einen picht nur mit seinem Handwerke wohl verirauten,
sondern auch tiichtig gebildeten Prakiiker, der sich um
die Fortschritte in seinem Fache umsieht und sich die-
selben zu Nutzen zu machen versteht. Wir wiinschen
diesem mit zahlreichen und guten Abbildungen ausge-
statteten Buche eine recht grosse Verbreitung nicht nur
bei Seilern und Taufabrikanten. sondern unter allen Tech-
nikern, welche bei ihren Arbeiten solche Fabrikate anzu-
wenden im Falle sind. Kr.
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