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Mechanisch-technische Mittheilungen.

Wilcox’s - Heissluftmaschine.
Beschrieben von Conrector 6.-Delabar.
Taf. 1.- Fig. 1—11.

Unter den verschiedenen Maschinen, die ich bei der
Industrie-Ausstellung von 1862 in London zu besich~
tigen und ndher kennen zu lernen Gelegenheit hatte, ge-
horte Wilcox’s Heissluftmaschine mit zu denjenigen,
welche meine Aufmerksamkeit am meisten in Anspruch
pahmen. Dieselbe wurde von den Herren Wilcox,
Denison und Taylor von Westerley in Rhode Island,
Nordamerika, zur Austellung geschickt, -und da im Aus-
stellungsgebsude kein Feuer erlaubt war, von ihrem Ver-
treter, Hrn. Denison, in einem Hause der benachbarten
Strassen (Nr. & der Cromwell Lane)gaufgestellt und in
Thitigkeit gesetzt, wo ich sie denn auch wihrend meines
Aufenthaltes in London wiederholt besichtigt und unter-
sucht habe.

Indem ich es daher unternehme, von dieser aller Be-
achtung werthen Heissluftmaschine eine mit den nathigen
Zeichnungen begleitete ausfiibrliche Beschreibung zu liefern,
bemerke ich zum voraus, dass ich hierbei einem Berichte
folge, welchen der «Engineer« vom 9. Mai 1862 nach einem
Artikel des «Scientific American« dariiber gegeben hat.

Von dieser Maschine zeigt:

Figur 1 einen verticalen Schnitt durch die Mitte der
Cylinder, und

Figur 2 eine Ansicht der Ventilbewegung.

Aus diesen Figuren ersieht man sogleich, dass diese
Wilcox’sche Maschine gegen die bekanntere Erics-
son’sche eine ganz verschiedene Anordnung hat. Nicht
nur ist dabei der Feuerraum viel zweckmisiger, in einem
Untersatz angebracht, sondern auch der complicirte, krebs-
artige Mechanismus, wie er bei allen andern, bis jetzt be-
kannt gewordenen calorischen Maschinen angetroffen wurde,
ist bei ihr durch eine in der That sehr einfache, solide
und zweckmissige Construction ersetzt. In Folge dessen
soll’ dieselbe in Amerika seit ihrer Erfindung und ersten
Einfihrung auch bedeutend in Aufnahme gekommen sein.
Ihre Einrichtung ist folgende:

4.4 ist der Arbeitscylinder und @ der der einfach-
wirkende Arbeitskolben in demselben; B,B der Aus-
wechslungs~ und Speisecylinder und b der in demselben

wirksame Kolben; C,€ die Hauptwelle, welche ihre Unter—
stiitzung in den Lagern D,D der Bogen d,d hat, und C‘,C**

sind die beiden Kurbeln, welche nahezu rechte Winkel
mit einander bilden und vermittelst der Kolbenstangen
6’ und 5,5 mit den Kolben a und b, die denselben

Durchmesser haben, in Verbindung stehen. E .ist das
Schwungrad. F ist die mit dem Cylinder B und der
dussern Atmosphire communicirende Ventilbiichse und f
das Ventil, welches mittelst der Achse f* und der Stange
g. vom Excentric G aus, regulirt, die Canile h, b’ und h*
nach Erforderniss schliesst und offnet. 1,1 ist eine kleinc
Kammer, welche oberhalb frei mit F und unterhalb mit
beiden Cylindern 4 und B in Verbindung steht und den
Regenerator K enthilt, der aus diinnen Metallplatten be-
steht und die Ersparniss der Wirme bezweckt.

Die Cylinder A und B, welche aus je zwei Stiicken be-
stehen, sind’ mittelst Flantschen an die Deckplatte L be-
festigt. Die unteren Stiicke, welche in den Unterbau des
Heizofens hineinreichen, sind, sammt der unteren Hilfte
der Kammer I,I aus einem Stiick gegossen und als die
eigentlichen Heizflichen zu betrachten. Die Boden A’ und
B‘ der Cylinder sind, wie man sieht, concav und auf eine
bedeutende Sirecke in die hohlen Riume der Cylinder
hineinreichend. Dadurch wird nicht nur ihre Heizfliche
bedeutend vergrossert, sondern auch ihre Widerstands—
fahigkeit betrichtlich vermehrt, so dass sie dem Zer-
springen durch den innern Druck viel weniger ausgesetzt
sind. \ .

- Das obere Ende des Cylinders A steht durch Oeff-
nungen m,m im Deckel M mit der dussern Luft in freier
Verbindung. wihrend der obere Theil des Cylinders B
durch eine dicht aufgesetzte Deckplatte N geschlossen ist
und mittelst des Ventils f und der Canile k‘ und h’‘ ab-
wechselnod mit der dussern Atmosphire und dem Rege-
nerator communicirt.

Die Kolben a und b sind etwas linger als ihr Hub,
und auf der unteren, der Hitze ausgesefzten Seite mit
einer die Wirme nicht leitenden Substanz gefiillt, wodurch
sie vor Warmeverlusten geschiitzt werden. Der Kolben a
ist durch eine lange Stange a’ mit der Kurbel C* und der
Welle C direct verbunden, wihrend der Kolben b an der
Kolbenstange &’ hingt, welche durch die Stopfbiichse n’
geht und oberhalb mit dem Kreuzkopf by, der an den
Stiitzpfeilern 0,0 seine Fiihrung hat, verbunden ist, durch
welchen die Bewegung auf die Kurbelstange b und da-
durch auf die Kurbel € und die Achse C iibertragen
wird.

Das Ventil f.hat eine eigenthiimliche Form und ist so
eingerichtet, dass es bei seiner, vom Excentric G aus-
gehenden oscillirenden Bewegung durch die Canile &,k
und h** die Verbindung zwischen dem oberen Theil des
Cylinders B, dem Regenerator K und der Hussern At-
mosphire, wie schon oben angedeutet, herzustellen ge-
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eignet ist. Die Art und Weise, wie die Ventil- oder
Schieberbewegung vermittelt wird, zeigt insbesondere
Fig. 2. Darin bedeutet P das Seitenende der Ventilbiichse,
q einen geschlitzten Arm. welcher am Ende der Ventil-
achse f* befestigt ist, r einen weiteren Arm, welcher einer-
seits mittelst des Rollzapfens s aus Stahl mit dem Schlitz~
arm ¢ in Verbindung steht und andererseits auf der Welle
¢ sitzt, die ihrerseits durch die Kurbel » und die Stange
g vom Excentric G aus die abwechselnd hin und her ro-
tirende Bewegung erhilt. Durch die Kurbel r wird die
Bewegung weiter auf den Rollzapfen s, der im Schlitz des
Armes ¢ hin und her gleitet, und durch letzteren auch auf
die Ventilachse f/ und das Ventil { selbst iibergetragen.

Dabei sind die Dimensionen und Bewegungen so ange-

ordnet, dass das Ventil f sehr schnell die Bewegung von
einer Lage zur andern vermittelt und in den einzelnen
Positionen einer Umdrehung eine entsprechende Zeit lang
verweilt.

Im Weiteren ist ¥ der Feuerraum. welcher von dem
Mauerwerk W umgeben ist und durch eine Oeffnung v im
Centrum desselben den Verbrennungsproducten in die
Hohe zu steigen gestattet. Diese Construction schiitzt den
Rand B’ des Cylinders B vor der zerstérenden Wirkung
der intensiven Hitze des Feuerraums, ohpe Verlust an
Wirme mit sich zu bringen. Im Gegentheil, die Hitze
wird auf diese Weise nur mehr zusammengehalten und
den Verbrennungsproducten mitgetheilt, welche alsdann
mit erhthter Temperatur den ganzen hohlen Raum der
Cylinderbasis ausfiillen, an diese die Wirme gleichmissig
abgeben und durch den Rauchfang x in den Schornstein
abziehen.

Diese gleichformige Wirmeabgabe und Wirmeaus-
nutzung ist von grosser praktischer Wichtigkeit, denn auf
ihr beruht wesentlich die bei dieser Maschine erzielte
Oekonomie des Brennmaterials und die Dauerhaftigkeit des
dabei verwendeten Metalls.

Als ein weiteres Schutzmittel gegen die Ueberhitzung
irgend eines mit dem Feuer in Verbindung stehenden
Theiles dient der selbstthitige Regulator y, durch welchen
die Expansion und Verdampfuﬁg des in einem Behiiter
des Heizraumes eingeschlossenen Quecksilbers benutzt
wird, einen Schieber und Dimpfer in der Rauchkammer
mehr oder weniger zu schliessen und zu offoen. Auch
dadurch wird die Temperatur moglichst gleichformig er-
halten, und verhindert, dass die Erhitzung des Metalls iiber
eine gewisse, zaldssige Grenze hinausgeht.’

Der obere Theil des Kolbens @, welcher in gewisser
Beziehung einer Rolle gleicht, ist mit Armen versehen und
bewegt sich luftdicht in dem Cylinder 4 auf und ab.
Zwischen ihm und dem unteren, mit einem schlechteren
Wiirmeleiter ausgefiillten Theil ist ein Raum z gelassen,
der sich mit kalter Luft anfiillt. damit die Temperatur
des Mittelgelenkes mit der Stange a’, sowie die Metall-
dichtung am Umfang. auf einer so niedrigen Temperatur
erhalten wird, dass das Oel und Fett der Schmierung den
fliissigen Zustand leichter beibehilt und den Zweck des
Schmierens besser erfiillt. - Zu diesem Behufe ist der
Deckel M iiber 4. wie gesagt, mit mit mehreren Oeff-
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nungen m,m versehen, durch welche die Luft iiber o an-
gesogen wird, wenn der Kolben sinkt, und ausgetrieben
wenn ‘er steigt. Durch dieses einfache Mittel wird die
Temperatur der sich reibenden Theile so niedrig erhalten.
dass sie hinreichend geschmiert werden konnen. Freilich
ist nicht zu iibersehen, dass gerade diese Abkiihlung des
Kolbens a fiir die Ausniitzung der Wirme auch wieder
nachtheilig ist. Doch glauben die Erfinder und Erbauer
der Maschine durch diese Einrichtung unter zwei Uebeln
jedenfalls das gréssere vermieden zu haben.

Die Function des Cylinders B und des Kolbens b ist
die, dass ersterer beim Hinabgehen des letzteren sich mit
frischer Luft fillt, welche dann beim Hinaufgehen des-
selben durch den Regenerator K getrieben, daselbst be-
deutend vorgewirmt wird und in das untere Ende von B
gelangt, wo sie nun bis auf einen hohen Grad erhitzt,
ausgedehnt und durch den hohen Druck, den sie dadurch
erlangt, in den Cylinder 4 iibergefiihrt wird und ihre
mechanische, Arbeit an den Kolben a abgibt. Indem nim-
lich dieser auf der obern Seite dem Druck der atmos-
phirischen Luft und auf der unteren dem bedeutend ver-
grosserten Druck der erhitzten Luft ausgesetzt ist, wird
er natiirlich im Verhiltniss des Unterschiedes der beider-
seiligen Pressungen in die Hohe getrieben. Durch die
Stange a’ und dig Kurbel ¢’ wird alsdann diese Arbeit
der Welle C und dem Schwungrad E mitgetheilt. Hat a
das Ende seines Hubes erlangt, so wechselt das Ventil
und der Drehschieber fseine Lage in der Art, dass einer-
seits der Regenerator K durch den Canal h und anderer-
seits der obere Theil des Cylinders B durch die Canile
k' und k'’ mit der Hussern Luft in Verbindung steht. In
Folge dessen stromt nun die heisse Luft, welche sich in
beiden Cylindern unter den Kolben a und b befindet,
durch den Regenerator K, wo sie einen grossen Theil
threr Hitze zuriickldsst und durch die Oeffoung & in die
Atmosphire entweicht, wihrend der obere Theil des Cy~-
linders B eine neue Fiillung frischer Luft aufnimmt, welche
alsdann in der nichsten Umdrehung die gleiche Umwand-
lung und Ausnutzung erleidet. Der Niedergang des Kol-
bens a vermittelt hierbei die in dem Schwungrad ange-
sammelte lebendige Kraft- und das Beharrungsvermsgen
der sich drehenden Masse.

Zur ndhern Erlduterung dieser Wirkung und relativen
Bewegungen der beiden Kolben und Ventile dienen noch
insbesondere die Figuren 3—10. Dabei zeigt das Kreis-
diagramm iiber jeder Figur die entsprechende Lage der
Kurbeln und die Pfeile geben die Richtung an, nach
welcher die Kolben sich bewegen. ’

In Fig. 3 hat der Arbeitskolben seinen Lauf aufwirts
gerade vollendet und theilt seine Bewegung der Maschine
mit, wihrend das Ventil f in der Lage ist, in welcher es
der erhitzten Luft den Ausweg gestattet und zwischen der
Atmosphire und dem Raum iiber dem Kolben b, der nun
seinen halben Weg abwirts gemacht hat, die Verbindung
herstellt. Der Raum iiber b fiillt sich mit kalter Luft und
die heisse Luft unter ihm und unter e entweicht durch
den Regenerator K in die Atmosphire. Diese Bewegung
und Arbeit wird wihrend der nichsten Viertelsumdrehung



fortgesetzt, wie aus den Figuren % und 5 zu ersehen ist.
Aus Fig. & bemerkt man, dass wihrend dem keine andere
Kraft aufgewendet wird als jene, welche fiir die Ueber-
windung der Reibung an beiden Seiten beider Kolben
nothig ist, die in freier Communication mit der Atmos-
phire stehen, folglich dem atmosphirischen Druck ausge-
setzt sind. )

In der Position Fig. 5 hat der Kolben b die tiefste
Lage und der Cylinder B erlangt eine neue ganze Fiillung
frischer Luft, der Kolben a dagegen hat seinenr mittleren
Stand erreicht und das Ventil [ seine Lage in der Art
verindert, dass die_ Verbindung mit der #Hussern Luft
unterbrochen, dafiir aber die Communication der warmen
Luft unter und iiber dem Kolben b hergestellt ist.

In der nichsten Viertelsumdrehung, Fig. 6 und 7,
fahrt der Arbeitskolben a fort zu sinken, die warme Luft
unter ihm wird immer mehr comprimirt und zum Theil
durch den Regenerator und den Raum iiber b getrieben.
Aber bevor noch @ sein unteres Ende vollig erreicht, be-
ginnt auch schon der Kolben b wieder zu steigen, ohne
jedoch einem anderen als dem Reibungswiderstand ,zu
begegnen, indem die Luft zu beiden Seiten desselben in
freie Verbindung gesetzt ist. In Fig. 7 hat der Kolben a
das Ende des Niederganges erreicht und der Kolben b
ist in der Hilfte seines Laufes aufwirts angekommen.
Unterdessen ist aber auch die Hilfte der erneuerten Luft-
fiillung durch den Regenerator in den Raum unter den
Kolben b gelangt, welcher sich, wie man sieht, nun mit
der grossten Geschwindigkeit aufwirts bewegt, wihrend
umgekekrt der Kolben a, dem todten Punkt seiner Kurbel-
bewegung entsprechend. nahezu in Ruhe ist. Die unter
den Kolben b gelangte Luft wird nun bedeutend erhitzt
und ausgedehnt, und erlangt hierdurch das Maximum
ibrer Spannung.

Bis dahin wird die Bewegung der Maschine durch das
Beharrungsvermagen oder die lebendige Kraft des Schwung-
rades bewirkt. Nun aber folgt mit Beginn der dritten
Viertelsumdrehung, Fig. 8 und 9, die directe Arbeit der
erhitzten und ausgedehnten Luft, indem sie den Kolben
a, welcher nun auf der unteren Seite einen viel grossern
Druck als auf der oberen erleidet, in die Hohe treibt und
mittelst der Stange a’ und der Kurbel ¢ die Welle € in
Umdrehung versetzt. Diese Arbeit wird in der letzten
Viertelsumdrehung, Fig. 9, 10 und 3, bei abnehmender
Expansion der Luft fortgesetzt. Noch bevor aber der
Kolben a seine oberste Lage ganz erreicht und der Kolben
b bereits wieder seinen Niedergang angefangen hat, wird
durch den Wechsel des Ventils f sowohl der Regenerator
und der untere Raum der beiden Cylinder 4 und B, als
auch der obere Theil des Cylinders B wieder mit der
dussern Atmosphire in Verbindung gesetzt, siehe Fig. 10,
und der Arbeitskolben a durchliuft den Rest seines Hubes
im dynamischen Gleichgewicht.

Eine Umdrehung ist nun vollendet und die gleichen
Bewegungserscheinungen und Arbeitsverrichtungen werden
mit jeder folgenden Umdrehung wiederholt.

In der Wirklichkeit wird eine Umdrehung in Y2—1/

15

NS

Secunde vollendet, oder, was dasselbe sagt, die Maschine
macht 120—180 Umdrehungen per Minute.

Fig. 11 endlich zeigt noch ein Diagramm iiber die
mechanische Arbeit, welche wihrend einer Umdrehung
entwickelt wird. Dabei sind die in den einzelnen Zeit-
abschnitten zuriickgelegten Wege des Kolbens a als Ab-
scissen und die entsprechenden Intensititen des Ueber-
druckes auf denselben in den zugehsrigen Punkten als
senkrechte Ordinaten aufgetragen. Der Anfangspunkt 4
der Coordinaten 4 X und AY entspricht hierbei jenem
Zeitmoment der Kurbelbewegung, im welchem der Kolben
a den tiefsten Stand einnimmt und der Ueberdruck der
erhitzten Luft die Grosse Aa (von circa 10.Pfd. per Qua-
dratzoll engl.) erlangt hat. Im Uebrigen sieht man, dass,
wihrend der Kolben a den Weg 4B, die Kurbel €' also
eine halbe Achtelsumdrehung zuriicklegt, der Ueberdruck
wichst und in B das Maximum Bb (circa 13 Pfd. per
t Quadratzoll engl.) erlangt; dass ferner, wihrend der
Kolben & den Weg BH und die Kurbel €’ eine drei
Achtelsumdrebung durchisuft, der Ueberdruck stetig ab—
pimmt und dann in dem Moment, in dem das Ventil {
ausgewechselt, der Kolben a also aul beiden Seiten mit
der #ussern Luft in Verbindung gesetzt wird, plotzlich
fast bis auf Null fallt und diesen Werth wirklich erreicht,
nachdem der Kolben a die weitere Wegstrecke HJ, die
Kurbel €’ also eine weitere halbe Achtelsumdrehung zu-
riickgelegt hat. Damit ist alsdann die halbe Umdrehung,
welche dem Aufsteigen des Kolbens a entspricht, vollendet
und es beginnt dessen Niedergang, wihrend welchem in
der ersten Hilfte der Weg JE zuriickgelegt wird, der
Kolben a im dynamischen Gleichgewicht sich befindet, der
Ueberdruck also gleich Null ist. In der zweiten Halfte des
Niederganges, in welcher der Kolben ¢ den Weg E 4,
oder die Kurbel €' das letzte Viertel dieser Umdrehung
zuriicklegt, und durch den Wechsel des Ventils die sussere
atmosphirische Luft abgeschlossen und die innere Luft
der Wirkung des Feuers ausgesetzt wird, nimmt die
Temperatur und auch die Spannung der letzteren wieder
zu und, indem. der Kolben a seinen Niedergang fortsetzt
und die Wege ED, EC, EB durchliuft, erlangt- deren
Ueberdruck die Intensititen Dd‘, Cc’, Bb'. Dieser Ueber-
druck wirkt wihrend dieser letzten Viertelsumdrehung der
Bewegung des Kolbens a entgegen, und die Maschine be-
wegt sich wihrend dem pur in Folge der in ibr angesam-
melten lebendigen Kraft.

Nach diesen Erlduterungen ist nun klar, dass die
mechanische Arbeit, welche dem Aufgang des
Kolbens a entspricht, durch die Fliche AabcdefghJ A,
und jene, welche wihrend des Niederganges verrichtet
wird, durch die Fliche 4abd'c'd'E A dargestellt wird.
Da nun letztere, als Arbeit des wihrend dem Niedergang
auftretenden Luftwiderstandes, von ersterer, als der wih-
wihrend dem Aufgang producirten Arbeit, in Abzug ge-
bracht werden muss, so stellt endlich die Fliche
abcdefghJEd'c'b'a die wirkliche, zur Um-
drebung der Maschine verwendete Arbeit
wihrend einer Umdrehung dar. )

Diesen Bewegungs- und Arbeitsverhiltnissen der



Maschine liegen folgende Temperaturzustinde der dabei in
Anwendung kommenden Luft zu Grunde : die Temperatur
der angesaugten kalten Luft betrdgt hdchstens 100 ° F.
oder 37°2%; C., die der erhiizten und ausgedehnten 600° F.
oder 315°5/ C. und die der expandirten und entweichen—
den Luft 260° F. oder 127°3/5 C. Da diese letztere somit
die hochste Temperatur ist, welcher das Ventil f ausgesetat
ist, so hat es auch keine Schwierigkeit, dasselbe gehorig
zu schmieren oder einzufetten. -

Schliesslich mogen die wichtigsten Vorziige, welche
der beschriebenen Heissluftmaschine von . Wilco x eigen—
thiimlich sind, noch  besonders hervorgehoben werden.
Diese sind :

1) Die sanfte Bewegung und der geringe
Lirm, welche diese Maschine gegen alle
iibrigen calorischen Maschinen auszeich-
net. Es ist diess eine Thatsache welche Jedem, der die
Maschine in Thitigkeit sah, sogleich angenehm aufgefallen
ist, und die von dem Umstand herriihrt, dass beide Kol-
ben denselben Hub besitzen, die Bewegung durch Kurbein
iibertragen, und auch sonst kein lirmendes Ventil vor-
handen ist wie bei den iibrigen calorischen Maschinen.

2) Die grosse Geschwindigkeit und die
démnt verbundene vergrosserte Arbeits-
leistun g. Dieses Factum ist eine Folge der sanften,
ruhigen Bewegung, der die Schmierung méoglich machenden
Vorkekrung, des in der Maschine eingefiihrten Regenera—
tors und der bedeutend vermehrten Heizfliche, mittelst
welcher die eingeschlossene Lult sehr schnell erhitzt werden
kann.

3) Die bedeutende Stabilitit und Dauer-
haftigkeit der Maschine. Diese Eigenschaften
rithren zunichst von der vortheilbaften und soliden Aus-
fithrung derselben her, sodann ebenfalls von ihrem sanften,
von allen Stossen freien Gang, vom Gebrauch nur eines
einzigen rotirenden Ventils, stalt mehreren stossenden
Ventilen, und dem wirksamen Schutz der Heizfliche vor
der directen Einwirkung des Feuers.

4) Die betrichtliche Oekonomie an Brenn-
material und Bedienung. Die Maschine von zwei
Pferdekriften mit einem Cylinder-Durchmesser von 18
engl. consumirt namlich tiglich, d. h. in 10 Arbeitsstunden
pur circa 100 Pfd. amerikanische Anthracitkohle, also per
Stunde und Pferdestirke nur circa 5 Pfd., nach
der Angabe von Denison sogar nur 4 Pfund engl. Was
die Bedienung betrifft, so kann sie. wie ich mich selbst
iiberzeugt habe, von jedem aufmerksamen Arbeiter besorgt
werden. Auch kann die Maschine nothigenfalls von jedem
erfahrenen Mechaniker reparirt werden.

5) Die gdnzliche Sicherheit vor dem Ex-
plodiren oder Zerspringen. Bei den angege-
benen Verhiltnissen der Erhitzung ist in dieser Beziehung
gar keine Gefahr vorhanden. Die Maschine ist so sicher
wie jeder andere Heizofen. Von einem eigentlichen
Explodiren wie bei Dampfkesseln kann schon gar keme
Rede sein.

6) Der Umstand, dass sie zur Aufstellung
nureinen kleinen Raum erfordert und ver-
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hiltnissmédssig nicht besonders hoch zu
stehen kommt Eine einpferdige Maschine von 12
Zoll Cylinder-Durchmesser erheischt bloss einen Raum
von 24 Zoll auf 38 Zoll und kostet 2000 Fr. Eine zwei-
pferdige Maschine von 18 Zoll Cylinder-Durchmesser er-
fordert dagegen einen Raum von 32 Zoll auf 50 Zoll engl.
und kostet 2750 Fr.

Wésserfang bei Dampfmaschinen.
Von Schaffer und Budenb

g in Magdeburs.
Taf. 1. Fig. 12.

Bekanntlich ist das im Dampfe enthaltene Wasser, sei
es nun mechanisch aus dem Dampfkessel mit fortgerissen,
oder condensirt, von grossem Nachtheil fiir die Dampf-
maschine. Eine sehr einfache Construktion eines Wasser—
fanges, durch welchen das Wasser durch den Dampf selbst
entfernt wird und der leicht an jedem Dampfapparat an-
gebracht werden kann, ist diejenige von Sch#ffer und
Budenberg, wovon Fig. 12 einen vertikalen Durch-
schnitt zeigt.

Der gusseiserne Cylinder 4 wird durch den mittelst
Schraubenbolzen e befestigten Deckel B hermetisch, ver-
schlossen. Durch den letztern gehen zwei Rohren E und
D, von denen die erstere E zur Entfernung des Wassers,
die andere D zur Einfiihrung des Dampfes und der von
demselben mitgerissenen Wassertheilchen dient. Die
Robre E ist unterhalb mit einem Kugelventil versehen,
welches den Riicklauf des durch die Rohre abzufiihrenden
Wassers verhindern soll. Im Innern des Cylinders 4 be-
findet sich ein metallenes, oben offenes Gefiss C, welches
in vertikaler Richtung sich frei bewegen kann und dabei
durch die Armkreuze und deren Naben @ und b lings der
Robre E geleitet wird. In der am Boden dieses Gefisses
angebrachten Vertiefung liegt eine linsenformige Scheibe ¢,
welche durch einen Deckel niedergehalten wird, durch
dessen Oeffnung das konische Ende der Rohre E eintreten
kann. Die Dampfrohre D geht in eine schieflaufende
Miindung des Deckels B iiber, damit der einstromende
Dampf und namentlich das mitgefiihrte Wasser nicht un-
mittelbar in das Gefdss €, sondern zunichst in den Cy-
linder 4 eintrete. )

In Betreff der Funktion des Apparates ist zu bemerken,
dass das Gefiss € durch das allmihlig auf dem Boden des
Cylinders sich ansammelnde Wasser gehoben und dadurch
mittelst der Scheibe ¢ die Rohre E geschlossen wird..
Wenn das Wasser im Cylinder hoch genug gestiegen ist,
fliesst es iiber den Rand des Gefisses € in das Innere
des letztern und bewirkt dadurch ein Sinken derselben,
in Folge dessen die Rohre E sich offnet und das Wasser
durch den Druck des Dampfes in diese hineingetrieben
und durch dieselbe abgefiihrt wird. Hat sich auf diese
Weise der Inhalt des Gefisses entleert, so steigt dasselbe
wieder und das namliche Spiel beginnt von Neuem.

(Nach Génie industr.)



Verbesserte Hahnen von grossen Dimensionen.

Von Mazeline & Comp.
Taf. 1. Fig. 13.

Bei grossen Hahnen mit konischem Reiber fir Wasser-,
Dampf- oder Gasleitungen entsteht haufig eine so grosse
Reibung zwischen dem Gehzuse und dem Reiber, dass
man kaum im Stande ist, den letztern umzudrehen, — ein
Uebelstand , der mitunter zu grossen Unannehmlichkeiten
fiihren kano. Es ist nun an dem vorliegenden Hahn eine
einfache Vorrichtung getroffen, mittelst welcher die Dreh-
ung des Reibers beim Oeffuen des Hahns bedeutend er-
leichtert wird und die darin besteht, dass der Reiber in
der Richtung seiner Achse ein wenig verschoben, ialso
gewissermassen die Beriihrung der beiden aufeinander
reibenden Flichen und dadurch auch die Reibung der-
selben beinahe vollstindig aufgehoben wird. Das Umge-
kehrte findet beim Schliessen des Hahns statt, indem sich
bei dieser Bewegung der Reiber gegen den "engern Theil
des Gehsuses verschiebt. Diese Lingenverschiebung des
Reibers geht selbstthitig und blos in Folge der Drehung
desselben vor sich, kann aber auch durch Handhabung
eines besondern Hebels hervorgebracht werden.

Die Fig. 13 zeigt einen Schaitt durch die Drehachse
des Reibers. Das Gehduse a ist oberhalb durch einen
aufgeschraubten Deckel b verschlossen, in dessen Mitte
sich eine Stopfbiichse ¢ fiir den Durchgang der Stange d
des Reibers e befindet. Der Boden des letztern ist mit
einem biichsenformigen Ansatze f und dessen Hoblung
mit einem Muttergewinde versehen. in welches die Schraube
g eintritt. Der Bolzen dieser Schraube geht durch den
untern Deckel h des Gehsuses und ist mittelst der Schraube
i mit dem Schliissel k¥ verbunden. Auf der dussern Fliche
des Deckels h befindet sich eine | formige Rinne I, in
welcher der viereckige Kopf eines Schraubenbolzens m
liegt, der zur Feststellung des Schliissels & mit Hiilfe der
Schraubenmutter n dient. Die Schraube g kann ihre
Stellung nicht verdndern, so dass, wenn sie mittelst des
Schliissels k gedreht wird, der Reiber e sich in seiner
Achsenrichtung verschieben muss; diese susserst geringe
Verschiebung entspricht vollstindig dem oben angedeute-
Zwecke. Die kleine Durchbohrung o in der Wandstirke
des Reibers dient lediglich zur Ausgleichung des Druckes
der Fliissigkeit etc. auf die beiden einander gegeniiber-
stehenden Flichen des Reibers. .

Bei kleinern Hahnen lisst sich die besprochene Vor-
richtung’ vereinfachen, indem man blos einen mit Schrau-
bengewinde versehenen Bolzen auf dem Boden des Ge-
hduses befestigt und unten am Reiber ein Muttergewinde
anbringt, welches jenen umfasst. Die blosse Drehung des
Reibers geniigt alsdann zu seiner Lingenverschiebung und
es wird ein besonderer Schliissel iiberfliissig.

(Gén. ind.)

Werkzeng zum Zerschneiden von Metallrghren.
Taf. 1. Fig. 14,
Dieses Werkzeug besteht in zwei Backen aus himmer-

barem Eisen oder Stahl, die auf der einen Seite durch ein
Polyt. Zeitschrift. Bd. IX.
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_gekommene Werkzeug

Scharnier verbunden und in unmittelbarer Nihe desselben
so gestaltet sind, dass sie das zu zertheilende Rohr fassen
konnen. Dem Scharnier enigegengesetzt sind an den
Backen zwei Hebelstangen aus Stahl oder Schmiedeeisen
befestigt. Das Messer besteht aus Stahl und geht durch
den einen Backen in verlikaler Richtung frei hindurch;
der Druck, unter welchem es arbeitet, wird durch eine
Fliigelschraube regulirt. Nachdem die zu schneidende
Rohre zwischen die Backen eingelegt worden ist, nihert
man die beiden Hebelarme einander so weit, dass sie an
ihren #ussersten Enden durch einen Gelenkring verbun-
den werden konnen, wodurch die Rohre zwisclien den
Backen fesigefasst wird, und driickt das Messer scharf
gegen die Rohre an. Die Rohre wird nun in einen
Schraubstock eingespannt und das Werkzeug mehrmals
rechiwinklig zur Axe der Robre um diese herum gedreht,
wobei das Messer durch die Rohrenwand hindurch dringt
und die Rohre zerschneidet. Ist die Wand von erheblicher
Dicke, so muss man wihrend des Zerschneidens den Druck
auf das Messer allmilig verstdrken.

In der beziiglichen Abbildung bezeichnet @ die Backen,
b das Scharnier, ¢ die Hebelstangen, d den Gelenkring,
welcher die Hebelstangen zusammen hilt, e das stahlerne
Messer, welches durch einen Schlitz im oberen Backen
frei hindurch geht, f die Druckschraube, welche auf das
Messer wirkt. (Durch P. C.-B.)

Schwarzkopff’s selbstthitiger Universal-
Schraubenschliissel.

Beschrieben von J. H. Kronauer.
Taf. 1. Fig. 15—17.

Unter den mancherlei mehr und weniger zweckmés-
sigen Formen von sogenannten Universalschraubenschliis~
seln nimmt das voriiegende kiirzlich in den Handel
unstreitig eine hervorragende
Stellung ein, indem sich dasselbe innerbalb gewisser
Grenzen jeder beliebigen Dimension einer Schraubenmutter
anpasst und zwar bloss dadurch, dass man den Schliissel
anzieht, d. h., dass man denselben in derjenigen Richtung
dreht, welche eine Verengerung der zwischen den beiden
Backen befindlichen Oeffnung zur Folge hat. Die ent-
gegengesetzte Drebung bewirkt das Oeffnen des Schliissels.

In Fig. 15 sind die Stellungen des Schliissels fir drei
verschiedene Grassen von Schraubenmuttern abgebildet;
4 ist die Kkleinsite, B die mittlere und C die grosste
Oeffnung, welche der Schliissel annehmen kann. Es be-
steht derselbe aus dem Kopfe a, ein mit einer | formigen
Coulisse versehenes Gehiuse, mit welchem der feste
Backen b ein einziges Stiick bildet und der oberhalb eine
Bahn besitzt. auf welcher der bewegliche Backen ¢ sich
verschieben lisst. Dieser letztere hat unterhalb einen
schieberartigen Ansatz d, welcher in die Coulisse des
Gehiuses a passt und sich darin verschieben ldsst. Durch
diese Verschiebung entsteht das Oeffnen und Schliessen
des Schliissels, und es wird dieselbe mittelst des Stiels
e hervorgebracht, welcher um den Bolzen f drehbar ist
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und durch den Zaum g mit dem Schieber d zusammen-
hingt. Die Wirkungsweise dieses Werkzeugs geht aus
der Zeichnung so deutlich hervor, dass eine weitere Er-
klirung iiberfliissig wire. -

Die simmtlichen Theile dieses Schraubenschliissels,
mit- Ausnahme des Bolzens f, bestehen aus himmerbarem
Gusseisen; die Querschnittsform des Stiels zeigt Fig. 17.
— Solche Schliissel werden in drei verschiedenen Grossen
angefertigt und zwar
Ne. 1. Fiir Muttern u. Schrauben v. 1-2 ™ Dicke & Fr. 10. 65
No. 2 ity ’e s , v. 11/2—3 . 5
N.3. .. ., .. . w2’ . ., .a ., 22.50

Diese Schliissel konnen in sehr vielen Fillen mit
grossem Vortheil angewendet werden; das Einzige, was
daran auszuselzen sein diirfte, ist der etwas grosse Kopf
desselben, welcher das Ansetzen des Schliissels in schma~
len Oeffnungen nicht gestattet, und ferner die bedeutende
Linge des Stiels, welcher in der Hand nicht ganz sorg-
faltiger Arbeiter leicht zu einem Uebertreiben der Schrau-
benmuttern oder wenigstens zu einem zu starken Anziehen
derselben veranlassen kann.

Muir’s Schleifstein.
Taf. 1. Fig. 18 und 19.

Der auf der Lond. Ausst. von 1862 ausgestellte Schleif-
stein enthilt eine vorziigliche Anordnung zum Schleifen
der Werkzeuge. Auf dem gusseisernen Troge a sind die
beiden Schleifsteine b auf die aus der Zeichnung ersicht-
liche Weise angebracht. Die beiden Steine werden durch
zwei Triebriemen 'in Umdrehung versetzt, welche iiber
Rollen von ungleichem Durchmesser laufen; sie erhalten

a,, 15.—"
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somit ungleiche Umfangsgeschwindigkeiten. Sie konnen
ferner mittelst der mit linkem und rechtem Schraubenge-
winde versehenen Spindeln ¢, welche durch mit den
Zapfenlagern der Steinachsen in Verbindung stehende
Biigel gehen, mit einander in Beriihrung gebracht werden
und zwar durch Umdrehen der quer durch den Trog
gehenden Achse d, an welcher sich zwei endlose Schrau-
ben befinden, die in die Wurmridchen der beiden Schrau~
benspindeln ¢ eingreifen.

Dem auf der linken Seite befindlichen Schlell’steme b
kann ausser der rotirenden noch eine in seiner Achsen-
richtung hin- und hergehende Bewegung gegeben worden ;-
es ist namlich auf seiner verlingerten Achse e ein Getriebe
[ befestigt, welches in das Zahnridchen g eingreift, dessen
Nabe mit einer schraubenformigen Nuthe n versehen ist.
In die letztere greift der Hacken h, welcher — mit dem
Gabelhebel ¢ zusammenhingend — mittelst diesem die
Achse e langsam hin- und herschiebt.

In Folge dieser Anordnung kann man nach Bediirfniss
die Steine gegen einander riicken und- sich gegenseitig
abschleifen lassen; was natiirlich immer geschehen muss,
sobald die Steine durch den Gebrauch Rinnen erhalten
haben oder in Folge ungleich harter Stellen unrund ge-
worden sind. Ein weiterer Vortheil dieser Vorrichung
liegt darin, dass man solche Schleifsteine in der Nihe
anderer Maschinen aufstellen kann, weil sie nicht, wie
gewdhaliche Schleifsteine, von Zeit zu Zeit trocken abge-
dreht werden miissen und sorit auch keinen Staub ver-
breiten, welcher den Maschinen so schadlich ist. Es
brauchte wohl nicht angefihrt zu werden, dass dieser
Apparat wit einer die Steine theilweise iiberdeckenden
Haube, sowie mit den Gefissen zum Aufgiessen des Was—
sers versehen sein muss.

Chemisch - technische Mittheilungen.

Aus dem technischen Laboratorium des schweizerischen
Polytechnikums,

Ueber die Zusammensetzung der bei-
den rothen Krapp-Pigmente ihre Stellung
zur Naphtylreibe, -und die Versuche das
eine derselben in das andere umzuwandeln.
— Meines Wissens sind fir das Alizarin und das
Purpurin die voo Wolff und Strecker in Folge
ihrer vortrefflichen Untersuchung *) aufgestellien Formeln,
gegenwirtig allgemein angenommen.

Das Alizarin, Cg Hs O, dessen Zusammensetzung
am genauesten einerseits von E. Schunk**), anderseits
von D ebus***) untersucht wurde, erhielt von ersterem die
Formel Cs; Hs Os, von letzterm C;0 Hio Og. Die Ver‘amderung,

¥*) Annalen der Chemie und Pharmazie Bnd. 75. S. 1.
**) Annalen der Chemie und Pharmazie Bnd. 66. S. 174.
**%¥) Annalen der Chemie und Pharniazie Bnd. 66. S. 356.

die Wolff und Strecker an derselben vornahmen und
gegen welche sich Schunk?*) spiter ausdriicklich verwahrt
hat, ist eme doppelte. Eiomal wurde das Verhiltniss des
Wasserstoffs zum Sauerstoff als der gleichen Atomzahl
beider entsprechend angenommen, das Alizarin also damit
in die Gruppe der sogenannien Kohlenstoffhydrate ver-
setzt. Man muss, den stricten Massstab der Analysen. an-
legend und theoretische Erwigungen bei Seite lassend
sich veranlasst finden, der Meinung der beiden Chemiker
beizutreten, die das Alizarin sehr gewissenhaft und genau
untersucht haben und darin eine hohere Zahl Wasserstoff-
atome als_Sauerstoffatome annehmen.

Das Mittel dreier Analysen
- wihrend die Rechnung von

von Schunk von Debus ist, Wolff u. Strecker ergibt:
C =69,12 68,97 C 20 = 68,96
H= 4,0t 3,79 He = 3.45
0 =26,86 27.23 06 =217,59

*) Annalen der Chemie und Pharmazie Bnd. 81. 8. 336.
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