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Mechanisch-technische Mittheilungen.

)

Neue Tabelle fir g‘esﬁ.thgte Wasserdimpfe.
g Von » ’
" Prof. Dr. Gustav Zeuner. .
Die Anwendung der Hauptsiize der »mechanischen

Wirmetheorie« bei der Untersuchung des Verhaltens der .

gesittigten Dimpfe, speziell der Wasserdampfe, fiihrt,
wie Clausius zuerst gezeigt hat, zu dem Resultate, dass
die Dampfe im gesittigten Zustande, -d. h. in dem Zustande,
in welchem sie sich befinden, so lange sie noch mit Theilen
der Fliissigkeit, aus der sie hervorgingen, in Beriihrung
sind, nicht denselben Gesetzen, wie die l';ermanente_u
Gase, ‘unterworfen sind. ‘

Die Art und Weise, wie' man seither die Dichtigkeit
des gesittigien Wasserdampfes fiir verschiedene Tempera-
- turen, d. h. das Gewicht der Kubikeinheit Dampf und das
spezifische Volumen, d. h. das Volumen der Gewichts-
einheit Dampf berechnet bat, indem man die Annahme
machte; es sei nach Gay-Lussac das spezifische Gewicht
“der Wasserdampfe im Vergleich zu Luft bei gleicher Tem~
peratur und Spannung genommen einfach 0,6225, fihrt
sonach auf unrichtige oder ungenaue Werthe.

In meiner Schrift: »Grundziige der mechanischen

Wﬁmetheorie« (Freiberg 1860) habe ich zuerst mehrere

Tabellen aufgestellt, welche unter anderen Werthen auch
die Dichtigkeit und das spez. Volumen der gesittigten
Wasserddmpfe bei verschiedenem Drucke angeben, wie
sie sich nach der mechanischen Wirmetheorie finden.
Seitdem sind nun von Fairbairn und Tate die Resultate
einer Reihe von Versuchen iiber Bestimmung der Dichtig-
keit der Wasserdimpfe veroffentlicht worden, iiber die
auch in fast simmtlichen technischen Zeitschriften berichtet
wurde und ebenso hat in neuester Zeit auch Hirn in seiner
Schrift »Exposition analytique et expérimentale de la théorie
mécanique de la chaleur« mehrere Versuchsresultate iber
die gleiche Frage angegeben. Alle diese Versuchsresultate
stimmen nun in iberraschender Weise mit den Werthen
iiberein, auf welche schon vorher die mechanische Wirme-
theorie gefiibrt hatte; man darf daher wohl annehmen, dass
es zeitgemidss ist, alle die auf Wasserdimpfe beziiglichen
Tabellen, wie sie noch in den meisten Lehr- und Hand-
biichern sich befinden, durch neue Tafeln zu ersetzen und
vor Allem eine Tabelle aufzustellen, dte besonders fiir den
te chnischen Gebrauch bequem ist.
. Einige solche Tabellen habe ich zwar schon in der
angegebenen Schrift versffentlicht, doch schien es mir
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zweckmissig, der Haupttabelle eine grossere Ausdehnung
zu geben und so ist die vorliegende Tabelle entstanden,
die ich seit zwei Jahren bei meinen Vorlesungen benutze
und deren Einrichtung und Gebrauch im Folgenden nsher
dargelegt werden soll. Zunichst mag nur noch die Bemer-
kung vorausgeschickt werden, dass ich sammtliche Werthe
der Tabelle mit Hiilfe der Thomas’schen Rechenmascliine,,
welche der Maschinenmodellsammlung .des schweiz. Poly-
technikums gehort und die fiir solche Zwecke ganz un-
schidtzbare Dienste leistet, berechnet habe.

" Die erste Columne der folgenden Tabelle -gibt die
Spannung des Dampfes in Atmosphdren, und zwar bis 7

-Atmosphiren, also bis zar Grenze, bis zu welcher man

heute mit dem Dampfdrucke bei Dampfmaschinen geht,
schreiten die Werthe von /30 zu /30 Atmosphire fort, hin-
gegen von 7 bis 14 Atmosphiren ven Y4 zu ¥; Atmosphire.

Die zweite Columne gibt dén Dampfdruck in Millimeter
Quecksilbersiule und die dritte Columne gibt den Druck
in Kilogrammen pro Quadratmeter. Col. 4 ferner gibt die
Temperatur ¢ fiir die verschiedenen Pressungen des gesittig—
ten Dampfes in Graden Celsius an und zwar aus den An-
gaben Regnault’s durch Interpolation erhalten; so ist also
z. B. die Temperatur des gesatuoten Dampfes von 5 Atmo-
sphiren 152,20°.

Die folgenden Columnen 5, 6 und 7 enthalten Werthe,
deren Bedeutung durch einige allgemeine Betrachtungen
dargelegt werden soll.

Stellt man sich vor, in einem Raume, z. B. in einem

"Cylinder vom Querschnitte F befinde sich ein Kilogramm

Wasser von 0° Temperatur eingeschlossen, aus welchem
man durch Wirmezufiihrung gesitligten Dampf von be-
stimmtem Drucke p (in Kilogramm pro Quadratmeter), alsa

. bestimmter Temperatur ¢ erzeugen soll. Der im Cylinder

befindliche Kolben mag auf dem Wasserspiegel ruhen und
am s, vom .Cylinderende abstehen, es ist daher Fs; das
Volumen des Wassers, das mit w bezeichnet werden mag.
Der Kolben soff nun von Beginn des Versuches an' mit p
pro Quadrateinheit belastet sein, es soll also von aussen
her der Druck des Kolbens gleich dem Drucke des zu
erzeugenden Dampfes sein. Fiibrt man jeizt dem Wasser
Wirme von aussen zu, so erwirmt sich dasselbe zunichst
von 0° bis ¢, bevor die Dampfbildung eintritt, denn- erst
bei der Temperatur ¢ ist die Expanskaraft der Dampfe
so gross, dass sie den Druck p iiberwinden und sich durch
Zuriickschieben des Kolbens Raum machen konnen.
1



Tabelle fur gesattigte

1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. 9. 10. 11. 12.
Dampfspannung. Warme- — Volumen | Dichtig-
i .. [Temperaturjmenge, die 2 von 1 Kilo- | keit. Ge-
In Milli-| Tn Kilo- Lot ¥ d ’Bﬂ_ Dampf . Werthe Werthe | Diffe- icht von
bei der latente . : _ |wicht von
In meter | grammen | (Celsius.) fgungin Ar-| wirme. ’ von von gramm lCubik-i
Atmos- | Queck- | pro Quad- theitverwan- Wirme. renzen. | Dampf. | .00
phiiren. | silber- | ratmeter. delt wird. 0 v
Siule. P ¢ Apu J 0 u u Cubikmeter.
i 3
0.1 " 76 1033.4 46.21 | 35319 584716 538.61 14.5034 37.14 " 145044
0.2 452 2066.8 60.45 ' 36.679 587.50 527.38 7.5246 7009 | 32.95 | 7.5256
0.3 228 3100.2 69.49 37.493 589.61 520.26 5.1278 101.46 31.37 5.1288
0.4 _ 304 £133.6 76.25 .38.089 591.20 514.93 3.9069 131.80 30.34 3.9079
0.5 380. 51670 | 8171 38.562 59248 | 510.63 | 3.1644 161.37 | 29.57 3.1654
0.6. 456 | . 6200.4 | - 86.32 38.954 59356 506.99 2.6638 190.33 | 28.96 2.6648
0.7 532 |- 7233.8 . 90.32 39.292 594.49 503.84 2.3030 218.77 28.44 | 2.3040
0.5 - 608 | 8267.2 93.88 39.589 595.33 501.03 |  2.0304 246.77 | 28.00 2.0314
. 09 684 . 9300.6 97.08 39.853 596.08 498.51 1.8168 274.38° | 27.61 1.8178
1.0 760 | 10330 | 100.00 | %0.092 | 596.76 | 49621 | 1.6450 | 30%.65 | 27.27 | 1.6460
1.1 836 11367.4 | 102:68 £0.310 597.39 49410 15036 | 328.62 | 26.97 1.5046
1.2 912 12100.8 105.17 50.512 597.97 492.13 1.3851 355.29 | 26.67 1.3861
1.3 988 | 134342 107.50 50.699 598.52 490.30 1.2845 381.70 | 26.41 1.2855
1.4 1064 14467.6 109 68 40.873 599.03 488 58 - 1.1978 107.88 26.18 | - 1.1988
1.5 1140 | 15501.0 | 1i1.74 41.036 599.51 486.96 '1.1225 433.82 | 25:94 1.1235
1.6 1216 165342 | 113.69 41.190 599.97 485.42 1.0563 159.56 | 25.74 1.0573
1.7 1292 17567.8 | 115.54 41.336 600.40 483.96 0.9976 485.11 | 25.55 0.9986
1.8 1368 18601.2 | 117.30 41.473 600.81 482.57 0.9453 510.47 | 25.36 | 0.9463
1.9 1545 196316 118.99 41.605 601.21 481.24 0.8984 535.64 25.17 0.8994
2.0 1520 20668.0 | 120.60 41.730 601.58 | 479.97 0.8561 560.67 | 25.03 0.8571
2.1 1596 | 21701.4 | 12215 41.849 601.95 478.75 0.8176 58552 | 24.85 0.8186
2.2 16721 227348 123.64 51.964 602.30 477.58 0.7826 610.23 24.71 0.7836
2.3 1788 | 23768.2 | 125.07 42.073 602.63 476.45 017505 631.80 | 24.57 0.7515
2.4 1824 24801.6 126.46 42.180 602.96 475.35 0.7211- 659.21 24.41 0.7221
2.5 ‘1900 25835.0 | 127.80 52.282 603.27 474.30 0.6939 683.50 | 24.29 0.6949
2.6 1976 26868.4 129.10 42.380 603.57 173 27 0.6688 707.66 24.16 0.6698
2.7 2052 |. 27901.8 130.35 42.475 603.87 472.29 0.6454 731.71 24.05 0.6464
2.8 2128 28935.2 131.57 42.567 60%.15 471.33 0.6237 755.63 23.92 0.6247
2.9 2204 29968.6 132.76 52.656 601.43 470.39 0.6035 779.42 23.79 0.6045
3.0 2280 31002.0 | 133.91 52.742 601.70 469.48 0.5846 803.12 23 70 0.5856
34 12356 32035.4 | 135.03 42.826 604.96 468.60 | 0.5663 826.72 ' | 2360 0.5678
3.2 2432 33068.8 | 136.12 42.907 605.22 467.74 0.5501 850.20 | 23.48 0.5511
3.3 2508 | 31102.2 | 137.19 42.987 605.47 466.90 0.5345 873.57 | 2337 0.5355
3.4 258% 35135.6 138.23 43.064 605.71 166.08 0.5197 896.86 23.29 0.5207
'35 | 2660. | 36169.0 | 139.24 | 43.139 | 605.95 | 1465.7 05057 | 92005 | 23.19 | 0.5067
3.6 2736 | "37202.4 | 1%0.23 43.212 606.18 464 50 0.4925 913.16 | 23.11 | 0.4935
3.7 2812 38235.8 141.21 X3.284 606 41 463.73 0.4800 966.14 22.98 0.4810
3.8 2888 39269.2 142.15 43.353 .606.63 462.99 0.4681 989.09 22.95 0.4691
3.9 296% | 40302.6 | 143.08 £3.421 606.85 162.23 0.4568 | 1011.92 | 22.83 0.4578
L0 3040 | 41336.0 | 144.00 43.488 | 607.06 461.53 0.4461 | 103%.63 | 22.71 0.4471
1 3116 423694 144.89 43.553 607.27 460.83 0.4358 1057.31 92.68 0.4368
4.2 3192 43102.8 145.7¢6 53.617 607.48 460.14 0.4261 1079.91 22.60 0.4271
i3 3268 - | 44436.2 146.61 43.678 607.68 459.47 0.4168 1102.45 29.54 0.4178
ha 334% | 45469.6 | 14746 43.740 607.87 458.80 0.4079 | 1124.87 | 22.42 | 0.4089
L5 3420 | 146503.0 | 1i8.29 43.800 608.07 £58.15 0.3993. | 1147.21 | 22.34 0.2003
L X 3496 47536.4 | 129.10 53.859 608.26 457.51 0.3912 116951 | 22.30 0.3922
LR 3572 | 138569.8 | 149.90 ‘43.916 608.45 156.88 0.3834 1491.71 | 22.20 0.3844
is 3648 19603.2 150.69 43.973 608.63 456.2¢ 0.3759 1213.85 22.14 03769 |
1.9 372% 50636.6 151.46 31028 608.81 455.65 0.3687 1235.93 22.08 0.3697




1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. 9. 10. - 11..
Dampfspannung. Warme- omere | Yolumen
— . Temperatury menge, die Dampf- i N von 1 Kilo-
In Milli-| In Kilo- o ei der Bil- P latente | Werthe | Werthe | Diffe-
In meter | grammen | (Celsius.) {dungin Ar-| wirme. i von von ' Dg“mmf
Atmos- | Queck- | pro Quad- beit verwan- Warme. TeRzén. S
phiren. | silber- | ratmeter. delt wird. e v
Saule. P t Apu J I © o Cubikmeter.
3.0 3800 51670.0 ( 152.22 44.083 608.99 455.05 0.3617 1257.94 0.3627
5.1 3876 52703.4 152.97 44%.137 609.16 45%.4¢ 0.3551 1279.87 21.93 0.3561
52 3952 53736.8 '| 153.70 4%.189 609.34 453.88 0.3487 1301.78 21.91 0.3497
5.3 1028 54770.2 154.43 4241 609.51 453.31 0.3425 1323.57 21.99 | 0.3435
5.4 2104 '55803.6 155.14 41.291 609.67 452.75 0.3365 1345.34 21.7% 0.3375
5.5 4180 56837.0 | 155.85 44.342 609.84 452.19 0.3308 1367.00 21.66 0.3318
‘5.6 4256 _ 57870.4 156.54 44.391 . 610.00 451.64 0.3252 1388.66 21.66 0.3262
5.7 4332 58903.8 157.22 54,439 610.16 451.11 0.3199 1410.24 21.58 0.3209
5.8 1408 59937.2 | '157.90 45.487 610.32 450.57 | 0.3147 | 1431.73 21.49 0.3157"
5.9 548% 60970.6 158.56 44,534 610.47 450.05 0.3097 1453.20 21.47 0.3107
6.0 4560 | 620010 159.22 14,580 610.63 119.53 0.3048 117459 21.39 0.3038
6.1 1636 63037.4 159.87 44.626 610.78 449.02 0.3002 1495.93 |  21.34 0.3012
6.2 4712 64070.8 160.50 41670 |. 610.93 448.52 | 0.2956 1517.26 21.33 0.2966
6.3 4788 651041.2 161.14 44.715 611.08 4148.02 0.2912 1538.44.. | 21.18 0.2922
6.4 4864 66137.6 | 161.76 44,759 611.22 4A7.53 0.2869 1559.65 21.21 0.2879
6.5 4940 67171.0 | 16237 44.801 614.37 447.05 0.2828 -1580.81 21.16 0.2838
6.6 3016 6820%1.4 162.98 44 844 611.51 446.57 0.2788 1601.87 21.06 0.2798
6.7 5092 69237.8 163.58 44.886 611.65 446.10 0.2749 1622.90 21.03 0.2759
6.8 5168 70271.2 164.18 31928 | 611.79 445.62 0.2711 1643.87- |. 2097 | 02721
6.9 5244 7130%.6 | 164.76 441.968 611.93 445.17 0.2674 166482 | 20.95 0.2684
20 88
7.00 5320 72338.0 165.34 45.008 612.06 a7 0.2638 1685.70 0.2648
7.25 5510 74921.5 166.77 £5.108 612.40 £43.58 0.2553 1737.66 51.96 0.2563
7.50 5700 77505.0 168.15 45203 612.72 142,49 0.2473 1789.38 51.72 0.2483
7.5 5890 80088.5 169.50 45.296 613.04 441.43 0.2398 1840.79 51.41 0.2408
8.00 6080 82672.0 | 170.81 45.386 613.34 440.40 0.2328 1891.96 51.17 .| 0.2338
8.25 6270 85255.5 172.10 45.475 613.64 439 38 0.2261 1942.80 50.84 0.2271
850 6460 87839.0 173.85 45.560 613.94 438.39 0.2199 1993.44 50.64 0.2209
8.75 6650 90422.5 174.57 45.643 614.22 437.43 0.2140 2043.85 50.41 | 0.2150
9.00 6810 93006.0 175.71 45.725 61%.50 436.49 0.2084 2093.95 50.10 | 0.2092
9.25 7030 95589.5 176.94 45.804 | 614.78 435.56 0.2032 2143.85 49.90 0.2042
9.50 7220 98173.0 178.08 45.881 - 615.05 434.67 0.1981 2193.56 49.71 0.1991
. 9.75 7210 | 1007565 | 179.21 45.957 615.31 433.78 0.1934 2242.94 49.38 0.1944
10.00 7600 103340.0 180.31 46.031 615.57 432.91 0.1889 2292.16 °|1 49.22 ' 0.1899
10.25 7790 | 1059235 | 181.38 46.103 615.82 132.07 0.1845 2341.25 49.09 0.1855
10.50 7980 108507.0 182.44 46.174 616.07 131.23 0.1804 2390.03 48.78 - 0.1814
10.75 8170 | 111090.5 | 183.48 46.243 616 42 130.41 0.1765 2438.62 48.59 0.1775
11.00 8360 11367!.0 181 50 46.311 616.55 429.61 0.1727 2487.01 48.39 0;1737
11.25 8550 116257.5 185.51 46.379 616.79 428.81 0.1691 2535.11 48.10 0.1701
11.50 8710 118811.0 186.49 46.444 617.01 428.04 0.1657 2583.18 |- 48.07 0.1667
11.75 8930 1214245 187.46 46.508 617.34 427.27 0.1624 2631.00 47.82 0.1634 6.120
12.00 | 9120 | 1210080 | 188.41 | 46571 | 617.46 | 426.52 | 0592 | 2678.66 | 47.66 | 0.1602 | 6.242
12.25 9310 126591.5 189.35 46.633 617.68 425.18 0.1562 2726.08 47.42 0.1572 6.361
1250 9500 | 129175.0 | 190.27 46.693 617.90 425.06 01533 2773.38 | 47.30 0.1543 6.481
12.75 9690 131758.5 191.18 46.753 618.11 424.34 0.1504 2820.47 47.09 0.1514 6.605
13.00 9880 134342.0 192.08 56.812 - | 618.32 423.63 0.1477 2867.32 46.85 0.1487 6.725
13.25 | 10070 | 136925.5 | 192.96 46.869- 618.53 422.94 0.1451° 2914.11 46.79 0.1461 | 6.845
1350 | 10260 | 139509.0 | 193.83 46.926 618.73 42225 0.1426 2960.69 46.58 0.1436 6.964
13.75 | 10450 142092.5 191.69 46.982 618.94 421.59 0.1402 3007.22 46.53 0.1412 7.082
14.00 | 10640 | 113676.0 | 195.53 47.037 619.14 420.91 0.1378 3053.39 | 46.17 0.1388 | 7.205




Die Wirmemenge nun, die erforderlich ist, die Ge-
wichtseinheit Wasser von 0° bis © zu erwirmen, werde
mit g bezeichnet; dieselbe berechnet sich bekanntlich nach
Regpault durch die Formel o

q—l+Ooooozt+Ooooow3¢3 (1)
 Wird jetzt die Warmezufiihrung weiter fortgesetzt, so
bildet sich Dampf von der Spannung p, der Kolben weicht
zuriick, bis endlich alles Wasser in Dampf iibergegangen
ist; steht in diesem Momente der Kolben um sz vom Cy-
linderende ab, so ist Fsz das Volumen der Gewichtseinheit
Dampf vom Druck p, das mit v bezeichnet werden mag.
Wihrend der Dampfbildung ist Druck und Temperatur
unverinderlich ; die. Wirmemenge, die wihrend derselben-
zugefiihrt werden musste und die mit r bezeichnet werde,
pennt man bekanntlich die latente Wirme des Dampfes
oder nach Clausius besser die Verdampfungswirme.
_ Die: gesammte Wirmemenge, die hiernach erforderlich
ist, aus° Wasser von 0° unter constantem Drucke die
Gew:chtsemheu Dampf von der Pressung p zu erzeugen ist
Q=q+r @)
nnd fur dlesen Werth Q. der gewdhnlich die Gesammt-
wirme des Dampfes genannt wird, hat Regnault aus seinen
Versuchen die Formel
i Q = 606,5 + 0,305 ¢ @)
abaeleltet

Der Dampf hat nun aber wihrend seiner Entstehung
Arbeit verrichtet, denn er iibte gegen den Kolben den Druck
Fp aus und schob denselben um den Weg se— sy zuriick,
>onach betrigt die Arbeit

Fp (s2 — 51)
oder weil nach obigen Angaben Fsz=1v uund Fs,_w ge-
setzt werden sollte
' plo—w)

Der Werth von v — w gibt die Differenz der Gewnchts-

einheit (1 Kilogr.) Dampf vom Drucke p und der Gewichts—
einheit Wasser, welch letzterer Werth als constant fiir
verschiedene Temperaturen und 0,001 Cubikmeter angendm-
men werden darf. Bezeichnet man diese Differenz der
Einfachheit wegen mit dem Buchstaben #, setzt man also:

) v—w=u (3j
sc ergibt sich die ‘Arbeit, welche die Gewichtseinheit Dampf
bei der Bildung verrichtete:

pu-

Nach den neuern Anschauungen entspricht nun jeder
Arbeitsverrichtung das Verschwinden einer gewissen
Wirmemenge und die Versuche haben ergeben, dass ge-
rade eine Wirmeeinheit verschwindet oder verbraucht
wird bei einer Arbeit von- 42% Meterkilogramm. Umge-

kehrt ist 4—;3 (welcher Werth mit 4 bezeichnet werden mag),

die Wiarmemenge, welche der ‘Arbeitseinheit (einem Meter-
kilogramm) entspricht; 4 heisst das Wirmesquivalent
der Arbeitseinheit.

Nach der obigen Darstellung verrichtet nun der Dampf
bei der Bildung unter constantem Drucke p die Arbeit pu,
man muss daher schliessen. dass hierbei eine Wirme-
menge

. .

3

verschwindet. Wenn man also der Gewichtseinheit Wasser
von 0° die Wirmemenge- Q zufiihren musste, um daraus
unter constantem Drucke p ‘Dampf vomi Drucke p zu er-
zeugen, so ist diese Wirmemenge schliesslich nicht mehr:
im Dampfe vorhanden, vielmehr ist im Dampfe eine Wir-
memenge J zuriickgeblieben, welche sich durch die Glei-
chung S
J=0— Apu ®)
bestimmt. Diese Wirmemenge habe ich »die im Dampf
enthaltene Wirme« oder kiirzer nDampfwirmec« ge-
nannt. Der Werth J gibt also an. wie viel Calorien Wirme
in der Gewichtseinheit gesittigten Dampfes von gewissem
Druckp mebhr- enthalten sind, als-in- der Gewichiseinheit
Wasser von 0° Temperatur. :

Die latente Wirme oder Verdampfungswirme r ergab -
hingegen nach obiger Darstellung die Warmemenge, welche
solchem Wasser zugefiihrt werden muss, das schon die
Temperatur ¢ des zu bildender Dampfes hat, unter der
Voraussetzung, dass die Bildung des Dampfes bei con-
stantem Drucke stattfindet. Subtrahirt man von dem Werthe
r die in Arbeit verwandelte Wirme Apu.  so ergiebt die
Differenz, die mit ¢ bezeichnet werden mag, die Wirme-
menge, die in der Gewichtseinheit Dampf von der Tem-
peratur ¢ mehr erhalten, als in der Gewichtseinheit Wasser
von gleicher Temperatur. Den Werth

o=r— Apu (3)
"nenne ich die innere latente Wirme.

Die beiden Grossen J und ¢ habe ich eingefiihrt. nicht
nur weil dadurch alle auf das Verhalten des Dampfes be-
ziiglichen Rechnungen wesentlich vereinfacht werden, son-
dern weil dieselben eine allgemeinere Bedeutung haben;
als die Grossen Q und r. Die Dampfwirme J und innere
latente Wirme ¢ sind beide ginzlich unabhingig ven der
Art und Weise, wie der Dampf gebildet wurde, wihrend
man bei der Anwendung der Gesammtwirme Q und der
Verdampfungswirme r stets im Auge behalten muss, dass

,sie voraussetzen, die Dampfbllduno habe unter constan-
tem Drucke statigefunden.

Die bei der Bildung des Dampfes unter constantem
Drucke in Arbeit verwandelte Wirme habe ich nach den
Lehren der mechanischen Wirmemenge fiir verschiedene
Temperaturen in der angefiihrten Schrift berechnet und zu-
gleich gezeigt, dass man mit sehr grosser Genauigkeit die
Bestimmung auch mittelst der empirischen Formel

Apu= B logn. 1-? _ 6)

vornehmen kann. In dieser Gleichung sind B und n con-
stante Grossen und zwar ist’ zu setzen B=3045 und
n=100, wihrend T die sogenannte absolute Temperatur
bedeutet, die sich aus

T =273 +l
berechnet.

"Nach der Gleichung 6 ist nun dle 5. Columne unserer
Tabelle berechnet.

Da in den Gleichungen 4 und 5 die Werthe Q und r nach
Regnault bekannt sind, so liessen sich nun auch die Werthe
J und p bestimmen. Ich habe jedoch vorgezogen, von den
Regnault’schen empirischen Formeln keinen Gebrauch zu



machen, sondern aus dessen Versuchen direkt die ge-
suchten Werthe abzuleiten. Es hat sich mir dann allge-
mein fiir die Dampfwirme J die Formel

J =573,31 + 0,2552 ¢ )

ergeben und nach dieser Gleichung sind die Werthe der

Columne 6 der Tabelle berechnet.

Ferner fand sich, allerdings zunichst nur fiir die bei
Dampfmaschinen vorkommenden Dampftemperamren die
innere latente Wirme

0=1575,03 — 0,73%2 ¢ (8)
und nach dieser Gleichung ist Columne 7 der Tabelle be-
rechpet.

So ist also nach der Tabelle fiir Dampf von 5 Atmo-
sphiren Spannung die Wirmemenge, die bei der Bildung
in Arbeit verwandelt wird:

Apu = 14 ¢35 Calorien
die Arbeit selbst findet sich sonach
14,083 X< 424 = 18691 19 Meterkilogramm.
Die Dampfwirme- ergibt sich:
- J=1608,99 Cal.
uand die innere latente Wirme:
o0=14355,05

Nach Glelchuno 4 wiirde sich ibrigens fiir diesen

Dampf die Gesammtwirme ergeben:
Q0=J+ Apu=1653,7
(Regnaults Formel 2* ergibt 652,g;)
und ebenso folgt die Verdamp fungswirme:
r=gp + Apu=1499,13 '
(pach Regnault ist r=499,9).
Uebrigens mag noch darauf hingewiesen werden, dass
auch die Beziehung
‘ J—o=q" )
- gilt, wie sich leicht durch Subtraction der Gleichungen (%)
und (5) und durch Vergleich mit Gleichung (2) ergibt.
Man erhilt daher durch Benutzung der Gleichungen 7 und 8
fir die bei Dampfmaschinen vorkommenden Dampftem-
peraturen:
g=— l,sg-!-_l,m;l (10)
als Warmemenge, die erforderlich ist, Wasser von 0° auf
© zu erwirmen. Niherungsweise folgt hieraus fiir mittlere
Temperaturen die spez. Warme des Wassers: .
c=1,0225 (11)

Nach Vorstehendem erkldren sich nun leicht die iibri-
gen Columnen der Tabelle.

Col. 8 enthilt die Werthe von u, die erhalten wurden,
indem man die Werthe Apu der Col. 5 durch 4p dividirte.

Col. 9 enthilt die Werthe von
Col. 7 und 8.

, hervorgegangen aus den

Es ist vortheilhaft, diese Werthe von s im Voraus zu

berechnen, wie es hier geschehen ist, da diese Werthe bei
den meisten Problemen, die sich auf das Verhalten der
Dimpfe beziehen, auftreten; es kann ihnen iibrigens eine
wichtige bestimmte Bedeutung untergelegt werden.

Der Werth u ist nach Gleichung (3) nahezu das Volumen
v der Gewichtseinheit Dampf, da das spez. Volumen w des
Wassers gegen v sehr klein ist, so klein, dass es in den

meisten Fillen der Rechnung weggelassen werden kann;
der Werth ¢ ist die innere latente Wirme der Gewichts-

einheit, daraus folgt, dass s als die innere latente

Wirme der Volumeneinheit, d. h. eines Cubikmeters
Dampf angesehen werden kann.

Aus Col. 10 ist ersichtlich, dass die Differenzen nur
langsam mit dem Drucke abnehmen; diese innere latente
Wirme der Gewichtseinheit ist daher nahezu der Dampf-
spannung proportional.

Aus der Gleichung (3) ergibt sich nun endlich das
spezifische Volumen v des Dampfes oder das Volumen von
einem Kilogramm Dampf bei verschiedenen Pressungen

v=u-+w.

Es ist aber » in Col. 8 gegeben und fiir das' spez.
Volumen w des Wassers kann man setzen w =0,p. Hier-
aus ergaben sich die Werthe v der Col. 11 der Tabelle.
Umgekehrt ist die Dichtigkeit y- oder das Gewicht von
einem Cubikmeter Dampf bei verschiedenen Spannunoen
durch die Formel:

1
r=j
gegeben. Col. 12 enthilt die entsprechenden Werthe.

*
* *

Zusatz. Eine Tabelle, wie die vorliegende, erleich-
tert die Losung von Aufgaben, die sich auf das Verhalten
der Wasserdampfe beziehen, in den meisten Fillen ausser-
ordentlich. In der oben angefiihrten Schrift habe ich eine
Reihe von Problemen gelost. z. B. die Untersuchung der
Vorginge bei der Erwirmung von Wasser und Dampf bei
constantem Volumen, die Gesetze der Oberflichenconden-
sation, der Condensation durch Einspritzen von kaltem
Wasser u. s. w., Probleme, die fiir die Theorie der Dampf-
maschine von Wichtigkeit sind.

Im Folgenden will ich, um damit den Nutzen der oben
gegebenen Tabelle genauer darzulegen, eines der genannten
Probleme etwas weiter verfolgen, und dasselbe in einer
Form vorlegen, aus der die grosse praktische Bedeutung
desselben sogleich hervorgeht.

Es soll die Frage beantwortet werden, nach welchem
Gesetze in einem Dampfkessel die Dampfspan-
nung bei fortgesetztem Heizen mit der Zeilt
wichst, wenn von einem gewissen Zeitpunktean
die Dam’pfableitung unterbrochen wird und die
Ventile in geschlossenem Zustande erhalten
werden.

Es sei im Augenblicke des Absperrens das Gewicht
von Wasser und Dampf im Kessel M, davon seien m Kilogr.
dampfformig. Die Temperatur sei ¢ und die Spannung p.
Hieraus folgt zuniichst das Volumen des Wassers. (die obi~
gen Bezeichnungen beibehalten) (M —m) w; das Dampi-
volumen mv und daher das Volumen ¥ der ganzen Masse

V=(M—m)w-+mv
=Mw+mv—w).
auch einfacher nach Gleichung 3
V= Mw + mu

Durch das fortgesetzte Heizen des Kessels sei ‘die

Dampfmenge nach z Minuten in den grossern Werth my,



die Temperatur in 4 und die Spannung in p; iibergegangen;
bezeichnen wir den der Temperatur ¢ entsprechenden
Werth von u mit us, so folgt jetzt, da keine Volumenver-
inderung statigefunden hat, auch:
V = Mw + mqu,
und durch Gleichsetzen der letzten beiden Ausdriicke:
mauy = my (12)

Man kann hiernach schon fiir jede andere Temperatur #
die Dampfmenge my berechnen.

Ausser dieser Gleichung lisst sich aber noch eine
andere aufstellen.

Die Wirmemenge, die anfinglich im Wasser enthalten
ist. betrigt :

_ (M—m)q
und die im Dampfe enthaltene:
i md,
Daher die Wirmemenge in der ganzen Masse:
' (M —m)q+mJ
oder:
Mg +m(J—gq)

und noch einfacher, wenn man die Bezichung Gleichung
(9) benutzt:
Mg +mp.

Bei einer andern Temperatur ¢, findet sich hingegen die
Wirmemenge in der ganzen Masse von Wasser und Dampf
Mgy + my0y
und daher ist die Wirmemenge Q, die von aussen zuzufith-
ren war, damit eben die Temperatur von ¢ auf &4 stieg:

Q= M(g1—q) + mip — mo.

Benutzt man hier fiir ¢ und ¢; die Gleichung (10), in-
dem man die mittlere spez. Wirme des Wassers, namlich
1,0025, mit ¢ bezeichnet und setzt man fiir my den Werth ein,
der sich aus Gleichung (12) ergibt, so verwandelt sich die
letzte Gleichung in folgende:

Q=Mc(ts—1) +mu(f:—i— g)

Ist endlich noch Q, die Wirmemenge, die in jeder
Minute in den Kessel tritt, so findet sich die Zeit z (in
Minuten), innerhalb welcher die Temperatur von ¢ auf &
und die Spannung von p auf p; steigt

= %zgio{ﬂc(&—t)+mu(%~§)}(13),
durch welche Gleichung die Aufgabe gelost ist.

Es kann schon hier hervorgehoben werden (das fol-
gende numerische Beispiel wird es bestitigen), dass in der
Gleichung (13) bei ihrer Anwendung auf Dampfkessel das
Glied Mc (44 —¢) das andere Glied in der Klammer stets
sehr bedeutend iiberwiegt, weil die Wassermenge in einem
Kessel dem Gewichte nach immer sehr betrichtlich grosser
ist, als die Dampfmenge.  Hieraus folgt ohne Weiteres,
dass die Temperaturerhhung ¢ — ¢ nahezu der Zeit z pro-
portional ist. Das ist, wie neuerdings Regierungsrath von
Burg in seinem Aufsatze »Ueber die Wirksamkeit der
Sicherheitsventile® (Sitzungsberichte der Wiener Akademie
Bd. XLV. S. 313) gezeigt hat, durch die Versuche von
Fairbairn auch bestitigt worden. Meine Formel erklirt
jetzt die Versuchsresultate Fairbairn’s vollstindig und zeigt.
unter welchen Verhiltnissen die genannte Proportionalitit
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angenommen werden darf und dass die Abweichungen voii
der v. Burg’schen Apnahme um so grésser ausfallen miis=
sen, je weniger Wasser im Verhiliniss zum Dampf dem

~ Gewichte nach im Kessel vorhanden ist.

Denke man sich, um die Brauchbarkeit der obigen
Formeln und Tabelle an einem numerischen Beispiele er-
kennen zu lassen, ein gewghnlicher cylindrischer Dampf-
kessel habe 18 Quadratmeter Heizfliche, der Cubikinhalt
desselben betrage 11 Cubikmeter. (Der Kessel entspricht
einer Dampfmaschine von ungefdhr 15 Pferdestirken.) Bei
normaler Heizung und normalem Dampfverbrauche wird
dieser Kessel, wenn man stiindlich pro Quadratmeter Heiz~
flache 25 Kil. Dampf rechnet, in jeder Minute 7,5 Kil. Dampf
liefern.

Es betrage nun die Dampfspannung bei normalem
Gange 4 Atmosphiren, also die Temperatur von Wasser
und Dampf 141,,° C.

Da bei dem Kessel im gewshnlichen Gange die Dampf-
erzeugung bei constantem Drucke erfolgt, so miisste man
jedem Kilogramm Speisewasser von 0° die Wirmemenge

J + Apu = 607,06 + 43,49 = 650.55
Wirmeeinheiten zufiihren; setzt ‘man hingegen die Tem-
peratur des Speisewassers 15°, so ist dié  zuzufiihrende
Wirmemenge 650,55 — 15 = 635,55 Calorien.

Hieraus folgt, da der Kessel in der Minute 7,5 Kilogr.
Dampf liefert, die Wirmemenge, welche pro Minute in den
Kessel tritt und die wir mit Q, bezeichnet haben:

Qo =T7,5 < 635,55 = 1766,

Wirmeeinheiten.

 Es soll nun plstzlich der Dampfabfluss unterbrochen,
die Feuerung aber so fortgefiibrt werden, dass in der Mi-
nute immer die gleiche Wirmemenge Q; in den Kessel
tritt. In welcher Zeit wird die Dampfspannung von & auf 8
Atmosphiren steigen, wenn im Augenblicke des Absperrens
0.6 des Kesselvolumens mit Wasser und 0,% desselben mit
Dampf von & Atmosphiren gefiillt ist?

Da das Kesselvolumen - V=11 Cubikmeter betrigt, so
findet sich das Wassergewicht 0, . 11 . 1000 = 6600 Kil.
und das Dampfgewicht, weil 1 Cubikmeter Dampf von %
Atmosphiren nach der Tabelle 2,557 Kil. wiegt:

. m==0,,- 11+ 2,057 =9,3; Kil. ‘

Also Gewicht von Wasser und Dampf

M= 6609,s; Kil.

Der Aufgabe gemiss ist nun ferner in Formel (13)
einzusetzen, entsprechend der 'Anfangsspannung von %
Atmopshiren :

t=184,0°%; 4 = 0,61, §=1034,53
und entsprechend der Temperatur von 8 Atmosphiren:
41 =170,81; 9_1= 1891, 96.
Uy

Hieraus folgen die einzelnen Glieder der Gleichung 13 :
Mec (4 —t) = 1811795
mu(;% -¢)= 37635
und daher, weil Q,=4766,6; ist, ergibt sich die Zeit:
N z=38,5 Minuten.



Es findet sich also die Zeit, innerhalb welcher die
Dampfspannung bei unverinderter Heizung in vorliegendem
" Kessel von 4 auf 8 Atmosphiren wichst: 38,3 Minuten.

Setzt man hingegen bei diesem Kessel unter sonst
gleichen Verhiltnissen voraus, es sei im Augenblicke des
Absperrens weniger Wasser und mehr Dampf im Kessel
und zwar betrage das Wasservolumen nicht 0,5, sondern
0,5 des ganzen Kesselvolumens, ein Fall, der freilich bei
dem angenommenen Kessel kaum vorkommen diirfte, so
berechnet sich in gleicher Weise wie vorhin das Dampf-
gewicht m=1%,76 Kilogr. und das Gewicht von Wasser
und Dampf: d

M = 44147 Kilogr.

und die Zeit, innerhalb welcher-die Spannung von % auf 8
Atmosphiren steigt

) 7=26,57 Minuten
und es erreicht also hier. die Spannung die angegebene
Grenze um 12,2; Minuten frither; man erkennt daraus;
welchen grossen Einfluss die im Kessel enthaltene Wasser-
menge -iibt. . : IR

Auf dem angedeuteten Wege sind fir. den gleichen
Dampfkessel die Werthe der folgenden kleinen Tabelle
entstanden. In der Ueberschrift bedeutet ¥ den gesammten
Kesselinhalt. '

Wasservolumen im Kessel.

At | Tem- Diffel 06 V. 0 V.
mosphiren. | PO iy — e O e | Zeit in | Diffo-
Minuten. | renzen.| Migmten. Tenzen.

(Anfang) & | = 14400 —

5 [n=1522 822 | 1136 |1l.s6| 8.00 | 800
6 159.20) 15.22 | 21.97 10.14 15.01 6.2
7 165.55) 24235 | 30.s5 983 | 21.41 | 6.20
8 170.3;! 26.51 | 30.s0 .95 1 26.57 | 5.6
9 T 175.77| 81.77 16.¢ | T.g2 31.55 | 4.0
10 180.51) 36.51 | 52.6s | 6.62 36.12 k.57
11 184.50 40.50 § 58.76 | 6.z | 40.3 | &2
12 188.51] 4%.41 61.58 5.72 8.5 3.6

Man erkennt aus dieser Zusammenstellung, dass das,
was v. Burg aus den Fairbairn’schen Versuchen schloss,
dass namlich die Temperatur im Kessel nahezu der Zeit
proportional zunimmt, recht gut bestitigt wird ; man ersieht
aber aus dem Vergleiche der letzten 4 Columnen auch,
welche bedeutungsvolle Rolle das Wasser in unsern Dampf-
kesseln spielt. Die Geschwindigkeit, mit welcher die
Dampfspannung in einem abgeschlossenen Dampfkessel zu-
nimmt, ist wesentlich von der vorhandenen Wassermenge
abhiingig ; je weniger Wasser vorhanden ist, um so schneller
steigt der Druck, um so grosser ist die Gefahr der Explo-
sion. Es geht aber auch aus Allem hervor, dass die
Dampfspannung in einem Kessel bei unregelmissiger Feu-
erung und bei verinderlicher Dampfentziehung um so ge-
ringeren Schwankungen ausgesetzt ist, je mehr Wasser
vorhanden ist. Es bestitigt sich das, was Ch. Bernoulli
lingst schon ausgesprochen hat: »Das Kesselwasser ist der-
wahre Regulator des Dampfdruckes.«

Die Begenerativ-Gasmaschine,
) Von )
W. C. W. Siemens.

Taf. 1, Fig. 1 und 2.

Die Aufgabe, der Wirme eine grossere Kraftentwieke-
lung abzugewinnen, als dies mit Hiilfe der Dampfmaschine
geschehen kann, hat den Verf. schon seit einer Reibe von
Jahren beschiftigt. Die im Jahre 1817 von ihm construirte
Regenerativ-Dampfmaschine, . die ebenfalls diesen Zweck
verfolgte, beruhte auf dem Princip, dass der auf den Kol-
ben wirkende Dampf abwechselrid iiberhitzt und auf seinen
Sittigungspunkt zuriickgefiihrt wurde. Von der Anwendung
des iiberhitzten Dampfes macht man auch jetzt Gebrauch;

" doch stellt sich der moglichst vortheilhaften Benutzung

immer der:Uebelstand entgegen, dass der Dampf um so
mehr die Maschinentheile angreift, je heisser er. ist.  In
derselben Ursache ist auch der geringe Erfolg der Lufi-
maschinen zu suchen. . ,

In seiner gegenwirtigen Maschine, die in zwei recht-
winklig gegen einander gelegten Durchschaitten abgebildet
ist, umgeht Siemens die Schwierigkeit dadurch, dass er
das gasformige Brennmaterial unter Druck in demselben
erhitzten Gefisse verbrennt, in welchem die Spannung
zur Bewegung des Kolbens erzeugt wird. Die Wirkung
der Maschine ist in Kiirze folgende: ‘Die zwei Arbeitskol-
ben sind durch Kurbelstangen mit zwei Kurbeln verbunden,
die an ihrer gemeinschaftlichen Welle um 180° verseizt
stehen. Die Cylinder sind behufs ihrer Kiihlhaltung rings-
um mit Wasser umgeben. Ueber jedem Arbeitskolben
befindet sich ein hohler Raum, der oben durch eine Haube
von Graphit oder. einem andern feuerfesten  Material ge-
schlossen ist. Die Haube ragt in eine gusseiserne cylin-
drische Kammer hinein, die ebenfalls- mit Graphit bekleidet
ist, jedoch so, dass diese Bekleidung jene Haube nicht
beriihrt. Zu Anfange jedes Kolbenniederganges werden
die brenubaren Gase durch einen gewshmlichen Schieber
in die- cylindrische Kammer eingefiihrt und sofort nach
threm Eintritt in derselben entziindet, worauf sich der
Raum mit den heissen Verbrennungsprodukten anfiillt. Da
mit den Gasen immer etwas Wasser zugefiihrt wird, so
bildet sich zugleich iiberhitzter Dampf, der zur Vermehrung
des Volums beitrigt. Der Schieber sperrt ab. noch ehe
der Kolben ein Drittel seines Hubes durchlaufen hat; der
iibrige Theil des Hubes wird also durch Expansion her-
vorgebracht. Nach vollendetem Hube entweichen die ex-
pandirten Gase durch den Regenerator und den Schieber
in das Freie. Die Wirme, welche die Gase nach vollen-
deter Expansion noch enthalten, wird in dem Regenerator
zuriickgehalten, und von demsetben wieder an die frischen
Gase und Dampfe, welche bei Begion des nichsten Kol-
benniederganges eintreten, abgegeben. Die Entziindung
der Gase bei ihrem Eintritt in die Verbrennungskammer
geschieht durch einen kleinen Kaﬁalv in der Graphitverklei-
dung, welche vor dem Beginn des Betriebes durch Ver-
brennung von Gasen innerhalb des Kanals bis zu einer
hohen Temperatur erhitzt wird. Die Gase werden hierbei
darch eine ganz feine Oeffnung zugefiibrt.



Das Gas zum Betriebe dieser Maschine wird durch
Destillation in einem Siemens’schen Gasgenerator erzeugt
und dann mit der zu seiner Verbrennung nothigen Luft
durch eine Pumpe in einen kleinen Behilter gedriickt, aus
dem es durch ein Rohr in den Schieberkasten der Maschine
tibertritt. - Mit der Luft wird ein’ schwacher Wasserstrahl
in die Pumpée geleitet; derselbe' nimmt die bei der Com-
pression sich entwickelnde Wirme in sich auf und ver-
wandelt sich¢in Dampf. Die Maschine verdankt ibre grosse
Leistungsfshigknit der bedeutenden Volumvergrosserung,
welcher die Gase und Démpfe bei ibrer Erwirmung bis
zum Entziindungspunkte unterliegen. Eines Kessels und
Schornsteins bedarf es nicht, weil das gasformige Brenn-
material von der Maschine aufgenommen wird und die
Verbrennungsprodukte in abgekiihltem Zustande fortgehen,
die entwickelte Wirme ‘also fast vollstandlo in ‘Arbeit um-
gesetzt wird. .

Auf ein Modell dieser Maschine, welches sich auf der
Londoner Ausstellung befand, hat Siemens eine Medaille
erhalten. Gegenwirtig steht er im Begriff, eine grossere
Maschine zu bauen. die in London zum Betrieb kommen
soll. (Dureh Polyt. C.-BLy

‘Ueber die Anwendung von Gussstahlblech zu
Dampfkesseln.
Vom Regi gsrath W. Engerth in Wien.

Als die ersten auswirtigen Versuche. Gussstahlblech
zu Dampfkesseln zu verwenden, bekannt wurden, entschloss
sich die priv. osterr. Staatseisenbahngesellschaft sogleich,
auch im eigenen Bereiche dhnliche Versuche- anzustellen
und richtete an das k. k. Handelsministerium die Bitte um
Bewilligung, ganze Dampfkessel fiir Locomotiven sammt
Feuerkisten aus Gussstahlblech, und zwar von geringerer
Stirke als fiir Eisenblech gesetzlich vorgeschrieben ist,
anfertigen zu lassen. Mit Ministerialerlass vom 11. Mai
1859- wurde die probeweise Herstellung von Kesseln aus
Gussstahlblech von %3 der fiir Eisenblech gesetzlichen Stirke
bewilligt und von Seite der Osterr. Staatseisenbahngesell-
schaft sofort die Bestellung von sechs Lastzugs-Tender—
locomotiven mit Kesseln aus Gussstahlblech von F. Mayer
in Leoben veranlasst, welche in den Monaten Januar, Fe-
bruar und April 1860 in Betrieb kamen. -

Die amilichen Kesselproben mit 188 Pfd. Wasserdruck
fielen ganz befriedigend aus, mit Ausnahme einer Maschine,
bei welcher eine Platte des cylindrischen Kessels in den
Nietloehern der Linge pach riss. Das Gefiige dieser Platte
wurde mehr kornig als bei den iibrigen befunden. Uebri-
gens hatte sich schon bei der Bearbeitung gezeigt, dass
manche Platten zu spréde und zu hart waren, indem das
Durchstossen der Locher unter starkem Knallen erfolgte ;
es wird daher dafiir gesorgt, dass simmtliche Platten vor
der weiteren Verwendung nochmals ausgegliiht wurden.

Beim Betriebe, welcher mit allen méglichen Vorsichten
eingeleitet wurde, bewihrten sich diese sechs Kessel inso-
fern nicht entsprechend, als zwar die cylindrischen Kessel
unversehrt blieben, die Gussstahlplatien der Feuerkisten
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aber Risse erhiellen, welche in der Regel von einem Steb-
bolzen zum andern gingen.

Auch in Frankreich begegnete man im Aligemeinen
bei den.Feuerkisten der Locomotiven denselben Uebel-
stinden, nur in weit geringerem Maasse; es scheint den
franzosischen Ingenieuren bedeutend geschmeidigeres Guss—
stahlblech zu Gebote zu stehen, als in Oesterreich gegen-
wirtig erzeugt wird. Nach den bisherigen Ergebnissen
ist iiberhaupt wenig Aussicht, Gussstahiblech fiir die Feuer-

_ kisten verwenden zu kénnen, so vortheilhaft auch die An-

wendung dieses Materials fiir cylindrische Kessel seiner
hoheren Festigkeit wegen erscheint.

Bei stationiren Kesseln empfehlen sich die Stahlbleche
an den Feuerstellen besonders gut.

Die osterr. Staatseisenbahngesellschaft wird: iibrigens
die begonnenen Versuche fortsetzen, in welcher Absicht
vorldufig die Bleche jener Feuerkisten, welche durch ku-
pferne ausgewechselt wurden, einer- sorgfaltigen Unter-
suchung unterzogen werden, um im Vergleiche mit aus-
wirtigen Erfahrungen die Bedingungen festzustellen, unter
welchen sich Gussstahlbleche iiberhaupt fiir Dampfkessel
eignen.

Hr. Ingenieur C. Kohn hat nach seiner Mittheilung
im Jahr 1859 in einen Kessel von 42 Fuss Linge und 5
Linien Blechstirke eine Gussstahlplatte von halber Stirke
zunichst der Feuerstelle einsetzen lassen und nach 2Yjih~
rigem starkem Betriebe sei diese Platte vollig unversehrt
gefunden worden, wihrend das Eisenblech ringsum be-
deutend gelitten hatte. Auch habe sich auf der Stahlplatte
kein Kesselstein abgesetzt — eine Folge der lebhafteren
Bewegung des Wassers iiber derselben.

Gegenwirtig beabsichtigt der Verf. einen Kessel von
4 Pferdestirken aus Aichmetall von sehr geringer Dicke
herstellen zu lassen; ein Versuch, von welchem er sich
wichtige Resultate verspricht, da das Aichmetall bekannt-
lich hohe Festigkeit mit grosser Dehnbarkeit verbindet.

(Z. 4. bst. 1-V.)

Geschweisste Dampfkessel.

Nach dem Engeneer soll das Schweissen der Kessel-
bleche grosse Vortheile im Vergleiche zum Nieten bieten.
Um die Operation auszufiihren, werden zwei transportable
Glihofen angewendet, deren Flammen durch passend ge-
formte Mundstiicke auf die zu schweissenden Blechrinder
gerichtet werden. Sind die Bleche in dieser Weise ge-
niigend -erhitzt, so erfolgt der Schweissprozess durch Ma-
schinenhdmmer, die dicht neben den Mundstiicken ange-
bracht sind. Auf diese Weise sollen ganze Dampfkessel
ohne eine Niete ferut7 hergestellt werden. Bereits vor 5
Jahren sind, wie die Eisenbahnztg. berichtet, zu Woolwich
darauf beziigliche Versuche angestellt worden, welche nach-
wiesen, dass die Festigkeit einer so hergestellten Schweiss-
nath 5; von der eigenen Festigkeit des Bleches bei V3 Zoll
Dicke betrug; waren die Bleche diinner, von 7/4—3/s Zoll
Stirke, so zeigten die Schweissnshte noch etwas grossere
Festigkeit als das Blech selbst. Ein 12 Fuss langer Triger



von 33 Zoll Eisenstirke wurde in 1! Stunden aus zwei
Theilen in seiner Lingenrichtung zusammengeschweisst.
Auf der letzten Londoner Ausstellung befanden sich solche
Trager von I und T-formigen Querschnitte. Man soll
durch dieses Verfahren selbst eiserne Platten in Stirken
von Yo bis 6 Zoll schweissen koonen. In den Fabriken
von Hackworth und von Sharp, Steward und Comp. wer-
den bereits die Lingennithe der Kesselbleche und in der
Fabrik von. Bury ganze Feuerbiichsen fiir Locomotivkessel
in dieser Weise zusammengeschweisst. @ G.-Z.)

Das Lochen der Dampfkesselbleche

hat man in neuerer Zeit meist durch Stempel, die durch
Maschinenkraft bewegt wurden, vollziechen lassen, die
grosse Zeitersparniss, welche dadurch erzielt wurde, schien
Grund genug, diesen Weg in den Kesselschmieden ein-
zuschlagen. In England haben sich. jedoch gewichtige
Stimmen gegen das angedeutete Verfahren erhoben, da,
wie wohl auch leicht begreiflich, -die Blechplatten durch
das Lochen auf Lochmaschinen oder Durchstossen sehr
angestrengt und geschwicht wiirden, also an Dauer be-
ziiglich ihrer Halibarkeit verlieren miissten. In der Presse
hat man sogar die Behauptung -aufgestellt, dass man die
aufl der letzten Ausstellung reichlich veriretenen Lochma-
schinen fiir Dampfkesselbleche auf der nuchsten Ausstel-
lung vielleicht nicht mebr-finden werde, indem man bis
dahin den grossen Vorzug der gebohrten Bleche erkannt
haben wiirde. ®. 1L Z)

Neue Blechscheerenkonstruktion.
Von Maschinentechniker Fischer.

’ (Tal. 1, Fig. 3—5.)

Diese Blechscheere diirfle die Aufmerksamkeit aller
Blecharbeiter verdienen. Es ist bekannt, wie unvollkomn~
men die meisten unserer Handblechscheeren (sogenannte
Stockscheeren) sind. Die Mehrzahl derselben gestaitet
nicht einmal, eine lingere Blechtafel obne Beschidigung
des einen Theiles zu trennen; alle leiden aber, wenn sie
fiir grossere Blechstiicke berechnet sind, an dem Uebel,
dass der Hebelarm sehr lang ist, so dass der Mann, wel-
cher diesen niederzudriicken hat, zu weit von den Scheer-
blittern entlernt ist, um’ die Aktion dieser gehirig beob-
achten zu konnen. "

Die hier abgebildete Blechscheere trigt weder den
ersten der genannlen Mingel, da der eine Theil des bear-
beiteten Bleches bei a, der andere bei b (s. Fig. 3 und %)
hervoririit, noch den zweiten derselben, indem in Folge
einer sinnreichen Hebelverbindung der Angriffspunkt der
menschlichen Hand weit weniger von den Scheerblittern
entfernt ist, ohne der »Ueberwindung« Abbruch zu thun.
Als Beispiel fihre ich nur an, dass Eisenblech bis zu &™®
Stirke -bequem mit -dieser Scheere geschnitten wurde.

Die Scheere wird in Vermittelung ihres Fusses auf
einem Holzblock oder dergleichen befestigt.
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Ueber den Ursprung der Konstruktion habe ich anur
Folgendes in Erfahrung bringen kionen: Herr Lampen-
fabrikant Wagner in Chemnitz hat ein sehr roh gearbei-
tetes Exemplar (wonach auch die Zeichnung entworfen ist)
um das Jahr 1837 von einem siiddeutschen Kollegen ge-
kauft, ohne erfahren zu haben, wer der Fabrikant der—
selben sei. : :

Herr Wagner hat die Scheere seitdem im Gebrauch
und ist von deren Leistungen vollkommen bhefriediget.
Zweckmissigere Wahl der Verhilinisse und sorgfiltigere

. Ausfiibrung werden die Brauchbarkeit nur erhéhen.
- (Mitth. aus Hann.)

Sarnborn’s Maschinen zur Seilfabrikation.
Taf. 1. '

Die Spinnmaschine zur Herstellung von Hanf-
fiden zeigen die Fig. 6—12. Sie erfordert zu ibrer Be-
dienung ein Midchen, das den gekimmten und gereinigten
Hanfl aufgibt, verlangt aber trotz ihrer Einfachheit von
Seiten der Bedienung eine gewisse Geschicklichkeit.. Die:
(Arbeiterin steht bei 4, hat den Hanfbiischel um den Leib
geschlungen und lisst in moglichst gleichmissiger Weise
die Fasern durch die durchbohrie Achse des Radchens a
in die Maschine hineinlaufen. Dieses Ridchen ist in einer
Biichse b des Maschinengestelles festgekeilt. Der verlin-

| . A S
1 gerte Huls seiner Nabe dient, ehe er in die feste Biichse

tritt, als Drehpunkt, um welchen sich der gusseiserne
Korper ¢ frei dreht. Dieser letztere bildet im Wesentlichen
eine hohle Halbkugel, welche mittelst zweier Arme mit der
am andern Ende befindlichen verlingerten Nabe - einer
kleinen Riemenscheibe d zusammenhingt. In dieser Nabe
ist eine schmiedeiserne Welle mittelst einer Schraube be-’
festigt, welche sich bis zum andern Ende des Gestelles
fortsetzt, wo sie in einem Lager e laufl, dessen eigenthiim~
liche Construktion aus Fig. 9 deutlich wird. Ein weiteres
Lager von eigenthiimlicher Construktion hat- die ziemlich
lange Welle bei g, wo ein schmiedeisernes Scheibchen &
aufgekeilt ist, das nach unten auf einer im Gestell rotiren-
den Rolle i ruht und seitlich und oben durch die Theile
des gusseisernen Gestelles, welches die ganze Lagerung
triigt, beriihrt und gehalten ist (Fig. 12).

Im Innern der Halbkugel ¢ sitzen die Zufitbrungswal-
zen k (Fig: 7 und 10). Diametral durch die Kugel geht
namlich eine Achse ! (Fig. 10) mit einem konischen Rid-
chen, welches in das erwihnte feste’ Rad a eingreift. Ge-
gen die Mitte hin ist die Achse stirker und leicht geriffelt
und es wird dieser Theil von einem zweiten Rélichen m
beriibrt, das in einer Gabel gehalten und glatt ist. Eine
kleine, viereckige Achse, an welcher die Gabel steckt,
tritt durch die Seitenwand der Halbkugel wohlgefiihrt her-
vor uad wird von Aussen durch eine messingene Kapsel »,
welche: mit elastischen Kautschukscheibchen gefiillt ist und
mittelst eines Gewindes angezogen werden katn, nach
inaen gedriickt. Da die beiden konischen Ridchen ver-
schiedene Durchmesser haben, seo ist klar, dass, wenn sich
der Karper ¢ dreht, wihrend das Rad a fest steht, das
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grissere Zafiihrungswilzchen eine langsame Bewegung
erhilt, wodurch der zwischen dep beiden Wilzchen fest-
gekniffene. Hanf aus der Hand :der Spianerin in die Ma-
schine gezogen wird. ‘Zwischen der Hand und den sich
mit. grosser Geschwindigkeit drehenden Wilzchen erhilt
das :Band die nothige Drehung und die ganze Aufgabe be-
steht darin, den Hanf so glelchmassw als moglich zulaunfen
za.Jassen.

Die Blemenscheube d, welche mit ¢ ein Gussstiick
bildet, . setzt das ganze System in Bewegung
mittelst eines Riemens mit der auf der Triebwelle ¢ auf-
gekeilten Scheibe p in Verbindung steht. Sie hat keine
Arme, sondern es sind Kranz und Nabe durch eine Wand

verbunden, in welcher sich zwei Locher befinden, die mit -

sholichen. Léchern in der, Fiihrungsrole g correspondiren
und durch welche der gesponnene Faden liuft.

Zwischen f und g, auf einer Feder verschiebbar und
mpit der Welle sich drehend, befindet sich der messingene
zweiarmige Fliigel ¢, welcher .den Faden auf eine holzerne
Spule r aufwindet. Durch die Nabe des Fliigels ist ein
schriges Loch gebohrt, welches den Faden dem stihlernen
Oehr am Ende des Fliigels zufiihrt, durch welches er hin-
durchgeht, ehe er sich aufwindet. Die Spule ist (Fig. 11)

durch’ ein. etsernes iiber die Scheibe s laufendes Band ¢

festgehalten, welches einerseits an einem Zapfen befesligt
und anderseits mit einem Gewichte u belastet ist. Die Ge-

“ schwindigkeit der Zufuhrwilzchen ist- nun der Art,
bedeutend weniger ‘Hanf ausgegeben wird, als der Fliigel
auf die Spule aufwinden wiirde, wenn dieselbe unbeweg-
lich festgehalten wire. Der Faden zieht somit die gebremste
Spule nach und- wird in Folge der Bremsung stets gleich-
formig straff erhalten.

Zur - regelmissigen Aufwindung verschiebt sich der
Fliigel in der Richtung der Welle stetig hin und her, wo-
zu der Arm » (Rig. 7 und 8) dient. Dieser trigt auf der
einen Seite einen Ring w, welcher mit zwei Zapfen in eine
in ‘der Nabe' des:Fliigels eingeschnittene Nuth eingreift;
auf der andern Seite ist er an die Fihrungsstange = ge-
schraubt. Am rechts liegenden Ende dieser Stange befindet
sich ein gusseisernes Kopf y, welcher die mit doppelter

sehraubenformiger Furche versehene Welle z umfasst und’

von dieser bin und her gefithrt wird, wenn: sie sich um-~
.dreht. lhre Drehung wird durch das Riemenscheibchen at
und - das kleine Voroelege b von der Triebwelle aus be-
wir kt. .
Um eine volle Spule mit einer leeren auszutauschen,
sind die Lager f und g eigenthiimlich gestaltet (Fig. 9); es
werden nimlich die Arme ‘¢* um zwei Zapfen gedreht,
nachdem der Handgriff d* aufgeschlagen und das viereckige
messingene Lagerfutter ausgezogen ist. Ueber die nach
dieser Seite hin freiliegende Welle kann nun die Spule
ohne Schwierigkeit aboezooen und durch eine neue ersetzt
werden.

Die- Anzahl der. Umdrehungen der Welle ist = 250,

diejenige des Fligels = . = 750.
. Nach- Angabe des Fabrlkanlen werden per Tag zu 10
Arbeitsstunden auf:einer Maschine 120 Pfd. Manilla—, oder
150 Pfund griiner Hanf gesponnen. '

indem sie

‘dass

Pie Seilmaschine (Fig. 13-20)..— Es bildet diese
Maschine aus vier Faden. welche von vier auf der oben
beschriebenen Spinnmaschine bewickelten Spulen gezogen
werden, ‘zunichst einen festen Strang.und dreht drei dieser
Stringe zu einem Seile zasammen. Die Linge der Maschine
ist 3 Meter, die dusserste Breite 1,%.. -

Die durch Riemenscheiben in Bewegung gesel.zte Welle
a ist in zwei gusseisernen Stindern b gelagert, zwischen
denen die ersie Operation — das Bilden der Stringe —
vor sich geht. Diese Stdnder dienen ferner drei Systemen
von Mechanismen zum Lager, die unter sich vollstindig
gleich sind und von welchen jedes aus vier Spulenfiden
einen Strang bildet. In Fig. 13 sind zwei dieser Systeme
in verschiedenen Stelfungen gezeichnét, so dass jedes fir
die Projektion des andern angesehen werden kann, wib-
rend Fig. 15 eine Seitenansicht dieser Anordnung gibt.

Em ausserhalb: der Stdinder auf der-Triebwelle aufge~
keiltes Stirnrad ¢ greift (Fig. 15) in- drer kleinere Réder d,
von denen- jedes einen der Strangapparate in Bewegung
setzt.  Dieselben sind nimlich auf den gusseisernen.Hals
eines Rahmens e gesteckt, der sich in Lagern der beiden
Stander dreht. I dem Rahmen e bewegt sich ein zweiter
Rabmen f; in welchemn die Spulen g befestigt sind. Es
besteht der letztere (Fig. 13, 16, 17) aus einem Gestell mit
durchbohrtem Halse links und‘einer kurzen, in eine Nabe
eingekeilten schmiedeisérnen Spindel k rechts; welche nach
aussen veriingert, den zweiten Hals fiar die Lagerung des
ionern Rahmens f im dussern e bildet. - Nach innen ‘trigt
diese Spindel eine kieine Scheibe % mit vier Lochern. "Die
Seiten des Rahmens bildete ein doppeltes Kreuz (Fig. 16
und 17), wodurch man vier Punkte in gleichen Abstinden
vom Centrum gewinnt. Hier ist der Rahmen einfach durch-
bohrt und durch die Locher sind vier kleine Achsen ge-
steckt, welche die lose aufsitzenden qulen tragen und
vor seitlicher Verschiebung durch Federn k geschiitzt sind,
die in an den Enden eingedrehte Hilse eingreifen (Fig. 16
und 18.)-

Die Fiden der Spule werden non durch die Lgcher
des mittlern Ridchens i gezogen und laufen. ssmmiliche
dem durchbohrten Halse { des Rahmens zu; bevor sie aber
in denselben treten, werden si¢ durch einen Biigel. der
mit zwei Schraubchen angezogen wird, in einer halbrunden
Rinne festgekniffen, so dass ein betrichtlicher Zug erfor--
derlich ist. um die nun fest zusammengepressten Faden
aus dem Halse herauszuziehen.: -

Ausserhalb des Lagers im Rahmen e ist der Hals mit
einem kleinen Stirnridchen m versehen; um dasselbe in
Bewegung zu sefzen, ist im Rahmen e eine Welle gelagert,
an deren beiden Enden zwei Ridchen n und o aufgekeiht
sind, von denen das eine in ein am Gestell festgeschraubtes
Rad p, das andere in das auf dem erwihnten Halse steckende
m eingreift. Wiren diese vier Ridchen gleich gross, so
wiirde, wenn sich der Rahmen e dreht, derjenige [ absolut
stillstehen. Durch die verschiedene Zahl der Zihne in den
vier Rddehen jedoch wird der Rahmen f relativ ' sowohi.
gegen e, als absolut in “eine langsame Drehung versetzt,”
wodurch die vier Fiden zu einem gemeinsamen Strang
zusammengesponaen werden.



" Der Rabmen e nimdich: fiilirt- den :stark - gespannten
Strang -iiber vier Fithrungsrilichen ¢ dem réchts liegenden
durchbohrten iHalse r zu, durch dessen Oeflnung ‘er hin-
austritt, um sich um die zwei kleinén Kegel s und's! zi
schlingen. Er maclit uin'jéeden dérselben vier Windungen,
wird :dadurch gespanot und in Folge: der grossen Reibung
susserst fest gehalten. Beide Kegel drehen sich um Spin~
deln, ven denen die eine in ¢éiner Foriseizung des gros—
sen Rahmens e fesisteckt, die andere durch ein konisches
Bddchen ¢ in Bewegung gesetzt wird. Die Drebung des
letztern (Fig: 13) ‘wiid durch ein.Vorgelege vermittelt, wel-
chies in der Verlingerung des Rahimens ¢ lagert und sich mit
diesem umdreht Das Stirnisidchen greift hiebei in ein am
festen Maschinengestell angegossenes Rad w... Die Differenz
der Zihnezahl der beiden Stirnridehen bewirkt die Dre-
hung des Vorgeleges und des sussers Kegels, -wodurch der
Sirang mit grosser Kraft aus der a.bgerundeten Oeﬂ'nuna v
des Rahmens herausgezogen wird. -

Die zwei andern Walzen sind natiirlich genau von der-
selben Construktion; jeder ziéht die Faden von vier Spulen
ab, ipresst sie -zusammen und dreht sie -unter starkem
Strecken zu einem Strange, so dass aus drei Oeffnungen
v, 01, #2 solche Stringe hervortreten. Es laufen dieselben
sammilich einem Pupkle w zu, wo sie sich unter dusserst
straffer Spannung zu einem: Séile..vereinigen. Zuvor aber
werden sie durch eine Rohre & gezogen,. die in zwei La-
-gern des Geslelles gehalten ist und sich fortwihrend drebt,
um die Reibung der in ibr sich windenden Stringe so un—
schidlich als moglich zu machen. Es werden:niimlich die
Letztern zwischen den Punkien v und w in Folge der Pre-
bung des Bahmens e noch einmal stark-zusammengedreht.
Die Bewegung der drei Hiilsen # wird durch ein gemein-
schaftliches, aaf einem kleinen Vorgelege steckendes ko-
nisches Riddchen y hervorgebracht, das mittelst Schour-
scheiben von der Welle z aus umgetrieben wird.

Von der Haupttriecbwelle a geht die Bewegung mitielst
zweier Stirorader !, b' auf die tiefer liegende Welle z
iiber, aufl welcher die oben erwihnte Schnurscheibe :sitzt,
wihrend an ihrem: enigegengesetzten Ende ein weileres
Stirnrad ¢! und .ein Riemenscheibchen angebraeht sind,
welche beide zur Ingangsetzung des letzien Theiles der
Maschine dienen, woselbst das Seil fertig gedrebt und auf-
gewickelt wird.’

Dieser Theil besteht im Wesentlichen in einem starken
linglichen Rabmen d! (Fig.
links in einen durchbohrten Hals e! ausliuft, der mittelst
Raderwerk mit der Weélle z in Verbindung steht. Am an-
dera Ende dreht er sich lose auf einer kleinen Spindelf3,
welche wiederum eine se1bs¢stand:be Drehung erhait.

Der Rahmen enthilt zwei Achsen, von denen die.eine
eine grosse hilzerne Walze ¢! zam Aufwickeln des fertigen
Seiles trigt, die andere A!.aber mit deppeltem Schrauben-
gewinde . versehen ist (wie bei der Spinnmaschine), um
durch alternative Verschiebung eines Fiihrungskopfes it das
regelmissige Aufwickeln des Seiles auf die Walze za' ver-
mitteln.

Von der Riemenscheibe am rechten Ende .der Welle z
wird ein Yorgelege k' in Bewegung gesetzt, welches durch

13, 14 und 20), welcher nach ’
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einen Riemen I! mit der Scheibe -auf der Achsé # in Ver+
bindung steht. Dieser Biemen kaon mittelst Pressrolle it
Hebel und Schraube (Fig: 20).nach Belieben gespannt wer-
den. Die Achse [t tritt durch.ein selides Lager im Gesiel!
uad darch die Nabe des sich frei auf ihr drehenden Rah-
mens d*; inperhalb desselben trigt sie ein konisches Rad
»1, welches eine Welle und ein Stirnridchen in Bewegung
setzt, die sich beide mit dem Rabmen, aber auch @m sich
selbst dreben. Die letztere Bewegung setzt mittelst eines
-grossern Stirnrades ot die Aufwickelwalze fiir das fertige
Seil in. Bewegung. ‘Am:andern Ende der eisernen Achse,
auf welcher. die Walze steckt, befindet sich: ein .zweites
Stirnrad, von welchem aus die Fithruagsspindel. ihre Dre-
bung erhilt (Fig. 13 und 14). Unter der Spindel liegt: eine
viereckige Stange p! (Fig. 19), an welcher der gusseisérne
Kopf i* hin und ber Isiuft, durch dessen cylindrische Biichse
oben die Spindel frei trittet,. wihrend eine Oeffaung ¢!
zwischen Spindel und Geradfithrung das Seil leitet.

Die Wirkungsweise dieses Theiles der Maschine. ist
nun volistindig klar; der Aufwicklungsapparat zieht das
-Seil, unter betrichtlicher Streckung desselben. mit grosser
Gewalt vom Punkt w, wo sich die Stringe vereinigen, der
-Walze g' zu, wibrend gleichzeitig die Drehung des Bah-
mens d! das Zusammenwinden drei Stringe zu einem ein-
zigen festen Seil bewirkt.

Wie man sieht, ist die Maschine bei dem klemen
Raum, -den sie einnimmt, sehr sinreich combinirt, und es

-sind nur zwei Jungen fiir sechs solcher Apparate erforder-

lich. Ibre Leistung wird za 2000 Fiden per Tag angegeben
und das Produkt erscheint untadelhaft, soweit sich tiber-
haupt aus der Arbeit, wie sie von dieser Maschine-in. der
-Londoner Ausstellung gehefen warde, ein Urtheil bilden
ldsst. . (Nach Dingler.)

Ueber die Herstellung der Patronen fir Musterweberei
’ mit Halfe der Photographie.
Von Ad. lliinﬁann.

Unter den vielfachen -interessanten und niilzl'whén An-
wendungen, welche in der Neuzeit von der: Photographie

-fiir: verschiedene Zweige der Industrie -gemacht -sind, ist

eine noch wenig bekannte, vom Civilingenieur F. Schifer

-in Prag vorgeschlagene, welche die Herstellung der soge-
. -nannten Patronen fiir die Musterweberei :zum Zweeke hat.

Der genannte Herr hat, um die praktische Ausfiihrbarkeit
seines Vorschlages zu zeigen, durch eimen geschickien
.Photegraphen, Herra W. Rupp in Prag, eine Anzahl sol-
cher Patronen anfertigen lassen, und selbst einige davon

~zur diesjshrigen Londoner Industricaussiellung gesandt. \

- Herr Schifer hat damit und auch dureh einen Vor-
trag, den. derselbe im Mirz. d. J. im Gewerbe-Vereine zu
Prag iiber diesen Gegenstand gehalten hat (s. Dingler,
polytechnisches Journal, Bd. 164, S. 73), seine Erfindung
mit anerkennenswerther Uneigenniitzigkeit der Oeﬂ'enthch—
keit iibergeben.

Da ich nun der Ansicht bin, dass der Vorscb]ag des
genannten Herrn die Aufmerksamkeit nicht nur der be-~



treffenden Fabrikanien, sondern auch der Photegraphen.in
hobem -Grade - verdient, den Letzteren aber gewiss zum
Theil der.Zweck und die mithsame Herstellung der Webe-
patronen unbekannt sein michte, so darf ich mir wobl
erlaaben, fir diese und auch wehl fiir manche Andere,
die sich fir diesen Gegenstand interessiren. in Folgendem
Beides kurz zu erliulern. .

Zeage mit Mustern oder Zeichnungen werden bekannt-
lich;, weon man das Bedrucken mit Farbe abrechnet, auf
dem Webstuhle ‘griosstentheils. dadurch erzeugt, dass die
Einschussfiden je nach Bedarf bald. iiber bald unter ein-
zelpen oder mehreren Kettenfiden hingeleitet werden, beide

also inr:solcher Weise mit einander verbunden werden, dass

auf der Oberfliche an .einigen Stellen die Schussfiden. an
anderen aber die Kettenfiden vorherrschen.

Der Einschuss reflektirt aber das in schriger Richtung
auf das Zeug fallende Licht nach. dem Auge des Beschauers
in ganz anderer Menge, als die Keite, indem die Fiden
sich rechtwinklig kreuzen, und -so werden die Stellen, wo
Einschuss oder Kette vorberrscht, durch verschiedene Hel-
ligkeit sich unterscheiden. Gibt man iiberdiess dem Ein-
schuss eine andere Farbe als der Kette, so wird die Zeich~
nung noch kriftiger hervortreten, indem nun zu der Ver-
schiedenbeit in der Stirke des Lichtreflexes noch die der
Farbe kommt.

Wenn die Kette auf dem Webstuhle horizontal ausge-
spannt ist, so kommt es fiir die Herstellung eines bestimmten
Musters nur darauf an, beim Einschiessen jedes Schluss-
fadens.alle.die Kettfiden zu heben, die im Gewebe auf
demselben liegen sollen, die aber, welche durch den Ein-
schuss bedeckt. werden sollen, nicht zu heben.

Diese Hebung der Ketifiden geschieht jetzt fast alige-

mein mit Hiilfe der Jaquardmaschine, die die grosste Freiheit
in der Auswahl der Fiden gestattet. Durch das Muster
wird nun vorgeschriehen, welche von den Kettfiden fiir
einen bestimmten- Schussfaden gehoben werden miissen,
und an der Jaquardmaschme wuss eine Vorrichtung vor-
handen sein, welche bewirkt, dass gerade immer die
bestimmten und keine andern Keitfiiden gehoben werden.
: Biese Vorrichtung besteht in einér Anzahl durch Schniire
mil eiaanderverbundener, linglich viereckiger Pappstiicken,
den sogenannten Karten, die mit einer Anzahl scheinbar
unregelindssig gestellter Locher versehen sind, und nach
einander an einer bestimmten Stelle der Maschine darge-
boten werden. ‘Die Anzahl aber und die Stellung dieser
Liacher sind es gerade, die bestimmen, wie viele und welche
von den Kettfiden gehoben werden sollen.
- Es ist leicht ersichtlich, dass in den meisten Fillen
fiir jeden Einschussfaden des Musters eine eigene Karte
vorhanden sein muss.  Wiederholt sich das Mauster aber
im Gewebe der Linge nach, so werden dieselben Karten
in derselben Relhenl’oloe wiederholt an die Maschme ge-
bracht :

Die Anferuauno der Karten setzt nun aber voraus, dass
man den: Lauf eines jeden  Einschussfadens vollstsindig
kennt, indem jeder Kettfaden, der fir das Muster gehoben
werden ‘solt, in der Karte an der entsprechenden Stelle
ein Loch erfordert.

j ]

Dem Arbeiter, der die Karten anzufertigen hat, dem
sogenannten Kartenschliger. muss demgemiss eine Zeieh-
nung iihergeben werden, die.den Laof aller Einschussfiden
im-Muster vollstindig und vollkommen deutlich. angibt.

Diese .Zeichnung, die in Wirklichkeit ein stark ver-
grissertes Bild.des zu webenden Sloﬁ‘es darstellt, ist die
sogenannte Patrone.

Zur Anfertigung der Patrone bed:ent man sich des
Patronen- oder Musterpapiers, welches-iiberall mit recht-
winklig sich kreuzenden Parallellinien bedruckt ist. Die
Zwischeariume zwischen zwei Linien bedeuten Fiden; die
zwischen den Vertikallinien Kettfiden, die zwischen den
Horizontallinien aber Schussfiden. Die kleineren durch
die Linien. entstehenden. Vierecke geben also die Kreu-
zungsstellen der Ketten- und Schussfiden an. '

- .Zur besseren Uebersicht sind beide Systeme von Fh—
den durch stirkere Linien in -Unterabtheilungen, gewshn—
lich zu je 10, abgetheilt.

Fiir alle Kreuzangsstellen .von Schuss- und Kettfiiden
muss angegeben werden, welche von Beiden obenauf liegen
sollen. Da.es sich hierbei nur um eine Unterscheidung
handelt, so begniigt man sich gewshnlich damit, nur die
Stellen zu bezeichnen. wo ein Kettfaden iiber dem Schuss-
faden liegt, also beim Einschiessen desselben gehoben
werden muss. Diese Bezeichnung geschieht entweder nur
durch einen in das betreffende Viereck des Musterpapiers
gesetzten Punkt oder aber durch Ausfiillung desselben mit
Farbe.

Fiir die Anfertigung der Patrone oder das sogenannte
Absetzen des Musters auf die Patrone liegt nun entweder
eine Zeichung (Dessin) vor, oder aber ein Stiick von einem
fertigen Gewebe. Das Absetzen des Musters nach einem
fertigen Gewebe (das Absetzen nach dem Stoff) kommt bei
dem bekanoten Mangel an wirklich schonen Mustern sehr
hdufig vor, ist aber eine sehr miihsame und zeitraubende
Arbeit. Es muss bei jedem einzelnen Schussfaden des
Musters untersucht und abgezihlt werden, welche Kett-
fiden iiber und-welche anter demselben liegen; und dieses
ist dann genau in_die Patrone einzutragen.

‘Diese Arbeit, das sogenannte Dekompeniren, erfordert
aber vorziiglich bei feinen Seidenstoffen grosse Aufmerk-
samkeit und viel Zeit und ist gewiss. eine sehr langweilige
Arbeit. Der Vorschlag des Herrn Schifer, dieses Ab-
zihlen und Aufzeichnen dem photographischen Apparate
zu iibertragen, verdient. deshalb in hohem Grade Beriick-
sichtigung. .

Die Herstellung der Patrone durch Photocraph:e ge-
schieht non in. folgender Weise. Die Zeugprobe wird,
nachdem sie zuvor straff ausgespannt ist, um alle Fiden
gerade zu ziehen, zunichst in gleicher Grosse auf Glas,
von diesem aber mit Hiilfe eines Vergrisserungsapparates,
nach Bedarf vergrissert, auf Papier photographirt, wedurch
also eine getreue; vergrosserte Abbilduug des Musters
entsteht.

In_vielen Fillen wird dieses Bild, vorzd°hch bei ein-
facheren Mustern, als fertige Patrone dem Kartenschliger
vollkommen zur Aafertigung der Karten geniigen. Jeden-
falls wird es aber den Zeichoer in den Stand setzen.



}nernach auf leichte Weise eine Patrone fiir den Karten—
schliger anzufertigen. .

‘Soll. die Photooraphxe aber ¢ine deutliche und brauch~
bare Patrone liefern, so ist natiirlich vor Allem erforderlich,
dass in.der vorliegenden Zeugprobe die Fiden regelmissig
ond schon nebeneinander liegen. Diese Hauptbedingung
wird aber nicht von allen Stoffen in gleicher Weise erfiilli.
Liegen nimlich die Fiden auf einer gréssern Linge frei,
so legen sie sich leicht etwas schiefl und verdecken andere
Fiden. Es wird das hauﬁa der Fall sein, wenn der Stoff
ofter angefasst oder gar aelragen wurde. Schwach gedrehte
Garne brelten sich flach aus und bedecken, wenn mebh-
rere. solcher Fiden nebeneinander liegen, die Faden des
andern Systems picht selten so, dass gar ‘nichts mehr von
ibnen zu sehen ist. Schon beim 8schiftigen Atlas sieht
man meist nur eine Lage von Faden, wahrend die andere
so gut wie ganz versteckt wird. Durch straffes Ausspan—
nen des Zeuges wird die Deutlichkeit der Fidenlage sehr
wesentlich erhoht. Auch hat man das Licht in gehdriger
Weise schrig auf die Zeugprobe fallen zu lassen, damit
die Fiden durch die Wirkung von Licht und Schatlen recht
deutlich werden.

Ich bin. iiberzeugt, dass fir sehr viele Muster das vor-
geschlagene Verfahren zu empfehlen ist und grosse Vor-
theile gegen das miihsame Dekomponiren bietet. Ich mochte
daher solchen Photographen, die in industriereichen Ge-
genden wohpen, wo sie Aussicht auf Erfolg haben konnen,
rathen, mit einem in der Musterweberei erfahrenen Fabri-
kanten eoder mit irgend e¢inem mit dem Fache Vertrauten
in Verbindung zu treten, um sich mit diesem iiber den
Gegenstand noch weiter zu besprechen. '

v Monatshl. 4. G.-V. Han.

Die Maschinen fir Spinnerei und Weberei auf der
Londoner Ausstellung. ’
Von Th. Bottcher. i

Die Richtung, welehe die Auasbildung der Spinnerei-
und Webereimaschinen seit der Ausstellung von 1851 ge-
nommen hat, liegt hauptsichlich in der erweiterten Besei-
tigung von mit der Hand auszufiihrenden Hiilfsarbeiten und
Ersetzung derselben durch Maschinenarbeit. Kann es einer-
seits nicht- fraglich sein, dass die Arbeit einer gut emge-
richteten Maschine in “qualitativer -Beziehung’ am ‘so ‘mehr
befriedigt, je weniger sie von der Geschicklichkeit des
Arbeilers abhiangig gemacht ist, so lehrt andererseils ein
Ueberblick iiber die neueren Verbesserungen, dass vorziig-
lich die Absicht, Arbeitskrifte zu sparen und dabei doch die
Produktion -quantitativ zua steigern, die vorherrschende ist.

Dies gibt sich ganz besonders bei den Maachmen fiir
Baum\wolhpmnerel zu erkeonen. :

Die Selfactors-oder selbstthitigen Mulemaschmen haben
fange Zeit nur in der Idee bestanden; ihre Einfithrung zum
praktischen Gebrauch fsllt erst in die Zeit .der vorigen
Ausstellung und -dieselbe hat ungemein viel zu threr Ver-
breitung beigetragen. Die wenigen damals ausgesleilten
Selfaclors gaben den Anstoss zu einer villigen Umwilzung
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der Feinspinnerei, und vor Allen waren es Hibbert, Platt
und Sohne, die sich durch ihren verbesserten Roberts’-
schen Selfactor einen bedeutenden und wohlverdienten Ruf
erwarben. Vergleicht man aber die heutigen Systeme mit
den ‘damaligen, so erscheint der charakteristische Unter-
schied zumeist in der Zahl der Spindeln, die von & bis 500
bis auf 7 bis 800, selbst 1000 und mehr sich gesteigert hat.
Selbst auf dem Continente ist es keine Seltenheit mebr,.
dass ein Spinner mit Hiilfe von einem oder zwei Knaben
zwei Selfacters mit zusammen 1500 Spindeln bedient, wih-
rend zur Zeit der vorigen Ausstellung es noch nicht ge-
!fngen wollte, - mehr als eine selbstthitige Maschine mit 4
bis 500 Spindeln durch einen Spinner zu versorgen. Wenn
aber ein ‘Arbeiter. unbeschadet des Productionsquantums,
zum Theil sogar mit vermehrter Production, eine drei oder
vier Mal so grosse Spindelzahl als frither beaufsichtigen
kann, so setzt dies voraus, dass ihn jede einzelne Spindel
nar Y5 oder ¥, der fritheren Zeit beschiftigt; und hierzu
gehort ein moglichst regelmissiger Gang der Maschine.
Hierin offenbart sich der unmittelbare Fortschritt der Ma-
schinenfabrikation. Bei wesentlicher Vereinfachung der
Mechanismen sind die Bewegungen sicherer geworden.
Es gilt dies von- allen ausgestellten” Selfactors in hsherem
oder geringerem Grade, obschon gerade die Firma, die
die Concurrenz in dieser Bezichung ersffnet hatte, nimlich
Parr, Curtis und Made!ey, auf der Ausstellung nicht
vertreten war.

Die Flyer arbeiten durchgingig mit zum Theil bedeu-

- tend vermehrier Geschwindigkeit der Spindeln, die zu die-

sem Zweck solidere und mechanisch vollkommenere Auf-
lagerungen erhalten haben. Trotzdem ist dies einFortschrits,
den man nur mit Vorsicht aufnehmea darf; denn bei der
verhiltnissmassig geringen Festigkeit des zu verarbeitenden’
Materials ist leicht die Geschwindigkeitsgrenze iiberschrit-
ten, fiir welche das Produclionsquanmm ein Maximum
wird. ' :
-“An den Krempeln smd es vorzugsweise dxe selbst-
thitigen Putzapparate, welche gegenwirtig den  Erfin-
‘dungsgeist der Mechaniker beschiftigen, Sie waren auf der
Ausstellung in mannigfacher Ausfithrungsform verhanden.
Mit der Anwendung dieser selbstthitigen Putzapparate
beabsichtigt man: haupl: #dchlich die Stillstande zu beseitigen,
denen die Krempeln bei dem Ausputzen mit der Hand un-
terworfen sind, und somit die Production zu vergrassern.
Hierzu kommt die Ersparung von Handarbeit und, wenn
die Apparate gut arbeiten, Ausgleichung der Qualitit, Ver-
‘minderung des Abfalls und lingere Dauer der Beschlige.

-Jetzt befinden sich die Apparate noch in der Entwicklungs~

periode und die Erfahrang hat iiber die Brauchbarkeit der
einzelnen Systeme noch kein endgiltiges Urtheil festgestelt.

Der- Construction der Schlagmaschinen und Oeffner
liegt ebenfalls vor Allem die' Absicht. der- massenhaften
Production zu Grunde. Neuerdings ist in Folge der andau-
ernden amerikanischen Wirren noch eine andere Riicksicht
hierzu getrelen, nimlich die Moglichkeit, Fasermaterial von
der verschiedensten Beschaffenheit auf einer und derselben

‘Maschine verarbeiten zu konnen. Dieselbe Ursache hat

wahrscheinlich auch Gebriider Platt bewogen, neue Con-
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- Auch 'die iibrigea; Maschmen fur Baumwoﬂspmnere:
zengen in ihren  Ausfilrungsformen :manche’ interessante
Neaigkeit, weichen aber dem Princip nach mcbt wesemhch
yon den ilteren Construktionssystemen .ab; _ :

" Die_ Aussteller in_dieser Branche waren mit Ausnahme
.eines: Belgiers. and -eines- .Schweizers - nur Englander ; der
Zollverein wnd Frankreich fehlten ganz. -

Volistindige Systeme: fiir Flachs- und - Haufspmnerel
waren von mehreren englischen Hausern ausgestellt. ' Die
Maécbinen entsprachen. den Anforderungen, die man jetzt
an die technische Ausfiihrung zu stellen berechtigt. ist; ohne
im Entwicklungsgange des Systems einen wesentlichen
Fortschritt. zu bekunden: - Ob dem . belgischen Aussteller
Sacré die Einfilbrung seines newen Sysiems gelingen wird,
muss der Zukunft anbeimgegeben werden:. Unbestreitbare
Anerkennung aber  verdienes - die - beiden - ausgestellten
Schwingmaschinen; sie berechtigen zu der Hoffnung, dass
nunmebr auch das Sehwingen, die letzte mit .der Hand
ausgefithrte Operation in der Vorbereitung des Flachses,
der Maschine iibergeben werdem wird.

- Die; Maschinen fur- Kammcamspmnerel waren durch
einen einzigen Aussteller, nimlich Mercier in. Louviers,
vettreten. Seine Ausstellung besu,md in zwei Strecken
nach englischem System, einer Maschine . zum Doubliren
der Spulen und einer Kdmmmaschine mit zwei ipnerea
Binigcen nach Noble’'s System. Es ist zu beklagen, dass
di¢ Ausstellusg in ‘diesem Industriezweig 'so arm war;: denn
svenn auch die wichtigste Epoche der Kammgarnfabrikation,
die Einfiilirung - der Maschinenkimmerei, : vor die. Zeit der
worigen Ausstellung fillt; so sind doch seitdem pich¢ nur
in’ der’ Kammerei, sondern auch:in der eigentlichen Spin-
aerei, vornehmlich -im'Bau der Selfactors beachtenswerlhe
Fortschritte gemachl worden. © . ¢ I :

Besser war der gegenwirlige Stand der Strelchoarn—
spifinerei reprisentirt, -und zwar nicht nurin der Zahl der
Maschinen, somdern :auch- hinsichtlich.-ihres- Vaterlandes.
Nichst England waren der Zollverein, Belgien und Frank-
" reich erschienen. Die haupisichlichsien Verbesserungen
bestanden in mechanischen Oelapparaten fiir -die Waolfe,
in:der Anwendung von Gusseisen zu den Tambours, Ar-
beitern und Wendern der Krempeln; in der Eiaschaltung
.vom. Legtischen zwischen' die einzelnen Krempeln, um das
" Trausportiren mit dér Hand und das Durchreissen des
Vliésses entbebrlieh zu: machen und in der Einfithrung von
Seffactors. In der.Entwicklung des jetzt .gebriuchlichen
Systems fiir Streichgarnspinnerei ist bekanatlich Deutsch-
tand allen anderem Lindern verangegaiigen; von. diesem
Standpuonkie hat es sich auch heute noch nicht-verdringen

fassen. Denn wenm auch, wie die Ausstellung zeigte, die

Fortschrittsbestrebuingen. von anderen Lindern mit ihm ge-
theilt werden, so beweist doch dieimmer noch fortdauernde
Ausfubr unserer Streickgarnmasechinen,. ‘selbst nach Eng-
land und Frankreich, dass ‘man ihoea auch im Auslande
die Superioritit immer noch zuerkennt.

Die Ausstellung von Webstiihlen uad andern zur We-
berei gehirigen Maschines und Apparaten war in wehr—
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facher Hinsicht iehrreich-und interessant. Die Stiihle waren
mit alleiniger Ausnahme des elektrischen Webstuhis von
Benelli durchaanglo mechanische. An den Stithlen fiir
die -einfachenLeinwand- und Koperbindungen tritt das
-Bestreben, der Lade und Schiitze eine méglichst grosse
Geschwmd»gkeu zu geben, .in den Vordergrund, und’ die
Vorrichtung, mit denen die Stihle zu diesera Zweck yer-
sehen waremn, waren zuéa Theil sehr sinnreich. Die Ge-
schwindigkeit- von. mehr als 300 Schuss in der Minute hat
‘der- Verf. an mehreren Stiihlen beobachtet; leider ist aber
die Ausstellung-nicht der Ort, um ein sicheres [lrtheil
dariiber: zu- gewshren, :ob diese. Geschwindigkeit auch fir
den regelmissigen Gebrauch -die vortheilhafteste ist. In
den Leinenstiiblen hat Parker seinen-Ruf bewahrt.

-Die grosste “Zahl: der ausgestellien Stithle war mit
Sebiitzenwechsel versehen, ein Fortschritt, dessen Bedeu—
tung nicht unterschitzt werden darf. - Abgesehen von den-
Jenigen Stiihlen, welche fiir die Fabrikation ven Buckskins
und anderen tuchartigen Wollenstoffen bestimmt sind, dient
der Wechselstuhl hauptsichlich zur Herstellung von Klei~
derstoffen, also Modewaaren, die immer nar in geringerer
Stiickzahl angefertigt werden. Der absolute. Aufwand fiir
die. mechanische Vorbereitung, das Scheren, Schlichten
.8, W. ist nahezu derselbe, wag man wenige oder viele
Siiicke einer Waare in Arbeit -nehmen; daraus folgt, dass
die relativen Kosten im ersteren Fall erheblich grosser aus—
fallen; und sie werden so gross. dass bei ‘nicht zu hohen
Arbeitslshnen die Handarbeit gerade noch: mit der Maschi-
nenarbeit coacurriren kann. Der durch die Vorbereitungs—
maschinen verursachte Ausfall wird aber von pun an —
und dies haben. die ausgestellten- Maschinen zur Geniige
bewiesen:—~ dureh ‘die vortheilbaftere Arbeit der wesent—
lich vervollkommneten Webstiihle gedeckt. Dadurch sehen
wir uns in eine Uebergangsperiode versetzt, die den voll-
stindigen Umergang der Handw ebeneu auch in daeae: Branche
in nicht zu ferne Aussnchl stelll ‘

Unter den ubnven ‘Stiihlen nahimen “die Bandwebstiihle
von Wahl und Socin mBasel und ein Pliischwebstuhl
—von Smith in New-York hervorragende Stellen ein.

Die grosse Mehrzahl der ausgestellten Stiihle war eng-
Jlischen- Ursprungs; der Zollverein war nur dureh einen
einzigen, Frankreich darch zwei Aussteller vertreten.

Die.Constructionen der ausgestellten Jacquardmaschinen
.hatten theils den Zweck. die Zah! der Karten auf ein Mi-
nimum zu béschrinken, - theils den, die Pappkarten durch
Papierkarten zu ersetzen. Dieselben stammien aus Frank-
reich, Oesterreich und Ilalien; Eangland batte gar keine
_ausgestellt. . :

Die Scher—, Schlichi- und. Spulmaschmen waren durch
_einige bewihrie englische Firmen vertreten; ausserdem
hatte pur nech ein franzisisches Haus eine Spulmaschme
eingesendet,

© Sehr .arm - war die Ausstellung an Strumpfstiihlen.
Ausser Fouquet und Frauz in Stuilgart, die Rundstiible
.mach ihrem bekanoten System, zum Theil mit neuen Er-
findungen in den Details ausgestaltet, ausgestelit haiten,
bhaben Bur noch zwei Franzosen die Ausstellang mit ihren
Stiihlea beschickt. Letztere beide hatten sich die gleiche



schwierige Aufgabe gestellt, meehanische Stihle mit setbst-~
thiliger Minderung zu versehen. Der Stuhl:vonA. Eisen-
stuck in Chemnitz, der den gleichen Zweck  verfolgt, ‘war
leider nicht selbst ausgestellt, sondern nur die Voitendung
der auf ihin erzeugten Waare durch ein. Muster in -der
Zollvereinsabtheilung, Classe 27, reprisentirt. @
Die Appreturmaschinen gehorten. ihrer Bestimmung
nach., wie leicht zu ermessen, zum. grossten Theil der
Tuchbranche an. Die meisten Maschinen dieser Art waren
belgische und es lasst sich nicht lsugnen, dass die belgi-
schen Industriellen mit grosser Riistigkeit hierin fortschrei~
ten. Der Zollverein konnte keinen -wiirdigeren Veru'eler
finden, als er ihn in Thomas aus Berlin hatte. England
war pur durch eine Schermaschine, Frankrelch durch Me—
tallbeschlidge fiir Rauhmaschimen reprasenhrt
Im Folgenden sind die hauptsichlichsien Elgemhum—
lichkeiten der zu diesen Branchen gehorigen Maschmen
zusammengestellt. »
Baumwollspinnerei. Dobso'n und Barlow
in Bolton, vollstindiges System von Baumwoellspinnerei-
maschinen. Am Oeflner erfolgt die Einfuhrung darch zwei
iiber einander liegende gezahnte Cylinder, die ebensowohl
nach gleichen, als nach entgegengesetzten Richtungen ge—
dreht werden konnen, so dass die Wolle entweder in ge~
rader Linie an’ ihnen vorbei oder in -einer Sehlangénlinie

zwischen ihnen durchgefithrt wird. - Dadurch wird die.
Moglichkeit gewonnen, auf einer und derselben Maschine.

sowohl lang- als kurzfasrige Baumwolle zu- verarbeiten.

Die Schlagmaschine hat ebenfalls einen eigenthiim~
lichen Einfiihrungsapparat. Zwei parallele Wellen sind
mit geriffelten Scheiben derart besetzt, dass eine. Scheibe
der einen Welle zwischen je zwei Scheiben der .anderen
Welle zu liegen kommt, ohne dass die Scheiben ineinander
eingreifen. . Es entstehen dadurch leere Riume, durch
welche .die mit der Baumwolle zugefuhrten Samenkorner
niederfallen.

Die Krempeln sind Deckelkrempeln mil Selbstputzap-;

parat Bach dem System des Amerikaners Georg Well-

mann. Dieser Putzapparat*) besteht .aus einem :Rah-.

men, welcher um die Axe des Tambours schwingt: und ia
allen seinen -Bewegungen die Handarbeit nachahmt.. Er
hebt einen Deckel, lisst den Reiniger unter demsélben
hinweggleiten, driickt dann den Deckel fest nieder, indem

er zugleich den Reiniger mit einer langsam sfeligen Be-.

wegung durch den Beschlag des Deekeis zuriick zieht, legt

darauf den gereinigten Deckel sanft auf seinen Platz-nieder:

und bewegt sich nun zu einem anderen Deckel. indem er

den nichstliegenden alle Mal uberspringt. Nachdem .der-

Apparat das ganze Deckelsystem auf diese Weise. durch-

laufen hat, kehrt er zuriick und reinigt bun die. verhier.:
iibersprungenen Deckel. Die Reisskrempel ist .ausserden”

noch mit einem -Walzensystem: versehen, welches die: Wolle
offnet und dadurch fur die Bearbeuung unter- den-Deckeln
vorbereitet. :

Die - Doubl:rmaschme zeichnet sich durch oer'mgen‘
Raumbedarf sus und hat ausserdem die Eigenthiémlichkeit,

*) Man vergl. Polyt. Centralbl. 1862, S. 914. .- ° S

dass'.die Rdnder2n:.den’ Boden des Wickels mit: ‘diesem
sich' drehen, wodurch- die Gefahs -der Beschadxg:mg der
Wickel an.den Seiten vermivdert wird.::" ‘

Die Streeken. haben - ausser . der ‘bekannten Ausruck-
vorrichtung fiir den Bruch des zugefiihrten Bandes nech
eine andere, welche i i Thﬁtwkeu, trm, wenor das aboeﬁlhrte
Band reisst.: . - -

".An dea Flyern ist zu bemerkeu dass swh hmter den
Hintercylindern eine in der Lingenrichtung der Maschine
hio und her bewegte Fadenfihrmaschine befindet.
- . Am Selfactor geschieht die Verschiebung des Riemens
durch:zwei ‘Gewichte; ‘die gewohnliche Steuerwelle fehlt
ganz. - Besonders bemerkenswerth -ist, -dass die Streckey-
linder beim Einzug noch' eine geringe Drehung erhalten,
was.eine Vermehrung der Produkfien zur Folge hat.  Da
der“Wagenschub 58 Zoll beirigt und die Vordercylinder,

. die.'t Zoll Durchmesser haben, noch 1!, Umdrehungen.

machen, so wird durch dxesen Umstand die Production um
1’581 oder 8 Proc. vermehrl )
. Ein zweites vollstandlges System ist von Hethenug-
ton und Sohn, Vulean Works, Manchester,- ausgestelit.
An den. Krempeln sind verschiedene neue Verbesse—
rungen vorgefithri. Die eine. derselben, mit sechs Arbei-
tern’ und Wendern, ist mit dem Higgins’schen Trommel-
putzapparat versehen; eine zweite_hat zur Hilfte Arbeiter
und Wender und: zur andern Hilfte. wandernde Deckel:
eine dritte endlich ist nach R ivett’s*) Patent construirt.
Dies ist einé Walzenkrempel mit Walzen- und Trommel-
putzappatat. Hinterjeder Walze ist ein gezahntes Messer an—
gebracht, an welches der auf der Walze sich ansammelnde
Abfall abgestreift wird. . Simmtlicher Abfall wird in Form
eines Vliesses von einer Wilze zur anderen und von der
létzten Walze auf eine Ralle gefiibrt, auf welche er sich
aufwickelt.. Anstaft der allgemein: gebrauchlichen rotirenden
Bewegung drehen sich die Walzen abwechselnd ein wenig-
vor- und riickwirts, jedoch so, dass:die. vorwirtsgehende
Bewegung etwas grosser.ist, als die rickgdngige. Somit
findet ‘wibrend. der Arbeit. der .Walzen selbst. auch ein
ununterbrochenes Putzen derselben :stalt. Soll die Trommel
geputzt werden, so setzt: mandie 'Walzen'in Stillstand und
lbs‘sst die Trommel umgekehrt laufen ;. durch einen besondern
Mechanismus: wird unten gegen die Trommel eine Biirste
angeschoben, welche das.Ausputzen bewirkt und selbst
wieder durch einen dabioter liegenden Kamm gereinigt wird.

. Die Strecke liat wie die D o.b:s.on’sche sowahl vorn,
als: hinlen selbstthitige Ausriickung. Am Wagen des Flyers -
ist die mittlere Unlerstiitzungsrippe nach oben stalt..nach
uaten gerichtet;  wadurch der- Flyer & Zoll niedriger. als
gewdhnlich wird,; mithin vom Persona} lelchter zu hand--
haben ist.. 3 oM

Der Selfaetor hat. das Eloenthmnhche -dass sammlhche
Betriebsmechanismen an Wagen angebracht sind. .ued. an
der ‘Bewegung desselben theiliehmen. Wenn derselbe
aweh in seiner. Construction einfach erscheinen. mag, so
darf man doch andererseits Bedenken gegen die Zweck-

#) Man vergl. Polyt. Centralbl. 1862, S. 1421.



missigkeit hegen, was sich auch daraus_ergibt, dass dieser

Selfactor _bisher sehr wenig Anklang gefunden. hat. Ags-
serdem hat die Firma eine Schlagmaschine, eine Water-
maschine und eine Kimmmaschine nach ﬂellmann s
System ausgestellt. :

Ein drittes vollstandwes Sortiment ist das von W.
Higgins und Sohn in Manchester. Die Krempeln haben
folgenden eigenthiimlichen Trommelputzapparat*). Unter
der Einfithrwalze liegen zwei andere, ebenfalls beschlagene
Walzen, welche in gleicher Richtung mit der Einfiihrwalze
umgehen und die zugefiihrte Wolle mit der Trommel ge-
meinschaftich bearbeiten. Die unterste Walze dient aber
zugleich als Putzwalze fir die Trommel, indem ihre Um-
fangsgeschwindigkeit bald grosser bald kleiner als die der
Trommel ist. Die Geschwindigkeitsanderung, welche selbst-
thilig vom Bewegungsmechanismus der Krempeln hervor-
gebracht wird, wiederholt sich in der Minute bis zu 15 Mal.
Der Hacker ist auch nicht der gewshnliche; er ist sehr
leicht und bewegt sich mit grosser Geschwindigkeit.

Die Lagerpfannen und Biichsen fiir die Spindeln der
Flyer sind pach zwei Richtungen, rechtwinklig gegen ein-
ander, beweglich. Es kann daher. nie ein Klemmen der
Spindeln in ihren Lagern eintreten und dieselben konnen
mit grosser Geschwindigkeit betrieben werden. Die Spin-
deln des Grobflyers machen 1000, die des Miutelflyers 1500
und die des Feinflyers 2000 Umdrehungen.

An dem vierten Sortiment, von J. Mason, Rochdale,
sind besonders die Flyer bemerkenswerth, die fiir grosse
Geschwindigkeiten bestimmt sind. Damit die Spindeln
einen sicheren Gang erhalten, haben sie sehr lange Lager-
biichsen, die durch die ganze Hohe derSpule sich erstrecken;
desgleichen hat auch das Differenzialgetriebe eine eigen-
thiimliche Auflagerung, durch welche es in den Stand ge-
setzt wird, den raschen Gang auszuhalten. Endlich sind
zwischen den Vordercylindern und den Spindeln Scheider
angebracht, welche abgerissene Fiden verhmdern, sich an
die Nachbarfaden anzuhanven

Das fiinfte Sortiment ist das von Platt Brothers und
Comp., Hartford Iron Works, Oldham. Zwei Egrenirma-

.schinen, eine nach dem System der Walzenmaschinen und
die andere nach dem Me Carthy-System**); beide mit we-

sentlichen Verbesserungen, durch welche nicht nur die

Reinigung eine sehr gute, sondern auch der Abfall auf das
nolhwendwe Minimum beschrinkt wird.

Die Construction des durch seine vier Zackenwalzen
charakterisirten Oeffners ist aus »Fischer's neuesten Fort-
schritten in der Technik der Baumwollspinnerei, 1862¢
bekannt.

Auch die Schlagmaschine ist mit Zackenwalzen ver-
sehen; am Speiseapparat befindet sich der L ord’sche
Regulator, durch welchen die Zufiihrungsgeschwindigkeit
der Dicke des zugefiihrten Vliesses angepasst wird.

- Die Reisskrempeln sind mit dem Adshead’schen
Trommelpuizapparat versehen; derselbe besteht aus drei
iiber der Einfihrwalze liegenden, langsam umgehenden

*) Man vergl. Schweiz. polyt. Zeitschrift Bd. VII, 8. 107.
**) Polyt. Centralbl. 1834, S. 1348,

Walzen, voa denen jede wieder durch einen Kamm aus-
geputzt wird. Der zwischen den Putzwalzen und dem Filet
liegende Theil des Trommelumfangs ist mit Arbeitern und
Wendern besetzt. Die von zwei Excentrics ausgehende
Hackerbewegung nach dem Patent von Platt und Richard-
son zeichnet sich durch grosse Sicherheit aus.

" 'Die Doubhermznchme ist, wie die Dobson’sche, mlt
roureﬂden Rindern versehen.

Die Feinkrempeln haben wandernde Deckel nach Leigh
und iiber denselben eine traversirende Schleifwalze. Das
Filet riickt sich aus, wenn das abgezogene Band reisst.
Die Trommeln aller Krempeln sind von Eisen.

Die Strecke ist viercylindrig, arbeitet an den Vorder-
cylindern mit Leigh’schen Druckwalzen (Polyt. Centralbl.
1859 S. 432), an den Hintercylindern mit eisernen gerif-
felten Druckwalzen, und hat statt der Putzdeckel endlose
Tiicher. Die Vordercylinder sind aus Bessemerstahl; die
Ausriickung ist fiir Bruch des vorderen, wie des hinteren

Bandes emverlchlet

Die Anordnung der Strecke wiederholt sich auch bei
den Flyern; nor ist hier das Streckwerk ein dreicylindriges.
Die Spindelzahl betriigt beim Grobflyer 42, beim Mittel-
flyer 60, beim Feinflyer 8%.

Der Selfactor ist gegen die dltere Platt’sche Construc-
tion bedeutend vereinfacht und sicherer in seinen Bewe-
gungen und Umsleuerungen.

Das sechste vollstindige Sortiment endlich ist das von
Walker und Hacking in Bury ausgestellte.

Der Oeffner besteht aus einem Cylinder von 37 Zoll
Durchmesser mit sechs Reihen Zihnen, welchem die Wolle
von oben zugefithrt wird, damit die Arbeitslinge grosser
wird. Unter dem Cylinder befindet sich ein Rost, dessen
Stibe gegen einander verstellt werden -kénnen. Hinler
dem Cylinder ist ein Schiagfliigel mit vier Schienen. Die
Lieferung dieses Oeflners soll 25 bis 30000 Pfund in 58
Stunden betragen.

Die Schiagmaschine ist mit Lord’s Regulator versehen;
derselbe wird aber, statf durch Biemen, durch Riderwerk
betrieben.

Die Strecke riickt aus, wenn ein Topf voll lst Ober-
cylinder nach Leigh.

Die Flyer haben, wie bei Hetherington, tief heoende‘
Spindelniplchen; . die Konoide sind sebr lang und liegen
weit aus einander, was die Anwenduna eines schmalen
Riemens gestattet.

Die Watermaschine nach Hall’'s Patent hat geneigt
liegende Spindeln, was die Schmierucg der Biichsen von
oben gestattet. Oben liegt die Spindel in zwei Biichsen,
und zwischen diesen beiden Biichsen befindet sich der
Wiirtel zum Belrieb derselben. Die Spindeln . brauchen
pur zweimal wachentlich geschmiert zu werden.

Von den Selfactors ist’der eine nach der auch auf dem
Continent so beliebt gewordenen Parr’schen Construktion
gebaut. wihrend der andere ein sogenannter schottischer
Selfactor (nach Smith) ist, der nur zum Spinnen grober
Nummern dient, aber fiir diese eine ungewdshnlich grosse
Produkiion bietet.



Ausser diesen volistindigen Systemen finden wir fol-
gende einzelne Maschinen und Maschinentheile:

Wren und Hopkinson, Manchester, Spinn-, Zwirn-
und Spulmaschinen fiir Nahzwirn. Die Spulmaschinen sind
die bekannten Handmaschinen sowohl fiir cylindrische Spu-
len, als fiir Kniuelspulen. Die Spinn- und Zwirnmaschi-
nen sind Watermaschinen, deren Triebwellen mit den
Mohler'schen Schmierapparaten versehen sind. Die Welle
hat Jnnerhalb jedes Lagers einen vorspringenden Kranz;
welcher unten in eine Oelkammer eintaucht, aus dieser
das Oel in die Hohe nimmt und dann dassetbe zwischen
den Lagerflichen vertheilt. Die Druckwalzen an den Vor-
dercylindern sind durch endlose Binder, an welche die
‘Gewichte angehingt sind, belastet.

Sharp, Stewart und Comp., Manchester, Spulma-
schine fiir Nahzwirn. Diese Maschine, nach Construction
von W. Weild, ist in allen ihren Theilen selbstthitig;
sie steckt die leeren Spulen auf, fiihrt wahrend des Auf-
windens den Zwirn zu, schneidet, nachdem 200 Yards auf-
gewickelt sind, eine Kerbe in den Spulenrand, befestigt
das Zwirnende in der Kerbe, schneidet den Zwirn ab,
wirft die vollen Spulen weg und beginnt hierauf dieselben
Operationen an einer neu aufgestéckten leeren Spule und
zwar alles dies ohne Zuthun eines Arbeiters. Eine solche
Maschine mit sechs Spulkopfen liefert in 10 Stunden 18
bis 20 Gross Spulen und braucht eine Person zur Bedie-
nung, wihrend die gewshnlichen Handmaschinen fiir jeden
Kopf eine Person brauchen. Wenn nun auch die Lieferung
der Handmaschine bei gleicher Kopfzahl der der selbst-
thitigen Maschine gleich kommt, so besteht doch der we-
sentliche Unterschied, dass statt sechs Personen nur eine
gebraucht wird. Eine genaue Beschreibung dieser Maschine
befindet sich im Polyt. Centralbl. 1862, S. 445.

J. Dugdale und S6hne, Blackburn, Lagerbiichsen,
fir Spindeln. Um die Lagerbiichsen der Spindeln an
Spinn- und Vorspinnmaschinen nachziehen zu kénnen,
versieht der Aussteller die schwach konischen Biichsen
mit Schraubengewinde und spaltef sie der Linge nach
schief auf.

A. Rycx und Sohn, Gent,
Trommelputzapparat.

J. Beugger, Winterthur, Vorspinnmaschine, bei wel-
cher, wie bei dem Banc Abegg, der Vorgespinnstfaden
in excentrischen Wicdungen von gleichen Durchmessern
um eine Spindel so gewickelt wird, dass die einzelnen
Lagen vertical iiber einander zu liegen kommen und jede
folgende Windung einen Theil der vorhergehenden bedeckt.
Die  ausfiihrliche Beschreibung der Maschine findet smh im
Polyt. Centralbl. 1856, S. 385.

Durand und Pradel, Paris, Doublirweife, welche
beim Reissen eines Fadens ausriickt.

Gebriider David -und Comp., Garndynamometer,
beschrieben im Polyt. Centralbl. 1862; S. 1422.

Krempelbeschlige waren ausgestellt von T. R. Har -

Walzenkrempeln mit

ding in Leeds, vonJ. Thompson und Comp. in

Kendsl, von Calvet Rogniat in Louviers, von Scrive

in‘Lille, von -Harding und Cocker in'Lille, von Fresné

in Louviers, von F. Kiihnen in Wesel, von Doerten-
Polyt. Zeitschrift Bd. VIIL
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bach und Schauber in Calw, von G. Silvatici in
Pisano. :

Spulen: von J. Dixon und Sohn in Steeton, von
Irvin und Sellers in Preston, von L. Wilson und
Sohn in Todmorden.

Flachs- und Handspinnerei. Die Ausstellung
von J. Combe und Comp. in Belfast enthilt ein voll-
stindiges Sortiment von Maschinen zum Spinnen von lei-
nenem Schussgarn mit allen Vorbereitungsmaschinen. Als
besondere Eigenthiimlichkeiten sind zu bezeichnen, dass die
Fanger fiir die Kammstibe der Durchziige durch Kurbeln
bewegt werden, dass die Wickel- und Vorspinnmaschinen
mit expansiblen Konen zur Ausglejchung der variablen
Wickel- und Spulendurchmesser versehen sind, sowie dass .
an' den Hechelmaschinen das Werg aus den Zdhnen der
Hecheln durch einen Satz Stibe, welche auf Ketten laufen,
herausgestrichen wird. Auf der Schussspuhlmaschine er-
halten die Spulen -ihre Form durch Kopfe mit konoidischen
Hohlungen, welche von unten nach oben sich verengen;
gegen diese Kopfe werden die Spulen wihrend der Be-
wickelung durch Gegengewichte von unten angedriickt, so
dass also die Innenform der Kopfe die Form der Spulen
bedingt. Ueberdies. sind diese Spulmaschinen mit einer
Vorrichtung versehen, durch welche bei Fadenbruch -die
Umdrehung der Spulen’ aufgehoben wird.

Vollstindige Sortimente fiir Hanfspinnerei sind ausge-
stellt von P. Fairbairn und S6hnen in Leeds und von
S. Lawson und S6hnen in Leeds. -

An Fairbairn’s Maschinen haben die Finger fiir die
Kamuwstibe eine verbesserte Construction; sie liegen zu
beiden Seiten der Maschme und haben die Gestalt von
Fingern.

Lawson’s Maschinen zelchnen sich durch sorgfiltige
Arbeit aus. An Eigenthiimlichkeiten sind zu erwihnen,
dass die endlosen Ketten der Hechelmaschinen nach Hor-

ner’s Patent einander genshert oder von einander entfernt

werden konnen, sowie dass der erste Durchzug hinter den
Abzugswalzen eine Vorrichtung zum Anfeuchten hat, die

. aus einem Kistchen ohne Boden mit eingelegtem Schwamm

besteht.

In der belgischen Abtheilung stellt A. Sacré aus
Briissel eine Strecke aus, die nach Ansicht des Ausstellers
bestimmt ist, die jeizt tiblichen Vorarbeiten vor dem Fein-
spinnen ginzlich umzugestalten. Er will nimlich die An-
wendung der Strecken entbehrlich machen, indem er den
ersten (und nach ibm alleinigen) Durchzug mit einer Ein-
fiihrungsvorrichtung versieht, welcher der gehechelte Flachs
in abgewogenen Mengen vorgegeben wird. Von der Ein-
filhrungsvorrichtung nimmt die Maschine den Flachs par-
tienweise ab und fithrt ihn dann durch einen Kanal —°
ohne weilere Einfiihrungswalzen — nach den Hechelstiben.
in den Kanal werden die Flachspartien neben einander
abgelegt und die Breite des Kanals, sowie die der Flachs—
partien sind derart beslimmt, dass vier Flachsparlien die
Breite des Kanals einnehmen; die Geschwindigkeit der
Zufibrung muss daher so regulirt sein, dass’jede nichst~'
folgende Flachspartie gegen die vorhergehende um ¥ der
Faserkinge zuriicksteht. Will daber der Aussteller, wie er

3



bezweckt, mit dieser einen Maschiné dieselbe Gleichfor-
migkeit des Bandes erreichen, zu der man nach dem ge-
brauchlichen Verfahren erstnach dfters wiederholtem Doub-
liren und Strecken gelangt. so setzt dies voraus, dass alle
Fasern genau gleiche Linge haben. Da die Bander dieses
Durchzugs sogleich auf die Vorspinnmaschine aufgegeben
werden sollen, so muss die Streckung eine sehr bedeutende
(60 bis 110fach) sein.

Krempelbeschlige auf Holz fir Wergspinnerei hat T
R. Cocking aus Leeds ausgestellt.

Bei weitem das- grosste Interesse boten im Gebiet der
Flachsbearbeitung die Schwingmaschinen von J. Rowan
und Sohnen in Belfast und ven C. Mertens in Gheel.

Rowan’s Schwingmaschine verrichiet zugleich die
Arbeit des Brechens. An einer rasch rotirenden Trommel
befinden sich um Scharniere, parallel zur Axe, drehbare
Schlagplatten, welche in Folge der Centrifugalkraft eine
radiale Lage annehmen und in dieser Lage den dargebo-
tenen Flachs bearbeiten. Die Maschine leistet in qualita-
tiver und quantitativer Hinsicht Vorziigliches. Details iiber
diese Maschine enthilt das Polyt. Centralbl. Jahrg. 1861,
" 8. 1050, 1063 und Jahrg. 1862, S. 1278.

Bei Mertens wird der auf einer gewdhnlichen Brech-
maschine gebrochene Flachs in Zangen eingespannt, die
vermittelst endloser Ketten quer iiber die Schwingmaschine
heriiber gefiibrt werden. Der wesentliche Theil dieser
Maschine besteht aus zwei horizontal neben einander lie-
genden Wellen, an deren jede vier krumme Schaufeln so
angesetzt sind, dass eine Schaufel der einen Welle in den
Zwischenraum zwischen zwei Schaufeln der anderen Welle
eingreift. Denkt man sich nach der Verticalebene. welche
parallel zu den Wellen in der Mitte zwischen denselben
liegt, gerade Linien unter 45° aufwirts getragen, so ist
hierdurch der Punkt bestimmt, in welchem die Enden
zweier Schaufeln bis nahe zur Beriibrung zusammentreffen,
und den in den Zangen befesligten, frei niederhdngenden
Flachs fassen. Indem die Schaufeln sich nach innen fort-
drehen, ziehen sie die Flachsfasern zwischen sich durch
und vollfihren dabei die Operation- des Schwingens. Da
die Zangen etwa 10 Sekunden brauchen, um die Breite der
Maschine zu durchlaufen, die Wellen aber in der Minute
150 Umdrehungen machen, so folgt hieraus, dass auf jede
Flachsfaser 25 Umdrehungen kommen, bei vier Schaufeln
also jede Faser 100 Mal dieser Behandlung ausgesetzt wird.
Die Enden der Schaufeln bestehen aus Holzleisten mit ab-
gerundeten Kanten, die an der Eintritlsseite stumpl sind,
nach dem Austritt zu aber hmmer schirfer werden und
schliesslich mit einem Blechbeschlag versehen sind. Dies
bewirkt, dass der Angriff anfinglich mild ist, spiter aber
‘immer kriftiger wird. An der Austritisstelle befindet sich
ein: kleiner Ventilator. So sinnreich die Construction die-
ser. Maschine ist, so lasst sich doch nicht verkennen, dass
das gewonnene Product doch nicht so schibefrei war, als
das Product. der Rowan’schen Maschine.

" Mehrere italiénische Maschinen zum Brechen von Flachs.
waren. B fiir: landwirthschaftlichen Gebrauch bestimms.

Streichgarnspinnérei. Die Ausstellung ven

J. Apperly-und Comp. in Dudbridge umfasst einen’
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“tischen iibergefiihrt;

Woll und mehrere dureh Legtische unter einander ver-
bundene Krempeln. Der Wolf hat einen eigenthiimlichen
Oelungsapparat; derselbe bestebt aus einem Kasten, wel-
cher quer iiber die Breite des Wolfs sich hin und her be-
wegt und das Oel unten austreten lisst. Bei der Vor—
spinnkrempel, beschrieben und abgebildet im Pol. Centralbl.
1859, S. 1649, ist das Leder auf die Wiirgelwalzen so auf-
gezogen, dass es an der Oberfliche in der Dickenrichtung

" erscheint. Es wird dadurch bezweckt, dass die Reibung

zwischen den Wollstreifen und den Wiirgelwalzen mit
einem geringeren Druck hervorgebracht wird. Die Wiir-
gelwalzen werden, ebenso wie die Abzogswalzen und die
Spulen vermittelst einer endlosen Kette getrieben.

Zum Betriebe der Apperly’schen Maschinen dienten
Clissold’sche Treibriemen, das sind Riemen, die aus meh~
reren iiber einander befestiglen Lederstreifen so zusam-
mengeseizt sind , dass ein keilformiger Querschnitt entsteht.
Diese Riemen laufen auf Scheiben mit Vformigen Spuren.
Man vergl. Polyt. Centralbl. 1861, S. 1549,

Ein zweiter Legtisch fiir Krempeln ist von J. Fer -
rabee und Comp. in Stroud ausgestellt. Wshrend A p-
perly’s Legtisch die Fasern in schiefer Riebtung den Speise-
walzen darbietet, werden sie nach Ferrabee der Quere
nach eingefithrt. Ferrabee’s Legtisch ist im Polyt. Cen-
tralbl. 1862, S. 1120 beschrieben und abgebildet.

Platt Brothers und Comp. in Oldham fithren ein
vollstindiges Sortiment Streichgarnspinnereimaschinen mit
dreimaliger Cardirung vor. Die Einfihrung in die Pelz-
krempeln erfolgt durch eine hinter den Speisewalzen lie-
gende, mit gezahnten Schienen beselzte Walze, welche die
Bestimmung hat, die Fasern in gestrecktem Zustande voun
den Speisewalzen nach dem Eiufihreylinder wberzufiihren.
Oberhalb der gezahnten Walze liegt eine rasch umgehende
zweite Walze, welche die Unreinigkeiten aus den Zshnen
jener Walze entfernt und in einen Trog wirft. Die Binder
werden von einer Krempel zur andern mit [liilfe: von Leg—
zwischen der ersten und zweiten ist
ein Apperly’scher, zwischen der zweiten und dritten ein
Ferrabee’scher Legtisch eingeschaltet. Zur Bildung der
Vorgespinnstfiden ‘dient der Fairbairn’sche Condensir-
apparat, welcher das Vliess schon hei dessen Uebergang
von der Trommel aufl die Kammwalze in Binder zertheilt.
Die Streifen auf der Kammwalze werden durch eme mit
vollem Beschlag versehene Walze aboenommen und diese
iibergibt sie dem Wiirgelapparat.

Ein anderes volistindiges Sortiment ist von Mercier
in Louviers ausgestellt. Im Wolf geht die Wolle durch
einen Abzugstrichter aus der Maschine. Die Krempeln sind
fir vierfache Cardirung bestimmt und mit Legtischen nach
Apperly’s System versehen. Die vierte ist die Vorspinn-
krempel; dieselbe arbeitet mit zwei Kammwalzen, von de-
nen. die Streifen durch eine mit Kratzenbeschlag versehene
Walze abgenommen werden.

Ausser einer Handspinnmaschine nach dem gewdhn-
lichen System .ist eine Watermaschine nach Vimoun'l's"
Patent ausgestellt,  bei welcher der Faden zwischen Vor—
der— und Bintercylinder, theils durch feste, theils dureh’
retirende Stibe in Spannung erhalten wird. Bei Anwen-



dung dieser Watermaschine ist eine ebenfalls aysgestelite
Strecke nothwendig, welche die fiir die Watermaschine
bestimmten Vorgespinnsifiden auszieht.

Die Ausstellung von Mercier enthilt endlich noch
eine Maschine zur Herstellung des gefilzten Garnes nach
Vouillon. Die Vorgespinnstfiden werden doublirt und
zwischen einer Anzahl Wiirgelapparate hinter einander
durchgefiihrt, welehe mit einer gewissen Streckung arbeiten
und deren Walzen mit Dampf geheizt sind. Die doublirten
Fiden vereinigen sich innig mit einander und erhalten eine
glatte Oberfliche ohne hervorstehende Fasern. Die Stoffe
aus solchem gefilzten Garn brauchen nur sehr wenig ge-
rauht zu werden. -Durch Zusammenfilzen verschiedenfar-
biger Fiden erhilt man Garne, die sich zur Herstellung
jaspirter und chinirter Stofte eignen.

Die Ausstellung von Richard Hartmann in Chem-
nitz umfasst zwei Pelzkrempeln und eine Vorspinokrempel.

Alle Walzen und Trommeln ohne Unterschied sind von
" Eisen; die Hackerbewegung ist eine sehr sichere; Hacker
und Peigneur kénnen nicht nur gegen einander, sondern
auch gemeinschaftlich. verstellt werden. Die eine Pelz-
krempel ist mit einer Klettenwalze versehen.

Houget und Teston in Verviers fiihren einen Klet-
tenwolf und zwei Krempeln mit eingeschaltetem Legtisch
nach Apperly vor. i

C. Martin in Pepinster stellt einen Wolf und mehrere
Krempeln aus. Der am Wolf angebrachte Oelungsapparat
besteht aus einem iiber die Breite der Maschine reichenden
Kasten, aus welchem das Oel durch kleine Oeffuungen in
sebr feiner Vertheilung austritt.

Die Lagerschalen der Krempeln sind um Axen, recht-

winklig zu den Walzenaxen, derart drehbar, dass sie-

etwaigen Abweichungen der Walzen von ihrer normalen
Lage folgen. Die Einrichtung ist dieselbe, die man bei
uns seit einer Reihe von Jahren schon &fter an gangbaren
Zeugen angewendet hat, weil sie alle Vortheile der Kugel-
lager ohne deren Nachtheile hat. Die Walzen sind der
Leichtigkeit wegen aus Blech hergestellt und mit Pappe
iiberzogen ; ihre Axen bestehen aus Stahl

An der Pelzkrempel ist die Pelztrommel durch ein
endloses Tuch ersetzt, welches in verticaler Richtung iiber
eine Reihe Walzen mehrmals auf und nieder gefithrt wird.

Der Wiirgelapparat der Vorspinnkrempel arbeitet mit
Streckung, indem die Oberflichengeschwindigkeit der Ober-
walze grosser ist, als die des darunter befindlichen end-
losen Tuches.

Selfactors fiir Streichgarn sind von Platt Brothers
und Comp. in Oldham und J. Mason in Rochdale aus-
gesteHt.

Proben von Krempelbeschligen sendeten J. M. Braun
in Diiren, Dortenbach und Schauber in Calw, T. Mar-
tin in Yerviers, J. N. Yonck in Verviers, A. Féta und
Deli¢ge in Liittich und G. Silvatici in Pisano. Zu be-
merken ist, dass bei mehreren dieser Aussteller die Scher-
wolle, welche in das Beschlige eingefiillt wird, durch Filz
oder wollenes Zeug ersetzt ist; so bei Braun und bei
Martin, welche Filz anwenden, und bei Youk, welcher

19

an das zur Aufnahme des Beschiiges dienende kiinstliche
Leder ein grobes wollenes Zeug anwebt.

Endlich ist. hier noch der Maschinen zu gedenken,
welche Maclea und March in Leeds ausgestellt haben.
Diese Maschinen sind nach Art der Flachsspinnereimaschi-
nen gebaut und dienen zur Erzeugung von Strumpfgarn
‘aus den langen englischen Wollen.

Weberei. Bei den Stiihlen von'Booth und Cham-~

) ber in Bury wird die Walkwelle durch Gewichte so nie-

dergezogen, dass dadurch der Regulator fiir dén Garnbauin
entbehrlich gemacht wird. Das Blats ist in seinen Leisten
beweglich und tritt aus denselben heraus, sobald der Schiiize
einen Druck auf dasselbe ausiibt. Dies verhindert Faden-
bruch oder Herausspringen des Schiitzen. Wenn das Blatt
aus den Leisten herausgedriickt wird, wird zugleich der’
Stuhl ausgeriickt. ;

Dickinson und Sohne, Phonix Iron Works in
Blackburn stellen eine Schlichimaschine und mehrere Stiihle
theils ohne, theils mit Schiitzenwechsel aus.

Die Schlichtmaschine ist-nach dem bekannien System
gebaut, nach welchem die Aussteller bereits viele Exem-
plare nach Deutschland geliefert haben.

Die Kattunstiihle, von denen der eine fiir dichte und
der andere fiir diinne Waare bestimmt ist, sind mit fol- .
gender charakteristischer Einrichtung nach W. E. Taylor’s
Palent versehen. Zwischen die Kropfung der Kurbelwelle
und die Kurbelstange, welche mit dem Ladenarm verbun-
den ist, ist ein Gelenkstiick eingeschaltet, welches den
Zweck hat, die Lade frither zuriickzuziehen, als dies bei
der directen Verbindung geschehen kann, und somit der
Schiitze mehr Zeit fir den Durchgang durch das Fach zu
gewdhren. Oder wenn man umgekehrt die Schiitzenge-
schwindigkeit unversndert lisst, so kann man die Ge-
schwindigkeit der Lade und somit die Production vermehren.
Dergleichen Stiihle arbeiten, obschon das Patent erst vom
25. Juli 1860 datirt, bereits in grosser Menge. In einer
Weberei bei Accrington- sind deren 643 im Gange; aber
auch im Zollverein und in Frankreich finden wir dieselben
schon, z. B. in der mechanischen Weberei Aue in Sach-
sen, bei Dollfuss, Mieg und Comp. in Miihlbausen (200
Stiick), bei Gross, Zurcher und Comp. in Cernay, bei
Jacques Fouray in Rouen u. s. w.

Bei den Stiihlen mit Schiitzenwechsel sind in der Brei-
tenrichtung des Stuhls oberhalb des Stuhlgestelles zwei
endlose Ketten, je eine nach einer Seite hin, aufgelagert.
Diese Ketten, welche iiber Rollen sich bewegen, bestehen
aus Stiben, die mit verstellbaren Stiften. den Musterstiften,
besetzt sind. Diese Stifte setzen durch Vermittelong von
Zugstangen die Schiitzenkisten nach Anleitung des Musters
in die vertikal auf and nieder gehende Bewegung, durch
welche der Schiitzenwechsel hervorgebracht wird.

Die Ausstellung von J. Harrison und Sohn
Blackburn besteht in Spul-, Scher— und Schlichtmaschine
und mehreren Webstithlen fiir Kattun und Leinwand.

An der Spulmaschine erhalten die Spulen ihre Form
durch ein eigenthiimliches Excentric; die Bewegung des
Wagens geschiecht durch eine Kette. Die Pfannen der

Aufsteckspindeln konnen hoher oder tiefer gestellt werdén,



so dass sie oben immer in einer Reihe siehen. Das Garn
geht iiber eine mit Tuch beschlagene Changirstange und
durch Schlitze, die in Blecbschirme eingeschnitten sind
und zum Zuriickhalten der Knétchen dienen. Die Schlitze
sind so schmal, dass die Knotchen nicht hindurch konnen,
cier Faden also abreisst.

An der Schermaschine laufen die Aufsteckspulen in
Glaslagern oder bei groben Nummern in hartem Holz. Die
Fithrungswalzen gehen in Spitzen. Vorn liegen drehbare
Stibe, welche beim Ankniipfen eines Fadens niedergedriickt
werden. Die vordersten Spulenrahmen sind beweglich,
um so die Abweichung von der Richtung ausgleichen zu
konnen. Ein Zshlapparat vermittelt, dass jeder Baum gleiche
Fadenlinge erhilt. “Die Maschine ist mit dem Patentblatt
“von Knowles und Blackburn versehen: dies ist ein ex-
pandirbares Blatt mit Schraubenfedern,  zwischen denen-
die Riete stehen. Auch die Wickelwalze ist ihrer Linge
nach expandirbar; hier wird die Expansionsfahigkeit durch
eine rechts— und linksgingige Schraube hervorgebracht.

Die Schlichtmaschine hat folgende Eigenthiimlichkeiten.
Die Walzen haben blecherne Flantschen, welche der Linge
nach verstellt werden konnen, um fiir Ketten von verschie=
denen Breiten zu dienen. Die Schlichtwalzen gehen auf
Frictionsrollen. Damit die feuchten Faden keiner iiber-
missigen Spannung ausgesetzt sind, ist eine Frictionskup-
pelung angebracht, durch welche die Spannung regulirt
wird. ' Zum Trocknen dienen zwei kupferne Dampfwalzen,
eine grossere und eine kleinere, die von der Seite herein,
wo sie mit Blechen verschlossen sind, durch Mannlscher
zuganglich sind. Durch das Ausriicken der Maschine wird
zugleich der Dampf aus den Walzen abgelassen.

Die Stiihle fiir glatte baumwollene Waaren haben Ex-
centrics zur Bewegung der Schifte. Am Kattunstubl ist
der Zeugbaum aus Blech hergestellt, um ihn den Einfliissen
der Witterung zu entziehen. Das Blatt ist beweglich, wo-
durch die schon angegebene Wirkung hervorgebracht wird.
Die Aussteller behaupten, mit 350 bis 400 Schuss in der
Minute arbeiten zu konnen. Eir zweiter Stuhl fir Koper
hat festes Blatt; der Zeugbaum besteht hier aus Gusseisen.

Der Webstuhl fiir Segeltuch hat zwei Walkwellen,
wodurch die dem Leinengarn fehlende Elasticitit ersetzt
wird. Der Zeugbaum besteht aus Holz, das mit Weissblech
iiberzogen ist; durch das Blech sind Locher geschlagen,
die Grath bilden und dadurch das Zeug festhalten.

Die Stithle von Tuer und Hall in Bury bei Man-
chester sind mit dem Regulator von Aspell, Booth und
Hurst versehen, welcher die Fortriickung des Zeugbaums
vermittelst eines spiralformig gewundenen Sperrrades be-
wirkt (Polyt. Centralbl. 1861, S. 250 und 1018). Der Um-
fang des Zeugbaums wirkt auf eine Wange, welche ver-
mittelst einés Winkelhebels die in das Sperrrad eingreifende
Klinke trigt; in dem Maasse, als der Durchmesser des
Zeugbaums wichst, riickt die Klinke auf einen grossern
Sperrraddurchmesser und verlangsamt so .die Bewegung
der Sperrradwelle und des mit dieser durch Raderwerk
verbundenen Zeugbaums. Diese Aoordnung macht die
Anwendung einer Sandwelle entbehrlich. Dergleichen

Stithle mit dem Aspell'schen Regulator sind bereits iiber
800 in England im Gange.

Dieselbe Firma hat auch Stiihle mit Schiitzenwechsel
ausgestellt, bei denen der Schiitzenkasten in verticaler
Richtung beweglich ist.

Eine sehr reiche Auswahl von Stiihlen zeigt die Aus-
stellung von- G. Hogdson in Bradford. Dieselben arbeiten
theils ohne, theils mit Schiitzenwechsel, und letziere haben
wieder entweder rotirende oder seitlich bewegte Schiitzen-
kisten. Erwihnenswerth ist die Anwendung einer selbst-
thitig wechselnden Schaftmaschine zur Erzeugung ver-
schiedenartiger Bindungen in einem und demselben Stoffe.

Die Ausstellung von C. Parker und Schne in Dundee
enthilt eine Anzahl Webstihle fiir leinene Waaren mit den
zugehorigen Vorbereitungsmaschinen. Unter den Stiihlen
befand sich wieder der schon 1851 ausgestellte mathema—
tische Stuhl. Bei dem Stuh! fiir Segeltuch wickelt sich die
Kette von vier in einem Gestelle aufgelagerten Kettenbzu-
men ab und wird durch drei Spannrollen, die eine gleich-
formige Bewegung erhalten, in den Stuhl eingefiihrt. Der
Stuh! fiir feine Leinen hat, wie der von Harrison, eine
zweite Walkwelle in der Nihe des Keltenbaums. Endlich
ist noch eines mit Schiitzenwechsel arbeitenden Stuhls fiir
leinene Waaren. zu gedenken.

An der Schermaschine wird der Baum direct getrie-
ben; zu diesem Zweck ist das Triebrad durch eine Fric-

. tionskuppelung mit dem Baum verbunden; wird dieser

allmilig dicker, so fingt die Kuppelung an zu gleiten.

An den Schussspulmaschinen geschieht die Form-
gebung wieder durch konoidische Hiite. gegen welche die
Spulen entweder bei horizontaler Lage durch Federn oder
bei verticaler Stellang durch Gegengewichie angedriickt
werden.

Ein Stuhl, von Lancaster, Kleemann und Comp.
in Obertiirkheim ausgestellt, hat neue Regulatoren fiir
Ketten- und Zeugbaum; die periodische Drehung beider
Baume geschiebt nicht, wie bisher, beim Riickgang, son-
dern mit dem Vorgang und Schlag der Lade, wodurch das
Blatt geschont wird und die Dichtheit des Gewebes an
Regelmissigkeit gewinot. Auch die Lade hat in ihren De-
tails mehrere Verbesserungen. _

Dugdale und Sohne in Blackburn haben zwei Stiihle
und eine Schussspulmaschine ausgestellt. Von den Stiihlen
ist der eine fiir Muslins bestimmt und mit einer eigenthiim-
lichen Schaftbewegung und mit beweglichem Blatt. ver-
sehen; der andere dient fiir dichte Kopers und hat festes
Blatt.

Der Stuhl von Platt Brothers und Comp. zeichnet
sich durch- eine einfache Treiberbewegung aus.

Zur Herstellung tuchartiger Stoffe dienen die Stiihle
von Mercier in Louviers ohne und mit Schiilzenwechsel,
von Bruneaux und Sohne in Rethel, bei- denen die
Bewegung der Schiitzenkisten in horizontaler Richtung,
nach dem Pateot von Paul Bacon in Sedan erfolgt, von
Houget und Teston in Verviers, die mit Trittinaschine
und Wechsellade versehen sind, und von W. Smith und
Brothers in Heywood. Die letzteren Stiihle sind im All-
gemeinen nach. dem Schénherr’schen System .gebaut;



die Bewegung der Wechsellade ist aber eine andere, als
bei Schonherr. Mercier hat seinem ausgesteliten Stuhle
noch Spulmaschinen fiir Schuss und Kette beigegeben.

Stithle mit rotirenden Schiitzenkisten waren ausser
dem schon erwihnten Hodgson’schen von Anderston

Foundry Company in Glasgow und von G. Hattersley ’

und Sohn in Keighley ausgestellt.

Die Stiihle von Anderston Foundry Company sind
nach dem Patent von A. Muir und J. Ilwham gebaut
und im Polyt. Centralblatt 1857, S. 1113 ausfiihrlich be-
schrieben und abgebildet. Der Schiitzenwechsel wird durch
eine Mustertrommel, welche dem Muster entsprechend mit
Stiften besetzt wird, bervorgebracht. Die Muster konnen
sehr leicht und ohne Riicksicht auf die Breite des Stoffes
und auf die Linge des Rapports umgeindert werden. Die
Stiihle sind vorziiglich in schottischen Webereien im Ge-
brauche; z. B. Walker, Birrell und Comp. in Glasgow
‘haben iiber 300 im Gange.

Bei Hatterley’s Stiihlen erhilt der Schiitzenkasten
seine Bewegung durch eine endlose Blechkette mit zwei
Reihen Liocher, durch welche der Schiitzenkasten vor- und
" riickwirts bewegt werden kann. Die Kette wirkt auf Drihte,
und bewegt dadurch zwei Hebel, die eine mit dem Schiitzen~
kasten verbundene Laterne mit Klinkrad in Thiltigkeit setzen.
Damit beim Reissen eines Fadens der Schiitzenkasten sich
nicht weiter drehen kann, ist die Ausriickung von dessen
Bewegungsmechanismus abhingig gemacht. Die Kisten ha-
ben Fiihrungsnuthen, wodurch die Bewegung der Schiitzen
eine sehr sichere wird. Auch diese Stithle haben beweg-
liches Blatt. Die Stiihle sind mit Trittmaschinen verbun-
den, die bewegliche Platinenboden haben und mit Hoch-
und Tiefschaft arbeiten. Die Prismen haben zwei Reihen
Lacher und brauchen aus diesem Grunde fiir jeden Schuss
sich nur einmal zu drehen. Solche Stiihle sind auch nach
dem Zollverein, z. B. nach Merane in Sachsen, geliefert
worden.

Mechanische Teppichstiihle sind ausgestellt von Tuer
und Hall in Bury bei Manchester, von Heuderson und
Comp. in Durham, von Jackson und Graham in London
und von Smith in New-York. Unter allen diesen Stiihlen
bietet der letzigenannte bei weilem das meiste Interesse.
Derselbe dient zur Herstellung von Pliisch~ oder soge-
nanonten Axminsterteppichen und erzeugt den Flor, statt
aus den Kettenfiden, aus den Schussfiden, die bei der
Vorrichtung des Stuhls dem Muster entsprechend in eine
endlose Spulenkette vereinigt werden. Mit einem Schiitzen-
wurf wird eingelegt, geschossen, geschnitten, kurz eine
ganze der Breite des zu webenden Teppichs entsprechende
Reihe von Plischfigurenfiden in weniger Zeit vollendet,
als man beim Handstuhl zum Einziehen eines einzigen Fa-
dens braucht. Ein medaillonartiges, in sich geschlossenes
Muster kann auf diesem Stuhl in Theilen gewebt, die Theile
aber wieder so genau vereinigt werden, dass sie wie aus
einem Stiick gewebt ausseben. Der Zug des Schtitzen ist

sanft, so dass man Kamm- und Streichgarn jeder Qualitat.

auf den Stub} bringen, also auch die billigsten Teppich~
sorten auf ihm verfertigen kann. Der Gewinn an Zeit;
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" karten ersetzt werden.

Arbeit und Material ist bedeutend und es verdient daher
dieser Stuhl alle Beachtung. - .

Von kaum geringerem Interesse waren die beiden
mechanischen Stiihle fiir seidene Binder, ein breiter und
ein schmaler,.die von W ahl und Socin in Basel ausge~
stellt waren. - Beide Stiihle, von denen der eine mit acht-
fachem Schiitzenwechsel arbeitete, waren ganz vorziiglich
ausgefiihrt und verrichteten ihre Bewegungen mit grosser
Sicherheit. :

Der elekirische Webstuhl von C. G. Bonelli in Turin
war nach der Construction ausgefiihrt, welche im Polyt.
Centralbl. 1860, S. 1167 ausfithrlich beschrieben und durch
Abbildungen erliutert ist.

F. Durand und Pradel in Paris stellen eine Jacquard-
maschine aus, bei welcher die Pappkarten durch Papier-
Das Prisma ist durch einen kreis—
runden Cylinder ersetzt, der nur eine drehende Bewegung
hat. Die Anwendung der Papierkarten wird dadurch er-
maglicht, dass die Federn nicht zam Vorstossen der Nadeln,
sendern zum Zuriickziehen derselben benutzt werden; das
Vorstossen erfolgt durch die Bewegkraft.  Dérgleichen Ma-~

schinen sind nach Anoabe der Aussteller bereits gegen 300
im Gange.

Aehnlich der Durand’schen, jedoch etwas weniger
vollkommen als diese, war die Jaquardmaschine von E.
Vincenzi in Modena.

Bei der Jacquardmaschine von.Raymond und Ronze
in Lyon ist das Prisma in zwei ungleich lange Theile ge-
theilt.” Der kiirzere Theil des Prismas, dessen Bewegung
von der des kingeren unabhingig ist, macht das Vorder-
geschirr entbehrlich.

Schramm in Wien stellt eine sogenannte Doppe]-
jacquardmaschine aus, bei welcher auf eine Nadel zwei
Platinen kommen. Der Kopf der einen Platine ist nach
vorn, der der anderen nach hinten gerichtet. Beide Pla-
tinen werden, je.nachdem die Karte es bedingt, nach
einander gehoben, nachdem inzwieschen eine Verschie-~
bung der Messer stattgefunden bat. Es wird also mit
Hiilfe dieser Maschine nicht nur die Hailfte der Nadeln,
sondern auch die Hilfte der Karten erspart. Die Maschine
ist iibrigens auch mit einem getheilten Prisma versehen.

Moulines in Briissel sucht der Schiitze dadurch eine
moglichst regelmissige Bewegung zu ertheilen, dass er sie
durch . einen innerhalb der Lade liegenden Elektromaguet
fortfiihrt. Die Lade hat ihrer Gestalt nachk die gewohn-
liche Construction. aber ein bedeutend grosseres Gewicht,
das nach Befinden durch Auflegen von Eisenstiicken noch
weiter vermehrt werden kann. Der Erfinder empfiehlt
seinen Schiitzenbetrieb vorzugsweise fiir glatte Stoffe, wie
Taffet, Barége, Muslin, und erkennt darin das besie Mittel,
bei verhiltnissmissig langsamen Bewegungen grosse Brei-
ten von 2, selbst 3 Metern zu erzeugen. weil der’ Zeitge-
winn in Folge des durch die Regelmissigkeit der Bewegung
verminderten Fadenbruchs eine griissere Production lielere,
als der schaellere Betrieb des Stahls mit mehr Fadenbruch.

Geschirrmaschinen 'waren atisgestelll von Cook und
Hacking in Bury und von 6. Ward in Blackburn. -



Die Maschine voﬁ Cook und Hacking besteht im -

Wesentlichen aus zwei rotirenden Scheiben mit gerad-
linigen Bahnen, in denen, wie auf den Bahnen der Kloppel-
maschinen die Kloppel, zwei Schiitzen so arbeiten, dass
aus dem zugefiihrien Faden eine Schleife gebildet wird.
Die beiden Enden der Schleife werden an der einen Leiste
des Schaftes befestigt, wibhrend der andere an der anderen
Schaftleiste zu befestigende Doppelfaden durch die Schleife
hindurch gesteckt wird. Die Maschine wird durch Ele-
wentarkraft bewegt.

Ward’'s Maschine ist nach dem bekannten System

von Ward und Gaskill construirt, das eine weit gros—
sere Mannichfaltigkeit als das C o o k'sche bietet, dafiir aber
auch mehr Handarbeit braucht.
. Webereiutensilien, wieBlitter, Spulen, Schiitzen u. s. w.,
waren ebenfalls mehrfach vorhanden ; namentlich Blatter
von S. de Bergue in Manchester und von Gattenby
und Pass in Manchester, Spulen von J. Dixon und
Sohnen in Steeton, von L. Wilson und Séhnen.in
Todmorden und von Irvin und Sellers in Preston,
Schiitzen ausser von den letzgenannten Firmen von J. C.
Oldenham in Heywood bei Manchester, von C. Ver-
meulen in Roulers und von Th. Marstrand in Kopen-
hagen.

Strumpfstithlee N. Berthellot in Troyes
stellt einen breiten mechanischen Strumpfstubl mit selbst—
thitiger Minderung aus. Die Platinen haben sowohl eine
auf und nieder, als eine vor und riickwirts gehende Be-
wegung, und beide” Bewegungen sind derart combinirt,
_dass die Masche fertig gebildet und aufgelegt ist, so bald
das Pressrad eine Umdrehung gemacht hat. Ausserdem
hat Berthellot noch Rundstiihle theils nach eigenem,
theils nach Jacquin’s System ausgestellt, erstere nach
der bekannten Construction und nur noch einer Ausriick-
vorrichtung, die bei Fadenbruch selbstthitig in Wirksam-
keit tritt, versehen, und letztere mit vergrosserten Mail-
leusen. ’

Ein zweiter mechanischer Stuhl mit selbstthatiger Min-

derung ist von Tailbouis in St. Just en Chaupée aus-

gestellt. In seiner-allgemeinen Anordnung ist dieser Stuhl
nach dem System von Hine, Modella und Comp. in
Nottingham gebaut; die Mechanismen jedoch, durch welche
das Mindern selbsthitig gemacht wird, sind andere, als
an dem Hine'schen Stuhl, an dem die Einsellung und
Handhabung der bezeichneten Mechanismen eine leichtere
und bequemere ist und der desshalb dem ausgestellien
Stuhl vorzuziehen sein diirfte. ’

‘ Fouquet und Frauz in Stutigart haben mehrere
Rundstiihle nach ihrem eigenen System ausgestellt; da-
runter ein Stuhl fiir Links- und Rechtsmasche und eine
Fangmaschine fiir Rechts- und Rechts-, Perl- und Fang-
masche, sowie fiir Rander. ) .

. Appretur. Walken waren ausgestellt von J. Ferra-
bee und Comp. in Siroud und von Houget und Teston
in Verviers. Letztere hat Federdruck stalt. der Gewichts—
belastung der Hebel. Die Walzen sind mit Metall ver-
kleidet; die ohere Walze ist geriffielt. Das Tuch fallt auf
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einen doppelten Boden nieder, auf dem es unter Einwir-
kung stets gleich bleibender Wirme langsam fortriickt.

~ Die von Houget und Teston ausgestellte. Rauh-
maschine hat zwei Cylinder zum Strich- oder Gegenstrich-
rauhen. Die Maschine zeichnet sich dadurch aus, dass sie

+ sich leicht iibersehen lisst und eine bequeme Auswechs-

lung der Kardenrahmen gestattet.

Metallbeschlsge fiir Rauhmaschinen fithrt Nos d’Ar-
gence in Rouen vor.

Am reichlichsten waren die Schermaschinen vertreten.

Die Lingenschermaschine von Houget und Teston
ist mit einer Vorrichtung versehen, vermoge welcher man
den Schercylinder mehr oder weniger stark am Tuche an-
greilen lassen kann. Als Mittel hierzu dient ein kleiner,
hinter dem Tisch einzulegender Cylinder.

Die Transversalschermaschine derselben Firma ist nach
einem System gebaut, welches als eine Combination des
Collier’schen und des L e wis’schen sich darstelit.

Neubartund Longtain in Verviers haben ausser
einer Lingenschermaschine fiir Tuche, welche der Lage
ibrer Messer nach das Tuch so bearbeitet, dass die Trazs—-
versalmaschine enthehrlich wird, eine Langenschermaschine
fir Velours ausgestellt. Die Velours werden zunichst einer
Walze mit geradzahnigem Messingkratzenbeschlige zuge-
filhrt, durch welche die Wolle gedffnet und fiir das Velou-
tiren vorbereitet wird, und geht dann auf eine andere
Walze iiber, die mit krummzahmigem Messingbeschlige
versehen ist; dieselbe dreht sich langsam und wird kriftig
gegen den Stoff angedriicki, was den Erfelg hat, dass der
Flor herausgehoben wird. In diesem Zustande soll der
Stoff dem Schneidzeug dargeboten werden; damit dies
wirklich geschieht, liegt vor dem Eintritt des Stoffs in das
Schoeidzeug eine Art Schlagwalze, welche gegen die Riick-
seite des Stoffs wirkt und diesem eine zitternde Bewegung
miltheilt. Der Flor erhilt dadurch einen erneuten Antrieb,
sie zu heben.

Die Ausstellung von H. Thomas in Berlin umfasst
eine Lingenschermaschine fiir Velours mit zwei Schneid-
zeugen und eine Ratinir— und Frisirmaschine fiir wollene
Waaren mit fiinf verschiedenen Tischbewegungen. Alle
diese Maschinen waren in der bekannten Vollendung aus-
gefiihrt. -

An englischen Schermaschinen sind zu erwahnen eine
von Ferrabee und Comp. in Stroud und eine von
Tuer und Hall in Bury. Letztere hat zwei Cylinder
und ist fir Barchent, Pliisch, Moleskin und dergleichen
bestimmt. .

Scherblitter waren von zwei belgischen Firmen aus-
gestellt, von J. P. Troupin in Verviers und von Wan-~
kenne und Debial in Verviers. Vorherrschend war die
_Construction, bei welcher die Blitter durch Langschrauben
an den Enden auf den Cylindern fesigehalten werden.
Wankenne, dessen Blitter iibrigens nur an den Schnei-
den gehidrtet sind, hatte unter den ausgestelliten Proben
eigenthiimliche Cylinder mit Blittern, die nach entgegen-
gesetzten Richtungen gewunden waren; dieselben sind fiir
Velours bestimmt und verhindern den langen Flor sich
nieder zu legen. :



Kerr und Comp. in Dundee hatten einen grossen
Calander mit fiinf Walzen ausgestellt. Eigenthumlich ist
die Hebelvorrichtung, durch welche der Druck auf die
Walzen gegeben wird, und der Breithalter. Letzterer be-
steht aus zwei Walzen, die mit entgegengesetzt gerichteten
Schraubenblittern besetzt sind und mit grosser Gesechwin~
digkeit sich drehen.

Endlich sind noch einige Maschinen zu erwihnen,
welche in die vorstehenden Abtheilungen sich nicht unter~
orduen liessen, andererseits aber zu vereinzelt dastanden,
um die Aufstellung besonderer Abtheilungen zu rechi~

fertigen. -

Sharp, Stuart und Comp. in Manchester stellen -

mehrere Spul- und Doublirmaschinen fiir Seide aus und
darunter eine eigenthiimliche Seidensortirmaschine. In
dieser Maschine geht die Seide zwischen sechs wber ein-
ander liegenden kleinen Walzen durch, die in einem be-
lasteten Hebel aufgelagert sind. Der Hebel bewirkt sofor-
tige Ausriickung, sobald eine dickere Stelle ankommt. Die
voa derselben Firma ausgestellte Seidenstreckmaschine er-
hebt sich zu der tiglichen Lieferung von 600 Pfund; frei-
lich betragt auch der Preis derselben 100 Pfund.

Die von Wren und Hopkinson in Manchester .

ausgestellte Spulmaschine fiir Seide hat federnde Faden-
filhrer, welche ebenfalls ankommende Knotchen zurtick-
halten und dabei zugleich die Maschine ausrticken.

Maschinen zum Abhaspeln der Seide von den Cocons
haben ausgestellt M. Delprino in Sesime, G. Frigerio
in Molteno und Corsel in Paris. :

Fiir die Kammgarnfabrikation sind ausser der Aus-
stellung von Mercier, deren schon im Eingange gedacht
wurde, nur noch Kammringe und Kammstibe zu erwihnen,
die von zwei Ausstellern eingegangen waren, nimlich von

J. Perry in Shipley Field Mills bei Bradford und von

Harding und Cocker in Lille.

Zum Oeffnen der Wollfasern fiir die Kunstwollfabri-
kation waren zwei Walfe ausgestellt, einer von J. Haley
und S6hne in Dewsbury und einer von Winnen in
Briissel.

W. und C. Nightingale in Londen stellen eine Ross-
haarkrauselmaschine aus. Das Drehen der zu Fiillungen
bestimmten Rosshaare, um ihre Elasticitit rege zu machen,

ist bisher immer mit der Hand ausgefiihrt worden. Biese
Maschine dreht sich mit sehr grossen durch Elementar-
kraft bewegten zweischenkligen Fliigeln, die wie en Flyern
auf verticale Spindeln aufgesetzt sind. Die Aufwicklung
geschieht wie auf Spulen, die ebenfalls auf die Spindeln
aufgesetzt sind und deren Grisse der der Fliigel entspricht.

F. Voigtlinder in Schladen stellt eine nach dem
Patent von Breul und Habenicht construirte Kautabak-
spinnmaschine aus.

Stiihle fir Fischnetze haben ausgestellt J. und W.
Stuart in Musselburgh bei Edinburg und Gebriider Bau-
douin und Jouanin in Paris.

Laneuville in Paris stellt eine den gewdohnlichen
breiten Strumpfstithlen nachgebildete Schnurenmaschine
aus, welche auf 12 Kopfen eben so viele Schnuren ‘macht
und daher einer sehr grossen Production fshig ist; die
Maschine ist so eingerichtet, dass die Zahl der Kopl’e ]e(cbt
vergrossert werden kann.

Auf der Schourenmaschine von Deshays in Paris
wird pur eine Schour auf einmal gefertigt; dieselbe arbenet
daher ‘bedeutend langsamer als erstere.

Die iAusstellung von J. 'B. R. Sanborn in Boston
enthilt eine Maschine zom Drehen der Spindelschnuren,
welche, von einem Knaben bedient, tiglich 30 bis 50
Pfund Schnure liefert, und eine Seilschlagmaschine, welche
i einer Operation drei Litzen dreht und zu einem Seif
zusammenschlagt. '

Die Fransenmaschine von Villain in Paris ist nach
Art der Geschirrmaschinen construirt. Die Fidén werden
zugefiihrt, gezwirnt und darauf wie die Litzen an die Leiste
angeschlagen, welche selbst wieder durch Zusammenflech—~
ten von Fiden enisteht. :

Um den schidlichen Einfluss des Bleiweisses bei dem
Bleichen der Spilzen auf die Gesundheit der Arbeiter za-
beseitigen, hat Meerens in Briissel eine ringsum ge-
schlossene Maschine consiruirt, welche zugleich die Arbeit
rascher verrichten soll. *

Endlich gehort noch hierher dxe von R. C. Newbery
und Comp. in London ausgestelite Maschine zur Herstel-
lung von Halskragen aus Papier mit einer Zwischenlage,
die aus einem groben Gewebe besteht. Die Maschine He~
fert tiglich 110 Gross. ®. C.-B.,)

Bau- md

Beobashtungen iiber Pfahlgrindungen darch
Einschrauben,
Taf. 2. Fig. 1—11.
Sowobl bei Wasser— als bei Hochbauten ist*namentlich
in England die durch A. Mitschell in Belfast angegebene
Pfahlgriindung durch Einschrauben derselben in den ver~

schxedenaruosten Modificationen. ' mit Erfoig aﬂoewendet‘
worden, und es bietet dieselbe bei bestimmten Fallen

Ingenieurwesen.

wesentliche Vorziige gegen das gewshnliche Einrammen .
der Pfible, so dass dieselbe eine grossere Beachtung von.
Seite der Bautechaiker verdienen dirfte.

Die erste ausgedehnte Anwendung dieses Systems
fand behufs. “soliderer Befestigung der Hafenanker und

Bojen statt, welche nach der. fruhern Methode durch ge-

wichtige Steinquader auf dem Grunde des Meeres fesige~-
halten wurden. »
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