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Den Zirkel, nach-welchem ich vorliegende:Zeichnungen
aus dem -Gedichtaiss angefertigt habe, -fand ich vor Kur-
zem unter den Mustern eines Handlungsreisenden des Werk-
zeug- und Schlossfabrikanten Schmidt in Barmen (bei El-
berfeld). Ich habe jenen Zirkel nur insofern verindert,
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als ich die- dort .vorhandene Zolleintheilung ‘in Centimeter-
theilung umwandelte, und die. Theilung fiir gréssere Cy-
linderkriimmungen, welche dort nicht vorhanden war, hin-
zufiigte, womit zugleich eine kleine' Verinderung in der
Form ‘des Zeigers nothig wurde. (Mitth. d. G.-V. Hann,)

Chemisch - technische Mittheilungen.

Bleiarbeit auf den Hiitten, welche die silber-
haltigen Erze der Sierra Almagrera verschmelzen,
mit besonderer Beriicksichtigung der Hiitte San
Jacinto bei Garrucha am mittellindischen Meere,
Spanien. Provinz Almeria; von F. Moldenhauer.
ph. Dr. (Mit Abbildungen auf Tafel 13.)

Die Erze der. Sierra Almagrera werden zum grossten
"Theile von mebreren Hiitten, welche am Fusse dieses klei-
nen Gebirges zerstreut liegen, verschmolzen. Die Hiitte
San Jacinto bei Garrucha, zwei Stunden siidlich von die-
sem Gebirge gelegen, ist eine der entfernteren. Sie sind
alle Privateigenthum und man findet in’ den Einrichtungen
und Anlagen dieser Hiitten eine Einfachheit, die oft an
Vernachlissigung grinzt, welche aber mehr oder weniger
der geographischen und klimatischen Verhiltnisse wegen
ohne schidlichen Einfluss, ja selbst auch giinstig auf den
Bestand einer Bleihiitte wirkt. Der Ankauf und die zweck-
missige Beschaffung der Erze, sowohl derjenigen der Sierra
Almagrera als auch solcher, welche mit diesen eine schmelz-
bare Beschickung bilden, muss mit Umsicht und Aufmerk-
samkeit geschehen. Die.als Zuschlag fiir die Mineralien
der Sierra Almagrera dienenden Erze bezieht man aus ver-
schiedenen Gruben, welche das zwischen Almeria und Car-
tagena befindliche Kiistenland aufzuweisen hat und es lassen
sich simmtliche in Bezug auf Gangart zweckmiissig ein-
theilen wie folgt:

1) Erze mit fast rein knesehger Gangart. Fundort: Cabo
de Gata.

2) Erze, deren Gangart Kieselsiure und Eisenoxyd.
Fundorte: Cartagena und Como de Vas bei Aguilas.

3) Erze, deren Gangart Spatheisenstein. Fundort: Sierra
Almagrera.

4) Erze. deren Gangart Spatheisenstein, &fters theil-
weise in Eisenoxyd iibergegangen, Schwerspath und etwas
Thonschiefer. Fundort: Sierra Almagrera.

5) Erze, deren Gangart kohlensaurer Kalk. Fundort:
Almeria, Sierra de Gador und Sierra de Vedar.

Von Norden nach Siiden gehend, finden sich dem ort-
lichen Vorkommen nach: ] .

I. Die Erze von Cartagena. Diese sind Bleiglanzerze
mit etwas kohlensaurem Blei, ofters in kleinen, gutausge-
bildeten Krystallen. Sie sind durchgingig Erze der zweiten
Art, d. h. Gangart Quarz und Brauneisenstein. Enthalten
diese Erze wenig Blei und viel poroses Eisenoxyd, so be-
legt man dieselben mit dem eigenthiimlichen Namen »Car-

bonatos«. Aus Cartagena bezog man in Garrucha haupt-
sdchlich drei Klassen von Erz: 1) Garbillo, d. h. Graupen-
erz mit 289, Blei, 31%, Eisenoxyd und 169, Kieselsiure;
2) Gandinga, d. h. Schlich mit 36 %, Blei, 159, Eisenoxyd
und 27 %, Kieselssure; und 3) Carbonato, ein Erz in Brocken
von 5 bis 15 Centimeter Durchmesser, unter welchem man
nicht selten Stiicke von kaolinarligem, griinlichem Thon,
etwas Speckstein und Bergkrystaile fand. Diese Erzklasse
enthielt- durchschnittlich 6 bis 109, Blei, dabei 0,010 bis
0,016 %, Silber, 409, Eisenoxyd und 309/, Kieselsiure.

. Erze vom Como de Vas bei Aguilas. Die Erze
dieses Gebirgsriickens kommen in Gingen vor, scheinbar
mit Erz ausgefiillte Spalten in dem quarzigen Thonschie-
fergebirge, aus welchem der ganze Como de Vas gebildet
ist. In einigen dieser Ginge dominirt eine pordse Fiillung
von einem schwefelgelben, bleihaltigen Eisenoxyde, wel-
ches ebenfalls Carbonato genannt wird, und ein Muster
emes solchen Carbonato aus der Grube »Basnlla« ergab
bei der Analyse eine Zusammenstellung von:

PbO, SO; = 17.5 .

Ag = 0.016

Fe0;,350; = 141

Fe20; = 421

CaOSO; = 2.4

Si0; = 11.7

HO = 12.5 -
100.3

In anderen Gingen ist es eine pordse Quarzmasse, in
welcher das silberhaltige Blei als Bleiglanz, aber auch als
schwefelsaures Erz vorkommt. Diese Erze enthalten meist
Arsenik und Antimon; sie sind ihres Gehaltes an Silber
und Blei, Kieselsdure und Eisenoxydes wegen dem hiesigen
Schmelzer kein verwerfliches Mineral. Schwefelkies be-
gleitet sie nicht selten. — Folgende drei Erzklassen der
Grube »Pruebac« enthielten nebst wenig énderen fixen Be-
standtheilen:

Grobes Erz. Graupenerz. Schlich.
Blei 52.0 - Proc. 20.0 Proc. 38.0 Proc.-
Silber 0.146 » 0.032 » 0.123 »
Eisenoxyd 18.5 » 19.% » 20.0 »
Kieselsdure 16.0 » 39.0 » 30.6 »
IlIl. Erze aus der Sierra Almagrera. Dieser kleine

Geblrgszug von etwa einer Stunde Lanvenausdehnunv am
Meeresufer nordlich vom Ausfluss des Rio Almanzora ist
ein Reichthum dieses Landes. Das Gebirge besteht, shnlich
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wie der Como de Vas -aus einem dunkeln, violetten oder
grauen Thonschiefer, der viel Quarz enthilt.. In diesem
Gebirge kemmen Adern von Spatheisenstein vor. welche
fast durchgingig ein geschwefeltes, silberreiches Blei fiihren
und es finden sich, zugleich darin Schwefelkies, Blende,
etwas Kupfermineralien, wenig Antimon und Arsenik, aber
viel Schwerspath. . Das Schwefelblei dieser Erze ist zwei-
erlei Art: entweder ist es schoner grossblattriger Bleiglanz
mit 0.17 bis 0.30 Silber auf je 100 daraus erhaltenen Bleies,
oder es ist ein feinkorniges, bournonitartiges Schwefelblei
und enthilt dann auf 100 Blei 0.60 bis 1.20 Theile Silber.
Arme Erze, fast ohne Blei, mit 0.03 Silber in 100 Theilen
Erz, werden noch von den Hiitten angekauft.

Die Analyse eines Spathersenstemes der-Sierra Alma-

grera ergab:
kohlensaures Eisenoxydul = 85.32
- Manganoxydul = 4.45
» Magnesia = 10.411
' = 100.18

IV. Erze vom Cabo de Gata. — Es sind Bleiglanze
mit wenig Silber, welche in einem trachytartigen Eruptiv-
gestein vorkommen; sehr kieselhaltig und desshalb ein
guter Zuschlag zu den basischen Erzen der Sierra Alma-
grera. Die von der Hiitte San Jacinio angekauften Erze
enthielten nie unter 30% Blei.

V. Erze von Almeria. — Darunter sind begriffen die
Erze, welche in nichster Nihe von Almeria gebrochen
werden, und diejenigen der Sierra de Gador. Sie sind
Bleiglanze aus Lagern im Kalkgehirgev und enthalten, ‘wenn
sie zur Hiitte kommen, 40 bis 802/, Blei mit 0.030%, Silber.

Eine Klasse Erz, welche von Almeria unter dem Namen
Mineral blanco de Almeria nach Garrucha gebracht wurde,
enthielt 8.79/, Phosphorssure. Das Erz war kohlensaures
Blei mit kohlensaurem Kalk und ergab bei einer Bestim-
mung des CaO 21%,.

VI. Erze der Sierra de Vedar. Die Sierra de Vedar
ist ein kleines Gebirg, etwa 4 Stunden landeinwirts von
Garrucha gelegen. Die Erze von daher enthalten Schwe-
felblei, hie und da in kohlensaures Blei iibergegangen. Es
sitzt in der Regel auf dichtem Dolomit auf. welcher nicht
selten Sand in sich einschliésst. Das Erz trennt man von
der Gangart durch Waschen und bringt ns als Graupen-
erz mit 50 bis 70%, Blei und als Schlich mit 25 bis 369,
Blei zur Hiitte. ’ v

Ein Stiickchen Dolomit von den Gruben der Sierra de
Vedar ergab bei der Apalyse

kohlensaurer Kalk = 52.9
kohlensaure Magnesia = &4.0
Eisenoxyd = 20
Kieselsdure = 1.1

= 100.3

Bleiifen.

Die soeben beschriebenen Erze verschmilzt man in
kleinen Schachtsfen und fingt den Bleirauch in langen
Karilen mit Esse endigend auf.. Der gewshnliche spanische
Bleiofen ist ein Tiegelofen und besteht wesentlich aus:
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1. Sohle, d. h. Fundament und Tlegel
2. Schacht und .
3. Hut mit Rauchkanal.

. Sohle.. — ‘Da die Oefen cylmdrlch 80 macht man
auch die Fundamentmaver (Fig. I. C) kreisrund, 40 Cen-
timeter dick, und schliesst damit einen ausgegrabenen
cylindrischen. Raum (4) von 1 bis 1.10 Durchmesser ein.
Diese Fundamentmauer erhebt sich aus einem unterirdischen
Theile von circa 50 bis 75 Centimeter Tiefe 50 Centimeter
iiber den Boden, jedoch so, dass vorn, wo die Schlacken—
trift (B) angesetzt wird, die Mauer auf 75 Centimeter un-
geschlossen bleibt. In eine Entfernung von 30 Centimeter
vor diesem Ausschnitte stellt man eine 11/, bis 2 Centim.
starke viereckige uwnd 75 Centim. hehe "Eisenplatte (e) so
auf, dass deren obere Kante in gleiche Hohe mit der aus
der Erde hervorragenden Fundamentmauer ‘eingestelit wird.
In der Mitte dieser Kante "befindet sich ¢in 10 Centim.
tiefer ‘Ausschnitt (c); durch welchen die abfliessende
Schlacke zu passiren hat. Um’die obere Peripherie der
Fundamentmauer legt man nun einen circa 10. Centimeter
breiten und. 1 Centim. starken eisernen Reif (b),” welcher
jedoch in der Weise ausgebogen ist, dass die beiden En-
den des Reifbandes an den Seitenkanten der Schlacken~
platte befestigt werden, und :sa letztere den Schluss des
Reifes bildet. An .der dusseren Seite der Sehlackenplatie
sitzt die Schlackentrift. Der von der Ringmauer und
Schlackenplatte umschlossene Raum wird pun: mit grobem
Gestitbbe ausgeschlagen und der Tiegel in der Weise in
demselben ausgeschnitten, dass der tiefsie Punkt in der
susseren Peripherie der Fundamentmauer liegt. Man gibt
demselben eine anfingliche Tiefe von 30 bis 35 Centimeter.
Zwischen Fundamentmauer und Schlackenplatte bringt man
an einer der Seitenwinde des Voruegels das - Stichloch
(d) an.

Ofenschacht. — Auf dle Fundamemmaner stellt man
den Ofenschacht (D). Die Winde desselben, von der Dicke
einer Backsteinbreite, also kaum 15 Centimeter dick, wer-
den von Aussen durch Anlegen von 8 vertikalen eisernen
Schienen (Fig. II. f) und drei eisernen Ringbindern (e)
unterstiitzt, oder man baut zu dem Zwecke der Befestigung
vier pleilerartige Wandverstirkungen (Fig. . E), welche man
oben durch kleine Bogen F verbindet, so dass dadurch
4 Nischen entsteken, eine iiber dem Auge (g), die drei
andern iiber den drei Diisen (k). . Diese Verstirkung der
Ofenwinde durch Mauerwerk muss ebenfalls noch in
Eisen gebunden werden, wie Fig. L auf der Seite des
Buchstabens E deutlich zeigt. Auf der andern. Seite ist
die Armirung weggelassen, um die innere Ofenmauer
sichtbar - einpunktiren zu konnen. Der Schachtraum. ist
wenig konisch; er hat unten 1 bis 1.10 Meter Durchmesser ;
oben ist er 1.10 bis 1.20 Meter weit auf eine Hghe von
2 Metern iiber der Fundamentmauer. - In manchen Hiiten
ist der Schachtraum nach oben zu noch etwas mehr
erweitert,

Hut. — Man schliesst den Ofen durch éinen lmppele
artigen Aufsatz (M), welcher eniweder von % freistehenden
Pfeilern nach der Art, wie in Fig. II..za ersehen, oder
von dem die Ofenwinde . verstirkenden Mauerwerk oder



auch von der Eisenbefestigung des Ofens selbst getragen
wird, so dass in allen Fillen die Schachtwinde heraus-
gebrochen werden konnen, ohne zugleich auch die Kuppel
abtragen zu miissen. Nur die Ofenwinde erbaut man aus
Thonsteinen, deren Substanz jedoch noch entfernt von
unsehmelzbar ist. Der Hut und alles andere Mauerwerk
wird aus Gyps und schlechten Backsteinen aufgefithrt. In
der Kuppel bleibén zwei Oeffnungen; die eine (&) zum
‘Abziehen -des - Rauches in den Rauchkanal, die andere’ zum
Einsetzen der Gichtthiire (H), zu welcher man auf einer
holzernen Treppe mit Treppenboden (K) gelangt.

- In der Vorderwand, der Schlackenplatte gegeniiber,
befindet sich das Auge,. eine gewdlble Oeffnung iiber dem
Vortiegel von 15 Centlmeter Hohe und 30 Centimeter
Breite:

Der Gebliisewmd wird durch einen Ventilator erzeugt,
der fir & bis 5 Oefen einen Kraftaufwand von 6 Maulthie-
ren beansprucht, von welchen je zwei zugleich arbeiten.
Der Windkanal ist in der Regel von Backsteinen und Gyps
hergestellt, und eine Ableitung vom  Hauptkanale nach
einem Ofen hin theilt sich wieder in drei Theile. Eine
jede Leitung endigt in einen 1.30 Meter hohen Windstock
(L), an welchen auf einem kurzen Rohre von Eisenblech
der lederne Windschlauch mit der Diise aufgebunden wird.
Die Diisen sind aus Eisenblech gefertigt, 50 Centimeter
lang, etwas konisch, und haben an ibrer Miindung 5 bis
6 Centimeter Weite. Der denselben enistromende Wind
hat einé Pressung von 1 bis 2 Centimeter Wasserhohe.
20 Centimeter iiber der Fundamentmauer befinden sich in
der Ofenwand 3 Oeffnungen (k) von der Weite der Diisen,
in welche letztere, je nach Bediirfniss, unter 10 bis 15
Graden stechender Neigung dicht an’ die Winde anschlies-
send eingesetzt werden.

Die Oefen sind, wie aus der Beschrelbung hervorgeht,
hochst einfach und wohlfeil herzustellen. Was allenfalls
in der Beschreibung noch unverstindlich geblieben, wird
ein Blick auf die beifolgenden Zeichnungen, Fig. I. und
Fig. II., Auf- und Grundriss von zwei Oefen, erginzen.
Vom Rauchkanale weiter unten. —

Das Schmelzen der Erze.

Schlacken. — Der practische Schmelzer der spanischen
Hiitten weiss aus Erfahrung, welche Mischung von Mine-
ralien er zu machen hat, um ein gutes Schmelzresultat zu
erhalten. Hie und da leitet er sich durch eine Probe auf
die Schmelzfihigkeit der Erze, indem er die zu priifenden
Erzmuster in gleichem Verhiltniss mit Soda oder Potasche
mengt und in Probirtiegeln schmelzt. Das Aussehen der
“erhaltenen Schlacke bestimmt ihn dann bei der Wahl der
Erze, welche zusammen einen Beschickungshaufen bilden
sollen. Die einen der Erze geben ihm eine sehr glin-
zende, die andern eine matte Schlacke und seiner Erfah-
rung nach muss die gute Schlacke einen gewissen Glanz
auf dem Bruche zeigen, welcher zwischen beiden Extremen
stebt und durch Zusammenschmelzen von verschiedenen
Mineralien erbalten werden kann.. Der wissenschafilich
Gebildete versteht sogleich diess Kunststiick ; sauere Schlacke
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ist glinzend, basische matt; und es wird fiir ihn, nachdem
die ‘Erze bekannt sind, zunichst die Frage entstehen:
»welche Zusammensetzung haben die guten Schiacken?«

Schlackenanalyseh.
Hliue San Jacinto Villa— Almeria
ricos
etwas
Ofengang: sehr gut gut unregel- gut ?
mas51
Pb = 060 0.70 1.00 0.90 1.80
Fe = 29.8% 30.10 28.28 30.20 19.42
Zn = 1.68 unbestimmt 2.00
Mg = 1.12 252 | " 2.16 1.22 2.44
Ca = 2.74 5.80 414 3.72 | 820
Ba = 11.16 11.99 10.50 7:11 5.02
K = 0.84 b bl 3 o
Na =] Spur ; unbestimmt
Si0e = 39.10 31.67 | 37.10 38.55 l 40.00
S = 0.90 1.80 2.17 unbestimmt
O in Basen 12. 41 13.61 12.41 11.80 i 11.34
100.09 | 96.59 | 97.6% | 93.60 | 89.22
Al2O5(K,Na,Zn, ]
)0 = — 3.41 2.36 6.40 10.78

sind die Differenzen zu 100 Theilen, in welche die unbe-
stimmt gebliebenen Alkalien, Thonerde, Zink - und Man-
ganoxyd einzurechnen sind. Die summirten Bestandtheile
sind aus doppelten Bestimmnngen hervorgegangen. In

. der Hiitte von Villaricos, woher die Schlacke in der vier-

ten Spalte stammt, wurden zur Zeit nur Erze aus Carta-
gena verschmolzen, und diese enthalten etwas mehr Thon-
erde wie die Erze von andern Punkten her. Ueber die
Schlacke aus Almeria kann ich wenig sagen, da ich iiber
den Ursprung derselben nicht genau unterrichtet bin. Sie
hatte Obsidianglanz, enthielt viel Thonerde und ist jeden—
falls keine musterhafte Bleischlacke. _

Der Alkaligehalt der Schlacken wird durchschnittlich
1 bis hichstens 2%/, betragen. Mangan kénnen die Schlacken,
den Erzen nach zu urtheilen, 1 bis 39, und Thonerde
sollten sie womaglich nicht mehr wie 1 bis 39/, enthalten.
In Erzen, welche die Praktiker gerne auf die Seite schieben,
findet man in der Regel viel Thonerde oder viel Kalk. Der
Baryt, als Schwerspath in den Ofen gebracht, findet sich
in den Schlacken, an Kieselsdure gebunden, wieder.

Gehen die Oefen unregelmissig, dann vermehrt sich
der Schwefel- und Bleigehalt der Schlacken, es fillt Stein
und die Schlacke wird in Folge dessen sauerer.

Beschickung. — Zur Composition eines Beschickungs-
haufens iibergehend, findet es .sich, dass Eisen einen
Hauptbestandtheil derselben ausmacht. Dasselbe vertheilt
sich in den Erzen der Beschickung in kohlensaures Eisen—
oxydul und Eisenoxyd im Verhiltnisse von 1.7 FeOCO;
zu 1 Fe:0;, also sind die 309, Fe, welche die zu erzie-
lende Schlacke enthalten muss, vorgefunden in:

20.0 Feg0; = 14 Fe
33.8 Fe0,C0: = 16 Fe
53.8 Eisenerz = 30 Fe

100 Theile Schlacken entstehen durchschnittlich, wxe
folgende Rechnung ausweist, aus 130 Theile Mineral.



Miulere Schlackenzusammenselzung.

FeO = 39.00 ‘wiegen als Mmeral 53.8 {Fe:0, +FeOCOz)
MnO = 200 » . » » 3.2 MnOCO, :
AlbO; = 2.00 » » » 2.0 Al;O; ’
BaO = 12.25 » »» 18.7 Ba0.S0;

€0 = 52 , » » 9.5 Ca0.CO;

MgO = 300 » » > 6.3 Mg0.CO;
(K,Na)O = 1.50 » » " 1.5

Si0; = 35.00. » » » 35.0 SiO:

10006  » » » 129.9
und 160 Theile Gangart geben 76.923 Schlacke.
Eine Beschickung enthilt’ durchschnittlich 229, Blei;
~ diess als Schwefelblei berechnet gibt .
Schwefelblei = 27.70 und
Gangart = 72.30 = 55.6 Schlacke

100.00
Schmelzprodukie and Windbedarf. — Wenn
alles Blei ohne irgend welchen Verlust erhalien wiirde,

so werden sich beim Schmelzen dieser Beschickung fol-
gende Produkte ergeben:

in den Erzen enthalien Produkte

Blei = 250 = 210 Pb
" Schlackenbestandtheile = 55.6 = 55.6 Schlacke
Kohlensiure =124 = 12.1 CO,
Schwefelssure = 3.5
Schwefel = 3.7} = 10.2 SO;
Sauerstoff = 11 '
100.0 10t 9

Die Gewichtszunahme von 1.9 .besteht in Sauerstoff.
Das in der Beschlckung vorhandene Fe:0;

gibtab . . . . 1.10 Sauerstoff
und die in der Beschlckung vorhandene

SOs gibtab-. . . . . 070 »
der aus Gebldsewind aufgenommene Sau-

erstof . . . . . . . 190 »
Zur Verbrennung von 3.7 Schwefel wird

erfordert 3.70 Sauerstoff

Ist die Gevnchtsemhen ein K:locentner (d. h. 100 Ki-
logramme = KC), so sind fiir 100 KC Erz 1.9 KC Sauer-
stoff nothwendig. In einem Kubikmeter Luft von 6° und
1 Meter Barometerdruck sind 39%.146 Gramme Sauerstoff
enthalten und darnach berechnet sich die 1.9 KC Sauerstoff
entsprechende Luft zu 48% Cubikmeter. Zum Schmelzen
von 100 KC Erz bei einem Zuschlage von 30 bis 50 KC
Schlacken bedarf man durchschnittlich 26 KC Cok. Diesen
zu 25 KC Kohlenstoff angenommen und gesetzt, es werde
derselbe zu Kohlensiure verbrannt, so betrigt die im
Geblasewind vorhanden sein sollende Sauerstoffmenge
66.66 KC zur Erzeugung von 91.6 KC Kohlensiure. - Die
66.66 KC Sauerstoff entsprechen nach obigen Angaben
16982.9 Kubikmeter Luft fiir die Schmelzzeit von 100 KC
Erz. Diese Zeit zu durchschnittlich 70 Stunden berechnet
ergibt sich 4,16 Kubikmeter Gebliseluftbedarf fir jede
Minute. Berechnet man nun den Wind aus der Diisen-
weite von 6 Centimeter bei 1.5 Centimeter Wasserdruck
nach der bekannten Formel: '

e B M
Q= tez1ade 092y [=TTOYM| | - Formme,
wo t =16 und B = 0.76, so erhilt man Q in der Minate
1.693 Cubikmeter Luft von 60 und. 1 Meter Barometerdruck,
welches Resultat, berechnet nach einer von Valerius an-
gegebenen Formel, iibereinstimmt. Nach ersterer Formel
erhilt man fiir die drei Diisen 5.08 L.ubnkmeter und nach
Valerius 5.06  Cubikmeter. — Wenn der Geblisewind
keinem Hindernisse auf seinem Wege begegnet, welches
jedoch in der etwa 2 Meter hohen Beschickungssinle vor—-
handen sein durfte ‘und welches die-aus dem Diisendurch-
messer und Luftdruck berechnete Windmenge ohne Zweifel
etwas vermindert, so hilte man in letzterem Luftquantum
gegen das auf chemischem Wege deducirte einen Ueber-
schuss von 0.92 Cubikmeter. Nech ist zu bemerken, dass
auch Wind zwischen Diise und Ofenwand entweicht und
dass - Luftdruck und die Oeffoungen, -durch welche der
Wind in den Ofen tritt, sehr unbestimmte Grossen sind,
da die Maulesel sehr ungleichformig arbeiten, die Ventila~
toren hiufig an Mangelhaftigkeit leiden und die Wind-~

' offnungen sich durch kaltgeblasene Schlacken, die von

Zeit zu Zeit weggeslossen werden. miissen, verengen. Es
scheint desshalb, dass ein Luftquantum, berechnet nach
richtigen Analysen der Beschickung und Ofenprodukte,
das beste Maass fiir die durch den Ofen gehende Luft ist.

Schmelzvorgang. — Gesetzt also den Fall; es ver-
brenne im Schmelzraume eines Ofens simmtliche Kohle
zu Kohlenssure und es steige dieses Gas mit dem. Stick—
stoffe vermengt im Schachtraume in die Hohe, so begegnet
man diesem Gemische zunichst wieder bei der Gicht, wo
es die Beschickungssiule mit einer Temperatur von durch-
schnittlich 1100 C verldsst. Dieses Gas dient demnach zur
Erwirmung der Beschickungssiule und. ohne behaupten
zu wollen, es konne dasselbe keine andere als zugleich
austrocknende Emwirkung auf die Mineralien ausiiben, so
wird es doch keinenfalls eine weitere Oxydation derselben
begiinstigen und es bleibt, wenn man die durch den Ofen
ziehenden Gase in Folge unberiicksichtigt lisst, eine von
oben nach unten wirmer werdende Beschickungssiule zu
betrachten iibrig, die etwa am zweiten Dritttheil, von oben
nach unten gezshlt, anfingt gliihend zu werden und endlich
in Schmelzung iibergeht. Die chemischen Verdnderungen,
welche die Erze einer Beschickungsschichte bei ihrem Nie~
dergange erleiden, mogen dann folgende sein: Schwefel-
blei und die kohlensauren Oxyde des Mg, Ca und Fe wer-
den zuerst zersetzt werden; sie verlieren die Kohlensiure,
sobald sie anfangen gliihend zu werden, und das Schwefel-
blei wird sich verhalien miissen wie nach Kerl's Angabe

- beim Erhitzen bei Abschluss der Luft, d. h. es schmilzt

und wird sich in diesem Zustande iiber das dasselbe be-
gleitende Gestein mehr ausbreiten. Es kanp dabei nicht
fehlen, dass dasselbe mit Fe,O; in Beriihrung kommt,
Sauerstoff daraus aufnimmt und die sich bildende schwef-
lige Sdure mischt sich zu dem aufsteigenden Gasstrome.
Ein anderer Theil des Schwefels wird sich mit dem Eisen
zu Schw efeleisen verbinden, die aufsteigende schweflige
Siure aber theilweise vom FepO; des oberen Theiles der
Beschickung zuriickhalten und als schwefelsaures Eisen-



oxydul wieder herunterkommen, so dass die Desoxydation
in den obern Mineralschichten, durch die SO bewirkt,

keinen materiellen Sauerstofiverlust der Beschickung nach

sich zieht, denn die gebildete Schwelsiure kommt wieder
herunter in den ‘heissen: Theil des Ofens und wirkt unter

Abgabe von einem Atom Sauerstoff. oxydirend. : Es .geht

aus -dieser Betrachtung ‘hervor, dass sich das Blei theil-
weise schon ziemlich frith metallisch abscheidet.

- Mittlerweile .geht die Schichte pieder. und bei gestei-
gerter Hitze fangen die Oxyde und Kieselsiure, welche
sich in unmittelbarer Beriibrung befinden, an, aufeinander
einzuwirken.- - Es werden die Stiicke' Mineral aneinander
backen und das sich den Diisen nihernde Blei einschliessen,
bis die Schichte endlich hellglihend vor dem Winde an-.
kommt, wo sich noch viel Schwefel oxydirt, -die zugesetzten
Schlacken in Fluss kommen und auflosend und mischend
auf das Uebrige wirken.. Auch der schwefelsaure Baryt
wird hier zam Schmelzen gebracht, der theils unter dem
‘Einflusse - vorhandener Kohle, theils unter dem Einflusse
von vorhandenem Schwefelblei oder Schwefeleisen bei
Gegenwart von Kieselsiure in der Weise zersetzt wird, dass
sich basische Oxyde, schweflige Saure und wohl auch
metallisches Blei bildet. Wie oben gezeigt, ist in der Be-
schickung selbst so viel Sauerstoff enthalten, dass dadurch
schon ein grosser Theil des Bleies metallisch abgeschieden
wird; der Rest des dazu nothwendigen Sauerstoffes wird
vom Geblisewind geliefert, und das Blei sammelt sich
schliesslich als specifisch schwerster Korper auf dem Boden
des Tiegels, wihrend die vollig geschmolzenen Gangarten
dem Blei als schiitzende Decke dienen. —

Ofengase. — In Bezug auf die Ofengase bleiben mir
hier noch Bemerkungen iiber einige gasometrische Ver-
suche einzuschalten iibrig, deren Beschreibung und Er-
gebnisse sogleich folgen.

Bei o Fig. 1 Ofenwand D wurde eine Gasrébre, die
bis ins Innere des Ofens reichte, éingefiihrt und luftdicht
mit feuchtem Thon eingekittet. Das herausstehende Ende
verband man mit einem niedersteigenden Glasrohre, welches
zur Abkithlung der "durch dasselbe sitromenden heissen
Ofenluft durch einen mit kaltem Wasser gefiillten Kiihl-
apparat ging; sodann folgte ein Chlorcalciumapparat, dann
ein Liebig'scher Kaliapparat mit darauffolgendem Réhrchen
mit kleinen Stiickchen festen Aetzkalis gefiillt und schliess-
lich der Aspirator, aus welchem man den Ausfluss des
Wassers zweckmissig reguliren konnte. Das abfliessende
Wasser wurde gemessen und .die Temperatur desselben
als Temperatur des in den Aspirator eingetretenen Theiles
des Ofengases angenommen. In Ermanglung eines Baro-
meters wurde ein mittlerer Barometerstand von 0,76 Meter
in Rechnung gebracht. Der Gasdruck im Ofen war hin-
reichend gross, um die Ofengase zu veranlassen, bei Unter-
brechung des Apparates vor dem Chlorcalciamrshrchen frei
durch die Rohre auszustromen.

Bei dieser Anordnung gab die Gewmbtsmnahme des
Kaliapparates ‘mit Kalirghrchen die Menge der Kohlenssure

‘und schwefligen Siure, welche .dem  in den Aspirator
iibergegangenen-Gase beigemischt war. Nach dem Wiegen
des Kaliapparates leitete man Kohlensiure durch denselben,
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bis alles Kali. in kohlensautes Kali verwandelt war, und
titrirte sodann die schweflige Siure vermittelst Jodlssung
und Stirke. Wenn nun die oben angegebene mittlere Be~
schlckung verschmolzen wird, so zwar, dass die Schmelzung
in gedachter Weise vor sich geht und aller Cok sich in
Kohlensiure verwandelt, so solite man ein Ofengas erbal-
ten, wie es unter »Normal« bei folgenden Versuchsresul-
taten voransteht.

) 2 . Versuch
Normal. Nr.1. Nr.2  Nr.3. Nro.4.
75.5N+CO =755 74102 86.65 86.00 81.22
CO;=123.00 2595 1i3.15 13.95 1853
S_O_z = 1.5 0.006 0.20 0.05 0.25
100.0. 100.00 100.00 100.00 100.00

Bei Versuch Nr. 1 stand die Beschickung hoch, also
Ofen voll, die Beschickung enthielt viel kohlensauren
Kalk, Ofengang schwerfallig.

Bei Versuch Nr. 2 stand Beschickung niedrig.

Bei Versuch Nr. 3 war Ofen voll; beide Versuché Nr.
2 und Nr. 3 an einem Tage ausgefiihrt, Ofen heiss.

Bei Versuch Nr. & stand Beschickung tief, so dass so-
gleich nach dem Versuch aufgegeben werden musste.

Obgleich nun diese, Versuche wegen Mangel an Baro-
meterbeobachtungen und andern kleinen Mingeln nicht so
richtig sind, wie man wiinschen konnte, so waren sie doch
gut gelungen und sorgfiltig durchgefiihrt. = Sie zeugen
auch der Hauptsache nach richtig von dem Hergange der
Dinge im Ofen.

Versuch Nro. 1 nshert snch in Stickstoff und Kohlen-
sdure am meisten der Normalzusammensetzung, obgleich
sicherlich das Resultat einer schlechten Ordnung im Ofen;
derselbe war an jenem Tage etwas erkaltet, und die vor
den Diisen gebildete Kohlensiure entwich als solche mit
viel Kohlensidure der Beschickung. Die Erze im oberén
Theile des Ofens waren feucht und kurz vorher aufge-
geben und hielten die aus dem unteren Theile des Ofens
aufsteigende schweflige Sdure in sich zuriick.

Versuch Nr. 2 war am Vormittag und Versuch Nr. 3
am Nachmittag desselben Tages. wihrend dieselbe Be-
schickung verschmolzen wurde, angestellt; beide -sind- fast
gleich mit Ausnahme fiir den Gehalt- an schwefliger Siure,
was darin seine Erklirung findet, dass der Ofen bei Ver=
such Nr. 2 leer, bei Versuch Nr. 3 aber ganz gefiillt war.
Der Ofen war einige Tage vorher in Unordnung gewesen,
und um denselben gehdrig von Ansitzen zu reinigen, hatte
man an jenem Tage mehr Cok wie regelmissig im Ofen
und daven scheint der etwas hohe Gehalt an Kohlenoxyd
herzuriihren.

Bei Versuch Nr.. & ging der Ofen ganz reoelmassxg
mit einer gut schmelzbaren Erzmischung, die jedoch, wie
in allen vorhergehenden Fillen, wenig Sehwerspath ent-
hielt, dagegen aber etwas mehr. Kalk und Eisenoxyd.
Dieser Umstand erklirt ‘den geringen Gehalt an schwefliger
Saure, der bei weitem unter dem erwarteten ausfiel.

Auch wire ein Gehalt von 1.5%, nur in dem Falle zu
erwarten, wenn aller Schwefel als Gas wegginge. -Nun
geht. aber sowohl mit der Schlacke, als auch in Form ven
Schwefelblei im Bleirauch Schwefel- weg. Erwigt man



die Vorginge gemauer, so-wird sich-der Ausweis itber die
Produkte ‘der Sehmelzung: nch&ger wie foigt gestallen: -

" Beschi¢kung enthalt ’ " Produkte”
P - : =2%.0 Pb"' = 21.60
»Sch]ackeabestandthe(b— 55.6 Blelrauch (PbS) = 257
CO: . =121 Schlacken" = 55.60
SO; = 35 CO0:" ' = 12.10
S : = 3.7 S.in Schlacke = 0.832
s} - = 14 SO = 7.792
B 100.0 100.696

Es sind als00.696 sage 0.7 Sauerstoff aus Geblaseluft
nothig gewesen, um diese Produkte ‘zu"b’ild'en. 0.7 KC
_ Sauerstoff entsprechen 178.3-Kubikmetern Luft, und es
wiirde sich nach diesem die volumprozentische Zusammen-~
setzung des Ofengases berechuen zu:

N = 75.89
GOz = 2295
- 802 = 1.16

d. h wenn alle Kohle zu Kohlensiure verbrennt Diess
geschieht aber nicht, und es dirfte fiir Kohlenoxyd etwa
50/0 durchschnittlich als richtig anzunehmen sein, so.dass
fir die oben besprochene Beschickung beim Schmelzen
ein Gichtgas von folgender durchschnittlicher Zusammen-
setzung resultiren wird: .
N = 76.0

“CO2 = 18.0
CO= 50
SO0; = 1.0

:100.0

Schmelzzeit. — Nachdem man iiber die chemischen
Vorginge méglichst in’s Klare gekommen , hat man nach
der Zeit zu fragen, wihrend welcher sich dieselben aus-
fihren lassen, wund von praktischer Beobachtung -geleitet
hebe ich hervor, dass die Vortheile einer langsamen
Schmelzung ~ hauptsichlich - darin bestehen, dass  die
Mineralién sich kinger in -einer Ofenzone aufhalten und
desshalb die Vorbéreitung der Materialien, welche eine
schliesslich- gleichférmige Schmelzung- bedingt,. vollstin-
diger erzielt werden kaun. Es iritt bei einem bedeu-
tenden Gehalte .an Schilichen der geringeren Bewegung
halber weniger leicht Entmischung der Beschickung ein,
und die Einwirkung der Mineralien auf einander wird
gleichférmiger. Bei raschem Schmelzen laufen die zu-
fallig zusammenliegenden leichtfliissigen Mineralien, wenn
sie sthr schnell heiss werden, als Schlacke ab, wihrend
die schwerer oder fiir sich unschmelzbaren Stoffe als An-
hinge und kalte Massen im Ofen bleiben. Ein kleiner
Klumpen -der Art kann solche Unregelmissigkeiten herbei-
fithren, dass Tage lang mit pekunidrem Verluste geschmol-
zen wird und bei unverstjndiger Korrektion der Schaden
noch viel grosser werden kann. . Ausserdem ist ein schnel-
les Schmelzen fast stets von Steinbildung begleitet, dessen
Entstehung aus dem vorhergesagten von selbst verstind-
lich ist. -
Korn der Beschickung. — Ferner ist es- leicht
einzusehen, warum man einer Beschickung ein geeignetes
Korn, d. h. Mischung von Schlich und groberen Minera-
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lien ‘geben ‘muss:. - Zu 'grosse Stiicke’ gestatten-den Gasen
eipen:zu schnellen Durchzug, das Feuer bricht leicht oben
bei der Gicht-durch, -umd es oxydirt-sich dabet viel:Blei;
welches “als . weisser Bleirauch -weggeht. : Zugleich -bildet
sich viel ‘Kohlenoxyd; welches sich- mit dém dureh-die
Gichtthiire Zutretenden Sauerstoffe ‘der Luft vermischt-und -

~ dieses explosible Gasgemenge lisst-Explosionen  befiirch-

ten, deren zweiim Laufe vom 2 Jahren auf der Hiitie'San
Jacinto. verkamen und -jedes Mal von-derZerstsrung eines
Theiles des Rauckkanales begleitet auftraten. ' Es ist schwer,
ein Bild von dem Korne des Besehickungshaufens- zu geben
und- die Beschaffenheit wird - mebr ‘oder weniger von zu-
falligen Umstinden abhingig sein; jedoch. will ich bemer—
kén, dass man hier 15—20%, Sehliche 'unter den za ver=
schmelzenden Erzhaufen mischt. -ond nicht -selten - beim
Aufgeben nach Bediirfniss Schliche -in -den Ofen stiirzi.
Im Aligemeinen ist die B%cbtckung in ‘den:Bleisfen wob‘l
eine dichte zu nennen. : L o
Hat man unter sonst unbekannten Umsi%in'den die "p'rék’-
tischen Verhaltnisse aufzusuchen, so beginnt man zweck-
missiger mit einem etwas hohen Kohlengehalte und nicht

- zu dichter Beschickung, da man es durch Verminderung

des Windes und Aufgeben von fein kornigen Mireralien
in der Hand hat, den Gang des Ofens zu missigen. Ein
zu langsames Schmelzen hat auch seine Schattenseiten.
Der Ofen kann dabei theilweise erkalten, und die Mine-
ralien wirken bei einer unzureichenden Teﬁlp_eratur nicht
in der Weise auf einander ein, dass das Bléi und Silber
sich vollig abscheiden. Die Schlacken werden reich an
Blei und Silber und zeigen auf dem Bruche oft irisirende
Farbungen und zugleich” wird ein Bleistein fallen, welcher
bei Weitem reicher an Blei und Silber ist -als der Stein,
welchen man bei einer heissen Schmelzung erhalten hat.
Zu viel Kohle und starker Wind sind’ die Ursachen der
Bildung von Eisensauen. ' :

‘Analyse eines Bleisteines bei zu kaltem Ofen gefallen.
Si0; (Sand) = 3.2 ’

S = 95.28
Pb =10.37
Fe =57.71
Ca0 = 2927

o Ag = 0.021
948.90

Der Gehalt an Kalk weist auf die Gegenwart von etwas
Schlacke im Steine, daher auch Eisenoxyd vorhanden sein
muss, wodurch die Summe sich zu 100 erginzt.

Beschiekungshaufen. — Man komponirt tiglich den
Beschickungshaufen fiir die nichsten 2% Stunden und be-
ginnt mit den Schlacken (auf je 100 Theile Erz durch-
schnittlich- 30—50 Theile Schlacken); diese breitet man auf
dem Boden aus und zerschligt sie efwas; hieranf kommen
der Reihe nach die Erze, gewdhnlich in der Weise, dass
die groberen unten, die Schliche obenaufliegen und gibt

‘Gichten von etwa 7 Kilometern dleses Satzes mit dem ent—

sprechenden Coke. Hiufig gibt man noch kleinere Gichten,
denn es ist.immer gut, den Ofen voll zu halten.
18



--Ofenarbeit. —~ Anblasen. == Eine Sehmelzeampagna
kann - man: 8 Tage Bach Vollendung des: Ofens -oder: amch
schon frither - beginnen ,- indem man : mit- allmahlig: ver-
stirkiem Holzfeuer €. Stunden:.lang -anwirmt. -Man stirzt
dann etwa 5. KC:Cok in den Ofent, fullt den Vortiegel mit
- €oks klein an und schiiesst das:Auge durch Vorlegen von
Seetang. oder-auch, . wie hier iiblich, mit gutem Stallmist;
lusst das!Geblise longsam an und gibt zor Beseitigung der
schwer- sehmelzbaren Cokasche- einige: Zentner: Schlackea
mit: weiteren: & bis 5:KC Cok: auf; so dass pach Verlauf
ven im ‘Ganzen 12:Stunden -der Ofen zum Schmelzen von
Erz vorbereitet ist. - Wihrend dieser. Zeit hilt man. Ofen
und-Sobde durch Arbeiten- mit eisernen Stangen und Schli-
geln gehorig sauber -von Anhingen — eine Arbeit, welche
den:Schmelzer: in -den érsten Tagen der Campagne: nicht
wenig hesclriftigt — und gibt eine anfangs arme etwa 109,
Blei-haltige, ..spéter . die regelmissign Beschickung in der
Weise auf, dass der Cok stets die Mitte des Ofeas ein-
nimmt und. die Erze darum herum. liegen.

-+ 'Apordnung-des Schmelzgutes im Ofen. = Man
beobachtet 'dabei, dass auf die Diisen auch etwas Cok
kommt und ‘besonders iber die Diise der- Hinterwand,
welche sich dem Auge diamétral gegeniiber befindet;, und
weiche ‘als’die hauptsichlichste der drei Diisen’ angesehen
wird. ~Auf die Vorderwand gibt man nur Schlacken, so-
wie 'béim Abstich und Ausrdamen des Tiegels aus dem
Ofén gebrachte Brocken und halbgeschinolzenes Mineral,
wogégen man das Erz tber ‘die drei Diisen stiirzt. - Auch
sorgt man dafir, ‘dass die Beschickung auf der Vorderwand
etwas tiefer als ‘das Niveau ‘der iibrigen Beschickung ist.
Man érveicht diese Anordnung, mdem man in l'olgender
Welee aufgibt:

Cok, ‘gerade vor,alch in den Ofen gestiirzt 4/ der ganzen’

Cokgicht.

Cok auf die Seiten Y7 der ganzen Cokgickt.

Erz gleichformig auf die Seiten- und Hinterwand ¥/; der
ganzen Erzgicht. ’

Schlacken und Gegritze auf dle VOrderwand nach Be-
diirfniss.

Cok in die Mitte 2/; der ganzen Cokgicht.

Erz iiber die Diisen und zur Deckung des Cok Y der
ganzen Erzgicht. A -

Leitung der Schmelzung im Ofen. — Beobachtet
man das Niedergehen’der Erze bei dieser Anordnung, so
bemerkt man ein Zusammenrutschen derselben nach dem
Centrum des Ofens, eine leicht begreifliche Bewegung,
indem das Erz dahin ruischt, wo es der grosseren Hitze
wegen am erstén wegschmilzt und die ‘Kohle durch Ver-
brennen verschwindet. ' Die Ofénwinde leiten unter diesen
Verhiltnissen so' wenig wie maglich wud-von der Aufrecht-
erhaltung dieser Ordnung im*Ofen hingt bauptsichlich der
gliickliche Erfolg der Schmelzung ab. Ist man nicht stets
auf der Hut, so treten gewiss Unregelmissigkeiten ein, deren
direkte Ursache und Sitz man ‘nicht -immer - sogielch auf
die Spur kommt. Uebrigens geben die sehr bald erschei-
nenden Folgen Anzeige von einem eingetretenen Missstande.
" Erkennt man das Uebel nicht bald, so sucht man dasselbe
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zu - bekimpfen; -indenr man sich ‘bestrebt; -die Folgen zu
bemeistern. Das richtige Benrtheilen der Uebelstinde setzt
eine genauve Kenntniss der Funktionen eines jeden Ofen-
theiles voraus und die Mittel zur Beseitigung solcher Uebel-

stinde bestehen fast ‘nrir in dér Leifeng und. Anwendang

eben derselben einzelnen Fanktionen.

Belsplelswelse Solt’ daher n Folgendem die Rede sein:
1) von den Diisen’ und dem Winde. :
~ 2) von den % Vierteln' der Beschickungssiule; das
Viertel auf der Hinterwand. die beiden Viertel auf
den Seitenwinden und das V|erte1 auf der Vor—
. derwand,
3) von dem Tlegel des Ofens und als. Anhang
4) von den bis dahin unerw“ahnt oelassenen Aus~
besserungen einiger Ofeuthexle.

Diisen und Wind. — Ein Ofen hat drei Dusen von
denen die Haupidiise in der Hinterwand dem Auge dia-
metral gegeniiber in den Ofen blist. Die zwei seitlichen
Diisen befindén sich einander entgegengesetzt in dem zur
Richtung der Hauptdiise rechiwinklichen Ofendurchmesser.
Die Hauptdiise miindet in den Ofen durch die vermittelst
Thon ‘etwas verdickte Ofenmauer, so dass die Hinterwand
uim 15-bis 20 Centimeter verstarkt ist, wogegen man fiir
die Seitendiisen die Wand nur um 10 bis- 15 Centimeter
auf shnliche Weise verstirkt. Auf diese Weise ersetzt
man die theueren Formen: ‘man ist jedoch genéthigt, diese
in’s Innere des Ofens vorspringenden rohrenartigen Ver-
lingerungen der Einsatzlseher -fir die Diisen &fters mit
Thon. den man vermittelst eines runden Holzes einstreicht,
auszubessern. - Die’ Hauptdiise steht direkt auf der Wind-
leitung; welche vom grossen Windkanale nach dem betref-
fenden  Ofen hergestellt ist und sich nacbher in die beiden
Zweigkanale theilt, welche den Seitendiisen den Wind zu~
fiihren; desshalb blist auch die Hauptdiise -etwas stirker
wie die andern. Die Richtung der Diisen ist central und
steehend und Modifikationen hierbei treten nach Umstinden
ein. Vor einer Diise muss die Ofengluth hell sein.

Verfolgt man’ den Wind auf seinem Wege durch dxe
Beschickungssiule, so wird man finden, dass ihm auf der
Vorderwand und von da gegen das Centrum des Ofens
hin, wo die Beschickung leichter ist als in den ibrigen’
Ofentheilen, weniger Widerstand geboten ‘wird als iber
einer Seiten- und Hauptdiise,” und dass die durch die
Beschickung auktexgende ‘Windmenge in umgekehrtem
Verhiltnisse zu dem Widérstande steht, dem er auf dem
Wege begegnete. Ausser den chemischeén Verinderungen
erfilirt dieser Geblasewind, indem er durch die Ofengluth
zieht, eine bedeutende Temperaturerhohung. Diese Wirme
aber gibt er grosstenthéils wieder-an die Mineralien, welche
mit ibm in Bersewng komimeny ab, so' dass in den Thei-
len, in welchen mehr heisser Wind durchzieht, auch mehr
Hitze ‘auf die” Mineralien - ibertragen’ wird, und in Folge
dessen dieselben frither schmelzen als diejenigen in andern
Ofentheilen. In diesem Sinne habe ich es also in-meiner
Hand, irgend welchen Theil des Ofens mehr oder ‘weniger
zu erhitzen und’ die Nutzanwendung davon erhth aus
folgenden Beispielen. R
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Beschickungsviértel. — Es sei vor der Hanpidiise
dunkel geworden; ein’ Anzeigen, dass die Mineralien auf
der Hinterwand kalt werden, ~Man.sucht in diesem Falle
durch relative Erleichterung der Beschickung und pordser
machen derselben, indem man grobe Beschickung auf die
Hinterwand gibt, den -beissen- Luflstrom nach jener Seite
zu lenken und die Thitigkeit hierdurch in dem kalten
Ofentheile . wieder zu beleben Zugleich. unterstiizt ‘man
die Wirkung des hexssen Luftstromes _durch - Richten der
Senendﬁsen pach der Hmterwand Aufgeben von. leicht
schmelzbarem Material und wohl anch durch Aufgeben von
etwas mehr Kohle auf die kalte Seite.

Gaunz shnlick verfihrt man, wesn in den Seiten Stock-
‘ung durch gleiche Ursache eintritt.  Wird die Vorderwand
kalt, so setzt man viel Kohle und zugleich viel Erz auf die
Hinterwand und erzeugt sich auf diese Weise eine heisse
Luft, welcher man, se gut wie thunlich, keinen anderen
Ausweg lisst als nach ‘der Vorderwand hin. Endlich
sucht man durch Ab- und Zugeben von Wind und Rich-
ten der Diisen die Hitze wieder gleichformig im Ofen zu
vertheilen. — Nimmt die Hitze in einem der Ofenviertel

- uberhand, .so dass das Feuer oben bei der Gicht durch~

bricht, dann sucht man auf der heissen Seite das Feuer

zu ddmpfen, indem man eine dichte Beschickung darauf
- gibt, den Wind zweckmissig regulirt und durch Erleich-
terung der Seiten das Feuer wieder die gewiinschte Rich-
tung emnehmen Igsst. —

Tiegel. — Die Sohle des Ttegels ist zugleich auch
die - Unterlage -der ‘Beschickungssiule. In dem Momente
nach dem Abstich befrachtet, besteht das‘auf der Tiegel-
sohle aufsitzende Material aus -glithenden Erz- und Cok-
stiicken. Lisst man den Wind an, so wird sich die Hitze
verstirken und die Erze dieser Ofenzone werden fliissig.
Das -Blei, im Verhiltniss zar Schlacke ein kleiner Theil,
sammelt sich zu unterst im tiefsten Punkte des Tiegels an
und -die Schlacke fiillt denselben  nach und nach bis an
das Niveau des Schlackenloches. Wihrend aber dieser
Bestand der Dinge eintritt, ‘bleiben immer noch- Stiicke
Mineral und Cok in der fliissigen Schlacke ein- und unter-
getaucht. Die Mineralstiicke werden sich in der fliissigen
Schlacke losen, die uutergétauchte Kohle aber, welche
natiirlich nicht verbrennen kann, wird im Verhiltniss der
nachkommenden Beschickung und der bis dahin unver-
brannten Kohle in der Schlacke untergetaucht, sich immer
in solcher Menge vorfinden, dass dafiir gesorgt bleibt, dass
das Blei gegen Oxydation geschiitzt ist und durch Auf-
nahme von Bleioxyd in die Schlacke keine Verluste ein-
treten.

Die geschmolzene Schlacke in Bertihrung mit dem mehr
oder weniger feuerbestindigen Thone des Gestiibbes wirkt,
wie die Erfabrung bald lebrt, auflosend -auf die Tiegel-
sohle und der Tiegel wird allmihlig tiefer. Geschieht das
Ausschmeizen des Tiegels picht gleichférmig. -so bilden
sich Locher auf der Sohle, in welchen wihrend des Ent-
leerens des Tiegels beim Abstiche mehr oder weniger Blei
im Ofen zuriickgehalten wird; ein Umstand. welcher fast
immer mit Bleiverlust in Verbindung auftritt. - -

7]

i Man. corrigirt in’ diesem Ralle :nach Gutdiinken durch
mechanisches : Ausrdumen ' oder ‘durch: geeignete Disposi-—
tionen - und Verinderungen®in der Beschickungssiule und
sorgé 'im ‘Allgemeinen ‘dafiir, ' dass die Tiegelsoble dureh
zweckmissige -Leitung des-Feuers ‘hintén hoch:wnd naeh
vorn  hin- tiefer -bleibt. . Das ‘Ausschmelzen:-des’ Tiegels *
erreicht endlich seine Grinzen, welche hauptsichlich be-
stimmt -sind-dareh. die: Entféenung: der Diisen' iiber der
Fiegelsolile’ wnd ‘durch das mehr oder: weniger Stechen
der Diisen: - Em tiefer Heerd triigt nicht wenig zur Regel~
missigkeit»des inneren ‘Tiegels’bei. - Durchschnittlich be=
befindet : sich::der-liefste' Punkt: des- Vortiegels ‘50 -bis 75
Centimeter unter.-der Piisenhshe: ~Es: kemmt wol auch
vor-'dass ‘der Tiegel moch: tiefer' wird -und ~dass- sogar
flissige Schlacke und: Blei--darch ' die -Fundamentmauer
quollen.  In diesem Pale lssst man-die Diisen  mebr hori=
zontal, blasen - und - verfibrt-dann aligemein in :der Weise;
dass sieh ‘der Beoden :des Tiegels durch Abkubken und
Ersiarren wieder erhohen kannc . .

Ebenso kénnen Ansitze auf der Tlegelsohle enislehen
welche die Bewegung der Beschickung beim Niedergehen
anregelmissig machen oder dem Winde falsche Richtung
geben u. s. w. Diesen Uebelstand hebt man durch:me-
chanische Beseitigung, d. h. Aushauen der Ansitze ver-
mittelst Schlegel und Brecheisen. Bisweilen iiberwindet
masn hartnickige Uebelstinde durch radikale Verdnderung
der Beschickung und ebenso gibt man zur Beinigung des
Tiegels dem Ofen. wie man sich hier zu Lande ausdriickt,-
eine Purganz durch Aufgeben einer Gicht Stein oder
Schwefelkies. Der. Schwefelkies. kann etwa vorhandeme
Ansitze von metallischem Eisen beseitigen. - Eisensauen
kommen sebr selten. vor; dagegen sind solche von schwer-
schmelzbaren Brocken viel hiufiger. Die Anwendung des
Schwefeleisens zur Beseitigung des letzteren scheint mir
erklirbar. wenn manp sagt, dass dasselbe in seinem leicht—
und heissfliissigen Zustande durch seine speéiﬁsche Schwere
wirkt, sowie auch durch Zufihren von Material zur Er-
zeugung von Eisenoxydul auf der Ofensohle unter dem
Einflusse des Geblises, welches Oxyd sich nun mit den
Ansitzen zu Teichtfliissiger Schlacke verbindet und diese
so aus dem Ofen entfernt werden.

Fernere Schiden. — Zu den Schiden des Ofens
gehoren noch die in der Ofenwand ausgeschmolzenen
Hohlen und gebildete Ansitze. Die Hohlen, welche man
in der Regel bald an der &usseren .Beschaffenheit der
Ofenwand entdeckt, indem man das Feuer durchleuchten
sieht, werden durch Verminderung -des.Ofenzuges auf der
Seite der Hoble und durch Ausi‘mterlma dieser mit Thon
beseitigt. Das.Ausfiittern der Wand bietet durchaus keine
Schwierigkeiten dar; man bricht dieselbe - etwas auf nud
wirft die Hohle mit nassangemachtem Thone zu, wobe
man mit einem zugespitzten Holze etwas nachhilft,: und
stellt die Wand einfach in -ihrer vorigen Dické wieder her.
Ansitze an der Wand werden kanstgerechter durch Zu~
leiten der Hitze nach jemer Stelle, -als durch Aufbrechen
des Ofens beseitigt. Das Aufbrechen der Ofenwinde wird
im Aligemeinen als ein dem-guten Schmelzer verichtliches

Mittel angesehen.
- [



Werden die Einsatzloeher. fiir ‘die Diisen schadhaft,
so bricht man die- alten: wihrend des Abstichs heraus und
konstruirt von ‘Thon. ¢inen neuen Wandeinsatz. Hierauf
tréibt man an der Stelle, wo die Diise in den Ofen blasen
soll, einen-als Modell dienenden Couns von Holz in die
weiché Thonwand, . zieht das Helzmodell - wieder: heraus
und puizt und verkingert die:so-eatstandene Oeffaung :wo
" nothig. - Die Sehlackentrift halt- man durch:-Ernevern und
Aufschlagen von- Sand stéts flach, - damit die Sehlacke in
ausgeb;-e'itetem Strome abliuft ; hierbei erstarrt sie schneller
wnd kano. beim' Abhieben vermittelst -des Schlackenhakens
leichter * gehandhabt 'werden., ‘Auch:kiihlt ‘man- die Trift
_ durch zeitweises: Aufgiessen ven: Wasser ab.

‘Abstich. — Ist-die letzte Gicl#% einés Beschtekungs-
haufens. aufgegeben, der Ofen also voll Erz,' so siubert
man den:ver dem Stichloche in Gestitbbe eingeschnittenen
Sumpf, treibt vermittelst eines Schlegels éin spitziges Brech-
eisen in das_ Abstichloch, stellt den Wind ab, verschliesst
die Diisenlocher der Ofenwinde mit Thon und.zieht dann
den Abstichspiess herans. Das Blei liuft zuerst ab, dann
kommt die- fliissige Sehlacke, die man auf dem heissen
Blei erstarren lisst, und reinigt mittlerweile den Heerd
von:Anhingen.. Das Reinigen des Vortiegels oder Heerdes
ist eine Hauptarbeit. Man erweilert zuerst das Stichloch,
damit sowohl die letzten Antheile Blei, sowie auch fliissige
Schiacke ablaufen, hebt die sich iiber dem Auge und Heerde
" gebildete harte Scholle ab, haut den Vortiegel parallel-
‘lopipedisch aus und erweitert ihn etwas nach dem Innern
des Ofens zu; erneuert die Stichwand durch Anstemmen
- eines Eisenbleches von'Aunssen und Ausfiittern mit feuch-

tem Thone von Innen, fiillt den Vortiegel mit Kohlenklein,
bedeckt. das Auge wieder mit Seetang und lisst das Ge-
blise zum. Weiterschmelzen an. — Man- hat diese Arbeit,
‘welche €ine halbe Stunde und mehr in ‘Anspruch nimmt,
so.schnell als- moglich zu beendigen und sorgt dafiir, dass
durch provisorisches Schliessen des-Auges mit Thon so
wenig wie moglich Erzbeschickung aus dem Ofen rolit und
der Ofen sich nicht zu séhr erkalten kann.” Wird es beim
Abstich nicht nothwendig befunden, eine solche Tiegel-
reiniging vorzunehmen, so unterlisst man diese Operation
um so lieber, als ein gewisser Bleiverlust und Mehrver—
brauch von Kohle eine unvermeidliche Folge dieser Ope-
ration ist. In der Regel erkiltet sich dabei die' Vorderwand
stark und es rollt viel Beschickung aus dem Ofen. Man
hat daher vor dem abermaligen Beginne des Schmelzens
durch ein Aufgeben von Cok und etwas Schlacke auf die
Vorderwand den Verlust wieder gut zu machen.
Werkblei. — Das bis dahin im Sumpfe sich abkih-
lende Blei wird nun von der Schlackendecke befreit, die
Oberfliche durch. Abziehen des Schaumes gereinigt und
in gusseiserne: Formen geschopft, woraus Bleibarren im
‘Gewichte von:50 Kilogramm hervorgehen. Dieses Werk-
. blei wird grossténtheils an die Entsilberungsanstalten in
Marseille oder Newcasile upon Tyne vérkauft. Sein Sil-
bergehalt schwankt zwischen 0.25 bis 6.50%% und seine
Zusammensetzung ist aus folgender Aualyse eines passend
gewiblten Musters ersichtlich :

- Pb = 98.16:

. 8b = 4,06 -
As. = .04t -
Ca = . 033 .
Fe = 0.0 -

. © 100.002

In Aguilas ist ebenfalls eine Entsilberungsanstalt nach
Patinson. Von- dort her hatte ich ein Muster ‘des Blei-
schaumes, dén man beim’ Raﬁmren des Bleies im Flamm-
ofen vom Blei, sammtlich in hiesiger Gegend geschmolzen,
abzieht. Dasselbe, der Analyse unterworfen, ergab eine
Zusammenselzung von:

Pb — 80.59
Sb. = 17.88
As = 049
Cu = 050
Fe = 027

. Ag = 008
99.85

Kritze. — Das Gekritz, was belm Abstiche fallt,
wird sogleich wieder mit ‘der nichsten Beschickung auf-
gegeben. Ofenbruch, wenn verhanden, wird gleichfalls
in kleinen Partien nach und nach mit der gewdohnlichen
Beschickung verschmolzen und Bleirauch ungerostet, ganz
wie Bleischlich, der Beschickung zugesetzt. Diesen Blei-
rauch mischt man auch mit bindenden Schlichen, macht
mit Wasser an und form¢ Wiirfel von 1 Decimeter Seite
daraus, welche man beim Aufgeben der iibrigen Beschick—
ung einzeln in’den Ofen wirft. Fillt zufillig, durch un-
gliickliche Umstinde herbeigefiihrt, so viel Stein, dass es
nicht rathsam ist, denselben mit der gewishnlichen Be-
schickung zusammen aufzugeben, so wird derselbe mit
einer durch kalkhaltige Mineralien etwas schwer schmelz-
bar gemachten Beschiekung bei einem.gleichzeitig erhitzten
Kohlenverhiltniss verschmolzen, wobei zwar auch wieder
Stein fillt, der aber dann so arm ist, dass er auf die
Halten geworfen werden kapn.

Stein~ und bleihaltige Schlacken bilden sich nicht
selten bei Regenweiter, was, nebenbei:gesagt, hier zu
Lande oft 3 bis & Monate, ja selbst Jahre lang auf sich
warten lisst. Die ganz im.Freien liegenden Mineralien
und Kohlen werden bei Regenwetter nass und die daraus
entsiehenden Folgen sind leicht zu ermesssen. _

Ofendauer. — Die Ofencampagnen sind von ganz
undefinirier Dauver und ein guter Schmelzer unterbricht
seinen Ofen nicht, es sei denn,. dass der Ofen vor Alter
miirbe geworden wire. Ein Ofen geht wenigstens sechs
Monate, aber auch ebenso gut ein Jahr und mehr.

Arbeiter am Ofen. —. Jeder Ofen wird von zwei
Schmelzmeistern bedient, von denen jeder zwei Gehiilfen
bat, und. wesn die beiden Parteien A und B heissen, so
wechseln sie in folgender Weise ab:

6 Uhr Abends bis 12 Ubr Nachts = 6 Sm.nden A
12 Uhr Nachts bis.6 Uhr Morgens = 6 Stunden B.
. 6 Uhr Morgens bis 6 Uhr Abends = 12 Stunden A.
6 Ubr Abends bis 12 Uhr Nachts = 6 Stunden B etec.



.Es.ist. ein Saal verhanden. wo die Leute schlafen
konnen; feraer ein Schmiedefeaer und ein Schmied, wel-
cher. das Gezihe in Stand hilt.. .

Tagelohn des gewdshnlichen Arbeiters Fr 1. 80, des
Schmelzmeisters Fr. 2. 63. ;

Die Bleiproben schmilzt man in Probirtuten und be-
schickt 5 Gramm Erz mit etwa 8 Gramm schwarzen Fluss
und 5 Gramm Borax, “bedeckt mit etwas Salz, steckt ein
Stiick Eisendraht in den Tiegel und schmilzt 30 bis 45
Minuten im Windofen bei massigem Feuer. '

.. Die Silberproben werden mit einem Zusatz von 5 bis
8 Gramm Armblei ganz hnlich beschickt, gescbmolzen und
der Bleikonig abgetrieben. Ein Bleigehalt unter 8% und
ein Silbergebalt unter 0. 030% wird nicht bezahlt, dagegen
aber jedes Procent Blei von 8% an und hinauf, und ebenso
jede 0.802% Silber von 0.0309, an.

Tarif fiir Bleierze de;-'s.-ma Abmagrera 1860

Proc. Blei in je Preis Proc. Blei in je Preis
100 Kilogr. Erz. in ,,Franes*. 100 Kilogr. Erz. in-,,Franes‘.

8 0.3% 50 16.00

10 1.03 55 17.82

.15 2.75 60 19.68

20 41.46 65 21.54

25 6.18 70 23.10

30 , 7.90 . 75 25.25

- 35 . 9.60 80 27.11

50 Co11.32 85 28.97

45 13.05

Tarif fiir ,Sﬂb&‘, enthalten in diesen Bleierzen:

32 0.86. 200 | 3285 420 69.72
40 1.92 210 36.54 440 73.70
60 4.53 260 40.25 460 77.25
80 7.72 280 4395 480 80.83
100 11.05 - 300 47.65 500 841.95
120 11.88 320 51.22 520 88.77
140 1842 - 340 33.06 540 92.63
160 22.25 360 © 58.61 560 97.20
180 25.66 380 6245 580 102.32
200 29.15 400 66.14 600 106.7%

Die Werthe zwischen zwei. foloenden Zahlen berechnet
man leicht nach einfacher Proportion. .

Kostenrechnung und Gewinn der Schmelzung stellen
sich, weon & Oefen im Gange sind, auf 2% Stunden be-
rechnet, fiir j je einen Ofen wie folgt:

32 KC Erz (25%,.Pb und 0.073%, Ag) aFr. 13 Fr. 423. —.
32 KC Transportkosten der Erze nach der

Hiitte . . .. . . » 32 —.

7KCCok aFr.6.35. . .. . » A%, 45,
Arbeitslohn und Geschaftsunkosten in 2%

Stunden e e e ... » 38 =,

Fr, 587. 45.

1

~Das Produkt der Schmelzung stz - . :
Fr. 266 -

7 KC Blel aPr.37. . . o
mit. 2135 Gramm Sifber, von welchen 1925 °
bezahlt werden . . .. ... » 80K 25.
; CFBr 6"10. %5,

Hmeraus enitsteht ¢ ein Sa}do z8 Gunsten der Hiitte: von
Fr. 132. 8. fiir einen Ofen. _

- Die .obigen 1925 Gramm. Silber ist das]emoe, was
beim: Vérkauf: an die - Entsilberungswerke .bezaklt wird,
wogegen. der wahre Gehalt des Silbers in den 7 Kilome—
tero Blei 2135 Gramm betrigt. ' Wie man hieraus-ersieht;
werden zur Deckung der Entsilberungskosten 30 Gramme
Silber fir jeden.Kilocentner Blei abgereclmet. Die Ver-
luste an Blei und Silber- beim _Schmelzen belaufen sich auf
etwa 10% des wahren Gehaltes; so dass von je 100 Blei
und 100 Silber nur 90 Theile erhalten weérden.

Fon dem  Ranchfange.

Ueber diesen wnchtxgen Theil einer spamschen B!e;-
hiitte redend, scheint es mir am geeignetsten, mich an ein
Beispiel zu halten, was diskutirt werden soll und als- wel-
ches ich. den Rauchfang der Hiitte San Jacinto gewihlt
habe. - Derselbe ist in Fig. HI. in Auf- und Grundriss dar-
gestellt. Die Oefen stehen in einer Fronte;: parallel dem
Meeresufer. Die Diisen miinden in einer Hohe von sehr
nahe 6 Meter iiber dem Meeresspiegel .in die Qefen. Der -
von den Diisen.gelieferte Wind steigt durch die Oefen und
verlisst dieselben in einer Hohe von 2.50 Meter iiber den
Diisen. Von da an erhebt er sich noch_0.50: Meter in den
etwas ansteigenden Abzugskanilen, senkt sich dann wie~
der allmilig bis zu einer Entfernung von 50 Metern_land~
einwirts und steigt endlich in einem etwas gekriimmten
250 Meter langen Kanale zu einer Hohe von 24 Meter iiber
dem Meeresspiegel, auf welchem Punkte schliesslich. eine
18 Meter hohe Esse errichtet ist. .

. Kann der Zug in diesem Rauchkanale von pahezu 300
Meter Totalkinge regelmissig erhalten werden, dann fingt
man von den 10%, Blei, welche obenals konstanter Ver-
lust, nach der tiglichen Bleiausbeute berechnet, 6 bis 79
als Bleirauch wieder auf. Leider aber hatte man bei der
Errichtung der Hiitte die Bedingungen nicht gehéorig ein—
gehalten, unter welchen ein regelmissiger Zug in solchen
Rauchfingen erhalten werden kann, und der Schornstein,
welcher nun einen grossen Theil des Jahres dem Rauche
keinen Durchzug gestattet, verursachte ein starkes Rauchen
der Oefen, wobei die Arbeiter sehr beldstigt und krank
wurden u. s. w.; also Umstinde eintraien, welche dem
Gange der Hiitte nur schidlich sein konnten..

Der Zug in Rauchkanlen ist, wie bekannt, abhingig
von der Temperaturverschiedenheit der Luft im Kanale
und der iusseren atmosphirischen Luft; von der Steighche
des Kanales und endlich' von der entsprechenden Weite
desselben, insoferne- die im Rauchfange zrrkuhrende Luft-
menge eine bekannte Grosse ist.

Das Luftquantum, welches nach obigen Angaben durch
einen Ofen geht, betrigt 6 Cubikmeter in der Minute als
Maximum, also in der Sekunde 0.1 CM. — Fiir das Auf-
fangen des Bleirauches ist ‘es vortheilhaft, dass die Ge-



schwindigkeit des Zuges eine kieine. sei. Richtet man sich
auf eine Geschwmdlgkeat von G = 1 Meter, so ist Schiitt~
fliche des Ratchabzugs Fi = 0. 1845 Meter .im ‘Quadrat
gleich -dem Produl(t aus 0.3 X 0.6 = 8. Durch ‘Absetzen
ven quchs&mb und Bauch wird dieser Kanal bald enger,

doppelt 50 weu als nach Bechnung — NB. :
Tempemtu r der Ofenaase fur dxese Stelle glelch 110° uud
Ba:ometerstand glench 0.76 Mezer zu seizen, wahrend
d!e oben herechneten Ausdmcke ﬁir Geblaseluftquantum
u. s; w. immer auf 0° und 1 l!eter ‘Barometer gebrachte
Gasvolume bedeuten ~ Fiir & Oefen baue dann der Haupt—
kanal naeh der Verelmgung der 4 Bauchabzuge mit .einem
Querschmue von 0.18 X i = 0 79 DMeler die hmlanohche
Weite, und dennoch "gibt man auch hier eine, grossere
Schnittfliche wegen® shnlicher Veranlassung zur Verengung
und ferner, um die Rauchbewegung langsamer za machen.
San Jacinto hat 1.2% [JMeter Schnittflsiche.

‘Nach~ Becbachtungen .der Bauchtemperatur wahrend
einer Zeit, in weIcher der Zug 6 Monate lang und regel-
-missig. 'und ununterbrochen i dem Kanale erhalten war,
ergaben sich fo!gende Zahlen: ,
April 1861 — October 1861.

In- 28 Metem Enlfernung vom Ofen’ - 101° 82.6°
> AR 5 R » » 73° N
250 » - » D RS 61° 69
von'da an steigt der Kanal apfwarts =~
in -80 Metern Entfernung vom Ofen -~ 40° ©  61.5°
» 105 - » » » » -34° 58.8°
» 130 » S » » 25° 58.8°
» 150 » - » O T ¥ 24° 57.0°
» 280 ». » ) » 18° 45.5°
Temperatur der dusseren Luft 16° 22.0°.

In dem aufwirtssteigenden Theile von 250 Meter Linge,
wenn-man die senkrechte Esse so warm wie die Beobach-
tung bei 280 Meter annimmt, ist das Mittel fiir April = 26.9°
und - fiir October = 52.4°. Der Kamin hatte sich also im
Laufe von 6 Monaten, wahrend welcher Zeit er bestindig
zog, von 26,9° bis 524° erwirmt. Im ersten Falle zeg der
Rauchfang bei 10.9°, sage 11°, und im zweiten Falle mit
30.5° Temperaturdifferenz. Untersuchen wir nun. die Ver-
hiltnisse, unter welchen der Kanal zu ziehen anfing, d.h.
unter den Verhiltnissen, wie sie im Monat April 1861 be-
obachtet wurden. Die Geschwindigkeit des Rauches im
aufsteigenden Theile ist grosser in der senkrechten Esse
am oberen Ende des Kanales; als wie im Kanale selbst,
und nach der leichtverstindlichen Formel -

G =r ~ (1 -+ 0.003661) - 076

: ~FC

berechnet sich fur die 18 Meter hohe Esse eine Geschwin-.
digkeit G = 0.988 Meter, wihrend die in dem 232 Meter
langen ansteigenden Kanale nur 0.3695 Meter.gross ist. Da
nun die ﬂohe einer ‘Esse vom Quadrate der Geschwindig-
keit der Luftbewegung abhingt und desshalb eine mittlere
Geschwindigkeit fiir die ganze Kanallange ‘adoptirt werden

|
i
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" geneigt,

muss, welche in diesem Falle 0,41408 wire, so. erhilt ‘man,
wena t= Temperatur der. Atmosphire, T = Temperatur des.
Rauchfangs und o der Conficient, fir Lufireibung. nach

Péclet = 19&8

L _ “aus der bekanmenfqr(pg].

.y (1+0003661) G2 .. .
A = £4292(0. 00366'[‘—008366:]92

ftir die Hohe h-= 26.58 Meter. B

Die wirkliche Hohe des. anstewenden Thelles des
Bauchfauns ist 3% Meter, also. scheinbar hoher, als wie
unter den angenommenen Umstinden nothwendig; zugleich
vorausgesetzt, dass'.das Spiel der Luftbewegung. an. dem
Punkte, wo der Kanal 'z steigen anfingt, ungehindert
beginnt. Diess ist <aber, im vorliegenden Falle nicht also,.
sondern- ein Theil der im,aufsteigenden'Kanaltheile‘vor'-
handenen Bewegungskraft wird dazu verweéndet, die Ofen—
gase zu nothigen, sich auf eine Stirecke von 50 Meter
Linge 1.5 Meter tief von der Ofengicht abwirts zu bewe-
gen, um dann jemseits des tiefen Punktes aufwirts ihren
Weg fortsetzen zu konnen. Diese Behauptung, scheinbar
im Widerstreit mit den Gleichgewichtsgesetzen der Luft
in communicirenden Rohren, wird sogleich richtig erschei-
nen,” wenn man folgende Punkie ins Auge fast.

Es werde ein Rauchkanal angelegt, der von dem Ofen,
d. h. der Wirmequelle an, sich eine gute Strecke weit
horizontal von dem Ofen entfernt, ehe er zu steigen anfiingt.
Es ist klar, dass die heisse Luft, je weiter sie sich von
dem Ofen entfernt, desto mehr Wirme an die Kanalwinde
abgibt, und im Falle dieser Wirmeverlust in der horizon-
talen Sirecke so gross ist, dass sich die Ofengase auf
gleiche Temperatur mit der aimosphirischen Luft abgekiihlt
haben, ehe sie in den ansteigenden Theil des Kamins ein-
treten, auch alle Ursache einer Bewegung im Karnale auf-
gehort hat, ja selbst ein Hinderniss derselben darin ge-
funden wird, dass die Ofengase durch die darin enthaliene
Kohlensiure und schweflige Siure schwerer wie die
atmosphirische Luft sind. also hochstens den untern Theil
des Rauchfanges bis zum Niveau der Gichtthiiren fiillen
konnen. Sei nun dieser eben besprochene, horizontal
gedachte Theil des Rauchfanges von den Qefen an abwirts
bis er endlich in grosser Entfernung von den-
selben in den aufsteigenden Theil des Kanales miinde,
und die Abkihlung der Ofengase, welche von demselben
aufgenommen wurden, so bedeutend, dass sie, bis zum auf-
steigenden Theile gelangend, gleiche Temperatur mit der
Atmosphire angenommen haben, dann ist es so gut, als
existire der ansteigende Theil des Rauchfanges mit der

sse gar nicht, und in dem vom Ofen abwirts gehenden

Kanaltheile enisteht eine Tendenz zu einer Luﬂbeweoung,
die gerade entgegengesetzt zu der ist, welche man in dem
Rauchkanale mit hoher Esse erzeugen wollte. —

Seien ferner ABC, AG F. AHE und 4 D C (in Fig. 11l
4 ganz gleichbeschaffene Réhren von gleicher Linge und
Weite, welche im vertikalen Plane zu gleicher Hshe AB
ansteigen; ferner sei bei 4, im Anfangspunkte einer jeden
der vier Rohren, in- jeder derselben eine gleichgrosse
Wirmequelle vorhanden, so wird sich auf dem Wege der
Rechoung, sowie beim Experiment herausstellen, dass in




—

ABC dér stirkste Zig. AGF etwas weniger, in A HE noch
weniger und in ADE der geringste Zug erzevgt wird. In
der That; es ‘ist leicht verstindlich, dass in der Rahre
ABC . deir Zug: am stirksten sein mruss, . denn-da; . we. di€
Laft noch recht héiss und die Gase durch Ausdehnuang
leichter géinacht sind, d. b. in dem “der Warmequelie zu—
viichst befindlichen Theile ist der in dem Unterschiede der
Gewichte gegebenen Kraft' sogleich ‘ein Angriffspunkt ge-
geben. wibreénd in 4 D sich dié Gase-abkiihlen, ehe sie
in ‘den: Theéil der Rohre kommen, wo d:e Wirme d:e Ur-
sache der Bewegung' sein kann. .

‘Wicft inan einen Blick auf die bewegebene Zelchmmg
('Flo IV) so erkennt man sogleich den Mangel des Rauch-
kanales. Die Gase, wenn sié aus dem Ofen o in den Kanal
a eintreten, haben sich auf eine Strecke von 50 Metern
abwirts zu bewegen. Sind sie an dem Scheidepunkt an-
gekommen, so haben sie, wenigstens im Anfange, ehe das
Mauerwerk gehorig trocken und durchwarml. fast alle
 Wirme verloren und die geringe Temperaturdifferenz
zwischen Atmosphire und Rauch im apsteigenden Kanale
ist poch nicht hinreichend,”um die Bewegungstendenz nach

der negativen Seite in dem von den Oefen abwirisgehen— -

den Theile des Kanales zu iiberwinden. Anfinglich waren
die Rauchabziige der Oefen so hoch iiber der Ofensoble,
dass der Ranch 3 Meter abwirts gefithrt wurde um end-
lich ia den jenseitigen ansteigenden Rauchkanal zu gelanoeu,
und es war unter diesen Cmstinden ganz unmogtich, einen
anhaltenden Zug im Kanale herzustellen.. Spiter setzte
man die Rauchabziige um die Halfte tiefer und in Folge
dessen sowohl, als auch in Folge anhaltender Winde und
sebr trocknen, warmen Wetters erwirmte sich der jensei-
tige Kanal stark genug, dass ein regelmissiger Zug aufrecht
erhalten werden konnte, welcher denn auch von April bis
October anhielt. Ende October 1861. trat ungewdhnlich
feuchtes Wetter ein, so dass der Boden und Kanalwinde
nass wurden und sich der Rauchkanal so sehr abkiihlte,
dass sich bei windstillem Wetter der Esse kein Rauch-
wolkchen mehr entwand. Das feuchte Wetter hielt an bis
in den halben Januar 1862. Im April desselben Jabres

war der Rauchfang fast noch so nutzlos wie den ganzen -

Winter ' tiber; aber anhaltende SSW- Wmde die einen
heftigen Zug i Rauchfange verursachten, so lange sie
wehten, und ein fast 3 Monate anhaltend trockenes und
sehr mildes Wetter hatten den Rauchfang wieder ziemlich
trocken gemacht, so dass schliesslich Ende April derselbe
wieder zu ziehen begann, —

" Die Bedingungen, welche man bei der Anlage dieser
Art Riuchkanile zu beobachten hat, damit ein bestindiger
Zug in denselben erhalten werden konne, lassen sich, auf
das Vorhergehende Bezug nehmend, kurz zusammenfassen
wie folgt: - ' -

1. Die Oefen miissen an einen Ort gestellt werden, welcher

die Anlage von Rauchkanilen, die sogleich .vom Ofen
‘an Steigung besitzen, gestattet. '
2. Man vermeide jede Senkung des Rauchkanales auf
seiner ganzen Linge.
"NB. Im Falle man sich-gen&thigt sieht, dennoch
Senkungen stattfinden zu lassen, so -sollten sie sich

womogfidl in einem: von den Oefen entfernten Theile
befindén, in welchem: der Rauch BUF WeBig. ‘wirmer
* wie’die Atmesphire. ist. ‘Sellte man es aber dennoch
versuchen wollen, den Rauch in der .Nihe derOefen
- abwirts zu fiibren, 5o ist anzurathen; dea Kanal den
“kiirzesten Weg nach jenem Purikie: ‘nebmen zu: lassen,
‘an welchem die Steigung wieder. beginnt tmd dnese
Steigung so steil wie. miglich sein lassen. * - 3
3. Man lege den Kanal so;” dass ér vor Nisse geschmzt
bleibt. — Diese Bemerkung gilt. bauptsichhch fir den
" Theil des Kanales, welcher den Oefen zundehst liegt,
. und welcher die hinlingliche Steigung besitzt. damit
die in demselben enthaltene Wiirme. dle bestﬁndage
-‘Ursache des Zages bleibt. . - AR
‘#. Man gebe.dem Kanale mnicht weniger als wie dre dre;—
bis vierfache der. berechneten Weite, indem wman in
der Berechnung . das Geblisetuftquantum und einen
Meter Raucbveschwmdroken beim Ausstromen an der
Essenmiindung zu Grunde legt.
5. Man versehe die Rauchabziige der Oefen mit Begrstern
um_einen etwa zu. starken Zug missigen zu konnen.

Bleirauch. — Ist diesen Anforderungen geniigt, so
kann' man den Rauchkanilen fast’ jede beliebige Linge
geben. Man hat welche von mehr als' 1000 Meter Linge.
Hiitet man sich zugleich vor einem zu heftlgen ‘Zuge, so
kann man bei jedem Ofen, der in 2 Stonden 7 KC Werk-
blei producirt aus einer Beschickung, welche 8 KC Blei
enthilt, auf ein Quantum Bleirauch von O:GO.KC Bleigehalt
rechnen. Die 8 KC Blei der Beschickung vertheilen sich
dann in: .

Werkblex gewonnen 7.0 KC
Blei als Rauch gewonnen 06 KC
Blei in Schlacken verloren = 02 KC
Bkei als Rauch verloren 0.2 KC

8.0 KC

Von Zeit zu Z=it entleert -man den Rauchfang von dem
darin abgesetzten Bleirauche, der ein feineés schwarzes
Pulver darstellt.- Die Zusammensetzong dieses Rauches
kann ‘man nach folgender von mir ausgefithrten’ Aﬁaly’se
einer Probe Rauches von San Jacinto ‘ermessén:

PbS = 83.19
Ag =" 0.00006
ZuCl = 0.92
AsO; = 142
Sh - = Splﬁ"
Fe0SO; = 135
Fe20; = 087"
Ca0,S0; 4209 = %30
NaCl mit wemg KCl. = 2606
Sl02 . B =2-80 ’
Ty

Man. pflegt hiér den Beschwkqu§bwfen mt Wasser
zu benetzen, um das Verlaufen der Schliche beim Auf-
geben zu verhindern. Da nun das Wasser, welches hierzu
dient, viel Kochsalz entb%ilt so erklart sich auch der Chlor-
gehalt dieses Bleirauchs. Das Chlorzink liess sich aus dem



‘Rauche: mit Wasser auswaschen. -Gyps, Kiesélsiure und
Eisen kommen von demn Mauerwerke des' Raachkanales.
Der Arsenik der Erze geht in den Raucb das Antimon in
das Werkblei ‘iiber.
... Wird der Bleirauch, in Haufen geschlcbtet an einer
Stelle mit Feuer in Benihrung gebracht, so-entziindet er
sich, und bren_nt wie. Zunder fort. Man erhilt nach dem
Durchglimmen . den -calcinirten Rauch in dichten Stiicken
von schwarzgrauem bis weissem Bruche.. Besonders voll-
stindig wird die Calcination, wenn mian sie in dem Rauch-
fange selbst vornimmt. Man offnet zu dewn Zwecke den
Kanal an seinem unteren Theile und ziindet den an den
‘Winden hingenden Rauch an. " In etwa 1% Tagen ist der
Rauch auf der ganzen Linge des Rauchfangs calcinirt und
das - Herausschaffen. des calcinirten Bauches. ist jedenfalls
angenchmere Arbeit als wie das Herausschaffen des uncal-
cinirten. Allein mit ersterem ist der Blerrauch der Qefen
von 14 Tagen, wihrend welcher sich der Rauch im Kanale
caleinirt, verloren. : -
Die Arbeiter, welche mit dem Herausschaﬂ'en des
Rauches aus dem Kanale beschifigt sind, leiden regel-
missig an einem Ausschlage, der sich besonders unter den
Achseln und zwischen den Beinen entwickelt. Ein Stiick
calcinirten Rauches, dessen Pulver lichtgrau war, gab bei
der Analyse eine Zusammensetzung von

PbO SO; - = 60.27
Pb 0 = 21.45
.PbS = .321
PbCl = 306
Ag = 0.00006
Zn = 642"
As 03 = 1.12
Feg 03 = 0.60
€a0,80; = 2147
Si0s = 0.70%
NaCl und etwas KCI = 1.27
100.10

Das Characteristische und Hervorragende in Fir-
berei und Zeugdruck (Classe 23) in der Allgemeinen
Industrie~Ausstellung in London 1862.

) Von Dr. P. Bolley.

Der erste und bleibende Eindruck, welchen diese
Ausstellung auf das Preisgericht*) der Classe hervorbrachte
und dem dasselbe auch Ausdruck gab in dem Begleit-
schreiben, worin es seine Beschliisse dem Specialcommissar
fir die Jury motivirte, war: dass, mit einziger Ausnahme
Frankreichs, die Linder, worin Firberei und Zeugruck in
erheblichem Maasse ausgeiibt werden, im Verhiltniss zu
ibrer Industrie sehr mangelhaft vertreten waren.

*) "Mitglieder desselben waren: der. Verfasser diesés Berichtes als
Prisident; Herr R. Dgl glish, M. P. aus Glasgow, Viceprasident; Herr
Prof. Grace Calvert aus Manchester und Herr Prof. J. F. Persoz
aus Paris als Berichterstatter; Herr A. Harvey aus Glasgow, Herr F.
Leitenberger aos Coesmanos, Herr J. Mercer aus Acerington, Herr
A. Neild aus Manchester, Heir M. Reichenheim aus Berlin und
Hezr J. 8. Stern aus Manchester. Der hier vorliegende Bericht ist in
keiner Weise als offiziell anzusehen, er ist lediglich aus der Anschau-
ung des Verfassers, die ibrigens, wie er iiberzeugt ist, in den wesent-
lichsten Puncten ganz im Einklang mit der;emgen semu' Hexren Col-
legen steht, hervorgegangen.
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. Beim Ueberschauen der grossen Mannichfaltigkeit der
Producte, die ‘in diese Classe eingereiht sind. und der

Zahl der Aussteller nach dem Cataloge (der in  einigen

Puneten zu revidiren-ist), wird diess auch: demjenigen klar,
der die Ausstellung nicht selbst besucht. Die Classe um—
fasst Seldenf'arberel, ‘Firberei von ‘Wollgarnen, Kammwoll-
und Streichwollartikeéln, Baumwollgarnen, tiirkisch rothe und
in andern Farben, Canvasen-und sihnlichen Baumwollstoffen,
gemischten Zeugen; gefirbte Leder, Haare, Pelze, Federn,
Papier, Stroh und andere Substanzen; ferner Zetteldrucke
auf Baumwolle und Seide, bedrucktie Leinenstoffe, Woll-
stoffe, mit Einschluss von Teppichen und Shawles, Baum-~
wollstoffe, Mousselines,  Jaconats, Calicoes, Sammet-,
Seide -, Leder- und Filzdrucke u. s. w.

Es waren aufgetreten Aussteller aus

Grossbritannien 50
Ostindien 9
Belgien . S
Dédnemark 1
Frankreich 52
den franzosischen Colonien 2
Oestreich 22
Bayern 1
Hessen 1
Preussen 8
Sachsen (Konigreich) 7
»  (Herzogthiimer) 1
den Hansestidten 1
Ttalien 5
Niederlanden 3
Portugal 4
» (Celonien) 2
Russland 11
Spanien .}
Schweden . 2
Schweiz ' -5
196

“Est ist aber trotzdem ein sehr bedeutender Fortschritt
dieser Gewerbe an dem Ausgestellten erkennbar. Derselbe
besteht zum zwar nicht unbedeutenden, aber doch geringern
Theil in mechanischen Vervollkommnungen; sehr betricht-
lich aber sind die chemischen Erfindungen und Verbesse~
rungen, welche seit der letzien Londoner Weltausstellung
1851 gemacht worden und nun im Ausstellungspalaste
auftreten.

Wir wollen die ersteren nur kurz angeben, da sie
theils schon in technischen Zeitschriften besprochen sind
und bei andern uns nicht moglich war, hinlinglich deut~
liche Skizzen an Ort und Stelle aufzunehmen.

In vorderster Linie haben wir zu nennen die Wal-
zenstethmaschine, die das fiir Druckmustererzeugung
rithmlich bekannte Haus J. Lockett & Sohne und Leake
in Manchester ausstellte, den sogenannten Pentagraphen.
Sie findet sich unter Classe 7. Nr. 1649 im Maschinen-
annex. Dieselbe volifiihrt die sogenannte excentrische
Gravirung, das ist eéin Vorgang, der demjemoen der Gml-
lochirmaschine am nichsten kommt.



.- Mit diesem Apparat ist ein weitrer verbunden, mittels
dessen ein magnelelectrischer. Strom zur Herverbringung

von Zeichnungen auf eine Druckwalze benutzt wird. Dia-.

mantstifte an Hebeln vollziehen die Gravirang; die Hebel
werden dadurch in Bewegung gesetzt, dass ihr .anderer
Arm iiber eine Zinkwalze gleitet, die mit Firniss uberzooen
ist, in welchem einzelne Stellen der Metallwalze blosgelegt
sind; es wird bei dieser Beruhrung der Metallfliche ein
Electromagnet.geschlossen und wieder gesffnet, sobald der
Hebel wieder auf den. isolirenden Firnissiiberzug gelangt.
Die Idee ist dem Webstuhl des Ritter Bonelli entlehnt. Da
mehrere Stifte zugleich arbeiten und die Walzen sich ziem~
lich rasch drehen, wird die Arbeit in unvergleichlich
kiirzerer Zeit vollzogen, als es mit der Stahlmoletie ge-
schehen kann.

Im franzésischen Departement sind unter Nr. 1061 von

_Onfroy et Cie. in Paris zwei zusammengehérige Apparate,
die im Zeugdruck wichtige Dienste thun kénnen, ausgestellt.

Der eine derselben ist in mechanischer Farbstreicher,
welcher dadurch sich vortheilhaft von der gew&hnlichen
Einrichtung auszeichnet, dass der Afbeiter, vom Drucktisch
zum Chassis kommend, nicht erst auf den Erfofg seines
Trittes auf das Tretbrett warten muss und somit Zeit ver—
liert, sondern auf dem Boden des Rahmens die Farbe
schon in glejchmissiger Ausbreitung findet, indem die
Bewegung der Streichbiirste erfolgt ist, wihrend er den
Abklatsch der Farbe auf das Zeugstiick machte. Der Streich-
apparat ist eine Biirste, wihrend er bei dem friher ge—
briuchlichen mechanischen Streicher eine Doppeiscbiene
war. Die Bewegung der Streichbiirste geht schnell und
sehr regelmissig vor sich. Die Maschine ist von Walch
erfunden und ibm patentirt, und Onfroy iibt' das Patent,
das auf ihn tiberging, aus.

Am gleichen Orte ausgestellt ist ein Ficherrahmen
(chassis a compartiments), worin vier Farben, und zwar
nicht nur in 4 geradlinigen Richtungen, also streifenartig,
sondern in beliebigem Wechsel gedruckt werden konnen.
Bei dem gewdohnlichen Facherrahmen ist nur moglich, dass
bei wiederholtem Aufoehmen a, b, ¢-der Farbe auf dem
Modell und Abklatschen desselben die Farben in gleicher
Nebeneinandersiellung sich abgeben lassen.

1? 2* 3 4°
< th b 3h b
1° 2¢ - 3¢ 4°

~ Bei der Einrichtung von Onfroy wird gleichzeitig
gedruckt
; 1 2 3 4
2 1 3 3
3 4 1. 2
4 '3 2 1

Dies geschieht dadarch. dass die Farben in klemen ;

flachen Kistchen in diesem System fest aufgestellt sind
und dass dieselben durch Hebel, an welchen Biirsichen
sitzen, aufgenommen, auf ein Chassis in derselben Ordnung
ahgegeben und von diesem weg auf. das. Modell durch
Andriicken. desselben iihertragen werden. Die Bewegung
ist leicht und einfach. Wir sahen Piqués mit kleinen Dessins

recht wohl gelungen auf diese Weise bedrucken.
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‘picht afficirt werden.

Nicht ganz neu, aber doch wobl nicht aligemein hekannt,
ist die Vomcbtung,‘deren Producte das gleiche Haus in
Classe 23 unter Nr. 2253 des franzoslschen Cataloges, im
grossen franzosischen Hofe. aulgestelit hat. "Anstatt chemi-
scher Reserven oder iiberbaupt an der Stelle der Schutz-
pappen (auch der sogenannlen mechamsch mrkenden} fur
Weiss auf Seide- und Woﬂens&oﬂ'en wendet dies Haus beim
Rouleauxdruck ein. mechamsches Hiilfsmittel an, welches
ganz - tadelfrei functionirt. Es besteht in einem Carton.
der ausnesch]agen d.h. anden Stellen, die weiss erscheinen
sollen, durchbrochen ist; derselbe bildet einen hohlen
Cylinder und wird itber den Pre%scylmder der Walzen~
druckmaschine gezogen, so dass beim Arbeiten der Maschine
der Stoff an den Stellen, welche durchbrochen smd (die
-mitlaufende Druckunterlaoe abgerechnet) hohl liegt. . Dies
hat zur Folge, dass diese Stellen von der gravirten Walze
Dass diese Reserve sich ‘auf alle
Farben anwenden lisst, ist leicht einzisehen. Zum genauén
Wiedergeben der Zeichnung ist, wie sich leicht begreifén
ldsst, -genaues Anlegen des Cartoncylinders an die Press-
walze das erste Erforderniss. Die Rapporte, welche sich
auf diese Weise herstellen lassen, haben eine der Peri-

" pherie des Presscylinders entsprechende Linge von 1 bis

1Y5 Meter.

Unter chemischem Gesichispuncte ist die Aus-
stellang in der Classe 23 weil interessanter; man darf

~'sagen, dass in éinigen Partien der Firberei und des Zeug-

druckes in dem letzten Jahrzehend eine vollkommene
Revolution eingetreten ist. Diese ist die Folgg von Erfin-
dungen, die nicht sowohl in dem Gebiete der Farberei und
des Zeugdruckes selbst, sondern mehr in der Fabrication
chemischer Producte gemacht wurden. Wir haben in den
letzten 10 Jahren eine Reihe von neuen und durch ihre
Klarheit oder andere wichtige Eigenschaften Aufsehen
machende Farben entstehen sehen, fiir welche von den
Firbern und Coloristen pur der passende Weg der An-
wendung in ihren Gewerben zu suchen war. Man braucht
nur deren Namen kurz zu erwihnen, um die Cnzahl neuer
Genres zu iiberschauen, die sie hervorriefen. Pourpre
frangaise, chinesisch Griin, Murexid, Guignet's oder Chrom-
Griin. die Anilinviolett, Anilinroth  (Magenta, Solferino,
Rosein, Fuchsin, Azalein etc.), Anilinblau, das Chinolin-
blau. das Azulin, welches ein Blau aus Phenylsdure sein
soll, die neuen Producte aus Krapp, die Krappblumen, das
Alizarine (im technischen Sinn und nicht zu verwechseln
wit dem reinen Krapproth) oder Pincoffin, dann die in
neuester Zeit aufgetrelenen reineren Krappfarbstoﬂ'e das
eon'enanme griine Alizarin und Purpurin — Alles das sind
‘Schlag auf Schlag erschienene, in den verschiedenén Ge-
werbsarten, welche unter Classe 23 begriffen sind, nutzbar
cemachte neue Praparate.

Unser Bericht wiirde daher hochst unvo}lslandlg blei-
ben miissen, wenn wir nicht, in die Classe der chemischen
Producte iibergreifend, die verdiente Aufmerksamkeit jenen
Farbmaterlahen zuwendeten. Um 'so mehr darf das ge-
schehen, als ven der Jury fiir chemische Producte (Classe Il

der Beirath zweier Mitglieder aus der Glasse 23" erbeten
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wurde. Es wurden fiir- diese Function bezelchnet Prof.
Persoz und der Berichterstatter. .. .

-Die. Amlmpraparate das Roth das Vloleu und
das Blau spielen unbedingt die eminenteste Rolle. Was
im_englischen Departement, ausgestellt von Simpson,
Maule & Nicholson, sich findet, iibertrifft die Er-
‘wartung aller der Chemiker, die sxch naher mit diesen
Fa_rbsubstanzen beschiftigt haben. Dies unter der tech-
-nischen Leitung von N ichdlsbn (eines frithern Schiilers von
AL W. Hofl'mann in Londonj stehende Geschaft bat die
,Praparate in éiner Deutlichkeit und Grasse der Krystalle
und in einem ‘Grade der Reinheit geliefert, die bisher
unbekannt waren. ' Diesem ‘trefflichen Material ist es auch
zi danken, dass unsere Einsicht in die chemische Natur
-der Anilinfarbstoffe klarer und besummter zu werden. be—
ginnt. Das Ausgestellie sind “namentlich salpetersaures
Rosanilin und essigsaures Rosanilin. Diese Namen beziehen
sich-auf die neuern Untersuchungen von A. W. Hoffmann,
:deren Wesentlichstes das Folgende ist:

Die von Nicholson gelieferie essigsaure Verbindung,
‘welche er essigsaures Rosein (von Hoffmanu in Rosanilin
umgezndert) nannte, gab durch Fillen der siedend heissen
wisserigen Losung mit einem grossen Ammoniakiiberschuss
das Rosanilin von rothlicher Farbe; was in der Losung
bleik')tv setzt sich nach und pach in farblosen Nadeln, als
die reine Ba515 ab. In heissem Wasser ist sie schwer,
in Alkohol le;chter mit rother Farbe, in Aether unlgslich.
Der Luft ausgesetzt wird sie zuerst rosa, dann dunkelroth,
ohne an Gewicht zuzunehmen. Bei 1000 C. verliert sie
wenig hygroscoplsches Wasser bei 1300 liefert sie eine
olige Flissigkeit, meist aus Anilin’ bestehend. '

‘Die_Forme,l ist CaoHiaN; 2HO. Es scheint sich mit 1,
2 und 3 Aequivalenten Siure verbinden zu konnen, z. B.:

' Cse Hyo N5, HCI
Cso Hio N~ 2HCI
Cso Hyo N5 3HCI )

" Die Verbindungen mit 1 Aeqmvalent Sdure werden
besonders leicht erhahen und sind sehr bestindig. Dieselben
zeigen die cantharidengriine Farbe, sind bei durchfallendem
Lichte roth, liefern in Alkohol und Wasser prachtvoll rothe
Lgsungen und sind leicht krystallisirbar. Die Salze mit 3
Saure sind - gelbbraunlich gefirbt und sind leichter in
Wasser und Alkohol lsslich als die einsiurigen. Die Salze
mit 2 Sgure sind noch nicht dargeste]lt ibre Existenz darf
aber aus der der beiden andern Reihen angenommen
werden. Das essx%aure Salz liefert die grossten bestausge-
bildeten Krystalle ‘es hat die Zusammensetzuno CixHioN;,Cs
H; Os. Dasselbe wird direct in der Farberel gebraucht

"Durch Reductionsmittel verschledener Art, am besten
durch Schwefelammonium, wird ein Salz des Rosanilin
(aber auch gewdohnliches Fuchsin zeigt diese Reacuon) bei
lingerer Digestion in eine andere Base umgewandelt.
Hoffmann nennt diese Leukanilin.” Sie stellt nach dem
Erkalten eine gelbe harzartige Masse dar, die durch Pul-
vern und Auswaschen mit Wasser vom Schwefelammonium
gereinigt, in verdiinnter Salzsiure gelost und mit con~
centrirter niedergeschlagen wird: Der Niederschlag wird
verschiedenemale mit -starker Salzsdure ausgewaschen
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" frei, bei 1000 C. getrocknet,

oder in Wasser gelost erhitzt und mit starker Salzsiure
wieder gefillt, wobei das Salz als ein hauﬁg ganz weisses,
rectangnlare tafelformige Krystalle bildendes Pulver erhalten
wird. Die Losung des salzsauren Salzes mit Ammoniak
versetzt, liefert das Leukanilin als weisses, an der Luft
allmﬁlig rosa,farben ‘werdendes Pulver. Dies ist in kaltem

‘urd heissem Wasser sowie in Aether wenig, in Alkohol

leicht loslich. Bei langsamem Erhitzen wird es roth und
schmilzt bei 100° C. zu einer rothen Fliissigkeit. Wasser—
hat es die Zusammensetzung
Cyo Hoy N5, Die salzsaure Verbmduno enthilt 3 Saure und
hat, im luftleeren Raume getrocknet, die Formel Cuo Has

‘N5,3 HCI + 2 HO.

. Eine dritte Base ist von Hoffmann aus genannten Ma-
terialien dargestellt worden, welcher er den Namen Chryc-
anilin gegeben hat und deren Zusammensetzung = C40H17
N; ist.

Die Roth. welche unter dem Namen Fuchsine, Maoenta
Azaléine, Roséine u. s. w. bekannt sind, wurden noch —
in ganz schonen, meist krystallinischen Massen, aber auch
in trockenen Brocked und in Teigform ausgestellt — von
mehreren Fabrikanten, die ‘wir unten nennen werden.
Wir sind nicht im Stande, die Vorziige dieser Producte
hinsichtlich Reinheit, Ausgiebigkeit, Klarheit der Farben-
nuance, Preiswiirdigkeit, eingehend zu.beurtheilen. Den
sehr hohen BRang, welchen diese Industrie in kurzer Zeit
erlangt hat, beweisen die meisten derselben. Das Ver-
dienst auf eine neue Quelle so werthvollen rothen Farbe-
materials aufmerksam gemacht zu haben, muss — dariiber
darf wohl kein Zweifel mehr gehegt werden — W. Hoff-
mann zugeschrieben werden. Verguin, der sich mit den
Gebriidern Renard, Franc & Cie. in Lyon verband, hat
die ersten gliicklichen Versuche der Darstellung im Grossen
gemacht. Seine Methode aber (Zinnchlorid einwirken zu
lassen) ist entschieden sowohl durch die von Gerber-Keller
(Quecksilbernitrat), als durch die von R. Heilmann, Girard
& Delaire, Medlok, Nicholson (Arsensdure) iibertroffen.
Die letztere scheint der Sicherheit wegen; die durch sie
hinsichtlich der Menge und Beschaffenheit des Priparates
erreicht wird, in ailgemeinen Gebrauch gelangt zu sein.

Anilinviolett, »Purpure, »Indisin¢, war von mehreren
und fast ganz von den gleichen Fabrikanten ausgestellt,
welche mit ihren rothen Farben aufgetreten sind. Auch
der erste Fabrikant, welcher das Anilinviolett in grosserem
Maassstabe machte (mit Chromsiuse, wihrend gegenwirtig
das Violett auf #bnlichem Wege wie das Blau erzeugt
wird, s. unten) und den Anstoss zur Fabrikation von Farb-
substanzen aus Aupilin gab, Perkin; hatte nicht gefehlt.
Wiren Auszeichnungen verschiedener Grade maglich ge-
wesen, so hitte diesem Hause neben Nicholson fiir diese
Gruppe der chemischen Industrie eine hohere Anerkennung
zu Theil werden.miissen. Das s. g. Violet de Parme von
Fayolle.in Lyon, welches wichts anderes als ein Anilin-
violett von der Nuance der »Pehsée ist, war ebenfalls aus-
gestellt. Mit Anilinblau verhilt es sich shnlich, wie mit
violett. Die Fabriken, die Roth oder Violett darstellen,
machen nicht selten auch das Blau. Die Entdeckung von
Girard & Delaire, dass aus dem Anilinroth durch Erhitzen



mit iiberschiissigem Anilin, Blau entstehe, und welche in
Frankreich durch Verleihung eines Patentes namentlich
von Gebriidéer Rénard, Franc & Comp. ausgebeutet wird,
ist der dritte wichtige Schritt in' der Industrie der Anilin-
farben. Diese Beobachtung wirde fast gleichzeilig von
Persoz de Luynes & Salvétai gemacht und dem Produete
der Name »Bleu de Paris« gegeben. (Im Deutschen. eine
ganz unnsthige Verwirrung mehr, in der Nomenclatur der.
chemischen Producte, da man sonst unter Panaerblau ein
reines Berlinerblau -versteht.) :

Unter den-Anilinblau verdient vornehmlich das von
Miiller & Comp. in Basel fabricirte »Bleu lumiére« hervor-
gehoben zu werden, das dem Azuline, dessen wir unten
noch zu erwihnen haben, vollkommen ebenbiirtig ist, ja
dasselbe vielleicht iiberbietet. :

Was von dem in Wasser loslichen Amlmblau das
nichstens von Gebriider Renard Franc & Cie. in Lyon in
den Handel gebracht werden soll, zu halten ist, muss ab—
gewartet werden. Es ist nicht unwahrscheinlich, dass
dasselbe eine reine Nuance haben werde.

Noch nicht vollig im Klaren, aber entschieden viel
versprechend, und wenn die bisherigen Angaben sich be-
stitigen, von hohchster Wichtigkeit ist die Beobachtung,
die im Hause Laurent (F.) & Carttellaz in Paris von Fol
gemacht wurde. Sie besteht darin, dass durch Eisen und
Salzsiure direct aus Nitrobenzol ein rother Farbstoff sich
gewinnen lssst, der ganz die Stelle des Fuchsins vertréten
kann. Es ist bekannt, dass, um zu dem rothen Farbstoff vom
Theer aus zu gelangen, - eine ziemlich - lange Reihe von
Operationen zu durchlaufen ist, unter welchen die Dar-
stellung des Anilin aus Nitrobenzin eine der schwierigsten
oder doch unsichersten ist. Wenn die Reduction des Ni-
trobenzin zu Anilin und die Wiederoxydation des letziern
(neben Wasserstoffentzug findet auch Sticksjoffrerminde~
rung, vielleicht Ammoniakbildung, statt — eine Oxydation
schlechtweg ist es also nicht) kann in eine Arbeit zusam-
mengezogen werden, so ist damit jedenfalls Viel gewonnen.
Der Aussteller nennt sein Product Erythrobenzin.. Es muss
abgewartet werden, wie sich diese Methode nach Quan-
titst und Qualitdt des Productes in der weitern Praxis
gestalien wird.’

Obwohl, streng genommen, nicht in die gleiche Gruppe
von Farbkorpern gehsrend, wollen wir am Schlusse der
Anilinpriparate auch noch des »Azuline«, eines blauen,
angeblich aus Phenylalkohol (Phenylsiure, Carbolsiure)
dargestellten Farbstoffes, gedenken. Er ist zuerst dargestellt
und an die Ausstellung geliefert von dem Lyoner Hause
Guinon, Marnas & Bonnet, welches fiir das Praparat in
Fraokreich patentirt ist. Obschon einige Reactionen be-
kannt sind, mittels deren aus Phenylsdure intensive rothe
und blaue Firbungen entstehen, z. B. diejenige von Ber-
thelot, mit Ammoniak und wenig Chlorkalk, welche ein
sehr schones aber ganz unbestindiges Blau liefert, so ist
doch die Darstellungsweise des Azuline bis jetzt Gehieim-
niss geblieben. Diese Substanz ist eines der schonsten
und klarsten der neuen Blau; iibertrifft das Anilinblau der
meisten Fabriken hierin und hat eine hinreichende Be-~
stindigkeit. .
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Leider ist letztres nicht der. Fall mit dem Chinolin~
blau, das Greville Williams zuerst im Grossen darstellen
lebrte, und welches auch auf der -Ausstellung sich findet,
von Miiller & Comp. in Basel und von Menier in Paris.
Ersteres Haus hat das Verdienst, sich’ mit grossen Opfern
um eine Methode der Fixirung durch Ausschreibung einer
Preisaufgabe in" diesem Sinne bemiibt za haben. Nach
vorliufigen miindlichen Mittheilungen von Herrn Professor
Staedeler hier, enthilt das Priparat ansehnliche Menge
von Jod. Ist dieser Jodgehalt constituiiv und kann er
nicht entfernt werden, so scheint uns wenige Aussicht
auf Widerstandsfshigkeit des Korpers gegen Licht. Sebr
zu beachten ist schon das, dass bei seiner Darstellung
betriechtliche Mengen von Jod verloren gehen.. Das Blau
auf Seide z. B., das dieser Farbstoff liefert, ist das feungste
was man sehen kann.

Das Murexid, das vor einigen Jahren so sehr im
Schwunge war und. pun fast eine Antiquitit geworden ist,
war ebenfalls verireten durch Petersen & Sichler von
Villeneuve la Garenne (Seine). Der Grund, weshalb dieser
interessante Farbkorper so bald wieder von der Biihne
abtreten musste, war bekanntlich die iible Exgenschaft
dass die Zeuge bald ins Greue nuancirten. Unzweifelhaft
ist dies den Beizen (Quecksnlberchlond) zuzuschreiben
und die Hoffnung wire keineswegs abgeschnitten, andere
Wege .des Fixirens. ausfindig zu machen. Trotzdem aber
mochte diese rothe Farbsubstanz nach dem Hinzukommen
der Anilinfarben kaum mehr concurrenzfshig erscheinen.
Die Jury glaubte dennoch, obigem Aussteller (der indess
auch andere Farbpriparate geliefert hat) eine Anerkennung
zu Theil werden lassen zu sollen. Die wahren Verdienste
um das Aufkommen dieser Farbe gehoren dem Dr. Sacc
(friiher in Wesserlingen, jetzt in Barzelona), der es zu erst
fir die Praxis vorschlug, und Lauth (in Strassburg), der
die Mittel zu dessen Fixirung ausfindig machte. -

Wie dem Murexide, wiirde auch dem franzosischen
Purpur (Pourpre frangaise), einemOrseillepigmentlack, unier
andern Umstinden, d. h. wenn nicht die Anilinfarben auf-
getreten wiren, eine bedeutendére Rolle vorbehalten ge-
wesen sein. Die sehr schone Nuance, die Intensitit und
Klarheit des Purpur, namentlich aber die verhiltnissmissige
Aechtheit dieses Lackes, gaben ihm Anspruch auf allge-
meiner Beachtung, und er ist in der Wollfirberei jetzt
noch von grosser Bedeutung. Dieser Farbkorper war aus-
gestellt von dem dafiir patentirten Lyoner Hause Guinon,
Marnas & Cie. Marnas, fussend auf die Untersuchungen,
pamentlich von Heeren und Stenhouse, hat das Verdienst,
diesen Lack zuerst im Grossen dargestellt und in die Praxis
geliefert zu haben.

Die Geschichte des Chinesisch Griin oder Lokao
setzen wir bei unsern Lesern als bekannt voraus. Auch
diese Farbe, die bei ihrem Bekanntwerden so grosses Auf-
sehen erregte und zu ungewohnhch hohen - Preisen auf
Seidenstoffen angebracht wurde, ist bald wieder in Hin-
tergrund getreten. . Man hatte an der Aechtheit der.Farbe
Vieles auszusetzen und die Eigenschaft, auch bei kiinstlicher
Beleuchtung griin zu erscheinen, konnte, wie man bald
ausfindig machte, auch durch andere Mittel (Berlinerblau



und Pikrinsuore) erreicht werden. - Niclitsdestoweniger ist
sehr beachtenswerth, dass es gelang, die -gléiche Farbe
aus- inlindischem Matérial - (Rhamnus catharticus) darzu-
stellen. Charvin in Lyon hat Priparate dieser Art gelie-
fert und ausgestellt: ‘Was das’Aussehen derselben betrifft,
so ‘sind sie weil entfernt von dém chinesisch Griin. Das
Priparat von Charvin ist graugriin, erdig brocklich, wih-
rend der sogenannte griine chinesische Indigo dunkelblau-
griin, hart und bliitrig érscheint. Die gefirbten Seiden-
muster, die beigelegt waren, smd mdessen den chinesischen
sehr #halich. "

Das ‘Griin von Guignet iiber ‘dessen Bereitung
g!elchzemo iVorschriften vom Patentiriger, von Salvétat
und von Binet, bekannt wurden, ‘
franzosischen Markt-zur'(wie wir glauben alleinigen) Pro—
duction berechtigten, in hohem Ansehen stehenden Fabri-
kanten chemischer Producte, Kestner in Thann, ausgestellt.
Dasselbe hat als mechanische Aufdruckfarbe (mit Eiweiss)
mit Recht sehr vielfachen Gebraueh. - Es hat nicht nur die
Eigenschaft, bei kiinstlichem Lichte unversndert zu. er-
scheinen, sondern ist auch ein leichtes, lockeres, nicht
giftiges, gut deckendes Pulver, und unverﬁnderhch durch
Einfluss von Licht und Luft. ».

An Krapppriparaten nennen wir zuerst das s. g.
Alizarine oder (nach dem fiir dessen Darstellung paten-
lirten Fabrikanien Pincoff) auch-Pincoffin genannte
Product. Dasselbe ist 1852, bald nach dem Bekanntwerden
der Untersuchungen E. Schunks iiber den Krapp, zum
ersten Male aufgetreten. Seine Darstellung beruht in' Ein~
wirkung iiberhitzter Diampfe auf Krapp oder besser Garan-
cine. Das Priparat hat sich namentlich in Manchester und
Glasgow schnell ganz ungewihnliche Verbreitung verschafft.
Die violetten weissbodigen Krappartikel, oder violett mit
Puce, oder violett mit Catechubraun, werden dort fast
ausschliesslich mit Pincoffin dargestellt. Das Violett ist
reiner, ldsst sich in- allen Abstufungen der Farbentiefe
darstellen, bedarf weniger Seifenbiider und der ungebeizte
Boden wird nicht oder nur viel weniger getriibt als mit
Krapp oder Garaucine. Pincoff ist, soviel wir bemerken
konnten, .der einzige Aussteller dieser Priparate. -Sebr
viel versprechend sind die nach den Vorschriften von E.
Kopp bereiteten Krapppriparate, die Schaaf & Lauth in
Strassburg (Fabrik Wasselone) ausgestellt haben. In
diesen treffen wir zum ersten Male die, man darf sagen
reinen Krapppigmente. .

Das Alizarin, welches die Fabrik liefert, ist sAlizarine
verte«, griines Alizarine genannt, weil neben dem reinen
Farbstoff eine kleine Menge eines harzartigen, braungriinen
Korpers sich abscheidet, welcher davon schwer oder nur
mit Verlust an Farbstoff zu trennen ist. Diese harzige
Substanz beeintridchtigt indessen die firbenden Eigen-
schaften des Alizarine nicht im ‘mindesten, sie bleibt in
den an Pigment ganz erschopften Badern zuriick. Das
Purpurin ist seviel als chemisch rein. 'Ueber die Darstel-
lungsweise der. beiden- Pigmente ist'in den meisten tech-
nischen Zeitschriften und -auch in -der unsngen frither
berichtet worden.

Es steht fest (der Berrchterstauer itherzeugte snch durch

ist von dem fiir den
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eigenen Augenschein hievon), . dass die beiden sus dem
Krapp nach E. Kopp’s: Verschrift gewonnenen Priparate,
Alizarine ‘und- Purpurine, eine: grosse firbende Kraft be-
sitzen-und dass namentlich das Alizarine sowohl:Rosa als
Roth,: Violett und ‘Braun ebenso rein. und intensiv farbt aks
der Krapp oder das Garancine, dass die Farben Seifungen
und das Aviviren ohne allen Nachtheil aushalten, und ‘dass
in den ungebeiztenBoden der Stiicke wenig Farbe einschligt,
welche durch ein einziges Seifenbad’ entfernbar ist. - Das
Purpurin farbt pamentlich Rosa sehr schén; die Farbe ist
aber weniger fest als :die mit Alizarine erzeugten. . Die
Bider des Alizarine lassen sich — ein ganz bedeutender
Vortheil —.vollstindig erschépfen, so dass kein: Farbstoff
zuriickgehalten wird.. Die Firbung geht vollkommen sicher
und schnell vor sich, und wir hegen nicht den geringsten
Zweifel, dass auch Tiirkisch Roth vollkommen gut sich
damit herstellen lasse. 'Die firbende Kraft des Purpurin
ist nach E. Kopp 10fach grosser, diejenige des Alizarine
32—36fach grosser als die des Krapp.

Es bleibt nach dem Extrahiren der beiden Pigmente
noch ein Riickstand, der etwas Farbstoff zuriickhilt und nach
dem Auswaschen wie Krappblumen oder durch Behandeln
mit Schwefelsiure in Garancine umgewandelt werden kann
und dem eine Firbekraft zukommt, die etwa die Hilfte von
der des frischen Krapp betrigt. Fiigt man zu diesen Daten
die gewonnenen Prozente an den’genannten Pigmenten
(nabezu 29, Purpurin und beinahe 3%29%/, Alizarin), so
ergiebt sich daraus, dass in ihnen allein (abgesehen von
dem %29/, betragenden Riickstand, der 21 Krapp reprisen—
tiren kann) eine Firbekraft von etwa 1309, gegeben ist,
dass in runder Zahl also die Firbekraft des Krapp von
100 auf 150 gehoben wird, wenn anstatt seiner die beiden
Extracte und der Riickstand verwendet werden. Es ist
somit, da Reipheit und Echtheit der Farben durchaus nichts
zu wiinschen iibrig lassen. nur eine Frage der Oeconomie,
ob die Herstellungskosten dieser Priparate sich nicht hoher
belaufen als der durch sie erzielten Erhshung der Firbe-
kraft des-Krapps entspricht. - Diese Frage wird durch die
Fabrikanten selbst auf ebenso biindige als loyale Weise
gelost. Es wird von dem Hause zum Preise des Krapps
eine #quivalente Menge der reinen Priparate abgegeben,
so dass der Vortheil des Verkiufers einerseits die Erspa-
rung von Fracht und Zinsverlust fiir langes Lagern des
Krapps etc. neben den Vorziigen, die die Priparate vor
dem Krapp haben, anderseits der des Producenten in der
Wertherhohung, die das Rohproduct erfihrt, besteht. Wir
konnen nach Allem was wir erfabren haben, dieser In-
dustrie nur eine giinstige Prognose stellen.

In der hierfolgend eingeschalteten Liste der Fabri-
kanten chemischer Producte werden wir nicht nur die oben
namhaft gemachten Farbmaterialien beriihren, sondern noch
einige andere in der Firberei und dem Zeuvgdruck dlenende
Stoffe auffithren. -

Es erhielten Medalllen ﬁlr Farbmaterialien:

A. England.
Allen in Bow Common — Anilin und andere chemxsche
Producte.



Bramwell in Newcastle am Fyne —. vorziiglich sehones
gelbes und rothes Blutlaugensalz. 3
Holliday in Huddersfield — Producte aus Benzm nnd
Gastheer,:

Marshall Sobhn & Comp in London und Leeds — Flech—
tenfarbstoffe. -

Perkin. & Sohn in Middlesex —Amhnpurpur :

Pincoff & Comp. in Manchester — Alizarine des Handels.

Roberts. Dalé & Comp. in Manchester:— Extracte und
“Lacke, . Anilinpurpur- auf neuem. Wege: bereitet.

Rumney in Manchester — Sammlung der seit 1851 -in
Gebrauch gekommenen Farbmaterialien..

Slmpson ‘Maule & Nicholson in London — Anilin~
priparate, Rosanilinsalze etc.

Smlth & Sohn in Spitalfields: London - Orsellle Cud-
bear-ete.. :

Wood & Bedforda in Leeds — Flechtenfarbstoﬂ'e

B. Frankreieh

Charvin in Lyon — fir Rhamnusextracz (Imitation von
Lokao). -
Coéz E. & Comp. in Si. —Denis — Farbholzextracte Ein-
fiubrung von Lacken in die Firberei.
Collas C. & Comp. in Paris'— Benzin und Nitrobenzin.
Defay J. B. & Comp. in Paris — Bluteiweiss.
Deschamps, Gebriider, in Vieux~Gendeur — Ultramarin.
Delacretaz & Clouet in Havre — chromsaures Kali.
Fayolle & Comp. in Lyon — Anilinfarben.
Guimet in Lyou — Griinder der Ultramarinfabrikation in
Frankreich. ' ‘
Guinon, Marnas & Bonnet in Lyon — Pourpre
~ frangaise, Azuline. '
Laroque in Paris — Nitrobenzin.

Laurent & Casthélaz in Pans — Anilinfarben, Enthro-'

" benzin. ‘
Gascompagnie in Paris — Benzin aus Theerslen.
Petersen & Sichler in Villeneuve-la-Garenne — Mur-

exid, Anilinfarbstoffe.
Poirrier & Chappat Sohn in Paris — Anilinfarbstoffe.
Renard, Gebriider, & Franc in Lyon — Fuchsin.
Richter in Lille — Ultramarin.
Schaaf & Lauth in Strassburg — Krappfarbstoffe.

C. Zollverein und Oesterreich nebst seinen nicht-
deutschen Provmzen

Enoelmann mn Prag — Albumm und Dextrin zu billigen
Preisen.

Gosleth in Tnest-—Hmslmgg -chromsaures Kali.

Lehrer in Furnitz, Bohmen — Ultramarin. S

Nowach i Karolinenthal bei Prag — Dextrin. und Farb-

: extracte, Surrogate fiir Eiweiss.

Gebriider Richter & Clar bei Tetschen.in Bohmen -
Orseille, Farbholzextracte eté.

Setzer in Weitenegg an der Donau — Ultramarin.

Strobenz, Gebriider, in Pesth — verschredene Farb-
materialien. : :

Ultramarinfabrik in Heidelberg — Ultramarin.
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Adam in Rennweg bei Nurnberg Ultramann Blutlau—
gensalz.

Ultramarmfabnk in Kalserslautern Bhembayern -
Ultramarin. . .

Bronner -in Frankfart a. /rl! — Amlmfarbs(oﬂ'e

Blaufarbwerk Marienberg bei Benzheim — Ultramarin.

Oehler in Offenbach — Steinkehlentheerproducte.

Curtius in Disseldorf — Ultramarin.

Jaeger in Barmen — Anilinfarbstoffe.

Leverkus in Diisseldorf —: Ultramarin.. . -

Weiss & Comp. in Erfurt — Krappfarbstoffe.

Duvernoy, Peters & Comp. in Chemnitz — Orseille

- und Anilinfarben.
Wiirz in Leipzig — Amhnfarbsloﬂ'e.
Knosp in Stuttgart - Ind:gocarmm Anilinfarben, Orsellle—
~ farben. o

D. Niederlande.

Krapp- und Garancinefabrik in Tiel;

Mendel, Bour & Comp. in Amsterdam — Krapp und
Garancine. .

Ochtmann (van. der Vliet) & Comp. in Zerxkzee —
Krapp und Garancine. e

E. Belgien.

Brasseur in Gent — . Ultramarin.

F Sehweiz.

Miiller & Comp. in Base] —. Anilinfarbstoffe, Farbholz-
extracte. . o

Ehrenerwihnung wurde in diesem Zweige der
chemischen Fabrikation zuerkannt:
A. England.
Dawson in Huddersfield-— Anilinfabricate.
Haas & Comp. in Leeds — Indigolacke fiir Zeugdruck
Haworth & Brooke in Manchester — Lacke fiir Zeug-

: “druck.
Wilson & Flechter in Mileend — Amlmfarben.

B.. Frankreieh.

Bertrand & Comp. in Dijon — Ultramarin.

Chapas in Lille — Ultramarin. -

Javal in Paris — Reinigungsverfahren der Am]mfarbstoﬂ'e
von theerigen Substanzen. :

Mathieu Plessy in Paris — Mineralgriin ohne Arsen.

Perra in Petit=Vanves — -Carbolssure. -

Platel & Bonnard in Lyon — Kaslamenextract fir
Schwarzfirber. - : : o

Strauss,-Javal & Comp. in Paris — Farbholzextracte.

Uréhe .in St.~Ouen — Safflorcarmin.

C. Zollverein und. Bsté,rreiel,ﬂseheb Staaten.
Kn rzweil in Freudemhal, Schlesien. — Farbpr’épamte
~ .verschiedener Art. AR
Kutzer in Prag — Ultramarin.

Lehner in Wien — Agilin und Anilinfarben.



Graf & Comp: in Niirnberg — Gastheerproducte.

Petersen & Comp. in Oﬂ"enbach — Stemkohlenlheer—
‘producte.

Bredt in Barmen — Amlmfarben und. andere.’

Pommier & Comp. in Neuschonefeld: bei Leipzig — Or—
seille, Picrinsiure, Cochenillepriparate.

Theunert & Sohn in Chémnitz — Uliramarin.

' D. Bussland.
Lepeskhin Gebruder Ln Moskau — Garancme.

E. Nlederlande. )

van Benterghem & Comp. in Goes — Krapp und
Garancine.
Verhagen & Comp. in Goes — Krapp ‘und Garancme

Wir gehen nun zu den in Klasse 23 aufgezshlten
Producten iiber:

A, F"arberel.,

1. Baumwolle.

Tiirkischrothe Garne waren in der gesammten
Firberei die bestbestellte Gruppe. Es fanden sich 23 Aus-
steller ein. Alle Haupterzeugungsplatze dieses ' Artikels
waren, wenn auch nicht gerade im Verhaliniss der Stirke
ihrer Production, reprisentirt. Der Gegenstand ist be-
kanntlich ein so stabiler, dass sich iiber denselben nicht
viel berichten lasst. Trotz der geringen. namentlich
theoretisch unwesentlich * scheinenden Unterschiede des
Firbeverfahrens, und ebgleich man annehmen darf, dass
jeder Rothfirber, der ausstellte, das beste der vorrithigen
Waare wihlte, waren deutliche Verschiedenheiten in der
Nuance und dem Feuer der Firbung zu erkennen. Am
freisten von dem braunen Thon sowohl, als dem malten
gelblichen, werden bei wiederholtem Ausziehen aus einem
Haufen einzelner aus den 23 Assortimenten gezogenen
Sirshne, diejenigen einer niederrheinischen und einer
schweizerischen Rothfirberei gefunden. Ueberladung mit
Oel zeigte sich an mehreren der ausgestellien Waaren.
Ueberfirbung mit anderen Pigmenten (Fuchsin), was ge-
genwirtig zuweilen vorkommen soll, um hohern Glanz
zu geben, wurde beim Roth nicht, dagegen beim Violett
eines Ausstellers von gefirbien Baumwollgarnen bemerkt.

Viel minder zahlreich verireten waren die Firbereien
von tiirkischrothen Stoffen. Aus der Schweiz z. B.,
einem der bedeutendsten Productionslinder fiir diese Dinge,
war ein einziger Aussteller da;.aus Oesterreich, dem
Lancashire und Schotiland, -der preussischen Rheinprovinz,
fand sich auffallend wenig vor, namentlich wenn man die
Reserven und geitzien tiirkischrothen Tiicher in Abzug
bringt. Das klarste Roth war das von Steiner in Rap-
penweyer im Elsass (das Haus gleichen Nameas in Accring-
von hatte nicht ausgestelll). Dagegen sind die Proben,
welche von Fabrikanten vorgelegt wurden, die angeblich
das Steiner'sche Verfahren kennen und anwenden, ent-
schieden als verungliickte zu bezeichnen.” Die Nuance ist
fahl wie an abgenutzten Stoffen, nicht satt genug. Sehr
feurige tiirkischroth gefirbte Baumwolltiicher waren im
russischen Departement ausgestellt. Es darf das Erschei-

136

nen dieser hchst gelungenen Artikel mit Recht als Mah-
nung dienen zur ernstlichen Beachtung-der siidrussischen,
im Handel von Odessa namentlich vorkommenden Krappe,
der sogenannten Maremakrappe, die zur- Erzeuouno der-
selben gebraucht wurden..

Die Buntfirberei auf Garne und Baumwollstoffe
wies nichts auf, das besonders ausgezeichnet gewesen
wire. Assorlimente von mannichfaltigeren Farben waren
nur ejnige in Canvasen und eine sehr schone in Sammten
von Tourchelle in. Amiens vorbanden; in Garnen fehlten
solche. Wir erwihnen, dass auf Garn von einigen Aus-
stellern, -namentlich von einem belgischen, ein sehr leb-
haftes und ganz gleichmissiges Anilinviolett zu sehen war:
Von den iibrigen Anilinfarben bemerkten wir keine Pro-
ben. Die indische Sammlung enthielt eine Zusammenstel-
lung von gefirbten Baumwollwaaren, die zum Theil auf
Anwendung von Farbstoffen schliessen lassen, welche uns
noch unbekannt sind. Hisufig waren es nur Musterkarten.
Die Appretur und iiberhaupt das »Finisch« dieser Waaren
liess vieles zu wiinschen iibrig.

2. Wollefirberei. Vollstindige Sammlungen von

- Garnen fiir Stickerei, Strumpfwirkerei oder Buniweberei

waren gesandt worden eine von Bergmarn & Comp. in
Berlin, eine von Koechlin=-Dolfus in Miihlhausen, eine
dritte von Féan-Béchard in Paris, eine vierte von
Gaeroult in Rouen, eine fiinfte von Ravé in Cureghem
bei Briissel, und eine sechste von Miiller in Fulda. In
denselben allen war der Beweis geleistet, dass an diesem
Genre der Firberei die neuen chemischen Entdeckungen
nicht unbeachtet voriibergegangen sind. Die Stufungen
in den einzelnen Farben waren iiberall sehr gut geordnet
und ohne Licken. Es kann hierher am natiirlichsten ge-
z3hlt werden die Firberei von Flockwolle, die, zu Staub
verkleinert, in der Tapetenfabrikation dient. Besonders
zwei Assortimente dieser Art erregten die Aufmerksamkeit.
Beide waren von Paris: die eine von Jacques-Sauce,
die andere von Messier. Die Reinheit'und Sittigung der
Farben in den meisten Schattirungen, welche dieses
Material zeigt, uibertrifft bei weitem die der entsprechenden
Lackfarben. )

Die Firberei von Wollstoffen trat nur in wenigen
Fillen als gesondertes Gewerbe auf; in der Regel war. sie
in Verbindung mit der ganzen Fabrikation der ausgestell-
ten Stiicke erschienen. Aus diesem Grunde konnle eben-
sowenig in der rheinpreussischen als der &sterreichischen
und der belgischen Wollenindustrie die Rolle der Firberei
recht gewiirdigt werden. Auch mit der Tuchfabrikation
von Elboeuf hatte es gleiche Bewandtniss. Nur im fran-
zosischen Departement waren -die Merinos von Reims
(Delamotte & Faille), diejenigen von Clichy (Boutarel
& Comp.), - die gemischten Wollbaumwollgewebe von
Clichy-la-Garenne (Rouqués), solche von Puteaux bei
Paris (Francillon & Comp. und Guillaumet) und von
Flers, Département du Nord (Descat fréres), besonders
auch der Firberei und Appretur wegen ausgestellt. Hier
begegnet than mehrfach den denern Firbemethoden neben
ganz vortrefflich ausgefithrten Proben der Cochenille—,
Orseille-, Holzpigment-, Indigo~ und Berlinerblaufirbung,



und was die Appreturen betrifft, so diirfen sie als uniiber-
trefflich bezeichnet werden.

3. Die Seidefirberei befand sich auf der Aus—
stellung in einem ganz xhnlichen Verhsltniss wie die
Wollfirberei. Dieselbe trat an den verschiedensten Fabri-
katen, glatten und fagonnirten Stoffen, Sammten, Bindern
in reichster. Entfaltung ihrer Fortschritte auf, aber nur
wenige Sammlungen von gefirbter Seide waren der Classe
23, als von den Firbern selbst ausgestellt, zugewiesen
worden. -

Diese Parthie bewies s:ch als den eloentllchen Spiel-
raum fiir die neuern Farben. Ganz vorziiglich gelungene
Reihen in dem neuen Roth, Violett und Blau waren da zu
sehen. Es ist zu bedauern, dass das.Beispiel, Seidenfsrbe~-
proben auszustellen, nur von wen‘igen Lyoner, nieder-
rheinischen, Berliner und englischen Hiusern gegeben
wurde. Paris, Basel, Ziirich, Wien hatten gar nichts der-
art vorbereitet, und im Vergleich zu der Bedeutung der
Seidenindustrie an den erstgenannten Orien war das Vor—
handene wirklich als zu wenig anzusehen.

Die Vergleichung der Lyoner Ausstellungen (Gninon;
Marnas, Bonnet & Comp. und Renard fréres & Franc)
mit denjenigen von Crefeld (Neuhaus) und von Berlin
(Spindler) fiel trotz des unbestreitbaren hohen Ranges
jener Lyoner Fabrikanten keineswegs zu Ungunsten der
beiden deutschen Firbereien aus. Das Blau in vielen
Abstufungen, von Crefeld namentlich, war uniibertroffen
durch jene.
rade in den ersten Rang zu setzen uns berechtigt balten,
erschienen die gefirbien Seidenproben von Adshead in
Macclesfield, von Handset & Comp. und von Richardson,
letztere beiden aus Coventry. Hier darf angefiihrt werden,
dass ein Aussteller Namens Javal von Paris ein Mittel
gefunden zu haben anspricht, wodurch er jedes im Handel
vorkommende Anilin, blau oder violett, viel klarer farbend
macht. Er hat seine Erfindung an kiinstlichen Blumen
und den dazu gebrauchten Zeugen illustrirt.

Es sind noch zu erwibnen einige Ausstellungen von
Seide in Schwarz. die fiir das Auge des Laien hinsichtlich
des Glanzes und- der Tiefe der Firbung sich als unge-
wohnlich schon darstellten und von bedeutenden Kennern
dieser Industrie fiir vorziiglich erkldrt wurden. Dieselben
waren eingesandt von Drevoz ilter in Lyon, von Gillet
& Pierron in Lyon (durch Versehen in Classe 2, anstatt
in Classe 23 versetzt) und von Hammers in Crefeld.

B. Zeugdruck.

Es dringt sich dem diese Gruppe Ueberschauenden

die Bemerkung auf, dass einzelne Genres, die bis dahin
cinen grossen Antheil an der Gesammtproduction der
reicher ausgestatteten Baumwoll~Druckwaaren nahmen, in
eine verhiltnissmissig untergeordnete Rolle zuriickgedringt
werden. Ehe die Methoden des Aufdruckens unlsslicher
Farbsubstanzen oder Lacke durch das Medium kiebender
Substanzen (Albumin) aufgekommen sind, waren die durch
directe Befestigung mit oder ohne Dimpfung erzeugten
Muster- auf Baumwolle eine geraume Zeit lang auf eine
geringe Zahl von meist ordiniren Artikeln beschrinkt.

Sehr beachtenswerth, ohne dass wir sie ge- -
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Die sogenannten weissbodigen oder Krappartikel nahmen
in dem. angedeuteten Zeitraume als die dchteren die Haupt-
rolle ein. Seit der Entdeckung der obenerwihnten neuen
Farbsubstanzen. war wegen der unerreichbaren Reinheit
und Frische der Tone die Verlockung allzugross gewor-
den, sie in der Weise wie Lacke, oder nach der Manier
der Applications— oder Dampffarben aufzudrucken. Es
entstanden, nachdem der erste Schritt, das Verlassen der
daverhaftern Genres, gemacht war und man sich nicht
mebr an die nothwendig grossere Einfachheit und Starr—
heit der durch Farbuno erzeugten Muster gebunden sah,
reichere Dessins. . Die Abb}ldung kunstvoll und leicht
gruppirter farbenreicher Blumen-. und Laubgewinde war
moglich geworden durch das Rosa, das Fuchsinroth, das
Pensée, das Blauviolett, das Blau und ein saftig scheinendes
Griin, und nichts schien natiirlicher, als dass man Objecte
dieser Art in Ausfibrung brachte. Hand in Hand mit
diesen Versuchen, fiir die coloristisch der Weg vollkom-
men geebnet schien, gieng fiir eine grosse Menge von
Mustern die Nothwendigkeit, von den auf. Masseproduction
berechneten Maschinendruckwaaren abzusehen und den
Handdruck wieder mehr heranzuzichen. So kam es, dass
wir in der Ausstellung, im Mousselinedruck wenigstens,
schwunghaft entworfene farben- und nuancirungsreiche
Muster mit grossen Rapporten vor. uns sehen, die, wir
miissen sagen, Anspruch auf grosse Naturtreue machen
dirfen. Das Verdienst, welches bei Hervorbringung von
bedruckten Stoffen bisher auf die kiinstlerische und tech-
nische Seite ziemlich gleichmissig vertheilt werden musste,
fallt nun bei diesen Producten vorwiegend auf die erstere,
den Zeichner.

Wir mgchten nicht missverstanden sein und nament-
lich dem Berufe des Coloristen, den wir fiir hochst
schwierig und talenterfordernd ansehen, nicht zu nahe
treten, wenn wir sagen, dass sich die Kunst des Zeug—-
drucks dem Tapetendruck wesentlich genshert habe. . Die
Composition ist dort das werthbestimmende bestechende,
die Ausfihrung tritt in den zweiten Rang, und so ist es
geworden mit den Leistungen des Zeugdrucks, die als
»hautes nouveautés« bezeichnet werden.

Handdruck und Tafelfarben hatten immer ein grosses
und sicheres Gebiet in der Fabrikation von wollenen
Shawles, von wollenen und halbwollenen Kleiderstoffen,
wie einiger Seidenartikel, und als ein characteristischer
Wendepunct in der neuesten Geschichte des Zeugdrucks
ist es anzusehen, dass die Bemiihung, die Baumwollefaser
fir die neuern concreten Farben gleich der Thierfaser
empfinglich zu machen, zwar noch nicht ganzlich gelungen
sind, aber doch mit vielen befriedigenden Erfolgen gekront
wurden, wodurch das Gebiet des Handdrucks und der
Tafelfarben wesentlich erweitert ist. .

Es. ist hier, ehe wir die Producte der einzelnen aus-
stellenden Nationen betrachten, der Ort, die Erfindungen,
die zur Fixirung der Anilinfarben gemacht worden sind,
pamhaft zn machen, einestheils, weil diese nicht. aus-
schliessliches Eigenthum einer dieser Nationen sind,
andererseits, weil wir sie in, fast jeder Abtheilung der
Ausstellung in- Anwendung treffen.



Der Methoden sind bekanntlich mebrere; diejenigen,
welche ‘in Aufdrucken von Fixirungsmitteln und Ausfirben
in den Anilinfarben bestehen, mochten, als die kosten-
. volleren und umstindlichern (wegen des Einschlagens der
Farbe in den Grund), aul die seltnern Fille beschriokt
sein, wohingegen das Aufdrucken der Plomente selbst,
gemischt mit dem Beizmittel oder fixirt durch Nachbehand-
lung, viel grossere Chancen fiir dauernde Anwendung
erlangte. Es haben sich verschiedene Coloristen und
Chemiker um die Losung dieser Aufgabe bemiiht. Light-
foot’s Verfahren, die Stiicke mit Gerbstoffabkochungen zu
imprzgniren und dann .in die Anilinfarbstofflosungen zu
bringen, welches am 25. Februar 1860 patentirt wurde,
scheint sich auf friihere Untersuchungen von Ch. Lowe
und Calvert, die die Fillbarkeit dieser Pigmente durch
Gerbsiure beobachteten, zu stiitzen. Gerbsiure spielt in
mehreren und den zuverlissigsien spiteren Angaben eine
Rolle, wenn auch unter wesentlich modifiziten Neben-
bedingungen. Gratrix in Salford und Javal in Thann
(Elsass) erhielien am 12. September 1860 ein Patent auf
zwei von einander ganz verschiedene Verfahren. Das eine
besteht in Fillen des Farbstoffs mit Gerbsdure, Sammeln,
Aunswaschen und, wenn man will, Trocknen des Nieder-
schlags, Losen desselben in Essigsdure, Weingeist, Holz~
geist etc., Verdicken mit Gummi und Aufdrucken. - Die
Stiicke sind vorher mit zinnsaurem Natron .gebeizt worden
und pach dem Bedrucken wird gedimpft. Das andere
Verfahren ist: Beizen mit zinnsaurem Natron, Aufdrucken
von Gerbssure, mit Gummi verdickt, Dampfen, Reinigen,
Passiren durch Wasserglaslgsung und: Firben in schwach
angesduerter, auf 60° C. gewirmtier Pigmentlosung. Durch
Passiren in Siurebidern, Behandeln mit Seife und Kleie
wird der etwas gefirbte Grund wieder weiss gemacht.
Lloyd & Dale verinderten das Verfahren dahin, dass
sie Gummiwasser mit Gerbsiure mischten und den Farbstoff
in erforderlichem Verhiliniss zusetzten, dimpften, dann
durch eine Brechweinsteinlosung hindurchzogen ; oder
dass sie Gerbstoff, mit Gummi verdickt, aufdruckten,
dimpften, durch Brechweinsteinlosung passirten und in
einem schwachsauren Pigmentbade unter allmilig sich stei-
gernder Temperatur farbten. Durch Waschen, schwache

Chlorkalk- und Seifen-Passagen wurde der Grund ge-

reinigt.

Die Methode von John & Thomas Miller in Dal-
marnock, die unterm 18. Mirz 1861 in England patentirt
wurde, weicht etwas von den vorigen ab. Sie ziehen
Gallipfel mit Essigsiure aus, in der klaren mit WasSer
verdiinnten Losung beizen sie die Stiicke und trocknen.
Die Druckfarbe besteht in einer essigsauren Losung, einer
mit Weinsiure versetzien Losung von zisnsaurem Natron,
Gummi und Anilinpigment. Nach dem Bedrucken folgt
Dampfen. Verschieden davon ist das Verfahren der glelchen
Patenttriger: die Zeuge durch Seifelosung zu ziehen, die
adhirirende Seife durch verdiinnte Schwefelsdure zu zer-
setzen, also eine Fettsiureschichte auf denselben zn bilden,
dann eine Mischung von Anilinfarbstoff mit Gummilssung
und -Bleizucker -aufzudrucken und endlich zu dimpfen.
Dies letztere Verfahren, in entsprechender Modification

auch fiir das Anilinfirben gebraucht, ist enischieden das
minder empfehlenswerthe.

In der Ausstellung waren zunichst. Butterworth &
Brooks in Manchester, welche sich mit Gratrix & Javal
wegen Ausbeutung ihres Patentes in Verbindung setzten,
dannLittlewoods, Wilson & Comp., die nach dem Patente
von Lloyd & Dale arbeiten, mit sehr gelungenen Anilin-
drucken aufgetreten. Im franzgsischen Departement haben
Paraf-Javal in Thann, der sich vielfach um die Fixirung
der Anilinpigmente verdient gemacht hat, und mehrere
Hauser, die bedruckte Luxuskleiderstoffe ausstellten, Beweise
der Fixirbarkeit und der treffllichen Effecte der Anilinpig-
mente gegeben. Auch in ‘einigen andern Abtheilungen
waren Anilinpigmente, obwohl ‘mehr auf Wollé als auf
Baumwolle, im Zeugdruck angewendet zu sehen.

Wir betrachten nun noch die einzelnen Ausslellungen
der betheiligten Staaten.

Diejenige Grossbritauniens liess auf den ersten
Blick erkennen, dass sie der Zahl der Aussteller nach
keineswegs dem Zustande der dortigen Industrie entsprach.
Es waren mit Druckwaaren nur 28 Fabrikanten aufgetre~
ten, darunter waren einige Wolldrucke (Teppiche, Filze,
Shawles), Seidendrucke (Mouchoirs), Leinwanddrucke und
Binder, so dass die michtige Baumwolldruckerei des Lan-
des kaum darch 12 —16 Hiuser (der Katalog ist ungenan)
reprasentirt sein mochte. Dadureh, dass die schottischen
(Glasgow) Druckereien sich meist enthalten haben aiszu—
stellen, das ganze Feld den BHiusern in Lancashire iiber—
lassend, .ist insofern auch eine gewisse Monotonie der
englischen Druckwaarenausstellung aufgedriickt worden,
als die Mousseline sehr selten waren und die Baumwoll-
stoffe in wenigen Chalis, in Jaconat und Calicoes bestan-
den. Unter den letztern waren wiederum sehr vorherr—
schend die Krappartikel und zwar meist fiir Kleider; ver—
hiltnissmissig viel weniger waren der neuen Farben, der
Dampffarben (Chintz), der Mobel.

Es sind zweierlei Vorziige der Grosszahl der vor
Augen gelegten Artikel mit allem Nachdruck anzuerkennen.
1) Hohe Vollendung der Arbeit der durch Walzendruck
hergestellten Artikel. 2) In den Weissboden~ und Re-
serveartikeln, die Rosa, die Roth und namentlich die Violett
mit Krapp, Garancine und letztere vornimlich mit Pincoffin
erzeugt, sind von keinem andern Lande iibertroffen. Das
Urtheil ist namentlich geltend zu machen fiir die Manchester
Hauser: Bradshaw, Hamond & Comp., Butterworth
& Brooks, Littlewood, Wilson & Comp., Mac

‘Naughton&Thom, NewtonBank-Printing-Company,

welche simmtlich und wit Recht ausgezeichnet wurden;
ferner fiir T. Hogle & Sons und Rosendale Printing-
Company, zwei Fabriken, die ausstellien, aber nicht be-
riicksichtigt werden durften, weil Antheilnehmer desselben,
die Herren Stern und Neilds, Mitglieder der Jury waren.
Ganz bedeutende Leistungen in reservirten oder geitzien
und illuminirten Tirkischrothartikeln sind aufgewiesen
worden : von J. Orr, Ewing & Comp. in Glasgow, vor—

nimlich Sammte in weiss, rosa und roth, die uniibertreff-

lich schon sind, Monteith & Comp. in Glasgow, Macnab
in Glasgow und Stead Mac Alpine in Carlisee. Es ist



diese frither viel ausgedehnter betriebene Industrie jetzt
nur noch auf wenige Districte beschriankt und unter diesen
nimmt Schottiand (und das anstossende Cumberland) und
Lancashire den ersten Rang ein.

Die Anilinpigmentdrucke, Chalis, Mousseline (mehreres
sehr Schone ist von Londoner Grosshindlern, nicht von
den Fabrikanten, z. B. Walter Crum in Glasgow, aus-
gestellt), -Jaconats, weichen hinsichtlich des Styles der
Muster wenig von den weissbodigen Garancineartikeln ab.
Im franzésischen Departement schlagen sie, wie oben an-
gedeutet, viel mehr in die Tafel- und Dampffarbengenres
ein. Die weissbodigen Kleiderstoffe, mit Anilinroth und
in uberwiegender Menge mit Violett bedruckt, bestehen
vielfach in sehr einfachen, sich immer wiederholenden
einzelnen Blattern oder kleinen einfarbigen Striusschen.

Wenn man die Phantasie und Erfindungsgabe des Zeich-'

ners dieser Muster-nicht eben sehr hoch anschlagen darf,
so ist doch richtig, dass sie sich dem grissern Bediirfniss
sehr geschickt anschmiegen. Es sind die Artikel, welche
wir im Auge haben, simmtlich Erzeugnisse des Rouleaux~
druckes. Haochst interessant, als Beweis fiir die ganz be-
deutende Leistungsfahigkeit des Geschiftes, ist die Muster—
ausstellung der Walzengraviranstalt J. Lockett Sohne &
Leake in Manchester. Hervorzuheben sind noch reichliche
Sammlungen von Teppich— und Filzdrucken in frischen
satten Farben, aber einfachen Zeichnungen aus Leeds, und
als Curiositét der Einfall von vielleicht voriibergehend
gliicklichem Erfolge, weisse Baumwollbidnder mit- Dampf-
farben und den neuen Pigmenten, und als Imitation von
Buntgeweben, zu bedrucken und zu appretiren, dass sie
den Seidenbindern ziemlich ‘tiuschend #hnlich sehen.
Letztere Producte, freilich nicht im Einklang mit dem in
diesem Momente herrschenden Geschmack, der von Sei-
denbindern fast alles Bunte verbannt, sind ausgestellt von
Ormerod & Comp. in Manchester.

Uns personlick erschien ferner interessant ein Assor—
timent von bedruckten Leinwandwaaren von Belfast, das
freilich hinsichtlich kunstvoller Erzeugung oder reicher
Zeichnungen nicht hoch angeschlagen werden darf, worin
wir aber einen nicht ungeschickien Versuch der Colorirung
von Leinwand fiir Taschentiicher und Hemden etc. —
wenn es etwa nicht schon genug des zweifelhaften Ge-
schmacks in letztern Dingen ist mit dem, was jetzt in
Baumwollenstoffen fabricirt wird — erblicken, insofern

man sich, frei von Ueberladung und innerhalb des Be-

strebens gehalten hat, die Natur des Stoffes im gehorigen
Lichte zu erhalten.

In der Ausstellung Frankreichs finden wir in
einigen Hauptziigen gerade das Gegentheil dessen, was
uns in der grossbritannischen entgegentrai: 1) reichliche
Betheiligung, 2) sehr grosse Mannichfaltigkeit der Fabricate
und Genres, 3) die dem verfeinertei Geschmack und
hohern Luxus gewidmeten Leistungen.

Wihrend die Wolldrucke in dem englischen Departe-
ment sich wie ein kleiner Anhang ausnabmen, bilden sie
hier eine betrichtliche Gruppe, und eine dritte erhebt sich
neben Wolle~ und Baumwolle- — der Seidendruck. Die
reicheren Dessins fiir Kleiderstoffe, Shawls, Foulards,
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finden wir heuer auf einer ganzen Reihe von Stoffen an-
gebracht, einerseits Baumwolle, anderseits Seidebaumwolle,
Wollbaumwolle, Wollseide, reine Seide und reine Wolle.
Letztere werden zweckmissig in dem vortrefflichen Berichte
von Professor Persoz iiber die Pariser Ausstellung 1855
unter dem Namen »hautes nouveautés Paris« zusammenge-
fasst. Damit ist der Unterschied angedeutet von einer
andern Gruppe, den »hautes nouveautés Muthouse«. Unter
erstern versteht man die mit Rouleaux, Perrotine oder von
Hand hervorgebrachten Drucke auf Wollbarége, Foulards,
Seide, Shawls, und unter ‘letztern diejenigen auf Jaconats,
Chalis, "glatten und fagonnirten Mousselinen. Die Unter-
scheidung lasst sich nach Verlauf von 7 Jahren schon nicht
mehr unbedingt festhalten. In der Ausstellung in London
zeigt es sich, dass auch die Miilbauser Fabriken (Gros,
Odier, Roman & Cie. in Wesserling betreiben schon lange
Wolledruck) mehr und mehr neben den Baumwolleartikeln;
andere, der Art der Faser und dem Gewebe nach werth-
vollere, in ihren Geschifiskreis zogen. Es ist ferner zu
sagen, dass auch die Seidedrucke (abgesehen von Fou-
lards) in Lyon, in betrichtlichem Maasstabe betrieben, der
ganzen Geschmacksrichtung nach hier einzureihen sind.
Ganz unzweideutig erkennt man, dass in diesem Gebiete
der Dreizack der Mode von den franzssischen Fabrikanten
gefithrt wird. Deutlich gehen zwei ganz verschiedene
Typen durch die vorgelegten Muster. Die einen voll,
iippig in Gruppirung und Farben, in grossen Verhiltnissen
angelegt, meist auf leichten Stoffen, die andern von einer
grossen Einfachheit, in kleinem Maassstab, gewahnlich eine
einzige Farbe von wundervollem Effect auf schwereren
Zeugen. Den letztern dienen als Vorbild kleine, durch
Weberei erzeugbare Bilder, die iiberraschend gliicklich
nachgeahmt sind, so z. B. auf Repsen von hellerem Grunde,
kleinere dunklere, aus wenpig Strichen bestehende Ziige.
Den beiden Richtungen darf man die hochste Anerkennung
nicht versagen. Die Ausriistung dieser Stoffe ist vollendet
zu nennen. Ohne Zweifel treffen sich in diesen Genres
eine Menge von Neuerungen, Abweichungen von den ge-
briuchlichen Methoden, chemischen und mechanischen
Erfindungen. Wobl nur der geringere Theil solcher ist
uns bekannt geworden; von andern hier Mittheilung zu
machen, wire ein Verstoss gegen die uns aufgelegte
Discretion. Wir diirfen aber anfilhren. dass das einer
mechanischen Verbesserung wegen oben genannte Haus
Onfroy & Comp. in Paris schone Muster von Schwarz
ausgestellt hat, das mit Gallussiure und Pyrogallussiure
erzeugt ist. Dasselbe ist nicht nur viel tiefer, gesiitigter
als das Gerbsdureschwarz, sondern hat die hiufig zu
Nutzen ziehbare Eigenschaft, dass es dem Aufdrucken
anderer etwas sauerer Pigmente leicht weicht und diese
in ungetriibter Frische erscheinen ldsst.

Wir notiren ferner eine recht sinnreiche Anwendung
der Photographie zur Hervorbringung von Zeichnungen,
die dusserst tiuschend aufgenihte Spitzen nachahmen. Es
sind zwei Pariser Fabriken, die dieselben ausstellten:
Werner & Michniewicz und Madame Chenneviere.

Als ungewdhnlich schon sind die Seidezetteldrucke
von Brunet-Lecomte zu bezeichnen. Sie haben nicht
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das triibe verwaschene Ansehen, das man an derartigen
Producten frither bemerkie, sondern' liegen vollig oben
auf in scharfen Conturen und klaren Farben.

Grosses Verdienst hat auch das Haus Petitdidier in
Paris, das sich mit sehr kunstvoller Restauration und Auf-
farbung indischer Cashemirshawls, die hiufig in sehr ver-
wahrlostem und werthlosem Zustande ankommen, befasst.

Man darf sagen, dass die Aussteller des Genres »haute
nouvauté« fast ohne Ausnahme Ausgezeichnetes leisteten;
es blieb dem unbefangenen Beurtheiler keine andere Wahl
als: die grosse Mehrzahl derselben mit wohlverdienten
Medaillen zu ehren.

Die in einer grossen Vitrine nebeneinander geordneten
Fabricate der Elsisser Hiusser D. Eck in Cernay, O. Gros,
Odier. Roman & Comp. in Wesserling, Steinbach,
Koechlin & Comp. in Miilhausen, Gebriider Kochlin in
Miithausen, Dollfus Mieg & Comp. in Miilhausen sind,
trotz mancher Verschiedenheiten, auf gleiche Linie wegen
der vortrefflichen Ausfithrung des ausgesuchten Geschmacks
und der kunstvollen Anwendung chemischer und mecha-
nischer Hilfsmittel zu setzen. Von denselben Hiusern
finden sich auf der Gallerie Sammlungen von Waaren, die
mehr auf den grossen Consum berechnet sind und neben
denjenigen des gleichen Genres in andern Departementen
einen der vordersten Plitze einnehmen.

Ganz ebenso miissen beurtheilt werden die Leistungen
von Gebriider Bernoville und Gebrider Larsonnier
& Chenert in Paris, Chocquel in Puteaux bei Paris,
Guillaume & Sohn in St.-Denis, Hofer-Grosjean in
Miilhausen, Onfroy & Comp. in Paris, Thierry-Mieg in
Miilhausen.

Eine bedeutende Anzahl der Muster, iiber welche wir
unser im vollsten Maasse giinstiges Urtheil auszusprechen
veranlasst waren, sind aus dem Atelier von G. Gattiker
in Paris, der eine reiche Sammlung von trefflichen Zeich-
nungen ausstellte, hervorgegangen.

Die Teppiche und wollene Msbelstoffe waren
durch mehrere Hiuser, wie Huguenin-Schwarz &
Conilleau und Thierry-Mieg in hochst geschmackvollen
Mustern vertreten; auch aus Claye war eine kleine Samm-
lung von Mobelstoffen da, welche alle Beachtung verdiente.
In Mobelstoffen von Baumwolle zeichnete sich das
Haus C. Steiner in Rappenweier (Elsass) durch seine
reichen und meisterhaft ausgefithrten Dessins in tiirkisch
Roth und Weiss aus (siehe oben). Auch die Baumwoll-
Mobelstoffe von C. Lefébvre & Comp. in Paris, und die
von Thierry-Mieg hauptsichlich, fesseln durch die Varietat
und den gliicklichen Geschmack in den Zeichnungen. Es
waren vorhanden: sehr kunstvoll ausgefiihrte »Persenc, als
genaue Imitation von Mobelstoffen, wie sie im vorigen
Jahrhundert gebrduchlich waren, ganz interessant fiir
antiquarische Geschmacksrichtung, aber im Uebrigen nur
ein Beweis der Unvollkommenheit der damaligen Mittel, zu
coloriren. Ohne die namhaft gemachten betheiligten sich
noch einige Hiuser mit einzelnen Stiicken von Mobelstoffen,

die sie neben ihren ibrigen Producten ausstellten, so dass

diese Gruppe im Ganzen ansehnlich vertreten war. Auch
hier muss unbeanstandet zugegeben werden, dass im
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ganzen Ausstellungsgebsude nirgends Neuheit und Origi-
nalitst fiir Hervorbringung dieser Gattung von Stoffen hin-
sichtlich der Gewebearten, der Zeichnung und Ausfith-
rung so glinzend documentirt war als im franzésischen
Departement. '

Bei der Ausstellung von Kleiderstoffen fiir den
grossern Consum sind. wie wir schon angegeben haben,
mehrere der genannten Elsdsser Hauser in hervorragender
Weise betheiligt. Dieselbe hat insofern etwas Mangelhaftes,
als die Mitbewerbung von Seiten Rouen’s und Darnetals
und der Umgebung verhiltnissmissig gering ist.

Die Krapp- und Garancineartikel auf Baumwolletuch

* und Piqués fiir Hemdenstoffe bildet einen ziemlich betrzcht—

lichen Theil in dieser Gruppe. Zuweilen ist es die Zier—
lichkeit der Muster, immer aber die sorgfaltige Ausfiihrung,
die diesen Producten Bedeutung giebt. Man kann das Nam-
liche sagen iiber die Jaconats und Indiennen fiir Frauen-
kleidung, in Ultramarin, Guignets-Griin, Krapplacken,
Neuroth, Neuviolett, Nanking etc. ausgefiihrt. Die Indigo-
manieren, Schutzpappendruck und Aetzartikel, sind auf
ganz wenige Stiicke beschrinkt; wir haben von den letz-
tern einige sehr gut ausgefiihrte von Dessaint & Daliphar
in Radepont zu notiren.

Die illuminirten Tiirkischrothartikel fiir Bekleidung,
zum Export bestimmt, haben keine Reprisentanten. Der
Tafeldruck und Dampffarben ist ebenfalls eine Seltenheit,
wenn man von den besprochenen Mobelstoffen absieht.
Mouchoirs, Kopftiicher und Aehnliches haben wir nur in
ganz schwachem Verhaliniss reprisentirt gefunden.

Fassen wir die franzoschen Leistungen im Zeugdruck
nochmals kurz zusammen, so haben wir dariiber zu sagen,
dass sie in ihrer Totalitit den ersten Rang im Ausstel-
lungsgebiude einnahmen.

Oesterreich. Als Hauptziige der ausgestellten Druck-
waaren aus den osterreichischen Landen lassen sich bezeich-
nen: a. reiche Auswahl von Wolldrucken sowohl fiir den
grossen Markt als fiir Luxusforderungen; b. Baumwolldrucke,
mehr fir das gewshnlickere Bediirfniss und mit Beachtung
der Specialititen fiir inlindischen Consum. Wenn in beiden
Gebieten ganz Anerkennenswerthes geleistet ist, so muss
doch gesagt werden, dass bei einem Vergleich eines jeden
derselben mit den analogen Producten anderer Linder,
namentlich Frankreichs, den Wolldrucken ein hoherer Rang
zuerkannt werden muss als den Baumwolldrucken. Der
vorwiegende Artikel sind Shawls, theils fiir Landestrach-
ten bestimmt, theils fiir Mittel- und hohere Stande stadti-
scher Bevilkerung. Die Muster in der Regel von selbst-
stindigem Typus, ziemlich bunt aber meist ganz gefillig,
die’ Farben lebhaft und vertriglich zusammengestellt, die
technische Ausfiihrung gewandt, die Ausriistung entspre-
chend und meist trefflich. Man versteht bei der Priifung
dieser Artikel bald, dass die Fabrikanten ganz auf der
Hohe ihrer Aufgabe stehen. Es schliessen sich an: Tep-
piche, und zwar Tafelteppiche, und von ihnen kann hin-
sichtlich der Dessins anndhernd das nimliche gesagt wer-
den. Die Barége—, Thibets—, Orleans- und andern Woll-
stoffdrucke fiir Frauenkleidung halten sich in bescheidenen,
dem Stoff gut angepassten Mustern und konnen hinsichtlich



der Ausfilhrung alle Anerkennung ansprechen. Als her-
vorragend in den Wolldrucken miissen bezeichnet werden:
Franz Liebieg von Reichenberg (Bshmen), Joh. Liebieg
& Comp. von ebendaher, J. Bossi von Wien, F. Hiller
von Jungbunzlau (Bohmen), F. Schmitt von bohmisch
Aicha.

Einige der Hiuser. welche vorziiglich Baumwolldruck- '

waaren exponirten, haben auch Proben von Wolldrucken
und Drucken gemischter Zeuge vorgelegt. Das Charac-
teristische jedoch sind die ersteren. Wir folgern aus dem
Vorliegenden, dass sich in diesen Fabriken die Krappartikel
namentlich in sehr bemerkenswerther Entwicklung finden.
Das Roth in mehreren Stufungen findet sich an einer Reihe
von Stiicken tadeilos, die Violett klar, der Druck ist fast
iiberall pricis, die notirten Preise missig. In den Dessins
ist haufig die Apnforderung der Markte, fiir welche die
Waaren bestimmt sind, zu erkennen. Zahlreiche andere
Genres, Ultramarine, Dampffarben, beweisen tiichlige
Routine der Fabrikanten und Zeichner.

Es ist im Verhiltniss zu dem Zustand dieser Industrie
in Oesterreich eine nur geringe Zahl von Fabrikanten auf-
getreten. Die deutlichst in die Augen fallenden Vorziige
der Producte kommen zu: den Firmen Leop. Dormitzer
Sohne in Koleschowitz bei Prag und Franz Leitenberger
in Cosmanos (Bohmen), welch letzteres Haus von der
Preisbewerbung ausgeschlossen war, weil ein Antheilhaber
desselben, Herr F. Leitenberger, als Mitglied der Jury
functionirte. :

Der Zollverein. Leider ist das Material, was von
diesem Staatencomplex geliefert worden. so gering, dass
daraus auch nicht von ferne auf den Zustand dieser Industrie
geschlossen werden kann. Die bedeutenden Etablissements
in Lorrich, in Augsburg, in Berlin, Elberfeld, Koln, Eilen-
burg, die Mehrzahl derjenigen im Kénigreich Sachsen
waren sammtlich von der Ausstellung ferne geblieben. In
Baumwolledruck ist auch nicht ein einziges Haus betheiligt
gewesen*). Ob Entmuthigung auf friiheren allgemeinen
Ausstellungen die Besorgniss vor der Ueberlegenheit der
Miilhauser Fabriken oder Zufall dies negative Ergebniss
zu Stande brachte, bleibt unaufgeklart.

Die ganze Druckwaarenexposition bestand in einigen
aus Sachsen (Leipzig, Chemnitz, Schonheide, Jessnitz)
eingelangten Shawls und Teppichen. Die Disposition und
Ausfithrung liess wenig zu wiinschen, die Preise sind
piedrig gehalten. Unangenehm fiel es auf, dass man unter
den Chemniizer Tischdecken ein Muster fand, das auch
im franzosischen Departement (Elsass) ausgestellt war, von
woher auch Reclamation des Originals und der Vorwurf
des Plagiates erhoben wurde.

Schweiz. Ganz eben so auffallend schwach wie die
deutsche Druckwaarenausstellung war die schweizerische.
Bedeutende Hsuser, die von ihren Waaren angemeldet
hatten, zogen sich vor Beginn der Ausstellung zuriick. Es
muss dies um so mehr bedauert werden, als einige Spe-

*) Sowohl der von der Zollvereinscommission veranstaltete deutsche
als der englische Gesammtcatalog zihlte Firmen in diesen Artikeln
auf, und zwar jeder andere, die aber simmtlich ausgeblieben waren.
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cialititen, die sich in der Schweiz immer in gutem Rufe
erhalten hatten, ohne Zweifel mit grossem Beifall wiirden
aufgenommen worden sein. Von den Aetzdrucken und
illuminirten Mustern auf Tiirkischroth, die so zahlreich und
in so hoher Vollkommenheit, sei es im Genre der Cache-
mirshawls, Taschentiicher, Umhinge fiir orientalischen
Gebrauch, Schirpen, Mobel u. s. w. fabricirt werden, war
nur eine kleinere aber recht gute Zusammenstellung eines

. Glarner Hauses, Luchsinger, Ellmer & Oertli zu sehen.

Hinsichtlich dieser auch in einigen andern Departementen
ausgestellten Waaren konnen wir die Wahrnehmung nicht
verschweigen, dass die eingedruckten Farben, namentlich-
das Schwarz, oft so ganz unicht war. Es ist ein grober
Widerspruch, auf den schtesten Grund, der durch Farberei
hervorgebracht werden kann, solche unsolide Farben auf-
zukleben, und muss den Artikel bald in Misscredit bringen.
Die Kiipenartikel (Lapis), welche kaum irgendwo in der
Ausstellung sich zeiglen und in der Schweiz noch ziem-
lich stark producirt werden, waren nicht da. Die Kopf-
ticher und Baumwollefoulards der Glarnerhduser fehlten
ginzlich. Wir heben diese letztern Genres deshalb hervor,
weil wir iiberzeugt sind, dass dieselben bei absolutem
Mangel #hnlicher Producte im ganzen Ausstellungspalast
mit gleichzeitiger Betrachtung des Preises, trotz der un-
dchten Farben und mancher Unvollkommenheiten der Aus-
fiibrung sehr gut notirt worden sein wiirden. Die Con-
currenz in den Mousselinen, den i#chtfarbigen Jaconats
und Cambrics, den Uliramarinartikeln und neuern Farb-
drucken war freilich, wie wir schon angaben, sehr erheb-
lich. $o dass eine Zuriickhaltung auf diesem Gebiéte eher
zu verstehen ist.

"Russland. Die Ausstellung in Indiennen war nicht
unbedeutend (7 Firmen), ja sie war im Vergleich zu dem,
was man frither aus diesem Lande bei dhnlichen Gelegen-
heiten zu sehen bekam, und verglichen mit dem Zollverein
und der Schweiz, sogar sehr erheblich. Die Krapp- und
Garancineartikel waren zum Theil, was die Farben angeht,
vortrefflich. Die Drucke in tiirkisch Roth verdienen den
gleichen Beifall. Der Artikel Lapis war nur in dieser
Abtheilung zu sehen. Die Musteruntersuchung ergab nur
insoferne Erhebliches, als viele derselben augenfillig fiir
den Consum des Landes bestimmt sind; die meisten der
Krappartikel sind stark gedeckt, wenig weiss, die Dessins
gewohnlich von kleinen Rapporten. Die Ausfiihrung,
Rouleaux und Perrotine, ist nicht bei allen” Ausstellern
gleich vorgeschritten; im Ganzen spricht sie aber fiir den
Besitz und gute Handhabung der mechanischen Mittel. Die
Stiicke sind fast durchgingig von gleicher Breite (2V/") und
beinahe iiberall finden sich Preise in Yards und englischem
Gelde angegeben. Wir glauben, aus dem Vorhandenen
entnehmen zu diirfen, dass dieser Zweig der Industrie in
dem grossen ostlichen Reiche in bemerkenswerther Erhe-
bung begriffen ist.

Ttalien. Durch Versehen waren die wenigen Baum-
wolledruckwaaren aus Siditalien in eine andere Classe im
Cataloge eingereiht; sie wurden aber dech untersucht.
Das Ausgestellte bot wenig zu besonderer Notiznahme dar.
Es bestand vorwiegend in Calicoes, in Krapp- und



Garancinefarben, von ganz befriedigender Ausfiibrung und
fiir einheimischen Verbrauch bestimmt. Hautes nouveautés
fehlten, Mcobel waren selten. Von den Fabrikanten der
Druckereien in Oberitalien, Piemont war nichts ausgestellt.

Aehnlich verbalten sich die Ausstellungen von Spanien
und Portugal. Das erstere Land besitzt schon lange sehr
ansehnliche Druckereien; die ausgestellten Producte. meist
Calicoes, Krappartikel, Walzendruck, erheben sich nicht
iiber einfachere Muster; hinsichtlich der Ausfithrung sind.«
sie nur theilweise als exacte Arbeit anzusehen. Es scheinen
Hindernisse obzuwalten, die Genres auszudehnen. Kenner
wollen gewisses Steckenbleiben im Alten fur nachweisbar
halten, wogegen das, was von Portugal geliefert wurde,
gegen das frither von diesem Lande her bekannt Gewor-
dene Fortschritt darthun soll. Aus Belgien war ein
Aussteller in Baumwollendruck zugegen.

Noch ist zu erwshnen, dass sich in der Ausstellung
Hollands, in der Abtheilung seiner Colonien, eine
ausserordentlich interessante Zusammenstellung von Appa-
raten, Materialien und Mustern befand, zum Zwecke der
Illustration der Herstellung der Patiks durch die Einge-
bornen von Java. Die Manier der Hervorbringung von
Mustern ist mechanisches Reserviren. Das Mittel hiezu ist
ein Gemisch von Harz und Wachs, die in der Wirme
zusammengeschmolzen werden. Aufgetragen wird diese
Schutzpappe nicht durch Model noch durch Pinsel, son-
dern mittels kleiner metallner Becherchen, die am Boden
ein Rohrchen haben und abgebrochenen célnischen Pfeifen
nicht unshulich sehen. Die Mischung wird in diesen Ge-
fissen erwirmt und fliesst durch die Rohre aus. Von der
Sprodigkeit und unvollkommen deckenden Kraft der
Schutzpappe kommt es her, dass das Weiss unvollkommen
ist, feine Aederchen und eingeflossene Stellen zeigt. Das
Firben dieser Artikel scheint vorzugsweise mit der Soga—
oder Chouarinde zu geschehen, die ein Rothbraun liefert.
Die Meinung europiischer Fabrikanten, dass auch das auf
diesen Artikeln vorkommende Gelbroth mit dem gleichen
Material hervorgebracht wurde, halten wir fiir unrichtig.
Wir- hoffen bald unsere Untersuchung dieses nicht unin-
teressanten Pigments mittheilen zu konnen; es ist uns bis
jetzt nicht moglich gewesen, ein hinlinglich gut characte-
risirtes Praparat zu erbalten, an welchem sich auch die
Zusammensetzung des Farbstoffes erforschen liesse, sonst
wiirde die Veroffentlichung schon erfolgt sein. Es ergab
sich aus dieser Untersuchung, dass dic genannte Rinde
sebr reichlich eine #chte, in verschiedene Nuancirungen
von Braun modifizirbare Farbe liefere. Neben dem Roth-
braun und dem eigenthiimlichen nicht reinen, aber doch
_ kriftigen Roth scheint noch Indigo zu blauen Einzeich-~
nungen gebraucht zu werden. Die Unvollkommenheit der
mechanischen Hiilfsmittel und die Eigenthiimlichkeit der
Pigmente erschwert die Nachahmung dieser von der
javanischen Bevolkerung, wie es scheint, stark begehrten
Muster. ;

Es wurden den folgenden Ausstellern Medaillen zuer-
kannt. Ehrenerwihnungen wurden in dieser Klasse nicht
gewshrt.
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Grossbritannien.

Adshead in Macclesfield — gefirbte Seide.

Bradshaw, Hammond & Comp. in Manchester — Baum-
wolldrucke, namentlich vorziigliche Krappartikel
und Walzendrucke. )

Butterworth & Brooks in Manchester — Krapp- und
Garancineartikel, Dampffarben, Fixirungsmethode
fir Anilinfarben.

S. Deuwhurrt & Comp. in Manchester — gepresste und
gefirbte Calicoes fiir Biichereinbande.

J. Orr, Ewing & Comp. in Glasgow — vorziigliche ein-
farbige und bunte tiirkischrothe Mobelstoffe.

F. W. Grafton & Comp. in Accrington — Persen, vor-
namlich Krappartikel.

Hands Sohn & Comp. in Coventry — gefirble Seiden-
proben.

Littlewoods, Wilson & Comp. in Manchester — schone
Auswahl von Krappartikeln Unidrucke mit Rou-
leaux, neue Methoden, Anilinpurpur zu fiziren.

J. Locket Sohne & Leake in Manchester — Gravuren
auf Walzen, Verbesserungen in dieser Arbeit.

J. Macnab in Glasgow — Jaconats, Krapp~- und Dampf-
farben.

Mac Naugthon & Thom in Manchester — vortreffliche
Krapp- und Garancineartikel.

H. Montheit & Comp. in Glasgow — tiirkischrothe Stoffe,
einfarbig und geitzt. ‘

Druckgesellschaft von Newton-Bank in Manchester
— Garancine- und Krappartikel.

R. Ormerod & Comp. in Manchester — bedruckte Baum-~
wollebdnder, haochst wohlfeile Nachahmung von
Seideband.

B. S. Richardson in Coventry — Proben gefirbter Seide.

S. Smith & Comp. in Bradford — gefirbte Kammwoll-
artikel.

Stead Mac Alpine & Comp. in Carlisle — krappgefirbte
Mabelstoffe. _

W. Stirling & Sthne in Glasgow — vorziigliche Samm-~
lung von tiirkischrothen Colicoes, sehr gelungene
Reserven durch die Presse.

J. Wilkinson Sohn & Comp. in Leeds — bedruckte
Teppiche.

Frankreich.

Gebriider Bernoville, Larsonnier & Chenest in
Paris — bedruckie Wolle-~ und gemischte Stoffe.

Boutarel & Comp. in Clichy bei Paris — gefirbte Merinos.

Brunet-Lecomte in Bourgoin (Isére) — sehr schone
Seidezetteldrucke.

Chocquell in Puteaux — gedruckte Shawls.

Delamotte & Faille in Rheims — schone und grosse
Sammlung von gefirbten Merinos.

Gebriider Descat in Flers — gemischte Stoffe in ver-
schiedenen Farben und mit vorziiglicher Aus-
rustung.

Dessaint & Daliphar in Radepont — Baumwolldrucke,
Krappartikel in wohlfeiler Herstellung.



Doifuss, Mieg & Comp. in Milhausen gedruckte
Woll- und Baumwollstoffe in ausgezeichneten
Mustern und guter Ausfiibhrung.

Drevoz ilter in Lyon — vorziigliches Schwarz auf Seide.

Eck in Cernay — gedruckte Woll- und Baumwolistoffe,
Krapp- und Garancineartikel.

Féan-Béchard in Paris — gefdrbte Wollgarne fiir Fabri-
kationszwecke.

Gebriider Feldtrappe in Paris — Gravuren mit Scheide-
wasser, Hervorbringung verschiedener Farben-
tiefen durch diese Methode.

Francillon & Comp. in Puteaux — schone Sammlunv
gefirbter Merinos und leichter Wollgewebe.

Gattiker in Paris — vorziigliche Sammlung von Mustern
fur den Zeugdruck.

0. Gros, Odier, Roman & Comp. in Weaser]mgen -
“bedruckte Seide-. Wolle~ und Baumwollestoffe,
besonders fiir ‘die Artikel »haute nouveautée.

Guéroult in Rouen — gefirbte Wollgarne in grosser
Mannichfaltigkeit der Farben.

Guillaumet in Puleaux — ausgezeichnete Auswahl ge-
farbter Wollstoffe in sehr schoner Ausriistung.

Guillaume & Sohn in St.-Denis — gedruckte Seide und
Wollstoffe, vorziigliche Arbeit,

Guinen, Marnas, Bonnet & Comp. in Lyon — fiir
Entdeckung und Anwendung des franzosischen
Purpur und des neuen Blau, »Azulinec.

Henry & Sohn in Savonniéres — schones Krappviolett.

Hofer-Grosjean in Miilhausen — Sammlung bedruckter
Kleiderstoffe, vorziiglicher Druck von Artikeln
»hautes nouveautésc.

Huguenin, Schwarz & Conillau in Miilhausen — Woll-
und Baumwollgewebe fiir Kleidung und Tapisserie,
Jaconats.

Jacques-Sauce in Paris — gescheerte Wolle in vielen

Farben fiir Tapetenfabrikation.

Kastner & Carteron in Claye — bedruckte
Mobelstoffe in Wolle und Baumwolle, vorziiglich
schone Garancineartikel.

Gebrider Kdchlin in Miilhausen — bedruckte Baumwoll-

stoffe, Glanz der Farben und gute Ausfiihrung des
Druckes.

Kochlin, Dollfus & Comp. in Miilhausen — Assortiment

von gefirbten Wollegarnmustern fiir Fabrikation.

Legras in Rouen — tiirkischrothe Garne.

Messier in Paris — gescheerte Wolle fiir Tapetenfabnken

in vielen Farben.

Onfroy & Comp. in Paris — verschiedene Erfindungen

im Zeugdruck.

Gebriidder Paraf-Javal & Comp. in Thann — gefirbte

und gedruckte Gewebe, Garancinefabrikation

Petitdidier in Paris — neue Methode, Shawls zu

drucken. .

"Pourchelle in- Amiens — schone Sammlung von gefirb-

ten Baumwollesammten.

Gebriider Renard in Lyon — fiir Anwendung der neuen

rothen, blauen und violetten Anilinfarbstoffe und
namentlick fir Entdeckung der erstern. (?)

Japuis,
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Rouqués in Clichy — vorziigliche gefirbte Wollegewebe.

Steinbach, Koechlin & Comp. — verschiedene bedruckte
Gewebe, treffliche Auswahl von Jaconats und
Artikeln »hautes nouveautés«.

Steinmer in Rappenweier (Elsass) — fiir die Tiirkischroth
und Roth von verschiedener Tiefe.

Thierry-Mieg & Comp. in Miilhausen — bedruckte Baum-
wolle- und Wollegewebe, Schonheit der Muster,
bemerkenswerthe Verbesserungen in verschiedenen
Einzelheiten des Zeugdrucks.”

Oesterreich.

Bossi in Wien — bedruckte Wolle- und Wollseidestoffe,
besonders gute Drucke auf leichte Gewebe und
Shawls. '

Dormitzer & Sohn in Holeschowitz, Bshmen — bedruckte
Baumwolistoffe; die Krappartikel sehr gut aus-
gefiihrt.

Ganahl & Comp. in Feldkirch — tUrklschrothe Garpe.

Hiller in. Jungbunzlau, Bshmen — wohlfeile Shawls.

Liebig in Reichenberg, Bohmen — bedruckte Wollstoffe,
besonders schone Tafeldecken.

Liebig & Comp. in Reichenberg, Bshmen — bedruckte
Wollstoffe,, besonders schon ausgefiihrte Kleider-
stoffe und Shawls.

Schmitt in bohmisch Aicha — bedruckte Wollstoffe,
besonders schoner Druck der Shawls und Hals-
tiicher.

Zollverein.

Miller in Fulda —
Woilgarnen.

Bergmann & Comp. in Berlin — schéne Sammlung von
Stickgarnen.

Gressard & Comp. in Diisseldorf — bedruckte Kleider-
stoffe und Seidehalstiicher.

schone Sammlung von gefirbten

Hamers in Crefeld — schwarze Seide von vorziiglicher
Firbung.

Lavezzari in Barmen — vorziigliche Tiirkischrothgarne

Neuhaus in Crefeld — Auswahl von gefirbten Seide-
proben.

Spindler in Berlin — Seideproben in mannichfaltigen
Farben.

Wolff in Elberfeld — tiirkischrothe Garne.

Chevalier & Sohn in Leipzig — wohlfeile bedruckte
Shawls.

Winter in Chemnitz — wobhlfeile bedruckte Shawls.

Plant & Schreiber in Jessnitz — bedruckte Tischdecken.

Schweiz.

Luchsinger, Ellmer & Oertli in Glarus — fiir illumi-
nirte Tiirkischrothartikel.

Rickli in Wangen (Bern) — sebr schone Tiirkischroth-

garne.
=)
Suter in Zofingen — sehr schone Tiirkischrothgarne.



Belgien.
Gebriider de Smet in Gent — treffliche Garancine- und
Krappartikel.
Idiers in Auderghem bei Briissel — Tiirkischrothgarne,

Anilinpurpur auf priparirter Baumwolle.
Rave idlter in Curreghem — Muster gefirbter Wollgarne.

-~ Niederlande.

Regierung von Samerang — interessante Sammlung
von Batiks, javanische Drucke.

Italien.

Folette, Weiss & Comp. in Mailand — tiirkischrothe
Garne. '

Portugal und Spanien.

Miranda & Comp. in Lissabon — fiir indigblaue Druck-
waaren und Krappartikel von guter Ausfiihrung.

J. Achem in Barzelona — fiir Garancineartikel.

Ricart & Hijos in Barzelona — fiir Garancineartikel und
Dawmpffarben.

Russland.

Ch. Adam in Petersburg — sehr gute Garanciveartikel,

Baranova, Alexandra (Troitzko Alexandro Manufactory)
— gute Garancine- und Dampfartikel.

Gebriider Prokhorof in Moskau — gute Baumwolldruck-
waaren, schéne Lapisartikel.

. Ostindien.
Rao Venkata & Rao Papana — gefirbte Bekleidungs-
stoffe und Seideproben.

Indisches Gouvernement — Sammlung einfarbiger
Baumwollstoffe.

Vereinigte Staaten Nordamerika'’s.

Die Indiennerie von Manchester — schone Sammlung

bedruckter Stoffe.

Baumaterialien.

Ueber den Einfluss des Kalkes im Ziegelthon hat
Sauerwein Versuche angestellt. Dass grobere Stiicke
kohlensauren Kalkes, die beim Brenren zu Aetzkalk wer-
den und durch Feuchtigkeits— und Kohlensiureanziehung
die Steine auseinanderdriicken, nachtheilig sind, bedarf
keines Beweises. Aber wie sich feinvertheilter Kalk ver-
halte, sollte festgestellt werden, indem zu einern feinge-
schlemmten, kalkfreien, magern Topferthon in 23 Abstu~
fungen, von 6% — 50%, feingeschlemmte Kreide zugesetzt,
damit geformt, getrocknet und gebrannt wiirde. Zwischen
6 und 25 % Kalkgehalt ergab harte und klingende Steine,
die von hoherem Kalkgehalt zeigten sich lockerer, weniger
fest. Befeuchtet der Kilte ausgesetzt, aufgethaut, nochmals
genisst und frieren gelassen, hatten sich die Steine, die
unter 219, Kalk enthielten, noch gut gehalten. Diejenigen
zwischen 20 und 250/, waren weicher geworden, ohne
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Risse oder Abblitierungen zu zeigen. die iiber 25% ent—
haltenden wurden rissig, blitterten ab und zerfielen beim
geringsien Schlag. Die Folgerungen aus diesen Versuchen
sind leicht zu ziehen. Sie haben nur Bedeutung unter
der Annahme sehr feiner Vertheilung des Kalkes. Es
zeigte sich, dass bei 509 Kalkzusatz simmtlicher Kalk
und noch etwas Thonerde in verdiinnter Salzssure loslich
waren, wihrend bei geringerem Kalkzusatz ein Theil durch
Bindung an die Kieselsdure in verdiinnter Salzsiure unlos—
lich geworden war. (Monatsblait des Gewerbevereins fiir
das Konigreich Hannover.)

ﬁahrungsmittel.

UGeber die Einwirkung von Hitze und
Alcohol auf die Kraft der Hefe, von Leuchs.
Zur Priffung der Richtigkeit der allgemein herrschenden
Aausicht, dass Warme iiber 14° C., mehr aber noch Koch-
hitze die Kraft der Hefe zernichte, kochte der Verfasser
frische Bierhefe mit Wasser, entfernte letzteres und stellte
nun zur Gihrung mit Traubenzuckerlosung 1) frische Hefe,
2) gekochte, 3) solche, die nur mit heissem Wasser iiber-
gossen worden war. Die erste gihrte sogleich, die zweite
nach 12 Stunden und dann sehr stark, die dritte erst nach
36 Stunden und schwach. Hefe mit Traubenzuckerlosung
gekocht und dann vertheilt, so dass eine Portion mebr,
eine andere weniger dem Luftzutritt ausgesetzt war, ergab
gholiches Verhalten: dass die zwar gekochte, aber mit
etwas Luft in Beriihrung gebliebene Hefe rascher in Gih-
rung gerieth als eine andére Losung, die luftdicht, durch
aufgegossenes Oel, abgesperrt wurde.

Bekanntlich wird auch angenommen, Alcohol tiber 12
bis 119, in der Flissigkeit hemme die Gahrung. Leuchs
behandelte abgepresste frische Bierhefe mit gleichem Ge-
wicht 90procentigem Alcohol, goss diesen ab, breitete die
Hefe auf Fliesspapier aus und setzte die so behandelte
Hefe zu Traubenzuckerlosung; sie wirkle spiter als frische,
dannn aber kraftig. Er schliesst daraus, dass Alcohol der
Hefe die gahrungserregenden Eigenschaften nicht benehme.

(Bayr. Kunst- und Gewerbeblatt.)

Wir bemerken zu diesen Versuchen, dass wir es nie
so verstanden haben, die Berithrung mit Alcohol schade
der Hefe, sondern: in Gegenwart von Alcohol in ge-
wissem prozentischem Verhiliniss sei Hefe unfshig, Gihrung
zu erregen, und das ist durch die Versuche nicht widerlegt.
Mit der Hitze ist es #hnlich; voriibergehende Erhitzung
kann die Gdhrung pur aufhalten: dass sie dadurch ganz
unmoglich gemacht werde, ist niemals anzunehmen gewesen
— nur ein Beispiel — wie oft geschieht es nicht, dass ge~
kochte Obstsifte noch in Gihrung gerathen? Die Red.

Nerve Literatur.

Das Buchder Natur, die Lehren der Phy-
sik, Astronomie, Chemie, Mineralogie, Bo-
tanik, Phvsiologie und Zoologie umfassend,
ven Dr. Fried. Schodler. Eilfte, wesentlich ver-



mehrte und verbesserte Auflage. In zwei Theilen. Braun-
schweig, bei F. Vieweg u. Sohn 1862. — Bedarf es einer
Empfehlung fiir ein Lehr- und Lesebuch von naturwissen-
schaftlichem Inhalt, das die eilfte Auflage erlebt hat?
Wabhrlich wir leiden keinen Mangel an guten und schlech-
ten Biichern der Art, und leicht ist es nicht, eines zu
schaffen. das iiber das Niveau der Masse entschieden her-
vorragt. Das vor uns liegende darf billigermassen den
Anspruch auf Auszeichnung von den meisten seiner Mit-
bewerber machen. Auf seine Vollstandigkeit zuerst, auf
das durchweg erkennbare Bestreben einer genauen Sich-
tung des Stoffes, Weglassen von Thatsachen und Betrach~
tungen von untergeordneter Bedeutung. auf die Kunst.
einem sehr he’terogen zusammengesetzten Leserkreis klares
Verstindniss zu schaffen und Liebe fiir den Stoff zu er-
wecken, auf den Fleiss, mit welchem in den verschiedenen
Gebieten Neues nachgetragen ist, und endlich auf die reiche,
den angenechmsten Eindruck machende Ausstattung darf
das »Buch der Natur« diesen Anspruch mit vollstem Rechte
griinden. Es erschien im Jahr 1846 die erste Auflage, im
Jahre 1857 die zehnte, von der mehrere unverinderte Ab-
driicke gemacht wurden. Die eilfte Auflage ist wesentlich
umgearbeitet und erweitert. Sie gibt einen elementaren
aber kriftigen Extract der im Titel angegebenen Zweige
der beschreibenden und inductiven Naturwissenschaften
auf etwa 65 Druckbogen. Die 976 mit verstandiger Wahl
ausgesuchten Abbildungen stehen ganz auf der Hohe des
Rufes, den sich die Verlagshandlung in dieser Sphire
langst erworben hat. By.

Ueber Heizungund Ofenanlagen liegen ver-
schiedene neu erschienene Werke vor uns.

1. Die Heizung und Ventilation in Fabrik-
gebiuden und die Einrichtung von Trock-
nungsapparaten, von C. Schinz. Mit Atlas. ent-
haltend 18 gravirte Tafeln. Stutigart bei Karl Micken. —
Der Verfasser des grissern, vor einigen Jahren erschie-
nenen Werkes, »die Wirmemesskunst«, gibt hier auf
eingeschriankterem Raume ein Hiilfsbuch fiir Architekten
und Fabrikanten, das mehr auf die im Titel angegebenen
speciellen Fille berechnet ist. Die theoretischen Grund-
lehren sind auch in diesem Werke in gedringter Form
entwickelt. Angehingt sind eine Reihe von nothwendigen
Tabeilen. Das Buch unierscheidet sich von Werken, dje
sholichen Zwecken dienen, wesentlich dadurch, dass es
viele Apparat-Beschreibungen vermeidet. und iiberall
trachtet, die Grundsitze, nach welchen in jedem einzelnen
Falle zu verfahren ist, zu entwickeln. In der Hand des
unterrichteten Technikers ist es unbedingt ein hochst niitz—-
liches und — wie unsere Literatur in dieser Beziehung
beschaffen ist — nothwendiges Hiilfsmittel. By.

2. DerOfenbaumeister oder Technik der
Feuerungskunde, von Karl Matthsy. Vierte
Auflage, umgearbeitet von C. W. Hertel. Weimar, bei
Voigt. — Ein Buch durchaus verschieden in der Anlage
von dem vorigen. Es ist, wie die ganze Sammlung des
»neuen Schauplatzes der Kiinste und Gewerbe«, vorwie-
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gend dem Bediirfniss des Handwerkers gewidmet. Die
allgemeinen Betrachtungen sind dusserst populir gehalten,
die Auswahl der beschriebenen Apparate bleibt ganz auf
der Linie des alltiglichen Bediirfnisses. Man findet darin
manchen recht beschaffenen und rationellen Apparat. By.

3. Kurze Kritik, die Haushaltungsfeuer-
einrichtung betreffend. Beschreibung einer sach-
beziiglichen Erfindung von J. Schirrer. Schaffhausen, bei
Brodtmann. — Der Verfasser hat einen compendissen Koch-
heerd in Combination mit Zimmerheizung, namentlich fiir
kleinere Hauswesen berechnet, construirt und in verschie—
denen Staaten sich patentiren lassen. Er bespricht den-
selben in dem Schrifichen und vergleicht die Leistungen
mit den bisherigen. Wir finden darin nicht sowohl die
Einfiihrung neuer Principien in das Heizungswesen, als
den Versuch. die bisher beobachteten Maximen simmtlich
gleichzeitig und nicht eines auf Kosten des andern zur
Anwendung zu bringen. Einigen der Regeln, die der
Verfasser angibt, scheint etwas zu viel Gewicht beigelegt,
der Apparat selbst aber nicht so einfach, wie er ihm er-
scheint. Neues auf diesem Gebiete kann nur Vertrauen
finden, wenn entweder eine tiichtige theoretische Begriin-
dung ihm zur Seite steht, oder die Vortheile durch aus-
gefiihrte Exemplare augenfillig gemacht werden. In dem
vorliegenden Falle handelte es sich darum, dass ein mit
Feuereinrichtungen sich befassender Gewerbsmann mehrere
Oefen der Art ausfiihrte und fiir deren Aufstellung bedacht
wire. Auf diesem Wege wiirde sich eine Ueberzeugung
von den Vorziigen der Einrichtung bald gebildet haben und
fir die Verbreitung derselben am sichersten gesorgt sein.

By.

Von dem »neuen Schauplatz der Kiinste
und Gewerbe« in Weimar bei B. F. Voigt sind er-
schienen:

1. Schedel’s praktische und bewihrte
Anweisung zur Destillirkunstund Liqueur-
fabrikation. Fiinfte sehr vermehrte Auflage, von Gia-
como Terini. — Die beschriebenen Verfahrensarten der
Branniweindarstellung haben den kleinern Betrieb im Auge.
Eine Reihe von Receptén zu Liqueuren mogen ganz gut
ausgewdhlt sein.

2. Die Fabrikation der kiinstlichen und
geformten Brennmaterialien, von Ernst Wan-
genheim. Mit 9 lithographirten Tafeln. Eine recht gute
Zusammenstellung der in Frankreich, England und Belgien
iiblichen Methoden zur Herstellung von Kohlenziegeln etc.
Die Apparate sind ziemlich vollstindig aufgezihlt, die Be-
schreibungen derselben genau, die Zeichnungen deutlich.

3. Der praktische Ziegler, von.P. Schaller.
Fiinlte Auflage, von F. Neumann, mit Atlas von 13 Ta-
feln. — Die Zusammenstellung ist recht fleissig. Selb-
standige Beitrdge und Ueberarbeitung bietet das Buch zwar
nicht, es enthilt aber die Vertheilung und Erlsuterung der
bewshrten Mittel, den Thon zu verkleinern, zu pressen,
zu formen, und eine Reihe von Ofenconstruktionen in zu-
reichender Ausfiihrlichkeit.
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& Dienatiirlichen und kiinstlichen feuer-
festen Thone, ihr Vorkommen, ihre Beurthei-
lung etc., von Wolfgang Paultzen. — Das Buch ent-
hilt auch Andeutungen iber Tiegelfabrikation. Die Ab-
handlung von Dr. Bischoff in Coblenz uiber Priifung der
Thone ist ganz aufgenommen. Ganz Brauchbares enthalten
die Kapitel iiber das Vorkommen der praktisch gut befun-
denen Thone.

5. Charles Walker’s Galvanoplastik, von Dr.
Ch. H. Schmidt. Vierte vermehrte Auflage. — Reich-
haltigkeit des Inhaltes ist nicht zu verkennen, man findet
fast alle Vorschlige zu Apparaten und Losungen, welche
seit dem Entstehen dieser Arbeiten vorgekommen sind.
Entschieden nachtheilig und die Kritik unméglich machend,
aber freilich bequem, ist die Manier, das Buch, wie es vor
einer Reihe von Jahren war, abzudrucken, und eine lange
Reihe von Journalausziigen anzuhdngen, alle ganz bunt
durcheinander. Das eigentliche Buch enthilt 118 Seiten, die
erginzenden Zusitze des Uebersetzers 252 Seiten ! .

6. Die Fabrikation des Pergaments und der
Darmsaiten, von H. Lorenz. — Es ist in diesem
Zweige so Alles Empirie, dass wir nicht beurtheilen kon-
nen, wie vieles von dem Miigetheilten auf griindlichen
Erfahrungen beruht. Die Angabe einiger Quellen, aus
welchen geschopft wurde, ldsst erwarten, dass vieles wirk-
lich Niitzliche in dem Biichlein enthalten sei. By.

Die Maass- u. Gewichtsverhidlinisse der Roh-
und Zwischenprodukte bei der Darstellung des
Schmiedeisens nach der englischen Frischme-
thode oder durch den Puddlings- und Walzpro-
cess, von Eduard Muurer, Hiittenbeamter. Stuttgart,
bei Carl Micken. — Ein Buch, von griindlicher Vertraut-
heit des Verfassers mit seinem Gegenstande zeugend und
jedem Prakiiker in obengenannten Geschiften bestens zu
empfehlen. Wir geben bei der Bedeutung der preussischen
Eisen-Industrie zu, dass eine gewisse praktische Nothigung
vorlag, die Maasse zunichst in rheinischen Fussen und
Zollen zu geben. allein von Vortheil fiir das Werk wire
gewiss gewesen, wenn die Metermasse zugleich angegeben
wiren. Miihevoll allerdings ist eine Reihe solcher Um-
rechnungen bei dem Zustande der deutschen Maassver-
hiltnisse, aber ein nur billiges Begehren. By.

Die Appreturen der Baumwollwaaren aller
Gattungen, nebst einem Anhange iiber die
neuesten Bleichverfahren, von J. J. Heim; mit
Atlas von 18 Foliotafeln. Stuttgart, bei Carl Micken. —
Dies Buch bildet den 11'"Band der vieles Vortreffliche ent-
haltenden »technischen Handbibliothek« von Carl Micken.

!
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Nur zu wohl wissen wir, wie hochst mangelhaft das ist,
was iiber diese sehr wichtigen Geschifte in die Litteratur
iberging. Namentlich fehite es ganz und gar an einer ge-
ordneten Zusammenstellung der Verfahrensarten. Dass viel
Geheimniss aus den gebrauchten Methoden gemacht wird,
steht ebenfalls fest. Wir haben durch viele Miihe und
bruchstiickweise Alles, was uns selbst bekannt ist, er-
fahren miissen. Versichern kionnen wir, dass mehrere der
Vorschriften, die das Buch enthalt, ganz mit jenen iiberein-
stimmen, die uns voun ganz zuverldssiger Seite als gut mit-
getheilt wurden. Die Apparate sind vollstandig beschrieben
und deutlich abgebildet. Die 30 Stoffmuster, welche als
besondere Beigabe das Buch begleiten sollen, haben wir
noch nicht zu Gesicht bekommen; wir zweiféln nicht, dass
sie dem Inhalte des Werkes ebenbiirtig sind. By.

Landwirthschaftliche Bibliothek. 11. Band, der
practische Brennerei-Verwalter; von Dr. U.

‘Schwarzwiller. Leipzig, Reichenbach’sche Buchhandlung.

Das Schrifichen lisst die Frage des Destillirapparates bei
Seite, legt dagegen grosses Gewicht auf die Leitung des
Keimprocesses, der Einmaischung. Gihrung, Hefebereitung
und enthalt fiir diese Geschifte viele aus der Praxis ge-
nommene gute Winke.

Im Verlage bei Otto Spamer in Leipzig sind zwei
neue photographische Hiilfsbiicher erschienen:

1. Die Photographie auf Collodium von D. van Monk-

hofen, deutsch von Weiske.

2. Mayvor Russels Tanninverfahren. von K. de Roth.
Das erstere mit 115, das letztere mit 4 recht guten Holz-
schnitten. Das Werk von Monkhofen fiihrt jeden nur
einigermassen gebildeten Laien in die Bekanntschaft mig
den photographischen Methoden ein; es ist nicht zu weit—
ldufig und gemeinfasslich geschrieben. Wer nicht so weit
ist, die Specialititen der Recepte zu brauchen, sondern
vorerst iiber die Hauptziige des Verfahrens klar werden
will, bat in dieser kleinen Schrift den rechten Lehrmeister
zu erwarten. Das zweite Schriftchen dagegen -hat zum
Gegenstand die eingehende Beschreibung und Kritik eines
neuen in England viel verbreiteten, in Deutschland aber
noch sehr wenig bekannten Verfahrens. Auch in diesem
ist die Darstellung sehr.klar und bestimmt.

Als fiir Unterrichtszwecke, namentlich fiir Lehrkurse
von Telegraphisten, recht forderlich sind zu bezeichnen:
Die Rechnenaufgaben aus der Electri-
citditslehre, von C. A. Nystrom. Berlin,

bei Julius Springer.
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