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Mechanisch-technische Mittheilungen.

Der Schiittel-Pultrost zur rauchverzehrenden, vollkom-
meneren Verbrennung von Minreralkohlen und Torf,
Vom k. k. Hiittenmeister Budelf Vogl in Joachimsthal.

Taf. &, Fig. 1—9.

Der Schiittel-Pultrost fiir Mineralkohlen besteht aus
einzelnen, beweglichen, unter einem Winkel von 30 bis
33°, bis zum Abrutschen der Kohlen geneigten Roststiaben
a (Fig. 1 der betreffenden Abbildungen auf Taf. &), welche
oben auf-einer Querstange b und unten auf je einem Schlag-
ridchen ¢ aufliegen, durch deren Umdrehung die Stibe
abwechslungsweise erschiittert, das allmilige und gleich-
formige Vorriicken und Ausbreiten der Kohlen, das Durch-
fallen der feinen Aschentheile und das Hinabfallen der
groberen Aschenbestandtheile und Schlacken befordert
werden.

Das Umdrehen der Ridchen und das Erschiittern der
Roststibe ist nicht wesentlich nothwendig, denn wenn
denselben eine etwas grossere Neigung gegeben wird,

rutschen die Kohlen von selbst ab, und zwar immer noch -

gleichformiger als auf dem Treppenrost, da sie durch keine
Kanten aufgehalten werden und gleichfsrmiger verbrennen;
doch wird durch das Umdreben in 5 bis 15 Minuten die-
ses befordert. : . .

Die Roststibe a (Fig. 1) haben eine gekriimmte Gestalt,
sind nach aussen (Fig. 2 u. %) wie gewshnlich schwicher
und haben bei b und ¢ gleich starke Ansilze, um die
gleiche "senkrechte Lage zu halten. An diesen Punkten
ist die Breite 1 Zoll, welches fiir die grossten Feuerungen
geniigen wird. Nach abwirts erweitern sich die Zwischen-
raume fiir den Durchgang der Luft bis auf 1/, Zoll, indem
die Roststibe schmiler werden. Diese beriihren sich so-
mit bloss oben und an den Stellen b und c.

Die -zwei dussersten Stibe a’ liegen oben, wie die
iibrigen, auf der Stange b auf, werden jedoch unten durch
ein Baunkeisen in etwas hoherer Lage gehalten und sind
daher nicht zum Schiitteln eingerichtet. Diess geschieht,
um die Seitenmauern zu schiitzen und das ungleichformige
Eindringen von iiberflissiger Luft zu verhindern , welches
an senkrechten Seitenwinden sonst der Fall sein wiirde.
Es ist vortheilhafter, die Roststibe recht schmal und da-
durch mehr und dafiir engere Zwischenriume zu machen,
welches bei der Beweglichkeit der Roststibe gestattet ist.
Der Querbalken b ist nicht fest eingemauert, um die Nei-
gung der Roststibe nach Bedarf bald eiprichten zu kénnen.

Die Schlagridchen c¢-sind etwas schmiler als die Rost-

“ stibe, haben fiinf Zshne und sind an der sechskantigen
Polyt. Zeitschr. Bd. VIIL

Welle so gereiht, dass immer zwei von fast gleichzeitigem
Hube neben einander liegen, um ein besseres Durchgrei-
fen des Hubes durch die Kohlen bis an die Oberfliche zu
bewerkstelligen. Beim Guss wird der seckskantige Kern
ein wenig gedreht, so dass so viel maglich kein ganz gleich-
zeitiger Hub erfolgt. Die Umdrehung geschiebt bei klei-

- neren Feuerungen, wie bei Fig. 5 und 6, an der Seite

durch ein an der Welle angebrachtes Drehrad d. und bei
grosseren durch eine Kurbel d' und durch ein Vorgelege,
welches mit einem konischen Riderwerk ee’ hergestelit
werden muss, wenn man von der Seite nicht zukowmt,
wie diess bei Fig. 1 bis 4 nothig ist. Fig. & zeigt den
Querschnitt der Roststibe und der Schlagridchen ¢ .in
grosserem Massstabe.

Asche und Schlacken fallen an der tiefsten Stelle un—
gehindert hinab. Um die Ridchen ¢ von der Aschenhalde
frei zu halten, ist die Platte f angebracﬁt, deren oberer
umgebogener Theil fiir die etwa nicht vollstindig ausge-
brannte Kohle einen Rost bildet, daher auch ein Schlitz
angebracht ist. Diese Platte ist nicht fest eingemauert,
sondern kann gehoben oder gesenkt werden, wie das Ab-
fallen der Asche es verlangt. Es versteht sich von selbst,
dass immer so viel Asche daliegen muss, dass die Oefi-
nung g geschlossen bleibt und daher keine Luft einstrémen
kann. Nach wiederholten Versuchen fillt mit der Asche
nicht mehr Kohlenklein durch, als bei einem horizontalen
gewdhnlichen Roste” von '/ Zoll weiten Zwischenrdumen.

Um zur Verbrennung der entwickelten Gase Luft ein-
zuleiten, sind zu beiden Seiten die Ziige h angebracht,
welche in mehrere konische Lycher ausmiinden, die am
besten durch Einmauern von diisenartigen Blechhiilsen A’
hergestellt werden, wofiir eine Miindung von 3/3 bis hoch-
stens 1/, Zoll geniigt. Es gibt deren so viele als Roststibe
und sie sind ab- und einwiris gegen das Feuer gerichtet.
Damit die brennbaren Gase sireng das Feuer passiren

" miissen, sind die Seitenwinde des Heizraums bis zur Platte

f senkrecht (Fig. 2) und nicht schief sich nach oben er-

. weiternd. .

Die verinderliche Einrichtung dieses Rostes gestattet,
die Feuerung ganz nach Bedarf und dem Willen des Hei-
zers zu fiahren, und um die nithigen Wahrnehmungen zu
machen, sind eine oder zwei durch Thonstopsel fiir ge-
wohnlich verschlossene Sehlocher angebracht. -Am wiin-
schenswerthesten ist ein Sehloch, welches mitten auf den
hintern Rand der Platte f gerichtet ist. Beim Anpheizen
muss der Verschluss unter der Aschenplatie durch ein
Blech oder besser durch angeworfene Asche hergestellt
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werden. Im Piilltrichter miissen immer so viel Kohlen auf-
gehiuft liegen, dass auch von da keine Luft eindringen
kann, und iiberhaupt darf nirgends Luft einstromen, als
unter dem Rost und durch die Ziige k. Kann im Fiill-
trichter nicht genug Kohle angebracht werden, um die
Luft bestindig abzuschliessen, oder muss die Feuerung
in kiirzeren Perioden und ofter eingestellt werden, so ist
das Abschliessen des Fiilltrichters durch einen Deckel &
zu bewerkstelligen, da in diesem Falle ein gleich lebhaftes
Fortbrennen des letzten Kohlenstiickchens erzweckt wird,
wie es z. B. bei einem Sudkessel stattfindet, bei dem man
nach 1Y, Stunde das Feuer ausgehen lassen mass. Die
fiir eine Periode nothige Koble wird auf einmal aufgegeben,
dann der Deckel aufgelegt und weiter hat man sich um
nichts mehr zu bekiimmern. Wo bald mebr. bald weni-
ger Hitze gefordert wird, muss die Vorwand unter dem
Fiilltrichter durch eine Mauer bis auf das mit Thiir und
Schieber versehene Aschenloch am Boden abgeschlossen
sein, um das Einstromen der Luft genau reguliren und
nach Umstinden diese ganz abschliessen zu konnen. Diess
findet in Joachimsthal bei einer Feumerung von einem
Dampfkessel und von einem gewshnlichen Sudkessel statt.
Der Dampikessel muss oft 2'2 Stunden ganz still stehen
und dann bei einer Pressung von 14 bis 1 Atmosphire
50 bis 200 Pfund Wasserdampf per Stunde geben. Rost—
breite 95/5 Zoll.
Die bis zum Abrutschen der Kohle geneigte
Lage, die Erschiitterung eines jeden einzelnen
Roststabes, die Beseitigung der festen Verbrennungs-
producie, die dadurch ermoglichte sehr enge Stellung
der Roststibe, die Verminderung der Quantitit und ins-
besondere die Vermehrung der Geschwindigkeit der ein-
stromenden Luft machen die wesentlichen Constructions-
unterschiede dieses Schiittel-Pultrostes sowohl von dem
gewdohnlichen horizontalen, als dem Treppenroste und
allen anderen, auf eine bessere Verbrennung abzielenden
Feuerungsvorrichtungen aus. Von -der Wirkung des letz-
ten wesentlichen Unterscheidungsmerkmals kann man sich
_bald dadurch iiberzeugen, wenn man einen Roststab her-
auspimmé, die iibrigen aus einander riickt oder auch nur
die eine Liicke lisst und dadurch ungehindert Luft einzu-
dringen gestattet. Sogleich wird das Feuer matt und die
Hitze nimmt ab, und wenn die Esse nicht gut zieht, so
fingt es sogar an, beim Fiilitrichter herauszurauchen. Man
kam zufillig zu dieser Ueberzeugung, indem in Ermange-
lung der nothwendigen Anzahl von gusseisernen Rost-
staben ein flacher schmiedeeiserner eingelegt wurde. Nach-
dem durch einige Stunden das Feuer ausgezeichnet brannte
und hierbei die Luft durch den Ofen donnerte, entstand
plotzlich ein Stillstand, das Feuer brannte nur noch matt,
es war keine Hitze mehr hinein zu bringen und es rauchte
oben beim Fiilltrichter heraus. Nach langem Hin~ und
Hersinnen und Probiren kam man darauf, dass ein guss-
eiserner Stab sich unter den schmiedeeisernen geschoben
hatte und daher der Fall eintrat, von dem soeben die
Rede war.
Da vom ersten Augenblicke an, bei gleicher Tempera-
tur im Heizraum und in der Esse, nach Erweiterung der
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Roststsbe die Esse nicht mehr allen Rauch fassen kann,
sobald aber die Distanz auf die eigenthiimliche Enge ge-
bracht wird, wieder gut zieht, so ist damit der klare Be-
weis hergestellt, dass durch den Pultrost weniger Luft
durchzieht.

Die Beweglichkeit der Kohle, das Abschiitteln der fei-
neren Asche, die Beseitigung der groberen Aschentheile
und der Schlacken, ganz pach Massgabe, wie sie entste-
hen, und die dadurch erméglichte Verringerung des Zwi-
schenraums der Roststibe miissen den Heizeffect im Ver-
gleich mit dem horizontalen Rost namhaft erhohen. denn
die Kohle wird verschieden gewendet und dem Lufistrom
ausgesetzt, die einstromende Luft wird besser ausgenutzt,
es zieht weniger Luft in den Feuerungsraum, und es wird
eine unniitze Abkiihlung desselben vermieden. Da ferner
die Geschwindigkeit der eindringenden Luft viel grosser
ist, muss ein hoherer Heizeffect erfolgen, wie durch die
grossere Windpressung im Schmelzofen. Beim Schiittel-
Pultrost stromt kaum 3/ so viel Luft ein, der durchschnitt—
liche Querschnitt des Zwischenraums betrsgt kaum mehr
als ¥ von jenem bei borizontalen Rosten und die Geschwin—
digkeit der einstrémenden Luft ist daher bei ersterem 4V,
Mal so gross. v

Die Abkiihlung des Feuerraums durch das Einstromen
iiberfliissiger Luft ist ferner bei anderen Rosten nicht nur
wegen des oftmaligen Oeffnens der Heizthiire, welches
beim Pultrost, wie beim gewthnlichen Treppenrost ganz
vermieden wird, sondern besonders wegen des Umstan-
des nachtheilig und Wirme absorbirend, weil gleich nach
dem Ausgeben der Kohle fast gleich viel Luft durch den
Rost zieht und diese noch nicht zum Verbrennen dient,
bis die Kohle erwirmt ist und anbrennt. Beim Pultrost
ist auch diesem Uebelstande ganz einfach dadurch ausge-
wichen, dass in hoherer Lage, wo die kalte Kohle liegt
und allmilig vorgewsrmt wird, die Roststibe sich eng an
einander anschliessen und somit der Luft sehr wenig Ein—
gang gestaiten, hingegen an den tieferen Stellen ganz im
Verhiltniss, als der Verbrennungsprozess es verlangt, sich
dieselben erweitern und dort nach Bedarf die Luft einstro-
men lasserf. Dass die sehr kleinen Zwischenrdume bei dem
Pultrost geniigen, erweisen®die sich hierbei ergebenden
Erfolge, insbesondere die rasche, energische Verbren-
nung.

Die Geschwindigkeit der zustromenden Luft ist der
Hauptfakior einer guten Verbrennung, weil die Verbren-
nungsprodukte, Asche, Wasser und Kohlensiure, schnoell -
weggeblasen werden.

Eine gute Verbrennung bedingt einen Rost mit mog-
lichst ehgen Zwischenrdumen und das Entfernen der
Asche.

Fiir die schwer entziindlichen Steinkoblen ist bei ho-
rizontalen Rosten eine mehr quadratische Gestalt der
Schiirgasse, sowie ein Aufhiufen der Kehlen von 18 bis
27 Zoll iber dem Rost erforderlich, um die Kohlen mehr
concentrirt zu halten und durch lingeres Verweilen :in
der Schiirgasse endlich zum Verbrennen zu bringen. Zu-
nichst am Rost verbrennt wohl die geniigsam vorgewirmte
Kohle zu Kohlenssure und Wasser und gibt einen hohen



pyrometrischen Wirmeeffect; allein die hier gebildete
Kohlensaure hat nun einen langen Weg durch die oberen
Schichten der winder vorgewirmten und sogar kalten
Kohle zu machen, gibt an diese die Hitze ab, wird zu
Kohlenoxydgas zersetzt, bewirkt an den beriihrten Kohlen
nur ein Verbrennen zu Kohlenoxydgas und die Entwicke-
lung von Rauch, und erst im Heizraum selbst kionnen
diese durch die eindringende kalte Luft, jedoch immer mit
grossem Verlust, wieder zu Kohlensiure verbrennen. Beim
Schiittel-Pultrost jedoch riickt die Kohle vorgewirmt von
vorn in die brennende Stelle und es darf dort dasselbe
nicht dicker liegen, als es noch gut zu Kohlenssure und
Wasser verbrennt, welches in einer Schicht von &, htch-
stens 7 Zoll noch erfolgen diirfte, und die erste Hitze kann
somit unmittelbar auf den zu heizenden Gegenstand iiber-
tragen werden. Es werden iiberhaupt viel weniger un~
verbrannte Gase sich bilden.

Allein auf diesem Pultrost wird auch mit Mineralkohlen
das bei der Scheitholzfeuerung schon lange ausgefiihrte
Princip der moglichst vollkommenen und rauchlosen Ver~
brennung - namlich das Princip der Pultfeuerung — auf
die vollstandigste, einfachste und praktischste Weise er—
reicht; deon die Koble riickt nach und nach und gleich~
formig in die heisseren Stellen vor, wird vorgewsirmt und
Stiick fir Stiick vom Feuer ergriffen, und die nur an
diesem Punkt (Fig. 1) wegen unvollkommener Verbrennung
entwickelten wenigen brennbaren Gase, als Kohlenstoff
(Rauch und Russ), Kohlenwasserstoff, Kohlenoxydgas und
Wasserstoffgas, streichen iiber die ganze, dahinter lie-
gende, volle Flamme und werden dort mit Hiilfe einer
geringen Duantitit der durch die Diisen k* einstromenden
frischen Luft muglichst vollstindig zu Kohlensiure und
Wasser verbrannt. Diese Destillationsproducte werden um
so besser verbrennen, weil sie wegen geringeren Luftzu-
tritts in mehr concentrirtem Zustande sind und die durch
die Diisen wie aus einem Geblise einsirmende Luft un-
ter dem Rost und an den Seitenwinden des Feuerraums
vorgewdrmi wird.

Zur grosseren Deutlichkeit sei erlaubt, die bekannteren
Feuerungen, womit dieses Ziel angestrebt wurde, aufzu-
filhren.

Fairbairn legt (Fig. 7) zwei- durch eine schwache
Mauer getrennte Roste 00’ neben einander, welche ab-
wechselungsweise mit Kohle beschickt werden. Wihrend
o’ in voller Gluth ist und ohne Rauch verbrennt, wird auf
o Kohle aufgegeben, und der sich nun von diesem Roste
aus den frisch aufgegebenen kalten Kohlen entwickelnde
Rauch und die unverbrannten Gase sollen im Vereini-
gungspunkte p des Verbrennungsraums verbrannt werden.

Corbin theilt den Rost o (Fig. 8) durch einen Ziegel-
boden n in zwei Theile und gibt auf diesen die frische
Kohle auf, nachdem er das vorgewirmte auf die beiden
Roste o/ vertheilt hat. Dadurch fasst er den sich bei =
bildenden Rauch durch die Flammen o‘o’ von beiden
Seiten.

Rodda erzielt diesen Zweck noch besser, indem er
die beiden Roste vor einander legte und die schon voll-
stindig angebrannte Kohle. auf den inneren nach o’ (Fig. 9)

weiter hineinschob und vorn bei o die frische Kohle auf~
gab, so dass der entstehende Rauch iiber die volle Flamme
streichen muss und jedenfalls besser verbrennt als bei

. Fairbairn und Corbin, we die Mischung von Rauch

und Flamme hinter der Feuerbriicke zu spat erfolgt. Doch
auch hier ist die Abkiihlung zu gross, die Rauchbildung
gleich nach dem Schiiren zu tumultuarisch, ais dass der
vorgesteckte Zweck geniigend erreicht wiirde.

Diesen Uebelstand will Stanley moglichst dadurch
beseitigen, dass er gehorig zerkleinerte Kohle durch einen
Mechanismus iiber den Rost continuirlich zerstreut. Der
Rauch, der sich da und dort ven den niedergefallenen
kalten Kohlenstiickchen erzeugt, wird durch die vorbei-
stretchende Flamme verbrannt. Allein auch bei diesem
Apparat ist ein Vorwirmen der Kohle und ein Durchziehen
des Rauchs und der unverbrannten Gase durch die ganze
Flamme nicht vorhanden, ausserdem wird die aufgewen-
dete Maschinenkraft wieder einen Theil des Nutzens ver—
mindern , und dazu gesellen sich die Nachtheile des hori-
zontalen Bostes. ’

Beim Treppenrost findet ein successives Nieder-
gehen der frisch aufgegebenen Kohlen in die tieferen heis—
seren Stellentnicht statt, es iiberstiirzt meistens die hohere
Kohle die untere gliihende, die kalte Asche concentrirt
sich auf den unteren Treppen mehr und mehr, die Luft
dringt wegen der grossen Distanz der einzelnen Treppen
ohne alle Pressung und in iiberflissiger Quantitit ein und
bewirkt eine Abkiithlung des Feuerungsraums. Durch den
Treppenrost zieht mindestens doppelt so viel Luft als durch
den Pultrost in den Feuerungsraum, und die dadurch er-
folgende Abkiiblung setzt den Heizeffect auf das gewshn-
liche Ergebniss herunter, obwohl hierbei sich kein Rauch
entwickelt und auch die brennbaren Gase zum grossen
Theil verbrennen magen. o :

Was die Verwendung des Kohlenkleins anbelangt, ist
der Schiittel-Pulirost hierzu mindestens eben so gut zu
brauchen und hat sich auch erprobt, denn was in diesem
Falle an Kohlenstaub durchfillt, wird reichlich durch eine
bessere Verbrennung hineingebracht.

Das Feuer kaonn bei diesem Rost dem zu heizenden
Gegestande viel nsher gebracht werden, was auch den
Heizeffect bedeutend erhoht, als bei Treppenrosten und
auch bei horizontalen méglich ist; denn die Lage ist fla-
cher und es erfolgt durchaus kein Rauchen, wenn der
oberste Punkt des Rostes iiber dem Heizraum liegt, wih~
rend bei Treppenrosten gern ein Herausrauchen erfolgt.
wenn die obersten Stufen héher liegen. Der Grund liegt
in der weiteren Distanz der Stufen, und dass die Esse
gewohalich nicht alle einziehende Luft fassen kann, aus-
genommen die Esse ist gross genug.

Das Ueberstiirzen der Kohlen wird durch den paten-
tirten Langen’schen Etagenrost wohl vermieden, diesel-
ben werden ebenfalls von den kalten Stellen in die heissen
geriickt und auch die einstromende Luft zieht wie bei der
Holzpultfeuerung durch die kalten Kohlen in die heissen,
und er gewshrt ganz sicher bedeutende Vortheile durch
eine bessere Ausnutzung des Brenpmaterials. Allein den
iibrigen Uebelstiinden des Treppenrostes ist dabei kaum



ausgewichen, zudem wird das Nachschieben und das Auf-
geben der Kohlen ziemlich mithsam sein.

Der Schiittel-Pultrost vereinigt das Gute aller dieser
mehr oder weniger umstindlichen Feuerungsapparate, er-
filllt. am vollstindigsten die Bedingnisse, welche die Wis-
senschaft zu einer guten Verbrennung aufstellt, gibt die
grosste Wirmemenge und den hochsiméglichen Heizgrad
und ist ausserdem sehr einfach und praktisch, indem’ das
Aufgeben der Kohle auf ein Mal in grosseren Quantititen
geschieht und das periodische Abrdumen, wie diess bei
horizontalen Rosten nach lingerm Feuern geschehen muss,
da gar nicht nothwendig ist. Die Arbeit beim Heizen lisst
so zu sagen gar nichts zu wiinschen iibrig, und der
Schiittel-Pultrost ist nicht allein zu grosseren industriellen
Feuerungen mit Vortheil zu verwenden, sondern auch zu
hiuslichen Zwecken. nimlich fiir Kochsparherde und
Zimmerheizofen.

Fig. 5-und 6 enthalten die Skizze eines Sparherdes
und eines Zimmerofens, welche durch die gleichlautenden
Buchstaben erldutert werden. Eine Breite des Rostes von
4 bis 5 Zoll (0,10 bis 0™,12) wird selbst fiir einen gros-
seren Bedarf geniigen und es muss insbesondere hervor-
gehoben werden, dass der Pultrost sich fiir Zimmerofen
sehr eignet. da hierbei maglich ist, wegen der Vorwir-
mung der Kohlen, ein kleines Feuer continuirlich zu
erhalten. Hier und da, etwa alle 10 bis 15 Minuten, mit
dem Fusse eine Wendung des Drehrades zu machen, ist
gewiss weniger mithsam, als' eine Schaufel voll Kohlen
nachzugeben. Eine Woblthat wird besonders in Stiadten
bei allgemeiner Anwendung dieses Pultrostes zu hiuslichen
Zwecken die Beseitigung des Rauches sein, und da die
Erhaltung eines Feuers hierauf viel weniger Miithe kostet,
diirfte derselbe nicht schwer allgemeinen Eingang finden.

Dieser Schiittel-Pultrost ist bisher in der k. k. Silber-
hiitte zu Joachimsthal bei drei Feuerungen ausgefiihrt, und
zwar bei einem Dampfkessel, wie die Zeichnung Fig. 1
bis 5 zeigt, dann bei éinem. Abdampfapparat mit offenen
kleinen Pfannen und bei einem einfachen Sudkessel.

Zur Linge der Rostsibe soll bei grésseren Feuerungen
nicht weniger als vier Fuss gegeben werden. Auf der
einen Hilfte ist die Kohle noch kalt, und da fiir die an-
dere Hilfte, welche in Gluth ist, ein Querschnitt von ¥
des fritheren horizontalen Rostes in allen Fillen hinreicht,
so muss ein Pultrost, welcher mit 6 Fuss Linge (Hypo-
thenuse) statt eines horizontalen von 3 X< 3 = 9 Quadratfuss
gebaut werden soll, 1 Fuss 9, Zoll breit werden. Je
linger der Rost im Verhiltniss zur Breite ist, je mehr
der Fiilltrichter fasst, desto vollkommener
und rauchloser verbrennt die Kohle, weil sie
ldnger in der Feuerungsanlage verweilt und mehr erwirmt
und vorbereitet in den eigentlichen Verbrennungsraum
gelangt.*) :

*) . Um moglichst viel Kohlen auch an der oberen kalien Stelle des
Rostes anzubringen, wird der Verfasser hr die Seit ande, wie
Fig. 2 zeigt, bloss niichst der Platte i senkrecht aunffithren, dafir aber
gegen den Fiillirichter hinauf schief aus einand hend hen. Das
Einstromen von Luft will er, statt aus den Diisen m’ an den Seitenwiin-
den, durch eine queriiber gelegte Rohre bewerkstelligen, welche meh-
rere Locher auf der Feuerseite hat.
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Zum guten Verbrennen ist ferner nothwendig, dass
die Kohle eine gewisse, dem entwickelten Hitzegrad und
der Wirmemenge proportionale Grésse habe, somit im

‘Verhiltniss der Grosse des Rostes stehe. Am zweckmis-

sigsten diirfte sein: die durchschnittliche Gréosse eines
Koblenstiickes sei zwischen ¥s und V4 der:Rostbreite
also bei 5 Zoll Breite 'z bis Y5 Zoll, bei 36 Zoll Breite
3,6 bis 0,9 Zoll. Zu grobe Kohle wiirde auch nicht den
gehorigen Luftabschluss beim Fiilltrichter herstellen.

Versuche bei verschiedenen Apparaten und auch be
einem Dampfkesselpaar unter gleichen Umstinden mit
guten und schlechten Braunkohlen durch Bestimmung des
verdampften Wassers — ergeben za Gunsten des Schiittel-
Pultrostes im Vergleich mit dem gewohnlichen horizontalen
Roste :

1) dass die Brennmaterialersparung 10 bis 25 Procent
betrigt;

2) dass das Brennmaterial rascher consumirt und die er-
zeugte Hitze viel intensiver ist :

3) dass die Flamme linger ist;

%) dass zu jedem Zeitpunkt die Hitze sich vollkommen
gleich bleibt ; .

5) dass die Hitze in kurzer Zeit auf das Genaueste ge-
steigert oder vermindert werden kann;

6) dass schlechte Lignitkohle mit -einem Nissegehalt bis
zu 40 Procent und mit einem Aschengehalt bis zu 20
Proc., zu deren Verbrennung béi, horizontalem Roste
noch Holz zugegeben werden muss, ohne Zugabe von
Holz verbrenat ;

7) dass selbst die wegen des starken Rauchens u
Russens vielleicht ohne ihres Gleichen dastehende
Ellbogner Braunkohle ohne Russ und Rauch verbrennt ;

8) dass die Arbeit beim Heizen viel geringer und be-
quemer ist. -

(Oesterr. Zeitschr. f. Berg- u. Hiitienwesen, 1861 Nr.51)

Stamm’s Kniehebelpresse.
Taf. &, Fig. 10—12.

Diese Kniehebelpresse, welche vom Erfinder zunichst -
fir die Baumwollverpackung construirt worden ist, ist in
Fig. 10 theils im Aufriss, theils im Verticaldurchschnitt dar-
gestellt; Fig. 11 zeigt den Grundriss des Bewegungsme-
chanismus; Fig. 12 den Horizontaldurchschnitt nach der
Linie 1-2 in Fig. 10.

Das Gestelle der Presse besteht aus zwei gusseisernen
Traversen a und b, von denen die untere auf einem Holz-
unterbau aufgelagert ist, und vier schmiedecisernen Siulen
C. welche ausserdem noch durch die Holzrahmen ¢ und i
unter einander verbunden sind. Der Kasten F, welcher
zur Aufnahme der zu verpackenden Waare bestimmt ist,
hingt auf zwei parallelen Axen g mit vier Spurkranzridern
g’y welche auf Schienen iiber dem Boden i laufen. Der be-
wegliche Boden & des Kastens ruht auf einem Kolben K,
an welchem die Stangen L und L’ mittels Scharnier be-
festigt sind ; mit letzteren Stangen sind weiter, ebenfalls
durch Scharnier, die Stangen M und M’ verbunden, welche



um die- in der-Platte o liegenden Drehaxen m und m’ be-
weglich sind. Die Stangen M und M’ stehen mit verzahn-
ten Sectoren p und p’, welche um die Axen m und n dreh-
bar sind, in Verbindung; der linke Sector ist mit der Stange
M durch eine Gabel, der rechte mit der Stange M’ durch
einen doppelien Biigel m? verbunden. Beide Sectoren grei-
fen in ein Zahnrad ¢ an der stehenden Welle r, welche
vermittelst der konischen Rédder s und ¢ von der Haupt-
welle u aus getriehen wird. .

Drei Seitenwinde am Kasten F sind um Scharniere
drehbar; die vordere und hintere, f und f*, um heorizon-
tale Axen; f2 um zwei verticale Axen, welche die Wand wie
eine Fligelthiire erscheinen lassen. Diese Anordnung er-
leichtert das Herausnehmen der gepackten Waare.

Das Verfahren beim Gebrauche ist folgendes: Nach-
dem alle Seitenwinde des Kastens geschlossen sind, bringt
man den Kolben K in die in Fig. 10 angegebene Stellung
und fihrt den mit der Waare angefiillten Kasten F in die
Presse ein. Giebt man jetzt von Hand oder durch Ele-
mentarkraft der Welle u eine drehende Bewegung, so rii-
cken die Gelenkstangenpaare LL* und MM’ nach der Mitte
und heben den Kolben K, anfangs rasch. nach und nach
aber langsamer. Ist die Waare zusammengedriickt, so
offnet man den Kasten oben, schligt die Thiiren f und f
nieder und umschniirt das Packet mit Seilen oder eisernen
Reifen, die man vogher schon in die Aussparungen des
Deckels » und des Bodens k eingelegt hatte.

Damit der Kasten die gehorige Festigkeit erhalte, um-
giebt man ihn mit schmiedeeisernen Rahmen y, welche
selbst wieder von weiteren Rahmen y’ umschlossen sind.
Da nun aber fir das Herausnehmen des Packets der obere
Theil des Kastens gesffnet werden muss, so sind auch diese
Befestigungstheile zu entfernen; zu diesem Zwecke dienen
die an den Rahmen y’ befestigien Zahnstangen A, welche
durch die Getriebe B an der Welle C-und vermittelst des
Handrades D in die Hohe gezogen werden. (Dureh Pol. C.-Bl)

Maschine zum Schirfen der Kreissigen.
Von Prof. C. B. Sehmidt in Stuttgart.

In den Pariser Werkstitten fiir Holzbearbeitung bedient
man sich zum Schirfen der grossern Kreissigen, welche
mit sogenannten Wolfszshnen, d. h. mit bogenformig aus-
gehohlten Zahnliicken versehen sind, einer sehr einfachen,
mit Aufwand ven einigen Gulden herzustellenden Vorrich-
tung, durch deren Anwendung dieses bisher sehr zeitrau-
bende Geschift mit grosser Schnelligkeit und Pricision
ausgefiihrt wird. Die Schirfung erfolgt hier nsmlich mit-
telst einer auf kiinstlichem Wege hergesteliten, circa ein-
fiissigen Schieifscheibe. deren Umfang nach Form und Grosse
der Zahnliicken fagonnirt ist. Diese Scheibe wird auf eine
horizontale, etwa 21‘ vom Fussboden gelagerte Welle
aufgesteckt und durch eine kleine Riemenwelle von 3—44
Durchmesser in 1000—1200 Umdrehungen per Minute ver-
setzt. Vor der Schleifscheibe befindet sich ein holzerner
Bock, mit welchem eine ungefihr in der Hohe der Schleif-
scheibenaxe um 2 horizontale Zapfen drehbare, in Form
eines Ringes von 2 Durchmesser ausgefiihrie Auflage ver-
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bunden ist. Dieser frei bewegliche Bock wird vor der
Schleifscheibe derart placirt, dass die Drehaxen von Schleif-
scheibe und Auflage sich unter einem Winkel schneiden,
welcher sich mehr oder weniger einem rechten nihert, je
nachdem die zu schirfenden Zahnkanten mehr oder weniger
radial gerichtet sind. Durch Probiren ist die entsprechende
Stellung in jedem Falle leicht zu finden.

Beim Schirfen der Sige bringt der Arbeiter zunichst
den Bock in die erforderliche Lage, gibt hierauf der Aunflage
diejenige Neigung, welche der Abschrigung der Zihne
auf ihren Schneidekanten entspricht, und stellt sie in dieser
Lage durch eine Pressschraube fest. Hierauf setzt er sich
zur Seite der Schleifscheibe, so dass er dieselbe zur lin-
ken Hand bat, fiihrt die auf der Auflage befindliche Sige
gegen die rotirende Scheibe, und bearbeitet die Zahnliicken
in der Reihenfolge 1, 3, 5, 7, u. s. f. Ist dies geschehen,
so placirt er sich auf die diametral entgegengesetzte Seite,
so dass er die Scheibe zur rechten Hand hat, wendet die
Sige auf die andre Fliche und bearbeitet die Zahnliicken
2, 4, 6, 8, u. s. f. Durch diese einfache Manipulation er-
halten die Zihne abwechselnd die erforderliche Abschri~
gung nach entgegengesetzien Richtungen. Die Arbeit geht
so schnell von Statten, dass das Scharfen einer 2fiissigen
Sidge nur Y Stunde in Anspruch nimmt, und wird bei nur
geringer Aufmerksamkeit des Arbeiters ohne allen Tadel
ausgefiihrt.

Diese Schleifscheiben (meules pour scien circulaires)
werden von Deplanque et fils in Paris (usine 114 rue
d'Orléans au petit montrouge) geliefert, und kénnen durch
Stutigarter Eisenhandlungen bezogen werden. Im Conser-
vatorium zu Paris hat man dieselben auf ihre Festigkeiten
untersucht und gefunden, dass sie ohne Gefahr der Zer-
storung 4500 Umdrehungen per Minute machen konnen.

Ueber Hobbs’s Protektor-Schloss. .
Mittheilung von Ad. Hormann. '
Taf. &, Fig. 13—28.

Seit der Londoner Industrie-Ausstellung vom Jahre
1851, wo der Amerikaner Hobbs mehrere Kombinations-
schlosser offnete, und sich durch das Oeffnen eines sehr
gut gearbeiteten Bramahschlosses, ausser dem ausgesetz—
ten Preise von 200 Guineen. einen europdischen Ruf er-
warb, sind die Prinzipien, nach welchen die Kombina-
tionsschlosser ohne den rechtmissigen Schliissel gedfinet
werden ' kénnen, zu einer allgemeinen Kenntniss des
Publikoms gelangt.

Wenn Hobbs auch nicht der erste Erfinder dieser
Oeffnungsmethode ist, — denn schon im fiinften Bande
(vom Jahre 1824) der Jihrbiicher des k. k. polytechnischen
Institutes in Wien findet sich auf Seite 22 u. f. ein Aufsatz
von Prof. A. Crivelli »Ueber die Unzuverlissigkeit der
Kombinationsschlosser«, in welchem die Grundprinzipien
derselben klar dargelegt sind, — so hat er doch sicher-
lich das grosse Verdienst, das Interesse und die Aufmerk-
samkeit aller Fachminner in einem solchen Grade auf den
Gegenstand hingelenkt zu haben, dass jetzt wohl jeder



geschicktere Schlosser volistindig damit vertraut sein
diirfte.

Seit jener Zeit nun hat, wie die ertheilten Patente
nachweisen, der Welteifer der Schlossfabrikanten eine
erstaunliche Menge von Verbesserungen an den Kombi-
‘nationsschlsssern hervorgerufen, die fast alle den gleichen
Zweck haben : jene Oeffnung zu verhindern, oder doch
wenigstens in hohem Grade zu erschweren.

Eine sehr hervorragende Stellung nimmt in dieser
Reihe das Schloss ein, welches von Hobbs angegeben und
von ihm mit dem Namen Protektor-Schloss (protector-lock)
belegt wurde. Dieses Schloss ist nichts weiter als ein ge-
wohaliches Chubb-Schloss, welches mit der einfachen
susserst sinnreichen Vorrichtung des Protektors verse-
hen ist.

In Fig. 13—28 findet sich ein solches Protektor-Schloss
gezeichnet , welches in der letzteren Zeit aus der Schloss-

fabrik von Hobbs, Ashley & Co. in London hervorge- -

gangen ist, und vor Kurzem fiir die technologische Samm-
lung der hiesigen polytechnischen Schule angekauft wurde.

Es ist dieses ein Schatullschloss (cash-box-lock); iibri-
gens versteht es sich von selbst, dass der Protektor auch
an jedem anderen Chubb’schen Schlosse angebracht wer-
' den kann.

Fig. 13 und 1% zeigen die #ussere Ansicht des Schlos-
es, Fig. 15—17 siellen dasselbe nach abgenommener
Deckplatte dar, und Fig. 19—28 sind Details, welche die
innere Einrichtung erldutern.

"Das Schloss ist, wie schon vorhin bemerkt wurde ,
im Allgemeinen wie ein Chubb’sches Schloss konstruirt.
Das Schlossblech a, der Riegel r, der Riegelstift s, die
Zuhaltungen 1, 2, 3 und &, die Zuhaltungsfedern f und
der Dorn d sind bekannte Theile, die in ihrer #usseren
Form nichts Aussergewdhnliches darbieten.

Die wesentliche Eigenthiimlichkeit dieses Schlosses be-
steht-nun darin, dass der Riegelstift s nicht, wie es sonst
der Fall ist, in dem Riegel festsitzt. Er ist vielmehr in
der kleinen, eigenthiimlich gestalteten Platte p (s. Fig. 26)
eingenietet, die in einer auf der Unterseite des Riegels be-
findlichen Hohlung liegt, und sich um den kleinen im
Riegel festsitzenden Zapfen i drehet. Der Stift s geht durch
ein sehr geriumiges Loch im Riegel und lisst sich darin
durch Druck etwas seitwirts hin und her verschieben. Das
Plittchen p bildet gerade denjenigen Theil , der ein unbe-
fugtes Oeffnen ohne den rechtmissigen Schliissel verhin-
dert, und von Hobbs mit dem Namen Protector (Be-
schiitzer) belegt ist.

Um die Wirkung des Protektors geharig zu verstehen,
ist es nothig, die Oeffnungsmethode der Chubb’schen
Schlésser ohne den rechimissigen Schliissel, sich zu ver-
gegenwirtigen. Da indessen die zu jener Oeffoung no-
thigen Manipulationen dem einen oder anderen meiner Le-
ser nicht vollstindig im Gedichiniss sein werden, so will
ich in Folgendem die Grundziige derselben mit ein paar
Worten wiedergeben.

Man bringt zunichst einen Dietrich in das Schloss,
dessen Bart sehr schmal, hochstens so breit als der Biegel
dick, ist, und der nur dazu dient den Riegel zu verschie-
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‘mit dem rechtmissigen Schliissel nicht Statt,

ben. Versucht man nun damit den letzteren wirklich zu—
riickzaschieben, so driickt der Riegelstift s (s. Fig. 15) mit
seiner Seite a gegen die Zuhaltungen. Da die letzteren
aber nicht mit vollkommener, mathematischer Genavigkeit
gearbeitet sein konnen, so wird die Eine etwas weiter
vorstehen, als die Andere, und der Riegelstift wird sich
zunichst an die am weitesten vorstehende Zuhaltung drii-
cken. Versucht man nun weiter, wibrend man den Diet~
rich fortwihrend zu drehen, also den Riegel zu verschie-
ben sich bemitht (ihn auf Spannung erhalt. wie die Schlos-
ser sich auszudriicken pflegen), durch einen in das Schliis-
selloch eingebrachten, rechtwinklig gebogenen Draht alle
Zuhaltungen, eine nach der anderen, zu heben, so wird
die, gegen welche der Riegelstift driickt, ain meisten Wi-
derstand darbieten. Diese Zuhaltung hebt man nun so
hoch, bis sie festgehalten wird; dann ist nimlich der
Riegelstift ein wenig m den horizontalen Schlitz derselben
eingeschnappt. Diese Zuhaltung steht nun genau auf der
richtigen Hohe, auf die sie auch durch den rechtmissigen
Schliissel gehoben werden muss. und wird durch den
Riegelstift in .dieser Stellung erhalten. — Man versucht
nun weiter, welche der iibrigen Zuhaltungen am schwer-
sten sich heben lisst und behandelt jetzt diese genau so,
wie die erste. Indem der Riegelstift sich nun gegen diese
Zuhaltung presst, so wird er ebenfalls in den horizontalen
Schlitz derselben ein wenig einschng_ppen, sobald dieser
in die richtige Hohe kommt, und wird sie in ihrer Stel-
lung erhalten. — In gleicher Weise verfihrt man mit allen
iibrigen Zuhaltungen, und wenn endlich auch die letzte
auf die richtige Hohe gebracht ist, so kann der Riegelstift
durch alle die horizontalen Schlitze der Zuhaltungen hin-
durchfahren; der Riegel wird durch den Dietrich zuriick-
geschoben und das Schloss ist gesfinet.

Die Hauptbedingung fiir- das Oeffnen des 5chlosses
ohne den rechtmissigen Schliissel ist also nach dem Vor-
hergehenden ein gehb‘rig- starker Druck des Riegelstiftes
gegen die Zuhaltungen. Dieser Druck findet beim Oeffnen
deon hier
fangt der Riegel erst dann an sich zu bewegen, wenn alle
Zuhaltungen auf die richtige Hohe gehoben sind, d. h.
wenn die Schlitze derselben genau vor dem Riegelstift
sich befinden.

Es ist das ein sehr charakteristischer Unterschied. und
wenn man ihn gehdrig beriicksichtigt, so liegt der Ge-
danke nahe, jenen Druck zwischen Riegelstift und Zuhal-
tungen zu benutzen, um ein Oeffnen ohne den rechtmis-
sigen Schliissel unmaoglich zu machen. In sebhr verschie-
dener Weise ist dieser Umstand wirklich zur Sicherung
der Chubb-Schlosser benutzt. Alle jene sinnreichen Kon-
struktionen, einfache wie komplizirte, zweckmissige wie
unzweckmissige, hier . ndher zu erdrtern ist nicht der
Zweck dieser Mittheilung. Es soll hier vielmehr nur ge-
zeigt werden, wie Hobbs durch die Anbringung seines
Protektors jenes Oeffnen unmdoglich gemacht hat.

Sucht man nidmlich bei dem Protektorschloss den Rie-
gel durch den Dietrich b zu verschieben, so bewirkt der
auf den Riegelstift s kommende Druck sofort, dass der
Protektor p sich drehet, und in die, in Fig. 27 gezeich-



nete Lage kommi. In dem Schlossblech a ist nun aber
unter dem Riegel ein kleines Stahlklotzchen m festgenietet,
gegen welches das vordere Ende des so verschobenen
Protektors stosst. Sind nun auch alle Zuhaltungen auf die
richtige Hohe gebracht, so ist ein Zuriickschieben des
Riegels depnoch unmoglich. Der Protektor, der auf das
unbewegliche Stahlkistzchen trifft, hilt ihn zuriick. Da
es nun ferner unmoglich ist den Protekior in seine ur-
spriingliche Lage zu bringen, ohne den errungenen Vor-
theil, dass nimlich der Riegelstift etwas in die Schlitze
der Zuhaltungen eingetreten ist und diese in der richtigen
Stellung erbilt, wieder aufzugeben, so ist es auch un-

moglich, das Schloss mit Hiilfe jener Werkzeuge ohne °

Schliissel zu offnen.

Ist nun der Protektor durch einen Oefinungsversuch
verschoben, das Schloss also in Unordnung gebracht, so
muss der Besitzer desselben mit seinem Schliissel die Ord-
pung leicht wieder herstellen konnen, um im Stande zu
sein, es hernach aufzuschliessen. Der Protektor stellt sich
aber sofort wieder richtig, wenn der Riegel mit einiger
Gewalt nach der entgegengesetzten Seite geschoben wird.
Der ‘Riegelstift s erleidet dabei auf seiner Riickseite 8 ei-
nen Druck durch die Zuhaltungen, der den Protektor in
entgegengesetzter Richtung drehet und ihn in seine ur-
spriingliche Stellung bringt. Der Riegel hat unten einen
kleinen Einschnitt g, in den sich der Schliisselbart legt,
wenn diese Riegelverschiebung bewirkt werden soll. Fig.
28 zeigt Riegel und Proiektor in halb zuriickgeschobener
Stellung.

Ist der Protektor schliesslich wieder richtig gestellt,
so hat er die Lage, wie in Fig. 22. Eine kleine durch
das Schriubchen o befestigte Feder = iibt einen sanften
Druck auf ihn aus und erhalt ihn in seiner richtigen Lage.

Beim Oeffnen des Schlosses mit dem rechten Schliis-
sel findet, wie schon vorhin bemerkt wurde, durchaus
kein Druck gegen den Riegelstift statt. Der. Protektor, der
also dann auch keine Drehung erleidet,  geht mit seinem
vorderen Ende iiber das Stahlklstzchen m hinweg und bie~
tet so der Riegelbewegung durchaus kein Hinderniss.

Nach dem Gesagten lisst sich wohl die Behauptung
aufstellen, dass ein solches Protektorschloss, wenn es rich-
tig konstruirt ist, und zugleich der Protekior die nithige
Festigkeit besitzt, trotz seiner Einfachheit eine fast abso-
lute Sicherheit gegen das Oeffnen ohne den rechtmissigen
Schliissel ‘bietet. (Mitth. d. Hannov. G. V.‘

Ocl-Prober von Mac Naugth.
Taf. &, Fig. 29—31.

Die Zeichnungen stellen in '/s natiirlicher Grésse diesen
Apparat dar. Man ist mit demselben im Stande auf die
einfachste, sicherste und rascheste Weise die Oeie zu Ma-
schinenschmieren zu untersuchen, welche an Zapfen und
Lagern die geringste Reibung verursachen. Der wesent—
lichste Theil des Apparates, Fig. 3¢ ist "ein Gestell aus
Messing, worin eine verticale Stahlspindel a mit einer klei-
nen Schnurscheibe y sich dreht. Die Spindel @ trigt an
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ihrem oberen Ende eine Scheibe b mit vorstehendem Rande.
Auf dieser Scheibe b liegt, mit ebener Fliche aufgeschlif-
fen, lose eine zweite Scheibe ¢ ohne Rand und fest an der
Spindel d. Diese zweite Scheibe hat einen festen Stift f
nach oben gerichtet. Die Scheibe ¢ wird ferner miitelst
des Hebels k durch die Spitze der Druckschraube g fest
auf die Scheibe b gedriickt. Dieser Druck kann durch Ver-
schiebung des Gewiehts i vergrassert oder verkleinert
werden. -

Aus Fig. 29 ersieht man den zweiten Hebel &k mit.einer
Grad-Eintheilung. Dieser Hebel ist in der gewohnlichen
leeren Stellung, wenn das Schiebegewicht Lin o steht, durch
das entgegengesetzte Gegengewicht m abbalancirt und in
horizontaler Lage. Der Hebel k hat ferner noch bei seinem
Drebpunkte p einen nach unten gerichteten Arm oder Zunge
n mit dem Stifte ¢, Fig. 31. Ein kleines Vorgelege, be-
stehend aus einer Welle mit ein paar Lagern, -Schwung-
ridchen, Schnurscheibe und Kurbel dient dazu, den Oel-
prober in Thitigkeit zu setzen. Der ganze Apparat ist auf
eine holzerne Platte geschraubt und wird auf den Tisch
gestellt.*) — Die Haupt-Eigenschaft eines guten Schmier-
ols ist bekanotlich die, dass das Oel moglichst wenig rauhe,
Reibung verursachende Bestandtheile bat, die an Lagern
und Zapfen hemmend einwirken.

Der Apparat soll nun dazu dienen, von verschiedenen
Oelen die beste Sorte oder diejenige, welche am wenig-
sten Reibung verursacht, zu bestimmen. Man verfiihrt dazu
auf folgende Weise: die beiden vorhin erwihnten Scheiben
b und ¢ werden maglichst vom Schmutz und Staub gerei-
nigt, darauf wird etwas von dem zu erprobenden Oele
zwischen die Scheiben gebracht und durch Hebel h und
Gewicht ¢ massig zusammengedriickt, um eine gewisse Rei-
bung hervorzubtingen. Dreht man nun das Vorgelege mit-
telst der Kurbel mit maglichst gleichmissiger Geschwindig—~
keit. etwa jede Secunde 1 mal herum — eine Secundenuhr
oder ein Pendel muss zur Hand genommen werden — so
wird die Bewegung auf die kleine Schnurscheibe y und aaf
die Spindel a iibertragen, nur in vergrésserter Geschwin~
digkeit; die Scheibe nimmt natiirlich dieselbe Geschwin-
digkeit an. Die Reibung zwischen beiden Scheiben b
und ¢ wird ¢ veranlassen mit b sich gleichmissig herum
zu bewegen: der Stift f in Scheibe ¢ legt sich alsdann
gegen Stift ¢ in der Hebelzunge n, und je nachdem
pun die Reibung zwischen beiden Scheiben grosser oder
kleiner ist,- oder wenn das Oel mehr oder weniger rauhe
Bestandtheile hat, wird sich der Hebel k heben oder sen-
ken. Durch das verschiebbare Gewicht I lasst sich Hebel

*) Der von Mac Naught angegebene Apparat zam Probiren der
Qele ist zauerst im Mechanic’s Magazine, Nr. 774, 8. 154 und daraus in
Dingler’s polytech. Journal 1838, Bd. 70, S. 108 gezeichnet und be-
schrieben. Auch Wiebe’s Lehre von den einfachen Maschinentheilen
(Berlin 1860, Ernst & Korn), Bd. 2, 8. 293 enthilt unter andern zum Prii-
fen der Oe¢le angegebenen Mitteln auch eine ausfiihrliche Besehreibung
und Zeichnung dieses Apparates nach einem in der Sammlung des kgl.
Gewerbe-Instituts zu Berlin befindlichen Exemplare.

Die oben erliuterte Zeichnung gibt den Apparat so, wie er in
neuerer Zeit von dem Ingenieur Hrn. Duske constrairt worden ist, wo-
bei namentlich der zweite Hebel & zur Belastung der Scheibe e und der
Betriebsmechanismus als dieser Ausfihrung exgenthumheh zu bezeich-
nen sind.



k genau ausbalanciren. Wenn dies nun wirklich stattge-
funden hat, so liest man an der Gradtheilung den Ort ab,
in welchem das Schiebegewicht sich befindet, und notirt
solches. Man reinigt darauf die Scheiben & und ¢ von dem
gepriiften Oele, bringt eine zweite Sorte Oel zwischen die-
selben und verfihrt im Uebrigen genau wie vorher u. s. w.

Das Gewicht i am Druckhebel 2 muss natiirlich bei
allen zugleich angesteliten Proben auf ein und demselben
Punkte aufgehingt bleiben. Es ist nun wohl klar, dass
dasjenige Oel, welches die geringste Reibung an den Schei-
ben b und ¢ verursachte, oder mit andern Worten, - das-
jenige, welches am Hebel k das geringste Gewicht geheben
hat, als das beste zu bezeichnen ist. —

In der hiesigen Eisenbahnwerkstitte ist der hier be-
schriebene Apparat in Anwendung und ist man im Allge-
meinen damit zufrieden. Der Apparat wurde von L. Pol-
born in Berlin bezogen und kostet frei hier 30 Thir.

" St. Joh. Saarbriicken im Juni 1861. Fr. W.
(. 4. V. & Tng)

Maschine zum Waschen textiler Stoffe.
(System Brown & Witz).
Construirt von Gebriider Salzer in Winterthur (Schweiz).
Taf. 5, Fig. 1.

Diese Maschine eignet sich zum Waschen aller Arten
textiler Stoffe, wie sie beim Bleichen, Firben und Drucken
vorkommen, und .ist bereits in grossen Etablissements-der
Schweiz, des Elsasses, Deutschiands und Russlands ein-
gefiihrt. . :

4 und B sind zwei Holzwalzen, wie die der gewshn-
lichen Clapots, dienen aber bier hauptsichlich zur Fithrung
der Tiicher, welche zusammengeheftet spiralférmig- durch-
passiren. C ist eine kleine Holzwalze, welche die Tiicher
auf einen geneigten Plan fiihrt, der sich im Wasserkasten
E oder -in einem vom Flusse gespiesenen Kanal befindet.
F eine Holzwalze, um welche die Tiicher wieder den
Walzen 4 und B zugefishrt werden, indem sie in der Mitte
zwischen den Schlagwinden KKKK durchpassiren. GG zwei
mit Kupfer iiberzogene Stangen, welche, durch Hebel &,
getragen und durch Excenter in Bewegung gesetzt, die
durchpassirenden Tiicher gegen die Winde KKKK rasch
hin und ber schlagen. Diese Winde kinnen in beliebiger
Weite und Schiefe gestellt werden.

Der Antrieb geschieht entweder durch Riemen oder
durch eine Spezial-Dampfmaschine L, letztere gewihrt den
Vortheil, dass man den Stiicken beliebig verschiedene Ge-
schwindigkeiten geben kann.

Die Linge der Walzen 4 und B ist 3™ 300; die Linge
der ganzen Maschine 4 ™70, ihre Breite 2 ™70, ihre Hohe
2™ 30. ’

Von der Maschine passiren die gewaschenen Stiicke
gewdohnlich durch einen Abnehmer (Faltenleger) oder durch
—eine Auswindmaschine.

Die Stoffe gehen durech diese Maschine, ohne irgend
welcher nachtheiligen Spannung oder Streckung ausgesetzt
zua sein, und werden dabei einem kriftigen Schlagprocess
unterworfen, wihrend sie zwischen 2 Druckwalzen aufge-
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hingt sind, und der untere Theil derselben sich im Was-
sertrog anschwellen und offoen kann, jedesmal noch der-
selbe die Schliger und Druckwalzen passirt hat. Es kann
daher diese Maschine sowol fiir die leichtesien als fiir die
schwersten Stoffe beniitzt werden, und iibertrifft dadurch
die Waschrider, indem sie soviel liefert wie 7 bis 8 der-
selben, ‘wodurch eine grosse Ersparniss an Handarbeit,
Raum und Betriebskraft erzielt wird. Der Reinigungspro-
cess ist viel griindlicher, vollstindiger und schneller als
in jeder bis jetzt angewendeten Maschine, und diess ohne
selbst die zartesten Gewebe im mindesten zu verderben.

Die Vortheile dieser Maschine lassen sich in Folgen-

" dem zusammenfassen :

1) Sie ersetzt 7—8 Waschrider, wascht eben so gut
und gleichmissiger, und lssst die Stiicke sich nicht ver-
wickeln. — Viermaliges Durchpassiren geniigt vollkommen
fir die aus der Garancine kommenden Stiicke.

2) Sie verdirbt die Gewebe nicht, wie andere Maschinen.

3) Da sie von einem Mann und einem Knaben bedient
wird, so gewihrt sie grosse Ersparniss an Handarbeit ge-
geniiber Waschridern.

4) Sie braucht nicht mehr Platz als zwei Waschrider,
und wird daher der Platz, den die weitern Waschrider
einnehmen wiirden, fiir Anderes benutzbar.

5) Sie braucht 3 2 4 Pferde~, also weniger Triebkraft,
als die Waschrider, die sie erseizt, zusammen. .

6) Alle Arten Gewebe konnen auf dieser Maschine ge-
waschen werden.

Maschine zam Trocknen der Wolle, Baumwolle ete. _
Von E. Semper in Gorlitz
Taf. 5, Fig. 2.

Diese im mittlern Lingendurchschnitt abgebildete Woll-
trockenmaschine ist rundum von Wandungen eingeschlos-
sen, so dass dieselbe in jedem Fabriklokale frei aufgestellt
werden kann. Im Innern ist sie mit einem zur Erwirmung
dienden Rohrensysteme versehen, welches in Schlangen~
windungen zwischen den verschiedenen Etagen desselben
hindurchgeht und in welches gespannte Dampfe eingelassen
werden. Diese Rohrleiting ist in der Zeichnung im Durch-
schnitt durch kleine Kreise angedeutet.

Die Ableitung der feuchten Luft wird durch den auf
der Maschine befindlichen Exhaustor 4 bewirkt, welcher
diegFeuchtigheit aus derselben ansaugt und durch das Rohr
B ins Freie fiihrt; die Lufterneuerung in der Maschine ge-
schieht am untern Theile derselben durch die Oeffoungen
C; hiedurch wird eine Luftstromung in der Maschine er-
zeugt, welche bewirkt, dass die unten eintretende kalte
Luft sich in dem Maasse mehr und mebr erwirmt, als sie
nach oben zwischen den Dampfrohren durchzieht, so dass
ihre Temperatur im obern Maschinenraum sich auf 50 —60
Grad Réaumur steigern kann. Durch diese Anordnung wird
eine schnelle Trocknerei erziels, die Wolle selbst sehr ge-
schont und weich erhalten; die nasse Wolle wird nimlich
im obersten, wirmsteh Raume der Maschine eingefiihrt und
kann, so lange sie nass ist, durch die hohe Temperatur
nicht leiden; dieselbe wird allmihlich, wie sie trocknet,



durch die mechanische Einrichtung der Maschine weiter
pach unten in die kiihlere Temperatur gebracht, bis sie
schliesslich getrocknet und abgekiiblt, milde und weich die
Maschine wieder verlisst.

Die Bedienung der Maschine ist der Art, dass die nasse
Wolle auf Drahthorden von 2 bis 3‘ Breite und % bis 5°
Linge ausgebreitet wird; diese Horden werden auf den
Eingangstisch D der Maschine, eine hinter der andern auf-
gelegt, von wo sie durch eigenthiimlich construirte, an
beiden Seitenwznden der Maschine hinlaufende Ketten er-
fasst und langsam in den obersten Raum derselben eingefiihrt
werden; am enlgegengeseizien Ende der Maschine ange-
langt, werden diese Wollhorden auf die Platte E iiberge-
schoben, welche dieselben, so wie sie anlangen, auf die
2te Kettenlage ablegt, von welcher sie wieder nach vorne
geleitet werden, wo sich das Ablegen auf die 3te Ketten-
reihe erneuert; in dieser Weise werden die Wollhorden
in ununterbrochener Reihenfolge in der Maschine langsam
zwischen den Heizrohren durch, hin- und- hergefiihrt, wie es
die Pfeile in der Zeichnung andeuten, und vor und nach
von oben nach unten abgelegt, bis sie am vordern Ende,
unten, bei F mit der getrockneten Wolle die Maschine

" verlassen.

Die Maschine kann durch einen Knaben oder Midchen
bequem bedient werden. Der Betrieb selbst erfordert nur
eine geringe Kraft von ca. Y, Pferdekraft ; derselbe kommt
von einem Vorgelege G aus, welches vermittelst Riemen
nach der einen Seite den Exhaustor und nach der andern
Seite die Maschine in Bewegung setat. '

Fiir die Leistung der Maschine ist angenommen, dass
die nasse Wolle vorher in einer Centrifugalmaschine (welche
ich ebenfalls in zweckmissiger Construction liefere) aus-
geschleudert werde, so dass noch ca. 30 bis 40 Procent
Wasser auszutrocknen sind; hiernach ist die normale Grosse
der Maschine, wie ich sie liefere, fiir Leistungen von 3
bis 15 Ctr. trockene Wolle pro Tag festgesetzt ; das Betriebs—
vorgelege ist indess durch Siufenscheiben so eingerichtet,
dass bei klettenhaltiger oder klebriger Wolle, welche schwer
trocknet, der Maschine ein langsamerer Gang gegeben
werden kann, so dass die Wolle Linger in derselben bleibt;
und eben so kann man fiir eine leichte, rasch trocknende
Wolle die Maschine schneller laufen lassen. Bei der mitt-
lern Geschwindigkeit wird die nass aufgegebene Wolle
nach 40 bis 50 Minuten getrocknet wieder verlassen.

Nach der beanspruchten Leistung der Maschine ist ihre
Grosse zwischen 10 bis 20 Linge, 4Y; bis 6 Hohe und
5 bis 6’ Breite verschieden; ebenso ihr Gewicht von 30 bis
90 Centner.

Diese Wolltrockenmasehine, welche in ihrer zweck-
miissigen Construktion und guter Leistung noch von keiner
andern erreicht worden ist, bietet fiir einen geordneten
Fabrikbetrieb mannigfache Vortheile:

- Sie nimmt im Verhiliniss zu ihrer Leistungsfihigkeit

nur einen sehr geringen Raum ein und ist daher in jedem

Fabriksaale, neben der Wollwaschanstalt und der Wolferei,

bequem aufzustellen; die Wolle, iiber deren Entwendung

so hiufig geklagt wird, braucht nicht hin und her geschleppt

zu werden, sie bleibt in einem Lokale unter Aufsicht und,
Polyt. Zeitschrift. Bd. VIL

indem sie einer geordneten Reibenfolge von der Wasch-
maschine zur Wolferei und Spinnerei ibergeht, ist ein
Verwechseln und Durcheinanderwerfen verschiedener Woll-
partieen- vermieden und sie bleibt ausserdem vor jeder
Verunreinigung geschiitzt; es kann auch ferner bei einer
zweckmissigen Aufstellung der Maschine die bedeutende
Lohnersparniss ‘nicht ausser Betgacht bleiben; der Dampf-
verbrauch ist bei der vortheilbaften Einrichtung des Rob-
rensystems in der Maschine und dem geringen Umfange
derselben gegen bisherige Trockenhiuser ein verhiltniss—
missig geringer. Bei der Verwendung direkt wirkenden
Dampfes wird so oft darauf hingewiesen, dass man die ab-
gehenden Dimpfe der Hochdruckdampfmaschine billiger
verwenden konne; diese Ansicht ist aber irrig: durch die
langen in vielen Kriimmungen geleiteten Dampfrohren
wird der Dampfabzug gehemmt und verursacht auf den
Kolben der Dampfmaschine einen starken Gegendruck, wel-
cher durch einen entsprechenden Ueberdruck im Cylinder
und daher stirkern Dampf- und Brernmaterialienverbrauch
aufgehoben werden muss. dessen Kosten die Verwendung
des direkten Dampfes in seiner zweckmissigen Anwendung
iibersteigen. Zugleich ist bei direktem Dampfe eine Ver-
inderung der Temperatur in der Wolltrockenmaschine
durch grsseres oder geringeres Zulassen des Dampfes stets
zu bewirken. Die Feuersgefahr bei den bisherigen Woll-
trockenanstalten ist mit dieser Maschine beseitigt und da-
ber eine Ermissigung der Feuer-Versicherungsprimien
unzweifelhaft zu erreichen. Die Wollhorden konnen be-
quem gereinigt und eine Partie Wolle kann nach der an-
dern ohne Aufenthalt durch die Maschine hindurch gelassen
werden. Endlich aber liegt eine fiir jede Spinnerei und
Tuchfabrik unverkennbare Annehmlichkeit darin, dass die
Wolle. welche eben die Wische verlassen hat, schon nach
ungefshr einer Stunde in der Spinnerei zur Verarbeitung
genommen werden kann. :

Die Maschine eignet sich ebenso zum Trocknen. von
Baumwolle und Garn; fiir leizteres wendet man statt der
Drahthorden Rahmen an, auf welche die nassen Garnstrihne
aufgespanat werden.

Zeugniss. Herr E. Semper in Gorlitz setzte vor
wenigen Tagen seine patentirte Wolltrockenmaschine
bei uns in Betrieb und konnen wir dieselbe in Betreff deren
Leistungsfahigkeit bestens empfehlen; dabeiist die Maschine
von einfacher und sinoreicher Construktion und nimmt ei-
nen verhiltnissmissig nur sehr geringen Raum ein.

- Hiickeswagen bei Elberfeld, den 1. October 1861.
Carl Bockhacker’s Nachfolger.

Ueber die Fabrikation der Bleistifte.
Von H. Schwarz.

Die Fabrikation. der Bleistifte ist eine der in Nitrnberg
in grosster Ausdehnung betriebenen, und ist das bekannte
Faber'sche Geschift zwar vielleieht das grisste, aber kei~
nenfalls das einzige. Es existiren noch eine ganze Anzahl
Fabriken, die in Giite und Billigkeit der Waare ganz eben
so viel leisten. Der Besitzer einer neu errichteten Bleistift—
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fabrik, Herr Kolbeck, war so freundlich, dem Referenten
Einsicht in seine Fabrik zu gestatten und ihm die genaue-
sten Nachweisungen iiber die Art der Fabrikation zu geben.

Ein weit verbreiteter Irrthum ist der, dass die besse~
ren - Bleistiftsorten ausschliesslich durch Schneiden der
Graphitstingelchen aus massivem englischem Graphit dar-
gestellt wiirden. Einmal ist der echte Borrowdale-Graphit
durch den monopolistischen Betrieb. den die Gesellschaft,
welche diese Gruben besitzt. beliebt hat, so theuer, dann
kommt er-nur noch selten in hinreichend langen Stiicken
vor, um Stingelchen von Bleistiftlinge daraus schneiden
zu konoen, und endlich macht diese Manipulation unge-
mein viel Arbeit und gibt sehr viel Abfall.

Beiliufig gesagt ist es auch noch sehr fraglich; ob
nicht die jetzt in Nirnbery, besonders auch™ bei Faber
iibliche. unten zu beschreibende Fabrikationsmethode eine
wenigstens eben so gute. ja noch bessere Qualitit liefert.
Jedenfalls gestattet sie eine billige Massenfabrikation und die
heliebige Erreichung zahlreicher Abstufungen zwischen wei-
chen und harten Bleistiften. Das Verfahren dabei ist, was
die Zubereitung der Masse anbelangt, nachfolgendes.

Aus England, aus der Umgegend von Passau, aus
Bohmen etc. kommt - pulverformiger, mehr oder weniger
unreiner Graphit in den Handel. Um die darin vorkom-

menden sandigen Theile. Eisenoxydadern etc. zu entfer—

nen. wird der Graphit in ein Fass (mit Fligelwelle) ge-
bracht und in Wasser aufgeweicht. Nach einigem Abse-
tzen zieht man die Fliissigkeit , welche den Graphit suspen~
dirt enthalt, in ein unterstehendes Fass. aus diesem in
ein zweites und drittes ab. In diesen Fissern setzt sich
der immer feiner werdende Graphit allmilig ab; das klare
Wasser wird abgelassen und der schlammige Bodensatz
gesammelt und getrocknet. Diese letztere Operation ge—
schieht nur desshalb, um- bei der nachher erfolgenden
Mischung mit anderen Substanzen (vielleicht Thon) einen
Anhalt fir die Gewichtsverhiltnisse zu haben. Vielleicht

liesse sich diese Operation auf #hnliche Weise umgehen,.

wie es in den Porzellanfabriken geschieht, wo man die
milchigen Flissigkeiten von Thon, fein gemahlenem Feld-
spath und Sand nach tiichtigem Aufrithren mit dem Ario-
meler auf ibr specifisches Gewicht priift. und aus den so
erbaltenen Angaben nach gewissen Formeln oder im Vor-
aus- berechneten Tabellen den Gehalt an trockner Substanz
und Wasser ermittelt. Ob ich 10 Pfund trocknen Feldspath,
10 Pfund Kaolin und 5 Pfund Sand, oder 50 Quart von
ersterer, 10 Quart von der zweiten und 20 Quart. von der
dritien milchigen Fliissigkeit mische. bleibt sich fiir die
quantitative Zusammensetzung gleich, wenn ich nur vorher
weiss, dass 5 Quart der Feldspathmilch z. B. 1 Pfund
trocknen Feldspath enthalten. Die Mischung wird jedenfalls
durch das Vérmengen im flissigen Zustand= am Innigsten.
Kehren wir nach dieser Abschweifung zu unserem
Grapbhit zuriick. Die Mischungsverhiltnisse desselben mit
anderen Substanzen sind natiirlich Fabrikgeheimniss, fiir
unsern Zweck indessen auch ohne Werth. Ist die Mischung
‘erfolgt, so wird das Gemenge in einer Art gewdshnlicher
Glasurmiible 3usserst fein . und zwar nass; gemahlen.
Die kleinen . Bleistiftfabrikanten - haben gewdohnlich ei-

nen Antheil an einer Wasserkraft gepachtet und betreiben
nun von einer gemeinsamen Triebwelle aus eine grosse
Anzahl solcher Glasurmiihlen. -Der Bodenstein, von etwa
18 Zoll bis 2 Fuss Durchmesser, ist mit einer niedrigen
Zarge umgeben, die zur Seite einen kleinen Abflusskanal
hat, der nach Belieben durch einen vorgesetzten Schieber
geschlossen werden kann. Die Achse des Luufersteins,
der unmittelbar auf dem Bodenstein ruht, ist mit einem
Blechtrichter umgeben, der in das Auge des Liufers miin-
det. In diesen Blechtrichter, oder auch direct in das' Auge
fliesst die Graphitmasse ein, wird bei ihrem Durchgange
unter dem Steine fein gemahlen und fliesst zur Seite durch
den Abflusskanal in einen untergestellten Bottich ab. Je
nach- der Feinheit, die man erzielen will, muss der Gra-
phit 10 bis 24 Mal die Steine passiren, ehe er zur Ver-
wendung gecignet ist. Man lisst dann vollkommen ab-
selzen, giesst das Wasser ab und bringt den Bodensatz
durch Abpressen etc. so weit zur Trockne, dass er elwa
die Consistenz einer sehr steifen Thonmasse besitzt. wie
man- sie zum Pressen von Drainrshren verwendet.

In der That werden auch die Graphitstingelchen-durch
Pressen geformt. Man hat zu diesem Ende einen guss—
eisernen, ziemlich starken, glat ausgebohrten Cylinder
von etwa 8 Zoll Hiohe und 3—4 Zoll Weite.. Am Boden
desselben hefindet gich ein viereckiges Loch, in welches
ein starkes Kupferstiick genau hineihpasst. Mit eigenthiim-
lich geformten Durchschlageisen wird nun in der Mitte
dieses Kuplferstiickes ein je nach dem: Querschaitte der
Graphitstdngelchen geformtes, rundes. vier- oder sechs-
eckiges feines Loch eingeschlagen und nothigenfalls durch
Zusammenhidmmern auf die gewiinschien Dimensionen ge-
bracht, falls es zu weit ausgefallen wire.

Man fiillt pun den Cylinder bis auf 3/ seiner Hohe
mit Graphitmasse, die man zuerst mit einem Hammersticle
zusammenstosst, dann durch Aufsetzen- eines holzernen
Stempels und kriftige Hammerschlige noch mehr compri-
mirt.  Jedenfalls ist es wiinschenswerth, wenn moglichst
wenig- Luftblasen eingeschlossen bleiben. Nun setzt man
einen genau passenden eisernen Stempel auf, oder bringt
vielmehr den Cylinder unter einen-solchen Stempel, ‘der
durch eine Schraube, die mit der Hand oder: auch wohl
durch Rédervorgelege getrieben,-mit grosser Kraft in den
Cylinder hineingetrieben wird. Der Cylinder selbhst steht
auf einem durchbohrien Fusse. so dass die aus der unte-
ren Oeffnung hervortretenden Graphitstingelchen frei:her-
austreten konnen. Sie legen sich beim allmiligen Anziehen
der Schraube auf ein untergeschobenes. Brett in spiralfor—
migen Windungen auf. Sobald eine hinreichende Linge
erzeugt, wird ein zweiles Breit untergeschoben und der
herausgetretene Faden nun.ven einem -zweiten Arbeiter-
auf einem glatten Brette von der Linge von etwa zwei
Bleistiften , das mit zwei Seitenleisten versehen ist, gerade
ausgestreckt. Bei einigermassen raschem Gange ‘der Presse
hat der zweite Arbeiler Miihe, mit dem Geraderichten und
Abbrechen der ‘Stingelchen fertig zu werden. Die gefiill-
ten Auflagebretichen -werden zam-Trocknen bei Seite 'ge=
setzt.. Sobald dies vollstindig geschehen, schreilet man
zum Brennen. : L



Die Masse zeigt nach dem Trocknen nur geringe Fe-
stigkeit und wiirde als Bleistifte durchaus nicht zu ver-
wenden sein. Von der Temperatur und Zeitdauer des
Brennens scheint die Hirte der Bleistifte. wesentlich- ab—
hingig zu sein, wenigstens eben so viel, als von der Art
der Zusammensetzung.

Nachdem die Stingelchen in passender Linge abge-
brochen, werden sie in thonerne Kasten von ca. 6 —7 Zoll
Linge, 3—4 Zoll Breite und 43 Zoll Hohe eingelegt, die
alsdann, nachdem sie bis obenhin gefiillt, mit einem genau
passenden Deckel verschlossen und mit Lehm gut ver—
strichen werden. Die frither angewendeten eisernen Ki-
sten verbrannten zu rasch und sind daher verlassen wor-
den. Die gefiilllen Kisten werden in einen kleinen ge-
mauerten und iberwslbten Ofen eingesetzt und darin lan-
gere Zeit zur lebhaften Rothgluth erhitzt. Nachdem der
Ofen wieder vollstindig abgekiihlt, werden die Kisten mit
den Graphitstingelchen herausgenommen, die sich nun
vollstindig gehirtet zeigen werden.

Das Einfassen der Stingelchen in Holz kann auf ver-
schiedene Weise geschehen. Die Holzumhiillung ist stets
zweitheilig, und der Unterschied liegt nur darin, in wel-
cher Art die Rinne, in der das Graphitstingelchen liegt,
in einem oder beiden Holztheilen angeordnet ist. Bei den
geringsten Sorten hat der eine Holztheil eine so tiefe
Furche oder Nuth, dass nicht allein das Graphitstingel-
chen, sondern auch das deckende Holzstibchen hinein-
passt. Bei der zweiten, gewshnlichsten Methode, ist die
Nuth nur so tief, dass sie genau das Graphitstingelchen
fasst, das nun durch. ein flaches, iibergeleimtes Stibchen
festgehalien wird. Bei der dritten Methode, wo ein kan-
tiges Graphitstasbchen und ebenso eine kantige Holzum-
hiillung angewendet wird, geht der Schaitt mitten durch
zwei einander gegeniiberliegende Kanten, so dass also in
beiden Holztheilen eine dreikantige Nuth vorhanden ist.

Als Material zur Holzumbiillung wird nur bei sehr ge-
ringen Sorten weisses weiches einheimisches Holz ver-
wendet; meistens gebraucht man das sogenannte Cedern-
holz, das-indessen nicht von der eigentlichen Ceder des
Libanons, sondern von dem virginischen Wachholder,
Juniperus virginiana, stammt, und in bedeutenden Men-
gen aus Amerika nach Europa kommt. Es ist leicht, von
hellbrauner Farbe und schwachem, angenehm aromati-
schem Geruche. Die Leichtigkeit, mit der man es bear-
beiten und mit einem scharfen Messer schneiden kann,
empfiehlt es zu diesem Gebrauche. Der aromatische Ge-
ruch tritt beim Verarbeiten stirker hervor, und kann man
daher die Bleistiftwerkstitten gleich am Geruche erkennen.
Dasselbe kommt in 15—20 Fuss langen. etwa fussdicken
Klstzen nach Europa, die in Stiicke von der Linge der
Bleistifte zersigt werden. Aus diesen werden mittelst ei-
ner Kreissiige Brettchen geschnitten, die, je nachdem sie
zur ersten, zweiten oder dritten Methode der Holzumhiil-
lung (siehe oben) dienen sollen, verschiedene Dicken ha-
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ben. Eine Widerlagsplatte, neben der in einem bestimm-
ten Abstande die verstellbare Kreissige rotirt, erlaubt es,
diese verschiedenen Dicken genau einzuhalten. Die Klotz-
chen werden mit der Stirnfliche gegen die Zihne der
Kreissige gefithrt. Aus den so erhaltenen Bretichen wer-
den ebenfalls mittelst einer kleinen Kreissige die Stibchen
geschnitten. Sollen dieselben eine Nuth erhalten, so ge-
schieht dies in derselben Operation, indem in passendem
Abstande von der Kreissige, zwischen dieser und der
senkrecht stehenden Widerlagsplatte eine kleinere gezihnte
Frisscheibe sitzt, welche nur bis auf eine gewisse Tiefe
in das Holz eingreift. Die Brettchen werden, ebenfalls mit
der Hirpfliche, auf einer geebneten eisernen Unterlage
liegend, und gegen die senkrecht stehende Widerlagsplatte
fest angedriickt, den Zshnen der Kreissige und Frisscheibe
mit der Hand entgegen gefiihrt, und dabei durch ein Paar
etwas belastete Rollen festgehalten. Das Schneiden- und
Ausfrasen der Nuthe geht auf diese Art ungemein rasch
und genau vor sich. . Die dabei fallenden Spihne liessen
sich als wohlriechender Ersatz des Streusandes gut ver-
wenden.

Das Einlegen der Graphitstingelchen in die Nuthen
geht ungemein rasch vor sich. Ein Arbeiter nmmt eine
Portion der Stibchen, legt sie mit den Nuthen nach oben
nebeneinander auf ein Brettchen, wo sie durch eine Art
Zwinge festgehalten werden und streicht sie nun mit més—
sig starkem heissem Leime an. So iibergibt er dieselben
Kindern, welche die Graphitstibchen hinein und die Deek-
platten auflegen. Die soweit ferligen Bleistifte sind noch
rauh und ungleich auf ibrer Oberfliche. Sie werden durch
Abhobeln geglitiet. Man legt sie in eine passende Rinne
ein, an deren Ende ein niedriger Vorsprung ist, gegen
den sich der Bleistift stiitzt, und gibt ihnen nun mit einem
passenden Hobeleisen die gewiinschte Gestalt. Hierauf
werden sie mit Schellacklosung polirt, auch wohl schgvarz
lackirt, und mit der Firma des Fabrikanten geslempelt.
Die letzte Operation ist endlich das sogenannte Schirfen,
d. h. das gerade Abschneiden der Endflichen, was mit
einem scharfen Messer aus freier Hand geschieht.

Neben den Bleistiften stellen die Herren Kolbeck und
andere Bleistiftfabrikanten noch die sogenannten Oelkreide-
stifte und zwar in 48 verschiedenen Nummern dar. Das
Verfabren ist ein ziemlich zhnliches wie bei der Bleistift~
fabrikation, nur dass natiirlich das Brennen wegfillt und
ein etwas modificirtes Bindemittel gewihlt wird. Auch
Bronzestifte, d. h. mit. Bronzepulver bereitete Stifte hat
man darzustellen versucht. Besonders zu empfehlen diirf-
ten die neuen Bleistifte mit dem Zeichen: *** Kolbeck & Co.
Nr. 1—6,. sein, welche bei grosser Weichheit und inten-
siver Schwirze doch beim Reiben nur sehr wenig abfir-
ben oder sich verwischen. Ich ergreife mit Freuden die
Gelegenheit, den gedachten Herren meinen Dank fiir die
freundliche Bereitwilligkeit zu sagen, mit der sie mich iiber
ihre Fabrikation unterrichteten.. (Breslaner Gewerbebl)
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