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dieses Gebiude gemachten Bemerkungen sind, wenn man
erwartet, .dass hier mit 1 Pfd. Sterl. eben so viel gerichtet
werden soll, als anders mit 6—8 Pfd. Sterl. Das Gebiude
kann jetzt nur als ein den Zwecken des Augenblicks ent-
sprechender Bau angesehen werden. Wenn die Ausstel-
lung gelungen sein wird, und die Garanten mit einem
Ueberschusse frei -werden verfiigen kopnen, :wenn die
Society of Arts einmal das ganze Gebidde eigenthiimlich
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erwerben wird, wie sie schon jetzt faktisch einen grossen
Theil der Fronte gegen Cromwell road hin besitzt, dann,
glaube ich, wird die Gesellschaft auf ibr Eigenthum stolz
sein konnen und im Stande sein, je nach Belieben das
Gebdude von Innen und Aussen zu vollenden, so dass es
verdiene, die Heimath fiir internationale Ausstellungen

kiinftiger Generationen zu werden.
(Verh. 4. niederdstr. Gew.-Ver.)

Chemisch - technische Mittheﬂungen.

Farben und Firberei, Zengdruck.

Ueberdas Chlorophyli, bezichungsweisedessen Zer-
legbarkeit in einen gelben und einen blauen Farbstoff, die
Frémy gelungen, haben wir S. 64 des Jahrgangs 1861 die-
ses Journals Mittheilung gemacht. Es sind zu jenen ersten
Wahrnehmungen peue hinzugetreten, die manches Inter-
essante enthalten.

Kromayer hat gefunden, dass das Chlorophyll sich
in_einen blauen und gelben Farbstoff durch weingeistige
Kalilosung spalten lasst.

Das hierzu benutzte Chlorophyll wurde aus jungen
Weizenblittern dargestellt. 12 Pfund (2 16 Unzen) der
frischen Bldtter wurden im steinernen Morser zerquetscht
und aus der zerstampfien Masse der Saft ausgepresst. Der
letztere war schon dunkelgriin; er wurde mit wenig Al-
kohol versetzt und im Wasserbade erwirmt, bis vollstin-
dige Coagulation -eingetreten war. Das Coagulum schloss
alles Chlorophyll in sich ein. Es wurde von der gelb-
braunlich. gefirbten Flissigkeit getrennt, durch Waschen
mit Wasser gereinigt und mit Aether extrahirt. = Von der
griinen Eosung wurde der Aether abdestillivt, der dunkel-
griine Riickstand mit etwas kaltem Alkohol gewaschen und
das zuriickbleibende Chlorophyll zur Spaltung verwendet.

Die- Halfte “des so erhaltenen Chlorophylls wurde in
heissem: Alkohol gelost, die- griine Losung mit einer alko-
holischen Aetzkalilosung vermischt und das Gemisch einige
Augenblicke gekocht. Hierbei bemerkte man keine merk-
liche Verdaderung.. Sobald aber die mit Wasser verdiinnte
griine atkalische Fliissigkeit -mit Salzsaure neutralisirt wurde,
entstand sofort ein gelber Niederschlag und die vom Nie-
derschiage geirennte Fliissigkeit hatte eine prachivolle blaue
Farbe angenommen.; die bei auffallendem Lichte kupfer-
roth-:schillerte.. Beim Eindunsten der: blaven. Losang im
Wasserbade -schieden sich blaue Flocken ab, und als der
Weingeist -grésstentheils abgedunstet war, - hatte auch der
blaue Farbstoff-sich volistindig abgeschieden.

Nach dem Abwaschen mit Wasser und Trocknen bei
gelinder Wirme erschien das so gewonnene Phyllocyanin
als eine dunkelblaue sprode Masse, an den Rindern mit
blaugriinlicher Farbe durchscheinend.

Das gelbe Spaltungsprodukt wurde wiederholt mit kal-
tem Weingeiste gewaschen und erschien alsdann als gelbe,
schmierigweiche Masse, beim Erwirmen leicht vollig schmel-
zend und beim Erkalten salbenartig erstarrend.. Es schien
sonach, als ob dem Farbstoff eine-olige , . feltige Substanz
anhienge. Die Masse wurde desshalb Lingere Zeit mit Na-
tronlauge im Wasserbade behandelt. Allein die Lauge
wirkte nicht sichtbar darauf ein, denn als dieselbe von
dem -gelben Kérper getrennt und mit Salzsiure angessuert
wurde, schied sich nichts daraus ab. Der von der Natron-
lauge getrennte gelbe Korper bildete mit Wasser angeriihrt
eine gelbe Emulsion, die sich nicht filtriren liess. Beim
Schiitteln mit Aether wurde dieselbe durchaus nicht an-
gegriffen, wohl aber ging der gelbe Farbstoff in die the-
rische Losung iiber. sobald einige Tropfen Salzsiure hin-
zugefiigt warden. Es scheint also; als wenn der gelbe
Farbstoff mit dem Natron eine unlosliche Verbindung ein-
gegangen wire, unloslich in Wasser und Aether, wihrend
der reine Farbstoff in Aether sich loste. Beim Verdunsten
der schon gelb gefirbten itherischen Losung blieb eine
gelbe Masse zuriick, die nicht trocken erhalten werden
konnte ; sie bildete eine salbenartige Masse, die in der
Wirme vollig fliissig wurde.

Schwefelkohlenstoff loste daven den grossien Theil
auf unter schon gelber Firbung. Zuriick blieb ein grau-
weisser wachsartiger Korper. - -Die Schwefelkohlenstoff~
losung hinterliess beim Verdunsten eine gelbe zihe Masse,
die beim Erwiarmen leicht: schmolz. Mit Salpetersiure
firbte sie sich griin. . :

Die zweite Hilfte des Weizenblitter-Chlorophylis wurde
wie die erste Hilfte mittelst alkoholischer Kalilssung ge-
spalten (verseift).. Nach der Enifernung des gelben Spal-
tungsprodukis (dem siureartigen Bestandtheil des Ghloro-
pbylls) wurde die saure, schon -blave Lésung des Phyllo-



cyanins (des basischen Bestandtheils des Chlorophylls) so
lange mit Bleiessig versetzt, als noch ein Niederschlag ent-
stand. Derselbe war griinlich-grau. Er wurde unter Was-
ser-durch Schwefelwasserstoffgas zersetzt. - Die vomr Schwe-
felblei abfiltrirte. Feuchtigkeit war farblos; der Farbstoff
musste somit beim Schwefelblei zuriickgeblieben sein. Letz—
teres wurde desshalb mit Aether geschiittelt, welcher den
letzten Riickhalt von noch anhingendem gelben Farbstoff
aufnahm, wihrend der blaue Farbstoff, als im Aether hochst
schwer lgslich, beim Schwefelblei zuriickblieb. Nun wurde
das Schwefelblei mit Alkohol ausgekocht, aber auch hierbei
ging der blaue Farbstoff noch- nicht in Losung iiber; erst
nachdem einige Tropfen Salzsiure zugefiigt worden waren,

ging dasselbe rasch und zwar schon in der Kilte in alko-

holische Losung iiber.

Die schon blaue Losung wurde der langsamen Ver-
dunstung iiberlassen. Der Farbstoff schied sich als schon
dunkelblaue Masse ab, die durch wiederholtes Waschen
mit Wasser gereinigt wurde. Nach dem Trocknen stellte
das Phyllocyanin einen sproden dunkelblauen Korper dar.
Mit Salpetersdure erhitzt, farbte es sich erst griin, dann
orange, zuletzt gelb.” Die Losung enthielt keine Salzssure,
denn salpetersaures Silberoxyd damit vermischt, triibte die
Losung nicht.

Alkohol lost das Phyllocyanin leicht mit blauer Farbe;
Salzssure farbt die alkoholische ‘Losung prachtvoll blau-
grim. Auf dem Platinbleche erhitzt, verbrannte das Phyl-
locyanin volistindig. In der Glasrshre erhitzt, lieferte es
ein violettes Destill#t, in Form von zierlichen Farbenstrei-
fen. Mit Natronhydratkalk gegliiht, entwickelte es Ammo-
niak. Die Analyse-desselben gab:

C 50,963 34 = 20% - 50,746
H 8,518 3% = 34 8,457
N 7,009 2 = 928 6,965
(0] 33,514 17 = 134 33,832

100,000 402 100,000

Diese Zusammensetzung ist sehr verschieden von der
des Indigos, dessen Anwesenheit im.Ghloropble man ver-
muthete.

Das aus der zweiten Halfte des Weizenblatter-Chloro-
phylls abgeschiedene Phylloxanthin verhielt sich wie das
aus der ersten Hilfte erhaltene. (Archiv d. Pharmacie.)

. Darstellung von Apilinblau, von Ch. Girard in
Paris. — Girard mischt das bekannte Anilinroth, welches
in gewohalicher Weise gereinigt ist, mit ungefshr seinem
gleichen Gewicht Anilin. Dieses Gemisch wird 5 bis 6
Stunden lang auf. einer Temperatur zwischen 155 und
180° C., und zwar so nahe als méglich an 165° C., er-
halten. Die Mischung nimmt eine violette Farbe an: und
wird dann mit einem Gemisch von Wasser und Salzsiure
so- lange gekocht, bis sie vollstindig gereinigt ist.- Auf
1 Theil der violetten Mischung nimmt man 10 bis 12 Theile
Salzsiure und verdiinnt dieselbe mit viel Wasser. Der
Ueberschuss von Anilin und Anilinroth, weleher beim
Prozess nicht umgewandelt worden , wird dadurch aufge-
15st und es verbleibt ein violetter Riickstand. Derselbe
ist vellstandig lsslich in Alkohel , ‘Essigsiure , Holzgeist

und in kochendem Wasser, welches mit Essigsiure schwach
-angesiuert ist. Alle diese Losungen sind direkt zum Vlolet—
Hfirben anwendbar.

Um den blauen Farbstoff zu erhalten wnrd die violeite
Masse mehrere Male mit verdiinnter Siure (10- Theile ge—
wohnliche Salzsdure des Handels auf 100 Theile Wasser)
gekocht und dann mit kochendem Wasser ausgewaschen.
Dieses Auskochen wird so lange wiederholt, bis der Farb—
stoff rein blau erscheint; er zeichnet sich durch einen sehr
schonen Kupferglanz aus.

Um diesen Farbstoff zum Firben benutzen zu konnen,
braucht man ihn pur in konzentrirter Essigsdure, Alkohol
oder Holzgeist aufzulosen und diese Losungen mit der
geeigneten Menge Wasser zu verdiinnen. Die Fliissigkei-
ten, welche .durch Behandlung der violetten Masse mit
Salzssure und Wasser erhalten wurden, enthalten salzsau-
res Anilin und Anilinroth; man fillt sie durch ein Alkali
und gewinnt so das Anilin wieder, welches durch Destrl—
lation gereinigt werden kann.

Anstatt zuerst. Anilinroth zu bereiten und dasselbe zu
reinigen, kann man zur Gewinnung des -blauen Farbstoffs
auch das Apilio mit den Agentien behandeln, welche ge-
wohnlich angewendet werden, um dasselbe in Roth zu
verwandeln, indem man jedoch dabei einen Ueberschuss
von Anilin anwendet; hierbei wird zuerst ein Theil dés
Anilins in Anilioroth iibergefithrt, wonach béi anhaltendem
Erhitzen das vorhandene iiberschiissige Anilin den rothen
Farbstoff in die violette Substanz vmwandelt.

- (Repertory of pat. Invent.)

Lilamit Goldlosung auf Seide firbt Lapou-
raille in Lyon durch Einlegen der Seide in ‘verdiinntes
Goldchlorid, Spithlen, Aussetzen an die Sonne. Es soll
diese Farbe an der Sonne, in kiinstlichem Lichte und durch
Alkalien rothlich niianeirt, im Schatten aber blau gefirbt
werden. ' ' ‘

Die Firberei wire also um eine theure und unachte
Farbe relcher geworden. - . -

Darsteflung einer Beize fiir die Schafw oll-
firberei. — Man ist hiufig im Falle in technischen Jour-
nalen zur Verbreitung von Verschriften beizutragen -die
man nicht selbst zu pritfen Gelegenheit hatte, doch wihlt
man nur solches was als rationell, nicht im Widerspruch
mi¢ den Erfahrungssitzen der Wissenschaft erseheint.:

Hier ein Recept fiir das wir nicht nur keinerlei Ga-

- rantie iibernehmen mochten, sondern das wir fiir ein Muster

der vielen Monstrosititen betrachien, die sich namenthch
in der Wollfirberei noch- finden. T

- Um die sogenannten Holzfarben; blau, braun schwarz,
feurig und haltbar herzustellen, bedient man sich bekannt-
lich zar Wollfarberei der Beizsalze, Unter den vielen
hierzu verwendeten Beizsalzen soll, wie der Chemiker F.
‘Ettel im ,osterreichischen” Gewerbeblatte“ mittheilt, ein
von Briinn aus in den-Handel kommendes Salz ‘sich_be-
reits eines besonderen Bufes zu erfreuen und bei einiger
Vorsicht stets giinstige Resultate geliefert haben. Die Vor-
schrift zur Darstellung. dieser ‘Blaubeize is folgeade:



In einein geriumigen -gusseisernen Kessel werden 50
Pfund Holzessig bis 50 oder 60° C. erwirmt, und dann
wird dieser Fliissigkeit die Auflssung von ¥ Pfd: Zinnsalz
in 4 Pfund Salpetersiure zugefiigt. Da der kiufliche Holz-
essig in der Regel mit . Theer und anderen Destillations—

producten verunreinigt ist, so wird sich beim Zusatze der

Zinnsalzlssung (weil dadurch die Dichie der Fliissigkeit
vermehrt wird) der gelost gewesene Hclztheer ausschei-
den, und muss daher sorgfiltig entfernt werden. Auch ist
die Temperatur nicht iiber 60° C. zu steigern, weil sonst
an den Kesselwinden eine Zersetzung des Theeres ein-
treten wiirde, durch welche nicht nur ein dusserst unan-
‘genehmer Geruch entwickelt ‘wird, sondern auch Kohlen-
theilchen ausgeschieden werden, die das Produkt verun-
reinigen konnen. Wenn aller Theer entfernt ist, so werden
der Reihenfolge nach zugesetzt:
10 Pfd. Kochsalz,

3Y% ,  schwefelsaures Kali,
3% ; Salmiak und
6 » arseniksaures Kali.

Jeder Theil dieses Zusatzes darf erst dann hinzugethan
werden, ‘wenn der vorherige sich vollig geldst hat. - Die
Temperatur wird allmzhlich. gesteigert und die Mischung mit
einem eisernen Spatel fortwihrend umgeriihrt. Sind alle
Salztheile gelost, so werden noch 100 Pfd. Alaun, und
nach ‘dessen Losung 2 Pfd. gemahlener Braunstein zuge-
setzt. Letzterer darf nur in kleinen Theilen beigemischt
werden, weil dabei eine Oxydation eintritt, die sich durch
stirmische Reaction kund gibt. Ist der Kessel nicht ge-
raumig genug, oder wird der Braunstein auf einmal zuge-
setzt, so wird die Masse jedenfalls iibersteigen und. ausser
andern Unannehmlichkeiten, Verluste verursachen. Das
Erwidrmen der Masse wird bis zum Eintriite einer zihen
Consistenz derselben, unter stetem Umriihren, fortgesetzt.
Erstarrt eine herausgenommene Probe auf einem kalten
Gegenstande zu einer glasigen krystallinischen Masse, so
wird der Kessel seines Inhaltes entleert, was am vortheil-
haftesten auf dem gereinigten Steinboden des Arbeitslokals
geschieht. In einigen Stunden ist die Masse erkaltet; sie
wird mittelst eines Meissels ven den Steinplatien entfernt,
und an einem trockenen Orte gut aufbewahrt. Das Aus-
giessen -des Kesselinhalts lidsst sich -mit einem leicht trans-
portablen Kessel am besten bewerkstelligen ; doch -darf
dasselbe - auf einem Holz-Fussboden desshalb nicht ge-
scheben, weil sich die Masse von diesem sebr schwer los-
trennen lisst; auch die Verwendung von Eisenblech ist
‘hierzu ebenfalls nibht rathsam, weil dasselbe leicht durch-
lochert wird. Durch ein zweckmissig geleitetes Umkrystal-
lisiren kann das Beizsalz gereinigt werden:; doch - diirfte
diese Operation in den meisten Fillen unnathig erscheinen,
sofern die Masse nicht durch Zufall bei der Fabrikation
verunreinigt wurde. (Suchsische Industrie-—Zeitung, 1861,
Nr. 49.)

Der Braunstein kann nichts wxrken als das Zinuchleriir
-inChlorid amwandeln ; besser ohne Zweifel wire es, . Zinn~-
“chlorid von vornherein und weniger- Salpetersdure, wenn
diese iiberhaupt nothlgm._; anzuawenden. Saure Salze sind
als Zusitze za dew Wollebeizen beliebt. -Was aber Koch-
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salz und Salmiak hier zu schaffen haben begreift sich nicht
gut. D. Red.

Fdirben der Pflanzenfasern mit Anilinfar-
ben. — (Vergleiche S. 126 d. Jahrg. 1861 d. Zeitschrift).

1) Verfahren von N. Lloyd und J. Dale. —
Man versetzt 4% Liter Gummiwasser mit 240 bis 300 Gram-
men reinem Gerbstoff und der nach der beabsichtigien
Niiance erforderlichen Quantitit Anilinviolett oder Anilin-
roth. Nach dem Aufdrucken der Farbe dimpft man die
Zeuge bei einem Druck von Y5 bis ¥;; Atmosphire. Dann
passirt man dieselben durch ein Bad, welches beiliufig
13Y; Gramme Brechweinstein per Liter enthslt und auf

—85° C. erhitzt ist; hernach wascht und trocknet man sie.

Oder man druckt bloss die verdickte Gerbstofflosung
auf (133 Gramme Gerbstoff per Liter Gummiwasser fiir eine
dunkle Niiance). Nach dem Drucken dampft man ein Stunde
lang und passirt hernach in einem Bad von Brechwein-
stein. Man wascht gut, und schreitet zum Firben in einem
schwach sauer gemachten Bad von Anilinviolett oder Ani-
linroth, welches man allméhlich und langsam bis zum
Kochen erhitzt und beiliufig 20 Minuten lang im Sieden
erhalt.

Wenn nach dem Waschen der Grund noch schwach

gefarbt ist, so bleicht man ihn durch eine Passage in
schwachem Chlorkalk, wornach man eine Seifenpassage
folgen ldsst. (London Journal of arts, November 1861,
S. 284.) . ‘
2) Verfahren von Thomas Brooks. —Der Zweck
desselben ist, auf den Zeug Beizen zu drucken, welche
nach dem -Ausfirben in Krapp oder Garancin noch Anilin-
farben anziehen kénnen, die sich auf die Krapplacke legen
und daher denselben mehr Lebhaftigkeit und Glanz er-
theilen. Principiell besteht das Verfahren darin, den ge-
wohnlichen Beizen fiir Krapp ein Gemisch von Gerbstoff
und Zinnoxydsalz zuzusetzen. Man befestigt die Beizen
entweder durch Aufbingen der Zeuge an der Luft, oder
durch das Dampfen. Dann .passirt man sie durch arsen-
saures, phosphorsaures oder kieselsaures.Natron, oder in
Kuhkoth; man fairbt in Krapp, Garanzir oder Alizarin; man
schont und firbt endlich neuerdings ip einem Bade von
Anilinfarbstoff. (London Journal of arts, November 1861,
S. 284.)

Ueber den Purpur der Alten. — Lacaze Duthiers
benutzie zu seinen Versuchen iiber den schon so vielfach
untersuchten Farbstoff mehrere Muschelarten, .ndmlich Pur-
purea:haemastoma, P. lapillus, Murex brandaris, M. tran-
culus, M. erinaceus,.und gelangte damit zu folgenden Re- -
sultaten (Compt. rend. t. 50 p. 463).

Die Purpurmaterie- wird zuerst.als farbloser Stoff von
einem ziemlich begrenzien Theil des Mantels der Purpur-

-schnecken abgesondert. -

Sieist kein Produkt einer-eigentlichen Driise, sondern

-wird von einer an-der Oberfliche ausgebreiteten driisigen
Partie abgesondert. Der kornige, - aber losliche Inhalt dieses

Theils -erzeugt: den- Purpur.. Aber-nicht nur die Murex und



Purpura, sondern die meisten Gasteropoden 'seheinen auf
der Oberfliche ihres Mantels fast -an denselben Punkien
eine Substanz abzuscheiden, die in histologischer Bezie-
hung der Purpurmaterie #hnlich ist, aber andere Eigen-
schaften als diese besitzt. Sie ist bei einigen- gefarbt, bei
" anderen ungefirbt, und wird vom Sonnenlicht nicht ver-
dndert. :

Das Produkt der Purpurschnecke ist farblos, weiss oder
etwvas gelblich am lebenden Thier und wird durch Bestrah-
Iung'unter Mitwirkung der Feuchtigkeit schon: violett, es
durchlsuft Gelb, Blau, dann Roth und nimmt natiirlich auch
die Mischfarben griin und violett an, was man besonders
im zerstreuten Lichte sehr gut beobachten kann ; wihrend
aber das Gelb bei lingerer Einwirkung ganz verschwindet,
bleibt Blau immer in ziemlicher Menge zuriick, weshalb
der Purpur immer mehr oder weniger violett ist,

Diese Eigenschaft, im Lichte die Farbe zu #ndern, ge-
stattet, photographische Bilder mit der Purpurmaterie auf
Seide, Battist ete. hervorzubringen ; in denselben entspricht
das Gelblichgriin dem Weiss, das mehr oder weniger dunkle
Violett dem Schwarz der gewahnlichen Photographien.

Da der Purpur also ohne Einwirkung des Lichts nicht
existirt, so mussten die Alten nothwendig diese Eigen-
schaft desselben gekannt haben, um so mehr, als Plinius
sowohl diese Verinderung erwihnt als auch den vom
Verf. bei der Farbeentwickelung stets beobachteten knob-
lauchidhnlichen Geruch, und da wir ferner annehmen kon-
nen, dass sich der Parpur damals wie heute gebildet und
dass sich die Natur der Thiere seitdem nicht verindert
habe, so-folgt, dass der Purpur der Alten nicht, wie ofter
gesagt warde, -ein rother, sondern ein violetter Farbstoff
war. Cornelius Nepos giebt auch bestimmt an, dass der
violette Purpur zuerst am meisten geschidizt war. Seine
Niiancen wechselten aber mit der Mode und dem Geschinack,
so farbte man z. B. den Stoff zwei Mal, um eine sattere
und lebhaftere Farbe zu erhalten, und nannte diesen pur-
pura drbapha Ebenso kann der Ton veridndert werden
durch Mischungen verschiedener Muschelspecies. Mit Mu-
‘rex trunculus erh:ﬂt man jedoch ein Blau fast ohne Roth,
aber auch ein Violett. So lange man nur die thierische
Substanz als Purpur verwendete, muss die Farbe immer
mehr oder-weniger dunkelviolett, jedoch niher -dem Roth
als dem Blau, gewesen sein; als man sie.aber durch Mi-
neralfarben ersetzte, wurde sie mehr und ‘mehr roth, und
heutzutage -versteht man unter Purpur das Roth eines Car-
dinalmantels. :

Die Ursache endlich, -warum der Purpur so geschitzt
war; ist in seinem Ursprunge zu suehen; als ein Produkt
des Lichts verbleicht er im’ Lichte nicht, - wie das Coche-
nilleroth,  und musste ‘selbsi unter dem" blendenden und
lichtreichen Himmel Italiens und des Orients immer seine
schone Farbe behalten. (Journal fiir praktische Chemie,
‘Bd. 8% S. 251.) ‘ : : .

Fabrikatioix i:h‘emiseher‘ Produkte. -

- Ueber die Geschichte der Sodafabrikation in
Eneiand von' W. Gossage..— Als der-Vater der Soda—

fabrikation in England ist Hr. Losh zu betrachten, welcher
seine Erziehung auf dem Kontinent vollendete, und dort
Leblanes Verfahren kennen lernte. Nach England zuriick-
gekehrt, erhielt er von der Regierung die Erfaubniss, eine
zu’ Walker am Tyne entdeckte schwache Salzquelle zur
Sodafabrikation zu verwenden, und er fabrizirte daselbst
krystallisirte Soda. Aber ungeachtet dieser Versuché ist
1823 als das Geburisjahr der Sodafabrikation in Gross-
britannien zu betrachten. .In diesem Jahre wurde namlich
die Steuer auf das Kochsalz aufgehoben, und Hr. James
Muspratt begann die Fabrikation von Glaubersalz in Liver~
pool, womit er Soda nach Leblancs Methode erzeugte. Er
hatte mit vielen Schwierigkeiten zu kimpfen, iberwand sie
jedoch alle, und sah seine Anstrengungen glinzend belohnt.
Andere Fabrikanten begannen ebenfalls durch Zersetzung
des Kochsalzes Glaubersalz behufs der Sodafabrikation dar~
zustellen, und seitdem hat man es vortheilhaft gefunden,
die Erzeugung des Glaubersalzes mit derjenigen des Chlor~
kalks zu verbinden, indem man die gewonnene Salzsiure
zur Darstellung von Chlor mittelst Braunstein benutzt.

Die Darstellung des Glaubersalzes durch Zersetzung
des Kochsalzes mit Schwefelsdure in gusseisernen Cylin-
dern und die Verdichtung des [reigewordenen salzsauren
Gases in. Woulf'schen Flaschen erwies sich jedoch fiir eine
massenhafte Produktion bald ungeniigend. Es wurden da—
her viele Vorschlige gemacht, um die bei  der Zersetzung
des Kochsalzes mittelst Schwefelsiure in Flammofen ent-
wickelte Salzsdure zu verdichten. Die vollstindige Con-
densation derselben gelang mir zuerst mittelst eines Ap-
parats, wofiir ich im Jahr 1836 ein Patent erhielt und welcher
seitdem in allen Sodafabriken eingefiihrf wurde. Das Prinzip
der Erfindung besteht darin, das salzsaure Gas durch
schornsteinartige Thiirme von .etwa 30 Fuss Hohe und 4-5
Fuss innerem Durchmesser hinaufziehen zu lassen, die
mit kleinen Kohksstiicken gefiillt sind, auf welche von
oben kaltes Wasser fliesst; dieses Wasser sammelt sich
am Boden des Thurmes in einem aeschlossenen Kasten
als Salzsdure.

Im Jahr 1838 erhielt ein franzosisches Haus, Fai und
Comp. in Marseille, vom Konig beider Sizilien das Mono-
pol der Schwefelausfuhr; in Folge davon stieg der Preis
des Schwefels von 5 Pfd. St. per Tonne auf 14 Pfd. St.
Man fand aber bald, dass wir in unseren Cornwalliser Berg—
‘werken und in .denjenigen von Wicklow in Irland, eine
unerschopfliche Quantitit Schwefel in Formvon Schwefelkies
besitzen, und unsere prakiischen Chemiker bemichtigten
sich nun dieses Minerals fir die Schwefelsdurefabrikation.
‘Bei dieser Verwendung zeigte .es sich, dass dasselbe nicht
bloss Schwefeleisen, sondern auch Schwefelkupfer enthilt
und ich begann zuerst aus den Riickstinden von der Ro-
stung des Schwefelkieses das Kupfer durch Schmelzen
auszuziehen. -

Die Produkte. der Sodafabnkamen haben gegenwirtig
folgende Preise : .rohe Soda 3 Pfd. St. per Tonne; kry-
stallisirte Soda beildufig 4 Pfd. St. 10 Shill. per Tonne;
Chlorkalk 9 Pfd. St.. per.Tonne; Natfonbicarbonat 10 Pfd.
Sterl. per Tonne. Die Kosten der Rohmaterialien, welche:
jetzt in Lancashire angewendet werden, sind: Schwefel,



8 Pfd. St. per Tonne, wihrend sich bei Anwendung von
Schwefelkies die Tonne Schwefel nur auf 5 Pfd. St. stellt;
Steinsalz 8 Shill. per Tonne; Kalkstein 6 Shill. 8 Pence
per Tonne ; Brennmaterial 6 Shill. per Tonne.

Nach den von mir eingezogenen Erkundigungen wird
gegenwirtig in Grossbritannien in 50 Fabriken Soda nach
Leblancs Verfahren dargestellt, welche beildufig 3000 Ton-
nen rohe Soda, 2000 Tonnen krystallisirte Soda, 250 Tonnen
Natronbicarbonat und 400 Tonnen Chlorkalk per Woche
erzeugen. Der Gesammtbetrag dieser Produkte ist per Jahr
auf wenigstens zwei Millionen Pfund Sterling anzuschlagen.

Man hat sich schon vielfach bemiiht, Leblancs Ver-
fahren durch eine Methode zu verdringen, welche das
Natron auf einem mehr direkten Wege aus dem Kochsalz
zu gewinnen gestattet. Bis jetzt waren aber alle diese
Versuche, welche grosse Summen Geld kosteten, erfolglos.
Zwei Fiinftel der Gesammtkosten fiir die Rohmaterialien
kommen bei Leblancs Verfahren auf dén Schwefelkies,
welcher den Schwefel zu liefern hat, und es ist eine be-
kannte Thatsache, dass iiber neun Zehntel dieses Schwe-
fels im Riickstand vom Auslaugen der rohen Soda verbleiben,
welcher fiir die Fabrikantcn werthlos ist. Durch die Lo~
sung jenes Problems wiirden daher die Kosten der Soda
bedeutend vermindert werden. Viele Chemiker. sowohl
wissenschaftliche als praktische, haben diesem Gegenstande
grosse Aufmerksamkeit geschenkt, und ich befinde mich
ungliicklicherweise unter denselben, denn wihrend eines
Vierteljahrbunderts habe ich nicht nur viel Zeit, sondern
auch viel Geld und Arbeit ohne Erfolg auf diesen Zweck
verwendet. Schon im Jahr 1838 habe ich nachgewiesen,
dass 1 Aequivalent Einfach-Schwefelcalcium durch 1 Aequi-
valent feuchtes Kohlensiuregas zersetzt wird, wobei es
einfach-kohlensauren Kalk und Schwefelwasserstoff liefert.
Diese Zerseizung stand damals in Widerspruch mit den
Apsichten der wissenschaftlichen Chemiker, weil man
glaubte, dass zur Zersetzung der Sulfuride ein Ueberschuss
von Kohlensdure erforderlick sei. Ich bin iiberzeugt, dass
wenn es jemals gelingt, den im Riickstand vom Auslaugen
der rohen Soda enthaltenen Schwefel zu benutzen, es ver-
mittelst dieser Wirkung der Kohlensiure zu bewerkstel-
ligen ist.

Ich zeigte damals, dass 1 Aequivalent feuchier Kohlern-
siure 1 Aequivalent Einfach-Schwefelnatrium zersetzt, wobei
einfach-kohlensaures Natron und Schwefelwasserstoff ent-
stehen. Gegenwirtig glaube ich, dass Leblancs Verfahren
in folgender Weise abgeandert werden kinnte : man lisst
den Kalk beim Zersetzen des Glaubersalzes weg , erzeugy
also bloss Schwefelnatrium, und verwendet die bei dieser
Zersetzung entbundene Koblensiure (mit wenig Wasser-
dampf gemischt) zum Zersetzen des Schwefelnatriums, wo-
durch man kohlensaures Natron erhilt, wihrend Schwefel-
wasserstoff ausgeschieden wird ; letzteren lisst man von
Eisenoxyd absorbiren und das so gewonnene Schwefeleisen
wird durch Rosten zur Schwefelsiurefabrikation benutzt.
Die Ausfithrbarkeit aller dieser Zersetzungen und Wirkun-
gen habe ich nachgewiesen, aber meine Ideén noch nicht
zu einem praktischen Verfahren verarbeitet.
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Ueber die Bereitung der Schwefelsiure aus
Kiesen in der Provinz Namur. — Die Schwefelssure
wird in den Fabriken der Provinz Namur, wie in anderen
Fabriken Belgiens, auf die Weise dargestellt, dass man
schweflige Saure Untersalpetersaure atmosphirische Lufi
und Wasserdampf in grossen Bleikammern auf einander
einwirken ldsst.

Die Bleikammern sind in den verschiedenen Fabriken
nach einem und demselben System angeordnet; sie lie-
gen iiberall auf Geriisten in freier Luft, baben keine in-
neren Scheidewinde und besitzen einen cubischen Inhalt
von 1300 bis 2400 Cubikmetern. Die Mehrzahl der Fabri-
ken in der Provinz Namur besitzt nur eine Kammer: einige
sind indessen noch mit einer zweiten, bedeutend kleineren
versehen; in einem einzigen Etablissement ist die grosse
Blelkammer mit zwei abwechselnd benutzten Vorbauen
versehen, die jeder 5 bis 10 Cubikm. Inhalt haben.

Die schweflige Siure wird durch Rostung von Schwe-
felkies erzeugt und zwar, je nachdem der Schwefelkies in
Stiicken oder in Schliechform verarbeitet wird, in Oefen

‘mit einem Rost oder in Muffelsfen.

Zuweilen verbrennt man Schwefel, bei Mangel an
Schwefelkies, um die schweflige Saure zu erzeugen.

Zu Moustier befindet sich ein Ofen zur Verbrennung
des Schwefels, der 6,5 Quadratmeter Oberfliche besitzt
und in welchem man pro Tag 1000 bis 1200 Kilogr. Schwe-
fel verbrennen kann.

Oefen mit Rost*). Dieselben bestehen aus einem
durch einen Rost in zwei Abtheilungen geschiedenen ge-
wolbten Raume. Der Rost besteht aus Stiben, die der
Lange nach, zuweilen auch der Quere nach liegen, und ist
zur Aufnahme des abzuristenden Kieses bestimmt.

In dem einen Drittel der Rostfliche liegen die Stibe
etwas enger und ist dieser Theil zur Abrostung der in
kleineren Stiicken gelieferten Kiese bestimmi:- Die Rost-
fliche betrigt 12 bis 14 Quadratmeter, nur in einer Fabrik
war dieselbe 19 Quadratmeter, ist meist gegen 7 Meter
lang, 2 Meter breit und in 1,5 Meter Hohe mit einem Ge-
wolbe iiberspannt. In dem Gewdlbe iiber dem Rost be-
finden sich drei Aufgebetrichter, durch welche der Schwe-
felkies auf den Rost herabgelassen und auf letzterem gleich-
m3ssig ausgebreitet wird. Etwas iiber dem Rost sind auf
jeder Seite des Ofens mehrere Arbeitssffaungen angebracht,
durch wélche das Rostgut gewendet wird, bei welcher be-
schwerlichen Operation eine vor der Arbeitsoffoung be-
findliche Walze, welche dem Gezihe als Auflage dient,
den Arbeitern einige Erleichterung verschafft.

Unter der ganzen Linge des Ofens erstreckt sich ein
Gewdalbe von ungefihr 2 Meter Hohe und Breite, welches
nicht allein zur Aufnabhme des gerésieten Erzes, sondern
auch zur Erzeugung des zur Rostung des Kieses und in
den Kammern néthigen Luftzugs dient -

Ein aus gewdhnlichen Backsteinen gemauerter Fuchs
leitet die verschiedenen Gase, welche zur Schwefelssure~
fabrikation dienen, in die Bleikammern.

*) Sammthehe Oefen und sonstigen Appatate smd im Ongmal
dureh gute Zeichnungen erliutert.



Bedienung der Oefen mit Rost. Beim Chargieren

Jasst man das abzurostende Erz durch die Aufgebetrichter -

auf den Rost und breitet es. auf demselben mit Schaufel
und Kriicke gleichmissig aus, wobei sich zwei Arbeiter
ablosen. Man hat dabei die Thiiren des unteren Gewdalbes
sorgfiltig -verschlossen zu halten, um ein Zuriickschlagen
des Staubes zu verhiiten.

Das Gewicht des in 2% Stunden abgerosteten Erzes
ist je nach der Qualitit desselben verschieden; im Mittel
betrigt es 2000 bis 3000 Kilogr. Man rostet in 24 Stunden
4 bis 8 Chargen. Das Erz liegt 0,2—0,3 Meter hoch auf
dem Rost. ’

Man verarbeitet in diesen Oefen mit Rost auch Ziegel,
die man durch Einbinden von Schwefelkies mit Thon und
Hicksel erhilt. Gewdhnlich nimmt man nicht mehr als ¥
eingebundenen Schwefelkies zu einer Charge.

Der Zug in den Oefen und damit auch in den Blei-
kammern wird durch einen den Apparat schliessenden
Regulator bestimmt, von welchem weiter unten die Rede
sein soll.

Man kann den Zug auch durch Oeffnen und Schliessen
der vor dem unteren Gewdolbe befindlichen Thiiren regu-
liren. Zuweilen, wenn der Ofen sich zu sehr erhitzt hat,
offnet man eine Seitenthiir, durch welche dann kalte at-
mospbirische Luft .iiber den gliihenden Schwefelkies tritt
und eine Abkiiblung des ganzen Ofens herbeifiihrt,

Beim Ziehen einer gerosteten Post stosst der Arbeiter,
nachdem er ein Schirmdach zum Schuiz gegen .den Staub
angebracht hat, die mit den Boststiben in Beriihrung be-
findlichen Kiesstiicke .mit Hiilfe eines Hakens durch die
Zwischenrdume des Rostes in den unteren gewdlbten Raum.

In einigen Fabriken waren mehrere mit Eisen~ oder
Thonplatten zugelegie Locher im Roste ausgespart, welche
geoffnet wurden und durch die das gerostetete Erz in den
unteren Raum fiel. Wiahrend des Ziehens einer Rastpost
entbinden sich viele Dampfe von schwefliger Siure und
Staub ven gerostetem Erz, der grosstentheils aus Eisen-
oxyd besteht.

Zuweilen finden sich auch Partien, die aus Bleioxyd
und. Zinkoxyd bestehen. Von den beiden oben mitge-
theilten Methoden einen Ofen zu entleeren, ist die letz—
tere vorzuziehen, weil der Arbeiter durch die oben er-
wihnten Gas- und Staubexhalationen fast gar nicht be-
lastigt wird. .

Muffelofen dienen zur Rostung der in Schliech-
form abzurostenden Kiese; ihre Sohle besteht aus Platten
von. feuerfestem Thon, die durch Mauerwerk an mehreren
Stellen gestiitzt werden, 25 bis 30 Quadratmeter Oberfliche
besitzen und durch drei unterhalb angebrachte Steinkoh—~
lenfeuerungen erhitzt werden. Die Muffeln sind 9 Meter
lang, 2,5 Meter breit und 0,8 Meter hoch.

Eine im Gewolbe angebrachte, gewohalich mit einer
Eisenplatie verschlossen gehaltene Lutte dient zum Herab—
lassen der Rastpost. An den Lingenseiten des Ofens sind
mehrere  Arbeitsoffoungen angebracht, zum Trauosleciren
des Rostguts. In der Nihe von ihnen und so weit. als
maglich von der Aufgebelutte entfernt, ist eine mit einer

Thonplatte verschlossene Oeffnung von 0.2 Meter im Qua= -

drat, durch welche die abgersstete Post in einen darunter
befindlichen Kiihlbehilter gezogen wird.

Beim Chargieren einer Rostpost bringt man dieselbe
durch die im Gewdlbe befindliche Lutte, oder, wo diese
fehlt, durch die Arbeitsoffoung auf den Herd. Unmittel-
bar darauf offnet der Arbeiter eine Arbeitsoffnung nach
der andern, breitet das Rostgut gehérig aus und wendet
dasselbe derart, dass es an das andere Ende des Ofens
zu liegen kommt. In diesen Muffelofen rostet man in 24
Stunden in 6 bis 8 Chargen im Mittel 5000 Kilogr. Schwe-
felkies. -

Jedem Chargiren des Ofens geht das Entleeren des-
selben unmittelbar voraus; letzieres geschieht durch eine
in der Sohle des Ristraums befindliche Oeffnung, durch
welche der abgersstete Kies in einen Kiihiraum gezogen
wird, nachdem er die ganze Fliche des Rostraums durch-
laufen hat.

Der Arbeiter fihrt dann fort, den Kies zu wenden und
dem anderen Ende des Ofens zu ndhern, um einer neuen
Post Platz zu machen.

Die verschiedenen Ménipulationen des Besetzens, Ent-
leerens eines Ofens, Ausbreitens und Wendens einer Post
dauern ungefshr eine Stunde. Ausserdem lisst man jede
halbe Stunde das Erz weiter vorriicken, was jedes Mal 10 -
Minuten dauert. Zwei Arbeiter sind zur Bedienung eines
Ofens erforderlich.

Nach einigen Stunden wird der Kies aus dem Kiihl-
raum entfernt und zur Befordeung der Abkiihlung mit
Wasser besprengt. wobei Gasentwickelungen vorkommen,
welche die Arbeiter beldstigen. Dann wird er in die Nach-
barschaft der Fabriken geschafft und in grossen Haufen
aufgestiirzt. :

Zu Auvelais ist der Muffelofen nicht mit einem Kuhl-
raum versehen, man zieht den abgerostelen Kies durch
das Arbeitsthor in einen vorgeschobenen Wagen aus Ei-
senblech, der fortgeschafft wird, wenn er gefiillt ist.

Die Darstellung der Salpetersiure geschieht
durch Einwirkung von Schwefelsiure auf "Chilisalpeter.
Der Chilisalpeter und die Schwefelsdure befinden sich ge-
wohnlich in einem kleinen gusseisernen Wagen, der auf
Schienen lduft und in einer Erweiterung des Fuchses der
Rostofen steht, die durch eine Blechthiir verschlossen wird.
Durch die bei der Abrostung des Kieses entwickelte Wirme
wird die Reaktion eingeleitet.

Jedes System von Bleikammern ist mit zwei solchen
Wagen versehen, die alle 4 Stunden gefiillt werden; nur
in einer einzigen Fabrik geschieht dies alle 2 Stunden.

Man wendet auch durchschoittene - halbe Cylinder an,
welche in das Mauerwerk des Fuchses, ihrer zwei an der
Zahl, eingemauert sind. Eine Oeffiung gestattet das Ein—
bringen des Chilisalpeters und das Herausmehen des sauren
schwefelsauren Natrons. : :

Die erforderliche Schwefelsdure giesst man durch ‘ein
in- einer iber dem Cylinder angebrachten Oéffnung be~
findliches Robr auf den Salpeter. Diese letztere Methode
ist vortheilhafter als die erstere, weil hierbei die Entwicke—
lung saurer Dampfe kaum merklich ist, wihrend ecine

- solche bet ersterer in’ sehr reichlichem Masse stattfindet.



Von den gebriuchlichen Condensatoren und Be-
gulirungsvorrichtungen ist hier. folgender Apparat
zui erwihnen: Derselbe besteht aus einem Bleikasten von
2.9 Meter Hohe und 1,2 Meter Breite am Ende der Blei-
kammer, der zur Condensation des Stickoxydgases durch
concentrirte Schwefelsiure mit Glaskugeln gefiillt ist. Die
Dimpfe treten durch ein in den Boden miindendes Blei-
rohr in diesen Kasten und durch ein oben an der entge-
gengesetzten Seite an demselben angebrachies zweites
Rohr, welches mit einer Glasscheibe zur Beobachtung der
Farbe der entweichenden Dimpfe und einem Regulirungs—
hahn versehen ist; in den zur Esse fiihrenden gemauer-
ten Kanal. Die zur Condensation benutzte Schwefelsdure
befindet sich in einem Reservoir oben auf dem Bleikasten.

Die aus den Bleikammern entweichenden Dampfe sind
fast immer weiss und halten meist nur dann salpetrige
Suure, wenn die Salpeterwagen eben gefiillt sind. -

Die Spannung des in die Kammern gefiihrten Was-
serdampfe s betragt 11/; bis 2 Atmosphiren.

Die Concentration der Kammersdure: lns
60? C. geschieht in Bleipfannen von 2;0 Meter Linge, 1,5
Meter Breite und 0,35 Meter Hohe, welche zuweilen durch
die aus den Rostofen unbenutzt entweichenden Gase ge-
heizt werden.

Zur Concentration der 60gradigen Saure bis
zu 66° benuzt man Glaskolben, welche in einem eisernen
Behilter stehen, der zum Theil mit Sand gefiillt oder mit
einer Ausfiitterung von Thon versehen ist.

Zur Vermeidung der grossen Verluste an Schwefel-
sdure, -welche durch den in die Blcikammer durch die
Rostofen tretenden Ueberschuss an atmospharischer Luft
verursacht werden, empfehlen sich folgende Verbesse-
rungen:

Es miissen kleinere Rostofen angewandt werden, die,
sich an einander schliessend, mit einem einzigen Fuchs in
Verbindung stehen, welche man nach einander methodisch
der Art besetzt, dass man einen regelmissigen Zug in den
Kammern erhilt, der um S0 gleichmissiger wiirde, je mehr
Oefen man anwendet. Jeder Ofen wiirde seinen Sal-
peterwagen haben, es wiirde die Entbindung der salpeter-
sauren Dimpfe dann mit grosser Regelmissigkeit vor sich
gehen.

Ferner miisste die Stirke der rostenden Erzschicht
vermehrt werden, um die Beriibrungspunkie zu vermehren
und nicht mehr unzerseizte atmosphirische Luft durchzu-
lassen als erforderlich, um die erzeugte schweflige Saure
zu Schwefelsdure zu oxydiren.

Da die Qualitit der Erze zu sehr ‘erschneden ist, so
kann hierbei nur die Erfahrung leiten. Es ist ziemlich
einfach, durch die Analyse der aus den Bleikammern ent-
weichenden Gase auf die der rostenden Erzschicht zu ge-
bende Stirke zuriick zu schliessen.

Die Muffeléfen scheinen keiner Verbesserung fahig zu
sein; man muss dieselben um so mehr aufgeben, als es
moglich ist, den Kies, nachdem er mit Thon eingesumpft
ist, in -den anderen Oefen abzurgsten. Die daraus geform~
ten Ziegel ‘werden_ erst lufttrocken gemacht und darauf
durch die abgehende Wirme der Rostsfen vollig getrock-
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net. Sie verursachen weiter keine Kosten als die der
Handarbeit, welche durch den dann ersparten kostspieli-
gen Brennmaterialverbrauch in Muffelslen reichlich wieder
aufgewogen werden. .

Ferner ist es vortheilhaft, statt der alle 4 Stunden
frisch besetzten Salpeterwagen, durch welche eine hochst
ungleichmissige Entwickelung von Salpetersiure statt-
findet, einen. gleichformigen Gasstrom aus einem. ausser-
halb der Bi)'stb‘{en befindlichen besonderen Apparat in die
Bleikammern zu filhren. (Im Auszug aus dem Bullet. de
'la soc. d’encour., Juillet 1860, durch berg- u. hiittenmznn.
Zeitung.)

Ueber die Fabrikation chemischer Produkte
in Siid-Lancashire. Bericht von Dr. Schunck, Dr.
Roscoe und. Dr. Smith. — Schwefelsiure. Die Fabri-
kation der Schwefelsdure ist von grosser Wichtigkeit, weil
sie nicht nur. zur Darstellung vieler anderen chemischen
Produkte, sondern auch fiir viele Prozesse in anderen In-
dustriezweigen ganz unentbebrlich ist. Man war daher
sehr bemiiht, sie auf Gkonomische Weise im Grossen dar-
zustellen, und hat auch diesen Zweck in hohem Grade
erreicht. — Nur wenige Fabrikanten (in Siid-Lancashire)
wenden zur Erzeugung dieser Siure Schwefel an, die mei-
sten benutzen Schwefelkiese. Beim Verbrennen der Schwe-
felkiese bleiben 8 bis 10 Prozent Schwefel zuriick und
gehen verloren. Hr. Spence in Manchester hat jedoch
diesen Verlust auf 2 Proz. vermindert. Die Einfubr von spa-
nischen und portugiesischen Schwefelkiesen hat einen neuen
Industriezweig hervorgerufen, indem man die geringe Menge
Kupfer auszieht, welche diese Kiese enthalten. Hill hat
in der neuesten Zeit zum Reinigen. des Leuchtgases Eisen-
ozydhydrat anstatt Kalk angewandt; weun dieses Reini-
gungsmaterial . so lange verwendet worden ist, dass es
seinen Zweck nicht mehr erfiillt, so enthilt es Schwefel,
und diesen benutzt Hr. Spence zur Schwefelsdureerzeugung ;
aus 1 Tonne des Materials erhilt er beildufig 1Y Tonne
konzentrirte Schwefelsdure. — Hr. Harrison Blair hat einen
Ofen zum Verbrennen des Schwefels erfunden, welcher
sehr schitzbar ist, weil er verhiitet, dass das schweflig-
saure Gas sich (wie bei Anwendung der gewohnlichen
Schwefelofen) mit einem zu grossen Ueberschuss von Luft
mischt, wodurch man Raum in den Bleikammern erspart.
— Die Fabrikanten in Siid-Lancashire haben in der neueren
Zeit grossere Bleikammern eingefiihrt; die gréssten haben
einen Inhalt von 112,000 Kubikfuss. — Viele Fabrikanten
wenden Gay-Lussac’s Methode an, welche vor 16 oder 17
Jahren erfunden wurde, um Salpetersidure zu ersparen.
Man erzielt durch dieselbe eine Ersparung von mehr als
50 Prozent Natronsalpeter; andere Fabrikanten wenden
aber diese Methode nicht an, weil bei dem niedrigen Preise
des Natronsalpeters von 12 Pfd. Sterl. per Tonne es sich
nicht lobnt, die verloren gehenden  Stickstoffoxyde zu
sammeln und zu absorbiren. — Die Anwendung von Pla-
tinblasen zum’ Rectificiren der Schwefelsiure hat man jetzt
fast gianzlich aufgegeben und sie durch grosse Glasretorten
ersetzt. o .



Soda. Diess ist ein sehr wichtiger Industriezweig.
Im Prinzip -der Fabrikation haben wihrend der letzten zehn
Jahre nur wenige Aenderungen Platz gegriffen, da im We-
sentlichen die urspriingliche Methode von Leblanc (1798)
poch immer befolgt wird. Seit dem Jahre 1851 hat die
Sodafabrikation bedeutend zugenommen. Der Werth der
jahrlich in England fabrizirten Soda betragt 2,000,000 Pfd.
Sterling; davon wird die Hilfte in Siid-Lancashire und
die Hilfte im Distrikt von Newkastle erzeugt.. Die Soda-
fabriken in-Siid-Lancashire haben im Jahre 1861 wochent—
lich 2600 Tonnen Kochsalz zersetzt, dazu 3110 Tonnen
_Schx'vefels:'a’ure verbraucht. und hiemit 3400 Tonnen Salz-
sdure erzeugt; sie verkauften wochentlich 1800 Tonnen
rohe Soda, 180 Tonnen Sodasalz, 170 Tonnen krystalli-
sirte Soda, 225 Tonnen Naironbicarbonat und 90 Tonnen
Aetznatron. Seit 1852 hat sich die Sodafabrikation in Std-
Lancashire mehr als verdreifacht; sie wird jetztdasélbst
in beilidufig 25 Fabriken betrieben, welche sich hauptsich-
lich zu St. Helens, Runcorn Gap, Widnes Dock, bei War-
rington, in der Nachbarschaft von Bolton, und zu Newton
Heath befinden. — Von den patentirten Verfahrungsarten
zur Verbesserung der Sodafabrikation hat keine den Pro-
zess wesentlich gedndert. Die Verbesserungen, welche
seit 1851 gemacht wurden, sind folgende : 1) grossere Be-
achtung des ‘skonomischen Betriebes ; 2) die rohe Soda
wird mittelst des von Herrn Shanks konstruirten Apparats
vollstindiger ausgelaugt als frither ; 3) in einigen Fabriken
werden jetzt mechanische Vorrichtungen zur Fabrikation
der rohen Soda benutzt: %) in vielen Fabriken wird die
Soda jetzt durch Maschinerie in Fasser verpackt. — Seit
4851 wird ein newer Zweig dieser Fabrikation betrieben,
pamlich die Darstellung von Aeiznatron in festem Zustande,
welches man in grosser Menge nach Amerika und anderen
Plitzen ausfithrt. — Der Vorschlag, welchen neulich Herr
Kuhlmann machte, den Riickstand vom Auslaugen der rohen
Soda als Cement anzuwenden. ist in England nicht neu,
denn Hr. Deacon in Widnes hat diesen Riickstand schon
vor 12 Jahren zur Herstellung von Fussboden benutzt. —
Schliesslich sind die wichtigen Bereicherungen der Theorie
der Sodafabrikation anzuerkennen . welche wir Hrn. Gos-
sage verdanken.

Chlorkalk. In. Sud-[.ancashxre werden von dem-
selben wachentlich 155 Tonnen erzeugt. — Bemerkens-
werth ist hinsichtlich seiner Fabrikation nur ein sinnreiches
Verfabren, Chlor ohne Anwendung von Mangansuperoxyd
darzustellen, welches sich Hr. Shanks von St. Helens im
Jahr 1858 patentiren liess, und eine Methode, um aus dem
Riickstande von der Ghlorentwickelung wieder Mangan-
superoxyd zu gewirnen.

Chlorsaures Kali. Von diesem Salze werden in
Siid-Lancashire wochentlich 4 bis 5 Tonnen erzeugt: es
wird zur Fabrikation von Ziindholzchen verwendet.

Unterschwefeligsaures Natron. Von dem-
selben werden wichentlich 3 Tonnen erzeugt; es wird an
Papierfabrikanten, Photographen und als Antichlor an
Bleicher abgesetzt.

Natron-Wasserglas. Es wird als Kuhkothsur-
rogat von Kattundruckereien und anstatt der frither ge-
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briuchlichen Harze von den Seifensiedern verwendet. :Man
erzeugt von diesem Produkt in Sud—Lancashlre wochenthch
beildufig 10 Tonnen. . : :
. ArsensauresNatron. Das embasxsch-arsensaure
Natron wird von den Kattundruckern als Kuhkothsurrogat
angewendet, und eignet sich zu diesem Zweck besser. als
das Natron-Wasserglas, weil es die Thonerdebeizen nicht
so stark angreift. Von demselben werden in Siid-[.an—
cashire wochentlich 10 bis 12 Tonnen erzeugt.

. Zweifach~chromsaures Kali. Die Fabnkatwp
dieses Salzes bietet nichts Neues dar. Von demselben
werden :in Siid-Lancashire wichentlich beilsufig 14 Tonnen
erzeugt.

Blutlaugensalz. In Siid-Lancashire werden wi~
chentlich 4 bis 5 Tonnen gelbes und 1 Tonne rothes Blut-
laugensalz erzeugt.

Kalk-Superphosphat. Die wochentliche Pro-
duktion in Siid-Lancashire betrigt 5600 Tonnen.

Alaun. Vor 1845 wurde in Siid-Lancashire nur
wenig Alaun aus Pfeifenthon fabrizirt, und der Bedarf an
diesem Produkt hauptsichlich von Whitby bezogen. Nach
dem alten Verfahren waren 60 Ton. Oolithschiefer von
Yorkshire erforderlich, um 1 Tonne Kali-Alaun und 1 Tonne
Bittersalz zu erzeugen. Nach Hrn. Spence’s Verfahren
liefern 50 Ton. Schiefer 65 Ton. Ammoniak-Alaun. Er
wendet den Schiefer an, welcher unter dem Steinkohlen-
gebirge in Siid-Lancashire vorkommt. Im Jahre 1850—51
erzeugte .er wochentlich beildufig 20 Tonnen Ammoniak-
Alaun, jetzt fabrizirt er aber 110 Tonnen. Die Hslfte von
simmtlichem in England fabrizirten Alaun (300 Ton. per
Woche) wird nach diesem Verfahren dargestellt.

Eisenvitriol. Von diesem Salze werden in Sud-
Lancashire wochentlich ungefihr 80 Tonnen baupt:achlzch
fir Farber, dargestellt.

Holzsiure. Die einzige Verbesserung, welche in
der Fabrikation dieser Siure wihrend der letzten Jahre
eingefiihrt wurde, ist die Anwendung ‘von Sigespinen
anstatt Holz bei der trockenen Destillation. In Manchester
werden wachentlich 12,000 Gallons Holzsidure fabrizirt,
welche beilsufig 4 Proz. Eisessig enthilt. Der Werth der
Séure ist 3 Pfd. St. per Tonne. derjemae des Theers aber
4 Pfd. St. 10 Shilling.

Zinnchloride. Vondiesen Verbindungen (als kry-
stallisirtes Zinnchloriir berechnet) werden in Siid-Lanca-
shire wochentlich beftiufig 162 Tonnen erzeugt.

Zinnoxyd-Natron. Diese Verbindung wurde vor
einiger Zeit in grosser Menge zum Vorbereiten der Kat-
tune fiir den Dampffarbendruck angewendet.

Kinstlicher schwefelsaurer Baryt. Veon
dem sogenannten Blanc fix werden in Siid-Lancashire
wochentlich beilaufig 2 Tonnen dargestelit.

Salpetersiure. In Siid-Lancashire werden wochent—
lich beildufig 48 Tonnen Natronsalpeter zur Darstellung
von Salpetersiure verbraucht. Derselbe liefert sein gleiches
Gewicht Siure. Die Salpetersiure wird dort hauptsichlich
zur Darstellung der salpetérsauren Salze von ‘Kupfer, Blei,
Eisen und Thonerde, zum Oxydiren des Zinns, zam Aetzen
und jetzt auch zur Darstellung von Anilin verwendet.

: 5



O xalsuut e Einer der wichtigsten und interes—
santesten. neaen Fabrikationszweige ist die Darstellung ven
Oxalsdure nach dem von den HHrn. Roberts; Dale u. Comp.
erfundenen Verfabren *) Dieselben erzeugen wiochentlich
9 Tonnen, konnten aber die Produktion bis auf 15 Tonnen
ausdehnen. “In Folge der Einfiihrung ihres Verfahrens
wird die Oxalssure jetzt um 8 bis 9 Pence perPfund ver-
kauff, wihrend im J. 1851 das Pfand 15 bis 16 Pence ko-
stete. Die Ozalsdure wird in bedeutender Menge in den
Kattundruckereien, Wolléefiarbereien, Wolledruckereien, beim
Farben der Seide mit Holzfarben, beim Bleichen des Stro-
hes: und zur Darstellung von Sauerkleesalz- verbraucht.

Stirkmeh! und kinstliches Gummi. In
Siid-Lancashire werden wachentlich beilsufig 20 Tonnen
Stirkmehl fabrizirt, und 34 Tonnen Gummisurrogate -durch
Rosten von Weizenstirke und anderen Stirkmehlarten.

 Gereinigtes Kolophonium. Die HHrn. Hunt
und Pochin in Saalford liessen sich in der létzten Zeit ein
sehr sinnreiches und zweckmissiges Verfahren patentiren,
wornach sie  aus dem gewghnlichen, im Handel vorkom-
menden braunen und unreinen Colophonium ein vollig
durchsichtiges. beinahe farbloses, festes und sprodes Harz
erzeugen. - Nach diesem Verfahren werden jetzt in Siid-
Lancashire wachentlich be:lauﬁg 60 Tonnen gereinigtes
Harz dargestellt.

Orgamsche Farbstoffe. Mit Ausnahme von Ei-
senoxyd und chromsaurem Blei werden jetzt nur noch
wenige Mineralsubstanzen zum Firben und Drucken der
Kaitune und anderer Gewebe angewandt sondern die or-
ganischen Farbstoffe vorgezogen. Das Quantum von Farb-

hb’lzem_(BlauBsz, Rothholz; Saffran, Sandelholz, Gelbholz,

Quercitronrinde), welches wachentlich von den Firbern
in Siid-Lancashire verbraucht wird, betrigt 300 bis 400
Tonnen ; die Drucker verbrauchen von denselben wochent—
lich beildufig 60 Tonnen; ausserdem werden woehentlich
150 bis 200 Tonnen in Extrakie verwandelt; an Krapp
werden wochentlich 150 Tonnen verbraucht, ausser dem-
jenigen, welcher fiir Garancin etc. verarbeitet wird. —
Hinsichtlich’ der Anwendung des Indigos ist ausser Leo~
nardts patentirter Methode, denselben mittelst fein zertheil-
ter -‘Metalle zu reduziren, **) unseres Wissens keine wich-
tige VVerbesserung eingefithrt worden.
* Dxeselben stellen die Oxalsinre durch Erhitzen von Savebpanen
‘mit einer Mischung von Kali- und l\at:onhyﬁat dar.
. %) Das ‘Verfahren: den Indigo -durch fein. zertheilte Metale zu
reduziren , welehg sich August Leonhardt am 1. Dec. 1860 in Englx.nd
P iren liess, besteht in Folgendem: Man nimmt z. B. 30 Pfd. fem
zerriebenen besten Indlgo und mischt ibn mit 10 Gallons (100 Pfd.)
Wasser. Man nimmt andererseits 9 Prd. Zinn, welches moglichst fein
zer&l\eilt ist,.omd riihrt es ‘mit 20 Pfd. kaustischer Soda an. ' Die Indig-
hung wird Zchst zum Kechen erhitzt und dann- das Zinn mit
.der scdx zugeﬁigt, woranf die Mischung gekocht wird , bis sie die
geibe Farbe des reduzirten Indigos angenommen hat. — Statt des Zinns
kann man auch 9 Pfd. Zink, oder 7 Pfd. Eisen, 30 Pfd. Blei , 7 Pfd:
Arsenik, 10°Pfd. Antimon anwenden. — Wenn man statt der *kaastic
sthen Soda Kalk benutzen will , .muss man jedoch als Metall Zinn an-
wenden, |md zwar nimmt man in diesem Falle 30 Pfd. Indigo, 100 Pf4.
W%ser 9 PﬂL Zmn and 15 Pfd_ ka.ushschen Kalk. Letzaterer wn'd
bevor man "ihn der M’isclmng zusetzt, mit Wasser zum Brei geloseht
Diese Misklmg ‘wird- ebenfalls ‘gekodht, bis die Reduktion des ‘Indigos
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~Antlinfarben.  Die kiinstlichen Farbstoffe, welche
mittelst Anilin' (und der homelogen-Basen) erzeugt werden,
haben in der letzten Zeit viel Aufmerksamkeit erregt, und
es ‘wurden vielerlei Methoden - zur Darstellung derselben
angegeben. Die gebrauchliche Methode, das Anilinviolett
(das sogenannte mauve) zu erhalten, besteht-darin, Anilin-
salze in wisseriger Losung mit oxydirenden Agentien, wie
chromsaurem oder iibermangansaurem Alkali; Blei-: oder
Mangansuperoxyd, 'zu behandeln.-
" “Desinficirmittel. Hr.MDougall von Manchester
fabrizirt bei Oldham ein Desinficirpulver, dessen Wirkung
auf den Eigenschaften der Carbolsiure und deér Schwefel-
saure beruht. Dasselbe wird gebraucht, um die Zersetzung
des Diingers, insbesondere in Pferde- und Kuhstillen zu
verhiiten , ' iiberhaupt um die Zersetzung angehzufter faul-
nissfahiger Substanzen zu verhindern. Ferner bereitet er
eine Fliissigkeit mit Carbolsaure und Kalkwasser, welche
zur Verhiitung der Zersetzung in Cloaken gebraucht wird;
man benutat sie auch, um die Zersetzung von Fleisch zu
verhindern, ' welches aufbewahrt oder auf den Markt ge—
bracht werdén soll, sowie um die Faulniss von Thieren
zu ‘verhindern, welche auf dem Felde gestorben sind.
Die Auflosung des erwihnten Pulvers wird jetzt haufig
in den Secirzimmern der Krankenhiuser ‘etc. angewendet.
weil sie jeden schidlichen Geruch sofort zerstort. und die
Finger des Operateurs sogleich von dem eigenthiimlictien
widerlichen Geruch befreit, welcher denselben so oft an-
haftet.  MDougall hat iiberdiess die Carbolsiure zur Zer-
storung der Schmarotzerinsekten auf Schafen benutzt, und
in vielen Gegenden durch Anwendung der Carbolsiure
in' Verbindung mit Fetten die bisher gebriuchlichen arse—
nikhaltigen Praparate verdrangt. Schafe, welche in Car-
bolsdure getaucht wurden. sind gegen die Lausekrankheit
géschiitzt, selbst wenn man sie einige Monate unter an—
deren mit derselben behafteten Schafen lisst. Auch andere
Krankheiten der Schafe sollen durch Anwendung der Car—
bo]saure verhmdert und geheilt werden konnen.

fChem. \’ew;. d. Dingl.)

Verfahren aus dem Kleber eine eiweiss-
oder leimariige Substanz (Eiweissleim) darzu-
stellen. — Der ausserordentliche Verbrauch deés Eiweis-
ses in der Kattundruckerei und zu andern Zwecken, lisst
die Erfindung v;jn_ Hannon Vater und Sohn, den Kleber
des W'eizénineh'ls'in einen aufloslichen, dem Eiweiss #hn-
lichen Zustand zu versetzen, als eine technisch um so wich-
tigere’ erscheinen, als sich der Kleber als ‘Iebenprodukt
der Stirkefabrikation fast ohne Kosten gewinnien lasst. Die
gewdhnliche Methode der Stirkefabrikation freilich gibt den
Klebergehalt des Weizens fast verloren, indem nur ein
Theil desselben gewonnen und als Viehfutter verwendet
wird. Wiirde hingegeii die von Martin in Vervins erfun~
erfolgt ist. — Die Losung des reduzirten Indigos wird nach Erforder-
niss mit Wasser verdinnt und fir den Druck in-gewdhnlicher Weise

verdickt. Fiir !etzteren Zweck kann nicht Kalk, sondern muss Natron
angewendet werden. {Repertory of Patent-Inventions.) .



dene Methode der Stirkegewinnung durch vorsichtiges
Verwaschen-des Weizenmehls .mit Wasser in Anwendung
gebrachl, ‘so wiirde' der dabei gewonnene Kieher -nach
seiner Umwandiung in Eiweissleim einen bedeutenden Ge-
winn abwerfen, wobei zu beriicksichtigen ist, dass je 100
Pfund Weizenmehl etwa 22 Pfund Kleber im trocknen Zu-
stande enthalten. -

- Hannon Vater und Sohn namhch haben ein _Ver-
fahren aufgefunden, aus Kieber eine Substanz -darzustellen,
die das Eiweiss in -der Druckerei ersetzen kann. Nach
ihrem Verfahren nimmt man den in gewoshnlicher Manier
dargestellten Kleber, wischt ihn mehrere Male mit Wasser,
welches so warm ist. dass die Hand es noch ertragen
Launn, und setzt ibn einer constanten Temperatur von 15
bis 25° C., der natiirlichen Temperatur der Gihrungen, aus.

Unter diesen Umstidnden gerath der Kleber in Gibrung,
welche sich dadurch zu erkennen gibt, das er bis zu einem
gewissen Grade flissig wird. Wena dieses soweit einge-
treten ist, dass man leicht dén Finger hindurch fiihren und
ihn- damit zertheilen kann, ist die Umwandlung beendet.
Man giesst den fliissig gewordenen Kleber dann in Formen,
welche den Leimformen shnlich sind, und bringt diese
Formen in einen auf 25. bis 30° erwirmten Raum; nach
24 bis 48 Stunden sind die obern Schichten hart gewor-
den; man nimmt dann die Tifelchen heraus, breitet sie,
die hart gewordene Seite nach unten, auf Leinwand oder
Drahtgewebe aus, bringt sie mit demselben wieder in den
Trockenraum. und lisst sie vollstindig austrocknen, was
in 4 bis 5 Tagen stattfindet. Der so dargestellte Eiweiss~
leim (colle albuminoide) kann nun beliebig aufbewahrt oder
versendet werden. Er ist etwas hygroskopisch, aber das
Wasser, welches er absorbirt, verdndert ibn nicht und
benimmt ihm keine seiner Eigenschaften; man muss nur
darauf Riicksicht nehmen, wenn man ibn behufs der Ver-
wendung auflosen will.  Bringt man’ ihn in Stiicke zer-
brochen mit dem doppelten Gewicht kalien Wassers zu-
sammen und lisst ihn damit in Berithrung, so lost er sich
langsam und zwar in 12 bis 48 Stunden auf; die -Aufls-
sung erfolgt aber schneller und fast augenblicklich, wenn
man ihn vorher zerreibs. Die Auflosung in dem doppelten
Gewicht Wasser ist die normale Fliissigkeit; man verdiinnt
sie mehr oder weniger, je nach der Anwendung. welche
man davon machen will. Man kann den Eiweissleim zu
folgenden Zwecken benutzen: 1) Zum Leimen des Holzes
statt des gewdohnlichen Leims. 2) Zum Kitten von Stemn-—
gut, Porzellan, Glas, - Perlmutter etc. 3) Zum Zusammen—
kieben von Leder, Papier, Pappe etc. 4) Als Schlichte in
der Weberei. 5) Zum Kliren von Fliissigkeiten.' 6} Zur Ap-
pretur und zum Waschen von Fasersioffen, wie Seide ete.
7). Zum Fixiren der Farben oder als Mordant in der Fir-
_berei und Druckerei statt- des Eiweisses. Was namentlich
die letztere Verwendung anbetrifft, so liegen. dariiber be~
reits viele Versuche vor, welche ergeben haben, dass der
Eiweissleim, . der nur Y so viel kostet. wie' das:Eiweiss.
dasselbe in der Druckerei erseizen kann, ja fiir manche
Zwecke vor dem Eiweiss-den Vorzug verdient. .
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Methode zur Prufuug der Milch vyon Baum—
ha,uer..~,— Die Bestimmung der in der Milch vorkommen-
den festen Bestandtheile ist bisher mit vielen Schwierig-
keiten und grossem .Zeitverlust verbunden gewesen; so
dass es. nicht moglich war, eine grosse Anzahl solcher
Bestimmungen in kurzer Zeit mit der nothigen Genauig-
keit auszufithren. Ich glaube, dass die von mir bei der
Untersuchung einer grossen Menge von Milchsorten  be-
folgle Methode diesen Uebelstinden grosstentheils abhilft.
Es ist bekannt, dass sich die Milch beim Abdampfen, selbst
auf dem Wasserbade, mit einer sehr zihen Haut bedeckt,
welche aus mit.Fett dorchzogenem Kisestoff besteht uad
die fernere Verdampfung hindert. Nimm¢ wan die Haut
hinweg, so enistebt sogleich. eine andere u.:s. f. Hat man
durch  bestindiges Umriihren und Zertheilen der Hiute
endlich die Milch scheinbar vom Wasser befreit, ‘so ist
der Riickstand . noch entfernt nicht -wasserfrei, -er muss
nun bei einer 100°C. iibersteigenden Temperatur getrock-
pet werden. :

Die meisten Umersucher rathen hlerfur die Tempera—
tur von 105° C. an. Will man jedoch_das Trocknen_ bei
dieser Temperatur so lange forisetzen, bis zwei in Zwi-
schenrdumen von einer Stunde angestellte Wigungen kei-
nen Verlust mebhr anzeigen, so findet man, dass der Riick-
stand sehr bald, namentlich an den Rindern, dunkelbraun
gefirbt wird, und es kaum moglich ist, zwei iibereinstim—
mende Wigungen zu erhalten, indem die gebildete braane
Substanz in hohem Grade hygraskopisch ist. Zieht man
den Riickstand mit Wasser aus, so erhilt man eine braune
Auflosung. Das Gewicht der auf diese Weise erhaltenen
Masse driickt daher nicht die. Summe der in der Milch an-
wesenden festen Stoffe aus. Die durch Haidlen angege-
bene Methode, der Milch, die abgedampft werden soll, ¥
ihres Gewichtes an bei 100° C. getrocknetem Gyps beizu-
figen, hebt das genannte Uebel nicht vollstindig. Ausser-
dem giebt diese Methode leicht Veranlassung zu grossen
Fehlern, sowohl wena man nicht ganz reinen Gyps. an-
wendet, als wenn man iho: nicht mit grosser Sorgfalt trock—
net. Trocknet man den Gyps bei einer zu hohen Tempe-
ratur, so verdndert er sich in Anhydrit und nimmt spiter
bei der Beriihrung mit der Milch wieder Krystallwasser
auf. Aus diesem Grunde hat Wicke den Gebrauch von
schwefelsaurem Baryt angerathen. Durch C. Brunner ist
statt jener - beiden Stoffe grobes Heolzkohlenpulver anem-
pfohlen, doch muss ich mich bestimmt gegen den Gebrauch
desselben erkliren, da die Kohle, wie bekannt, nicht als
indifferent gegeniiber den organischen Materien. angeséhen
werden kann, Der beste und indifferenteste Stoff, um ihn
der Milch zur besseren Verdampfung beizufiigen; ist sicher
reiner mit Salzsiure ausoezogener Sand wie- ihn O-tvto
angewandt hat. :

.. Nachdem ich mick durch vtele Proben uberzeugt haue
dass die Bestimmung der festen Michbestandtheile auf
cine dieser Weisen, sowohl was die Sicherheit angeht,
viel za wiinschen iibrig lisst, als auch zu viel Acbeit ver-
ursacht, wm je bei der Bestimmung .vieler Hunderte ven



Milchsorten: gebraucht: zu werden,. war- ich darauf bedac.ht,
eine ganz indifferente porsse-Masse zu nehmen, die eine
bestimmte nicht zu- kleine Menge' von Milch aufsaugen
konoe, ohne etwas davon abtrepfen zu lassen; diese po-
rose Masse erst ‘bei einer niedrigen und spiter bei einer
1000 C. etwas iibersieigenden Temperatur einem trocknea
Luftstrom auszusetzen; und’ auf diese Weise, ‘wo'die: Milch
so sehr vertheilt_sein wiirde, dass keine Bildung -von Han-—
ten stattfinden konnte, welche nach der Trocknung das
Dutchstromen: der Luft durch die persse Masse verhindér-
ten, aus der Gewichiszamahme der pordsen Masse die
Sﬁﬁ:me der festen Bestandtheile zu bestimmen. Vieles
wurde vergeblich versuchi. Gegessener und festgeworde=
ner Gyps nimmt beinahe keine Milch auf, ebensowenig,
wenn man dariir vor dem Giessen Bimstein vertheilt.
Bimstein ist zu lose; um dayon Stiicke: zu machen, die
bei der Behandlung und Trocknung kein Pulver loslassen.
" Verschiedene Sandsteine sind von mir fiir diesen Zweck
antersucht. keiner war pords genug, so dass ich dickwan—
dige Topfchen von pordser Ziegelmasse brennen ‘liess.
Doch waren auch diese nicht pords genug, so dass der
Rabm der Milch- grosstentheils auf der Oberfliche blieb
und bei:der Trocknung eine fiir die Luft undurchdringbare
Schioht bildete.
- Wie es meistens geht, fand sich auch hier das ein-
fachste zuletzt. Gut mit Salzsiure ausgezogener und spi-
teir- gegliihter Sand, in einem' getrockneten Papierfilter be-
findlich. welches nicht durch einen Trichter unterstiitzt,
sondern frei hibgend gehalten wurde, so dass die ganze
Oberfliche des Papieres der Luft - hlossgestellt war, gab
die indifferenteste und pordseste Masse, die man finden
konnte. Die wenigen Schwierigkeiien, die sich dabei er-
gaben. liessen sich leicht beseitigen, und ich bin iiber-
zeugt, dass die Methode, welche ich nun- fiir die- Milch-
analyse mittheile, eine sehr ausgebreitete Anwendung in
der Chemie finden wird. :
Der Sand, welchen man braucht, muss schoner weis-
ser Sand'sein; besser wire es noch, Pulver von farb-
losem Quarz zu nehmeén. Der Sand wird mit Salzsiure
digerirt und darauf mit destillirtem Wasser ausgewaschen;
bis: dieses nicht mehr auf Salzsiure reagirt. Man nimmt
diese: Operationen in sehr grossem Massstabe vor.. Der
Sand wird, pachdem er getrocknet ist, in einem bedeck-
ten Tiegel gegliiht und glithend von- einer Hohe durch die
Luft auf einen reinen Stein ausgeschiittet, damit die beim
Glithen ‘verkohlten organischen Stoffe verbrennen. Dieser
Sand wird noch warm in gut schliessende vorher erwirmte
Flasehen gefiillt und so aufbewahrt. '
- "Das in Scheiben von 10 bis 12 Centim. Durchmesser
geschnittene Filtrirpapier wird gleichfalls mit Salzsiuare
und  hernach mit destillitem Wasser- ausgewaschen. im
trocknen .Luftstromigﬂetzt‘ bei-110°. C. getrocknet und in
weithalsigen Flaschen mit Kautschukkappen aufgehoben. :
‘In ,eine runde-Kupferplatte, welche ‘auf drei Fiissen
von 10 Centim. Linge steht, sind in einigem Abstande von
einander 10,.20, 30 oder mehr- runde Oeffnungen: einge-
schnitien; - die - einen - Durchmesser von 5 Centim. haben:
In die-Oeffnungen: werden: aus einem massiven Glasstab

verfertigte Ringe gebingt; die einen mittleren Durchmesser
von. 4 Centim, hahen.- wihrend der Durchmesser der Glas-
stibe 3 Mm. ist. An diesen Ringen sind drei Glashikchen
festgeblasen, die aufwirts gebogen auf der kupfernen Platte
hingen. In jedem Ring wird ein auf gewohnte Weise vier-
fach zusammengefaltetes Filter gebracht und mit Sand bis
auf Yz Centim. Abstand vom Rande gefiillt, welches in we-
nigen Augenblicken hergerichtet ist. Bei jeder Oeffnung
ist in- die Kupferplatte eine Nommer eingeschlagen. In der
Mitte der Platte befindet sich .ein holzerner Knopf, an dem
die mit Sandfiltern besetzte Plaite mit einer Hand aufge-
hoben werden kaon, ausserdem ist darin nech ein kleines
Loch zur Aufnahme des Thermometers. Mit der Grosse
der Kupferplatte (die wir den Triger nennen wollen) iiber-
einkommend. lasse map sich noch verfertigen, ein kupfer-
nes:Bad mil doppelter Wand., wozwischen Oel erwirmt
wird, und worein der mit Filtern gefiillie Triger passt.
Der -Deckel- des Oelbades ist-genau eingepasst und in der
Mitie mit einer mit Holz eingefassten Rohre versehen, die
nahe dariiber in einen rechten Winkel umgebogen ist und
mit dem Aspirator verbunden wird, wihrend die hilzerne
Einfassung als Knopf dient. In dem Deckel ist noch eme
zweite Oeffnung angebracht, worin das Thermometer be-
festigt wird, dessen Kugel so weit durch die Oeffnung des -
Tragers. reicht, dass sie in gleicher Hohe mit den Spitzen
der Filter steht. Ausserdenr geht durch das Oel eine zwei
Mal rechtwinklig gebogene Kupferrohre, die in der Mitte
des Bodens in den Trockenraum ausmiindet und-am ande-
ren Ende mit einer Kalk— oder Chlorcalciumrshre verbun-
den werden kann. Nennen-wir diesen Apparat die ,Tro-
ckenkammer“. Der Apparat muss' einen starken Luftstrom
erzeugen. Ferner nehme man ebensoviel Kélbchen, als man
Milchanalysen hat. welche Kolbchen bis zu einer am Halse
eingeritzten Marke genau 100 C.C. Inhalt haben ebenso
Trichter, die oben abgeschliffen sind und mit Spiegelplat-
ten geschlossen werden konnen; die Kolbchen sowohl
wie die Trichter werden mit einer laufenden Nummer ver-
sehen. Die Grosse der Trichter ist eine solche, dass die
hineingesetzten Sandfilter auf dem Glasring frei darin hin-.
gen und:nach dem. Schliessen der Trichter mit den Glas-
platten noch-/, Centim. von den letzteren abstehen, unten
am Trichter ist ein Kautschukrohrchen mit Quetschhahn
befestigt. Endlich muss man nech eben so viel Exsiccato—
ren haben, ‘da ein gemeinschaftlicher Exsiccator fiir so
hygroskopische Stoffe, wie der Milchriickstand, minder .
geeignet ist. Als Exsiccator oder Abkiihler gebrauche ich
ein Becherglas, worin ein Triangel befestigt-ist, auf dem’
der- Glasring vermittelst der glisernen Haken ruht; am
Boden des Becherglases befindet sich Chlorcalcium, wih-
rend es darch eine Kautschukkappe geschlossen wird. Die
Art, wie die Milchanalyse geschieht, ist nun diese: Nach-
dem die Filter mit Sand gefiillt worden sind, werden sie
auf den Triger: gesetzt und in der Trockenkammter eine
gute halbe- Stunde lang auf 1100 C. erhitzt; dann werden
sie nach der Abkiiblung im Exsiccator hinter einander ge-
wogen, wobei man sié auf ein Becherglischen von genii-
gender. Grosse setzt, von dem der Boden abgesprengt und
der Unterrand glatt geschliffen ist. Das Becherglischen,



der Glasfing und das Filtrum' mit Sand wogen bei meinen
Proben zwischen 68 und 75 Grm. Nachdem die Filter ge-

wogepzsi'nd weiden von jeder der zur Untersuchung vor-

handenen Milchsorten, die vorher. auf 15 C. gebracht sind,

it einer 10 C.C.-Pipette in die Sandfilter genau 10.C.C. -
l—!ilchAgebracht' und auf der .Oberfliche ‘des Sandes. ver—

theilt, so dass der zussere Rand unbefeuchtet bleibt.

Der im Filter befindliche Sand. kann-mehr als 10 C.C.
Milch aufsaugen, so- dass-fast nie die Spitze des Filters
fencht wird; allein bei einer mit gleichen- Theilen Wasser
verdiinnten Milch ist es wohl einmal geschehen, dass ein
paar Tropfen durchliefen. In diesem. Falle nimmt man
ein neues Filter und trankt es mit nur 5 .C.C: Milch; und
wenn es beinahe getrocknet ist, thut' man noch ein Mal
5.C.C. darauf und setzt die Trocknung fort. Stets bin ich
von 10 C.C. Milch ausgegangen und- habe . die ‘Analysen
auf 1000 Volumtheile eder auf Liter berechnet, so dass die
mitgetheilten - Resultate anzeigen, dass auf einen Liter
Milch von 45°C. so wel Gramme Fett, Zuckeru S. W. vor=
kommen.

Der Triger wird nun in die Trockenkammer gebracht;
die ungefihr auf 60 bis. 700 C. erwirmt ist, und so lange
anf dieser Temperatur erhalten, als der durchgefiihrte
Luftstrom noch Wasser absetzt. Darauf wird mit einer
weniger starken Aspiration “getrocknete Luft durchgefiihrt
und - die Trockenkammer allmihlich auf 1050 C. gebracht
und dabei mindestens eine halbe: Stunde erhalten.  Die
ganze Trocknung ist pach 4 bis 5 Stunden beendet, chne
dass Jemand fiir . etwas Anderes’ zu sorgen gehabt hiitte,
als von Zeit zu Zeit den Stand des Thermometers zu be-
obachten.. Die Filtra. werden -in. den: Abkiihler gestelit;
wihrend einer Stunde darin gelassen und dann wieder
gewogen. Die Gewichtszunahme ist gleich -der Summe
der festen Stoffe. - Man kann: Vorsichts halber den Triger
noch ein. Mal eine Stunde lang in. der auf 105° C. erwirm-
ten Trockenkammer lassen und nach einstiindigem Abkiih—
len wieder wigen, um- sich zu-iiberzeugen, dass die Trock-
nung vollkommen war; verfahrt man aber auf die beschrie~
bene: Weise;. so wird man keine grossere. Differenz, als 1
hochstens 2 Milligrm. zwischen beiden Wigungen finden.
Vor-Allem: nehme man die Filter nicht zu. friih aus dem
Abkiihler, da der Sand seine Wirme schwer verliert.
Vom grossten Belang ist. auch. dass bei der Verdampfung
die Temperatur- nicht iiber 70° C. gesteigert wird, :bevor
die Filtra trocken. sind, indem, wenn man die nassen Fil-
ter . sogleich- bei 1000 erwirmt, sehr schnell gelbbraune
Rénder entstehen, was nicht bei niedriger Temperatur ge-
schieht. Ist die Masse trocken, so kann sie sehr gut 1050 C.
vertragen, ohne braun zu werden. Auf diesen Umstand hat
bereits Otto die Aufmerksamkeit gelenkt.

Um den Fettgehalt zu bestimmen, .geht man auf fol—
gende Weise zu- Werke. Die Filth. werden in die Frichter
gesetzt und diese mit wasserfreiem Aether gefiillt, und ‘ge-
schlossen - eine- halbe Stunde sich selbst itbertassen; durch
Oeffnen. des Quetschhahines wird der Aether abgelassen
und die Operation noch zwei Mal wiederholt: darauf wer-
den die Filtra noch einige Male mit Aether nachgespiilt
und . wieder anf demr Trager in die Trockenkammer ge-
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bracht. Fir jedes Filter sind’ nicht mehr als'106-C.C. Aether
nothig. Wenn die erste Trocknung' der:-Milch gut: ausge-
fithrt ist, so-lduft: der Aether wasserhell ab.

Einige Untersucher- rithen an, die stherische Losung
in gewogenen-Schalen: zu verdampfen, den Riickstand bei
106° €. zu trocknen’ und-zu: wigen. Ich kann mich mit
dieser Methode nicht veéreinigen, 'sowohl wegen des Ver-

" lustes, welcher ‘durch das Aufsteigen einer ‘itherischen

Lasung gegen die Winde entsteht; als auch; weil ich ge-
funden -habe, ‘dass das Fett; bei 100° C. getrocknet, theil--
weise verdampft, was sich sowohl. durch den Geruch wie
auch durch Ausstossén weisser Dimpfe zu erkennen giebt.

Um denZuckergehalt und den Kisestoff zu bestimmen.
bringt man -die Filter in- die vorher gereinigten Trichter
zuriick und behandelt sie mit warmem Wasser auf dieselbe
Weise wie mit Aether; dieses: Wasser wird aber aufge-
fangen in den frither genannten Kolbchen von 100 C.C:;
90 C.C. Wasser sind mehr als ausreichend, um den Zucker-
gehalt vollkommen daraus zu entfernen. Der Kisestoff ist
jedoch in Wasser nicht ganz unlslich, so dass bei wieder—
holtem Ausziehen die Filter noch an Gewicht verlieren:
Die letzte Flissigkeit enthilt jedoch keinen Zucker mehr
wie die Proben gelehrt haben.

Die wissrige Auflosung von der ersten Ausziehung
wird nach der Abkiihlung auf 150 C. in  dem- Messkslbchen
gerade auf 100 C.C. gebracht und darauf mit der Probe-
flissigkeit von Mulder der Zuckergehalt bestimmt.

Chemische Notizen.

Die Oxyde des Eisens und Mangans als
Uebertriger des dtmosphirischen Sauerstoffs
an'brennbare Korper: — Seine Ansicht iiber das Ein-
fressen des Eisenrostes, welches in der unmittelbaren Ab-
gabe von . Sauerstoff Seitens des Eisenoxyds an Eisen be-
stehen soll, hat F. Kuhlmann zu Versuchen. veranlasst,
die stark oxydirende Wirkung ‘des Eisenoxyds -auch ‘auf
die Riickstidnde von der'Sodabereitung anzuwenden. ‘Diese
bestehen bekanntlich wesentlich aus Schwefelcalcium, sind
eine grosse Last der Fabriken, und, so-viel. man sich auch
bisher Mithe gab, konnte ihr Schwefelgehalt: doch: nech
nicht vortheilbaft zur Verwerthung gebracht werden. Die
Haufen dieser Riickstande entziinden sich ofi von 's_elbsi,
hauchen viel schweflige Siure und Schwefelwasserstoff
aus und in ihren Spalten sieht man schéne Krystalle von
Schwefel wie in den Solfataren. Haben sie Jahre lang an
der Luft gelegen, so findet man Hohlungen.im Innern, di¢
mit prichtigen goldgelben messbharen Krvstallen CaOSOzX
2CaSxx<6HO, ausgekleidet sind.

Die Vermuthung der leichten Oxvdxrbarkelt des €al-
ciumoxysulfurels der Sodariickstinde auf kaltem Wege hat
sich in. der That bestitigt. Als Oxydationsmitiel wendet
der Verf. dasjenige Eisenoxyd an, welches -als Riickstand
von ‘der Erhitzung der Kiese behufs “der Schwefeélsdure—
fabrikation erhalten wird.

Wenn man gleiche Theile dieser Ruckstande und zwar
die ven der Sodabereitung, so wie sie aus den.Auslauge-

.-fassern kommen, dnter Miihlsteinen- mengt so.erhilt man



eine cimentartige Masse, deren Hirte wie die der gebrann-
ten Ziegeln ist und sich mit jedem Tage namentlich an
etwas feuchter Luft vermehrt. Wird in den ersten Zeiten
nach der Erhirtung die Porositit durch Zusammenpressen
gemindert, so widersteht dieser neue Ciment dem Gefrie-
ren und besonders dann, wenn man seine Oberfliche nach
lsngerem Verweilen an der Luft mit einer Losung kiesel-
sau;en Kalis benetzt. — Zur Bereitung des Caments - ist es
_stets vortheilhafter, -frische Sodalaugenriickstande als alte
zu. verwenden und zu dem Gemisch beider Substanzen Y5
geloschien Kalk zuzufiigen.

‘Diese Masse des neuen Ciments wird man zu vxelen
Gegenstanden der Maurerei, wie als Beton statt Pisé, Mo-
saikfussboden, Architekturzierrathen u. s. w., anwenden
konnen. Seine.Farbe ist rothbraun. -

Der chemische Process bei der Erhdrtung der Masse
besteht in einer Oxydation. des Schwefelcalciums zu Gyps,
welche nach dem Verf. so vor sich geht: das Eisenoxyd
giebt zuerst Y/ seines Sauerstoffes ab und wird zu Oxydul.
das Eisenoxydul nimmt den Verlust aus der Luft wieder
auf, giebt ihn darnach wieder ab und so fort bis alles zu
Kalksulfat und Eisenoxyd geworden ist. Daher kommt es
auch, dass nur so wenig Eisenoxyd zur Vollendung des
ganzen Processes erforderlich ist.

Doch kann man nach dem Verf. den chemischen Pro-
cess auch auf andere Art sich vorstellen,” dass nimlich
das Eisenoxyd zuerst allen Sauerstoff abgiebt und zu Schwe-
feleisen wird, dieses sich dann zu Eisenoxydulsulfat um-
wandelt, welches an den Kalk seine Schwefelsiure abtritt,
wihrend das Oxydul sich hoher oxvdirt u. s. w. Das End-
resultat ist natiirlich dasselbe.

Die Umwandlung der Masse geht, wie die Bruchﬂache
einige Monate alter Ziegel zeigt, allmihlich von aussen
nach innen vor sich.

Ueber das Losungsvermooen deswisserigen
Weingeists. H. Schiff-hat zi theoretischen Zwecken
das Losungsvermogen  wisserigen Weingeists gegen eine
Reihe von Salzen gepriift. . Die Fille der praktischen Che-
mie, in welchen dies wissenswerth ist. sind nicht selten,
desswegen geben ‘wir aus seiner Abhandlung die Tabelle,
die die Resultate enthilt:

Gewichtsprozente 40pC.
. @ [ 10 20 30 40 50 60 80 (Holz-

Weingeist. geist.
Chlorkalium . . | 24,6 | 19,8 |147 10,7 | 771 50| 28045 | 9,2
Chlornatriam 26,4 | 22,2 184 14,9 [11,7 | 89} 56 {1,2 {130
Chlorbariam

krystallisirt . |30,25{23,7 {18,0 {128 | 93| — | 34 (05
Salpeter . . . 1205132} 85| 56 | 43| 28| 1,704
Natronsalpeter . |45,9 {39,5 [32,8 {26,2 | 205 | — 10,2 |27 |244
Kalinmsulfat 104§ 3,91 146/ 0,55 021] — — —
Glanbersalz, .
Ekrystallisirt 25,6 11435 56| — | 13| — — —
Bittersalz, kry- '

stallisirt . .{50,8393 1213} — | 163 — | — | —
Zinkvitriol, kry- )

stallisirt. . . {545 | 51,1 | 39 — | 3,48 — | — —
Manganvitriol, |

krystallisirt . [56,25/51,4| — | — | — | 20! o066 —
Eisenvitriol, ol

Ekrystallisirt . | 37,2 § — - - 0,3 — —
Kupfervitriol )

krystallisirt 27,2 1133 1 311 — | 0,25 i
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Literatur. BT

Der Construkteur. Ein Handbuch zum Gebrauche
beim Maschinen-Entwerfen. Fiir Maschinen- und Bau-In-
genieure: Fabrikanten und technische Lelranstalten. Ven
F. Reuleaux, Professor der Maschinenbaukunde am eidg:
Polytechnikum in Ziirich. - Braunschweig. bei Friedrich
Vieweg und Sohn. 1862. o ’

..Der Zweck dieses Buches ist, dem Construirenden die
beim Maschinen-Entwerfen nithigen Hiilfsmittel an For-
meln, Tabellen und Skizzen in bequemer und
praktischer Form an die Hand zu geben. Es wird daher
in demselben das praktisch Brauchbare in. moglichster
Klarheit und Kiirze ohne theoretische Herleitung, oder
doch nur mit einer Anleitung derselben mitgetheilt. '
dieser Beziehung steht.das Buch in einem innern Zusam—
menhange mit der Construktionslehre fiir den
Maschinenbau von demselben Verfasser,- welche die
Herleitung eines grossen Theiles der hier gegebenen- Re—
geln enthslt. Das Ganze zerfillt in drei Abschnitte, wovon
der ersteé die Festigkeit derMaterialien, derzweite
die Construktion ‘der Maschinentheile und der
dritte eine Sammlung von mathematischen Hiilfs-
tafeln umfasst.‘ )

Indem wir in Obigem deu Zweck des Buches mit des
Verfassers eigenen Worten angedeutet haben, konnen wir
wit voller Ueberzeugung erkliren. dass jenem Zwecke in
einer Weise entsprochen ist, die unseres Erachtens kaum
Etwas zu wiinschen iibrig lassen diirfte. Abgesehen von
der ausgezeichneten typographischen Ausstattung und den
reichhaltigen mit seltener Eleganz, Klarheit und Bestimmt-
heit ausgefiihrten und an den passenden Stellen in den
Text gedruckten Figuren — tragt das Ganze das.Gepriige
nicht nur einer streng wissenschaftlichen Auffassung, son-
dern auch eines organischen Zusammenhanges und einer
durchgebildeten Kenntniss des praktischen Bediirfnisses.
Darum wird auch dieses Buch dem schénen Doppelzwecke
zu geniigen vermdgen: einerseits beim theoretischen Un-
terrichte ein trefflicher Leitfaden und anderseits dem Prak-
tiker ein unentbehrliches Hiilfsbuch zu sein. — Wir ent-
halten uns einer besondern Empfehlung dieses ausgezeich-
neten Werkes von der gegriindeteri Annahme ausgehend,
dass jeder Sachverstindige auf den ersten Blick sich von
dem hohen Werthe und der Niitzlichkeit desselben iiber~
zeugen wird. Doch benutzen wir gerne diese Veranlas-
sung. um dem Verfasser unsern aufrichtigen Dank fiir seine
verdienstvolle Arbeit auszusprechen. Kr.

Die neueren Fortschritte des gesammten
Miithiwesens. "Erstes ,Supplement zu Schiegels voll-
stindiger Miihlenbaukunst. Bearbeitet von Dr. Carl Hart-
mann. — Leipzig, C. F. Winter'sche Verlagshandlung.

Es enthilt dieses B8ch eine Reihe neuerer Erfindun-
gen und Verbesserungen in der Mithlbaukunst und wir
mochten die Absicht des Verfassers, von Zeit zu Zeit dho-
liche Nachtriige, welche die Fortschritte iu diesem Gebiete

-besprechen, ebbaft unterstiitzen. : Kr.

Verlag von B. F. Voigt in Weimar:
Grandpré’s Schlossermeister, oder theoretisch-



praktisches Handbuch der Schlosserkunst. Siebente voll-
stindig umgearbeitete Auflage, herausgegeben von Bauin-
spektor Hertel. _

Praktisches Handbuch derBlechfabrikation.
Von Dr. C. Hartmann. Es umfasst dasselbe die Bereitung
der verschiedenen Sorten von Eisen- nder Schwarzblech
und Stahlblech: ferner der verschiedenartigen Weissbleche;
sowoh! verzinntes oder Brillantblech, als auch verbleites
oder Mattblech; endlich des Kupfer-, Messing-, Bronze-,
Blei-, Zinu- und Zink-Blechs. )

Die Wasserleitungen fiir das Haus. Von Dr.
Carl Stegmann. Ein Hiilfsbuch fiir Architekten und Haus-
besitzer. Die erstern sollen eine Unterstiitzung daran fin-
den, wenn sie beim Entwerfen von Gebduden die Anord-
nung einer Wasserleitung beriicksichtigen miissen; die
andern sollen daran einen Rathgeber bei der Wahl ihrer
Einrichtung haben. Eine recht verdienstliche Arbeit in
einer Zeit, wo auch in kleinern Stidien die Frage iber
Wasserversorgung einzelner Hauser und Wohnungen auf-
zutauchen beginnt. ) :

Diemoderne Bautischlerei. Handbuch fiir Tisch~
ler und Zimmerleute. Mit einem reichhaltigen, sauber ge-
zeichneten Atlas. Yon Bauiuspektor Hertel. Fiinfte umge-
arbeitete Auflage. Ein sehr beachtenswerther Theil der
susserst reichhaltigen auf diesen Gegenstand beziiglichen
Literatur. Doch vermissen wir darin mehrere nunmehr in
grosseren Tischlerwerkstitten mit so grossem Vortheil ein-
gefithrten Hiilfsmaschinen fiir Handbetrieb.

Matthaey’s Lehr-, Modell- und Ornamenten-
buch fiir Holzarbeiter. In dritter umgearbeiteter Auf-
lage herausgegeben von Bauinspektor Hertel. Schliesst sich
dem Vorigen mehrfach erginzend an und enthilt in con-
struktiver Hinsicht manches Belehrende.

Verlag von E. Deckmann in Leipzig:

Geometrische Construktionslehre und Li-
near-Perspektive fiir Kiinstler und Gewerke. Von
C. F. C. Steiner, Baurath etc. — Auch dieses Buch ist in
2ter Auflage von dem unermiidlichen Bauinspekior Hertel
herausgegeben. Indessen bedauern wir, demselben trotz
der offenbar mit Liebe zu dem Gegenstande und grossem
Fleisse durchgefiihrten Arbeit — nicht die volle Aner-
kennung zollen zu konnen. Die ganze Auffassung und Be-
handlungsweise steht so sehr hinter dem heutigen Stande
dieser Wissenschaft zuriick. und wir besitzen eine so
reiche Auswahl vortrefflicher Werke iber diesen Gegen-
stand, dass eine neue Auflage dieses etwas veralteten
Buches besser unterblieben wire. Kr.

Vorlagen zu Planzeichnungen. Herausgegeben
von Prof. A. Ph. Largiadér. Frauenfeld bei J. Huber. —
Der Verfasser hat sich die Musterblitter zu Sitnations-
zeichnungen, wie solche am eidgen. Polytechnikum ge-
braucht werden. zum Vorbild genommen und nun eine
recht hiibsche Sammlung von Vorlageblittern veranstaltet,
welche in drei Ausgaben erscheinen: in Grau (Bleistift),
in Schwarz und in Farben. Die erstern zum Ausmalen
nach den colorirten Blattern; die zweiten als Vorlagen fiir
Federzeichnung. Das Ganze ist sehr sauber ausgestalttet
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und wird . technischen. Lehranstalten ein willkommenes
Hiilfsmittel sein. . Kr.

Einiges aus der neueren chemischen und che-
misch~technischen Literatur.

1. Verhandlungen und Mittheilungen des nie-
dergstr. Gewerbe-Vereins.  Wien bei Gerold. 12 Hefte
pro 1861. Beweist nicht nur eine fleissige Redaktion hin-
sichtlich der Mittheilungen, sondern gewihrt auch Einsicht
in das sehr regsame und anregende Leben des niedersstr.
Gewerbevereins. Es finden sich in dem ersten Jahrgang,
der Anfangs unter Redaktion von Prof. Hornig erschien,
mehrere ganz werthvolle Originalmittheilungen. By.

2. Die chemisch~technischen Mittheilungen
des Jahres 1860—61, von Dr. Elsener. Berlin bei Springer.
Es ist in dem vorliegenden das 10. Heft erschienen: * Wie
die frithern giebt es in alphabetischer Ordnung das im
Jahrgang wichtigste Vorgekommene. Die Hinweisung auf
die Quellen sind genau bei allen Mittheilungen angegeben,
die sich nur im Auszug finden. Est ist diese Zusammen-
stellung mit Recht als eine praktisch gehaltene Rekapitu-
lation des dem Techniker in Journalen zerstreut entgegen-
tretenden anzusehen, und verdient alle Verbreitung. By. .

3. DieChemie und Industrie neuerer Zeit ete.
in populiren Vortrigen von Dr. H. Schwarz. 2. Band :
Organische Korper. Zweite Hilfte, enthaltend: die Fa—
sern , Bleichen. Firben, Zeugdruck, Papier, Leder, Leim,
Firnisse, Lacke, Kitte, Kautschuk, und Guttapercha. Bres-
lau bei Kern. Die im Texte angegebenen Industrien sind
bersichtlich und verstindlich abgehandelt, das Buch zur
Einfithrung in die chemische Technik daher ganz geeignet
und zu diesem Zwecke empfehlenswerth. By. -

% Lehre von der Thermometrie. Pyrome-
trie, Hygrometrie, Psychometrie und Baromeirie, von
Dr. H. Grieswald. Weimar, Voigt. Band 71 des neuen
Schauplatzes der Kiinste und Handwerke. Eine dem Tech-
niker in manchen Fillen gewiss zu Nutzen kommende Zu-
sammenstellung der genannten physikalischen Lehren und
der in diesen Abschnitten vorkommenden Apparate. By.

5. Landwirthschaftliche Bibliothek. 11r
Band. Der praktische Brennereiverwalter, v. Udo Schwarz-
willer. Leipzig, Reichenbach. Eine gedringte, auf all-
gemeines Verstindniss berechnete Abhandlung von 152
Seiten. By.

6. Die praktischen Arbeiten im chemi-
schen Laboratorium von Dr. C. Bischoff. Berlin,
Springer. Es giebt mehrere #hnliche Sammlungen. Die
vorliegende ist fiir unorganische Chemie ziemlich vollstin-
dig, vielleicht ist mehr darin als man hiufiger in Labo-
ratorien durch Praktikanten darstellen lisst. Wir hitten
kurze Angaben der Griinde der gewshlten Methode ge-
wiinscht. In der Hand angehender junger Chemiker ist
das Biichlein recht brauchbar. By.

7. Die Vergoldung; kurze Anleitung von T. F.
Gave. Stettin. In Kommission bei Enslin in Berlin. Es
handelt sich um Holzvergoldung. Unniitzerweise sind in



dem Biichlein Dinge, die gar nicht. hineingehdren;, z. B.:
Reinigen von Gypsfiguren oder Kupferstichen. . Die Ver-
golder- und Bronz;rverfahren sind genau genug beschrie-
ben. : : By. -

8. Die Typentheorie und die Molekularformeln.
Von Dr. Th. Petersen. Berlin.. Springer. . Der ‘Studirende
der ‘Chemie der nicht von seinen Lehrern -in dies neuere
theoretische Gebiet eingefiihrt wird, findet in dem.Schrift—
chen einen kurzen klaren Wegweiser. Wir besprechen es
hier weil wir anch Techniker auf die neueren.Ansichten
aufmerksam machen mochten, ‘es konnte sonst manchem
derselben nach wenigen Jahren begegnen, dass er die che-
mischen Zeichen picht mebr versteht. Einiger babvloni-
scher Thurmbau ist jetzt- schon da. Wir kennen kein so
biindig dies Thema behandelndes Schrifichen.. Fir dieje~
nigen, welche nicht chemische Handbiicher wie z. B. Lim-
pricht und Kekullule haben, leistet es was der Tltelverapncht
vollstindig.

9. T.echn. .chem.' BReeepttaschenbuch Ill. Von
Dr.E. Winkler. Leipzig, O. Spamer. — Wir berufen uns
hinsiehtlich - dieses Buches auf unsere Anzeige und Beur-
theilung der beiden vorangehenden Binde. Es finden sich
im 3ten Bande: — Analyse von Porzellansorten, — eine
solche eines Mineralwassers von Niederbronn — Zur Kennt-
niss des Brodes — Drei Priifungsmittel fiir Waaren —
Salben — Magenmittel — Zahnmittel — und trotz dieses
bunten kritiklosen Aufeinanderschiittens noch ein Anhang
..Verschiedenes'‘. — Mit welchem Verstand kommt — um
nur ein Beispiel zu nennen — die Analyse des Niederbron-
ner Mlneralwassers in ein Receptentaschenbuch?

- Die beiden vorangegangenen Binde enthalten aus
der Mehrzahl der Gebiete, worin sich der dritte bewegt,
schon Recepte ; sind die spitern frither nicht bekannt ge-
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wesen, oder sind sie besser als jene, z. B. die zahllosen
Tintenrecepte?

Ein Buch der Art kann wirken wie eine Zahlenlotterie,
der urtheilslose Kiufer ‘seizt in gutem Glauben auf eine
Nummer nach der andern und ist zuletzt mit allen geprellt,
wenigstens hat er mehr als néthig verprobelt bis lhm etwas
Brauchbares in die' Hand kommt.

10. Das Buch der Wohlgeriiche . von demselben
Verfasser. Leipzig. Spamer. Im oben besprochenen. Re-
cepitaschenbuch III. sind etwa 100 Recepte iiber Parfiimerie,
einige fiir Seifen, fiir Zahnpulver u. s. w. Hier wird:ein
grosseres Assortiment geliefert. Wenn der Verfasser sagt:

;durch das vortreffliche, bereits in 2ter Auflage erschie-
nene Werk Piessé’s »The art of Perfumerye, . wurde
ich zur Herausgabe des vorliegenden Buches iiber Par~
fumerie veranlasst'* so konnte er sich aus diesem Grunde
die Miihe ersparen. Die Toiletten-Chemie von Dr. Hirzel,
Leipzig. L. Weber 1857, ist, wie der Titel dieses sehr wohl-
geordneten Werkchens besagt, eine deutsche Bearbeitung
der 2iten Auflage der »Art of Perfumerye« von S. Piessé.
Die Arbeit des Herrn Dr. Winkler leidet wie die Recept-
taschenbiicher. an dem Uebel der Ueberschwemmung. Eine
kleinere, Princip und Erfahrung genauer beralhende Aus-
wahl von Recepten wiirde gewiss mehr Nutzen gewihren.
Neben manchem recht Brauchbarem sind auffallend miissige
Dinge in diesem Buch zu finden. Z. B. Aromatisches
Schweizerkriuters] : Man tibergiesst1 & aromatische Schwei~
zerkrduter mit 6 Pfd. Behensl. Nirgends findet sich was
man unter den Krautern zu verstehen hat. Zu einem ,,Ex-
trait Reseda** kommt neben andern Dingen 10 Loth Re-
seda extract.— -nirgends aber. ist .zn finden ob darunter
iiberhaupt etwas anderes zu verstehen sei.als unter ex-
trait Reseda. By.




	Chemisch-technische Mittheilungen

