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zwei achteckige gusseiserne Scheiben e und e’ gelegt sind
und von diesen in Bewegung ‘gesetzt werden. Die Schei-
ben, sowie ein Stiick der Kette sind in Fig. 4 und 5 in
grosserm Massstabe abgebildet. Die obere Scheibe e trigt
vier Zapfen f, um ein Zuriickgehen der Kette zu vermei-
den; beide Scheiben sind an den Ecken rund ausgeschnit-
ten, um die Zapfen der Ketténgelenke aufzunehmen. Die
Ketten selbst bestehen aus einfachen und doppelten Glie-
dern und je das vierte der erstern ist mit einem Haken g
versehen, welcher den Balken a aufzufangen und zu tra-
gen hat (Fig. 1). An den Enden solcher Kettenglieder be-
finden sich Rollen k, welche auf den Balken i eines Ge-
riistes in Rinnen laufen und dadurch der sehr bedeutenden
Last die nothige Unterstiitzung geben. Der untere zuriick-
gehende Theil der Kette hingt frei. )

Die Bewegung der Kette geht von den obern Scheiben ¢’
aus, welche auf einer horizontalen Welle & angebracht
sind und durch eine liegende Dampfmaschine I gedreht
werden. Neben dem Maschinenraum m befindet sich der
Dampfkessel n und der Schornstein o.

Die Sigemiihle, deren Anlage auf Taf. 9 D ange-
deutet ist, findet sich auf Taf. 13, Fig. 6, in einem Dispo-
sitionsplane angegeben, wobei alle punktirten in einem
acht Fuss tiefen Souterrain sich befinden. Zu ihrem Be-
riebe dienen zwei im Raume 4 plazirte stehende Conden-
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sations-Damp{maschinen von je 20 Pferdekriften, zu deren
Speisung zwei Dampfkessel und ein Reservekessel B vor—
handen sind. Die Sigeblocke C werden durch zwei Aufziige
D herbeigeschafft, und zu ibrer Verarbeitung in Dielen von
bestimmter Dicke dienen vier' achtblsttrige Sigen E. Da
diese Dielen auf eine gewisse Breite auch an den Kanten
geschnitten werden, so bringt man sie auf zwei mit Rollen
versehene Gestelle F, woselbst sie zwischen zwei Kreis-
sigen G durchgeschoben und auf diese Weise gleichzeitig
an beiden Kanten abgeschnitten werden. Auch an den
Hirnseiten schneidet man die Bretter genau auf gleiche
Linge ab, wozu die Kreissigen H dienen.

Die bei den Sugen abfallenden Spane gelangen durch
Trichter in die Canile I und K und werden durch Schrau-
ben nach dem Heizraume L befordert.

Die simmtlichen Bewegungen gehen von der Haupt-
welle M aus, auch diejenige der Aufziige D.

Der Dienst in dieser Sagemiihle ist ein sehr geordneter
und man ist im Stande, wochentlich circa 5000 Sigeblscke
in gekantete und auf die vorgeschriebene Linge abge-
schnittene Dielen zu schneiden.

Sammtliche Maschinerien sind aus der Maschinenwerk-
stitte von S. Worssam u. Comp. in London hervorgegangen.

Kr.

Ziindstoffe. _ Unverbrennlichmachende Substanzen.

Bericht an die medicinische Akademie
zu Paris iiber-die Fabrikation und den Ge-
brauch der chemischen Ziindhélzchen: von
Poggiale. (Schluss.)

2. Chemische Ziindhslzchen mit amorphem
Phosphor.

Wenn man gewdhnlichen Phosphor im luftleeren Raume

oder in einer Atmosphire von Stickgas oder Wasserstoff-

gas der Wirkung des Sonnenlichtes aussetzt, so bemerkt
man, dass seine Oberfliche roth wird und dass sich seine
chemischen Eigenschaften dergestalt verdndern, dass man
ihn nicht mehr erkennt. Er erleidet in diesem Falle eine
allotropische Umwandlung. Der so modificirte Phosphor
filhrt den Namen amorpher Phosphor. Hr.Schrétter,
Sekretir der kaiserlichen Akademie zu Wien, erhielt im
Jahr 1847 betrichtliche Mengen desselben, indem er weissen
Phosphor bei Abschluss der Luft in dazu copstruirten Appa-
raten einer Temperatur von 260° aussetzie. Er erkannte,
" dass der amorphe Phosphor von dem weissen in seinen
chemischen und physikalischen Eigenschaften ginzlich
verschieden ist. Der Eine zeigt sich in der That in' der
Form eines rothen, in Alkohol, Aether und Schwefelkoh-
lenstoff unléslichen Pulvers, welches geruchlos ist, erst
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bei 250° schmilzt, keine reizenden Dimpfe ausstosst, beim
Reiben nicht brennt, sich erst bei 200° entziindet, sich an
der Luft nicht verdndert, sich beim Zusammenschmelzen
mit Schwefel nicht vereinigt, und selbst in sehr grossen
Gaben nickt giftig wirkt. Der gewdshnliche Phosphor hin-
gegen ist farblos oder gelblichweiss, von knoblauchartigem
Geruche; er schmilzt bei 44°, ist krystallisirbar, auflos-
lich in Schwefelkohlenstoff, leuchtet im Dunkeln, hat eine
grosse Verwandtschaft zum Sauerstoff, brennt, bei der
Berithrung mit Luft bei sehr wenig erhthter Temperatur
und bek der geringsten Reibung, stsst sehr reizende weisse
Dimpfe aus, besitzt sehr starke chemische Verwandt-
schaften und muss als eines der furchtbarsten Gifte be-
trachtet werden.

Die Umwandlung des gewshnlichen Phosphors in
amorphen ist leicht und mit wenigen Kosten zu bewerk-
stelligen. Den HH. Coignet ist es mitfelst eines ver-
vollkommneten Verfahrens gelungen, mehrere Hundert
Kilogramme Phosphor auf einmal zu verwandeln ; sie ver-
sichern, dass diese Umwandlung vollstindig erfolge und
dass sie folglich nicht nothig haben, Schwefelkohlenstoft
zur Reinigung des amorphen Phosphors zu verwenden.
Sie wiirden, fiigen sie hinzu, wenn es néthig wire, dtzende
Natronlauge vorziehen, welche den weissen Phosphor auf-
lost, ohne auf den rothen einzuwirken.

Kurze Zeit nach der Entdeckung Schrotter's wandte



Herr Preschel amorphen Phosphor bei der Ziindholz-
chenfabrikation statt des gewdohnlichen an; aber die aus
chlorsaurem Kali und amorphem Phosphor bereitete Ziind-
masse brannte mit Explosion; man musste sie also ver-
werfen. Nach einigen, von Frau Merkel und Herrn
Bottger angestellten Versuchen bereitete Herr Lund-
strom, welcher die Ziindholzchenfabrik in Jonkoping in
Schweden dirigirt, Ziindholzchen mit rothem Phosphor,
dessen Masse nur chlorsaures Kali und einige nicht leicht
entziindliche Substanzen_enthielt, wihrend der rothe Phos-
phor die Oberfliche des Reibzeuges bildete.

Das chlorsaure Kali und der Phosphor waren also
getrennt uud man enfernte auf diese Weise die Uebel-
stinde und die Gefahren, welche das Gemisch dieser bei-
den Substanzen boten. Die Masse der Ziindholzchen be-
stand aus:

5 Theilen chlorsaurem Kali,
2 »  Schwefelantimon,
1 Theil Leim.

Die Oberfliche des Reibzeuges war versehen mit einem
Gemeng von rothem Phosphor und Schwefelantimon, wel-
ches nicht unentbehrlich ist. Das Verfahren des Herrn
Lundstrom ist Eigenthum der HH. Coignet geworden, welche
es seit 1856 ausiiben und ihre Ziindholzchen mit dem Namen
Sicherheits-und Gesundheits-Zindholzchen
bezeichnen. .

Die Fabrikation der Ziindhslzchen mit rothem Phosphor
bietet keinen der Uebelstinde dar, welche man mit Recht
den gewdhnlichen Ziindholzchen vorwirft. Da der rothe
Phosphor keine Diinste verbreitet, so ist die Luft der
Werkstitten geruchlos, nicht getriibt durch weisse Diampfe,
sie enihilt durchaus keine ungesunden Ausdiinstungen und
kann folglich keine nachtheilige Wirkung auf die Gesund-
heit der Arbeiter ausiiben.
Ziindbolzchen kann nicht in Abrede gestellt werden; man
weiss in der That aus zahireichen Versuchen von Bussy,
de Vry, Lassaigne, Renault und Delafond, Or-
fila und Rigout und nach denjenigen, welche die Com-
mission angestellt und in ihrem ersten Berichte aufgefiihrt
hat, dass der rothe Phosphor durchaus keine Vergiftungs—
symptome erzeugt, selbst wenn er in sehr grossen Gaben,
sei es fiir sich oder gemischt mit chlorsaurem Kali Thieren
beigebracht wird. Die Ziindholzchen mit.rothem Phosphor
bieten also in dieser Beziehung die vollstindigste Sicher—
heit dar. Hingegen haben wir gesehen, dass die Fabri-
kation der gewdhnlichen Ziindholzchen zu gefihrlichen
Krankheiten Veranlassung gibt und dass die Ziindmasse,
womit sie versehen ist, ein heftiges Gift enthilt,” welches
um so gefahrlicher ist, weil es sich in Jedermanns Hinden
befindet. )

Man hat bei diesen neuen Ziindhslzchen den amorphen
Phosphor von chlorsaurem Kali getrennt, um die Moglich-
heit der Entflammung zu verringern. Nach den Erfindern
kann das Anziinden nicht durch blosses Reiben auf einer
rauhen Fliche geschehen, nur durch Reiben des mit chlor-
saurem Kali versehenen Ziindholzchens auf einem beson-
deren, mit rothem Phosphor iiberzogenen Reibzeuge kann
man sich Feuer und Licht verschaffen. Aber diese Ver-

Die Unschadlichkeit dieser
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sicherang ist nicht richtig: die Ziindholzchen mit rothem

) Phosphor entziinden sich wirklich, aber allerdings schwie—

rig, wenn man sie auf irgend einem rauhen Korper reibt.*)

Bei dem Verfahren von Lundstrom legt man grosses
Gewicht darauf, dass sich die Ziindholzchen nur an einem
besondern Reibzeuge entflammen, und man betrachtet es
als einen grossen Fehler, wenn sich dieselben beim Reiben
auf allen Korpern leicht entziinden. Die Trepnung des
amorphen Phosphors von dem Korper, welcher die Ver-’
brennung bewirkt, scheint uns ein sehr gliicklicher Ge-

_danke zu sein, unter der Bedingung, dass die verbrenn-

lichen Substanzen durch keine. einfache’ Reibung Feuer
fangen konnen. Ungliicklicher Weise zeigen sich die Con-
sumenten, besondecrs aber die Raucher, die Handwerker
und die Landbewohner dieser Neuerung wenig giinstig.
Seit fiinfundzwanzig Jabren an den Gebrauch der gewshn-
lichen Ziindhslzchen gewohnt, welche sich iiberall ohne
besondere Miihe entflammen, ist ein besonderes Reibzeug,
ohne welches sie nicht Feuer fangen konnen, ein Erfor-
derniss, von dem man sich losmachen will.

Im Anfange dieser Industrie hat man oft bemerks,
dass die Reibzeuge unbrauchbar wurden, bevor noch die
ganze in den Schachteln enthaltene Menge der Ziindholz- |
chen verbraucht war; aher die Gerechtigkeit erheischt es,
anzuerkennen, dass die Reibzeuge der Schachteln, welche
man jetzt verfertigt, oder wenigstens aller derjenigen,
welche wir untersucht haben, vollkommen fiir die Ziind-
holzchen, welche darin enthalten sind, ausreichen.

Die leiseste Beriihrung zwischen dem rothen Phosphor
und den mit chlorsaurem Kali bedeckten Ziindhslzchen
reicht hin. um eine augenblickliche Entziindung zu ver-
anlassen, welche mit schwachem Gersdusch und gelinder
Verpuffung eérfolgt. Wenn die Reibung betrichtlicher ist,
so verursachen sie kleine Explosionen und Fortschleude-
rungen. Dies ist ein Uebelstand, den die Ziindholzchen
mit gewshnlichem Phosphor nicht zeigen.

Man weiss, dass das chlorsaure Kali nur mit ausser—
ordentlicher Vorsicht zerrieben werden kann und dass es,
in Berithrung mit Phosphor, heftige Detonationen erzeugt.
Aber in den Ziindholzchenfabriken ist dieses Salz stets
vom amorphen Phosphor getrennt, um jede Gefahr einer
Explosion oder Feuersbrunst zu vermeiden.

Kurz, wir glauben, dass vom Standpunkte der offent-
lichen Sicherheit und der Gesundheit der in den Fabriken
beschiftigten Arbeiter die Ziindbolzchen mit rothem Phos-
phor den Vorzug verdienen vor denen mit weissem. Meh-
rere grosse Verwaltungen haben iibrigens bereits die An-
wendung derselben angenommen.

3 Androgyne Ziindholzchen.

Die HH. Bombes-Devilliers und Dalemagne
haben, bewogen durch den Uebelstand, welchen die Tren-
nung des Reibzeuges von der Ziindmasse vom Gesichts—
punkte der Gewohnheit des Publikums aus zeigt, welches

*) Coignet bereitet seit einiger Zeit ZiindhSlzchen, welche sich
nur an einem besondern Reibzeuge entflammen.



iiberall und ohne irgend eine andere Beihiilfe Feuer machen
will, die Befestigung des amorphen Phosphors an dem
einen, nicht geschwefelten Ende und die der Ziindmasse
an dem andern Ende des Ziindholzchens erdacht. Sie
haben, um mich ihres eigenen Ausdruckes zu bedienen,
das Ziindholzchen fihig machen wollen, sich selbst zu be-
fruchten. Man hat in der That, um Feuer zu machen, nnr
nothig, das Holzchen in ungefihr zwei Dritteln seiner Lange
“zu zerbrechen, so dass sich der Phosphor an dem kiirzern
Ende befindet und die beiden Enden an einander zu reiben.
Diese Ziindholzchen unterscheiden sich also von den vor-
hergehenden dadurch, dass sie kein besonderes Reibzeug
erfordern und den rothen Phosphor und die Masse mit
chlorsaurem Kali mit sich fiibren.

Um diese Ziindholzehen zu bereiten, schneidet man im
Voraus hergerichtetes Holz und formt daraus, wie man
~zu sagen pflegt, Ziindholzchen in Bouquets. Man taucht
darauf jedes Bouquet in heissen ‘geschmolzenen Schwefel
und trigt auf die andere Seite, wo die Holzchen mit ein-
ander verbunden sind, eine diinne Schicht von rothem
Phosphor auf, welcher mit warmem Leim vermischt ist.
Nachdem dies. geschehen ist, taucht man das geschwefelte
Ende der Holzchen in einen Teig, aus:

2 Theilen chlorsaurem Kali,
1 Theil Kohlenpulver,
4 » Umbra und Leim.

Die androgynen Ziindholzchen fangen beim Reiben auf
einem harten Korper nicht Feuer; sie entflammen sich nur
an Flichen, welche mit rothem Phosphor iiberzogen sind.

Vom Sanititsstandpunkte aus bieten sie dieselben Vor-
theile, wie die sogenannten Gesundheits— und Sicherheits-
Ziindhélzchen. '

Die Fabrikation dieser Ziindhslzchen lisst noch etwas
zu wiinschen iibrig; so kommt es ziemlich haufig vor, dass
sie sich nicht entflammen. Dies liegt an dem geringen
Durchmesser der Reibungsflicke und hauptsichlich an dem
Sigen des Holzes; es bilden sich Locher und der Phos-
phor, welcher sich da hinein setzt, wird von der Masse
picht beriihrt. Aber bei einiger Vervollkommnung, glaube
ich, wird es leicht sein, dirsen Uebelstand zu vermeiden.

‘Man wirft diesen Ziindhslzchen die Nothwendigkeit
vor, dass man die entziindbare Masse und den rothen Phos-
phor in einer und derselben Werkstitte neben einander
haben muss, und vorziiglich die Gefahr, welche aus der
Beriihrung zweier Ziindholzer entstehen wiirde, wenn sie
verkehrt in die Schachteln oder Pickchen gelegt wiirden.

. Die Zeit wird uns lehren, ob die originelle Idee der
HH. Bombes-Devilliers und Dalemagne fihig ist, in der
Praxis eine niitzliche Anwendung zu finden.

4 ChemischeZiindhslzchen ohnePhosphor
, oder Gift.

Wir haben gesehen, dass man zu Paris vor der An-
wendung des Phosphors Streichziindhélzchen nach folgen~
der Vorschrift der Frau Merckel verfertigte :

42 Theile chlorsaures Kali,
B 76 » Schwefelantimon,
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4 » arabisches Gummi,
3 » Traganth.

Aber diese Ziindhslzchen mussten, um Feuer zu fangen,
so stark geriehen werden, dass man auf ihre Anwendung
verzichten musste. Ausserdem verursachte die Verarbei-
tung des chlorsauren Kalis heftige Explosionen ; was Frau
Merckel in einer im Jahr 1858 veroffentlichten Schrift zu
dem Ausspruche veranlasste, die Gefahr bei der Verar-
beitung des chlorsauren Kali sei so gross, dass viele Ge-
werbtreibende lieber ihre Fabrikation einstellen, als zum
Gebrauche dieses Salzes zuriickkommen wiirden.

Herr Canouil bereitete, betroffen ven den Uebel-
stinden, welche die Ziindholzchen mit gewshnlichem Phos—
phor bieten, im Jahre 4857 Ziindholzchen ohne Phosphor
oder Gift. Sie bestanden aus:

10 Theilen Dextrin oder Gummi, ° ‘

75 » chlorsaurem Kali,
35 »  Bleisuperoxyd,
35 » Schwefeleisen cder Schwefslantimon.

Er hat seitdem diese Composition modificirt, indem
er zu der Masse in verschiedenen Verhltnissen doppelt-
kohlensaures Kali, Cyanblei, Blutlaugensalz, Mennige etc.
setzte. Die HH. Paignon und Vaudaux, Eigenthiimer
der Patente des Hrn. Canouil bereiten sogar leichte und -
schwer entziindliche Hglzchen, indem sie die Zusammen-
setzung der Masse andern. Sie fabriziren auf zweierlei Art:

1) Ziindholzchen, welche Feuer fangen, wenn man sie
auf einem rauhen Korper reibt;

2) Ziindholzchen, welche sich nur mittelst eines be-
sonderen Reibzeuges entflammen; aber wir haben
bei einer gressen Anzahl von Versuchen bemerkt,
dass sie sich alle obne ein besonderes Reibzeug ent-
ziinden konnen.

Die Fabrikanten von Ziindholzchen mit weissem Phos—
phor versichern, dass Hr. Canouil Nichts erfunden habe
und dass die Ziindholzchen ohne Phosphor ganz dieselben
seien , welche man frilher zu Paris unter dem Namen
congrevesche oder elektrische Ziindhélzchen verfertigte.
Die Commission glaubt, dass sich die Akademie nicht mit
dieser Rechtsfrage zu beschiftigen habe. Unsere Aufgabe
ist, die Produkte, welche man dem Publikum liefert, zu
untersuchen und mit Ruhe und ohne Leidenschaft die Vor-
theile und Nachtheile derselben zu bezeichnen.

Wir haben die verschiedenen Operationen bei der
Fabrikation dieser Ziindholzchen verfolgt und haben keinen
der Nachtheile bemerkt. welche man ihnen vorwirft. Wir
haben in den verschiedenen Fabriklokalen keinen Geruch
wahrgenommen; es entwickelt sich kein ungesunder Dampf.
so dass die Arbeiter die grausamen Krankheiten, welche
aus der Wirkung des Phosphors folgen, nicht zu fiirchten-
haben.

Die allgemeine Gesellschaft der Ziindholzchen ohne
Phosphor versichert, dass sie ein Mittel besitzte, das chlor-

-saure Kali mit der grossten Gefahrlosigkeit zu zerreiben.

Dieses Mittel besteht darin,

Kali. wie es im Handel vorkémmt,

zu erwirmen, bevor man es zerreibt.
Bei diesen Vorsichismassregeln soll das Zerreiben

das krystallisirte chlorsaure
bis auf 80° bis 100°



— 157

dieses Salzes, welches an andern Orten so zahlreiche Un-
fille verursacht hat, in den Werkstitten der allgemeinen
Gesellschaft ganz gefahrlos geschehen.

Ich habe aber durch vielfache Versuche bestitigt, dass
das gewghnliche chlorsaure Kali ohne Zusatz von verbrenn-
lichen Stoffen beim Reiben nie explodirt und dass man
folglich die Eigenschaften dieses Salzes durch Erhitzen auf
80° bis 100° nicht modificirt.

Ich halte es fiir niitzlich, der Akademie folgende Ver-
suche mitzutheilen, wovon einige unter Beihiilfe des Hrn.
Meyer, eines jungen Chemikers, welcher die Fabrikation
der Ziindhslzchen ohne Phosphor leitet, ausgefithrt wor-
den sind:

1) Das gewdhnliche chlorsaure Kali detonirt auf einem
Ambos durch einen Hammerschlag nicht;

2) mit saurem chromsaurem Kali oder Bleisuperoxyd
gemischt, entflammt es sich bei einem plotzlichen
Schlage nicht;

3) hingegen gemischt mit Schwefel, Phosphor, Schwe-

felantimon oder im allgemeinen mwit verbrennlichen

Stoffen, detonirt es durch einen Schlag heftig;

man hat diese Versuche mit chlorsaurem Kali wie-

derholt, welches zuvor auf 80° bis 100° erwirmt
worden war, und durchaus dieselben Resultate er-—

- halten; :

5) Es reicht hin, ein Gemisch von chlorsaurem Kali
und Schwefelantimon in einem Morser zu zerreiben,
um es plotzlich zu entflammen.

%

=

Hieraus geht hervor, dass das Pulverisiren des chlor-
sauren Kalis keinen Uebelstand bietet, vorausgesetzt, dass
es keine fremdartige .Substanz enthilt, welche mit dem-
selben ein detonirendes Gemisch bilden kann. Eben so
folgt daraus, dass das Mischen des chlorsauren Kalis mit
Phosphor, Schwefel und Cyanverbindungen die Arbeiter
grossen Gefahren aussetzt und dass man es nie ohne Was-
ser bewerkstelligen sollte. i

Die Ziindholzchen ohne Phosphor fangen nur Feuer
bei lebhaftem und binlinglich langem Reiben. Dies ist
nach den Einen ein Vortheil. nach den Andern ein Nach-
theil. Nach dem Erfinder vermeidet man auf diese Weise
die Moglichkeit einer Feuersbrunst, weil der feste Wille
und die Hand eines Erwachsenen dazu gehort, diese Holz—
chen zum Brennen zu bringen. Aber nach der Meinung
der Fabrikanten der Phosphorziindholzchen wird dieser
behauptete Vortheil von den Consumenten nicht anerkannt
werden, welche darin nur eine geringere Qualitit sehen
werden. Diese verlangen nimlich Ziindhslzchen, welche
bei der geringsten Reibung Licht und Feuer geben, ohne
sich um die Moglichkeit von Feuersbriinsten und von durch
Kinder veranlassten Ungliicksfillen viel zu kiimmern. Die
Commissiop ist der Ansicht, dass, wenn die Erzeugung
von Licht einige Schwierigkeiten hat, dieser Uebelstand
durch zahlreiche Vortheile ausgeglichen wird. Es_ wire
also zu wiinschen, dass das Publikum auf Ziindhéolzchen,
deren Entflammung gar zu leicht erfolgt, verzichten wollte.

"Diese Holzchen entziinden sich leichter auf einem
matten Glase; Herr Canouil hat auch die Anwendung die-

Polyt. Zeitschrift. Bd. V.

ses besonderen Reibzeuges empfohlen, Ihre Entflammung
erfolgt ohne Detonation. Einige Mal haben wir jedoch
eine Verpuffung und das Fortschleudern kleiner gliihender
Massen bemerkt, was sehr gefihrlich sein wiirde, wenn
man sie in die Augen bekime.

Die von der allgemeinen Gesellschaft bereiteten Ziind-
holzchen enthalten keine giftige Substanz und kénnen keine
Veranlassung zu Ungliicksfallen und Verbrechen geben.
Dies ist ein unendlicher Vortheil, den wir lhrer ernstlichen
Aufmerksamkeit nicht genug empfehlen ksnnen. Diese
Ziindholzchen enthalien weder weissen noch rothen Phos-
phor, und wenn sie auch noch der Vervollkommnung fahig
sind, so beweist ihre Zusammensetzung wenigstens, dass
der Phosphor nicht unentbehrlich ist. Dies ist ein bedeu-
tender vollendeter Fortschritt in der Ziindhslzchenindustrie.
Der rothe Phosphor ist nicht todilich, das ist wahr; er
erzeugt nicht den Knochenfrass der Kinnladen, aber die
Darstellung des Phosphors und seine Umwandlung in rothen

Phosphor bieten einige Gefahr.

Die HH. Coignet erkldren jedoch, dass diese einfachen
und leichten Operationen und die Fabrikation der Ziind-
hélzchen mit rothem Phosphor in ihrer Fabrik zu keinem
einzigen Ungliicksfall Veranlassung gegeben haben, und ein
Bericht des Gesundheitsrathes von Lyon hat diese Ver-
sicherung bestitigt.” Wenn man jedoch den weissen und
den amorphen Phosphor von der Ziindhslzchenfabrikation
ausschliessen koniite, so wiirde dies eine Wohlthat sein,
weil man gleichzeitig die Uebelstdnde unterdriicken wiirde,
welche an seiner Fabrikation baften.

Schliisse.

Nachdem wir die verschiedenen Fragen, welche sich
an die Fabrikation und den Gebrauch der chemischen

" Ziindholzchen kniipfen, untersucht haben, beehren wir

uns, der Akademie folgende Schliisse zu unterbreiten:

1) Die Phosphordimpfe, welche sich in den Fabriken
von chemischen Ziindholzchen entwickeln, iiben auf
die Gesundheit der Arbeiter einen schidlichen Ein-
fluss aus und verursachen oft eine grausame Krank-
heit, welche nnter dem Namen der Phosphornekrose
bekannt ist.

Die entziindliche Masse, welche sich an den Ziind-

holzchen mit weissem Phosphor befindet, gibt, in

den Magen gebracht, Veranlassung zu gefihrlichen

Zufillen. Diese Masse, die sich in Jedermanns

Hinden befindet, deren giftige Eigenschaften Jeder-

mann kennt, welche schon eine grosse Zahl von

Selbstmorden und Vergiftungen herbeigefiihrt hat,

ist eine offentliche Gefahr, welche schleunige Ab-

hiilfe erheischt. ‘

3) Die Ziindholzchen mit rothem Phosphor und die
ohne Phosphor enthalten keine giftige Substanz und
ihre fiir die Arbeiter gefahrlose Fabrikation fiihrt
keinen der Uebelstinde der Ziindhslzchen mit weis-
sem Phosphor mit sich.

4) Die Commission spricht deshalb den Wunsch aus,
dass man bei der Ziindhalzchenfabrikation den weis-
sen Phosphor durch reinen rothen oder durch die
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Ziindmasse ohne Phosphor, welche gar keine giftige
Substanz enthilt, ersetze und dass die Regierung
das Verbot der Ziindholzchen mit weissem Phosphor
erlasse.

Die Akademie adoptirt die Schliisse dieses Berichtes.

(Bair. Kunst— u. Gew.-Bl.)

Firberei und Farbmaterialien.

Verfahrenzur Darstellung des Fuchsins,
von Albert Schlumbergerin Mihlhausen. —
Das Verfahren der Herren Francund Renard, (welches
ihnen von Herrn Verguin, damals Chemiker des Hauses
Raffart zu Lyon, mitgetheilt wurde) besteht darin, das
wasserf{reie Anilin mit wasserfreiem Zinnchlorid beim Siede-
punkie des Anilins zu behandeln. Diese Operation ist
aber schwierig und sehr gefihrlich; denn wenn man den
Spiritus fumans Libavii tropfenweise in das kochende
Anilin giesst, so entwickeln sich sehr reichliche und sehr
gefihrliche Dimpfe, wesshalb die Arbeiter sich ein Gold-
blech auf den Mund legen miissen. ‘

Der Verf. war bemiiht, ein leichteres und vortheil-
hafteres Verfahren zur Darstellung dieses rosenrothen
Farbstoffs aufzufinden, und nachdem er Oxydationsmittel
aller Art versucht hatte, fand er, dass das neutrale sal-
petersaure Quecksilberoxydul bei weitem das geeigne-
teste ist.

Er verwendet ein Gemisch von

100 Th. wasserfreiemx Anilin und
60 » krystallisirtem neutralen salpetersauren
Quecksilberoxydul, Hg,0, NOs, 2HO; dieses
Gemisch bringt er in einem vorher gut ge-
trockneten Glaskolben zum Sieden.

Nach und nach indert die Masse ihre Farbe, sie wird
braun, und es tritt ein Zeitpunkt ‘ein, wo sich das Ganze
in eine schon rothe Fliissigkeit verwandelt hat; die Ope-~
ration ist als beendigt zu betrachten und der Kolben vom
Feuer wegzunehmen, sobald die Masse beim Sieden auf-
steigt und gelbliche Dampfe zu entwickeln beginnt.

Man schiittet hernach die erhaltene Masse in ein 2 bis
3 Mal so grosses Volumen kochendes Wasser, behufs des
ersten Auswaschens. Man decantirt dieses erste Wasch-
wasser, welches die Oele enthilt, die sich nicht vollstindig
in rothen Farbstoff umgewandelt haben; dann nimmt man
die saimmtliche harzige Masse wieder in Wasser auf und
Iisst kochen, wobei sich die ganze Schonheit der Farbe
entwickelt; nachdem das Sieden behufs des Extrahirens
lange genug fortgesetzt worden ist, nimmt man den Riick-
stand wieder in einer der friiheren gleichen Quantitit
Wasser auf, und macht den dritten Absud, welcher wie
der zweite verwendet werden kann. - Nach dieser Opera-
tion verbleibt im Riickstand nur noch ein violetthrauner
Farbstoff, welcher bisher zum Firben nicht benutzt werden
konnte.

Die Anwendung des salpetersauren Quecksilberoxyduls
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gewihrt den Vortheil, dass dieses Oxydationsmittel, indem
es sich reducirt, auf dem Boden der zur Darstellung des
Fuchsins dienenden Gefisse eine entsprechende Menge
metallischen Quecksilbers hinterlisst, welches man nach
jeder Operation sammelt, um es wieder in salpetersaures
Oxydul umzuwandeln und somit fortwihrend zu benutzen.

Man kann das Anilin auch in Fuchsin mittelst salpeter-
sauren Silbers umwandeln, welches sich wie das Queck-
silbersalz reducirt.

Das oben beschriebene Verfahren ist so leicht und ge-
lingt so regelmissig, dass man seine Ausfiihrung einem
Arbeiter anvertrauen kann, welcher in chemischen Ope-
rationen gar nicht geiibt ist.

Ein gutes Oxydationsmittcl des Anilins ist auch das
Quecksilberchlorid, mit Zinnamalgam gemischt; es bildet
sich wasserfreies Zinnchloriir, welches bei seiner Ent-
stehung das Anilin in Fuchsin umwandelt. .

' (Durch polyt. Journal.)

Neues Verfahren zur Darstellung von
Anilinroth, von Medlock. — Man mischt 2 Ge-
wichtstheile Anilin mit 4 Gewichtstheil wasserfreier Arsen-
sdure (AsO% und lisst das Gemisch einige Zeit stehen,
oder beschleunigt die Operation dadurch, dass man es
nahezu auf seinen Siedepunkt erhitzt, bis es eine satte
Purpurfarbe annimmt; alsdann mischt man es mit kochen-
dem Wasser und lisst die Mischung erkalten, wornach
sie filtrirt oder decantirt wird. Die wisserige Losung,
welche durch das Filter geht, enthilt einen rothen Farb-
stoff; auf dem Filter bleibt eine theerige Substanz zuriick,
welche, in Alkohol oder Holzgeist etc. aufgelost, einen
purpurrothen Farbstoff liefert. — Diese Farbstofflssungen
konnen im concentrirten oder verdiinnten Zustande ge-
meinschaftlich zum Farben benutzt werden.

Das Gemisch von Anilin und Arsensiure kann man
auch, nachdem es erhitzt worden ist, erkalten lassen; es
bildet dann einen Teig, welcher sich aufbewahren lisst;
soll derselbe verwendet werden, so mischt man ihn mit
kochendem Wasser und behandelt ihn wie oben ange-
geben. (Patentirt in England am 18. Januar 1860,)

(Polyt. Journal.)

Ueber diemit Fuchsin gefirbten Seiden-
stoffe, von E. Chevreul. — Nach Chevreul ist kein
Farbstoff hinsichtlich der Lebhaftigkeit, Intensitdt und Rein-
heit der Farbe mit dem Fuchsin zu vergleichen. Das
Fuchsin firbt die Seide in einem Violettroth, welches man
als den Typus des Rosenroth betrachten kann. Bevor
man das Fuchsin kannte, lieferte der Safflor auf Seide das
schonste Rosenroth, welches aber weniger violett ist als
das mit Fuchsin erzeugte eigentliche Rosenroth. Hinsicht-
lich der Lebhaftigkeit und Intensitit verhilt sich das
Cochenille~Rosenroth zum Safflor-Rosenroth, beildufig
wie letzteres zum Fuchsin-Rosenroth. Die Damen, welche
das Rosenroth lieben, diirfen sich daher, wenn sie Safflor-
Bosenroth, und um so mehr, wenn sie Cochenille-Rosen~



roth tragen, nicht neben solche stellen, welche das Fuch-
sin-Rosenroth tragen.

Die Freunde des Rosenroth auf Seide sind dem Ent-
decker des Fuchsins 2u Dank verpflichtet; aber diese
Farbe lisst sich nicht fiir solche Seide anwenden, welche
zur Anfertigung von Stoffen fiir Tapeten, Vorhinge und
Mobel bestimmt ist, denn das Fuchsin hat zwar die Leb-
haftigkeit der Rose, aber auch deren Unbestindigkeit.

Der Verf. wurde neuerlich gefragt, warum Posamen-
tierarbeiten, Doppeltafft und Atlas, welche zur Moblirung
verwendet worden waren, sich verindert haben; dieselben
verschossen, weil sie mit Fuchsin gefirbt waren. Man
braucht die mit Fuchsin gefirbte Seide nur vier Stunden
lang dem Sonnenlicht auszusetzen, damit sie weinroth wird,
hernach wird sie rothgelb. Auf Kattun zeigt das Fuchsin
keine grossere Bestandigkeit. Das Safflorroth auf Seide
zeigt eine etwas grossere Bestindigkeit als das Fuchsin-
roth.

Seide, welche mit Alaun und Weinstein, oder mit
Weinstein und Zinncomposition gebeizt und mit Cochenille
carmoisinroth in der dem Violettroth des Fuchsins entspre~
chenden Nuance gefirbt worden war, zeigte eine viel
grossere Bestindigkeit, als die mit Fuchsin gefirbte; denn
npachdem man sie acht Tage dem Sonnenlicht ausgesetzt
hatte, war sie fast gar nicht abgebleicht, wogegen das
Fuchsinroth schon nach vierstiindigem Besonnen merklich
verandert ist. (Durch polyt. Journal.)

. Untersuchungen iiber das Fuchsin, von

- E. Guignet. — Dieser von Renard und Franc in Lyon

entdeckte Farbstoff ertheilt der Seide direct und der Baum-
wolle, wenn diese vorher mit Albumin verbunden worden
ist, eine prachtvoile Carminfarbe. Diese herrlichen Niian—
cen widerstehen zwar nicht ganz der Emmrkuna des
Lichts, aber sie sind von einer so ausgezeichneten Leb-
haftigkeit, dass das Fuchsin trotzdem dauernd eine be-
deutende Rolle in der Farberel und Zeugdruckerei spielen
wird.

Renard und Franc stellen das Fuchsin dar, mdem sie
wasserfreies Zinnchlorid auf Anilin einwirken lassen. Man
kann auch andere Chloride, namentlich Quecksilberchlorid
anwenden.

Von Anderen wurde ohne Anwendung von Chloriden
durch andere Mittel ein dem Fuchsin analoge Substanz
dargestellt; dies veranlasste den Verfasser, abgesehen vom
industriellen Standpunkte, nur m chemischer Beziehung
eine tiefergehende Untersuchung anzustellen.

Das Fuchsin stellt eine klebrige Masse dar, welche mit
der Zeit fast vollkommen hart wird. Es lost sich' mit leb-
haft rother Farbe in Alkohol und Weingeist, ist auch etwas
lsslich in Aether und Schwefelkohlenstoff.

Siedendes Wasser lost dasselBe mit rother Farbe auf.
Aus der Losung setzen sich beim Erkalten braunrothe
Blittchen ab, welche jedoch keine ausgesprochene Kry-
stallform zu haben scheinen.

Das Fuchsin scheint die salzsaure Verbindung einer
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besondern Base zu sein, oder ist vielleicht ein Gemenge
eines solchen Salzes mit der freien Basis.

Salpetersdure lost das Fuchsin mit gelber Farbe. Mit
Wasser verdiinnt, wird die Losung roth. Sie gibt mit
salpetersaurem Silber einen  weissen Niederschlag von
Chlorsilber; ein Beweis, dass die Lb'sung eine salzsaure
Verbindung enthait.

Beim Abdampfen in gelinder Warme setzt dle salpeter~
saure Losung gut ausgebildete prismatische Krystalle in
sternformigen Gruppen ab. Sie haben unter dem Mikro—
scop das Aussehen wie salpetersaures Ammoniak. Sie sind
sehr stark braun gefirbt. Dieselben werden vom Wasser,
wie vom Alkohol theilweise zersetzt, indem sie sich roth
tirben ; ein Theil des Salzes crystalhsm aber jedesmal
wieder unverindert aus.

Concentrirte Schwefelsiure zersetzt das Fuchsin unter
Entwickelung betrichtlicher Salzsiureddmpfe. Es bildet
sich dabei "eine gelbe Losung, welche beim Erkalten zu
einer Krystallmasse von glimmerihnlichen Blattchen gesteht,
die ein saures-Salz zu sein scheinen. Beim Sittigen der
Fliissigkeit mit kohlensaurem Baryt wurde ein anderes in
farblosen Nadeln crystallisirendes Sulfat erhalten.

Wenn man endlich das Fuchsin mit Salzsiure be-
handelt, so erhilt man eine gelbe Losung, aus welcher
braune prismatische Krystalle anschiessen.

Alle die vorhergehenden Salze werden niedergeschla-
gen, wenn man ihre Losungen genau mit Ammoniak sattigt,
indem sich carminrothe, in Wasser wenig losliche Flocken
absetzen, welche sich in Alkohol unter lebhafter Rothfar-
bung desselben sehr leicht losen.

In Berithrung mit Ammoniak oder Kali im Ueberschuss
entfirben sich diese rothen Flocken vollkommen und gehen
in eine weisse unlosliche Substanz iiber, welche die frithere
Farbe wieder annimmt, wenn sie mit Wasser oder Siuren
behandelt wird.

Dieselbe Eigenthiimlichkeit zeigen die mit Eiweiss und
Fuchsin gefirbten Baumwollenstoffe. Aetzkali enifirbt sie
vollstindig, die Farbe erscheint aber bei.der Einwirkung
von reinem Wasser oder von Siuren wieder.

Die Base des Fuchsins scheint sich sehr dem Nitra-
zophenylamin zu nihern, wejches Gottlieb durch Re-
duktion dés Dinitranilin mit Schwefelammonium erhielt.
Das Dinitranilin stellt Derselbe durch Bebandeln des Dini-
trophenylecitraconimids mit kohlensaurem Natron dar. Dieses
Letztere erhielt er bei der Einwirkung eines Gemisches
von Schwefelsdure und Salpetersiure auf Phenycitraconi-
mid, dem Produkt der Reaction von wasserfreier Citracon-
sdure uf Anilin.

Es wire sehr interessant, wenn man die Identitdt der
Base des Fuchsins, welche sich so leicht darstellen ldsst,
mit dem Nitrazophenylamin, das man bisher nur auf
grossen Umwegen erhalten konnte , nachzuweisen im Stande

wire. (Dingl. polyt. Journ.)

Ueber die Darstellung und Anwendung des
Farbstoffs der schwarzen Malven, von E. Kopp
in Saverne. Mit einer Abbildung auf Tab. 14. — Wihrend
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des letzten Jahres wurden in der Tiirkei 14,000 Centoer
getrockneter Blumen der schwarzen Malve verwendet,
ohne dass man wusste , zu welchem Zweck; dass die
Firber sich derselben bedienten, wagte man nicht zu be-
haupten, weil es bisher nicht gelang, den Farbstoff der
Malve auf Wolle, Baumwolle oder Seide zu befestigen.

Hr. E. Kopp wurde dadurch veranlasst; Versuche mit
dem in den schwarzen Malven enthaltenen Farbstoff anzu-
stellen. Der Preis der getrockneten Blumen, welcher an-
fangs fiir 100 Kilogr. 424 Francs betrug, ist jetzt in Folge
des ausgedehnten Anbaues der Pflanze auf 50 Francs her~
abgesunken.

Zur Darstellung des Farbstoffs behandelt man die Bt~
ter mit kochendem Wasser, nachdem man vorher die
Blumenstiele beseitigt hat, welche keinen Farbstoff ent-
halten und an das Wasser eine zu grosse Menge schleimiger
Substanz abgeben wiirden. Nach dem Absieden mit de~
stillirtem Wasser und Filtriren durch ein Seihetuch erhalt
man eine klare, im concentrirten Zustande etwas klebrige
Fliissigkeit von violettrother Farbe; Siuren verdndern die-
selbe in Carmesinroth, und auf Zusatz eines Alkalis wird
die Farbe wieder violett, hernach griinlichblau; versetzt
man den reinen Absud mit Alkalien, so verwandelt sich
seine Farbe sofort in Griin. Dieser Farbstoff gehort also
in die Klasse derjenigen Pflanzenpigmente , welche die
Eigenschaft besitzen, durch die Siuren in Roth und durch
die Alkalien in Griin iibergefithrt zu werden; solche Pig-
mente kommen hiufig vor, z. B. in den violetten Georginen,
in den Blditern des Rothkohls, in den Veilchen etc.

Um mit den Blumenblittern der Malven zu firben,
muss man die Vorsicht gebrauchen, keine freie Beize in
der Fliissigkeit zu lassen, weil der Farbstoff die Eigen-
schaft besitzt, sich sehr leichi auf den Erden und Metall-
oxyden zu fixiren, wihrend gleichzeitig das Fleisch der
Blitter sich mit der Beize verbindet und hernach durch
Anvnziehen von Farbstoff das Bad schwicht. Nachdem daher
die gebeizten Zeuge vollstindig gereinigt worden sind,
braucht man pur in das Wasser einige Malvenblumen zu
geben, den Zeug hineinzutauchen und die Fliissigkeit einige
Zeit im Sieden zu erhalien, um eine gehorig fixirte Farbe
zu erzielen. Der weisse Grund firbt sich nicht mehr ein,
als im Brasilien- oder Campecheholz. Man erhilt

1) auf Baumwolle:

mit starker Eisenbeize eine schwarze Farbe:
mit - schwacher Eisenbeize eine schwirzlichblaue
Fiarbe;
mit Thonerdebeizen eine in Violett stechende blaue
Farbe;
mit den Zinnsalzen ein bliduliches Violett;
2) auf Wolle:
‘mit Zinnchlorid ein dunkles Vielett ;
mit den Eisensalzen ein bliuliches Schwarz oder
in Grau stechendes Blau;
mit den Thonerdesalzen ein in Grau oder in Vio-
lett stechendes Blau;
mit den Antimonsalzen ein briunliches Violett;
3) auf Seide: .
mit den Zinnsalzen eine schone violette Niiance.

Naeh Kopp widerstehen die mittelst der schwarzen
Malve erzielten Farben der Luft und dem Licht besser als
die Campecheholzfarben; mit der Zeit verindern sie sich
aber, und dem Seifen widerstehen sie wenig; ein sauer
oder alkalisch reagirendes Waschwasser andert ihren Ton
leicht.

Der Farbstoff der Malve ist in Alkohol sehr loslich;
in Schwefelither lost er sich in geringerer Menge auf.
Diese Losungen besitzen eine sehr schone Purpurfarbe.

Dieser Farbstoff 15st sich in Schwefelsdure ohne Ver-
anderung auf, selbst bei 60 bis 80° C. Dieses Verhalten
kann man wie bei der Garancinbereitung aus Krapp be-
nutzen ; man befeuchtet namlich die getrockneten Blumen~
bldtter mit concentrirter Schwefelssure und zerreibt das
Ganze in einem erwirmten Porzellanmorser, bis man einen
dicken gleichartigen rothbraunen Teig erhilt, welchen man
einige Tage stehen lisst und dann mit kochendem Wasser
auszieht ; letzteres farbt sich sehr dunkel purpurroth und
auf dem Filter bleibt eine halbverkohlte holzige Substanz,
welche nur wenig Farbstoff zuriickhult.

Fir den Zeugdruck muss man einen alkoholischen

Auszug der Malvenblitter anwenden, welcher viel weniger

Unreinigkeiten enthslt als der wisserige Auszug. Zur
Darstellung desselben empfiehlt Kopp den unten beschrie-
benen Apparat, welcher von ihm schon benutzt wurde,
um im Grossen das Garancin mittelst Alkohol oder Holz-
geist zu behandeln. )

Verdampft man den alkoholischen Auszug der Malven-
blatter im Wasserbade, so bleibt ein schwirzlicher Riick-
stand von harzigem Ansehen, welcher sich im Wasser fast
gdnzlich auflost, mit Hinterlassung einiger fetten oder
harzigen Bestandtheile. Diese Auflosung, zum Firben an-
gewandt, liefert viel reinere Niiancen, als der wisserige
Auszug oder das Bad, in welches man die Blitter selbst '
gab; er scheint den fast reinen Farbstoff zu enthalten,
aber dennoch gelang es bisher nicht, daraus den Farbstoff
in Form von Krystallen oder in hinreichend reinem Zu-
stand fiir die Analyse zu gewinnen. Der #therische Aus—
zug gibt zwar bei der freiwilligen Verdunstung Krumen
von krystallinischem Ansehen, an denen aber mittelst der
Loupe keine regelmissige Structur zu entdecken ist. Bei
der trockenen Destillation verkohlt sich der Farbstoff, ohne
ein krystallinisches Sublimat zu geben; es geht dabei ein
gelbliches, sauer reagirendes Oel von brenzlichem Geruch
iiber; da kein Ammoniak erzeugt wird, so muss man
schliessen, dass der Farbstoff keinen Stickstoff enthalt.

-Kopp’s Apparat zur Darstellung des alkoho-
lischen Auszugs der Malvenbl4tter.

Diesen Apparat stelit Fig. 1 im senkrechten Durch-
schnitt dar.

A4 ist ein auf einem Gestell angebrachter eiserner
Kasten, in welchen Wasserdampf geleitet werden kann.

B ist ein Recipient, in welchem der durch den Alko-
hol ausgezogene Farbstoff sich ansammelt und worin der
Alkohol sofort in Dampfgestalt abdestillirt werden kann.

C ist ein mit Dampfgehiuse versehener Cylinder, in
welchen man einen mit den zu extrahirenden Substanzen



gefiillten Behilter aus Drahtgewebe steckt; durch Hahne
kann man die Verbmdung desselben mit dem Pampfkessel
oder mit der dusseren Luft herstellen.

D ist in Condensator, aus dessen Schlange der con-
densirte Alkoholdampf suf die auszuziehenden Malvenblatter
zuriicklduft; das kalte Wasser tritt am Boden des Conden-
sators ein und fliesst oben ab.

E ist ein Rohr mit Kugeln. welche ein wenig Queck—
silber enthalten, um die Luft austreten und wieder ein-

treten zu lassen, auch nathigenfalls aberschiissigen Dampfen

den Austritt zu gestatten.

a ist ein Hahn, durch welchen man den Wasserdampf
austreten lisst, wenn die Extraction als beendigt zu er-
achten ist und der Recipient abgekithlt werden muss.
Durch den Hahn b kann die Verbindung des Recipienten
mit der Schlange aufgehoben werden. Mittelst des Hahns ¢
lasst man das in dem Kasten 4 angesammelte Conden-
sationswasser ablaufen. Durch deu Hahn d lidsst man den
Dampf aus dem Dampfkessel in den Kasten A eintreten,
wihrend der Apparat in Betrieb ist.

Der Hahn e gestattet den Wasserdampf in das Gehsuse
des Cylinders C einzufithren , wenn der Hahn d geschlossen
ist. Mittelst des Habns f kann man den Eintritt des Dampfs
in das Gehiuse des Cylinders € absperren, wenn man
nach vollstindiger Extraction der Malvenblitter die letzten
Alkoholtheile in den Recipient abfliessen lassen will.

Mittelst der Hdhne g o kann man die aussere trockene
Luft in den Cylinder eintréten lassen, wenn man die aus-
gezogenen Malvenblitter im trockenen Zustande heraus-
nehmen will. 4 ist ein Hahn, um nothigenfalls alle Ver-
bindung zwischen den ausgezogenen Blittern und der
Schlange aufheben zu konnen. In der Schiissel j sammeln
sich die Extracte nach ihrem Austritt aus dem Recipient B.

Mittelst des Hahns k lisst .man das Condensations-
wasser aus dem Mantel des Cylinders C abfliessen. Durch
das mit Hahn versehene Rohr ! lisst man das fliissige Ex~
tract nach beendigter Operation abfliessen.

m ist ein kleiner Hahn, mittelst dessen man wihrend

der Operation einige Tropfen der alkoholischen Losung
" abziehen kann, um nach ibrer Farbe zu beurtheilen, wie
weit die Erschopfung des Fiarbematerials vorgeschritten ist.

Um die Extraction zu bewerkstelligen, fiillt man den
Cylinder aus Drahtgewebe mit der auszuziehenden Sub-
stanz, die man so gleichmissig als moglich darin auf-
schichtet; man schliesst dann diesen Cylinder mit einem
horizontal angebrachten Wollenzeug, auf welchen man eine
mit Lochern versehene Eisenblechscheibe legt; man ordnet
endlich eine Rinne an, welche den aus der Schlange ent-
weichenden Alkohol auf die Mitte dieser Scheibe fiihrt,
von wo aus derselbe sich in allen Theilen der auszuziehen~
den Substanz verbreitet.

"~ Salveta t, Berichterstatter.
(Bulletin de la soc. d’encour. d. Dingl. Journ.)

Darstellungeines, das chinesische Griin,

«Lo-Kao», ersetzenden Farbstoffs, von Rom- -

mier (patentirt in England fir W. A. Gilbee). — Zur
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Darstellung dieses Firbematerials wird die Rinde des
Rhamnus catharticas (Wegdorn) — die iltesten rothen
Zweige sind dazu anwendbar — etwa 5 Minuten mit Wasser,
und zwar im Verhiliniss von einem Liter Wasser auf etwa
25 Gramme Rinde (¢ Th. Rinde auf 40 Th. Wasser) ge-
kocht und dann einen oder zwei Tage in Ruhe stehen ge-
lassen. Auch kann man beliebige Theile der Rinde, selbst
vorzugsweise die kleineren Zweige nehmen, dieselben zer-
kieinern und in kochendes Wasser einweichen, so dass
sie davon bedeckt werden. Man zieht dann die Losung in
ein bedecktes Gefiss ab, lisst abkiihlen und wischt die
herausgenommene Rinde mit Wasser, welches Wasch-
wasser dann zur ersten Abkochung hinzugefiigt wird. Das
Ganze versetzt man alsdann mit Y2 seines Volumens Kalk~
wasser, worauf man sofort die Flissigkeit in diinnen Schich-
ten in Schalen oder flachen Gefissen von Steinzeug, Zink
oder irgend einem andern Metalle der Luft und dem Lichte
aussetzt. Manche Metalle miissen dazu indess vorher ver-
zinnt werden. Die vorher rothe Fliissigkeit wird allmilig
blaulichgriin, worauf sie in einem Wasserbad abgedampft
werden kann; doch ist es besser, sie mit etwas Potasche-
losung zu fillen, den griinen Niederschlag abzufiltrirén
und auf einer Unterlage von Asche trocknen zu lassen.
Die getrocknete Masse lost sich blitterartig ab und gleicht
dann in Farbe und Ansehen dem chinesischen Lo-Kao;
auch andere Stoffe, wie caustisches Kali und Alkalien im
Allgemeinen bringen ebenfalls. den Niedersehlag hervor;
doch ist das kohlensaure Kali das beste Fillungsmittel ;
war dasselbe vollkommen rein, so fillt der Farbstoff als
reiner krystallinischer, in Wasser leicht Ioslicher Nieder-
schlag aus, der sicb auf Seide, Wolle und Baumwolle am
besten mit essigsaurer Thonerde fixiren lisst.
(Rep. of pat.-Inventions, d. Dingl.)

Ueberdie Herstellung von Tuschfarben;
von J. G. Gentele. — Die Bereitung der Tusche ist ein
eigenes Geschift, wodurch den Malerfarben ein Zustand
gegeben wird, wie sie ihn in den sogenannten Tuschen
besitzen, welche zum Coloriren von Zeichnungen u. s. w.
hauptsichlich angewendet werden. Der eigentliche Maler
benutzt sie nicht. Es konnen zu ibrer Herstellung alle
moglichen Farben angewendet werden, und je nach dieser
und der Verarbeitung erhalten sie ihre Benennung als
feine oder ordinidre Tusche, wovon letztere auch
bloss als Spielzeug fur Kinder in Kistchen eingelegt', an-
geferligt werden.

Die Tusche enthslt die Farben stets in geformten
Stiickchen oder Tifelchen. Die Farbe ist dazu verschieden
fein abgerieben, mit einem Bindemittel, welches sich in
Wasser wieder lost und erweicht, zu einer steifen Masse
angemacht oder eingetrocknet, hernach in-eisernen Formen
gepresst und vollends getrocknet worden. Anstatt des
miihseligen Abreibens gibt man den Farben ihre Feinheit
auch wohl nur durch ein sehr sorgfiltiges Schldmmen der-
selben in Wasser; dem erhaltenen Teige setzt man alsdann
das Bindemittel als dicke wisserige Losung zu. Dieses



besteht entweder bloss aus derjenigen .Losung, welche
kaltes Wasser mit Leim zu geben im Stande ist, oder
aus dieser und einer Auflosung von arabischem Gummi
oder Gummi Traganth, der man auch wohl noch Zucker
zufigt. .

Sowohl das beste Bmdemnttel hinsichtlich seiper Zu-
sammensetzung aus den genannten Stoffen fiir jede einzelne
Farbe, als die Quantitat, die zu jeder einzelnen Farbe
nothig ist, damit die Stiicke sich gut pressen lassen, nach
dem Pressen nicht elastisch sind, was blosser Leim her-
vorbringen wiirde, damit sie ferner beim Trocknen nicht

~zerreissen und sich pachher ohne Miihe gut verwaschen
lassen, muss bei jeder einzelnen Farbe erst durch Ver-
suche ausgemittelt werden, was jedoch keine Schwierig-
keit hat. Zu viel Bindemittel, namentlich Gummi, macht,
dass die Farbenstiicke leicht zerreissen. Das Bindemittel,
wenn es dem Teige. bloss zugefiigt wird, muss jedoch
durch gelindes. Zerreiben gut damit gemischt werden, als—~
dann kann man bei einer gelinden Wirme trocknen, bis
die rechte Consistenz erreicht ist und dann das Pressen in
sehr glatten etwas gedlten Formen vornehmen. Die iibrigen
Ausstattungen der Tusche in Kasten u. s. w. ist bekannt,
sowie die Beschaffenheit der Stempel, Aufschriftenu.s. w.

Zu feinen Tuschen im Allgemeinen, welche zum Zeich—
nen’ gebraucht werden, werden nicht allein feinere oder
bessere Farben angewendet, sondern sie werden auch
entweder durch Zerreiben oder durch Schlkimmen zur
grostmoglichen Zertheilbarkeit gebracht, ehe sie mit dem
Bindemittel versetzt werden. Das Zerreiben kapn aller-
dings auch mit dem Bindemiitel auf einem harten gewshn-
lichen Reibsteine, wie beim Reiben in Oel, vollzogen
werden, wenn man nicht.Gelegenheit hat, durch’s Schlem—
men fein vertheilte Farben sich zu verschaffen. In Tusch-
fabriken werden dazu aber auch Maschinen verwendet,
die im Wesentlichen aus einer Reihe eiserner Walzen be-
stehen, welche sich mit ungleichformiger , also reibender
Geschwindigkeit an - der Peripherie neben einander um-
drehen, und die Farben 10 bis 12 Mal nacbeinander zu-
gleich durchdriicken, worauf sie an der letztzn Walze ab-
gestreift werden. Diese Maschinen sind kostbar und lassen
sich jedenfalls leicht durch andere gewohnliche Reibma-
schinen ersetzen. Manche Farben lassen sich keineswegs

durch Schlemmen fein genug erhalten , wie z. B. das
Schweinfurter- oder Englischgriin. An diesen muss das
Reiben natiirlich jedesmal vollzogen werden, und dies ist
der Fall bei allen Farben, welche eine krystalhmsche Be-
schaffenheit haben. ‘

Zu ordindren Tuschen werden gewohnhch nur billige
und Erdfarben genommen, und es wird weniger auf die
hohe Vertheilbarkeit gesehen,- als bei den feinen. Eine
Wohlthat wire es aber, wenn von den Verfertigern auch
darauf gesehen wiirde, dass aus dem Sortiment die gifti-
geren Farben wegblieben, da diese Arten Tusche in kleinen
Kistchen hauptsichlich als Spielzeug fiir Kinder gebraucht
werden, welche nicht den Verstand haben, mit der nothigen
Vorsicht damit umzugehen, sie zuweilen mit dem Munde
befeuchten und somit in Gefahr sind, sich zu vergiften.

Aeussere Kennzeichen einer guten Tusche gibt es nicht,
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denn diejenigen Fabriken, welche so gute Waaren auf den
Markt bringen, dass sie gesucht werden, und damit ihre
Waare gekannt sei, derselben ein besonderes Aeussere
geben, werden hierin so schnell nachgeahmt, dass der
Consument nie wissen kann, welches Fabrikat er besitzt.
So wird gegonwirtig alle englische Tusche oder der grosste
Theil, namentlich in Saalfeld verfertigt und von da iiber
Hamburg in die ganze Welt versendet. Weder die darauf
angebrachten schonen Stempel, Wappen, noch die schine
Verpackung, oder darauf angebrachte Broncirung mit Mes—
sing— oder Silberbronce, noch ein ihnen gelassenes mattes
Ansehen, oder ein ihnen gegebener Glanz durch Ueber-
ziehen mit Gummlosungen oder Seifenlosung oder sehr
diinner Harzlsung in Alkohol, trigt etwas zu ibrer Giite
bei, welche allein von der Feinheit und Auswahl der Farbe
und des Bindemittels abhiingt, das eine zarte Verwaschung
und ein rasches Trocknen in diinnen Lagen ohne zu gros-
sen Glanz gestatten muss.

~ Selten bedarf der Zeichner zum Coloriren feiner Zeich-
nungen mehr als 6 Farben, doch enthalten die Tuschkasten
eine viel grossere Anzahl, welche gewshnlich nicht ver-
braucht werden. Dadurch wird das brauchbare Material
unnothig vertheuert, und die Fabrikanten sollten wo mog-
lich sich darauf beschrinken, nur die Hauptfarben einzu-
legen, und die weglassen, welche sich durch Mischung
erzeugen lassen. Unter allem Material bej den Tuschen ist
das wichtigste ein gutes Schwarz, und schwarze
Tusche so auch Braun wird auch fiir sich allein, nicht
in Kasten eingelegt, verfertigt.

Diese Stiicke miissen nach altem Brauche die chlne—
sische Stangenform mit chinesischen Verzierungen und
Zeichen mit oder ohne. Vergoldung besitzen, wenn sie
gangbar sein sollen. Die Form und das Aeussere hierbei
zu erreichen hat keine Schwierigkeit; man verfihrt dabei
wie bei den anderen Farben.. Allein sobald die Tusche
auch in der Giitc der chinesischen shnlich oder in Wirk-
lichkeit gleich sein soll, so erfordert die Verarbeitung
und namentlich die Auswahl des Schwarzes dazu einige
Umsicht, oder man ist gendthigt, es geradezu selbst her-
zustellen. Es konnen nimlich dazu nur die allerfeinsten
Russe angewendet werden, welche zu Gebote stehen. Am
besten dazu sind die Lampenrusse oder Russe von fliich-
tigen Oelen, namentlich auch von Kampfer, die viel Russ
geben. Auch Russe von frischem Harz, wo dieselben be-
reitet werden ,-lassen sich zur Noth verwenden; diejenigen
Sorten sind dabei freilich auszuwihlen, welche sich am
weitesten vom Feuer absetzen, und bei ihnen ist es immer
niitzlich, sie erst auszuglijhen, um einen Theil der fuch-
sigen Beschaffenheit hinwegzubringen. Coe

(Polyt. Notizbl.)

Nahrungs - und Genussmittel.

Apparatzur kiinstlichen Eisbereitung;
von Carré in Paris. *¥) Mit Abbildungen auf Tabelle 14. —

*) Dr. Dullo berichtet iiber einer ahnhchen Apparat der in
leerpool in Thitigkeit ist.



.Fig 2 zeigt den Lingenaufriss des Apparates; die Figuren
3 bis 8 geben die einzelnen Theile in ‘grosserem Maass-
stabe. .

Die Maschine besteht in ihren Haupttheilen aus dem
cylindrischen « Calorimeter » oder Congelator 4, welches
ringsum geschlossen und mit einer Hiille von Filz oder
Werg umgeben ist; dasselbe enthilt eine gewisse Anzahl
cylindrischer Zellen B, die fast bis zum Boden hinabreichen
und sich an der oberen Fliche offnen, an welcher sie
mittelst-Lothungen luftdicht verbunden sind (s. Fig. 3 u. 4,
in denen die sussere Filz- oder Wergbekleidung wegge-
lassen. ist). :

Die Zellen B nehmen die Cylinder € auf, worin das
Gefrieren des Wassers vor sich geht; ihre Zahl wechselt
" je nach der Grosse des Apparates (der Congelator Fig. 3
u. 4 enthilt deren 36).

Wie aus Fig. 3 erhellt, sind eine Anzahl kleiner um-
gekehrter abgestutzter Kegel iibereinander so an der sus-
seren Wand der Zellen befestigt, dass sie mit ihrer kleinen
Basis dieselben umfassen; sie sind dazu .bestimmt, den
Aether aufzunehmen, welcher von einem dieser Gefisse
in das andere iiberfliesst, wenn sie sich und nach fiillen.

C sind oben offene Cylinder zur Aufnahme des zum
Gefrieren bestimmten Wassers; sie werden in die Zellen
B gesteckt, nachdem vorher etwas Weingeist in dieselben
gegossen worden, der-fliissig bleibt und die Adhirenz der
Cylinder an die Zellenwand verhindert.

D ist eine cylindrische Biichse in der Mitte des Ca-
lorimeters, in welche der Aether gegossen wird, der sich
itber die verschiedenen Zellen verbreiten soll.

E Schraubenknopf zum Verschliessen der Aether-
biichse D.

F Rohren zur Verbindung der Buchse D mit den
conischen Gefissen an den Zellen; zu jeder Zelle fithrt
eine Raohre.

G Saug- und Druckpumpe, deren horizontaler Cy-
linder neben dem Calorimeter angebracht ist; durch ihre
Bewegung bringt sie im Calorimeter eine Luftleere hervor,
wodurch die Verdampfung des Aethers bewirkt wird,
dessen Diampfe sie in den Gondensator treibt.

H doppelte Stopfbiichse mit Oelbehilter zur Abhaltung
der dusseren Luft. Die genauere Beschreibung derselben
siehe unten.

1 horizontale Fiihrung fiir die Kolbenstange von G

J Zugstange fiir den Kolben.

K Schwungrad, welches mittelst eines Riemens durch
die Treibmaschine in Bewegung gesetzt -wird und die Be-
wegung mittelst einer Kurbel auf die Zugstange J iiber-
tragt.

L Saugrobr fiir die Aetherddmpfe ; dasselbe steht einert
seits mit dem Calorimeter , andererseils mit der Puinpe in
Verbindung.

M NO Druckrohren fiir die Aetherddmpfe; sie ver-
binden den Pumpencylinder mit dem Condensator P.

o Rohrchen, an der Biichse D befestigt und zu einem
Manometer fithrend , welches an dem Geslelle der Maschine
angebracht -ist.

P Condensator fur die Aelherdampfe die Conden-
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sation wird durch einen continuirlichen Strom kalten Was-
sers bewirkt. Seine Einrichtung ist folgende:

In der Nihe der beiden Enden: befinden sich die in
Fig. 2 punktirten Scheidewinde, zwischen denen, wie in
einem Rohrenkessel, 61 Rohren angebracht sind, in wel-
chen sich die Aetherddmpfe vertheilen:. -Das Wasser tritt
am unteren Theile des Apparates mit hinreichendem Druck
ein, um:bis zum oberen Ende steigen zu kénnen, wo es
durch die Oeffoung R austritt, so dass es also den Con-
densator von Unten nach Oben durchstromt und zwischen
den beiden Scheidewinden die Dampfrohren umgibt. Der
allmilig condensirte Aéther fliesst: in umgekehrter Richtung
und sammelt sich' in dem durch die untere Scheidewand
abgetrennten Raume an.

Q Eintritts—, R Austriusb'ﬂ'nung fiir das Condensations-
wasser.

S S’ Rohren, welche den condens:rten Aether aus dem
Condensator m die Biichse D 'des- Calorimeters zuriick-
fithren. ’

T Ventil zur Regulirung des Aethercuﬂusses und zur
Absperrung ‘der Luft (die speclelle Beschrexbung dleses
Apparates siehe unten).

U Barometerrchre ; dieselbe steht mit der durch die
obere Scheidewand im Condensator gebildeten Kammer in
Verbindung und dient zum Austritt der den Aetherdémpfen
beigemischien Luft, wenn man bei Anfang der Arbeit aus-
pumpt und einen Augenbhck den Lauf des Wassers ab-
sperrt.

.¥ hohes Quecksnlbervefass; worin die. Bohre U ein-
taucht.

W Heberrobr zum Abfiihren der Luft aus ¥ nach v,
wo. es fast bis zom Boden hinabreicht. . .

¥ Waschgefiss, mit Oel gefiillt; zur Aufnahme der

. durch W mit heriibergebrachten Aetherdimpfe.:

X, X gusseisernes Gestelle fiir die Pumpe, die Fiilirung
der Kolbenstange, den Condensstor und die Gefisse ¥V
und ¥‘; dasselbe ruht auof einem Ziegelfundamente.

Y eiserne Verbindungsstiicke fiir die Triger X, X.

Speciellere Beschreibung einzelner Theile. -

Hydraulischer Verschluss' der Réhren und Cylinder. —
Figur 5 stellt einen verticalen hydraulischen Verschluss
dar, nach Entfernung der einen Verbindungsscheibe.

. a Rohre oder Cylinder; :

b vollkommen abgenchtete Flantsche mit vier Lochern
zum Durchgang der Bolzen;

¢ Metallring am innern Rande der Flamsche b;

. d zweiter grosserer Melallrmg, concenlrxsch mit dem
ersten;

.. e Oeffnung mit Auisatz im. Bmge d, zum Eingiessen
von Wasser oder einer anderen: Flusugken (Oel, Glyce-
rin elc.), welche so zwischen beiden Ringen einen fliissi-
gen, jede Verbindung mit der dusseren Luft absperrenden
Kranz bildet.

- Bel einem- horizontalen Verschlnss, wo bezde Flant—
schen iibereinander liegea, fehlt. dié Oeffnung’e, und die
Flussigkeit wird dureb eine in der oberen Flantsche an-

gebrachte Oeffnung eingegossen:



Doppelte Stopfbiichse des- Pumpenkolbens (H in Fig. 2).
— Die Fig. 6 stellt einen Durchschnitt nach.der Richtung
der Kolbenstange dar.

f Kolbenstange ;

g Pumpencylinder ;

k Garnitur der ersten Stopfbiichse ;

I’ Garnitur der zweiten Stopfbiichse ;

i, 1 Platten an der innern Seite jeder Garnitur.

. .Zwischen diesen beiden Platten i befindet sich der
Cylinder j, welcher den auf die eine Stopfbiichse durch
den Deckel k ausgeiibien Druck auf die andere iibertragt.
Er ist auf auf seiner ganzen Oberfliche durchlschert, um
das Oel, welches zwischen den beiden Platten befindlich

st, durchzulassen.
- 1 Zuflussrohr fiir das Oel, mit-dem Oelgefiss m (Fig. 2).

Ventil T (Fig. 2). — Fig. 2 stellt dasselbe im Vertical-
durchschnitt dar. -

nn’ sind die Ein~ und Austrittsrohren fiir den con-
densirten Aether (S8 in Fig. 2).

o ist die oben zur Platte erweiterte Ventxlbuchse

p cylindrisch~conisches Ventil mit darunter angebrach-
tem Kreuz von Metallplatten.

g Bewegungskolben des Ventils p, oben mit einge-
schnittenem Schraubengang.

r Bogen mit Flantsche, auf die Platte der Ventilbiichse
passend. Eine kurze Rohre am obern Theile dient zum
Durchgang des Ventilkolbens g.

s Schraubeumutter mit Griff zur Bewegung von g¢.

t kreisformiges, diinnes und biegsames Metallblech,
einerseits an die obere Platte der Biichse o, andererseits
an die Stange g in ihrem Mittelpunkt festgelothet; diese
biegsame Platte macht alle Bewegungen des Ventils p mit,
indem ihre ‘Oberfliche je nach dessen Auf- oder Nieder-
steigen convex oder concav wird.

Fig. 8 stellt einen senkrechten Durchschnitt des Queck-
silbergefiisses mit seinem Barometerrohr dar; die einzelnen
Theile sind ebenso wie in Fig. 2 bezeichnet.

Auszug aus C. Laboulaye’s Bericht iiber vorste -
henden Apparat zur kiinstlichen Eisbereitung.

Das Leslie’sche Experiment, worauf sich-die Dar-
stellung des Eises mittelst des Garré’schen Apparates
griindet, ist allgemein bekannt. Es besteht in dem Ge-
frierenlassen des Wassers unter dem Recipienten der Luff-
pumpe, mittelst Entfernung der Dampfe, theils durch Aus-
pumpen; theils durch Condensation mittelst Schwefelsiure.

Die Industrie hat dieses Mittel, einen so sehr gesuchten
und oft so theuer bezahlien Artikel, wie das Eis darzu-
stellen, bisher noch nicht benutzt, obwohl schon zwei
Patente auf dazu dienende Apparate ertheilt worden sind.

- Der erstere dieser Apparate ist-von Hrn. Shaw an-
gegeben , aber wohl nicht in Wirklichkeit ausgefiihrt wor-
den. Derselbe soll durch die Verdunstung des Aethers,
welche durch eine Pumpe bewirkt wird, das Wasser zum
Gefrieren bringen; doch wiirde ein nach der Patentbe-
schreibung construirter Apparat wohl schwerlich -einen
giinstigen Effect zeigen, und ist das Ganze mehr als ein
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Durchmesser und dieselbe Hohe.

Projekt, denn als eine in ihren Details studirte und aus-
gefiihrte Maschine zu betrachten.

Im Jahr 1856 nahm Hr. Harrison ein Pateut auf Eis-~
bereitung nach démselben Princip. Aus der Zeichnung
seines Apparates geht hervor, dass ein einziger Eisblock
erzeugt und der Aetherdampf in einer Metallkugel conden-
sirt werden sollie. Die richtige ;Wahl der. wirksamsten
Oberfliche fehlt demnach ginzlich und es erklirt sich hier-

-aus der Mangel an Erfolg dieses Apparates.

Die mit den Apparaten des Hrn. Carré erzielten
Wirkungen dagegen sind im hdchsten Grade merkwiirdig
und schon vom physikalischen Standpunkte aus interessant.

Die Einrichtung des Apparates erhellt aus der vor-
stehenden Beschreibung zur Geniige, und es bleibt der-
selben nur noch Folgendes hinzuzufiigen : das sogenannte
Calorimeter besteht aus Eisenblech , hat 65 Centimeter
‘Die Deckplatte ist von
Kupfer und enthilt 18 Oeffnungen von 1 Decimeter Durch-
messer. Die Verdampfungsoberfliche fiir den Aether an
den in denselben angebrachten Rohren schitzt der Verf.
auf 3 Quadratmeter. Das Calorimeter wiegt 125 Kilogr.
und enthilt 45 Kilogr. Aether; es enthilt 18 Rohren voll
Wasser zum Gefrieren und wer bei dem in Gegenwart
des Berichterstatters angestellten Versuche unten mit Was-
ser, oben mit Werg umgeben.

Die Saug- und'Druckpumpe wurde mittelst eines Rie~
mens durch eine Locomobile von drei Pferdekriften in Be-
wegung geselzt. Der Kolben dieser Pumpe hat 32,5 Cen-
timeter Durchmesser bei einem Hub von 72 Centimeter;
die doppelte Stopfbiichse mit Oelverschluss bewirkt voll-
kommenen Luftabschluss. Bei jedem Hub wird ein Volum
von 61 Liter in Bewegung gesetzt.

Die Oberfliche des Condensators betriagt 6 Quadrat-
meter. Wird der Wasserzufluss abgesperrt, so steigt die
Temperatur durch die Compression der Diampfe sehr rasch.
Alsdann lisst der hydraulische Verschluss fiir die Aether—
dimpfe, welcher in einem Gefissbarometer besteht, den
Aetherdampf entweichen; auf diese Weise wird zu Anfang
der Operation das Auspumpen bewerkstelligt, in Folge
dessen der Apparat vollkommen luftfrei wird, was. zur
ginzlichen Condensation der Dimpfe durchaus nothwen-
dig ist. .

Ebenso ist das Spiel des Retourvenuls fir den Aether
in. Folge der darin angebrachten elastischen Metallplatien
ein sehr vollkommenes, ohne dass dabei Luft in den Appa-
rat treten konnte. o

Bei den mit dieser Maschine angestellten Versuchen
gefror in einer Stunde dreissig Minuten das Wasser in
simmtlichen Cylindern; bei einem anderen Versuche waren
dagegen 1 St. 40 Min. erforderlich, da die durch irgend
eine kleine Undichtigkeit eintretende Luft ausgepumpt wer—
den musste, deren schidlicher Einfluss schon nach 3¢
Minuten bemerklich wurde. Erhalten wurden dabei 100
Kilogr. Eis. Die Bewegungsmaschine ergab einen Kraft-
verbrauch von weniger als 2,5 Pferdekriften, bei einer
Brennmaterialverzehrung von 1,5 Kil. fiir jede Stunde und
Pferdekraft, also im Ganzen von 6,25 Kilogr. Steinkohlen.
Angewandt wurden ferner 2750 Kil. Condensationswasser.



Diese geringen Auslagen wiirden sich noch wesent-
lich vermindern, wenn man als bewegende Kraft ein Was-
sergefille benutzen konnte, wogegen andererseits die all-
gemeinen Kosten fiir Maschine , Aufsicht und Unterhaltung
noch nicht inbegriffen sind. Indessen diirfte dieser Apparat,
selbst wenn die Produktionskosten des Eises die Berech-
nung des Erfinders viel iberschritten , dennech dessen
Bemiihungen reichlich belohnen. Wie vortheilhaft wiirde
nicht die Anwendung einer solchen Maschine in Lindern
sein, wo, wie in Frankreich, nicht mit Sicherheit auf eine
zum Einsammeln des Eises hinreichende Kilte gerechnet
werden kann, oder wo, wie in Indien, der immer wach-
sende Verbrauch dieses kostlichen Stoffes bis jetzt noch
den Bezug aus den entferntesten Welttheilen gebietet!

Aber auch zu wissenschaftlichen Zwecken Iisst sich
dieser Apparat, wenn er mit der erforderlichen Sorgfalt
construirt und gehandhabt wird, vielfach benutzen. Nicht
allein ergibt die Ermittelung der durch mechanische Kraft
dem Wasser enizogenen und bei der Condensation wieder
gewonnenen Wirmemenge die interessantesten Resultate,
sondern es kann auch die hervorzubringende Temperatur-
erniedrigung zu manchen Versuchen benutzt werden, wozu
man bisher der Kiltemischungen nicht entbehren konnte,
Ein Experiment z. B., bei welchem kein Wasser in das
Calorimeter eingesetzt wurde, ergab nach einer halben
Stunde eine Temperatur von —.35° C. Bei zweckmissiger
Wahl der verdampfenden Fliissigkeiten®nd starkem Pump-
werke wird man ohne Zweifel Faraday’s interessante
Versuche iiber die Condensation der Gase auch mit diesem
Apparate ausfiihren konnen. Endlich werden sich aus den
Vergleichen zwischen der angewandten Kraft und der her-
vorgebrachten Temperaturerniedrigung die Relationen zwi-
schen der mechanischen Arbeit und .der Wirme berechnen
lassen ; die jedoch erst dann von Wichtigkeit sein konnen,
wenn die Maschine erlaubt, mit wissenschaftlicher Scharfe
zu experimentiren.

Hieraus scheint zur Geniige das hohe Interesse her-
vorzugehen, welches der Apparat des Hrn. Carré erregen
muss. Es liegt uns hier ein Apparat vor, welcher prak-
tisch in vielen Fillen Kilte, wie ein-Ofen. Wirme liefert,
der zugleich die Grundlage eines wirklichen Industrie-
zweiges bildet und mit welchem, schon in seinem jetzigen
Grade der Vollendang, die interessantesten wissenschaft—
lichen Resultate zu erlangen sein werden.

Das nachfolgend beschriebene Verfahren zum
Entfuseln des Branntweins von Vandevelde
in Gent hat zwar nicht sehr grosse Wahrscheinlichkeit fiir
sich, dass es ein geniigendes Resultat liefern werde; wir
bringen es zur weitern Kenntniss, weil es des Versuches
werth erscheint. — Dieses Verfahren griindet sich auf die
Beobachtung , dass das Fuselol in einem Spiritus von
50° C. (40° R.) und selbst von 40° C. (32° R.). vollstan-
dig aufgelost bleibt. Auf 25° C. (20° R.) abgekiihlt, triibt
sich die Flissigkeit und hilt nur noch,wenig Fuselsl auf-
gelost zuriick; kihlt man sie aber bis auf 45° C. (12°R.)
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ab, so hilt sie gar kein Fuselsl mebr aufgelost und schwimmt
dann sogar auf demselben.

Man verfshrt daher folgendermassen: Man sammelt den
sammtlichen, durch Destillation der gegohrenen Maische
erhaltenen, fuselolhaltigen Branntwein, kiihlt ihn auf 15° G.
(12° R.) ab, riihrt ihn dabei gut um und seiht ihn dann
durch ein Filter. . Die Flissigkeit wird ihren friitheren ekel-
haften Geruch vollstindig verloren haben, einen angeneh-
men Geschmack besitzen und sehr klar sein; sie kann nun

-rectificirt werden.

Der auf diese Weise behandelte Branntwein wird in
sehr kurzer Zeit klar, und besitzt die Eigenschaft, beliebig
verdiinnt werden zu konnen, ohne dass er sich triibt.
Dies ist das Anzeichen, dass er kein Fuselsl enthils.

Als Filtrirapparat braucht -man nur zwei Kufen iiber
einander zu stellen, von denen die obere einen durch-
locherten Boden hat; diesen bedeckt man mit einer grossen
Scheibe von Flanell, auf welcher eine mehr oder weniger
dicke Schicht gewaschenen Sandes angebracht wird; auf
diese Schicht kommt noch eine solche von Flachs oder
Hanf, welche die ersten Unreinigkeiten zuriickhilt, so
dass man den Sand weniger oft zu erneuern braucht.

(Polyt. Centralbl.)

Bekleidungswesen.

Ueber Schnellgerberei; von Kampffmeyer.
— Lohgares Leder ist von jeher als eine chemische Ver-
bindung der thierischen Haut mit der Gerbsiure, der Gerb-
prozess also als ein chemischer bezeichnet worden; und

-wie unsicher noch die Ergebnisse der wissenschaftlichen

Forschung iiber diesen Prozess sind, geht schon daraus
hervor, dass Dr. Knapp in Miinchen in einem interes-
santen, auch als Broschiire erschienenen Aufsatze iiber «Natur
und Wesen der Gerberei und des Leders» #*) durch sehr
triftige Griinde diese Hypothese umzustossen und den
Gerbeprozess als einen rein physikalischen, als einen
Prozess der Flichenanziehung hinzustellen sucht. Die Wis-
senschaft hat der Praxis zwar eine Menge gerbstoffhaltiger
Pflanzen bezeichnet und die Kenniniss der chemisch wich-
tigen Gerbstoffe wesentlich erweitert; mit den technisch
wichtigen Gerbstoffen, mit ibrem Verhalten zur thierischen
Haut, mit der wechselseitigen Einwirkung beider aufein-
ander und dem daraus entstehenden Produkt, dem Leder,
hat sie sich indess bisher so wenig beschiftigt, dass da-~
durch dem Prakiiker noch keine Anhaltepunkte zum ratio-
nellen Geschiftsbetriebe geboten sind. Selbst iiber den
Gerbgehalt der gebriuchlichsten Gerbmaterialien gehen die

" Angaben sehr weit auseinander und die den Gerbmaterialien,

ausser dem reinen Gerbsduregehalt, anderweitig beige-
mengten Stoffe, welche einen sehr grossen Einfluss auf

"die Giite des Fabrikats ausiiben und ebenso, wie ihr Gerb-

gehalt, iiber ihren Werth entscheiden, sind uns noch véllig

*) Dingler polyt. Journ. Bd. 149 S. 305 u. 378. Schweiz. polyt.
Zeitschr., Jahrg. 1838, S. 183.
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unbekannt. Von wie bedeutender Einwirkung die Zusam-—
mensetzung des verwendeten Wassers auf den Gerbprozess
ist, welchen Einfluss die Temperatur, das Licht, die Elek-
tricitat, die Beschaffenheit der Rinden auf das Gerbresultat
ausitben, weiss der Praktiker nur anndhernd aus seiner
Erfahrung zu beurtheilen; die wissenschaftlichen Unter-
suchungen haben sich nach dieser Richtung hin noch nicht
ausgedehnt, die wissenschaftliche Begriindung aller dieser,
fir den Gerbereibetrieb so iiberaus wichtigen Fragen fehlt
noch ganz, und der Gerber ist heute noch wie vor Hun-
derten von Jahren zu einem rein empirischem Geschifts~
betriebe gezwungen. wihrend alle iibrigen Industriezweige
durch den Beistand der Wissenschaft die grossartigsten
Fortschritte gemacht haben. Unklare und unrichtige An-
schauungen iiber die Vereinigung oder Verbindung der
Haut mit den gerbenden Substanzen haben daher bei dem
Bestreben zu niitzen und Fortschritte zu machen, in der
Regel zu unfruchtbaren, oft sogar widersinnigen Versuchen
gefibrt. Alle Anstrengungen in der Lohgerberei, den
langdauernden Gerbprozess zu kiirzen, sind bis jetzt ohne
grossen und von sehr zweifelhaftem Erfolg gewesen; man
hat dies Resultat in der Regel nur auf Kosten der Quali-
tit des Eeders oder durch grosseren Aufwand von Gerb-
materialien erreicht, und die grosse Mehrzahl jener Ver-
suche hat sich schwer bestraft, indem sie nur zu oft mit
_dem Ruin der Fabrikanten endeten. — Im Besitz der vor-
ziiglichsten Eichenspiegelrinde, durch die am Rhein allge-
mein verbreitete und als sehr lohnend anerkannte Nieder—
waldwirthschaft und eines fur die Sohllederfabrikation ge—
eigneten kiihlen, klaren und etwas harten Bergwassers,
liefern die rheinischen Fabrikanten durch die bewuhrten
und dadurch spriichwaortlich gewordenen Grundsitze: «Zeit
und Lohe geben Leder» und «saure Gerbung, gute Ger-
bung » Fabrikate, die an Haltbarkeit, Dichtheit und Zshig-
keit von keinem andern iibertroffen. ja, in den seltensten
Fillen nur erreicht werden. Die Erfahrung der Praxis hat
iiberzeugend gelehrt, dass mit dem gleichen Quantum
Lohe bei lingerer Gerbdauer ein viel giinstigeres Resultat
erreicht wird, als mit dem grosseren Quantum Lohe in
kiirzerer Zeit. Je linger die Leder in den Gruben stehen,
um so saurer wird, durch den Zutritt der Luft zu den
Gerbbriiher und die sich dadurch bildende Gallus~ (und
milchsaure) *) Essigsiure, die Gerbung; um so fester,
dichter, schwerwiegender, schonfarbiger und beliebter
wird aber auch das Fabrikat; und die Behauptung der
Chemiker, dass saure Gerbung grosseres Loh - Consum
beansprucht.und darum von den Fabrikanten eine schnel-
lere siisse Gerbung angestrebt werden miisse, hat deshalb
wenig Anklang bei der Praxis in Deutschland gefunden.
‘Die englischen und pordamerikanischen Lederfabrikate,
welche fast allgemein in sehr erheblich kiirzerer Zeit ge-
gerbt werden, ertragen, soweit sie hier bekannt worden
sind, bis jetzt noch keinen Vergleich mit unseren besten
deutschen Fabrikaten, und von solchen kann hier iiber~
haupt nur die Rede sein, da schlechte Fabrikate aller
Orten, bei jedem Verfahren geliefert werden konnen und

*) Anm. d. Red.
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geliefert werden. Weder die englischen noch die nord-
amerikanischen besten Fabrikate bieten den gleichen Schutz
gegen Feuchtigkeit, haben also nicht eine gleiche Dichtig-
keit und Festigkeit; wie unser gutes rheinisches Sohlleder,
und werden diese auch nach meinem Dafiirhalten kaum je
erhalten konnen, weil dieser Unterschied als eine noth-
wendige und unausbleibliche Folge der Verschiedenheit
der Gerbverfahrungsweisen erscheint. Die unsern rheini-
schen Fabrikaten von Natur eigene Dichtigkeit und Festig-
keit wird dem durch kriftige Extracte gegerbten englischen
und amerikanischen Fabrikate erst durch kiinstliche Mani-
pulationen, durch Walzen oder Himmern, aber nur schein-
bar gegeben; sie zeigen nicht einen gleichen innig ge-
mengten, glinzenden und festen Schnitt und erweichen
sehr bald im Wasser. Der Widerstand der deutschen
Gerber gegen die von den Chemikern vorgeschlagene siisse
Gerbung durch Extracte ist daher, durch die in der Praxis
gemachten Erfahrungen und die sich oft widersprechenden,
noch nicht zur Geniige erwiesenen und klaren Angaben
der Theoretiker, kein ganz unbegriindeter; dennoch aber
lisst sich nicht ableugnen, dass die deutschen Gerber mit
allzu grossem Vorurtheil ihren alten Grundsitzen ankleben
und den riesigen Fortschritten, welche die Lederfabrikation,
namentlich in Nordamerika in den letzten Decennien ge-
nommen hat, viel zu geringe Aufmerksamkeit geschenkt,
ja, ich mochte behaupten, systematischen Widerstand
entgegengesetzt h¥ben. Die Amerikaner haben durch Ver-
vollkommnung des technischen Betriebes, durch Erfindung
einer Menge ‘'von Maschinen ,. welche die Arbeitszeit ver-
kiirzen , Menschenkraft entbehrlich machen und die Fabri-
kationskosten verringern, sowie durch die Annahme des
von den Chemikern aufgestellten Grundsatzes der siissen
Gerbung durch kriftige Extracte, einen. so grossen Auf-
schwung genommen und sind zu so befriedigenden Resul-
taten, sowohl in Bezug auf Giite des Fabrikats, wie in
billigerer Herstellung gelangt, dass bei den grossartigen
Vorrithen billiger Gerbmaterialien, welche Amerika be-
sitzt, die von dortigen Fabrikanien ausgesprochene Er-
wartung, bald den Continent, der den amerikanischen
Staaten frither das Leder lieferte, mit Lederfabrikaten ver—
sorgen zu wollen, um so weniger als eine Unmoglichkeit
erscheinen kann, da Amerika jetzt schon entschieden bil-
liger fabrizirt als wir. — Ein seit mehrerea Jahren fiir
Boston, New-York und Philadelphia wochentlich erschei-
nendes Riesenblatt, der « Shoe and Leather Reporter,»
liefert hochst interessante Nachweise iiber den dortigen
Hiute-, Leder— und Schuhhandel und iiber die michtigen
Fortschritte der dortigen Leder-Iudustrie. Die Vereinigten
Staaten, deren Hiute-Import fiir die dortigen Lederfabriken
im Jabr 1837 613,500 Stiick auslindische Hiute, im Werthe
von 2 Millionen Dollars, betrug, importirten im Jahr 1858,
trotz der Krisis des Jahres 4857, 2,757,000 Stiick Wild-
hiute, im Werthe von 10 Millionen Dollars, trotz der sehr
gehobenen einheimischen Produktion von Hiuten undFellen,
die auf 3 Millionen Stiick und 6 — 7 Millionen Schaf- und
Ziegenfelle veranschlagt wird. New-York allein, das heute
der grisste Markt der Welt fiir Wildhaute ist, und preis-
bestimmend auf simmtliche Hiutemirkte des Continents



einwirkt, importirte im Durchschnitt der letzten fiinf Jahre
jahrlich 1,630,000 Stiick Wildhzute, und 600,000 Stiick jshr-
lich mehr als Liverpool und London zusammen genommen.
Die Total-Hiute- Einfuhr -der Vereinigten Staaten betrug
nach dem letzten Gensus 7,729,000 Dollars pro Jahr, und
bildeten den bedentendsten Importartikel der Roh-Materia-
lien. Die Sohlleder-Inspektion in New-York war im Jahr
1827 auf 265,000 Seiten, im Jahr 1857 war sie auf 3,248,000
Seiten und 1858 auf 3,500,090 Seiten gestiegen. Der Werth
des in den Vereinigten Staaten produzirten lohgaren Leders
war nach dem Census von 4850 33 Millionen Dollars, und
betragt jetzt 50 Millionen Dollars. Die Stadt Lyon mit
15,000 Einwohnern lefert allein jahrlich fiir 6 Millionen
Dollars vorzugsweise Frauenschuhe, und der Staat Massa-
chusets fiir 50 Millionen Dollars Schuhe und Stiefeln. Die
Lederfabrikation selbst bildet in Amerika einen der bli-
hendsten Industriezweige. Der Amerikaner strebt wegen
des hohen Zinsfusses des Capitals und wegen der theuren
Arbeitskrifte nach schoelien Erfolgen, und die Absicht
der dortigen Lederfabrikanten ist deshalb auf moglichste
Beschleunigung des Gerbprozesses und auf Ersatz der
menschlichen Arbeitskraft durch Maschinenkraft gerichtet.
Die sehr zahlreichen, dort patentirten Erfindungen be-
zwecken eine méglichst vollstindige und schnelle Aus-
nutzung der Lohe, und Verbesserungen und Erfindungen
von Maschinen, um theure menschliche Arbeitskraft zu
ersparen, wihrend man-bei uns mehr die wissenschaft-
liche Seite, die Ergrindung der Geheimnisse des Gerb-
prozesses sich als Aufgabe gestellt hat. Fiir den techni-
schen Fortschritt haben dle Amerikaner mit bewunderns—
werthem Scharfsinn und Erfolg gearbeitet, der den Gerbern
des Continents als ein nachahmenswerthes Beispiel dienen
kann. Man hat viel leistende und treffliche Lobmiihlen und
Pumpen construirt, Hautmiihlen oder Walken und brauch-
bare Schwitzen erbaut. Die grosse Mehrzahl der Gerbereien
besitzt, nachdem man durch unermiidlichen Eifer dahin
gelangt ist, das verbrauchte Loh durch zweckmissige
Feuerungsanlagen nass als Heizmaterial, ohne Beimischung
kriftigerer Feuerungs — Materialien .zu benutzen, eigene
Dampfmaschinen, und es werden jetzt dort Dampfmaschinen
von 30 Pferdekraften ausschliesslich mit verbrauchter nasser
Lohe gefeuert. Von grossem Interesse ist es namentlich,
die Forlschritte zu verfolgen, welche man in der Extraction
der Lobbrithen gemacht hat. Anfangs wurden die Extracte
durch Aufgiisse von kochendem Wasser, das durch ge-
wohnliche Kesselfeuerung erwirmt wurde, gewonnen und
in eben derselben Weise die Lonbriihen erwirmt. Um

Brennmaterial zu ersparen, wurden spiter schmale kupferne .

Pfannen von 40 Fuss Linge, unter die man den Feuerungs-
Canal hinleitete, zur Erwirmung der Lohbrithen benutzt.
Nach Einfiihrung der Dampfmaschinen in den Gerbereien
wurde der Dampf direct in die Extractionsgefisse oder in
die zu erwdrmende Lohbrithe gefiibrt. Als man bemerkie,
dass der Dampfmaschine durch den Widerstand, welchen
der aus dem Kessel in die Extractionsgefisse geleitete
Dampf fand, circa 3 Plerdekrifte verloren gingen, hat man
den Dampf durch 80 Fuss lange eiserne Rohren, in welchen
mit Lohbriihe gefiillte kupferne Rohren aufgehingt wurden,

geleitet, und in dieser Weise die durchfliessenden Briihen
erwirmt und den zu heissem Wasser condensirten Dampf
noch weiter benutzt. In neuester Zeit bedient man sich
zur Extrahirung 10 —12 unter einander verbundener mit
Lohe gefiillter Gefdsse, von denen immer eins jeden Tag
frisch gefiillt wird, die mit einem dariiber befindlichen
Fasse ebenfalls in Verbindung stehen, und leitet durch
hydrostatischen Druck die allmilig sich von Fass zu Fass
verstirkende Brithe auf das zuletzt neu gefiillte Gefiss und
erhilt in dieser Weise, nachdem das Wasser auf das letzte
und am wenigsten Gerbstoff enthaltende kochend aufge-
leitet ist, alle 24 Stunden, ein fiir den Betrieb hinreichend
genug abgekiihltes, sehr kriftiges, immer ziemlich gleich
starkes und vollstandig klares Gerbexiract, dadurch, dass
die Gerbbriihen von Fass zu Fass immer von Unten nach
Oben iibergeleitet werden und sie dadurch alle mechani-
schen Beimischungen von Staub und Farbestoffen auf dem
Boden der Gefasse ablagern. Weil wir auf dem Continent
trotz mannichfacher Versuche doch noch nicht dahin ge-
langt sind, unsere Dampfmaschinen durch Feuerung mit
ausschliesslich nasser Lohe in Betrieb zu setzen, hat bei
uns auch die Anwendung der Dampfkraft in den Gerbereien
bisher nur einen sehr beschrinkten Eingang gefunden.

Dagegen sind mannichfache Anstrengungen gemacht wor-

den, um den Gerbprozess zu verkiirzen, leider aber mit
eben nicht grossem Erfolge.

Es sollen hier nur die den meisten Erfolg verspre-
chenden grosseren Bestrebungen hervorgehoben und einige
im Princip wichtige, noch nicht in ausgedehnterem Maass-
stabe zur Ausfiihrung gekommene Schnellgerb - Versuche
angefiihrt und beleuchtet werden. Ich erwihne zuerst der,
auf ein neues, aus Frankreich heriiber gekommenes Gerb- .
system vor einigen Jahren gegriindeten Lederlackirfabrik
von A. Gammersbach u. Comp. in Koln. Nach diesem
in Frankreich und Belgien patentirten Schnellgerbverfahren
werden in Soignies wachentlich 200 Stiick Vacheleder ge-
gerbt, ebenso in St. Amand-les-Eaux wochentlich 400
Stiick; die Gerbung soll mit reiner Eichenlohe auf ganz
natiirliche Weise und mit vollstindiger Ausnutzung der
Lohe an Gerbestoffen geschehen und schone Sohlhiute
liefern; es sollen einige Pfund Mehrgewicht erzielt werden
und das ganze Verfahren so beispiellos einfach sein, dass
die erforderlichen Einrichtungen leicht und billig herzu-
stellen sind; Wasserarbeiten und Vorarbeiten sind die-
selben, wie beim gewthnlichen Betriebe; zum Aeschern
der Hiute werden zwei Tage erfordert, und die zum Be-
triebe erforderliche bewegende Kraft soll so gering sein,
dass ohne Dampfmaschine (es wird Alles kalt behandelt)
nur ein Arbeiter dazu erforderlich ist. Ueber die Resultate,
welche die Firma A. Gamwmersbhach u. Comp. bei diesem
Verfahren erzielt hat, sind bestimmte Angaben bisher noch
nicht bekannt geworden; einige kleine Probestiicke von
Vacheleder. welche ich von jenen Fabrikaten gesehen
habe, die aber zu klein waren, um ein vollgiiltiges Urtheil
zu gestatien, hatten eine ganz vortreffliche Gerbung, schie—
nen aber der natiirlichen Festigkeit unserer nach dem alten
Gerbverfahren behandelten rheinischen Fabrikate zu ent-

" behren, um den gleichen Schutz und die gleiche Haltbar-



keit wie jene zu versprechen. In neuester Zeit wird nach
denselben oder shnlichen Principien zu Mithlheim am Rhein
eine Gerberei eingerichtet, welche ihrer Anlage nach die
grossartigste auf dem Continent zu werden verspricht. Zum
Betriebe dieser Gerberei ist eine Fliche von 5 Morgen ab-
gedacht worden.

Eine neuere Schnellgerbmethode, die schon ein be-
stimmteres Urtheil durch vorliegende Fabrikate gestattet,
ist von Charles Knoderer zu Strassburg. Die Knoderer-
sche Methode ist nicht neu in der Idee, wohl aber in der
Durchfiihrung; sie beruht auf Ausfiihrung des Gerbprozesses
im luftleeren oder vielmehr luftverdiinnten Raume. Kno-
derer hatte bereits im Jahre 1857 ein Patent auf sein Ver-
fahren in Bayern erlangt, das nach Ablauf verdffentlicht
wurde. Die damalige Absicht Knoderer’s, holzerre Gefisse
luftleer machen und bei unausgesetztem Gebrauch in luft-
dichtem Verschluss erhalten zu wollen, war schon durch
die Porositit des Holzes und ebenso durch die nothwen-
digen, kostspieligen und complizirten Einrichtungen eine
zweifelhafte, und ist deshalb mannigfachen Anfechtungen
ausgesetzt gewesen. Diesen Uebelstinden soll in neuerer
Zeit durch Ersetzung der holzernen Gruben und Fisser
durch eiserne, sowie ‘durch Vereinfachung der Einrich-
tungen abgeholfen worden sein und das Verfahren selbst
viel wesentliche Verbesserungen erfahren haben, so dass
der frither schon versuchte, in der Durchfiihrung aber ge-
scheiterte Plan im luftverdiinnten Raume zu gerben, jetzt
von Hrn. Knoderer durchgefiihrt erscheint. Als das Re-
sultat seines Verfahrens bezeichnet Hr. Knoderer Ersparung
von 75 Prozent der Zeitdauer des Gerbprozesses gegen das
bisherige deutsche Gerbverfahren, und ausserdem 50 Pro-
zent Ersparniss an Lohe bei grosserem Uebergewicht. Die
Erfindung des Hrn. Knoderer wird von einer Gesellschaft
unter der Firma : Société de la nouvelle Tannerie frangaise
in einer unter Leitung des Krn. Knoderer stehenden
Lederfabrik in Strassburg ausgebeutet, die in den letzten
Jahren bereits einen Umsatz von 800,000 Franecs gemacht
hat, in diesem Jahre es auf eine Million Francs zu bringen
hofft, und deren Fabrikate durch mehrfache Primiirung
auf Ausstellungen ausgezeichnet sind und zu den hochst
bezahlten franzosischen Fabrikaten gehoren sollen. Die
mir zugegangenen Proben Knoderer'schen Fabrikats von
Sohlleder, Vacheleder, Zeugleder, Fahlleder und Rossleder
zeigten durchweg eine vollkommen satte und schone Ger-
bung, gestatteten aber ebenso durch die Kleinheit der
Stiicke , wie durch ibre Appretur keine geniigende Beur-
theilung. Hr. Knoderer, an den ich mich gewandt, ist
meinem Wunsche, unappretirte Stiicke, die eine genauere
Beurtheilung der Gerbung wie der natiirlichen Festigkeit
seiner Fabrikate zuliessen, einzusenden, in freundlichster
Weise nachgekommen. Das iibereinstimmende Gutachten
Sachverstindiger geht dahin, dass das Sohlleder, wenn
auch nicht dem vorziiglichsten rheinischen an Eleganz und
natiirlicher Festigkeit und Dichtigkeit vollstindig gleich-
komme , doch in Festigkeit und Schonheit den meisten in
den Handel kommenden und beliebten rheinischen Fabri-
katen gleichzustellen sei, viele derselben sogar iibertrife ;
die Vacheleder, von sehr schoner Gerbung, wiewohl etwas
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groben Narben, miissen durch ihre ausgezeichnete Appre-~
tur als ganz vorziiglich bezeichnet werden; ebenso seine
Zeugleder. Die Frage, ob, wie beim gewdhnlichen Gerb-
verfahren, die Gerbbriihen nicht geniigen, die in den
Hauten enthaltene atmosphirische Luft zu verdringen, und
ob durch vorheriges Entziehen der Luft aus den Huuten
ein so iiberraschend schneller Erfolg, wie ihn Hr. Knoderer
hinstellt, erzielt werden kann, ist eine fiir dic Praxis
hichst wichtige Frage an die Wissenschaft, die durch mich
nicht erledigt werden kann. Von grosster Wichtigkeit
wiirde die bei dem Knoderer'schen Verfahren sich heraus-
stellende Ersparniss an Gerbmaterial sein. Wihrend mit
der sich mehrenden Bevélkerung und dem steigenden Luxus
sich der Lederbedarf progressiv vergrossert, verschwin-
den in demselben Maasse die Waldungen, diejenigen Quel-
len, aus denen wir unsere Gerbmaterialien schopfen, und
die Preise der Rinden -haben nicht nur in allen Theilen
Deutschlands, sondern auch in England, Frankreich und
anderen europiischen Staaten eine enorme, bisher noch
nie dagewesene Hohe erreicht und dadurch ein unentbehr—
liches Bediirfniss, als welches das Leder wohl bezeichnet
werden kann, und dessen billigste” Herstellung immer
wiinschenswerth * sein wird , nicht nur sehr vertheuert,
sondern es hat sich an vielen Orten bereits effectiver
Mangel an Rinden herausgestellt, so dass man auch in
Deutschland zur Verwendung anderer Gerbmaterialien, die
ein Leder von viel geringerer Beschaffenheit liefern, hat
seine Zuflucht nehmen miissen. ;
Die Knoderer’sche Gerbmethode ist daher nicht nur
fir die Wissenschaft und die Fabrikation selbst, sondern
von grossem allgemeinen Interesse und eine moglichst viel-
seitige Priifung und Besprechung derselben wiinschenswerth.
Einer besondern Erwshnung verdient unter den neue-
ren Gerbmethoden die von-Albert Zahn in Halle. Wih-
rend man in England und Amerika, und iiberhaupt bei
allen bisherigen Schnellgerbmethoden bemiiht gewesen ist,
den Gerbmaterialien schnell und in moglichster Vollstin-
digkeit den Gerbstoff zu entzichen, um ihn als Extract den
Hiuten schneller und leichter zuzufithren, wenden sich die
neuern Schnellgerbmethoden nach einer andern Richtung
und bezwecken, die Aufnahme des Gerbstoffs durch die
Haut zu erleichtern, — ein Ziel; das viel schwerer und
langsamer zu erreichen ist, als die Fxtraction der Gerb-
materialien selbst. Zahn priparirt, nach Beendigung der
Wasserarbeiten , die vollstindig gereinigten Hxute und
Felle fir die schnelle und leichte Aufnahme des Gerbstoffs
durch ein ganz unschidliches Mittel, das Dr. Knapp in
seiner Abhandlung: « Natur und Wesen der Gerberei und
des Leders» schon als ein Gerbmittel bezeichnet, und
wiirden somit nach seiner Theorie die schon gegerbten
Hiute oder Felle nur eine Nachgerbung durch Lohe er-
halten, die sie fiir die Praxis erst brauchbar machten. Das
Zahn’sche Priparationsmittel erfordert keine grossen Kosten,
pro Fell hiochstens 1 Sgr., und ist bei ausgedehnter An-
wendung im grossen Geschiftsbetriebe noch billiger. Da-
gegen will Zahn eine ganz bedeutende Lohersparniss er-
reichen, und schwarz zugerichtete 2 Pfd. schwere Kalb-
felle, die sonst 7—8 Pfd. bester Eichenlohe und mindestens



6 Wochen Zeit zum Gerben erfordern wiirden, mit 2'/ Pfd.
bester Lohe in 10 Tagen, und braune Schlichtkalbfelle im
Gewicht von 22/; Pfd., die sonst mindestens 8 Pfd. bester
Lohe und 7 Wochen Zeit erfordern wiirden, in 18 Tagen
mit 3 Pfd. bester Lohe gegerbt haben. Eine rohe Kuhhaut
von 21 Pfd. Rohgewicht, die nach der Beendigung der
Wasserarbeiten in eine schon gebrauchte, ziemlich kraft-
lose Farbe eingetrieben wurde, erhielt durch 3 Pfd. bester
Eichenlohe in 25 Tagen ein Gargewicht von 17 Pfund bei
vollsténdiger und- guter Gerbung, wihrend sie bei dem
gewohnlichen Verfahren mindestens 55 Pfund Lohe und
3 —4 Monate Zeit erfordert haben wiirde. Die Zahn’schen
Felle sind iiberaus milde, ohne bei vollkommener Gare
der nothwendigen Dichtigkeit und Festigkeit zu entbebren,
die Fleischseite von den Schlichtfellen ist sehr schon glatt
und glanzend, und die Farbe der roh-lohgaren und schwach
gefetteten Felle sehr hell und schon; beim Einwalken und
Zwicken der daraus geschnittenen Vorschuhe und Schifte
haben die Fabrikate eine grosse Festigkeit und Zihigkeit
gezeigt, und die daraus gefertigten und .schon lange Zeit
getragenen Stiefel haben bei grosser Eleganz mindestens
dieselbe Haltbarkeit gezeigt, wie sehr gute, nach dem
gewshnlichen Verfahren gegerbte Fabrikate, so, dass die-
selben als ganz verziigliche Fabrikate bezeichnet werden
miissen. Die bisher von ‘Zahn angestellten Gerbungen
haben sich nur auf Oberleder (Kalb- und Fahlleder) be-
schrankt ; ob und wieweit sein Verfahren auch auf Vache-
leder, Brandsohlleder und geschwitztes Sohlleder anwend-
bar sein mag, ist noch nicht festgestellt. Das Zahn'sche
Verfahren, wenn es sich bei weiteren Versuchen im Gros-
sen in gleicher Weise bewihren sollte, erscheint um so
beachtenswerther, als alle kostspieligen Verinderungen
fortfallen, und alle Einrichtungen, wie sie bisher in den
Gerhereien gewesen sind, unverindert verbleiben.

Zum Schluss sei noch eines Schnellverfahrens erwihnt
von Karl Dittmann in Ludwigslust, das bisher auch nur
auf Oberleder in kleinem Maasstabe, wegen der beschrink-
ten Verhiltnisse des Erfinders, hat Anwendung finden
konnen, und das, in eben der Weise wie das Zahn’sche
Verfahren, die Priparirung der Haut zur leichteren Auf-
nahme des Gerbstoffes bezweckt. Dittmann.wendet eine
besondere Enthaarungsmethode an und beginnt hierbei mit
der Priparirung der Haut, aber durch ein anderes Mittel
als Zahn. Die Vorarbeiten werden billiger, als bei dem
gewohnlichen Verfahren, und im Gerbprozess mengt er
den Lohbrithen dasselbe Priparationsmittel bei, wie beim
Enthaaren, wodurch ein ausserordentlich schnelles Extra—
hiren der Lohe und eine ebenso schnelle Aufnahme des
Gerbstoffes durch die Haut erzielt werden soll. Die Ger-
bung ist eine durchaus siisse, die Felle besitzen grosse
Zugkraft und Zzhigkeit, und bei grosser Milde entsprechende
Festigkeit; iiber die Haltbarkeit der Fabrikate liegen die
giinstigsten Zeugnisse vor.

Die. hier besprochenen Schnellgerbmethoden unter-
scheiden sich von dem in Deutschland allgemein gebriuch-
lichen Gerbverfahren ganz wesentlich dadurch, dass sie
zu ihrem Princip die siisse Gerbung wihlen, wihrend das
deutsche Verfahren saure Gerbung zum Principe hat, und
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man allgemein glaubt, durch saure Gerbung das grosseste
Uebergewicht und das dichteste Fabrikat zu erzielen. In
Betreff des Uebergewichts ist es bereits faktisch erwiesen,
dass durch die siisse Gerbung mit concentrirten Extracien
ein grosseres Uebergewicht erreicht wird, als durch. die
saure Gerbung. Der verhiltnissmissig billigere Preis der
englischen und amerikanischen Fabrikate, und die bei den
hier besprochenen Schnellgerbmethoden in Aussicht ge-
stellte Loh-Ersparniss bestitigen den von den deutschen
Praktikern angefochtenen Grundsatz der Chemiker, dass
die saure Gerbung ein grosseres Loh-Consum beanspruche.
Wenn die besprochenen Schnellgerbmethoden sich bei wei-
terer Priifung in ihren Angaben und Leistungen bestitigen
und vollstindig bewihren, wenn die versprochene grosse
Loh-Ersparniss in der That zu erreichen ist, so ist damit
das Princip der deutschen Gerberei in ibhren Grundvesten
erschiittert. (Dingl. potyt. Journal.)

Benzol - Magnesia zum Entfernen von
Fettflecken. — Man befeuchte kohlensaure Magnesia,
die man vorher auf einen heissen Ofen gelegt oder sonst
erhitzt hatte, um sie von jeder Spur von mechanisch an-
haftender Feuchtigkeit zu befreien (noch besser ist frisch
gebrannte, wieder erkaltete Magnesia, sogenannte Magnesia
usta) mit so viel reinem Benzol, dass die Maguesia gerade
davon benetzt ist, aber noch nicht zum Blei ausfliesst,
sondern erst dann etwas fliissiges Benzol aus derselben
hervortritt, wenn man die Masse zusammendriickt. Diese
Benzol-Magnesia, wie man die Mischung der Kiirze halber
nepnen kann, erscheint als eine kriimliche Masse und ist
am besten in gut schliessenden Glasflaschen mit etwas
weiter Miindung wohl verschlossen aufzubewahren. Die
Anwendung derselben ist hochst einfach und kunstlos.
Man schiittet auf den zu tilgenden Fleck eine 1 oder 2
Linien hohe Schicht der Masse und zerreibt diese leicht
mit dem Finger auf dem Fleck, klopft oder wischt die zu-
sammengeballten Kliimpchen von Magnesia von .der Fliche
ab, bringt nochmals etwas frische Masse auf und verfihrt
auf dieselbe Weise ; zuletzt driickt man noch etwas frische
Masse auf die Stelle, wo der Fleck war, und lisst sie dar-
auf liegen, bis das Benzol vollkommen davon verdunstet
ist (bei frischen Fettflecken verschwindet iibrigens der
Fleck gewthnlich schon bei der ersten Behandlung voll-
stindig); hierauf klopft oder wischt man die leicht auf-
sitzenden Magnesiatheilchen ab oder blist sie weg und
entfernt die fester aufsitzenden mit einem steifhaarigen
Pinsel oder mit einer Biirste. Stoffe, welche Feuchtigkeit
vertragen, kann man auch mit Wasser biirsten, seidene
Stoffe wischt man leicht mit Alkohol oder Aether ab. Auf
diese Weise kann man alte oder frische Fettflecken mit
Leichtigkeit aus jeder Art Holz entfernen; die zarte-
sten Holzschnitzereien und Elfenbeinarbeiten kénnen von
jeder Verunreinigung durch Fett vollstindig befreit und
wie neu -hergestellt werden. Auf keine Weise kann man
aus beschriebenem Papier oder Pergament die Fett~
flecken so total und ohne irgend welche Beschidigung der



Schrift wegbripgen wie durchb Benzol-Magnesia, indem
nicht eine Spur eines Fleckes mehr sichtbar ist; auch aus
Gedrucktem verschwindet das Fett ganz vollstindig,
doch wird dann der Druck etwas lichter. Aus glatter
Seide in allen Farben ist das Fett mit Leichtigkeit
herauszubringen, und eben so aus den verschiedensten
anderen Zeugen, wenn dieselben nicht sehr wollig sind,
weil in letzterem Falle die Magnesia ziemlich hartnickig
haften bleibt. (Aus Hirzel's Hauslexikon durch polyt. No-
tizblatt.)

Ueber die Methoden, Gewebe wasser-
dicht zu machen; von Pietro Stefanelli. —
Auf zwei verschiedene Arten kann man den Geweben die
Eigenschaft mittheilen, das Wasser (wenigstens unter den
gewohnlichen Temperatur-'nnd Druckverhltnissen) nicht
durchdringen zu lassen: 1) indem man dieselben mit einer
Art von Lack iiberzieht, der, wihrend er die Fasern um-
giebt, zugleich die Zwischenrdume ausfiillt, welche zwischen
den einzelnen Fiden bleiben; 2) indem man ihnen irgend
eine organische oder unorganische Substanz einverleibt,
welche das Gewebe dem Wasser unzuginglich macht,
ohne jedoch die Zwischenriume, welche es darbietet,
merklich zu verringern. Die nach dem ersteren System
angefertigten. Gewebe haben neben anderen Nachtheilen
hauptsichlich denjenigen, dass sie fast immer der Gesund-
heit schaden. In der That, da sie nicht -allein fiir die
wisserigen Fliissigkeiten, sondern auch fiir die Gase und
Diinste undurchdringlich sind, so bieten sie der Verfliich-
tigung der Hautausdiinstung ein entschiedenes Hinderniss
dar, und bringen dieselbe unter unnatiirliche Einfliisse,
bauptsichlich, wenn sie sich den Gliedern eng anschliessen,
oder bei thitiger und anhaltender Bewegung angezogen
werden. '

Dieser Uebelstand fillt weg bei den nach der zweiten
Methode wasserdicht gemachten Stoffen, welche gleich den
Federn und Fellen mancher Thiere, oder wie einige fein
durchlocherte und mit einem diinnen Schleier von irgend
einer fetten Materie oder von Russ iiberzogene Metallge-
fisse, den Gasen und Diinsten zuginglich bleiben, wih-
rend sie fur Wasser undurchdringlich sind. Desshalb
ward dieses System bald dem ersteren vorgezogen, und
wurde von tiichtigen Industriellen und Chemikern wesent-
lich verbessert.

Verschieden sind die Stoffe, und daher auch die Ver-
fahrungsweisen, welche angewandt werden konnen, um
dieselben wasserdicht zu machen. Wir werden uns dar-
auf beschrinken, diejenigen anzufiihren, welche die meiste
Beriicksichtigung verdienen.

Eine Methode, das Fliesspapier wasserdicht zu machen,
war lingst bekannt. Die Fliissigkeit, durch welche man
dies Resultat erzielte, war zusammengesetzt aus 50 Grm.
Gallerte, 1,5 Liter Wasser, 30 Grm. Seife, 40 Grm. Alaun.
Man filtrirte die. klare Fliissigkeit noch heiss, und fiigte
1,5 Liter Wasser hinzu. Wenn man das Loschpapier in
diese Fliissigkeit eintaucht, wird es vorziiglich zum Schrei-
ben, fiir Wasserfarben u. s. w. geeignet. — Die mit die-

170

ser Composition getrinkten Stoffe werden gleichfalls was-
serdicht.

Hellewel und Salford machten den Vorschlag,
die leinenen, wollenen und seidenen Gewebe dadurch
wasserdicht zu machen, dass man sie mehrmals in alkali-
sche Flissigkeit eintaucht, die man erhilt, indem man
Kreide kalt auf Alaunlosung wirken lisst, sie dann in
heisses Seifenwasser bringt, und endlich mit kaltem Was-
ser wascht.

Avieny-Flory, Bayolund Lauren ce wand-
ten ein Verfahren an, welches nur wenig von dem Helle-
wel’s und Salford’s abweicht.

Nach ihrem Verfahren fiigt man einer nicht sehr con-
centrirten Alaunauflssung pulverisirten kohlensauren Kalk
und ein wenig vorher in Alkohol aufgelssten Sandarac und
rothes Operment bei, mischt das Ganze, lisst es absetzen
und klirt es ab. In die klare Fliissigkeit taucht man die
Stoffe, welcher Art sie auch sein mégen, mehrmals ein,
driickt sie aus und lasst sie trocknen.

Braff bemerkt, dass man noch bessere Resultate er-
zielt, wenn man sich einer Flissigkeit bedient, welche noch
reicher an undurchdringlich machenden Stoffen, jedoch
zugleich unfshig ist die Gewebe der Luft und somit den
flichtigen Producten der Transpiration unzuginglich zu
machen; dieselbe wird bereitet, indem man die Alaunauf-
losung mit einer Auflosung von essigsaurem Bleioxyd zer-
setzt, und, nachdem man sie filtrirt hat, Gallerte, arabi-
sches Gummi, Seife und Terpentilsl hinzufiigt.

Malagutirieth, die Gewebe zuerst in eine Auflosung
von essigsaurem Bleioxyd, dann in stark verdiinnte Schwe-
felssure einzutauchen; auf diese Weise bildet sich schwe-
felsaures Bleioxyd, welches sich in einer diinnen Schicht
um die Fasern des Gewebes lagert.

Wenn auch die bleihaltigen Mischungen einen nach-
theiligen Einfluss auf den thierischen Organismus ausiiben,
falls sie auf eine oder die andere Weise eingesaugt wer-
den, so ist es doch sehr wahrscheinlich, dass die nach
Malaguti’s Vorschrift behandelten Stoffe denjenigen,
welche dieselben als Mintel oder hnliche Kleidungsstiicke
tragen, nicht im geringsten schddlich werden, weil erstens
das Bleioxyd sich in unaufloslichem Zustande darin be-
findet, und weil es ferner nicht in erheblicher Menge auf-
gehduft ist. Nur ist zu bemerken, dass es nicht rathsam
wire, diese Kleider oder Gewebe lingere Zeit in unmittel-
bare Berithrung mit der Haut zu bringen, aus welcher
bestindig Producte, die saure Eigenschaften besitzen, aus-
stromen. Ein anderer Uebelstand dieses Verfahrens be-
steht in der weissen Farbe des schwefelsauren Bleioxyds,
weil die damit bedeckten Fibern ein staubartiges Ansehen
gewinnen, welches bei dunklen Stoffen sehr bemerklich
ist, wahrend die weissen und hellen Stoffe mit der Zeit
grau werden durch die Bildung von Schwefelblei.

Henkel macht die Gewebe jeder Art durch ein Ver-
fahren wasserdicht, welches weniger neu ist, als vielmehr
eine lobenswerthe Modification der schon bekannten, von
welchen es sich besonders durch Einfachheit unterschei-
det; und die dazu verwandten Substanzen sind der Art,



dass auch der Aengstlichste keinen Nachtheil fiir die Ge-
sundheit zu fiirchten hitte.
Sein Verfahren wird aber bis jetzt geheim gehalten.
(Zeitschr. f. Chem. u. Pharm.)

Leuchtmaterialien.

Ueber die Verseifung der Fette mittelst
Chlorzink; von L. Krafftu. Tessié du Mot-
tay. — Unsere Versuche hatten den Zweck, Mittel zu
finden, die Fette in den verschiedenen Lindern Siidame-
rika’s ohne Anwendung von Schwefelsiure zu verseifen,
da der Transport dieser Siure zur See Schwierigkeiten
hat.

Die grosse Achnlichkeit der Schwefelsiure mit dem
Chorzink hinsichtlich der Wirkung auf organische Sub-
stanzen veranlasste uns zu Versuchen, ob das Chlorzink
zur Verseifung geeignet sei; es ist dasselbe gut zu ver-
schicken und auch hinsichtlich des Kostenpunktes anwend-
bar, denn in Marseille kosten 100 Kilogrm. gnschmolzenes
Chlorzink hochstens 25 Fres.

Wenn man irgend ein neutrales Fett mit geschmolze-
nem Chlorzink zusammenbringt, so sicht man dieses nach
und nach, in dem Maasse als sich die Temperatur erhoht,
schmelzen und verschwinden. Zwischen 150 und 200° ist
die Mischung beider vollstindig. Wenn man alsdann die
Temperatur einige Zeit unterhilt und darauf einigemal mit
warmem Wasser wischt, besser unter Zusatz von etwas
Salzsiure, so erhidlt man ein Fett, das bei der Destillation
die enisprechende Fettsdure giebt, ohne bedeutende Ent-
wickelung von Acrolein. Die Waschwisser enthalten fast
alles angewendete Chlorzink und geben also beim Abdam-
pfen Material zu neuen Verseifungen. Die Fetisduren ent-
stehen in eben so grosser Menge wie bei den gewdhn-
fichen Verfahrungsarten, haben dasselbe Ansehen, diesel-
ben Eigenschaften und denselben Schmelzpunkt wie die
Fettsduren aus Fabriken, in welchem man die mit Schwe-
felsdure zersetzien Fette destillirt.

Um gut und schoell zu arbeiten, muss man das Ge-
misch des Fettes mit Chlorzink rasch bis zu dem Punkte
erhitzen, wo in Folge der lebhaften Reaction beider Sub-
stanzen auf einander reichlich Wasserddmpfe entweichen.

Unterldsst man das Waschen mit angesduertem Was—
ser, so sind die Producte der nachherigen Destillation
weicher, dieser Uebelstand wird aber grasstentheils ver—
mieden, wenn man mit iiberhitztem Dampfe arbeitet, und
man erhilt nach unseren Versuchen bei Anwendung des-
selben dann rascher hirtere weniger gefirbte Producte.

Zu einer guten Verseifung sind 8—12 Theile Chlorzink
auf 100 Fett nothig. Das Resultat einiger Versuche war
folgendes:

Talg. 1) 300 Th. Talg (bei 38° schmelzend) gaben
nach der Verseifung und dem Waschen 28% Th., also fand
bei der Verseifung 4 p.C. Verlust statt. Die Destillation
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mit Wasserdampf gab 250 Th. Fettsdure (bei 45° schmel-
zend) also 13 p.C. Verlust.

2) 2000 Th. Talg (bei 38° schmelzend) und 240 oder
12 p.C. Chlorzink. Nach der Verseifung schmolz die Masse
bei 42°, nach der Destillation ohne Wasserdampf bei 45°;
Chlorzink wurde wieder erhalten 245 Th. (?)

Palm&l, 1) 2160 Palmfett (Schmelzpunkt 24°) und
42 p.C. oder 260 Th. Chlorzink.

Schmelzpunkt nach der Verseifung 35°, nach -der De-
stillation ohne Wasserdampf 45°; wiedererhaltenes Chlor-
zink 214 Th.

2) 495 Th. verseiftes Product aus Palmol gaben 175
Th. Fettsduren bei 50° schmelzend.

3) 300 Th. Palmél gaben nach der Verseifung 290 Th.,
also 3,3 p.C. Verlust.

260 Th. des Verseiften gaben bei der Destillation mit
Wasserdampf: ,

Erstes Product 155 weiss, krystallisirt, Schmelzpunkt 55°.
Zweites  » 32 gelblich, » » 33°.

Drittes  » 55 griinlichgelb, honigdick.

242

Cocosil gab gleichfalls befriedigende Resultate, er-
fordert aber ‘etwas mehr Chlorzink in Folge des Wassers,
welches es enthilt, oder welches sich bildet.

Oelssdure. 300 Th. Oelsdure aus einer Kerzenfabrik,
in’der mittelst Kalk verseift wirh, warm mit 42 p.C. was—
serfreiem Chlorzink behandelt, gaben bei der Destillation
ein weisses festes Product, welches 170 Th. wog und bei
32° schmolz, ausserdem ein gelbes 60 Th. betragendes
Product von Butterconsistenz. Dieser Umstand ist sehr
beachtenswerth, er beweist deutlich die Aehnlichkeit in
der Wirkung - der Schwefelsiure und des Chlorzinks auf
Fette. Man weiss in der That, dass aus der Oelsdure von
Kerzenfabriken, in denen mit Kalk verseift wird, durch
Behandlung mit Schwefelsdure und Destillation 25—30 p.C.
eines festen Fettes abgeschieden werden kopnen.

(Compt. rend. d. Journ. f. pract. Chemie.)

Ueber den Schwefelkohlenstoff im Stein-
kohlenleuchtgase; von Professor A. W. Hof-
mann in London. — Es ist allbekannt, dass das Stein~
kohlengas trotz aller auf seine Reinigung verwandten Sorg—
falt, stets eine kleine Menge einer Schwefelverbindung zu-
riickhdlt, deren Gegenwart sich durch die Bildung von
schwefliger Sdure bei der Verbrennung kund giebt. Die
Ernennung einer Commission Seitens des Unterrichtsco~
mités im Staatsrathe (Lords of the Committee of Privy
Council on Education) zur Berichterstattung*) iiber die
Beleuchtung von Bildergallerien mittelst Steinkohlengas gab
Veranlassung zur Anstellung einiger' Versuche, um die
durchschnittliche Quantitdt der im Londoner Gase vorhan-
denen Schwefelverbindung zu ermiiteln.

*) Report on the subject of Lighting Picture-Galleries by Gas; by
Professors Farady, Hofmann and Tyndall, Mr. Redgrave R. A. and
Captain Fowke R. E.



Da es sich hauptsichlich darum handelte , das Maxi-
mum von schwefliger Sdure zu bestimmen, welches sich
bei der Verbrennung des Gases entwickeln kann, so ver-
brannte ich das duserst langsam aus engem Brenner aus-
stromende Gas in einer grossen zweihalsigen Glaskugel,
durch deren abwirts gerichteten Hals die Gasrohre ein-
trat, wiahrend der seitliche Hals, mit einem guten Kiihl-
apparate versehen, zur Abfiihrung der Verbrennungspro-
ducte bestimmt war. Diese Producte sammelten sich in
einer zweihalsigen Vorlage, mit welcher iiberdiess ein
Paar W o0 01 sche Flaschen, Wasser oder verdiinntes Am-
moniak enthaltend, und endlich ein Wasserstromaspirator
verbunden waren, welch letzterer einen constanten Luft-
strom durch den ganzen Apparat sog. Auf diese Weise
gelang es, jede Spur von schwefliger Sdure, welche sich
bei der Verbrennung eines genau gemessenen, durch es-
sigsaures Blei gewaschenen Gasvolums bildet, aufzufangen.
Nach Beendigung des Versuchs wurden die verschiedenen,
schweflige Sdure enthaltenden Fliissigkeiten vereinigt, mit
Chlor oxydirt und mit Chlorbaryum gefilit. Es verdient
bemerkt zu werden, dass sich in keinem der angestellten
Versuche beim Durchstreichen durch Bleilssung die Gegen-
wart auch pur einer Spur von Schwefelwasserstoff in dem
Gase erkennen liess. :

2 s
e 8 .
o = e ® = o = <
g =2 g M N~ = P-4
= 3 g DA Bl N
“EM o [~ T — N T~ T » B~
<
So-
Q
v =
~~
= 5
& .
o ® % <
c§ | 5| & &8 3| 3
- | = & & S I~ ~
° 2 &
£ s
o =
i S .-
(=3 L L o
g 23| ¢
= ~ ® ® ®
i © gghmc D .
= »n g D R S =
= S = s & © o <
L} cw
£ R,
S
D
5 g .
=3 8 3 2 o
o @& % | £ S 8 8 2
) S =] S ® D =
[ 5 8 & S S S <
;‘3(3 s o o o
o)
w0
w
S g o
= g @ .
s 2 B ©
s 9 | = S a a «
@ | 2 -
55 | 2
(-]
- e
a0 o
E 3 3
S 5 3 e — = T I
T < £ p—
s 3 =
>

172

e 3
0
s & .
QJ:E ] - ~ -
E = E | 8 = § E B
s = g | 2 = S 9 ! K
o5 & S | = @ o o )
z o SR B U B S N
z S o
[
n =
s =
2 e 5 .
= .= 2 | 2 © o o =
= G Sl o nal e
= = | & | & o o < S
2 S | O AW oW
= £ =
- —%—E
) .
= e g
2 =S = E 13 3 g ¢ s
s R S |22 S 2 =
> = = < s o <
- = | @
5 R= .
= S
s =
53 = )
3 & = g | © @ » o
2 —_— o S 9w I &
[=} o £ g | @ & o &
s 2 g8 | L S 9 <2
£ Emw°°°°
@ S
=
S w
@ 3 . .
i~ -— w
o = & 12}
> g2 | &
=9 | =2 | @ & & =N
5 & | =2
"-33 =
o g =
>
E
= S e e e e | D
£ 8 2 > 5 == =
L T e B -] > - —
= 5 - =
S G
>

Diese Versuche zeigen, dass der Schwefelgehalt, wel-
cher nach der Entfernung des Schwefelwassersstoffs in dem
Londoner Gase zuriickbleibt, ausserordentlich klein ist und
dass er im Winter etwas hoher als im Sommer ist. Der
letztere Umstand ist moglicherweise der wihrend der
Wintermonate ausserordentlich gesteigerten Production zu-
zuschreiben, welche die sorgfaltige Regulirung der ver-
schiedenen Processe wesentlich erschweren muss. Allein
das Ergebniss kann auch etwas garfz Zufilliges sein und
von ungleicher Beschaffenheit der in beiden Fillen ver-
brauchien Kohle u. s. w. herrithren. Eine viel ausge-
debntere Reihe von Versuchen wird néthig sein, diese
Frage zu entscheiden.

Man hat lange angenotimen, dass der Schwefel im ge~
reinigten Gase in der Form von Schwefelkohlenstoff vor-
handen ist, da die Bedingungen fiir die Schwefelkohlen-
stoffbildung in der Gasfabrication gegeben sind. Dass das
Steinkohlengas in der That Schwefelkohlenstoff enthilt, ist
zuerst von Yogel in eleganter Weise dargethan worden,
indem er auf Liebig’s Vorschlag hin das Gas durch eine
alkoholische Kalilsung streichen liess. Der Schwefelkoh-
lenstoff verwandelte sich hierbei in xanthogensaures Ka-
lium (K, C2Hs, CS; O), welches mit schwefelsaurem Kupfer
den hekannten zeisiggelben Niederschlag von xanthogen-
saurem Kupfer lieferte und mit salpetersaurem Blei in
Gegenwart des freien Kalis eine schwarze Fillung von
Schwefelblei bewirkte.



Es giebt jedoch ein noch schirferes und eleganteres
Verfahren, den Schwefelkohlenstof im Steinkohlengase
pachzuweisen. Der Schwefelkohlenstoff bildet mit dem
Tristhylphosphin eine prachtvolle, in rubinrothen Prismen
krystallisirende Verbindung. Dieser Korper ist so cha-
rakteristisch und entsteht mit solcher Leichtigkeit, dass
mir der Schwefelkohlenstoff ein wichtiges Reagens fiir das
Trigthylphosphin und seine Homologen geworden ist. Die
Idee lag nahe, die Phosphorbase zur Auffindung des
Schwefelkohlenstoffs im Gase zu benulzen.

Bei der Destillation einer ziemlich betréchtlichen Menge
von Steinkohlenbenzol hatte ich eine kleine Menge der zu-
erst iibergehenden Producte, welche unter 35° C. siedeten,
besonders aufgefangen. Als dieses Destillat mit Trizthyl-
phosphin vermischt wurde,. erstarrte die ganze Fliissigkeit
zu einer Masse der rubinrothen Krystalle.

Als vier oder fiinf Tropfen Tridthylphosphin in Aether
gelost und die itherische Losung in einem Kugelapparat
einem Strom gereiniglen Steinkohlengases ausgesetzt wurde,
nahm die Fliissigkeit bereits nach dem Durchleiten von 0,2
Kubikfuss Gas eine entschiedene rothe Firbung an, deren
Intensitdt sich in dem Maasse mehrte, als der Gasstrom
fortdauerte und -der Aether mehr und mehr verdampfte.
Nach dem Durchstreichen von 0,8 Kubikfuss Gas war aller
Aether verdunstet und das Innere des Kugelapparates mit
einem schonen Netzwerk der rubinrothen Krystalle be-
kleidet. (Dingl. polyt. Journal.)

Metalle und Metallverarbeitung.

Darstellung einer sichnicht verharzen-
den Maschinenschmif e, des sogenannten
Pyroleins; patentirt fir A. R. Broomann in Lon-
don. — )

Darstellung des Riibsl-Pyroleins. _

1) Diinnflissiges Pyrolein. — Zur Darstellung
desselben nimmt man auf 500 Kilogr. Riibol 250 Gramme
Mennig. Man fiillt einen kupfernen Kessel zur Hilfte mit
Ribol, und erhitzt das Oel allmilig bis zum Siedepunkt,
um zu verhiiten, dass es sich farbt. Das Erhitzen wird
so ]a‘nge fortgesetzt, bis das Oel sich theilweise zersetzt,
was man daran erkennt, dass sich-Acrolein, Kohlensiure
und andere gasformige Zersetzungsprodukte der Felte ent~
binden. Nachdem das Oel beildufig eine Viertelstunde lang
erhitzt worden ist, setzt man den Mennig als sebr zartes
Pulver zu, indem man ihn durch ein feines Sieb auf die
Oberfliche des QOels fallen lisst. Der Mennig muss nach
und nach zugesetzt werden, damit er sofort bei Beriihrung
mit dem Oel zersetzt wird; man darf nicht eher eine neue
Portion desselben aufsieben, als nachdem die vorherge-
hende Portion zersetzt worden ist, was man an dem Er-
scheinen eines weissen Schaumes erkennt, welcher auf-
steigt, wenn die letzte Spur von Mennig verschwindet.
Sobald grosse schwarze Klumpen auf der Oberfliche des
QOets erscheinen, hort man auf zu erhitzen; man lisst nun
das Oel beilsufig eine Stunde lang sich abkiihlen und zieht
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dann den klaren Theil in Metallgefisse ab; in wenigen
Tagen wird es darin ganz klar und ist dann als Maschinen-
schmiere verwendbar.

9) Dickflissiges Pyrolein. — Um ein Pyrolein
von dicker Consistenz zu erhalten, nimmt¢ man auf 150
Kilogr. Riibol 2 Kilogr. Mennig. Dieses dicke Pyrolein
dient hauptsichlich zum Vermischen mit Mineralsl und
solchen Oelen (Schiefersl, Harzol etc.), welche sich fiir
sich allein zur Verwendung als Maschinenschmiere zu
fliissig wiren. Man giesst dieses Pyrolein in heissem Zu-
stande in ein Metallgefiss und setzt dann Mineralsl zu, bis
die Mischung die Consistenz eines fetten Oeles erlangt;
die Mischung klirt sich in der Ruhe, wozu jedoch im

Winter das Lokal auf beildufig 15° C. geheizt sein muss.

(Rep. of pat. inventions d. polyt. Journ.)

Ueberdie Behandlung des sogenannten
schmiedbaren Messix;gs; von C. Kesseler. —
Seit einer Reihe von Jahren erscheinen im Handel Fabri-
kate von Messing, welche in der Hitze zwischen Walzen
gestreckt sind. Dahin gehoren namentlich das Bolzenmetall
zum Schiffsbau, Bleche zum Kupfern der Schiffe und Siede-
rohren zu Locomotiven. Diese Waaren zeichnen sich durch
eine grosse Zihigkeit und durch die Eigenschaft aus, dass
sie im rothgliihenden Zustrnde ferner bearbeitet werden
konnen. Die Mischung, aus welcher dieses Messing be-
steht, ist in der Technik lingst bekannt; sie wird legirt
aus 3 Theilen Kupfer und 2 Theilen Zink. Die Erfahrung
hat gelebrt, dass dieses Verhiltniss noch etwas modificirt
werden kann; es gibt jedoch zwei Grenzen, welche nicht
itberschritien ‘werden diirfen, wenn die Legirung ihre Ei-
genschaft, in der Hitze dehnbar zu sein, nicht vollstindig
einbiissen soll. Diese Grenzen sind folgende; die kupfer—
srmste Legirung darf aus 7 Theilen Kupfer und 5 Theilen
Zink, die kupferreichste aus 8 Theilen Kupfer und 5 Thl.
Zink bestehen. Alle Legirungen, welche innerhalb dieser
Grenzen liegen, sind in der Hitze dehnbar, alle jene ausser-
halb derselben haben diese vorziiglicke Eigeaschaft nicht.

Es geniigt indess zur Herstellung eines guten schmied-
baren Messings nicht, die Metalle auf gewohnliche Weise
im Tiegel zu legiren, es kommen erfahrungsmissig einige
weitere Punkte dabei in Betracht. Da dieselben durchaus
ausserhalb der wissenschaftlichen Berechnung liegen, viel-
mehr - einzig und allein nur durch die Praxis gefunden
werden konnen, so ist hierin der Grund zu suchen, wes—
halb das schmiedbare Messing bis jetzt noch immer ver-
haltnissmissig wenig in der Technik. angewandt wird.

In England hatte zuerst der Erfinder des schmied-
baren Messings, Muntz in Birmingham, ein Patent auf
die Verwendung dieser Legirung, und lange Zeit kam nach
Deutschland wohl das Fabrikat, und mit ihm die Ueber-
zeugung , dass es im glihenden Zustande gestreckt worden
sein miisse, indess nicht die Kunde, wie das Metall bei
der Bearbeitung zu behandeln sei. Der Verf. dieser Zeilen
hat sich eine Reihe von Jahren mit dem vorliegenden Ge-
genstande speciell beschiftigt und macht sich ein Vergnii-
gen daraus, dem betheiligten Publikum seine Erfahrungen
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tiber denselben hier mitzutheilen. Nachdenken und eine
Menge von Versuchen haben mich schliesslich in den Stand
gesetzt, ein Fabrikat erzeugen zu konnen, welches die
Concurrenz des englischen in keinerlei Weise zu scheuen
braucht. )

Ich werde zunichst von der Anfertigung des Bolzen-
metalls reden, als dem einfachsten Artikel. Dieses Fabri-
kat wird beim Bau von Seeschiffen zu dem Zwecke ver-
wandt, alle Verbolzungen der Hélzer unterhalb der Wasser-
linie damit vorzunehmen, wenn das Schiff bestimmt ist,
spiter einen kupfernen Boden zu erhalten. Eisen darf zu
diesem Zwecke in Verbindung mit dem Kupferboden nicht
angewandt werden, weil es in Folge galvanischer Einfliisse
sehr rasch verrostet. Es wird dieses Bolzenmetall in Stan-
gen von kreisformigem Querschnitt, ¥z bis 114 Zoll dick,
und 12 bis 46 Fuss lang geliefert, also shnlich wie im
Handel vorkommendes Rundeisen. Vielfach werden in
Deutschland diese Stangen noch gegossen und auf einer
Ziehbank vollendet; dieses Verfahren ist indess so mangel-
haft , dass nur Waare von hachist geringer Haltbarkeit durch
dasselbe erzielt wird. Soll das Metall gut werden, so muss
man es im rothglihenden Zustande auswalzen, und zu
diesem Zwecke runde Barren von 3 Zoll Durchmesser gies—
sen, welche durch ein Walzwerk in ein er Hitze auf die
verlangte Stirke gebracht werden. Die Walzen dieses
‘Walzwerks haben einen Durchmesser von 10 bis 12 Zoll
und machen per Minute 180 bis 200 Umginge.

Wie oben schon angedeutet wurde , kommt es ohne
besondere Vorsichtsmassregeln beim Gusse der Barren in-
dess fast immer vor, dass diese, sei die Legirung auch
richtig, bereits in der Vorwalze zerbrechen, oder doch so
rissig werden, dass sie nicht zu verwenden sind. Die
Beseitigung dieses Uebelstandes ist mir nach einer Unzahl
von Versuchen ginzlich gelungen. Um eine gute Legirung
zu erhalten, muss dieselbe im Tiegel zunichst bis zum
Kochen iiberhitzt werden, wobei eine Lage Kohlenstaub
‘die Verfliichtigung verhindert; hierauf wird so viel kaltes
Metall von gleicher Mischung zugesetzt, dass die Fliissig-

_keit nicht mehr spiegelt, und sodann wird die Masse in
Formen gegossen. Bei genauer Beobachtung dieses Ver-
fahrens werden die erzielten Gussstiicke im hgchsten Grade
dehnbar in der Rothgliihhitze sein. -

Es scheint, als ob diese Eigenschaft des schmiedbaren
Messings demselben von dem Zink iiberkommen sei; denn
bekanntlich muss Zink ebenfalls vor dem Ausgiessen auf
"diese Weise behandelt werden, wenn dasselbe sich zum
Auswalzen eignen soll.

Hat man nun die nach dieser Anweisung erzielten
Barren in einem Glithofen bis zur Rothgliihhiize, indess
nicht hoher, erwarmt, so geht das Auswalzen ohne wei-
tern Unfall von statten. Aber auch die Vollendung der
Stangen macht noch einen Kunstgriff nsthig, ohne welchen
das Metall sprode bleibt, so sehr auch das Legiren mit
der grossten Vorsicht vorgenommen sein mag. Sobald
namlich die Stangen die Walzen verlassen (wo sie sich im
braunwarmen Zustande befinden), miissen sie plétzlich in
kaltem Wasser abgekiihlt werden, zu welchem Zweck ein
Bassin hinter dem Walzwerk in der Erde sich befinden
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muss. Die Eigenschaft, nach erfolgtem Abloschen in der
Kilte weich und zzhe sich zu verhalten, hat die Legirung
von dem Grundstoff, dem Kupfer, angenommen, welches
ebenfalls heiss in Wasser abgekiihlt werden muss, wenn
es weich und dehnbar werden soll. Interessant ist die
Wahrnehmung, dass der Bruch des Bolzenmetalls, welches
nicht abgeloscht wurde, kurz und kérnig ist, eine matt-
gelbe Farbe hat, wihrend das im Wasser abgeloschte
Metall Anlage zur fadigen Textur zeigt, und eine mehr
rothlichgelbe Bruchfliche hat.

Sollen Bleche von der schrmedbaren Mischung ge-
walzt werden, so ist dies auch am besten in der Roth-
gliihhitze zu bewerkstelligen. Legt man wehrere Bleche
auf einander, um diinnere Nummern zu erzielen, so miis~
sen dieselben-einen Ueberzug -erhalten, der das Anhaften
verhindert; dieser besteht am besten aus einer concen-
trirten Losung von Kochsalz, welche auf die etwas er-
wirmte Platte gestrichen wird; es empfiehlt sich dieses
Verfahren durch seine Einfachheit.

Das englische, theilweise auch in Deutschland ange-
nommene Verfahren, nach welchem die Siedershren fiir
Locomotiven ohne: Lothnaht gefertigt werden, besteht be-
kanmtlich im Wesentlichen darin, dass die Gussstiicke mit
flachovalen Oeffnungen angefertigt und wie Bandeisen in
der Linge gestreckt werden. Die Oeffnung walzt sich
hierbei zu; ist indess die gewiinschte Dicke erzielt, so
wird dieselbe wieder aufgebogen und ein Rohr von rundem
Querschnitt hergestellt, wobei etwas iiberfliissiges Metall
zu beiden Seiten durch Frisen oder Sigen entfernt wird.
Diesem Verfabren haftet der grosse Uebelstand an, dass
das Metall beim Auswalzen ‘zu beiden Seiten der im Guss-
stiick vorhandenen Oeffoung sich stark einkneift und an
den betreffenden Stellen beim Aufbiegen leicht Risse ent~
stehen. )

Wie durch ein von mir erfundenes Verfahren nicht
allein der angedeutete Uebelstand beseitigt wird, sondern
auch die Rohren mit grosser Schnelligkeit in hachstens
zwei Hitzen vollendet werden konnen, dies soll ‘den Ge-
genstand eines weiteren Artikels bilden, den ich demnichst
auszuarbeilen gedenke. (Polyt. Journ.)

Ueber einen schiitzenden Ueberzug auf
Gegenstinde von Stahl und Eisen; von Prof.
Dr. August Vogel. — Bekanntlich sind Instrumente von
Stahl und Eisen, z. B. Lineale, Winkelmaasse etc., und
itberhaupt in mechanischen Werkstitten gebrauchte Werk-
zeuge in chemischen Laboratorien, wenn sie auch gut
ventilirt sind, sehr schnell dem Rosten unterworfen. Um
diesen Nachtheil zu verhindern, reibt man gewdhalich
diese Gegenstinde mit Baumol ein, da es hier nicht wie
bei Messingwerkzeugen thunlich ist, sie mit einem diinnen
Schellackfirniss zu iiberziehen. Dieses Einglen fiihrt das

‘Unangenehme mit sich, dass die Oelschicht vor dem jedes~

maligen Gebrauche sorgfiltig entfernt und das Auftragen
des Oeles npatiirlich nach dem Gebrauche wieder vorge-
nommen werden muss. Man kann sich zum 'Schutze der
genannten Gegenstinde viel vortheilhafier einer Lgsung



von weissem Wachs in kiuflichem Benzol bedienen. Bei
gewohnlicher Temperatur 16st sich 1 Theil weisses Wachs
in 15 Theilen Benzol auf; die Luslichkeit wird aber durch
schwaches Erwirmen sehr vermehrt, so dass 4 Theil weis—
ses Wachs in 2 Theilen Benzol gelsst werden kann. Ich
habe diese Losung schon frither zur einfachen Darstellung
von Wachspapier in Anwendung gebracht.

Die kaltbereitete Losung von Wachs in Benzol wird
mit einer Feder oder einem Pinsel auf den Gegenstand
gleichmissig aufgetragen: nach dem Verdampfen des Ben-
zols, welches sehr rasch von statten geht, bleibt eine
diinne, gleichmissige Schicht Wachs auf der Oberfliche
des Gegenstandes - zuriick. Stahl und Eisen sind durch
diesen festhaftenden Ueberzug. vor dem Rosten, wie ich
mich durch lingere Erfahrung iiberzeugt habe, vollkommen
geschiitzt. Es wurden sogar damit iiberzogene Stahlflichen
absichtlich der Einwirkung saurer Dampfe ausgesetzt, ohne
dass auch nur die geringste Spur von Oxydatlon wahrge-
nommen werden konnte.

Dieser Wachsiiberzug gewshrt aber ausserdem vor
jedem Firniss den wesentlichen Vortheil, dass er biegsam
ist und daher nicht abspringt, vor dem gebrauchlichen
Eindlen dagegen, dass er die unmittelbare Anwendung des
Werkzeuges picht verhindert, indem dieser diinne Wachs—
iiberzug die Reinlichkeit durchaus nicht beeintrichtigt.

(Dingl. polyt. Joun.)

Papier und Tapeten.

Ueber das Gelbwerden des Maschinen-
papiers und die dagegen anzuwendenden
Mlttel — Das Masbinenpapier wird oft. wenn es ur-
sprumhch auch vollkommen weiss war, nach einiger Zeit
gelblich oder erhilt rundliche gelbliche oder rostfarbene
Flecken, wodurch oft Produkte des Buchhandels entstellt
werden. Fordos und Gélis haben die Ursache dieser
gelblichen Firbung zu ermitteln gesucht, und sind dabei
zu dem Ergebniss gelangt, dass sowohl die Flecken als auch
die gelbliche Firbung des ganzen Papiers von Eisenoxyd
herriibrt. Das Eisen kann offenbar nicht bei der Verwand-
lung der Lumpen in Papierzeug in die Masse gelangen,
sondern alle bei dieser Unwandlung angewendeten Ope-
rationen mussen vielmehr darauf hmw1rken den etwaigen
Eisengehalt der Masse zu verringern. Die Verf. haben dxes
auch bei ibren Versuchen bestitigt gefunden Sie mahmen
ein bestimmtes Gewicht Papier und andererseits diejenige
Quantitdt Papierzeug von derselben Operation, welche die~
ses Gewicht Papier geben wiirde, verbrannten sowohl das
Papier als das Papierzeug und untersuchten die zuriickge-
bliebene Asche. Dabei ergab sich immer in dem Papierzeuge
eine viel geringere Menge Eisen, als in dem Papiere, und
in einem Falle zeigte das Papierzeug sich als ginzlich
eisenfrei. Das Eisen gelangt hiernach erst auf der Papier-
maschine in das Papier, und zwar baben die Verf. gefun—
den, dass dasselbe unter Umstinden Eisen aufnehmen kann,
indem es iiber den Trocknencylinderr weggeht. Das Pa-
pierzeug wird nimlich durch das Waschen im Hollinder
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“entstehen.

oft nicht vollstindig von Chlor wieder befreit; die voll-
stindige Entfernung des Chlors ist auch durch blosses
Waschen mit Wasser nur schwierig zu erreichen, denn die
letzten Antheile Chlor haften hartnickig an der Papiermasse.
Wenn nun Papier, welches noch Chlor enthilt, iiber den
Trocknencylindern weggeht, so entweicht dieses Chlor mit
dem Wasserdampfe, greift die eisernen Cylinder an und
Iost von ihrer Oberfliche etwas Eisen auf, wodurch .ein
losliches Eisensalz, und zwar ein Oxydulsalz entsteht. Die-
ses Eisensalz wird von dem Filztuche, welches dem Papiere
als Unterlage dient, aufgenommen und geht von da zum
Theile in das Papier selbst iiber. Dass die Filze wirklich
mit einem Eisensalze imprégnirt werden, wird schon durch
die Rostflecken #ud die gelbliche Farbe, welche sie alsbald
annehmen, bewiesen. Diese Farbe riihrt von einem basi-
schen Eisenoxydsalze (basischem Eisenchlorid ?) her, wel-
ches durch die Einwirkung der Luft auf das zuerst ent-
stehende Eisensalz entsteht und mit der Substanz der Filze
sich fest verbindet. Dieses basische Salz kann das Papier
nicht verderben, da es unloslich und gebunden ist, son-
dern das Gelb- und Fleckigwerden des Papiers wird durch
das noch im lgslichen Zustande vorhandene Eisensalz, wel-
ches in das Papier iibergeht, bewirkt. Dieses Salz ist, wie
erwihnt, ein Eisenoxydulsalz, weshalb das Papier anfangs
farblos ist. Wegen der vollkommenen Trockenheit des
Papiers bleibt das in demselben enthaltene Eisensalz unver-
¥ndert, unter dem Einflusse der Feuchtigkeit der Luft wird
es aber allmilig oxydirt, so dass daraus basisches Eisen-
oxydsalz entsteht, welches nun die gelbliche Firbung des
Papiers bedingt. Diese Erklsrung gewinnt durch den Um-
stand, dass das Fleckigwerden des Papiers oft gerade nach
dem Befeuchten desselben eintritt, an Wahrscheinlichkeit.
Das Fleckigwerden des Papiers beruht darauf, dass die
Theile des Eisensalzes sich in den dichteren Theilen des
Papiers oder um vorhandene Unreinigkeiten zusammen-— -~
ziehen und ablagern, gleichwie Krystalle sich gern an in
die Losung gebrachten festen Korpem wie Holzstiben,
Bindfaden etc., ansetzen.

Das Gelbwerden des Papiers und die Fleckenbildung
kann dem Vorstehenden zufolge dadurch verhiitet werden,
dass man das Papierzeug, bevor es auf die Maschine kommt,
vollstindig von Chlor befreit. Die Verf. glauben, dass dies

‘durch blosses Waschen mit Wasser ohne iibermissige

Kosten kaum erreicht werden konne, da namentlich der
letzte Rest von Chlor der organischen Substanz hartnickig
anhinge. Sie empfehlen deshalb, immer ein sogenanntes

.Antichlor anzuwenden, um den letzten Antheil Chlor un-

schidlich zu machen. Als Antichlor hat man bisher nur
hauptsichlich schwefligsaures Natron, Zinnsalz (Zinnchlo~
riir) und unterschwefligsaures Natron vorgeschlagnn. 1 Ae-
quivalent schwefligsaures Natron des Handels nimmt 1 Aeq.
Chlor weg, indem "Salzsdure und schwefelsaures Natron
1 Aeq. Zinnchlorir nimmt ebenfalls 1 Aeq.
Chlor,, wodurch Zinnchlorid entsteht. 1 Aeq. unterschwef-
ligsaures Natron bindet dagegen weit mehr Chlor; die
Verf. haben nimlich iu ihrer Abhandlung iiber die Te-
trathionsdure gezeigt, dass 1 Aeq. dieses Salzes 4 Aeq.
Chlor absorbirt, indem schwefelsaures Natron, Schwefel-



sgure und Salzsiure entstehen. 1 Kilogr. schwefligsaures
Natron absorbirt hiernach 281,4 Grm., 1 Kilogr. Zinnehloriir
(welches viel theurer ist als die beiden andern Salze) 315,8
Grm., 1 Kilogrm. unterschwefligsaures Natron dagegen
1144 Grm. Chlor. Das unterschwefligsaure Natron wird
jetzt fiir die Photographie im Grossen erzeugt und ist fast
eben so wohlfeil als schwefligsaures Natron.
daher unbedingt das vortheilhafteste Mittel, um dem Pa-
pierzeuge den letzten Rest des Chlors zu entziehen.

Bei der Anwendung dieses Mittels benutzt man zur
Probe eine Losung, die aus 500 Theilen Wasser, 10 Thl.
Jodkalium und 10 Thl. Stirkemehl bereitet wird. Man lost
das Stirkemehl in der Wirme in dem Wasser auf und

fugt der Flussigkeit (einem verdiinnten Kl&ister) nach dem.

Es bildet -
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Erkalten das Jodkalium hinzu. Wenn man einige Tropfen
dieser Fliissigkeit mit Papierzeug, welches freies Chlor
enthilt, in Beriihrung bringt, so firbt die Stelle sich blau
durch Bildung von Jodstirke. Man macht beim Waschen
des Papierzeugs zuletzt von Zeit zu Zeit eine solche Probe,
indem man etwas von der Masse herausnimmt, in der Hand
ausdriickt und mit der Probefliissigkeit befeuchtet. Wird
sie dabei noch blau, so muss das Waschen unter Zusatz
von Antichlor noch forigesetzt werden; bleibt sie dagegen
farblos, so ist alles freie Chlor entfernt. Man lisst die
Fliissigkeit dann ablaufen und beendet die Operation durch
Waschen mit reinem oder schwach alkslisch gemachtem
Wasser, so dass jede Spur von Ssure, welche durch das
Antichlor gebildet wurde, entfernt wird.  (Polyt. Notizbl.)

Aufforderung zur Preisbewerbung.

Der Verein sichsischer Ingenieure hat in seiner heu- .

tigen Versammlung beschlossen, einen Preis von 100
Thaler fiir eine den Hausschwamm vollstindig be-
handelnde Arbeit auszuschreiben. Es soll die Arbeit Fol-
gendes enthalten:

1) Ermittelung und Angabe der verschiedenen Ent-
stehungsursachen des sogenannten Hausschwammes
unter Auffihrung der einzelnen verschiedenen Arten
und Varietiten der Pflanze selbst und ihrer Lebens—
bedingungen.

9) Theoretisch entwickelte und durch praktische Aus-
fihrungen und Erfahrungen bestitigte Angaben iiber
Abhaltung, sowie nachhaltige Zerstorung und Be-
seitigung des Hausschwammes in Gebsuden , an
Briicken und bei sonst constructiv verwendeten
Holzern.

'3) Resultat der aus der vorhergehenden ausfiibrlichern
Aufstellung zu ziehenden Folgerungen mit specieller
Angabe der bewihrtesten Mittel.

4 Angabe der diesen Gegenstand bereits behandeln-
den Literatur.

Die Concurrenzarbeiten sind in deutscher Sprache
abzufassen, deutlich geschrieben bis zum 31. Dezem-
ber 1861 an den Verwaliungsrath des sichsischen In-
genieurvereins in Dresden portofrei einzusenden und mit
einem versiegelten Couvert zu begleiten, welches Name
und Wohnort des Preisbewerbers enthilt und #usserlich
mit einer auch auf die Concurrenzarbeit aufgeschriebenen
Devise vesehen ist. )

Das Preisgericht besteht aus den 5 Miigliedern des
Verwaltungsrathes , welche sich durch Zuwahl von 3 sach-
verstindigen Vereinsmitgliedern zu 8 Preisrichtern ver-
stirken. Die Concurrenzarbeiten circuliren unter simmt-
lichen 8 Preisrichtern. Der ausfithrlich zu motivirende
Beschluss des Preisgerichtes wird in einer Versammlung
des Vereines mitgetheilt und dabei die Eroffnung des ver-

siegelten Couverts vorgenommen, welches zu der fiir preis-
wiirdig befundenen Concurrenzarbeit gehort.

Die fiir preiswiirdig gefundene Arbeit wird auf Kosten
des Vereines gedruckt werden.

Entspricht eine Arbeit nicht allen gestellten Anforde-
rungen, erscheint sie aber doch in mehrfacher Beziehung
als werthvoll, so kann ihr ein Theil des Preises zuerkannt
werden.

Der Beschluss des Preisgerichtes wird in denjenigen
Blittern sffentlich bekannt gemacht, in welchen diese Auf-
forderung zur Preisbewerbung veroffentlicht wurde.

Die nicht fiir preiswiirdig befundenen Arbeiten werden
an diejenigen Einsender, welche sich deshalb im Verlaufe
des nichsten Halbjahres nach Versffentlichung des Preis-
gerichtsbeschlusses an den Vorsitzenden des Verwaltungs-
rathes wenden, mit den unersffneten Couverts zuriickge-
geben. Die andern versiegelten Couveris, welche zu nicht
preiswiirdigen Arbeiten gehoren, werden nach Ablauf der
oben angegebenen Frist uneroffnet verbrannt.

Diesden, am 2. Dezember 1860.

Der Verwaltungsrath des sichs. Ingenieurvereins:

Dr. Julius Hiilsse, Director der konigl. polytech-
nischen Schule, als Vorsitzender.

Otto Volkmar Tauberth, Maschinen -Ingenieur
und konigl. Betriebs-Oberinspector der Siachsisch-
Bohmischen Staatsbahn, als Stellvertreter des Vor-
sitzenden. '

Johann Bernhard Schneider, Professor der
Maschinenlehre an der konigl. polytechnischen Schule,
als Secretir.

Otto Biedermann Giinther,
Stellvertreter des Vereins-Secretirs.

Ernst Bake, Betriebs-Ingenieur der Sichsich-Bohm.
Staatsbahn, als Vereins-Kassier.

Baumeister , als
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