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Chemisch - technische Mittheilungen.

Aus dem bpharmazeutisch technischen Laboratorium des
Schweizerischen Politechnikums.

(Wintersemester 1856/57.)

Die Heitzkraft des Holzgases verglichen mit
Weingeist fiir die Arbeiten in Laboratorien.

Mit der Einfihrung der Holzgasbeleuchtung in- der
Stadt Ziirich wurde auch das pharmazeut. techn. Laborato-
rium zu Heitzungszwecken mit Gas versehen. Um den Un-
terschied der Kosten, der mit der Verdriangung der Wein~
geistlampe eintritt, zu ermitteln, haben die Herren Ben-
ker, Caille, Marti, Hochstittler und Stein unter
Anleitung und Aufsicht die nachfolgenden Versuche aus-
gefiihrt.

Der Weingeistverbrauch wurde durch Wigen der
Lampe vor und nach dem Versuch, der Gasverbrauch mit-
telst einer kleinen Gasubr bestimmt. Die Flammen wur-
den in die moglichst giinstige Entfernung von der zu hei-
zenden Fliche gebracht und durch eine rohrenartige Um-
gebung vor seitlichem Luftzug geschiitzt. Die Heitzkraft
wurde ermittelt aus der in einer gegebenen Zeit verdampf-
ten Menge Wassers, dessen anfingliche Temperatur be—

Das Niveau des Wassers wurde - durch einen
aus dem das Verdampfende sich ersetzte,

kannt war.
Tropfapparat,
gleich erhalten.

Der Effect musste natiirlich verschieden ausfallen je
nach der Menge des auf einmal im Kochgefisse befindlichen
Wassers; die Verdampfung betrug mehr bei geringer Was-
sermenge. Nach einigen Vorversuchen war !/z Liter Was-
ser als eine fiir die Berzelius'sche Weingeistlampe und den
Heitzbrenner passende Menge gefunden worden. Gliserne
Weingeistlampen mit massivem Docht brachten es bei die-
ser Wassermenge nicht zum entschiedenen Kochen, ob-
schon das Gefiss ein diinnwandiges eisernes war. Bei
diesen mag der Weingeistverbrauch pro Stunde allein als
das Element der Kostenvergleichung gegen Gas dienen.
Es kommen doch eine Menge kleiner Arbeiten im Labo-
ratorium vor, fiir die die Flamme einer gewshnlichen gla-
sernen Weingeistlampe ausreicht, und es ist niitzlich zu
wissen, wie viel ihr Unterhalt und der einer Gasflamme:
kostet.

Die Gasbrenner waren Bunsen’sche einfache *); wie sie-
bei Mechanikus Desaga in Heidelberg bezogen werden.

*) Vergl. Schweiz. polyt. Zqﬁschrift 1858. S. 172.

Polyt. Zeitschrift. Bd. Ii.
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Aus diesen Versuchen leiten sich folgende Ergeb-
nisse ab:

1) Im Mittel wurden mit 1 Kubikfuss Gas 146,4 Gr. Was—
ser verdampft.

2) Im Mittel wurden mit 100 Gr. Weingeist v. 0,834 sp.
G. 446Y> Gr. Wasser verdampft mit der Berzelius’schen
Lampe, die kleinen Glaslampen mit massivem Docht
ergaben viel geringere Leistung, wenn Y Lit. Was-
ser im Kochen erhalten werden sollte.

3) Eine Gasflamme mit einfachem Bunsenschen Heizbren~
ner verzehrt je nach dem Druck in der Stunde 3,78
bis 5 Kubikfuss Gas.*)

%) Die kleine Glaslampe mit massivem Docht verzehrt
im Mittel von 4 Versuchen 42,2 Gr. Weingeist vom

~ angegebenen spec. Gew. in der Stunde.

5) Aus Nr. 1 und 2 ergibt sich, dass hinsichtlich der
Heitzeffecte 14 Kubikfuss Holzgas und 32,7 Gramm
Weingeist v. 0,83% sp. G. aequivalent sind.

6) Der Kubikfuss Gas kostet 1,4 Centimes, die 32,7 Gr.
Weingeist (die Maas a 1Y% Liter 1250 Gramm wie-
gend und zu 4 Fr. 80 C. angeschlagen) kosten 5,58
Centimes. Die Kosten der beiden Heitzmittel verhal-
ten sich also wie 1:3,98.

7) Der Unterhalt einer Weingeistflamme in Glaslampen
mit massivem Docht kostet in der Stunde (Nr. 4 und
den Ansitzen in Nr. 6) 6 Centimes. Die Gasflamme
bei ganz gesffoetem Hahn je nach dem Wechsel des
Drucks mit Bunsenschem einfachem Heitzbrenner 5,19
bis 7 Centimes.

Das Resultat in Nr. 6 ist das eigentlich praktische, und
die Verwendung des Holzgases anstatt des Weingeists (der
zuweilen noch etwas hoher im Preise ist als Fr. 1. 80. pr.
Maas) bei nachgewiesener fast 75 % betragender Erspar-
niss empfiehlt sich von selbst. Man kann sehr leicht eine
noch ziemlich stark brennende zu kleinen Arbeiten aus-
reichende Flamme wihrend einer Stunde mit einem Ver-
brauch von 2 Cubikfuss Gas bei nicht ganz gesffnetem Hahn
erhalten, so dass die Kosten auf 2,8 bis etwa 3 Centimes
pro Stunde sich belaufen werden, was einer Kostenerma-
sigung von 50 %, entspricht. By.

Was mag das in der Firberei und Zeugdruck
angewandte sogenannte chromsaure Kupfer-
oxyd sein?

Auf einige von Zimmermann in Hall in Tyrol und dem
Herausgeber der deutschen Musterzeitung W. Griine in
Berlin ausgegangene Notizen, dass das chromsaure Kupfer-
oxyd in England anstatt des chlorsauren Kalis zum Oxy-
diren von Dampfarben gebraucht werde, und dass es sich
zum Beitzen der Wolle, als Beiizmittel fiir Kupenartikel
u. s. w. gebrauchen lasse und wahrscheinlich berufen sei,
eine grosse Rolle in der Farberei und der Zeugdruckerei
zu spielen, wurde von mehreren Fabrikanten chemischer

*) Die Hahnen waren bei diesen Versuchen ganz gedffnet, der Druck be-
trug zwisc! en 3 und 6 Centimetern an einem Mauometer, das an einen der Hab.
men des Laboratoriums angefiigt war, und schwankte namentlich je nach der
Anzah! der gleichzeitig im Lab jum gedfineten Hahnen.
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Produkte ein Priparat unter diesem Namen in den Handel
gebracht. Zimmermann will es dargestellt haben durch
Digestion einer Kupfervitriollssung mit chromsaurem Blei-
oxyd, Griine erhielt auf diese Weise ein unbefriedigen-
des Resultat und bediente sich zu seinen Versuchen eines
Priparats, das die chemische Fabrik von Herrn Th. Gold-
schmidt in Berlin als Flissigkeit von 25° Be. specifischem
Gewicht zu 20 Silbergroschen in den Handel bringt.

Weder von dem englischen noch dem Berliner Pra-
parat ist uns eine Probe zu Gesicht gekommen, aber ein
im Handel befindliches tiefgriine Krystalle darstellendes
Salz erhielten wir aus einer andern chemischen Fabrik,
Dasselbe wurde im pharmazeut. techn. Laboratorium des
schweiz. Polytechnikums von Herrn Welti, Schiiler der
Anstalt, untersucht und zeigte nur Spuren von Chrom-
sdure, es bestand wesentlich aus Kupfervitriol, dessen Kry—
stallform es auch hatte. Dargestellt worden sollte es sein
aus Chromssure und Kupferoxydhydrat. Wahrscheinlich
war dieser Weg eingeschlagen worden auf die der Griine’-
schen Abhandlung in Dinglers polytechn. Journal von der
Redaction beigefiigte Note, dass Kopp das Salz auf diesem
Wege dargestellt habe. Kopp hat allerdings diese Angabe
frither gemacht, auf eine Bemerkung L. Gmelins aber, dass
ihm die Darstellung auf diesem Wege nicht gelungen, spi-
ter*) erklirt, dass er mit unreiner schwefelsdurehaltiger
Chromsdure gearbeitet habe und sein fiir chromsaures Ku~
pferoxyd gehaltnes krystallisirtes Salz nichts weiter gewe-
sen sei als Kupfervitriol mit wenig beigemengter Chrom~
sdure. Ganz das war auch das uns vorgelegne Salz. Es
blieb nur noch iibrig die Darstellungsmethode von Zimmer—
mann zu priifen, die iibrigens von vornherein nicht grosse
Wabhrscheinlichkeit des Gelingens gab. Die Schiiler des
Polytechnikums Herr Marti und Glanzmann nahmen die
Versuche vor. Ob aber neutrales oder basisch chromsau-
res Bleioxyd angewendet wurde, es trat die Zerlegung mit
Kupfervitriol weder in gewohnlicher Temperatur noch beim
Erwirmen ein und wurde immer nur eine griine Fliissig-
keit erhalten, aus der beim Verdunsten griine Kupfervi-
triolkrystalle wie die obigen sich ausschieden und eine
Mutterlauge hinterliess, die Schwefelsiure enthielt. Chrom~
saurer Baryt gab nicht bessere Resultate.

Ein an und fiir sich losliches chromsaures Kupferoxyd
gibt es nach den heutigen Erfahrungen der Chemiker nicht
Was nun das in England und in Berlin gemachte und ge-
brauchte losliche chromsaure Kupferoxyd sei, ist eine Frage
die die Chemiker, welche diese Priparate erhalten kionnen,
leicht entscheiden werden. Wir vermuthen, es sei entwe-

_der ein Gemisch von Kupfervitriollssung mit doppelt chrom~

saurem Kali, was eine griine Losung darstellt und an des-
sen Wirksamkeit im Zeugdruck und Farberei wir zu glau-
ben geneigt sind, da die Chromsdure des chromsauren
Kali mit Farbstoffen zusammen kommend zum Theil redu-
cirt wird und das entstandene einfach chromsaure Kali mit
dem Kupfervitriol auf dem Zeug einen Niederschlag erzeu-
gen kann. Oder das Praparat ist die Losung des gelbbrau-
nen chromsauren Kupferoxyds, das durch Fillen von Ku-

.

*) Anoalen d. Chemie u. Pharmaz. Nr. 57, S. 386,



pfervitriollssung mit einfach chremsaurem Kali entsteht in
verdiinnter Salpetersiure. Auch mit der Wirksamkeit die-
ses Praparales als Oxydations- und Befestigungsmittel ste-
hen keine uns bekanute Thatsachen im Widerspruch. By.

Beitrag zur Beurtheilung der Tauglichkeit der
Waohler’schen Methode der Calomeldarstellung
fir pharmazeutische Laboratorien.

Wahler empfabl bekanntlich vor einiger Zeit zur Dar-
stellung krystallisirten fein vertheilten Calomels auf nassem
Wege, man solle in eine bei 500 C. gesittigte Sublimatlo-
sung schweflige Saure bis zur Sitligung eintragen, wodurch
ein Niederschlag entstehe, der nach mehrstiindiger Diges—
tion mit der Flissigkeit von dieser getrennt und ausgewa-
schen werde. '

Bei dieser Vorschrift ist unterlassen, die Ausbeute an
Calomel anzugeben und es haben bald nach ihrem Erschei-
nen Zinkeisen und Muck mit iibereinstromendem Er-
folg gefunden, dass sich auf diese Weise lange nicht eine
dem angewendeten Chlorid entsprechende Menge Chlorur
darstellen lasse. F. Sartorius nahm aber die Wohler'sche
Methode in Schuiz, indem er zeigte, dass, wenn der Su-
blimat in gehorig viel Wasser gelost und dies mit schwef-
liger Saure gesattigt und lingere Zeit zwischen 70° und
80° C. erwirmt gehalten werde, man eine dem theoreti-
schen Verhslinisse nahekommende Menge Calomel erhal-
ten konne. :

Zwei Griinde waren Aufforderung zur Neuanhandnahme
der Sache: Sartorius sagt, er habe “100 Gramm Sublimat
in der 8000fachen Menge Wasser (8 &) aufgelost mit
schwefliger Sdure ges#ttigt und lingere Zeit zwischen
70° und 800 erhitzt und 8%,6 Gramm Calomel (anstatt 86,9,
welche theoretisch gewinnbar sein sollen) erhalten.
Brauchte man zur Verarbeitung von 100 Gramm Sublimat
die 8000fache Wassermenge, das wire achthunderttausend
Gramm oder 800 Liter und miissten diese gesitligt werden,
so wire damit soviel gesagt, als die Methode tauge nicht
fir die Praxis. Wie die Einschaltung “8 &, zu nehmen
ist, bleibt ganz unklar. Verstand Herr E. Sartorius die
Sache so, man solle 100 Gramm Sublimat und 8000 Gramm
Wasser nehmen, so sind das auch nicht 8 &, sondern
8 Liter. Zu der geringen Menge von 100 Gramm des Chlo-
rid 8 Liter Wasser nehmen, und dies mit schwefliger Siure
sittigen, sodann lingere Zeit auf 70—80° C. erwirmt hal-
ten, wire immer noch umstindlich und kostbar genug,
und bei den nachfolgenden Versuchen, die Herr C. W.
Stein, Schiiler der Pharmazie, ausfiihrte, war die Auf-
gabe zu ermitteln: ob man in wenig Wasser losen, dies
sittigen,, dann verdiinnen und erwirmen konne und ein
geniigendes Resultat erhalte, da cs jedenfalls eine grosse
Erleichterung der Arbeit ausmachen muss, ob man eine
sehr grosse oder kleine Menge Fliissigkeit in Behandlung
zu nehmen hat.

Versuch 1. a. Losen von 20 Gramm Sublimat in 380 Gr.
Wasser, sitligen mit SO,.
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- ' Abfiltriren eines sofort erfolgenden

Niederschlags und Wigen, er wog. 0,3 Gr.
Halbiren des Filtrat und Kochen ; es
schied sichab . . . . . . . .465,,
Verdiinnen des Filtrat von b mit 8
Vol. Wasser und Kochen; es schied
sich nichts ab, beim Wiedersittigen
mit SO;. aber und Erwirmen fiel
niedernoch . . . . . . . . .
¢. Verdiinnen der zweiten Hilfte des
Filtrat von a mit 8 Vol. Wasser und
Kochen bis zum Austreiben der
schwefligen Saure ; der Niederschlag
WOS . « v e e e e e e e .

b

.

3,8 .

8,6 ,,

also. zusammen wurden erhalten 17,35 ,,

Losen von 10 Gramm Sublimat in
300 Gr. Wasser, sittigen mit schwef-
liger Sdure; es schied sich ab . .
Verdiinnen des Filtrat mit 2500 Gr.
Wasser und Kochen, wobei sich ab-
schied . . . . . . . . . ..

' v Versuch 2.

045 ,

Zusammen 7,80 ,,.

Losen von 10 Gr. Sublimat in 220 Gr.
Wasser, vollstindiges Erkalten der
Losung, Einleiten von schwefliger
Ssdure, Verdiinnen bis auf 2 Liter
Flussigkeit, Erhitzen bis zum Ver-
jagen der schwefligen Saure, Filtri-
ren, Auswaschen, Trocknen und
Wigen des Niederschlags, dessen
Gewicht betrug . . . , . . .84,
Versuch 4. Ganz wie bei 3, es wurden erhalten 8,47 ,,

Versuch 3.

Theoretisch sollen erhalten werden 86,9 %,
Es wurden aber erhalten in Versuch 1. 86,75 %
2. 78,00 %
3. 85,50 %%
4. 84,70 9/

IR ? I3 23
1 2

7 33 .3 23

Die geringere Ausbeute bei Versuch 2. ist dem Um-
stand zuzuschreiben, dass das schweflichsaure Gas in die
noch warme Losung einstromte. Die Produkte 3 und 4
hatten einen schwach graulichen Stich; zur Ermittelung
ob wohl durch das Kochen der Fliissigkeiten etwas metal-
lisches Quecksilber gebildet worden, wurde der Nieder-
schlag unter dem Mikroscop untersucht, er bestand aber
nur aus kleinen Krystallen, ohne dass nur eine Spur me-
tallischen Quecksilbers zu erkennen gewesen wire.

Das bei den Versuchen 3 und 4 eingehaltene Verfahren
auf welches man durch die Ergebnisse des Versuches 1.
gewiesen war, mdochte die moglichste Vereinfachung ent-
halteni, deren die Methode fihig ist; zu rathen aber ist
wohl: die verdiinnte Fliissigkeit nicht bis zum Kochen zu
erhitzen, sondern durch etwas missigere Erwirmung die
Austreibung der schwefligen Sidurc zu bewirken. By.



Analyse eines Bohnerz aus dem Kanton Schaff-
hausen, das in dem Kochofen zu Alpbruk verhiittet wird.
Von Hron. Brunner, Schiiler des Polytechnikums.

. 68,437 Eisenoxyd.
6,695 Thonerde.
9,585 Kieselerde.
0,585 kohlensaurer Kalk.
14,750 Wasser.

100,052

Betrug im Handel mit Zinnsalz. — Schon seit
mehreren Jahren kommt im Verkehr der Schweiz ein bei-
spiellos billiges Zinnsalz -vor, das, soviel wir wissen, zu-
erst von einer chemischen Fabrik in Siiddeutschland ange-
boten wurde. Es haben sich andere chemische Fabriken
durch diese Pfuscherei genothigt gesehen, zweierlei Qua-
lititen Zinnsalz auf ihre Preiscourante zu setzen, prima und
secunda, um einen dem des obigen geniherten Preis machen
zu konnen. Es ist uns in jiingster Zeit aus einer schwei-
zerischen Druckerei ein aus obiger chemischen Fabrik, die
wir jetzt nicht nennen wollen’, geliefertes Zinnsalzmuster
und die Frage zugegangen, warum wobl dieses Priparat
viel geringere Leistungen zeige, als das andrer chemischen
Fabriken, wie z. B. das ven Kestner in Thann. Es war
schon vor einiger Zeit uns Gelegenheit gegeben worden,
Bekanntschaft mit einem solchen schlechten Produkt von
gleicher Bezugsquelle zu machen, und wir halten es des-
halb fiir Pflicht, das Resultai einer im technischen Labora-
torium des Polytechnikums von den Schiilern Hrn. Marti
und Matter und gleichzeitig zur Controle von dem Assisten-
ten Hrn. Dr. Moldenhauer vorgenommenen qualitativen und
quantitativen Untersuchung zu veroffentlichen, damit die
Abnehmer die Tduschung los werden : ihre wohlfeilen Ein-
kaufe seien Ersparniss.

Es wurde neben Zinn, Zink, und neben Chlor.
Schwefelsdure nebst einer kleinen Menge von Salpe-
tersdure gefunden. In Prozenten ergab sich
46,19 Zinnoxyd entspricht 36,33 Zinn u. 58,18 wasserfreien

‘ Zinnchloriir

9,5 Zinkoxyd - - 33,60 Zinkvitriol
die gefundene 9,6 Schwefelsaure passen

dazu hinlinglich genau

Summa 91,78

Wird der Rest, der zu 100 fehlt, als Wasser angenom-
men, was beinahe 9 Theilen entspricht, so geht aus der
Analyse hervor, dass 1 Tkeil Zinkvitriol (ZkO, SO; + 7 HO)

und 2 Theile Zinnchloriis (Sn Ci HO)

gemischt und als Zinnsalz in den Handel gebracht wurden.

Fiir Firber und Zeugdrucker liegt die Frage so, ob sie
es vortheilhaft finden, den von der erwihnten Fabrik ge-
forderten Preis pro Centner zu geben, aber dann nur 66 %
eigentliches Zinnsalz zu haben und fiir 33 & eines jeden-
falls “unniitzen in einzelnen Fillen aber nachtheiligen Be-
standtheiles, der sich in jedem Zentner der verfilschten
Waare findet, die Fracht zu bezahlen. By.
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Fabrikation chemischer Produkte.

Reinigen und Entfirben der Fette von Wright
in Passy. Thon wird gebrokelt, scharf getrocknet, gepul-
vert, gesiebt, mochmals auf 200° erhitzt, um alle Feuch-
tigkeit abzugeben; das Fett wird wenn fest, durch Wirme
geschmolzen, das Thonpulver eingeriihrt, unter Warmhal~
ten des Ganzen umgearbeitet bis die Entfirbung stattgefun-—
den, filtrirt und der Filterriickstand ausgepresst. ~Dauer
der Erwirmung, Menge des Thon, Grad der Erhitzung
u. s. w. missen durch Proben ermittelt werden, da sie je
nach der Natur des Fettes sehr verschieden sind. (Génie
industriel Tome XII. Nr. 70. Oct. 56.)

Pinolin ist der Name eines aus Harz nebenWagen-~
schmiere gewonnenen Oels, das zum Verbrennen in Mi-
neralollampen dient.

Ueber Schwefelsdure-Fabrikationin der Schwe-
felsdurefabrik von Dr. Kunheim in Berlin.

Es sind besonders drei Hauptpunkte bei der Schwe-
felssure-Fabrikation zu beriicksichtigen:

1) in einem gegebenen Raume das moglich grisste
Quantum Schwefelsaure zu erzeugen;

2) aus einem bestimmten Quantum Schwefel die
grosste Menge Schwefelsiure zu erzielen ; )

3) moglichst wenig Salpeterssure zu verbrauchen.

In der hier erwihnten Schwefelsiure-Fabrik, -welche
einen Inhalt von 72,000 Kubikfuss hat, werden jahrlich
30,000 Ctr. Schwefelsiure 2 1,85 spec. Gewichts erzeugt.
Der Rechnung nach sollen 100 Pfd. reiner Schwefel 307 Pfd.
Schwefelsaure von 1,85 spec. Gewicht liefern ; bei den Un-
reinigkeiten aber, welche der Schwefel gewohnlich enthilt
und bei den nicht zu vermeidenden Verlusten iibersteigt
die Ausbeute an Schwefelsiure selten 290 Pfd. auf 100 Pfd.
Schwefel.

Die Wirkung der Salpetersiure soll nicht darin be-
stehen, dass sie den Sauerstoff der Schwefelsiure liefert,
sondern sie soll den Sauerstoff der Luft der schweflichen
Sdure zufithren, indem die Salpetersiure zunichst durch
die Berithrung mit der schweflichen Saure und dem Was—
serdampfe in Stickoxydgas verwandelt wird, dieses durch
Aufnahme des Sauerstoffs aus der Luft sich in salpetrige
Sdure verwandelt, diese wieder Sauerstoff der schwefli-
gen Ssure abgibt und so fort. Wenn diese Wechselwir-
kung auch keine unendliche ist und man durch den Luft-
zug und durch Verunreinigung der Schwefelsiure stets
Verluste an Salpeterssure hat, daher stets neue Salpeter-
sdure dem Apparate zugefiihrt werden muss, so wird durch
einen hier eingefithrten und spater beschriebenen Apparat
der Verlust doch so weit reducirt, dass nur 6 Procent des
angewandten Schwefels an Salpetersiaure gebraucht werden.

Die beziigliche Zeichnung Fig. 1 und 2 auf der dem
nichsten Heft beigegebenen Tafel 6. gibt den Gang der
Operation an. Stiindlich werden 120 Pfd. Schwefel im Ofen
auf einer eisernen Platte verbrannt; auf dem Ofen liegt
eine gusseiserne Blase, zum Vorwirmen und zugleich zum
Speisen des Dampfkessels dienend. Durch diesen Vorwar-



mer geht das gusseiserne Rohr, welches in die erste kleine
Kammer (tambour) fiihrt. Ein Dampfstrahl verstirkt den
Zug. Beim ersten Tambour geht die schweflige Suure in
den zweiten Tambour, wo die Salpetersdure auf eine Ter-
rasse von Steinzeug fillt, um die moglich grosste Verthei-
lung zu bewirken. Von hier gehen die Gase und Dampfe
in die grosse Bleikammer, welche eine Linge von gegen
100 Fuss, eine Hohe von 20 Fuss und 'eine Breite' von
30 Fuss hat. Dampfstrahlen treten von verschiedenen Sei-
ten in die Kammer, mischen die Gase und fiihren das no-
thige Wasser zu. Die der grossen nichstliegende Kammer
ist mit Kohks angefiillt, damit die noch unzersetzien Gas-
arten, indem sie die Kohks durchstrémen, auf diese Weise
die vollstindigste Mischung erleiden. Die Gase treten
darauf in die fiinfte Kammer und werden von hier aus,
vermittelst eines Bleirohres, durch ein System von Stein-
zeug-Apparaten geleitet, in welchen concentrirte Schwe-
felssure dem entweichenden Stickoxydgase -entgegenfliesst
und dieses aufnimmt, worauf die mit letzterem muoglichst
gesittigte Schwefelsdure zu weiterer Benutzung in den
zweiten Tambour zuriickfliesst. v ‘

Die concentrirte Schwefelsdure, zur Speisung dieses
Apparates bestimmt, wird durch Dampfdruck vermittelst
eines monte-jus in ein hochstehendes Gefiss geleitet.

Die Schwefelssure, welche in den Kammern nur 50 Grad
Baumé erreicht, wird hierauf durch ein System von Blei-
pfannen bis 60 Grad abgedampft und im Platin-Apparat bis
66 Grad concentrirt, in welcher Stirke sie in den Handel
kommt. Die nicht condensirten Dampfe und Gase stromen
durch die Esse ab. '

Durch die Anwendung dieses Apparates wird weniger
Salpetersdure verbraucht und die Nachbarschaft am meisten
vor Belastigungen bewahrt.

Die Construction dieser Steinzeug~Apparate ist aus der
Abbildung ersichtlich. Es sind grosse Schiisseln mit Glo-
cken iiberstiilpt, oben durch Rohren verbunden, welche
die Gase, und unten durch Ausfluss-Tiillen, welche die
Saure leiten. (Verhandlungen des Vereins zur Forderung
des Gewerbfleisses in Preussen 1850. S. 114.)

Dass an der Beschreibung der Schwefelsdurekammer
einiges liickenhaft ist, werden unsere Leser bemerken. Die
Abbildung erginzt jedoch den mangelhafien Text unserer
Quelle. Die Kammer ist immerhin etwas minder complicirt
als die neuern franzosischen wie z. B. Payen eine solche
in seiner chem. Technologie beschreibt. 'D. R ed.

Das Verhalten der C'hlorkalkli)'sungen in
der Wirme. — Ueber diesen Gegenstand ist eine Arbeit
von G. Schlieper ausgefiihrt worden, deren viele Details
sich in den Annalen der Chemie und Pharmacie (Band 100
S. 171) finden, die wir aber in unsern Spalten ihrer Weit—
lsufigkeiten wegen nicht aufnehmen diirfen. Der Schluss,
welcher aus den Versuchen zu ziehen ist, findet sich im
letzten Satz der Abhandlung ausgesprochen: Dass Chlor-
kalklosungen von grosserer Concentration mit Leichtigkeit
Sauerstoff entwickeln, auch wenn sie nur auf 100° C. er-
hitzt werden, wihrend verdiinntere weder bei fortgesetz-
tem Kochen, noch auch beim Erhitzen auf 110° C. Sauer-
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stoff abgeben , sondern sich vollstindig in der Art umsetzen,
dass je 3 Aeq. CaO, ClO 1 Aeq. CaO, ClOs und 2 Aeq.

-CaCl liefern , eine Thatsache, die fiir Fabriken von Chlor-

siuresalzen einige Wichtigkeit haben diirfte. "(A. a. O.)

Das Patent ven Fr. E. Kopp auf eine neue Art der

‘Sehwefelsiurefabrikation. — Es liegt dem Verfahren die

Absicht zu Grunde, den im Glaubersalz befindlichen, nach
der Leblanc’schen Methode verloren gehenden Schwefel
wieder zu gewinnen. Es soll das Verfahren seit 10 Mo—
naten in der Fabrik von Blythe und Benson in Manchester
mit gutem Erfolg ausgebeutet werden.

© 1. Die Materialien sind 125 Kilogr. wasserfreies
Glaubersalz, 80 Kilogr. Eisenoxyd und 55 Kilogr. Kohle.
Hilt das Glaubersalz etwas unzersetztes Chlornatrium, so
ist Eisen- und Kohlenzusatz zu vermindern. Anstatt des
Eisenoxyd kann fiir die erste Operation Magneteisenstein,
Eisenspath, selbst Hammerschlag angewendet werden, alle
in moglichster Verkleinerung, bei den spitern Operationen
bekommt man das Eisenoxyd durch die vorhergegangenen
Prozesse. Als Kohle dient Holzkohle, Koksklein, Anthrazit,
nur ist die Menge nach dem Gehalt an Kohlenstoff zu re-
guliren. Ueberschuss von Kohlenstoff soll nicht zugegen,
sondern die Menge desselben so abgestimmt sein, dass noch
etwas Glaubersalz unzersetzt bleibt. » .

2. Darstellung der rohen Soda. Diese'geschieht im
Sodaschmelzofen unter den Erscheinungen, die sich auch
beim Leblanc’'schen Prozess zeigen, man feuert und ar-
beitet die Masse durch, bis die Flammchen auszubrechen
aufhoren und sie ruhig fliesst.

3. Zerfallenlassen derSchmelze. Diese wird
in grossen Blocken aus dem Ofen gezogen, welche auf
einen Eisenrost gestellt worden, der iiberbaut ist mit einem
Bretterhaus und unter welchem ein kellerartiger Raum ist.
In letzteren leitet man Koblensiure mittelst eines Ventila—
tors, diese wird von den Blocken rasch aufgenommen, sie
iiberziehen sich mit einem graulichen Pulver, das durch
den Rost fillt. In 10 Tagen ist das Zerfallen der Blocke
beendigt, zu rascher Lichtzutritt bewirkt Bildung schwefel-
sauren Natrons und ist zu vermeiden. Die graue Masse ist
zu sieben und '

4 Auszulaugen, was ganz #hnlich wie bei der
gewdohnlichen Sodafabrikation methodisch vorzunehmen ist.
Das Wasser ist von 30—40° C. zu nehmen. Die Lauge ist
so concentrirt, dass sie oft ohne kiinstliches Abdampfen
Krystalle absetzt. Der Riickstand ist Schwefeleisen, = das
durch Abtropfen und Pressen von Feuchtigkeit zu befreien
ist. Es fangt, trocken geworden, leicht von selbst an zu
brennen, ‘und wird

- . 5. Dem R 6sten unterworfen. was in Muffeln gesche-
hen kann. Die schweflige Saure, die dabei erzeugt wird;
fiihrt man in Bleikammern. Die aus dem Heizmaterial ent-
wickelte Kohlensiure dient dazu, der Schmelze (Operation 3)
zugefithrt zu werden.

Die Theorie des Verfahrens ist
2 Feg 05 4- 3S0;, NaO + 16 C werden zu
Fe; Nas S; und 14CO +.2CO:



Der Luft und-Kohlensiure ausgesetzt, wird

Fes Na; Si; + 20 4+ 2CO: zu 2 (NaO,CO2 + Fe; Na Ss.
Dieses letztere Fes Na S; ist unloslich und wird nur sehr
langsam weiter zerlegt. (Annales de Chimie et de Physique.
Sept. 1856.) Wir gaben von der ausfiihrlichen Beschrei-
bung des neuen Verfahrens einen sehr gedringten Auszug.
Fiir den Augenblick scheint uns nur wichtig, unsern Le-
sern Kunde von den chemischen Grundziigen der paten-
tirten Erfindung zu geben; die technischen Einzelnheiten
haben sicherlich noch manche Modification zu gewirtigen,
und die Vortheile miissen unwiderleglich constatirt sein,
ehe man daran denken wird, die bewihrte Methode Le-
blanc’s zu beseitigen. Die Abhandlung zeugt indessen von
Sicherheit und einem verhiltnissmissigen Reichthum an
Beobachtungen, so dass sie Vertrauen einflossen muss,
trotzdem dass der Vorschlige zur Sodafabrikation so viele
sind und sogar solcher, die mit dem vorliegenden sehr
nahe zusammenfallen, welche man zum grossen lechnischen
Betrieb untauglich fand. D. Red.

Ueber die Reinigung der rohen Essigsdure
und die Darstellung essigsaurer Salze von B.
Condy zu Battersea (London). — Zum Reinigen der noch
Empyreuma haltenden Essigsiure dient doppelt chrom-
saures Kali mit Schwefelsdure und Umdestilliren. Fiir starke
oder mittelstarke und ziemlich reine Essigsdure nimmt man
112 9/y doppelt chromsaures Kali und 40 ¢/, englische Schwe-
felsiure; zeigt sich nach der Destillation, dass die Siure
noch brenzlich ist, so wird das Verfahren wiederholt und
bei einem nichsten Versuch mit der gleichen Siure die
Verhiltnisse des oxydirenden Stoffes und der Schwefelssure
vergrossert. Ganz rohe noch nicht an Basen gebunden
gewesene Essigsdure reinigt man in folgender Weise : man
destillirt und entfernt die grosste Menge der oligten Sub~
slanzen etwa 10 % mechanisch, destillirt nochmals um
mit Zusalz des halben Volums Schwefelsiure dic Wasser
zuriickhilt und die brenzlichen Stoffe zerstort ; im Destillat
Iost man doppelt chromsaures Kali, setzt nochmals das
halbe Volum Schwefelsiure zu und destillirt aufs neue.
Die so gewonnene Siure wird man rein finden. Um die
aus dem rohen holzessigsauren Kalk abgeschiedene Saure
zu reinigen, setzt man zuerst etwas Chlorkalk oder Braun—
steinpulver zu, um die schweflige Saure in Schwefelsaure
zu verwandeln, destillirt etwa 5 %% dem Volum nach ab
und bringt nun in die Blase 2—3 %, doppelt chromsaures
Kali in 40 Gewichtsprozent Schwefelsiure; diese Menge
aber reicht zu mehrern Destillationen beim Nachfiillen des
Apparates, und es ist immer nur das Fehlende, was 2—3%)
betragen mag, zu erginzen. Um essigsaure Salze (Kalk)
zu reinigen, dienen entweder auch oxydirende Substanzen
und zwar am Eesten Chlorkalk, den man mit dem.essig-
sauren Kalk mischt und damit erwirmt, oder Fillangs-
mittel. Zweckmissig ist es, ein Bleisalz anzuwenden und
zwar Bleizucker oder Bleiessig in einem Verhiltniss von
etwa 5 %, zu der Menge des ersten unreinen Salzes, auch
kann Kalkmilch angewendet werden. Soll z. B. essigsaurer
Kalk von firbenden und brenzlichen Stoffen befreit werden,
so macht man eine Losung von 10 %, Salzgehalt und setzt
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zu derselben ein breiiges Gemenge von basisch essigsaurem
Bleioxyd und Wasser, bis die Farbe entfernt zu sein scheint.
Die Fliissigkeit wird sodann auf 88° C. erhitzt, decantirt
oder filtrirt, eingedampft bis zur Trockne (oder wenn es
nothig scheint vorher durch Kohle filtrirt) und wenn noch
Unreinigkeit dabei ist, gerostet, was in einer Trommel,
shnlich der Kaffeetrommel, geschieht und wozu eine Tem~
peratur von 150° nothig ist. (Geénie indust. 1856.). Die An-
wendung der Chromsiure zur Zerstsrung der empyrnuma-
tischen Stoffe, die der Holzessigsaure anhingen, ist schon
frither empfohlen worden ; man sieht aus obigen Vorschrif-
ten, dass dies Problem keineswegs gelost ist, die noth~
wendigen Wiederholungen des Reinigungsverfahrens, die
grossen Mengen Schwefelsiure u. s. w. miissen sehr ver—
theuernd wirken, so dass es sich fragt, ob wirkliche Vor-
theile aus der Methode erwachsen. D. Red.

Sprengkohle fiir Glas nach Bohus: 8 Theile ge-
pulverte Holzkohle, Y Theil Bleizucker und die zum Aus-
rollen nothige Menge Tragantschleim. (Oestreich. Zeitsch.
f. Pharmac.)

Literariseche Verweisungen. Ueber die Fabrikation
derUltramarine von J. G. Gentele. Grossere Ab-
handlung in Dinglers polytechn. Journal, Band 142,
S. 351 -365. :

Ueber Bereitung, Eigenschaften und Nutz-
anwendung des Wasserglases mit Ein-
schluss der Stereochromie von Dr. Joh. Nep.
Fuchs. Eine trefliche Abhandlung, die das Interesse
hat, dass sich der Entdecker des Wasserglases selbst
iber dessen Eigenschaften etc. ausspricht, die jedoch
nicht viel Neues zu den Versffentlichungen von Mar-
quart, Kuhlmann, Pettenkofer, Buchner, die wir im
letzten Jahrgang auszugsweise mittheilten, hinzufiigt.
Abhandlungen der naturwissenschaftlich-techn. Com-~
mission bei der konigl. bayr. Akademie, abgedruckt
auch in Dinglers polyt. Journal, Band 142, S. 365.

Bestimmung des spezifischen Gewichts. Loslichkeits-

verhiltnisse.

Neues Verfahren bei der Bestimmung des
spezifischen Gewichts, namentlichschwe~
rer Korper von Aubertin und Raimondi. — Der letztere
legte der Academie in Paris eine Beschreibung seines Ver—
fahrens im August vorigen Jahres vor, im September wurde
am gleichen Orte dargethan, dass das Verfahren nicht neu,
sondern von Aubertin, Director der Geschiitzgiesserei in
Strassburg, seit 1835 ausgeiibt worden sei. Fiir sehr
schwere Massen, wie Geschiitze, hat es jedenfalls grossere
Bedeutung als zum Wigen fiir wissenschaltliche Zwecke
oder fiir kleinere Korper. Es beruht darin, dass man auf
die Wage ein mit Wasser gefiillles Gefiss (einen zu 2/; ge-
fillllen Trog auf eine Briickenwage) bringt, dann den vor-
her abgewogenen festen Korper an einem Krahn frei schwe-
bend und ganz untergetaucht in dem Wasser aufhingt und

s



die dadurch entstehende Gewichtsvermehrung notirt. Es
ist sorgfaltig zu sorgen, dass alle Luftblasen an den Win-
den des festen Korpers beseitigt werden (gerade das machte
ein Hinderniss der Anwendung des Verfahrens im Kleinen
sein, da eines der besten Mittel zu diesem Zweck — Ko-
chen des Wassers, worin der Korper eingetaucht ist, mit
Wasserverlust verbunden und daher unbrauchba# ist. Die
Redact.). Ist P das absolute Gewicht des festen Korpers
(Geschiitzrohrs), P’ das Gewicht; um welches das Wasser
nach dem Eintauchen des festen Korpers zunimmt, also das
Gewicht eines Wasservolums von der Grosse des festen
Korpers, D die Dichtigkeit der Flissigkeit (bei Wasser =1)
und S die gesuchte des festen Korpers, so ist

S P

Pl

P . .
also S=D-Foderwe_llb=1S_F

(Comptes-rendus. Aot 8 et Seét. 12).

Loslichkeit desrothen Blutlaugensalzes
in Wasser nach Wallace. — Die Loslichkeit des
rothen Blutlaugensalzes hat der Verf. folgendermassen ge-
funden :

400 Thl. Wasser losen 33 Thle. Salz bei 4,440 C. ; die Lo-

sung hat 1,15 spez. Gewicht
36,6 Thle. Salz bei 10° C.; die Lo-

<« « « «
sung hat 1;164 spez. Gewicht

« o« « « 40,8 Thle. Salz bei 15,5° C.; die Lo~
sung hat 1,178 spez, Gewicht

« o« « « 58,8 Thle. Salz bei 37,78°C. ; die Lo~
sung hat 4,225 spez. Gewicht

« o« « « 77.5 Thle. Salz bei 100° C.; die Lo-
sung hat 1,250 spez. Gewicht

« o« « « 82,6 Thle. Salz bei 104,49 C. ; die Lo-

sung hat 1,265 spez. Gewicht.
Das spezif. Gewicht des Salzes selbst ist 1,845; der
Siedepunkt der gesittigten Losung 104,40 C. (Journal fir
prakt. Chemie. Band 64. S. 77.)
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Metallurgie, Legirungen.

Sehnigwerden des Stabeisens durch eine
zweite Hitze. — Das Schmiedeisen wird kurz, briichig,
krystallinisch, wenn es aus der Hitze mit Himmern bear-
beitet wird, bis es kalt ist, dies ist eine vielfach gemachte
Beobachtung ; durch Wiedererhitzen und langsames Erkal-
tenlassen nimmt es seine sehnige Beschaffenheit wieder an:
Clay schreibt diesem Umstand das Bersten der Dampfkes—
selbleche und die. Axenbriiche zu, da er die Bruchfliche
krystallinisch fand und rith, den fertigen Arbeitsstiicken
eine zweite Hilze zu geben, aus der sie langsam erkalten
zulassen sind. (Génie indust. Octob. 1856. p. 202.)

Smee’s Methode, Platin oder Silberplat-
ten mitPlatinschwarz zu iiberzieh eén. — Smee
reibt die Platten mit Sand- oder Schmirgelpapier, oder
wenn Silberplatten angewendet werden, reinigt er sie mit
verdiinnter Salpetersaure, wodurch die Oberfliche matt
wird ; hierauf bringt er die Platte in ein Gefiss, worin sich
verdiinnte Schwefelsdure befindet, in welche man etwas
Platinchlorid gegeben ; in dieses Gefiss wird ein anderes
aus porosem Thon gestellt, in dem sich ebenfalls ver-
diinnte Schwefelsiure befindet, und in welche eine Zink-
platte eingetaucht ist. Sowie man nun den metallischen
Contact zwischen der Silber- und Zinkplatte durch Drihte
herstellt, schligt sich das Platin in kiirzester Zeit als
schwarzes Pulver auf die Oberfliche der Silberplatte nie-
der, an welcher es ziemlich fest haftet. Solche mit Platin~
schwarz iiberzogenen Silberplatten empfehlen sich za man-
chen Zwecken sehr als negative Erreger galvanischer Bat-
terien. (Bottger's polyt. Notizbl., 1856, Nr. 21.)

Eigenschaften der Legirungen des Aluminiums -

nach C. und A. Tissier.

nach H. Debray.

a. mit Eisen.

Mit Y2 Eis en nicht mehr himmerbar.

7—8 9, Eisen ertheilt ihm keine wesentlichen Verin-
derungen seiner Eigenschaften.

45 Aluminium zu 95 Eisen zugesetzt, modifizirte die
Eigenschaften des letztern nicht wesentlich, selbst im Har-
ten war kein Unterschied zu bemerken. Beide Metalle ver-
binden sich leicht.

b. mit Kupfer.

Mit Y20 Kupfer so sprode wie Glas.

1/ Aluminium giebt dem Kupfer Goldglanz, die Le-
girung ist sehr hart und hat an Himmerbarkeit nichts ver-
loren.

1/10 Aluminium giebt mit dem Kupfer eine Legirung von
blasser Goldfarbe, sehr hart, gut zu himmern, hochst po-
liturfiihig wie Stahl. .

90 Kupfer und 10 Aluminium hirter als die gewshn-
liche Bronze, in Wirme besser zu bearbeiten als bestes
Stabeisen.

Grosserer Zusatz von Aluminium liefert hirtere und
sprode Legirungen. .

90 Aluminium und 10 Kupfer noch himmerbar. Die
Legirungen bleiben weiss bis der Kupfergehalt unter 80
geht.



c. mit Silber.

100 Alum. und 5 Silber hirter und poluurfahloer als
Aluminium und himmerbar.

100 Silber und 5 Aluminium fast so hart wie das mit
10 %, Kupfer legirte Silber, sonst die Exgenschaften des
Silbers ziemlich beibehaltend.

97 Aluminium und 3 Silber schone Farbe, in Schwe-
felwasserstoff unverinderlich. ~ Gleiche Theile beider Me-
talle so hart wie Bronze.

d. mit Gold. .

/30 Gold nimmt dem Alummlum nichts an Himmer-
barkeit.

«Galvanisiren», d. i. Verzinken und Ver-
zinnen von Eisendraht von Miller. — Das von
dem Verfasser, nach einem von Faure an die Gesellschaft
der Civilingenieure- in Frankreich erstatteten Berichte, in
Belgien eingefiihrte Verfahren,. dessen Vorziige vor dem
bisher gebrauchlichen in Ersparung an Zeit, an Zink und
in Erreichung eines gleichmissigen und nicht sproden und
fest haftenden Ueberzugs bestehen, ist folgendes : Der Draht
wird durcheine Gabel voneinem Haspel durch einBad schmel-
zenden Zinkes mit einer za der Drahtdicke in umgek ehrtem
Verhiltniss stehenden Geschwindigkeitgezogen und nachdem
er durch ein Zieheisen gegangen, das das iiberschiissige
Metall abstreift, auf der andern Seite auf eine Spuhle auf-
gewickelt. Vor diesem Prozess muss der Draht mittelst
Bidern von Schwefelsdure und Salzsdure vom Rost befreit
werden, was ganz nach der gebriuchlichen Art geschieht.
Die Kostenverminderung, die Miiller erzielt, betragt fiir
das Verzinken selbst 50 9, auf den Preis des Drahtes
macht sie 10 %, Der Verfasser meint, es konne anstatt
Holzkohlenstabeisen auch Puddeleisen, das nur 50 Fr. der
metrische Zentner kostet, zu Telegraphendrihten angewen~
det werden, wenn man anstatt der Windungen bei den
Enden, die einen sehr dehnbaren Draht erfordern, ver-
zinkte Muffe mit zwei Lochern anbringe, durch welche die
geraden Drahtenden gesteckt und durch Umbiegen und
Abplatten befestigt werden. Es sind Versuche angestellt
worden, die beweisen, dass der galvanisirte Eisendraht
an Festigkeit nicht nur nichts verliert, sondern gewinnt.
Der gewdohnliche Eisendraht zu Telegraphenleitungen trug
vor der Galvanisation 500, nach derselben 540 Kilogr.; ein
andérer 640 und 640, ein dritter (Puddeleisen) 450 und 540
Kilogramm. (Génie indust. Déc. 1856).

Priifungsmethoden. Analytisch-Chemisches.

‘Die dstreichische od er hussische Salpeterprobe,
controlirt von Fr. Toel. — Werther, der vor meh-~
rern Jahren die technischen Salpeterpriifungsmethoden re-
vidirte, kam in Bezug auf die fragliche zum Resultat, sie
sei sehr ungenau. Toel findet, sie sei vollkommen genau
genug. Sie stiitzt sich bekanntlich auf die Erfahrung, dass
gleiche Mengen Wasser von verschiedener Temperatur
verschiedene aber bestimmte Mengen Kalisalpeter unbe-
kiimmert beigemengter fremder Salze aufzulésen vermaogen,
und dass eine Auflosung von Salpeter -in Wasser sofort

99 Gold und 1 Aluminium hart, himmerbar, von der
Farbe des griinen Goldes.
90 Gold und 10 Aluminium, farblos, krystallisirt,
sprode.
(Comptes-rendus. Nov. 1856. Nr. 18 et 19.)

Krystalle abzusetzen anfingt, sobald die Temperatur unter
den Sittigungspunkt fillt. Huss hat nun nach genauen
Versuchen eine Tabelle entworfen, worin verzeichnet ist,
wie viel Salpeter bei einer bestimmten Temperatur in 100
Theilen Wasser aufgelost ist und wie viel Proecent reinen
Salpeters der untersuchte Salpeter enthalt. Das Verfahren
von Huss ist kurz folgendes : Man lost in 100 Theilen vor-
her auf 45° R. erwirmten Wassers 40 Theile des zu unter—
suchenden Salpeters auf. befordert die Auflésung durch
Umriihren mit einem Glasstabe oder einem Thermometer,
kiihlt dann durch Einhalten in kaltes Wasser und fort~
wihrendes Umrithren die Fliissigkeit maglichst gleichformig
ab und beobachtet genau den Krystallisationspunkt.

Toel bemerkt, wie wichtig es sei, das beim Erwir-
men und Wiederabkithlen verdunstende Wasser zu erset—
zen und die Losung durch Siedwirme von Staub zu be-
freien, da solche kleine Theilchen die Krystallausschei-
dung sehr begiinstigen miissen, und dass man das zu
brauchende Thermometer mit reinen Salpeterlosungen prii-
fen miisse. Die Angabe von Huss, dass fremde Salze den
Krystallisationspunkt des Salpeters nicht versndern, fand
Toel ebenfalls bestitigt. Eine Losung von 75 9/, Salpeter
in 100 Wasser krystallisirte bei 14°,9 R. Mit Zusatz von
20 9/, Chilisalpeter zeigte die gleiche Losung den Krystalli-
sationspunkt 14°,4, ebensoviel kohlensaures Natron, den
von 14°,95, Kochsalz in gleicher Menge zugesetzt, driickte
den Krystallisationspunkt etwas herunter. so dass die An—
gabe der Tabelle um 1,8 %, zu niedrig war, allein so viel
Kochsalz kommt auch kaum im Salpeter vor.

« Mit Hiilfe der Huss'schen Priifungsmethoden ist es mir
in Gemeinschaft mit Hro. Hoyermann gelungen, eine Me-
thode ausfindig zu machen, vermittelst welcher man in
kurzer Zeit finden kann, ob Kalisalpeter mit Natronsalpeter
verunreinigt ist. »

« Unser Verfahren ist folgendes: Man bestimmt zuerst
nach der Huss'schen Methode den Salpetergehalt in dem
zu untersuchenden Salpeter, lost dann eine beliebige Menge,
vielleicht 7', Drachmen desselben in 25 Drachmen Wasser
unter Zusatz von ungefshr 1 Drachme kohlensauren Kali
auf, bestimmt den Krystallisationspunkt des Gemisches und
kocht nun eine halbe Stunde lang, lisst” bis auf 50 Grad
erkalien, ersetzt das verdampfte Wasser, filtrirt und be-
stimmt wieder den Krystallisationspuukt. Ist Natronsalpeter
zugegen gewesen, so ist der Krystallisationspunkt ge-
stiegen.»



« Wir haben selbst bei Zusatz von 4 Proc. Natronselpeter
eine Erhohung des Krystallisationspunktes gefunden. »
«Die Erhohung des Krystallisationspunktes schreitet nicht
im Verhiltniss mit dem Zusatz von Natronsalpeter fort; sie
betrigt fiir ein Procent von demselben nicht einen bestimm-
ten Theil eines Grades, und desshalb ist aus der Erhchung
des Krystallisationspunktes nicht auf den procentischen
Gehalt des zu untersuchenden Salpeters an Natronsalpeter
zu schliessen. » (Annalen d.Chemie u. Pharmac. Oct. 1856.)
Die letzte Partie der Untersuchung scheint die schwichste
und diirfte nochmals zur Hand genommen werden. Im
Ganzen wire zu wiinschen gewesen, dass die Versuchs-
- reihen etwas grosser und mit genauerern Abwigungs-
mitteln angestellt worden wiren, wenn man den erschiit—
terten Credit einer analytischen Methode herstellen wollte.

Das doppelt schwefelsaure Kali Ko, SO;+
HO SO; wird von E. Humbert an der Stelle- der Probe-
sduren in der Alkalimetrie empfohlen. Er hilt dafiir, es
sei aus demselben leichter eine Fliissigkeit von konstanter
Zusammensetzung zu gewinnen, als mittelst Schwefelsiure,
da es zwischen 100 und 200° C. getrocknet, die obiger
Formel entsprechende Zusammensetzung behalte und in
fester Form abgewogen werden konne. Ein Liter Fliissig-
keit, worin 277,958 Gramm dieses Salzes gelost sind, ent-
halt 100 Theile einfach gewisserte Schwefelsdure. (Journal
de Pharmacie. Aout 4856.) Mit der von Mohr vergeschla—
genen Kleesiure werden die erwihnten Vortheile ebenso
gut erreicht D. Red.

Bestimmung des Gehaltes von Ferridcy-
ankalium im sogenannten rothen Blutlau-
gensalz. — W. Wallace wendet hiezu Zinnchloriir an, das
beim Zusammenbringen mit dem Kaliumeisencyanid (Fer-
ridcyankalium) schoell in Chlorid umgewandelt. wird. Die
Abstimmung der Fliissigkeiten soll in folgender Weise vor-
genommen werden : man lgst von dem zu untersuchen-
den Blutlaugensalz 100 Theile in etwa 700 Theilen Wasser
und 350 Theilen starker Salzsiure. Die Zinnsalzlssung
soll auf je einen Theil einer hunderttheiligen Biirette so
viel Chloriir enthalten als einem Theil eines reinen Kalium~
eisencyanids entspricht. Die Abstimmung letzterer Flissig-
keit wird durch Proben mit reinem Kalcineisencyanid
bewerkstelligt. Das Kennzeichen beendigter Reaction ist
die Farbe, da eine Losung des Kalicineisencyanids von
7000 Gehalt auf einem Porzellanteller eine sehr bestimmte
grine Firbung hervorbringen soll. (Quarterly journal of
the chemic. society. Vol. VIL 4. p. 77. — Journal fiir pract.
Chemie. Bd. 64. S. 77.)

Farben, Tinten, Firberei, Zeugdruck.

Bleichen der Weissbodengaranzine be-
druckter Waare ohne Auslegen auf den Bleich-
plan nach C. Roget und G. Steinbach. — Seit 1847 ist
in der Fabrik der Herren Beech, Steinbach und Manz in
Miihlhausen folgendes Verfahren im Gebrauch. Sie be-
drucken die gefirbten Zeuge mittelst der punktirten
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Walze (Millepoints Nr. 1) mit Chlorkalklssung und fithren
die Stiicke unmittelbar iber mit Dampf geheizte Metall-
platten. In England soll das Klotzen mittelst der Walze
und nachheriges Dampfen wihrend 3 Minuten zum gleichen
Zweck angewandt werden; die obigen Miihlhauser Fabri-
kanten fanden aber, dass dadurch die zarten Theile der
Muster Noth leiden. Oft soll sich zeigen, dass das Chlor
zwar anfangs ganz weiss macht, aber dass ein schwach
rosenrother Ton wieder auftritt, sobald man spiihlet. Die
Anwendung der Walze hat einen sehr beachtenswerthen
Vorzug vor dem Passiren durch fliissige Chlorkalklosung,
es werden nimlich durch sie nur die weissen Stellen vor-
zugsweise benetzt, die gefirbten viel weniger, so dass
selbst Katechu, Cochenille und Blauholzfarben ziemlich
geschiitzt sind, wenn man sie dieser Art der Anwendung
des Chlorkalks aussetzt. (Bulletin de la société industrielle
de Mulhouse. Nr. 134).

Rousselle’s unzerstorbare Tinte, allen che-
mischen Reagentien widerstehend, immer fliissigen Zustand
beibehaltend, Metalle nicht angreifend, zum Drucken brauch-
bar, nicht theuer, wird bereitet aus

1. einer Mischung von Lampenschwarz mit gekochtem

Leinsl im Verhiliniss wie sich beide in der Drucker-
schwirze finden 843,3/; Gramm.

2. Konigswasser . . . . . . 125 «
3. Losung von salpetersaurem Sil-
beroxyd . ' 31,Y, «

1000 Gramm.
(Génie indust. Octob. 1856. p. 189).
Sehr zu wiinschen wire eine Angabe iiber die Con-
centration der Silberlssung, und die Untersuchung, ob das
Konigswasser wirklich so ungefihrlich und nothig ist. D. Red.

Schreibtinte in Tafelform von A. Leonhardi.
Die Vorschrift zur Verfertigung der Tafeltinte besteht in
Folgendem : 42 Theile aleppische Gallipfel und 3 Theile
hollindischer Krapp werden mit hinreichender Menge war-
men Wassers ausgezogen; man filtrirt dann die Fliissig-
keit, lost in derselben 5!/; Theile Eisenvitriol auf und setzt
2 Theile holzessigsaure Eisenlosung nebst 1Y/ Theil Indig-
losung hinzu. Das Gemisch wird bei missiger Wirme zur
Trockniss abgedampft und in Tafeln von geeigneter Grosse
(z. B. 5 Zoll Linge, 3Y, Zoll Breite, 33 Zoll Dicke) ge-
formt. — Ein Theil von dieser Tafeltinte in sechs Theilen
heissen Wassers aufgelost, giebt eine vorziigliche Schreib~
und Kopirtinte, wihrend man aus 4 Theil Tafeltinte mit
10 bis 15 Theilen Wasser noch ganz schone Schreibtinten
erhilt. (Mitth. d. Gewerbe-Vereins in Hannov. 5. Heft. 1856).

Ueber das beste Reduktionsmittel des
Indigs von Prof. Runge. — Das beste Reduktionsmitel
des Indigs ist unstreitig das Zinnoxidulkali ; dasselbe iiber-
trifft in dieser Beziehung bei weitem die Stoffe, deren man
sich gewshnlich zur Darstellung der sogenannten kalten Kiipe
bedient (schwefelsaures Eisenoxydul, Kalk und Pottasche).
Selbst den Indig, welcher sich in Verbindung mit der
Pflanzen- und Thierfaser befindet (blau gefirbte Zeuge),
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16st es mit Leichtigkeit auf, was mittelst Eisenvitriol und
Kalk nicht moglich ist. Ebenso verhilt es sich gegen'die
getrockneten Blitter von Polygonum tinctorium.  Aus die-
‘sen, welche den Indng im blaugefirbten Zustande enthal-
“ten, lisst sich durch Kalk und Eisenvitriol nur sehr wenig
‘Indig ausziehen, indess sie durch Zmnoxydulkah volhq zu
erschopfen sind:-

Der Grund dieser Verschiedenheit liegt -darin, dass
Zinnoxydul und Kalilauge - eine Aiiflssung’ bilden, Eisen-
“oxydul und Kalilauge dagegen nicht, - das Zinnoxydulkali
‘also jedes Fiserchen durchdrmgt Welches mit Indig ver-
‘bunden ist, indess das Eisenoxydul ‘in seinem: pulverfor—
‘migen Zustande nur-oberflachlich zu' wirken im Stande ist.

Dieses Verhalten hat mich' zu einer Menge interéssan-
ter. Thatsachen gefibrt, die besonders fir ‘die: Katundru-
“ckerei von grosser Wichtigkéit sind. Es ‘ist mir gelungen,
den Indig in Verbindung mit andern Farbstoffen in einem
solchen. Zustande zu erhalten, dass er in Ammoniakfliis-
’sxgkelt aufloslich lst und aufgedruckt “fest ‘auf der Faser
‘haftet, wodurch es moghch wird, nicht nur #chtes Tafel-
'gru.n sondern auch eine Menge anderer Farben darzustel-
len, bestehend z. B. aus Indig, chemisch verbunden mit
'Farbstoﬂ'en des Krapps - der Gelbbeere, des Blauholzes,
'der Alkanna u. s. W.

" Was die Anfertlgung des Zionoxydulkalis zu obigem
Zweck betrifft, so’ist dieselbe leicht auszufiihren” In Kali-
lauge lost sich bekanntlich Zinnoxydul sehr leicht auf, wenn
es im Zustande des Hydrats damit zusammengebracht wird.
Diess geschieht, wenn man eine Auflssung von sogenann-
tem. Zinnsalz (Zionchloriir) unter Umrithren in eine Kali-
-auflosung giesst-und der Anfangs entstehende weisse Nieder-
schlag zum Aufiosen. vorhanden ist. Wenn endlich etwas
unaufgelsst ‘bleibi, hort man mit dem-Zugiessen auf.

Diese Fliissigkeit enthdlt zwar ausser Zinnoxydulkali
.auch Chlorkalium, was indess fiir die meisten Anwendungs~
arten ohne Einfluss ist. . Soll es entfernt bleiben , so muss
man - die Zinnsalzauflosung anfangs nur mit so viel Kalilauge
~vermischen, als zur Fillung des Zmnoxyduls nothwendig
-ist, den Niederschlag auswaschen und pressen und “ihn
hierauf in Kalilauge auflosen. Hierbei muss die Anwen~
-dung von Wirme ginzlich ‘vermieden werden.  Zwar be-
fordert dieselbe die Auflésung des Zinnoxyduls in Kali-
lauge,  aber nach deren Vollendung tritt auch leicht Zer-
‘setzung ein, indem das Zinnoxydulkali sich in Zinnoxyd-
kali verwandelt, unter gleichzeitiger Abscheidung von me-
-tallischem Zinn, welches sich als schwarzes Pulver am Bo-
den ablagert. Starke Auflosungen von Zinnoxydulkali er-
leiden mit der Zeit, auch ohne Wirme, dieselbe Verin~
derung ; - es ist also gut, nicht zu grosse Vorrathe davon

zu halten. (Polyt. Nonzbl von Bottger)

Das Verhalten des «Pyroxylins» (Scﬁ’f‘ess-
baumwolle) gegen Beizen und Farben vonF. Kuhl-
mann.. Der Verfasser scheint bei den Versuchen von der
Vorstellung, die, wie wir glauben, von Chevreul aus-
gieng, geleitet worden zu sein, dass die Wolle und Seide
als die stickstoffhaltigen Fasern sich besser firben
lassen. Es zeigte sich aber, dass die «nitrifizirten », d. h.
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mit - Salpetersiure behandelten” Gewebe sich gegen eine
Reihe von Farbstoffen'- weit weniger vermogend fiir Farb-
aufnahme verhalten " als:die gewshnlichen. Eigenthiimlich
aber ist, dass Schiessbaumwolle ;, die etwa drei Jahre in
einem verschlossenen: Glase aufbewahrt gewesen und sich
ganz zérsetzt zeigte,’ (indem das Glas:salpefrigsaure Dampfe
enthiélt und die Elementarzasammeénsetzung dar Bauriwolle
sich wesenilich anders verhielt), beim Firben Béitze: und
Farbe. sehr energisch aufnahm. : Diess veranlasste Kuhl-
mann, Baumwolle kiirzere oder lingere Zeit mit Salpeter-
sdure oder Gemische derselben mit Schwefelsiure zu be-
‘handeln, mit Wasser und Sodalosung auszuwaschen und
sodann’ zu beitzen und zu firben. Es wurden verschie-
dene Stirkegrades angewandt ‘und die Dauer der Einwir-
kung zwischen 2 und 20 Minuten modifizirt. Ein Volum
Salpetersiure von 34° und 2 Volum Schwefelsiure von 66°
Bé. mit 1 Volum Wasser und-Eintauchen wihrend 20 Mi-
nuten waren die stirksten Verhultiisse - die versucht wir=
den.. Es wurde mit: essigsaurer Thonerde gebeizt,: dann
in Brasilienholzabkochung oder Cochenille ‘oder Garancine
gefarbt und alle die mit Salpetersiure: behandelten Baum-~
wollgewebe zeigten sich satter gefirbt, die der ebenge-
nannten Mischung unterworfenen aber auffallend reich an
Farbentiefe. Seide, Wolle, Federn und Haar zeigten sich
ganz dhnlich, was jedenfalls sehr merkwiirdig ist.

(Gomptes-rendus. 1856. Nr. 45 et 16. Polytechn. Gentral-A
blatt. Auszug). =

Neueres iiber gelbe Farbstoffe. — Ueber
die Einfithrung des « Querzetine » in die Farberei, Lees-
hings ‘Patent der- Behand]ung des Querzitron ° und Wau
‘und -tiber' Luteolin nach’ Dr Moldenhater. -

Wir haben im vorigen Jahrgang S: 85 iiber Leeshings
Verfahren den Farbstoff der Querzntronrmde oder des
Wau vollstandwer auszuziehen und deren’ Fhrbevermogen
zu erhishen,” berichtet und fir die erstere ‘Substanz die
Erklirung des’ Vorgangs gegeben fur die letztere unsere
Zweifel ausgesprochen

Das’ Bullétin de la société industrielle de Mulhouse,
Nr. 136, bringt eine Mittheilung von G. Schaeffer und einen
Bericht daritber von' Albert Schlumberger. Des erstern
Inhalt ist wesentlich, dass nach dem Vorgang von Walter
Crum in Glasgow, in der Druckerei des Herrn Dollfuss.
Mieg und Comp. in Dornach das Querzetine an der Stelle
des Querzitron mit gutem Erfolg gebraucht werde. Die
Farben sollen viel feunger sein als mit der Querzm'on—
rinde, von welcher 3 Theile durch 1 Theil Querzetine er-
setzt werden konnen. ‘Ungeschickterweise hat Leeshing
seinem Priparat den Namen Querzetine gegeben, und es
muss nochmals (wie wir schon im vorigen Jahrgang thaten)
gesagt werden, - dass .diese Substanz nicht.mit'dem Quer-
cetin der Chemiker zu verwechseln ist. Das Priparat
Leeshings verhilt sieh zum rohen Querzitron wie -das Ga-
rancine zum Krapp, enthilt also Holzfaser u. s. w. Er
bereitet es aus 100 Kilogr. Querzxtron 230 Liter Wasser,
und 25 Kilogr. Schwefelsiure von 660 Bé. , lisst es 2 Stun-
den kochen und wascht kalt ‘mehrere Male aus. Der Be-
richt von Albert Schlumberger verbreitet sich zunichst



iiber die Menge der Schwefelsdure, die zur Behandlung
des Querzitron nothig ist. Er fand, dass Wasser mit 1,25
Volumprozenten 66gradiger Schwefelsiure versetzt und wo-
von .auf 100 Querzitron 300 Theile genommen werden,
vollig ausreicht. Die Ursache der Erhohung des Farbe-
vermigens scheint Schlumberger mehr in der Umwandlung
der neben dem: Farbstoff vorkommenden Gerbsdure in
Gallussiure und Entfernung der letztern: -durch Auswaschen
als in, der Umwandlung resp. Spaltung - des Querzm-m zu
suchen - Er hebt hervor;, .dass; das Querzetine in dem Bo-
den: der Zeuae an ungebeltzten Stellen fester emfarbt als
das Querzltrm ein. Verhalten, iiber dessen Ursache er
nur: Vermuthungen ausspncht Die Kostenberechnung uber_
das Querzetine, die er giebt, ist folgende :

,45 Fr.

100 Kilogr. Querzitron :4. Qualitit -,
45 Kilogr. Schwefelsaure von 66° Bé. . :3 «
Brennmaterial und ‘Arbeitslohn . 2 «

Das Erzeugniss, 85 Kilogr. wiegend, kostet so~ 50 Fr.:
und ersetzt 250 Kilogr. rohes Querzitron. '
Schlumberger versuchte eine dhnliche Behandlung von
Campéche , Lima, Santelholz, Curcuma, Cuba und Sumach.
Die drei ersteren gaben nicht nur nicht bessere, sondern
schlechtere Nuancen beim Firben nach der Einwirkung der
Schwefelsdure, was von Santelholz wenigstens von vorn-
herein erwartet werden konnte. Der Sumach soll ein auf
400 9, gesteigertes Firbevermogen durch Behandeln mit
Schwefelsiure, Kochen und Auswaschen gewinnen. Die
Grau, Gelb und Schwarz sollen viel besser werden, er soll
ferner die merkwiirdige Eigensehaft erlangen, neben Ga-
rancine angewendet, die Violet nicht so sehr zu schidigen,
wie im frischen Zustande.
denken , dass das Schwarz mit dem « Sumacine», wie
Schlumberger sein Praparat nennt, besser werde ; dass Gelb
und alle Nuancen, in welchen der gelbe Farbstoff des
Sumach hervorzutreten hat, klarer werde, ist nach Analogie’
mit dem Querzetine zu glauben, aber bei Schwarz und
Grau kommt doch die Gerbsiure des Sumach wohl zumeist
in Betracht, und diese wird zerstort und die daraus ge-
bildete Gallusssure, die auch schwarz firbt, durch das
Auswaschen weggefiihrt. D. Red.) -

Bei Wau will Schlumberger ebenfalls Vortheile von der
genannten Behandlung entdeckt haben, das Praparat soll
aber erst zu firben beginnen, wenn das Bad iiber 70° warm
ist. Wir werden unten auf diese Sache zuriickkommen.
Persische Beeren, Cuba und Curcuma sollen ebenfalls gute
Resultate gegeben haben. Gallapfel und Granatrinde eben-
falls. (Von ihnen gilt, was oben von Sumach gesagt ; das
Gelb auf Alaunbeitze soll reiner sein, aber auch auf Eisen-
beitzen die Tone schoner werden. Schlumberger giebt
tibrigens an, die Gerbsiure werde nicht alle in Gallussiure
verwandelt durch die Behandlung mit Schwefelsaure Ueber
diese Dinge sind weitere Erfahrungen abzusyaxftf_:n -D. Red.)

Herr Dr. Moldenhauer, Assistent. am technischen La-
boratorium des Polytechnikums, hat eine Untersuchung iiber
den Farbstoff des Wau .vorgenommen. Ueber die Darstel-
lung des Luteolin machte er die Erfahrung, dass das fol-
gende Verfahren das geeignetste sei: Zerschneiden des Wau,

!

(Wir konnen uns nicht recht
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Uebergiessen mit 80procentigem Weingeist, Erhitzen, Ste-:
henlassen wihrend 2 Tagen, Auspressen,. Filtriren, Wie-'
dergewinnen des Weingeists durch Destillation, Eindampfen.
des Riickstandes und Stehenlassen der concentrirten Lésung,:
Sammeln des. griinlichen: amorphen: Absatzes, Kochen mit
Essig, Filtriren und Erkaltenlassen, . wobei sich ein noch
nicht reines Loteolin abscheidet, das gesammels und unter
der Luftpumpe. getrocknet . wird ; . Ausziehen -mit Aether,
Verdampfen des. Aether; wodurch- sich. graue. Krusten ab-
scheiden , Wiederaufnehmen derselben in-Alcohol und Mi-
schen der, alcoholischen ‘Losung . mit . dem : etwa 20fachen
Volum Wasser; Kochen, . Filtrirén, . Erkaltenlassen ;.. Sam—
meln der : ausgeschiedenén krystallinischen, getben Flocken
und. Wiederbehandeln: auf - glexche Weise, .von: der Auf-
nahme in :Aéiher anfangend. .. .

Etgenschaften : Reingelb, - aus . der helssen Losung n
wemgelsthaltlgem Wasser, verdiinnter: Schwefelsiure oder
Essigsdure krystallisirt es in vierseitigen sternforinig. grup—:
pirten Nadeln.. . Sublimirbar, . iiber . 32° unter theilweiser
Zersetzung schmelzbar, geruchlos, schwach bitter, in 14,000
Theilen kalten und 5000 Theilen heissen Wassers,. in 37.
Theilen Alcohol und .625 :Theilen Aether loslich, rothet
Lacmus, bildet mit Metalloxyden Lacke. . :

Loslich in reinen: und kohlensauren Alkalien, in Aetz—
ammoniak . gelost. nach dem Verdampfen rein zuriickblei-
bend, .in.Schwefelsiure loslich durch Wasser , daraus ab-
scheidbar ; loslich in heisser Essigsdure, weniger in Salz—
‘sdure ; mit chromsaurem Kali und Schwefelssure destillirt
liefert es Ameisensaure. Leimlosung wird nicht, Eisen-
salze griin .gefillt. Zusammensetzung ausdriickbar durch
die Formel Cw Hyy Oss. Das Aequivalent konnte nicht be-
stimmt werden. . ’ o

Durch verdiinnte Saure lisst es sich nicht spalten, ist
kein . Glucoside.

An letztere Wahrnehmung  ankniipfend, wollen wir
hervorheben, dass wenn Leeshings Angabe richtig ist, dass
der Wau an Firbestoff gewinne durch Behandeln mit wis-
seriger Schwefelsiure, dieses in einer besondern Ursache
liegen miisse. - Ein Spaltungsprodukt, shnlich dem Quer-~
zetin , .wird -nicht gebildet, und Gerbsiure ist nach Mol-
denhauers Beobachtung sehr wenig im Wau, so dass deren
Spaltung und Entfernung der Spaltungsprodukte auch nicht
der Grund der Farbenverbesserung sein kann. Ob die Ein—
wirkung der Siure auf die Holzfaser (der man bei der Ga-
rancinebereitung viele der erzielten Vortheile zuschreibt),
oder auf die eiweissartigen Substanzen den Farbstoff mehr
blosslegt, sind Fragen, deren Entscheidung der Technik
willkommen sein.wiirden.

Neue Untersuchungen iiber die Natur des
Krapp-Farbstoffs hat Ed. Schwarz in Miihihausen
angestellt. Dieselben haben auf die Praxis wenig Einfluss.
Zur rein chemischen Kenntniss des Krapp-Farbstoffs tragen
sie ebensowenig bei. Dass die beiden Krapp-Farbstoffe
des Alizarin und des Purpurin sublimirbar sind, ist be-
kannt, so auch ihr Verhalten gegen Losungsmittel. Dass
man durch Sublimation des alcoholischen Krapp-Extrakis
den reinen Krapp-Farbstoff erhalten konne , wire zu wiin—-



schen, es ist aber sicher falsch. In dieser Richtung —
Herummachen an einigen physikalischen Eigenschaften,
Farbeversuchen mit vermeintlich reinem Farbstoff u. s. w.
ist nichts mehr zu thun. Dies Verfahren des Sublimi-
rens, das Schwarz anwendet, mag ganz gute Ausbeute lie-
fern. Er streicht das Extract auf Fliesspapier, legt diess
auf eine Eisenplatie mit Handgriff und erwirmt iiber ge-
lindem Kohlenfeuer bis zum Auftreten weisslicher Dzmpfe
— nicht rothlicher, die zu vermeiden sind. Das Papier
beschligt sich mit. emem leicht wegzunehmenden krystal-
linischen Flaum. Es wird von diesem Versuch das Papier
mit einem braunen’ « harzigen » Korper imprignirt. Von
« diesem » harzigen Korper soll der rothe Farbstoff auch
getrennt werden konnen durch Behandeln mit einer
schwachen Alaunlosung. Von dem Harz wird angegeben,
es sei. loslich in Alcohol, Aether, Oelen, kaustischen Al-
kalien und concentrirter Schwefelssure. . Das passt alles
auch auf Alizarin, wihrend zugleich bekannt ist, dass eine
Trennungsmethode von Alizarin und Purpurin in der Behand-
lung des Krapp mit Alaunlgsung besteht, die das letztere
auflost. Das Alizarin ist sehr wenig in Wasser loslich,
von dem « Harze » sagt Schwarz, dass .es mit Alkohol be-
handelt ‘'und dann mit kochendem Wasser zusammenge-
bracht, wieder Farbevermogen zeige, das es ohne diese
vorgingige Behandlung verloren zu haben scheine. (Bul-
letin de la société industrielle ds Mulhouse. Nr. 135.)

Buntpapiere in Oelfarben nach Tucker.
Es sind bisher Oelfarben in der Buntpapierfabrikation schwer
zu verwenden gewesen. Desshalb namentlich, weil sich
das Oel zu rasch auf der Fliche ausbreitet und bunte Zeich-
nungen schwer zu erhalten waren. Das langsamere Trock—
nen macht freilich auch einige doch nur die geringeren
Schwierigkeiten. Bekanntlich werden die marmorirten Pa~
piere so gefirbt, dass ein Wasser— oder Schleimbad be-
reitet wird, auf dem man die Farben verbreitet, dass sie
nicht in einander fliessen, und den Papierbogen, der die
Farbe aufnehmen soll, dariiber rollt. Dem Zerfliessen der
Oelfarben ldsst sich nach Tucker Einhalt thun durch eine
Auflosung von Damarharz in Terpenthinol, 1 Kilogr. des
erstern auf 4 Liter des letztern. Von diesem Damarfirniss
werden 2 Raumtheile auf 1 Raumtheil des trocknenden
Oels gemischt. Die einzelnen Farben werden mit diesem
gemischten Firniss angerieben, das Chassis enthilt nur
Wasser, Schleim ist unnéothig; auf der Fliissigkeit ver-
theilt man zunichst die Grundfarbe , die schnell auseinan-
der fliesst, nach wenigen Minuten unterbricht man ihren
Zusammenhang mit einem Stab und fillt die freien Zwi-
schenrdume mit den andern Farben. Ist das geschehen,
so bewirkt man durch Umriihren mit einem Spatel die Er-
zeugung des Bildes. Das Uebertragen der Farbe auf das
Papier geschieht in ganz gewohnlicher Weise. Die Farben
trocknen ziemlich schnell, Pappdéckel, Papiermaché, Me-
tallplatten, Schiefertafeln u. s. w. lassen sich auf shnliche
Weise mit einem Marmoranstrich iiberziehen. (Deutsche
Gewerbszeitung durch Dingler. Auszug.)
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Nahrungsmittel,

Neues Verfahren der Fleischconservirung
von Robert. Es besteht darin, dass das Fleisch des frisch-
geschlachteten Thieres an der Luft oberflichlich etwas ab~
getrocknet werde, dasselbe wird in diesem Zustand in
einen Schwefelkasten oder ein Fass aufgehingt und je nach
der Grosse der Stiicke 5—20 Minuten in einer Umgebung
von schwefliger Saure hingend erhalten; fiir Stiicke von
100 Kilogramm Gewicht reicht die letztere Dauer hin. Nach-
diesem Schwefeln wird es wieder kurze Zeit in der Luft
aufgehingt und nun mit einem Pinsel angestrichen mit einer
Auflosung von thierischem Eiweis 1 Kilogramm kauflichen
trocknen Eiweisses in einem Liter Eibischabkochung 'der
etwas Melasse zugesetzt ist. Die mit diesem schnell trock-
nenden Anstrich versehene Masse wird nun entweder
magazinirt oder zum Versenden in Fisser zwischen ein-
gegossenes Fett gelegt. Nach einem Befund des Gesund-
heitsrathes von Frankreich hilt sich ‘das Fleisch in den
heissen Monaten 25 Tage sehr gut und hat einen Geschmack
und Aussehen, die es vom frischen nicht unterscheiden
lassen.. (Génie industriel December 1856.)

Darstellung des zur kiinstlichen Cognacfabri-
kation gebrauchten Drusendls von Dr. A. Rau-
tert. — Die Drusen (Weinhefe) werden mit 1—1Y/,fachem
Gewicht Wasser und Y2 % engl. Schwefelsiure in ein mit
Blei ausgeschlagenes Fass gebracht, das nicht iiber 2/; da-
von voll werden soll, und 4—6 Centner Drusen aufzuneh-
men im Stande ist und welches durch einen unten ein-
tretenden Dampfstrom erhitzi werden kann. Oben befindet
sich ein Abzugsrohr, das durch ein Kiihlfass™ filhrt. In 5
Stunden ist eine Destillation beendigt, man erkennt dies
an dem Aufhoren der Ausscheidung schwirzlicher Tropfen
im Destillat. Das rohe Destillat wird durch Umdestilliren
rectificirt. Freies Feuer ist nachtheilig bei der Destillation,
die Schwefelsdure verkiirzt die zur Destillation nothige
Zeit. Die Drusen werden abgelassen, auf je 1 & Schwe-
felsiure 3 & Sodakrystalle zugeseizt, um die Saure zu
sittigen, nach 8 Tagen Ruhe scheidet sich Weinstein aus,
der durch Haarsiebe von den feinen schlammigen Theilen
getrennt werden kann. Der Schlamm wird getrocknet und
gegliiht und liefert ein vorziigliches Lampenschwarz.

Aus 25 Centn. Drusen ldsst sich 4 & Drusensl (zu
250 Gulden im Preise) und 150—200 & roher Weinstein
gewinnen. Die Verfilschung des Drusensls mit Alkohol
wird durch Zusatz von Olivensl, das den Alkohol abschei-
det, entdeckt. (Dingl. polyt. Journ. B. 143. S. 71.)

Das Kliren triitber und ziher Weine mit Trau-
benkernen von C. Pistorius. — Der Anweisung, die
Traubenkerne zum Kliren der Weine zu benutzen, von
Dr. Gall in Trier, kann der Verfasser eine Erfahrung hin-
zufiigen, die das von Gall empfohlene Verfahren vollkom-
men bestitigt. Ein Wein vom Jahre 1833 war im Jahre
1836 so triib und zih oder schwer, dass der Eigenthiimer
ihn wegschiitten lassen wollte. Der Verf. bat sich diesen
Wein aus und nahm nun Folgendes mit ihm vor: er liess



9-3 Maass des zihen Weines aus dem Fasse heraus,
brachte ihn in eine Pfanne, schiittete 2 & Traubenkerne
dazu und erwirmte den Wein langsam, doch nicht ganz
bis zur Siedhitze, fiillte ihn dann sammt den Kernen in
einen Krug und liess ihn noch 2 Tage lang darin an einem

temperirten Orte stehen. Nach Verlauf dieser Zeit wurde.

der Wein abgegossen, wieder in das Fass zuriickgebracht
und tiichtig mit dem zihen Weine gemischt. Als der Verf.
nach einem Vierteljahre wieder nach dem Weine sah,
perlte er beim Herauslassen aus dem Fasse und war nicht
nur glanzhell, sondern hatte auch den frilheren Wohlge-
schmack wieder. Er wurde nun abgelassen und in ein

anderes Fass gebracht, hier blieb er gut und hell. Spiter

benutzte der Verf., in Ermangelung von Traubenkernen,
einmal Eichenrinde oder Gerberlohe, um einen schweren
Wein, von iibrigens geringer Beschaffenheit, wieder her-
zustellen. Er erreichte zwar auch damit seine Absicht voll-
kommen, jedoch bekam der Wein von der Eichenrinde
einen kleinen Beigeschmack. (Gall's prakhsche Mittheilun-
gen, Bd. I. S. 353. D. Dingler.)

Das im Krappweingeist enthaltene aethe-
rische Oel ist nach Jaejeau zum grossen Theil Amyl-
Alkohol (Fuselsl) und enthilt eine erst bei 2300 C. iiber-
gehende sich starr ausscheidende krystallinische Masse, de-
ren Zusammensetzung ganz der des Borneocamphers
entspricht. (Compt. rend. Nr. 18 1856.)

Ueber Conservirung des Runkelriibensaftes
durch Kalk wird von Dumas im Namen Maumené’s
Folgendes mitgetheilt: Der so leicht in Gahrung iibergehende
frische Saft der Runkelriiben conservirt sich sehr gut durch
Kalk, wie dies Versuche im Grossen gezeigt haben, bei
welchen Saft sich wihrend 2% Monaten unverdndert hielt.
Ausserdem wird dadurch schon in der Kilte eine Abkla-
rung des Saftes bewirkt, welche leicht selbst bei grosser
Menge durch Kohlensiure beendigt werden kann und ein
Abdampfen an freier Luft gut moglich macht. Es tritt da~
bei keine Firbung ein und man kann die Anwendung von
Knochenkohle umgehen, wenn die Riiben nicht alt gewe-
sen sind. Es wurde bei Hrn. Bonzel in Haubourdin ein
in den letzten Tagen des Januars ausgepresster Riibensaft
nach 8tigiger Conservation durch Kohlensiure geklirt, wo-
bei sich im Allgemeinen Folgendes ergab:

. Die Ausbeute war so gross, als ob man die Riiben so-
fort bearbeitet hitte, die Syrupe waren ohne Anwendung
von Kohle nicht gefirbt, der Schaum senkte sich bei An-
wendung von Kalk und Kohlenssure in 4 Sekunden, wih-
rend der der Syrupe der Fabrik bei gleicher Gradigkeit
(35) sich erst in 90 Sekunden setzte. Die Krystallisation
war gut. Durch dieses Verfahren verschwinden die Diffe-
renzen in der Ausbeute zwischen Anfang und Ende der
-Campagne; sie bleibt 112 -2 pCt. des Saftes. (Compt. rend.
T. 17. 1856. Nr. 14.)

Bier mit Syrupzusatz. — Der bayrische Kunst-
und Gewerbeverein veranlasste Brauproben in einem ko-
niglichen Landbauinstitut zu Weihenstephan mit und ohne
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Zusatz von Syrup.. Die erzeugten Biere wurden untersucht
und Folgendes sind die wesentlichsten Ergebnisse der:
Untersuchung. Der Gesammigehalt (Alkohol, Exiract und
Kohlensiure) war ziemlich. gleich, was natiirlich daher.
kommt, dass fiir den Abbruch an Malz dquivalente Mengen.
Syrup zugesetzt wurden. Beim Eindampfen zeigten die
Syrupbiere krautartigen Geruch der des Hopfens war. ver-
deckt. Sie zeigen ferner einen schmutzig gelblichen Schaum
beim Einkochen.

Die trocknen Extracte wurden emgeaacherl und dann
die Phosphorssure -bestimmt durch Behandeln der Asche
mit Salzsdure, Erwdrmen, Filtriren, Versetzen mit Essig-
siure und essigsaurem Natron und Fillen mit titrirter
Eisenchloridlgsung.

(Nr. 1 reines Malzbier, 2, 3 und 4 Colonialsyrupbiere,
bei 2 auf 3% Metzen Diirrmalz 10, & Syrup, bei 3 auf
3 Metzen Malz 18 & Syrup, bei 4 27 & Syrup, Nr. 5
Starkezuckerbler. 3 Metzen Darrmalz 854 & Fruchtzucker) :

despngi:)gililsal;;m Darin gefandene Pmbentgehalt
C. getrockneten Menge der Asche an
Extractes an - | Phosphor- | Phosphor-
Asche. siure. siure.
L 4,10 0,670 ' 16,3
IL 6.5 A 0,430 6,6
ol 9,52 | o382 a0
Iv. 12,0 0,775 64
V. 4,07 0,775 19,0

Der Aschengehalt der Colonialsyrupbiere ist also Ziem-
lich hoher.. Der Prozentgehalt der Phosphorsiure in der
Asche ist bei den Syrupbieren viel geringer. -Sehr cha-
rakteristisch ist, dass die Asche der Colonialsyrupbiere
kohlensaure Salze -enthilt, dass die des reinen Malzbieres
und Stirkezuckerbieres aber frei von solchen ist. Es zeigt
sich bei der Fabrikation, dass die Hefe der Syrupbiere
weich, unrein, unzusammenhingend ist, dass Trebern und
Teig sich vermindern und dass die Gihrung viel rascher
verlduft.

Die Farbe der Colonialsyrupbiere ist rothlich, der Ge-
schmack bitterlich brenzlich. Der Bericht meint auch die
Calculation gebe Beruhigung, dass das Publikum nicht mit
Syrupbier betrogen und die Staatskasse nicht um einen
Theil der Malzsteuer gebracht werde, denn der Colonial-
syrap werde zu leicht erkannt, der Stirkezucker aber steige
ebenfalls bei hohen Getreidepreisen, der Ritbenzuckersyrup
ist aber seines unangenehmen Geschmackes wegen mcht
zu gebrauchen.

In so rosigem Lichte ist aber die Sache nicht ange-
seheri ‘mach einem Postscript eines Hrn. F. L. in Dinglers
Journal. Er bemerkt, dass-der Syrupzusatz bei den be-
schriebenen Versuchen zu gross sei: es sollte auf 1 Metze
Malz nur 3'2 & Syrup erginzend zugesetzt werden, so
schreibe eine in Stuttgart erschienene Schrift vor. Ob der
Kohlensiuregehalt der Asche nicht von Riibenmelasse die
Salpeter enthilt, herrithre, sei noch zu untersuchen, es sei



zweifelhaft, ob auf die Anwesenheit kohlensaurer Salze
ein Urtheil gegriindet werden diirfe, da diese aus dem Was-

ser. herrithren konnten, man finde in. reinen Malzbieren-

kohlenssunrehaltige Aschen u. s. w.. Es werde in der Pra-
xis meist so verfahren, dass man mehr als das tarifmissige
Bierquantum braue,
zuseize.

syruphaltiges Bier gebraut.
blatt_1856. 579. Dingl. polyt.. Journal Jan. 1857. . : :

Banmatenahen.

Gemauerte Gefdsse aus Portlandcement
fir chemische Fabriken von H. Griineberg in Stettin.
Die - Aufgabe , grosse Krystallisirgefisse ‘in" bedeutender
Masse mit moglichst geringem Kostenaufwande zu schaffen,
veranlasste mich vor einiger Zeit zu diesem Zwecke ge-
mauerte Behalter mit einem einen halben Zoll starken Ce-
mentitberzuge zu vérsuchen. Die Resultate, welche ich
mit diesen "Apparaten erzielte, ibertrafen meine Erwar-
tungen, und ich nehme desshalb keinen Anstand, diesel-
ben in vollstem Maasse zu empfehlen

Zur Herstellung solcher Gerithe lasse ich den Boden
auf welchem dieselben errichtet werden sollen, fest stam-
pfen und in diinnem Cement eine Flachschicht gut genetzter
Steine darauf legen. Auf dieser Schicht werden die Sei-
tenwinde von der gewtinschten Hohe einen halben Stein
stark mit schwachen Fugen in Cement aufgefiihrt. — Der
Cement zu diesem Zwecke, wie zu dem darauffolgenden
Beputzen des Behilters, wird mit seinem gleichen Volu-
men scharfen Sandes gemischt. — Den-sorgfiltig aufgetra-
genen Putz lssst man ein wenig erhirten, reibt ihn erst
mit einem hélzernen Reibebrette glatt, und polirt ihn schliess~
lich mit einem stihlernen Reibebrette, bis er eine glinzend
schwarze, vollstindig glatte , ‘marmorihnliche Oberfliche
angenommen hat. o '
" "Die so gefertigien Gefisse fiillt man nach der Vollen-
dung mit Wasser und lisst sie damit einige Tage stehen ;
sodann sind sie zum Gebrauche fertig. Man kann ‘diesel-
ben ohne die geringste Gefabr mit kochender Lauge fiillen.
Die angeschossenen Krystalle 1osen sich leicht und voll-
stindig von den glatten Seitenwinden der Gefisse und
lassen an Sauberkeit nichts zu wiinschen iibrig. Ich habe
diese Gefisse zur Krystallisation von Soda, Salpeter, blau-
saurem Kali, Bittersalz und Glaubersalz angewendet. und
voraussichtlich sind dieselben zu allen iibrigen, nicht sau-
ren Salzen eben so gut zu gebrauchen. Auch zu Kiihl-
schiffen fiir Breonereien und Brauereien sollten dieselben
eine umfassende Anwendung finden konnen.

Ein Cementgefiss von 12 Fuss Linge, 8 Fuss gl_feité
und 18 Zoll Hohe - kommt im hochsten Fall auf 12 Thaler
zu stehen. (Dingl. polyt. Journ.)

Die Verbindung von vWasserglas und Fluss-
spath, ein Glaskitt. S. Jonas empfiehlt 2 Theile
Flussspathpulver, 4 Theil feines Glaspulver mit Wasser-

dies st:'irker.hopfe und etwas Syrup. -

In Frankreich wird nach einer Schmft von Rohart viel
(Bayr. Kunst- und Gewerbe-'
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glaslosung zu Brei angemacht., als eine ausgezeichnet fest-
haftende Masse, die zum Verkitten von Glas, auch von
Metallen, zum Beschlagen von Reforten u..s..w. dient,
welche zu Signaturen verwendbar ist, indem sie sich far-
ben lisst.und mancherlei sehr niitzliche Verwendung. fin-:
den kami (Polyt Centralbl S..1282. 1856)

‘Betons zum. Hauserbau von Coxgnet Ein
gepresster Beton ..von. der : Zusammensetzung , : die -unsere
Quelle - nicht . angiebt,. dient: dem - Erfinder,...um Gebdude
ohne. Gebilke herzustellen. . Fiir. Decken.:der. Stockwerke
und. Dicher soll “er.brauchbar ‘sein.. ‘Coignet-hat Flichen:
von: 7 Meter Liange und. 6 Méter.Breite ohne:Unterstiitzung
und nicht in' Gewolbform , sondern :in horizontaler. Fliche.
iiberspannt ;. die Decke . konnte : mit. 1000 Kilogramm pro
Meter belastet. werden , die untere .Seite ist zu Verzierun-
gen tauglich, die obere so hart, dass sie der Reibung beim
Scheuern etc.. vollkommen wnderswht (Génie industriel,
Octob. 1856. p. 183.), e

Blanc frangais wird nach einem Bericht von Ba-
binet eine neue von Lazé und Tavernier dargestellte weisse
Oelfarbe genannt, die wesentlich aus kohlensaurem Kalk.
bestehen, sehr weiss und deckend sein soll. Dass sie-der
Wirkung der Laugen widerstehe, von Schwefelwasserstoff
nicht gefirbt . werde, nichtgiftig sei, wird hervorgehoben
und die Hoffoung ausgedriickt, man werde gute Glanzpa-
piere damit verfertigen konnen. (Génie indust. Oct. 1856.)

Die Verstopfungen in Drainréhren sind
nach Mangon entweder kohlensaurer Kalk, durch Verdun-
sten der freien Kohlensiure abgesetzt, oder Eisenoxydhy-
drat, in sumpfiger Lage oft vorkommend. Beiden.soll sich
abhelfen lassen durch Einschieben von Luftstindern zwi-
schen.den Rohrenfahrten, die in einem vertikalen Gefiss
bestehen, das oben luftdicht bedeckt ist und in welchem
die Zufuhrrohre tief unten unter einem Winkel von circa
60° unter dem Wasserspiegel einmiindet, dadurch soll be-
wirkt werden, dass die Kohlensiure nicht entweichen kann,
die den kohlensauren Kalk gelost erhalten soll, und dass
nicht Luft auf das Eisenoxydul einwirke und es in Oxyd-
hydrat verwandle. (Comptes-rendus. Aout 1856, auch
Dingl. polyt. Journ. 142. S. 127.)

Die Ursache des Erhirtens dess. g. Port-
landcements von A. Winkler. Der Verfasser un-
terscheidet als Romancemente die aus natiirlichen thon-
reichen Kalken gebrannten hydraulischen Moriel und Port-
landcemente, welche durch Mischen von Thon und Kreide
oder Kalkpulver, Kneten von Ballen aus dem Gemisch,
Trocknen und Brennen erhalten werden. Bei den erstern,
wohin auch die Zuschlige von Trass, Puzolanerde u. s. w.
zu gewdohnlichen fetten Kalken zu-zahlen sind, ist die Er—-
hirtung, wie Fuchs bekanntlich darthat, darin begriindet,
dass die Kieselssure des Zuschlags oder des Mergels ent-
weder fiir sich oder in Gesellschaft mit andern Korpern,
Alaunerde, Eisenoxyd, mit dem Kalk Verbindung eingeht.
Die Verbindungen haben die Zusammensetzung von 1 Basis



(MO) auf 1 Aeq. Sdure (MO;) oder 3 Basis auf 2 Siure
(2M 0s3). M O5:kann hiebei, wie bemerkt, entweder S; O3,
Alz O; “oder 'Fez. 05 sein.. Bei. den Portlandcementen aber
soll ein stark:basisches Silicai; das sich -bemn Brennen bil-
det; und in.welchem 3—4 Basis auf 1 Siure-vorkommt, zer-
fallen in ‘aufgelosten kaustischen Kalk: und- Verhindungen
zwischerr Kieselsdure,;: Thonerde; Eisenoxyd einerseits und
Kalk und alkalischen Basen anderseits, dass1 Aeq. der er-
stern auf 3—4 der .letztern kommen. Es bestinde dann
ein erhirtetes Portlandcement aus denselben Dingen,
wie ein - erhirtetes Romancement. Kiinstliche Mischungen
aus Kieselsaure mit etwa 3—4 Aeq. Kalk geglisht, zerfallen
mit. Wasser, die Portlandcemente mit viel Wasser- ange-
rithrt geben Kalk an .das:Wasser ab- und zwar in einem
Versuch verlor eines derselben in 85 Tagen 19,1 %, Kalk.
(0. L. Erdmanns und Werthers Journal. f. prakt. Chemie
67. Nr. 444.)

(Zu obigen Untersuchungen 2 Bemerkungen fiir die
Praxis. Schafhiutl berichtet, dass Pasley., der viele Port-

landcemente durch Mischung von Thon und Kalk herstelite =

immer fand, dass Mischungen mit zuviel Kalk durch Was-
serzusatz anfangs erhirteten aber bald zerfielen, ein Ver-
Balten das im Obigen bestitigt und erklart ist. — Fiir Port—
landcemente wire nach dem Obigen das, wie wir glauben
von Berthier herrithrende Priifungsverfahren, untauglich
abgewogene Menge der Cementpulver in gleiche Mengen
gleichstarken Kalkwassers bis zur volligen Abscheidung
des Kalkes zu giessen und aus der Menge des verbrauch-
ten Cements auf seine Giite zu schliessen. D. Red.)

Land- und Hauswirthschaftliches, Hausmittel.

Die beriihmte Wahlersche Frostsalbe. — Fol-
gendes Rezept wird von der wiirtembergischen Regierung
veroffentlicht. 24 Loth Hammeltalg, ebensoviel Schweine-
schmalz, 4 Loth Eisenoxyd kochen und umriihren, bis die
Masse schwarz ist. Zusetzen von 4 Loth venetian. Terpen-
tin, 2 Loth Bergamotsl, 2 Loth armenischen Bolus, der
vorher mit wenig Baumol abgerieben ist. Ist von ausge-
zeichneter Wirkung bei offenen Stellen, auf die sie auf
Leinwand oder Charpie gestrichen tiglich einigemale ge-
legt wird. (Archiv der Pharmazie.)

Specificum gegen Seekrankheit. Von Lande-
rer in Athen. — 10—12 Tropfen Chloroform heilt radical
wenn nicht in erster Dosis doch bei deren erstmaliger Wie-
derholung. (Wittsteins Vierteljahrschrift.)

Die Zusammensetzung der Kuhmilch und
Milchausbeute bei &fterm Melken. — Rohden
hat die Melkversuche  auf der preussischen landwirth-
schaftlichen Academie Eldena angestellt und Prof. Trommer
die Milch untersucht, es bestitigte sich, was frither schon
in Gottingen ermittelt worden war, dass die festen Be-
standtheile der Milch bei Gfterem Melken zunehmen, aber
was eben so wichtig ist, es stellte sich auch Vermehrung
der Milchmenge heraus. Zwei Kithe wurden wihrend 24
Tagen mit tiglich der gleichen abgewogenen Futtermenge
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versehen und in 13 Tagen 3 mal, in den folgenden 12 Ta-
gen 2 mal ‘gemolken. Die Milch wurde genau gemessen
und am 6. Tage jeder Versuchszeit chemisch untersucht.
Die Morgen-, Mittag- und Abendmilch :wurde besonders
untersucht. Der Durchschnitt der drei Ergebnisse ist:

.. :Bei dreimaligem Melken. Bei ‘2maligem Melken
Tagliche Menge 13%/s2 Preuss. Quart. - 117/;2 Preuss. Quart.*)

Butter . 41 % 3,5 %
Kisestoff |, . 45 ,, C 44,
Milchzucker und Salze 38 ., 42

Feste Bestandtheile zusammen 12,4 % 121 %

Eine Milchvermehrung also“von tiglich 15/s Quart oder
17 %, und' eine ‘Buttervermehrung von 11,7 % : Ergebnisse
die das dreimalige Melken wohl lohnen wiirden. (Eldenaer
Archiv 1856. 1. 2. Durch Dingl. Journal. 142. 77.)

Ueber Butterbereitung wird von G. Habich in
Dinglers polyt. Journal B. 142 Heft 1. berichtet. Er be-
spricht weitliufig die Vorschlige des Schweden Gussan-
der, deren Hauptinhalt der ist: die Milch in einer zwischen
10° und 22° C. liegenden Temperatur zum Abscheiden des Rah-
mes stehen zu lassen. Diese gehe schneller vor sich und
so lange die Milch noch siiss bleibt, so dass die entrahmte
Milch zu allen den gewshnlichen Verwendungen tauglich
ist. Stockhardt bestatige, dass in 24 Stunden bei 10° C.
eine fast vollstindige Rahmausscheidung in flachen Gefis-
sen erfolge und dass der Rahm etwas compakter sei als
beim gewshnlichen Verfahren. Die Gefisse, die Gussan-—
der anwendet, sind hochstens 2 Zoll tief mit Rand unter
einem Winkel von 40° aufgebogen und fassen etwa 4 Maass
Milch, sie sind viereckig und aus verzinntem Blech ge-
macht. Auch die Melkkiibel und Seihgefisse sind von
Weissblech, das weniger zu Siuerung Anlass geben kann,
als Holz, welches letztere leicht Milch aufsaugt, die sauer
wird. Die Reinigung der Blechgefisse-geschieht mit war-
mem Wasser ohne Scheuern, weil sonst die Verzinnung
leidet. 'Es wird ferner iiber Trommers verbessertes Ver-
fahren zur Butterbereitung berichtet, das in einem Zusatz
von kohlensaurem Natron besteht, der bestimmt ist, die
Siauerung aufzuhalten, weil aus saurer geronnener Milch
die Fettkiigelchen weniger leicht aufsteigen konnen. Es
scheint aber mit diesem Verfahren unvermeidlich der Uebel-
stand verkniipft, dass die Butter einen Natrongeschmack
erhilt, und dasselbe deshalb weniger Empfehlung werth.
Ueber einige iibrigens kaum sehr wichtige Abinderungen
an den Seihgefissen und Butterfissern die Gussander ein-
filhrte, verweisen wir auf die angefiihrte Quelle.

Arsenik zum Beizen des Saatkornes mnach
Boussingault. Den Verfasser bestimmie die Ueberlegung
dass das Beizen des Samens den doppelten Zweck habe :
gegert dén Brand sowohl als die Gefrissigkeit schadlicher
Thiere, namentlich der Msuse zu schiitzen, zur Vornahme
von Versuchen. Von den bis jetzt gebrauchten Mitteln wer-
den Kalk. Holzasche, Jauche, Kochsalz, Alaun und Glau-
bersalz hochstens dem erstern Zweck geniigen konnen,

*) Quart =— {15 Liter, beinahe 73 Maass Schweitz.



Kupfervitriol, Griinspan, Realgar und weisser Arsenik (ar-
senige Siure) aber beiden. In wiefern diess der Fall ist,
sollte durch die Versuche ermittelt werden. Aus densel-
ben ergab sich, dass Mause und Feldmiuse durch Getreide,
das mit Kupfervitriol gebeitzt worden, nicht im mindesten
angegriffen werden, eines der Thiere hatie in 3 Tagen 77
Milligramm Kupfervitriol mit dem Futter zu sich genommen
ohne im geringsten zu leiden. Ein Liter Weizen wurde
mit Y40 Liter Wasser befeuchtet, dem 20 Gramm Kalk und
2 Gramm arsenige Siure zugesetzt waren. Es keimte sehr
schon. Von 56 solcher Korner, deren 20,710 auf den Liter
gehen, war eine Maus innerhalb 24 Stunden getsdtet wor-
den. Eine Feldmaus (die das Getreide nicht ~entschiilte)
starb nach dem Genusse von 35 Kornern. Arsenigsaures
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Natron wirkte noch viel stirker. Ein Zehntelsliter Getreide
wurde mit 12 Kubikcentimeter Wasser getrankt, das 0,2
Gramm arsenige Siure enthielt, dies entspricht einer Menge
von Yy Milligramm Arsenik auf 1 Getreidekorn. Eine
Maus wurde durch 10 solcher Korner getodtet. Man darf
sich bei all den von Boussingault berechneten Vortheilen
des Beizens mit arseniger Sdure die Schattenseiten nicht
verhehlen und Boussingault hebt dieselben selbst hervor,
dass es sehr bedenklich sei, Arsenik in so vieler Leute
Hsnde kommen zu lassen. Zusatz von etwas Eisenvitriol
und Blutlaugensalz, wodurch beim Auflssen eine blaue
Fliissigkeit entstehen muss, mdchten in etwas die Gefahr,
die fiir Menschenleben entstehen kann, verringern. (An-
nales de chim. et de physique 1856, avril p. 458.)
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