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3. Die gewdlbte steinerne Briicke iiber den Homburger
Bach bei Thiirnen, 20’ hoch mit 25’ Oeffnung.

4. Der gewdlbte steinerne Durchlass unter dem 66° ho-
hen Damm bei der Sommerau, 20° hoch mit 15
Oeffnung.

5, Der Viaduct von Riimlingen, 83’ hoch mit 8 steiner-
nen Gewdlben von je 45 Sprengweite.

6. Der Tunnel bei Buckten durch Oolithkalkstein von

900’ Liange.

Der Tunnel bei Liufelfingen durch gleiches Gestein

von 175‘ Linge.

8. Der Hauensteintunnel (durch die Formationen des ro-
then Sandsteins, des Salzthons, des Muschelkalkes,
des Keupers und Lias), 8320’ lang mit 2 Schichten
von 425 und 560’ Tiefe.

9. Die eiserne Blechbogenbriicke iiber die Aare bei
Olten, 50‘ hoch mit 3 Jochen von je 105‘ Spreng-

weite.

=t

Wir werden spiter auf die wichtigsten dieser Bauten
des Nihern zuriickkommen und erlauben uns einstweilen
in Bezug auf die im Allgemeinen beim Bau befolgten
Grundsitze auf die im Buchhandel unter dem Titel: »Or-
ganisation des Baudienstes der schweizerischen Central-
bahn« erschienenen Dienstanweisungen und Normalien,
sowie auf das neueste Werk von Hrn. Oberbaurath von
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Etzel »Briicken- und Thaliiberginge schweizerischer Eisen-
bahnen« hinzuweisen.

Dem Plane zufolge fallen auf diese Strecke ein-
schliesslich der Endbahnhiofe 9 Stationen, somit per
Stunde eine Station. Mit Ausnahme des provisorischen
Bahnhofes in Basel sind alle Stationen definitiv angelegt.
Neben der Zweckmissigkeit und Bequemlichkeit der Ein-
richtung, ist bei der Anlage besonders auf einfache und
leichte Ausfithrung Riicksicht genommen worden.

Die Haltstell en Muitenz, Pratteln, Sommerau und
Laufelfingen enthalten ein Aufnahmsgebiude mit Einneh-
mer- und Bahnwirterwohnung, und ein Nebengebiude
mit Holzraum , Waschraum und Abtritt.

Die Stationen Schonthal, Liestal und Lausen ent-
halten ausser Obigem noch Giiterschuppen und die von
Liestal ein Postgebdude und eine Postremise.

Die Bahnhofe Basel, Sissach, Olten ent-
halten ausser Aufnahmsgebiude, Nebengebsiude und Gii-
terschuppen je eine Lokomotiv— und Wagenremise, Sis-
sach tiberdiess Postbureau und Postremise, und Olten
ebenfalls Postremise.

Von Sissach bis Olten sind bewohnbare Bahnwirter—
hiduser ausgefiihrt. .

Naheres iber die Einrichtung der Stationen und be-
sonders der Bahnhife hoffen wir spiter mittheilen zu
konnen.

Chemisch - technische Mittheilungen.

Chemische und physikalische Apparate.

Ueber Gasbrenner zum Heizen in Labora-
torien etc.

Mit Abbildungen auf Tafel 2%.

Die Annehmlichkeiten des Verbrauchs von Leuchtgas
anstatt Weingeists oder Kohlenfeuer zu den verschieden-
sten Geschiften der chemischen, technischen und
pharmazeutischen Laboratorien werden immer mehr
anerkannt. Wir sind vielleicht noch weit von der Zeit ent-
fernt, da das Leuchtgas zur Zimmerheizung und Kiichen-
heerdfeuerung bei uns Eingang findet, sehr bald aber wer-
den wir in den Stidten die Gasbeleuchtung haben, in
Feuerwerkstitten und Laboratorien, zu Lothungen mit dem
Rohr, zu Schmelzungen im Tiegel, zu Abdampfungenu.s.w.
die kleinen Lampen oder Ofenfeuer verschwinden und durch
Gaslicht ersetzt sehen. Um das Gaslicht mit dem hochst-
moglichen Wirmeeffect zu verbrennen, bedarf es anderer
als der zur Beleuchtung bestimmten Brenner, oder an die-
sen einige Abdnderungen, deren wesentlichste Leistung die
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sein muss, das Leuchtgas mit einer entsprechenden Menge
atmosphirischer Luft zu vermischen, ehe es verbrannt wird,
damit der Sauerstoff derselben die vollstindige Oxydation
des Kohlenstoffs bewirke. Wihrend die gewohnliche

lamme wegen der in derselben schwebenden und glii-
henden Russtheile hell leuchtet, fehlt ihr die Eigenschaft
starker Lichtentwicklung ganz, wenn ihr eine hinreichende
Menge Sauersioff beigemischt wird, ehe sie zum Verbren-
nen gelangt.

Es ist in den jiingsten Jahren eine Reihe von Vor-
schligen bekannt geworden, um der Leuchtgasflamme mehr
Heizvermogen zu verleihen und sie mit einer fiir Labora-
torien passenden Einrichtung zu verbinden. Wir wollen
dieselben, obschon einzelne darunter nicht ganz neu sind,
in chronologischer Reihenfolge beschreiben, um unsere
Leser mit Dem bekannt zu machen, was die Literatur bie-
tet und ihnen bei der Wahl eines Apparates zu dem ge-
nannten Zwecke leitend sein kann.

A. W. Hoffmann hat im Jahr 1852 eine Einrichtung
angegeben, die ermoglicht auf einem Lampengestell ver-
mittelst eines Hahns, der je nach der Stellung der Lilie
den Gasstrom einmal nach einem argandischen, das andere



Mal nach einem Strahlbrenner leitet, ein grosseres oder
kleineres Feuer herzustellen.

J. J. Pohl beschrieb im gleichen Jahre die Gaslampen,
die in dem Laboratorium des polytechnischen Instituts in
Wien eingefiihrt sind. Dieselben haben insoferne Aehnlich-
keit mit den Lampen, die man in allen englischen Labo-
ratorien antrifft, als sie wie diese iber der Ausstromungs—
offnung des Gases ein weiteres Rohr tragen, durch das
Luft von unten zustromt, und welches mit einem Drahtnetz
iiberspannt ist, iiber welchem erst das Gasgemisch die
Flamme bildet.

Fig. 1 auf Taf. 24 stellt in Y natiirlicher Grosse den
untern Theil des Brenners und das Gaszuleitungsrohr von
der Seite gesehen dar. Der mit a bezeichnete Theil,
welcher 0,046 Meter Durchmesser hat, ist, ebenso wie der
Ansatz b, centrisch durchbohrt; diese Ausbohrung hat
0,017 Meter im Durchmesser. Die Hohe des Ansatzes b
betriigt 0,043 Meter, er ist innen hohl und an der Rohre ¢
befestigt, welche in d den Gasregulirungshahn und bei e
die Hiilse tragt, mittelst welcher der ganze Brenner auf
einem beweglichen gusseisernen Stative fest geklemmt
werden kann. Ist nun der Hahn d so gestellt, dass das
Leuchtgas aus den Leitungsrohren mittelst eines Kautschuk-
schlauches, der bei f befestigt wird, in den hohlen Raum
des Ansatzes b einstromt, so findet dasselbe von hier aus
durch die Platte a, mittelst neun runder Oeffnungen von
0,75 Millimeter Durchmesser, welche centrisch zur Metall-
platte 0,04 Meter von der sussern Peripherie derselben im
Kreise herum liegen und moglichst sorgfiltig gebohrt sein
miissen, einen weitern Ausweg.

Diese Anordnung wird aus Fig. 2 deutlicher ersicht-
lich, welche den untern Theil des Brenners von oben ge-
sehen zeigt. In derselben sind die frither erwihnten Be-
standtheile mit den gleichen Buchstaben wie in Fig.1 be-
zeichnet, nur werden hier noch der Luftkanal ¢, die Gas-
ausstromungsoffonungen hh etc. und das Anschraubestiick 4
ersichtlich, mittelst dessen der elastische Gasleitungs—
schlauch befestigt ist.

Fig. 3 ist der Mantel und obere Theil des Brenners
von Messing, in welchem eigentlich die Mischung des un-
angeziindet ausstromenden Leuchtgases mit der atmosphi-
rischen Luft vor sich geht. Dieser Theil ist 0,084 Meter
hoch, von conischer Form und hat oben 0,029 Meter, un-
ten aber 0,048 Meter im Durchmesser, er kann an die
Platte a des unteren Theiles des Brenners angeschraubt
werden. Sein oberes Ende ist mit einem Netze von Mes—
singdraht k iiberspannt, das auf den Quadratcentimeter
18 Maschen enthilt; ebenso sind die an den Seitenwinden,
0,013 Meter vom untern Rande angebrachten sechs kreis—
runden Oeffnungen !, von 0,01 Meter Durchmesser, mit
diesem Drahtnetze durch einen in das Innere einzuschie~
benden Messingreifen iiberzogen. Diese Oeffnungen sollen
den Zutritt der atmospbiarischen Luft vermehren, das davor
befindliche Drahtgitter aber verhindern, dass das Leucht-
gas zum Theil durch dieselben, statt durch die obere Oeff-
nung, entweiche; es wirkt also hier durch Repulsion.

Das Gemisch von Leuchtgas und atmosphirischer Luft,
welches sich in dem Metallconus bildet, wird oberhalb des
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Drahtnetzes k angeziindet und brennt da mit einer blau-
lichen, wenig leuchtenden Flamme. Um die Wirkung der
Brenner noch zu erhohen und die ngthige Rube der Flamme
zu erzielen, ist an dem Conus, Fig. 3, noch ein Schorn-
stein von Schwarzblech, Fig. 4, anbringbar, dessen Be-
festigung durch Aufschieben aus den Zeichnungen ersicht-
lich wird. Dieser Schornstein hat 0,055 Meter Hohe, bei
0,049 Meter Weite, er dient auch unmittelbar als Triger
fir kleinere Tiegel, Schilchen etc., welche mittelst Draht-
dreiecke auf denselben aufgesetzt werden.

Fig. 5 zeigt endlich den vollstindig zum Gebrauche
zusammengestellten Brenner mit abgeschnittenem Gaszu-
leitungsrohr c.

Was die Wirkungen dieses Gasbrenners anlangt, so
sind dieselben in hohem Grade befriedigend, vorausgesetzt
der gehorigen Reinhaltung und passenden Grasse der Gas-
ausstromungsoffnungen. In einem 25 Grammen schweren
Platintiegel schmilzt kohlensaures Natron mit Leichtigkeit,
und selbst nach stundenlangem Erhitzen setzt sich keine
Spur von Russ an den Tiegel ab. Ziemlich harte Glasroh-
ren; bis 3 Millim. Durchmesser, konnen iiber der Flamme
gebogen und ausgezogen werden. Grossere Glas-, Por-
zellan- und Metallgefisse werden beim Erhitzen ebenfalls
nicht berusst, wenn man sie etwa in sechs Millimeter Ent-
fernung iiber dem obern Rand des Schornsteins anbringt
und dafir sorgt, dass die Hitze der Flamme die ersteren
nicht trifft, in welchem Falle sie leicht springen.

Fig. 6 stellt die Ansicht, Fig. 7 einen senkrechten
Durchschnitt einer Lampe dar, die Prof. Heeren behufs des
Glasblasens und starker Hitze bediirfender Glithprozesse mit
Leuchtgasflamme construirte.

Beide Zeichnungen sind in 1/5 der wirklichen Grosse
dargestellt. aa der Tisch, auf welchem ein Klotz b durch
Schrauben befestigt ist; ¢ das von dem Blasebalge her-
kommende Rohr; d ein kurzes Rohr von vulkanisirtem
Kautschuk, welches den Wind dem Blaserohr e der Lampe
zufithrt. Dieses ist oben mit einer aufgeschraubten Spitze
versehen, deren Oeffnung die Weite einer dicken Steck-
nadel haben kann. Es ist nothig, dass mehrere solcher
Spitzen mit verschiedener Weite der Oeffnung vorhanden
sind, damit man fiir grossere Flammen eine weitere, im
entgegengeselzten Falle eine engere anwenden konne. Um
auch die Miindung- des Blaserohres beliebig hoher und
niedriger stellen zu konnen, ist dasselbe bei f mit einer
gezahnten Stange und einem Triebe versehen. Gerade,
um diese Bewegung zu gestaiten, ist das elastische Rohr
erforderlich.

Das obere Ende des Blaserohres geht durch den Bo-
den eines nach oben sich erweiternden Conus g, welcher
unten einen lingeren Rohransatz h enthslt, worin sich das
Blaserohr leicht und ohne erhebliche Reibung auf und ab
schieben ldsst.

Das Gas gelangt durch die messingene Réhre & in den
cvlindrischen, ebenfalls von Messing gemachten Behilter i,
welcher an der Aussenseite ein langes Schraubengewinde
enthalt, um so mittelst eines Deckels ! geschlossen zu wer-
den, den man je nach Erforderniss hoher und niedriger
schrauben kann. zu welchem Ende er mit einem Arme m



versehen ist. In der Mitte dieses, oben etwas gewdlbten
Deckels ist eine Oeffnung fiir die Flamme. Wiinscht man,
um den grosstmoglichen Effect zu erlangen, Versuche mit
grosseren und kleineren Oeffnungen machen zu kannen,
so ist es gut, das Loch im Deckel moglichst weit zu ma-
chen und verschiedene kleine genau passende Platten mit
verschieden weiten Oeffnungen vorrithig zu haben. Hat
man einmal die passendste ermittelt, so kann sie fiir grosse
und kleine Flammen immer beibehalten werden. Der Deckel
muss sich ferner so weit herabschrauben lassen, dass er
sich an den oberen Rand des Conus g fest anlegt, in wel-
chem Falle der Ausfluss des Gases ganz gehemmt ist, und
er also die Stelle eines Hahnes versieht. Je nachdem man
also den Arm m links oder rechts dreht, hat man es mit
grosster Leichtigkeit in seiner Gewalt. das Ausstromen des
Gases, mithin die Grosse der Flamme, zu reguliren.

Die Fig. 6 stellt die Lampe dar, so wie sie mit einer
grossen Flamme brennt; schraubt man auf das Windrohr
eine Spitze mit feiner Oeffnung und lisst nur wenig Gas
ausstromen, so erhilt man eine ganze spitze ausgezeichnet
schone Loihrohrfiamme , die freilich wegen der vertikalen
Richtung zu Lothrohrversuchen auf der Kohle nicht ge-
braucht werden kann. Es wiirde aber keine Schwierigkeit
machen, die Lampe so einzurichten, dass sie sich mittelst
eines Scharniers schrig abwirts neigen liesse, nur miiss—
ten dann lingere elastische Rohren fir Wind und Gas an-
gewandt werden.

Als Beleg fiir die Wirksamkeit der Lampe zum Glas-
blasen kann angefiihrt werden, dass Rohren von sehr
strengfliissigem Glase und solcher Stirke, dass man sie
vor der gewohnlichen Glasblaselampe nicht zuschmelzen
kann, vor dieser Lampe ganz gut bearbeitet werden
konnen.

Wiinscht man einen Platintiegel zum starken Glithen
zu bringen, um z. B. Mineralkorper mit kohlensaurem Al-
kali aufzuschliessen, so ist es nothig, um die Wirme zu-
sammenzuhalten, eine geeignete Umgebung anzubringen.
Der Verf. bedient sich hiezu eines hessischen Tiegels,
dessen Boden abgeschlagen ist und der mii der weiten
Mindung nach unten auf den Ring eines Triagers gestellt
und so iiber die Flamme gebracht wird. Auf diese Art
geht die Schmelzung, besonders wenn der Platintiegel zu-
gedeckt ist, schnell und leicht von Statten.

Es wird iibrigens kaum der Erwibnung bediirfen,
dass an einer solchen Lampe, die natiirlich beim Gebrauche
oft sehr heiss wird, alle Lothungen mit Schnellloth ver-
mieden werden miissen.

Eine andere in die Werkstitte von Metallarbeitern taug-
liche Lampe zu Lothungen mittelst des Blaserohrs hat K.
Karmarsch vor einigen Jahren angegeben; sie ist in Fig. 8,
9 und 10 auf Tafel 24 abgebildet, von Pforzheim (bei
Oechsle ?) bezogen, und soll in vielen Goldarbeiterwerk-
stidtten im Gebrauche sein.

Fig. 8 stellt die ganze Lampe in der Oberansicht, Fig. 9
dieselbe in Seitenansicht (theilweise durchschnitten) vor.
Der Fuss 4 A ist eine gusseiserne Scheibe, welche entwe-
der geradezu auf den Werktisch gesetzt oder auf einem
kleinen Holzklotze befestigt werden kann; mittelst dessel-
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ben ist die Lampe gleich einem kleinen Leuchter hin und
her zu schieben. also bei der Arbeit zurecht zu setzen und
nachher aus dem Wege zu schaffen. Das Gaszuleitungs—
rohr ist von Messing und besteht aus zwei Theilen B €
und DE, welche bei €D auf die in Fig. 9 ersichtliche Art
zusammengeschraubt und mittelst eines zwischengelegten
Leder- oder Kautschukringes gedichtet sind. BC ist mit—
telst des Zapfens b in ein Loch des Fusses eingeschraubt.
Die bei a anfangende Bohrung geht in gleicher Weite in ¢
durch und miindet in eine konische Vertiefung d des Thei-
les B, woselbst der gleichfalls konische durchbohrte Zapfen
e des Brenners F luftdicht eingeschmirgelt ist. Dieser
Brenner, gleichfalls von Messing, erweitert sich oben un—
gefihr zur Gestalt einer Leuchtertiille, und wird hier durch
einen fest hineingedriickten Pfropf H verschlossen, wel-
cher aus diinnem kniuelformig aufgewickeltem Eisendraht
besteht, also eine Menge enger Zwischenriume und Kaniile
zum Durchgange des Gases enthilt.

Das Rohrstiick DE. von dem zu besserer Erlduterung
Fig. 10 die Endansicht darstellt, ist in seinem kugelformi-
gen Miiteltheile & mit dem Sperrhahne ki versehen, des—
sen Seitenstift { die Umdrehung auf ein Viertel des Krei-
ses beschrankt, indem er an den Enden eines in der Ku—
gel k angebrachten Viertelkreisausschnittes ein Hinderniss
findet, weiter herum zu gehen; durch diese auch sonst
schon allgemein bekannte Anordnung ist mit der grossten
Leichtigkeit und Sicherheit die richtige Stellung des Hahnes
fir den offenen und fiir den geschlossenen Zustand zu tref-
fen. Um denselben aber stets dichtschliessend zu erhalten,
ist ein Stiick einer starken Uhrfeder ff angebracht, wel-
ches mit seinem oberen, gabelartig gespaltenen Theile
einen Hals des Hahnzapfens nahe an dem Ende 4 umfasst,
unten hingegen mittelst der in die Kugel k eindringenden
Schraube m befestigt und nach Erforderniss gespannt wird.

In dem Hahnrobre DE ist, hinterhalb des Hahnes,
das gebogene kupferne Rohrchen G eingeschraubt, wel-
ches bis n reicht und hier eine susserst feine Oeffnung
(kaum zum Eindringen einer diinnen Nadelspitze gross ge-
nug) enthilt. Ueber diesem Ende n ist aber ferner ein
kurzes weiteres Rohrchen g aufgeschoben und festgelsthet,
dessen Miindung o dem Drahtknduel H im Brenner ganz
nahe steht.

Um die Lampe zum Gebrauche vorzurichten, wird ein
Schlauch von vulkanisirtem Kautschuk einerseits mit dem
Gasleitungsrohre verbunden, welches das Leuchtgas in die
Werkstitte fithrt, andererseits an dem Ende E des Lam~
penrohres E B befestigt. Das hier angebrachte Schrauben-
gewinde ist bestimmt, den Schlauch fest und gasdicht zu
halten, nachdem man ihn iibergezogen und mit Bindfaden
umwickelt hat. Wird nun der Hahn ki geoffnet und das
durch den Drahtkniuel H ausstromende Gas entziindet, so
bildet sich hier die zum Anblasen mittelst des Lothrohres
geeignete Flamme. Zugleich tritt Gas durch das Rohrchen
G, und verbrennt im Austreten bei o. Schliesst man den
Hahn wieder, so erlischt ohne Weiteres die grosse Flamme,
weil der Gaszufluss zum Brenner aufhort; aber das ge-
ringe, kaum sichtbare Flimmchen in der Oeffnung o des
Rohrchens G fahrt {da es seine Nahrung von einer jenseits



des Hahnes liegenden Stelle empfingt) fort zu brennen,
und ziindet auch augenblicklich die Flamme am Brenner an,
sobald der Hahn neuerdings geoffnet wird. Demnach hat
der Arbeiter sich niemals um das Anziinden der Lampe
zu kiimmern, sondern findet dieselbe beim Aufdrehen des
Hahnes sofort in gebrauchfihigem Stande. Nur wenn man

bei ginzlicher Einstellung der Arbeit auch den Hahn ver- -

g
schliesst, welcher sich am Eingangspunkte des Schlauches

befindet, ist damit auch das kleine Hiilfsflimmchen aus-
gethan.

E. H. von Baumhauer hat einige Constructionen von
Gaslampen mitgetheilt, welche theils sehr einfach, wie die
zum Glasblasen, anderntheils auf sehr grosse Hitzeent-
wicklung berechnet sind.

Zur Hervorbringung einer grosseren Hitze, z. B. beim
Aufschiessen von Silicaten, wendet der Verf. die durch
Fig. 11 und 12 dargestellte Gaslampe an. Die Rohre b
steht mit dem Blastische in Verbindung, A ist die Wind-
dose, die ‘mit der Rohre € verbunden ist; in der Deck-
platte derselben ist eine grosse Anzahl kleiner runder Oeff-
nungen angebracht ; ausserdem steht noch die Winddose 4
mit 6, 8 oder 412 (je nach der Grusse des Lampe) etwas
gebogenen Rohren DD in Verbindung. Das Gas tritt nun

durch die zwischen den Rohren DD liegende Rohre E ein, -

kommt in die Rohre B, die € umgiebt, und kommt auf
diese Weise aussen und innen in Berithrung. (Der Durch-
messer der Rohre E muss dem ringformigen Durchschnitt
der Rohre B gleich sein.)

Auf die Winddose 4 passt der kupferne Cylinder F
(der die Rohre E umschliesst), ein zweiter Cylinder GG
passt auf F und lasst sich je nach Bediirfniss verschieben,
um den zu erhitzenden Tiegel hoher zu stellen. Auf die-
sem Cylinder G G ist ein Graphittiegel ohne Boden ange-
bracht; in dessen Seitenwinde sind kreuzweise gespannte
Platindrihte befestigt (k k)., auf welche dann der zu er-
hitzende Tiegel gestellt wird. Ein zweiter Graphittiegel,
ebenfalls ohne Boden, steht verkehrt auf dem ersten.

Mit Hiilfe dieser Lampe kann man einen sehr hohen
Hitzgrad hervorbringen, was das von dem Verf. einmal
beobachtete Zusammenschmelzen des Tiegels mit den als
Rost dienenden Platindrihten beweist. Bei Anwendung
von erwirmter Luft konnte man diese Leistung noch ver-
stirken. da dann keine bedeutende Abkiihlung statifinde.
Zu dem Ende wire bloss nothig, dass man die vom Blas-
tische kommende Luft durch eine iiber der Oeffnung des
zweiten Graphittiegels befindliche Rohre und dann in die
Winddose 4 leite. Diese Rohre wiirde man dann mit
einer Menge Scheiben von Drahtneiz fiillen, behufs der
schnelleren Erwirmung der durchstreichenden Luft.

Die grosse Annehmlichkeit des Gases zeigt sich vor—
ziiglich beim Glasblasertische, indem durch die Anwen-
dung des Gases nicht nur das Unreinliche und Wider-
wirtige der gewohnlichen Einrichtung beseitigt, sondern
auch die Dauer der Arbeit auf ein Viertel der Zeit auch
beim schwer schmelzbaren Glase reducirt wird. Der Verf.
ersetzte bei den Blastischen die Oellampe durch eine Gas-
rohre mit ovaler Oeffoung (0,02 auf 0,0t Meter) und fiihrte
den Luftsirom durch die lingste Axe der Flamme. Bei

Magnus in Berlin fand er folgende sehr einfache und
zweckmissige Einrichtung eines solchen Blastisches. Die
gebogene Rohre B (Fig. 13), die den Luftstrom zufiihrt,
ist von der Rohre B umgeben, in welche das Gas durch
D gelangt, welche Rohre durch eine Kautschukrghre mit
der Gasleitung in Verbindung gebracht wird. Auf die
Rohre B werden nun andere Rohren mit verschieden ge-
formten Oeffnungen aufgesetzt.

Der Gasingenieur Elsner liess sich am 4. Januar 1856
in Hannover einen Gasbrenner patentiren, der in den Mit-
theilungen des Gewerbevereins des Konigreichs Hannover
wie folgt beschrieben ist. )

Diese ebenso interessante als niitzliche Vorrichtung ist
als eine wesentliche Verbesserung aller Apparate zum Ko-
chen und Heizen mit Kohlenwasserstoff- oder Leuchtgasen,
wie die Gasanstalten solche liefern, zu betrachten, indem
bei der iberaus einfachen Construction die sonst ange-
wendeten leicht zerstorbaren Siebplatien oder Drahtgewebe
und somit alle Reparaturen vermieden werden, wihrend
die Gasflamme mit der grossten Hitze, ohne Rauch, Russ
oder Schmutz zu verursachen, zur Wirkung kommt.

Es griindet sich diese Erfindung auf die bekannte Ei-
genschaft der brennbaren Gase, bei Ausstromung unter
einigem Druck, aus einer verhiltnissmissig engen Rohre
von gewisser Linge, nicht in die Rohre zuriickzuziinden.
Ldsst man nun die Gase von der Brennmiindung ab durch
eine hiezu construirte Rohre streichen, in welche gleich-
zeitig Strome atmosphirischer Luft auf geeignete Weise
geleitet werden; so findet in dieser Rohre wihrend der
Mischung mit der atmosphirischen Luft zugleich eine che-
mische Zersetzung der koblenwasserstoffhaltigen Gase statt,
indem der Kohlenstoffgehalt derselben mit dem atmospha-
rischen Sauerstoffe Kohlenorvdgas und der Wasserstoffge~
halt derselben ein knallgasdhnliches Gemenge bildet. Diese
Gasmischung nimmt bei ihrem Austriit aus der Rshre noch
ferner Sauerstoff aus der umgebenden Luft auf, verbrennt
nun mit einer blauen, nicht mehr leuchtenden, durchaus
nicht russenden, aber dusserst heissen Flamme , und dient
so als ein sehr niitzliches Heizmaterial zu den mannigfach—
sten Verwendungen.

Fig. 14 auf Taf. 24 zeigt diese Vorrichtung im Lingen-
durchschnitt :

a ist der Gasbrenner, welcher von irgend einer der
gebrduchlichen Arten sein kann, ndmlich mit einem einzi-
gen feinen Loche, mit zwei cder mehreren parallelen Lo-
chern, mit zwei gegen einander geneigten Lochern (schot-
tischer Brenner, Fischschwanzbrenner), mit einem Ein-
schnitte (Fledermausbrenner), oder mit einem Kreise von
Lschern (Argandbrenner). Derselbe ist in b, einem Knie
zur Befestigung des Gaszufiihrungsschlauchs, eingeschraubt.
Auf das sussere- Schraubengewinde dieses Knies ist iiber
die Brennermiindung ein innen etwas weiter ausgedrehtes
Metallstiick ¢ — hier in Gestalt eines Wiirfels — aufge-
schraubt, welches, von mehreren Seiten durchbohrt, dazu
dient, eine hinreichende Menge atmosphirischer Luft zur
Vermischung mit dem Gase zuzulassen. Oberhalb ist end-
lich in den Wiirfel die Mischungs- und Ausstromungs-
rohre d eingeschraubt, welche so weit hinabreicht, dass



kein Gas nach den Seiten entweichen kann, sondern alles
durch die Rohre aufwirts steigen muss.

Wenn diese einfache nur aus vier Stiicken bestehende
Vorrichtung nach richtigen Verhiltnissen construirt und gut
zusammengesetzt ist, so wird nach Oeffnung des Gassperr-
hahns die aus der obern Miindung des Rohres d brennende
Flamme nicht nur nach allen Seiten gewendet, sondern
sogar von oben nach unten brennend erhalten werden kon-
nen, ohne dass sie zuriickziindet, indem das Zustromen
von Gas und Luft in den luftverdiinnten Raum der erhitz—
ten Rohren mit grosser Heftigkeit erfolgt.

Fig. 15 zeigt denselben Apparat auf einfache Weise
von einem Dreifusse mit Handhabe umgeben und dadurch
zum Aufstellen eines Kochgefdsses eingerichtet, was iibri-
gens auch auf verschiedene andere Arten geschehen kann.

Fig. 16 zeigt im Grundrisse eine Zusammenstellung von
drei Flammen, und Fig. 17 eine von sechs Flammen fiir
solche Fille, wo grossere Hitzeentwicklung erfordert wird
als eine einzelne Flamme (deren Grosse stets durch Weite
und Linge der Rohre d bedingt ist) gewihren kann.

Das in mehrern der oben beschriebenen Apparate zur
Geltung gebrachte Prinzip der Luftbeimischung zum Leucht-
gas, um es mif grosser Hitzeentwicklung zu verbrennen,
ist in dem Elsner'schen an eine moglichst einfache Con-
struction gekniipft; seine Apparate haben die grosste Aehn-
lichkeit mit denjenigen, die Prof. Bunsen in Heidelberg
durch den dortigen Mechaniker P. Desaga construiren liess.
Diese Apparate sind schon im Anfang des Jahres 1853,
also lange vor dem Datum des Elsner'schen Patentes in
Ausfiihrung gebracht worden. Wir geben ihre Zeichnung
und Beschreibung nach dem Preisverzeichniss des Mecha-
nikers P. Desaga in Heidelberg, aus dessen Werkstitte sie
billig bezogen werden konnen und schon in viele Labo-
ratorien iibergegangen sind.

Fig. 18 stellt die einfachste Lampe dar, an die bei a
der Gasschlauch angebracht wird und bei der in b durch
mehrere seitlich im Fuss angebrachte Locher die Luft ein~
tritt, um mit dem Gas im Innern des Rohres aufwirts zu
stromen und bei ¢ die Flamme bildet. Fig. 19 ist dieselbe
Lampe, nur dass sie auf einem Statif zum Auf- und Ab-
bewegen angebracht werden kann und bei e etwas unter
der Flamme einen flachen Porzellanteller trigt, auf dem
sich kleine durch Umbherspritzen aus einem Tiegel oder
einer Schale verloren gegangene Theilchen sammeln las-
sen. Fig. 20 ist eine Lampe mit 3 Flammen.

Fig. 21 ist eine Einrichtung zum Gasblasen, a’ b und ¢
sind Ansitze, um schwichere oder stirkere Flammen her-
vorzubringen.

Fig. 22 ist ein Regulator, urspriinglich von Kemp an-
gegeben, von Bunsen aber verbessert, der in dem Preis-
verzeichniss wie folgt beschrieben ist.

Derselbe hat den Zweck, bei Apparaten zum Trock-
nen, iiberhaupt bei allen Vorrichtungen, welche mit Leucht—
gas erwiarmt werden, eine beliebige, genau gleichmissige
Temperatur hervorzubringen.

Er besteht aus einem unten zugeschmolzenen Glascy-
linder ¢, in dessen unterem Theil sich ein Luftgefiss be-

findet, welches unten offen und durch Quecksilber, mit
welchem der Cylinder bis ¢ gefiillt ist, abgeschlossen wird.

In diesen Cylinder taucht oben eine mit einer seitlichen
Rohre s versehene weite Glasrohre in das Quecksilber ein;
mit dieser oben fest verbunden ist die engere Rohre r,
welche unten einen langen schmalen Spalt, oben eine feine
Seitensffnung hat und mit einer Mutter auf und ab bewegt
werden kann.

Der Gang des Apparates ist nun folgender: das Gas
tritt mittelst eines Kautschukschlauches aus der Hauptrohre
in die bewegliche Rshre r, von da durch den schmalen
Spalt bei ¢ in die weite Glasrohre und durch die Seiten-
rohre s zu einem zweiten Stiick Kautschukschlauch a, wel-
cher mit der Lampe I verbunden ist.

Befindet sich das Quecksilbergefiss des Regulators in
dem Raume eines Lufttrockenapparates, dessen Temperatur
constant erhalten werden soll, so erleidet das Luftgefsss in
dem Instrument dieselbe Ausdehnung, wie die Luft in dem
Trockenapparat. Mit steigender Temperatur steigt daher
das Quecksilberniveau in dem Quecksilbergefiss und ver-
kiirzt den Spalt bei ¢ im Zuflussrohr, so dass der Gaszu-
fluss zur Lampe abnimmt. Bei eintretender Temperatur—
erniedrigung tritt das Umgekehrte ein, so dass das Queck~
silberniveau sinkt, der Spalt des Zuflussrohres sich ver~
grossert und mithin die Temperatur steigt. Durch diese
Regulirung wird eine constante Temperatur in dem Trocken-
apparat hergestellt, die man beliebig hoch oder niedrig
wihlen kann, je nachdem man das Zuflussrohr r mittelst
der Mutter iiber das Quecksilberniveau erhebt oder ein-
senkt. Wenn die Lampe vor Luftzug geschiitzt ist, kann
man auf diese Weise Temperaturen von 40 bis 250 Grade
und dariiber bis auf 2 bis 3 Grade constant erhalten.

Bei schnell zunehmender Temperatur kann der schmale
Spalt ganz verschlossen werden und es wiirde dann die
Flamme erloschen, wenn nicht durch die feine Seitenoff-
nung der Rohre so viel Gas aussiromen konnte, um die
Flamme brennend zu erhalten.

Ofen fiir chemische Laboratorien zu Her-
vorbringung sehr grosser Hitzegrade. — Deville
beschreibt in den Annales de chim. et physique neben
einer Lampe auch eine Modification des Sefstrom’schen
Ofens und einige neue Tiegelmassen, die zu kennen jedem
Pyrotechniker und Chemiker von Wichtigkeit ist. Der
Ofen wird sich ohne Zeichnung deutlich machen lassen.
Ein halbkugelfsrmiger pfannenartiger gusseiserner Hohl-
raum mit flachem Rande bildet den untersten Theil des
Ofens. Die Dimensionen sind etwa folgende: 20—21 Cm.
innerer Durchmesser der Schiissel, 4-5 Centimeter Breite
des Randes. Dieser Raum ist mit einem Ansatz an der
Seite versehen, durch welchen die Diise eines Schmiede-
blasbalges geht. bedeckt ist derselbe mit einem gusseiser~
nen flachen Teller von etwa 20 Cm. Durchmesser, der in
einen Falz des schiisselfsrmigen Gefisses passt und eine
kreisrunde Reihe kleiner Oeffnungen hat, deren jede 1 Cm.
Durchmesser hat und 8 Cm. vom Mittelpunkt des Tellers
entfernt liegt. Dieser Teller bildet den Boden des Ofens,



in die Mitte des Locherkreises kommt der Tiegel zu stehen,
der Wind stromt aus dem untern halbkugligen Raum
durch diese Locher aufwirts in den Ofen. Die Wand des
Ofens ist ein feuerfester Thoncylinder von etwa 18 Cm.
innerer Weite und 20 Cm. Hohe. Das Brennmaterial
ist Steinkohlenklein; zum Anfeuern dienen zuerst Holz-
kohlen, dann eine Lage Kohksstiicke, dann Steinkohlen-
klein.

Die Tiegelmasse wihlt Deville 1) von gebrann-
tem Kalk; es dient ihm ein schwach hydraulischer Kalk,
den er mit Sige, Feile und Messer zu prismatischen Tie-
geln von 9—15 Cm. Hohe und 8—10 Cm. Seite schneidet,
in die oben mit einem Bohrer der Hohlraum eirgeschnitten
ist. Zuweilen setzt er diesen dussern Tiegeln einen zweilen
engern ein. Es braucht keines Untersatzes fiir den Kalk—
tiegel, man blist den Ofen, worin der Tiegel steht, mit
Holzkohlen an, iiberzeugt sich, ob der Tiegel nicht ge—
sprungen und trigt dann die zu schmelzende Masse ein.

2) Gaskohk cylindrisch auf der Drehbank gedreht,
liefern in Dimensionen von 10 Cm. Hiohe treffliche Tiegel.
Sie konnen in die eben erwihnten Kalktiegel eingesetzt
werden; miissen sie gereinigt werden, so stellt man sie
in Thontiegel. die man erhitzt und durch deren Deckel
man einen Strom Chlorgas einleitet, wodurch Schwefel,
Eisen, Kieselerde und Thon entfernt werden konnen. Der
Verlust an Kohle ist nicht betrichtlich.

3) Thonerde durch Glihen von Ammoniakalaun ge-
wonnen, fein zerrieben und mit Marmorpulver und Wasser
innig verarbeitet, giebt nach dem Glithen den einen Be-
standtheil, schwach gebrannte Thonerde den andern Be-
standtheil zu einer gut bildsamen, in der Luft erhirtenden
und das Brennen ohne zu springen ertragenden Masse.

Die Kalktiegel wendet Deville iiberall an, wo eine
alkalische Substanz dem Glithprozess nicht schidlich ist.
Die Kohkstiegel haben etwas beschrinktere Anwendung,
da die Kohle sich mit vielen Korpern verbindet; die Thon-
erdetiegel widerstehen den Alkalimetallen vollkommen,
auch geben sie nicht wie andere Thontiegel Kiesel an die
schweren Metalle ab, die man darin schmilzt.

Uebereine lange Zeit hindurch wirksam blei-
bende, besonders fiir telegraphische Zwecke
.sich eignende Volta’'sche Batterie von Prof. Bott—
ger. — Lisst man eine aus mehreren Elementen beste-
hende, mit Bunsen'schen Kohlencylindern und amalgamir-
tem Zink combinirte Batterie (worin beide Elekirizititser—
reger, durch mattgebrannte Thonzellen von einander ge-
trennt, in verdiinnter Schwefelsiure stehen, wie solche
gegenwirtig auf den meisten Telegraphenlinien in Anwen-
dung sind) lsngere Zeit geschlossen, so bemerkt man schon
pach einigen Tagen (ob in Folge eines Schwefeleisenge-
halts der Kohle oder einer Zersetzung der Schwefelsaure,
bleibt noch dahingestellt) einen auffallenden Geruch nach
Schwefelwasserstoffgas und gleichzeitig eine ungemeine
Schwichung des Stromes. Dagegen erwies sich eine nur
mit 5 Proc. Schwefelssure haltigem Wasser erregte Batte-
rie, deren Kohlencylinder zuvor in concentrirte Salpeter—
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sdure eingetaucht und dann an der Luft etwa einen halben
Tag lang stehen gelassen waren, lange Zeit hindurch sus-
serst wirksam, und vermochte der Verfasser bei so be-
handelten Kohlen oder Kohkes, in der geschlossenen Kette,
niemals eine Entwicklung von Schwefelwasserstoffgas wahr-
zunebhhmen. (Journ. f. prakt. Chemie.)

Chemische Produkte.

Ueber die Fabrikation des Natriums und Alumi-
niums, von Saint-Claire-Deville.

(Mit Abbildungen auf Taf. 24 und 25.)

Die »Annales de Chimie et de Physique« enthalten die
Beschreibung der vom Verfasser bis jetzt in der chemi-
schen Fabrik zu Javel angestellten Versuche. Wir ziehen
aus dem ausfiihrlichen Berichte, das Bekannte unberiihrt
lassend, die Hauptmomente aus.

1. Zur Bereitung des Natriums ist nach Deville
das geeignetste Gemenge 30 Kilogr. kohlensaures Natron,
13 Kilogr. gepulverte Steinkohle (anstatt der theurern Holz—
kohle) und 5 Kilogr. Kreide. Das kohlensaure Natron wird
durch scharfes Trocknen krystallisicter Soda (nicht des
s. 8. Sodasalzes) erhalten. Die von Deville gebrauchte
Steinkohle ist von Charlerois, von der er die Entwicklung
von Kohlenwasserstoff und zuletzt von Wasserstoff fiir eine
sehr schitzbare Eigenschaft hilt, da diese Gase das Aus-
treiben der Natriumddmpfe fordern und den schidlichen
Einfluss des Kohlenoxyds auf das Metall hemmen. Die
angewandte Kreide war von Meudon. Das Gemenge wird
pulverisirt gemengt gesiebt und diess wiederholt. Gut ist
es, dasselbe sofort zu verbrauchen, ehe es feucht wird
und noch besser, es vor dem Fiillen in die Retorte etwas zu
calciniren, da in diesem Zustande eine Flasche %; mehr
fassen kann als im fein gepulverten Gemenge. Die s. g.
Quecksilberflaschen, d. h. die schmiedeisernen Flaschen,
worin spanisches Quecksilber versendet wird , sind zu dem
Prozesse sehr geeignet. Eine Retorte kann 2—3 Destil-
lationen aushalten; gusseiserne Retorten widerstehen der
nothigen Hitze nicht, vielleicht eher solche, die durch
»Tempern« entkohlt wurden. Der Prozess muss moglichst
rasch geleitet werden, es sollen vom Fiillen bis zum Ent-
leeren einer Retorte nicht mehr als 2 Stunden gebraucht
werden. Die Hitze, die zum Reduziren und Destilliren des
Natriums gebraucht wird, ist nicht grésser, als die zur
Zinkgewinnung nothige.

Fig. 26 b stellt einen senkrechten Durchschnitt des Ofens
und der Retorte und Vorlage vor. C ein viereckiger Feuer—
raum, G Rost mit beweglichen Stsben, F Kanal von der
Mitte von € aus zur Esse filhrend. KK 2 feuerfeste Steine,
20 Cm. hoch, in der Mitte der obern Fliche mit halbrun—
den Ausschnitten zum Auflagern der Retorte O versehen.
Entfernung von B bis zu den Winden von C 12 Cm.
O Oeffnungen rechts und links zum Einfiillen von Kohks.
In einer Hohe von 10 Cm. iiber dem Rost ist ein kleines
Loch in der Mauer, durch welches mittelst eines Eisen-

28



stabes die Kohks konnen niher zusammen geriittelt werden.
T Abzugsrohr, ein Stiick Flintenlauf, 7—8 Cm. lang, durch
die Gusseisenplatte N nur 8—10 Millimeter hervorstehend
und mit konischer Zuschirfung in den Hals der Vorlage D
eingesteckt. Die Vorlage besteht aus 2 schaufelartigen
Stiicken Eisenblech 2—3 Mm. dick und von der Form
Fig. 27 A und 4. Jede der Platten hat einen halbeylindri-
schen Hals, A hat einen rings aufgebogenen 5,6 Mm. ho-
hen Rand, der genau auf die flachbleibende Platte 4°
passt. Beide bilden zusammen eine parallelwandige Flasche,
deren Durchschnitt der Linge nach Fig. 28 zu sehen, und
deren beide Hilften durch die Schrauben ¥V Fig. 26 zusam-
mengehalten werden. Der Boden der Flasche ist ganz
offen von Fig. 29 oder hat nur zu beiden Seiten Oeffnun-
gen O’ und O, wie Fig. 31, so dass das Gas bei O, das
Natrium bei O’ ausfliesst oder falls man das Metall in der
Vorlage selbst sammeln will, nur oben bei D Fig. 30 eine
Oeffnung fiir den Austritt des Gases, wihrend sie bei D’
geschlossen ist. Der Gebrauch des Apparates ist: Einle-
gen der geladenen Retorte sammt Rohr T, Fiillen des
Ofens mit glithenden Kohks, Anfiigen der Vorlage D, so-
bald (nach etwa 3/; Stunden bei gutgefiihrier Feuerung) an
einem in T eingefiihrten Eisenstibchen etwas Natrium
sichtbar ist. D erhitzt sich hinreichend, dass nicht das
Metall darin erstarre, es fliesst nach dem gusseisernen
Gefdss L, das mit etwas Schiefersl gefiillt ist. Eine etwa
verstopfte Vorlage wird mit einer andern auf etwa 200 bis
300° C. erwirmten vertauscht. Das Reinigen der Retorte
geschieht iiber einen flachen Behilter mit Schiefersl, die
ganz gefiillten Vorlagen bringt man unter Schiefersl, das
bis 150° C. erwdrmt ist. so dass es ausfliessen kann. Das
rohe Natrium, oft in Massen von 100 Gramm gewonnen,
wird in eine Quecksilberflasche zuriickgegeben und um
das Oel zu verfliichtigen bei zuerst sehr langsamem, spi~
ter stirkerem Feuer umdestillirt.

Zu Darstellungen im Grossen sind die beschriebenen
Apparate nicht wohl geeignet, nichtsdestoweniger muss
man die Idee aufgeben, als lassen sich grossere Quanti-
titen des Metalls durch einfache Vergrosserung der Dimen-
sionen der Apparate erzielen. Deville versetzte die Queck-
silberflaschen mit schmiedeisernen Rohren T T Fig. 32 u. 33
auf Taf. 25, von 120 Cm. Linge, 14 Cm. Durchmesser und
10—12 Mm. Wandstirke, die wie sie die Fabrik liefert,
an dem einen Ende P geschlossen, am andern offen sind
und die er aus der Fabrik Gandillots bezieht. Sie werden
mit einem Thonbeschlag aus blauem Thon, Topfererde
und Sand verseben, dann mit Eisendraht umwickelt, ge-
trocknet, so vorgerichtet in eine weitere Rohre von feuer-
festem Thon -gesteckt und der Zwischenraum mit Char-
motte gefiillt. Der Boden P wird nahe am Rand konisch
durchbohrt zur Aufnahme der Entwicklungsrohre L, die
mit der Vorlage in Verbindung steht, auch der Boden P
ist mit der Thonmasse iiberzogen. O ist ein mit Handgriff
versehener eiserner Deckel, der beim Beschicken und Ent-
leeren der Retorte weggenommen wird. Die Beschickung,
die oben angegeben, wird calcinirt vor dem Eintragen in
die Retorten oder in Patronen von 35 Cm. Linge und 8 Cm.
Durchmesser verpackt mittelst einer eisernen Schaufel in
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die Retorte eingebracht, wihrend welcher Arbeit das
Rohr L mit einem Eisenstab verschlossen gehalten wird.
Der Retorten-Riickstand ausser Kreide, Kalk und Kohle
noch wenig Natron enthaltend , wird nach dem Auskratzen
ausgelaugt. Der Ofen ist ein Flammofen, dessen Leistun—
gen unter dem Gesichtspunkt des Brennstoffverbrauchs von
Deville nicht gelobt werden, und den er dadurch zu ver-
bessern hofft, dass er ihn fiir mehr als 2 Retorten ein-
richtet. K ist die Oeffoung zum Eintragen von Steinkohle
und Kohks, wovon ein Vorrath auf der Platte M liegt.
Der Feuerraum N, der bis auf die Entfernung von 30 Cm.
unter den Retorten mit Brennmaterial gefullt wird, ist
durch die Mauer R, die zugleich als Unterlage fiir die Re~
torten dient, in 2 gleiche Theile getheilt. 4 ist eine Feuer—
briicke, V'V das Ofengewdlbe. Bei F brachte man die
Materialien auf die Heerdsohle, die calcinirt werden soll-
ten, und die Tiegel, die mit noch unreinem schlackenhal-
tigem Aluminium gefiillt waren. Der Betrieb im Uebrigen
ist wie der mit Quecksilberflaschen. Die Vorlage ist die-
selbe, wie bei jenen Reduktionsapparaten.

Die Darstellung des Aluminiums. Es ist be-
kannt, dass diese in zwei Stadien zerfallt, wovon das
erste

1) Die Gewinnung des Chloraluminiums aus-
macht. Ein Versuch mehr im Kleinen wurde ausgefiihrt durch
Calciniren von Ammoniakalaun, Mengen von 5 Kilogr. der
erhaltenen Thonerde mit 2 Kilogr. Kohlenpulver in etwas
Oel, Eintragen in eine tubilirte thonerne Retorte C (Fig. 3%
auf Taf. 25) von 10 Liter Inhalt. Erhitzen bis zum Roth-
glithen, luftdichtes Aufsetzen eines Porzellantrichters E an
den Retortenhals, sobald alle Wasserdampfentwicklung auf-
gehort hat, Anlutiren einer tubulirten Glocke F, Einleiten
von Chlorgas durch den Tubulus der Retorte, Abnehmen
der Glocke F, sobald sie mit verdichtetem Aluminium-
chlorid gefiillt war, und Auswechseln derselben mit einer
neuen. in drei nacheinander angesetzten Vorlagen war
aus obiger Menge des Materials 10,45 Kilogr. Chloralumi~
nium erhalten worden.

In grosserem Masstab nahm Deville diesen Prozess vor,
ebenfalls durch Herstellen von Thonerde aus Ammoniak-
alaun durch Calciniren, was in dem oben beschriebenen
Flammofen in Eisentiegeln geschah, Mischen des Produk-
tes mit Theer. Wiedererhitzen, um Theerdampfe zu ver-
jagen und Verarbeiten der noch heissen kohligen Masse.
Zur Chlorentwicklung dienten 8 grosse steinzeugene Ballons,
jeder 45 Liter Salzsiure fassend, wovon abwechselnd 4 in
Thitigkeit versetzt wurden. Das Gas wurde durch dusser-
lich abgekiihlte Bleirshren zuerst durch concentrirte Schwe-
felsdure, dann durch Chlorcalcium geleitet. Der Zersetzungs—
apparat ist Fig. 35 in senkrechtem Durchschnitt dargestellt.
WX ist eine senkrecht stehende Steinkohlengasretorte,
oben um 30—40 Cm. verkiirzt, bei X ist der Boden durch-
brochen, die quadratische Oeffnung hat 2 Decimeter Seite
und ist vermitielst einer Biigelschraube verschliesshar, O
ist die konische Eintrittsmiindung fiir ein Porzellanrohr,
welches das Chlor zufiihrt; das Rohr ist bei seiner Miin—
dung, die in die Mitte der Retorte reicht, mit einem Thon-
tiegel ohne Boden umgeben und der Zwischenraum mit



Thon und Sand lutirt, damit nicht das Rohr von der
Flamme zu rasch zerstort werde. Z ist eine gusseiserne
Platte, darin eine verschliessbare Oeffoung W. ¥ ein seit-
lich filhrender Kanal, miindend in den viereckigen Raum L
von 1 Met. Basis und 1,2 Met. Hohe auf einem Gewdolbe
ruhend, aus diinnen Ziegelsteinen ausgefithrt und mit einer
unten glasurten Fayanceplatte M bedeckt. F ist der Feuer-
raum, P die Feuerbriicke, iiber welche hinweg die Flamme
zur Retorte gelangt, um diese in spiralférmigen Ziigen zu
umkreisen und oben in der Esse auszustromen. Bei W
wird die kohlige Thonerdemasse eingeworfen, und im Ver-
hiltniss ihrer Abnahme nachgefiillt, bei X kann die Retorte
entleert werden. Zu Anfang der Operation wird erhitat,

erst nachdem alle Feuchtigkeit zu w ausgetreten, wird
Chlor zugeleitet und nicht eher W geschlossen, bis sich
reichliche Dampfe von Aluminiumchlorid entwickeln. Das

Chloraluminium sammelt sich in L, gewdhnlich in grossen
Massen an der Platte M hingend. Deville erhielt einmal
eine solche gelbliche krystallinische Masse von nahezu
50 Kilogr. Gewicht. Von dem Apparate sagt er selbst,
dass die Dimensionen der Retorte zu gross fiir die Vor-
lage; sollte diese der Retorte entsprechen, so wiirden
dann 30 Chlorentwicklungsballons, wie deren oben 8 be—
sprochen, nothig werden.

'2) Das Abschelden des Aluminiums aus seiner Chlor—
verbindung. Der Apparat, an dem grosse Mingel zuge-
geben werden, ist in der Fabrik der Gebriider Rousseau
mit ziemlichem Erfolg in Thatigkeit.

A (Fig. 36 auf Taf. 25) ist ein stehender Cylinder fiir
das Chloraluminium, F die Feuerung, ¥ ein Abzugsrohr,
B ein liegender ebenfalls von einer Feuerung B umgebe-
ner Cylinder, der mit kleinen eisernen Nigeln gefiillt ist,
die dazu dienen, den Chloraluminiumdimpfen Salzsiure,
Eisenchlorid und Chlorschwefel zu entziehen, da sich Ei-
senchlorur und Eisensulfid bildet, wovon ersteres minder
fliichtig als Eisenchlorid sich hochstens bis in das weite
Rohr € begeben kann, wo es sich in diinnen Krystallblatt-
chen absetzt, wahrend das Rohr C auf etwa 300° C. er-
wirmt wird, damit nicht auch Chloraluminium sich darin
absetze und es verstopfe. D ist ein gusseiserner Cylinder
mit drei gusseisernen Schalen NN, deren jede !z Kilogr.
Natrium enthilt. Der Cylinder D ist am Boden bis zu
schwacher Rothglithhitze erwirmi und hat bei W einen
Deckel, Das Chloraluminium und das Natrium der ersten
Schale bilden Chlornatrium und Aluminium, das Chlor-
natrium aber gleichzeitig mit einem andern Theil Chlor-
aluminium ein Doppelsalz, das aber sich verfliichtigt und
in der zweiten Schale zerlegt wird u. s. f. Gewahrt man
durch den Deckel W, dass auch in der letzten Schale eine
schwirzliche warzenformige Masse von Aluminium - von
einer Fliissigkeit umgeben sich findet, so nimmt man die
Schalen heraus und ersetzt sie durch neue. Der Gehalt
der Schalen wird bedeckt erkalten gelassen, dann in
eiserne Tiegel gefiillt und in dem oben beschriebenen
Flammofen erhitzt. Es ist darin enthalten Chloraluminium-
natrium, Aluminium und Natrium, das nicht zerlegt wor-
den; diess letztere wirkt beim Erhitzen auf das Doppel-
salz ein und wird unter Aluminiumausscheidung in Chlor-
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nium vertheilt.

Chloraluminium bleibt immer noch
In den erkalteten Tiegeln

natrium verwandelt.
neben dem Aluminium zuriick.

findet sich gewghnlich oben eine Schicht Chlornatrium, die

leicht weggenommen werden kann. darunter Aluminium
in grossern oder kleinern Kiigelchen in dem Chloralumi-
Wasser entfernt das letzere, aber die Lo-
sung desselben wirkt eben auch auf die kleinsten Alumi-
niumkiigelchen, so dass Verlust unvermeidlich ist. Koh-
lenhaltiges Natrium darf nicht angewandt werden ; auch ist
zu vermeiden, Aluminium. das noch Natriumiiberschuss
enthilt, zu schmelzen, da es sich entziinden wiirde. Das
in Kugeln gesammelte Aluminium ist einzuschmelzen, was
in thonernen Tiegeln geschieht; die weiche Masse wird
mit einem Thonspatel gedriickt, dass sich die Kugeln
leichter vereinigen.

Deville erzahlt noch, dass seine frither dargestellten
Proben von Aluminium wegen Anwendung von Kupfer-
gefassen kupferhaltig waren und bald schwirzlich anliefen ;
solches Aluminium hat seine Dehnbarkeit beinahe ganz

eingebiisst, auch das, dessen spez. Wirme Regnault be-
stimmt hat, war, wie das auf der Pariser Ausstellung,
kupferhaltig.

Die schwer schmelzbaren Metalle: Platin,
Mangan, Chrom, Nickel und Kobalt, von Deville
dargestellt. —

Platin schmilzt in dem oben S. 176 beschriebenen
Ofen und einem aus schwach hydraulischem Kalk ge-
schnittenen Tiegel von 12 Cm. Hohe, 8—9 Cm. Breite und
einer Oeffoung von 5.6 Cm. Tiefe und 1—2 Cm. Weite zu
einem einzigen Knopf zusammen. Merkwiirdig sind die
ganz veridnderten Eigenschaften des geschmolzenen Platins
gegeniiber dem gewshnlichen. Bekannt ist, dass letzteres
sehr poros ist, das gegossene fast nicht, z. B. zur Ver-
dichtung von Wasserstoff und Sauerstoff ist es nicht geeig-
net. Es ist ferner viel dehnbarer und hammerbarer, als
gewohnliches Platin. Im Kohlentiegel darf es nicht ge-
schmolzen werden, da es Silicum und Kohle aufnimmt.
Etwas iiber den Schmelzpunkt erhitzt. verdampft es sehr
rasch ; an einem Tiegeldeckel fand Deville Platinkiigelchen
von Stecknadelknopfgrosse und bedeutende Gewichtsver-
minderung des Regulus, so dass angenommen werden
kann , es habe eigentlich gekocht.

Mangan wurde im geschmolzenen Zustand herge-
stellt durch Glihen gepulverten Braunsteins mit 1 Sal-
miak, Losen in Wasser, Zusatz von iiberschiissiger Sal-
petersdure zur Losung, Verdampfen in einer Porzellan-
schale zur Trockne, Erhitzen des Riickstandes im Platin-
tiegel auf etwa 200° C. zur Verireibung salpetrigsaurer
Dampfe , Pilvern dieses fein vertheilten Superoxy ds, Di-
geriren mit Salpetersdure, Auswaschen, Reduziren zu Oxyd
durch Glithen, Mengen desselben mit weniger Zuckerkohle
als zur Reduktion in metallischen Zustand néthig ist, und
Erhitzen im Kalktiegel und dem beschriebenen Ofen. Es
ist ein sprodes, sehr hartes, im Ansehen wismuthihn-
liches Metall, das Wasser bei sehr gelinder Erwirmung
leicht zersetzend. Der Regulus ist von einer krystallini-



schen Manganoxyd und Kalkerde enthaltenden Masse um-
geben.

Chrom (reines) schmilzt schwerer als Platin. Es war
in einzelnen Kiigelchen durch Mengen des Oxyds mit we-
niger Kohle als zur Reduktion nothig ist und Glithen im
mehrerwshnten Ofen erhalten worden. Ein Splitter des-
selben ritzt Glas, es ist wenigstens so hart als Korund,
wird von Salzsdure leicht, von verdiinnter Schwefelsiure
schwer und sclbst von starker Salpetersdure in gewohn~
licher Temperatur nicht angegriffen.

Nickel. Durch Auflésen des kiuflichen in Salpeter—
sdure, Abdampfen mit einem Metalliiberschuss, wodurch
Eisenoxvd gefallt wird, Auflosen in Wasser, Verdiinnen
der Losung, Uebersitligen mit Schwefelwasserstoff, Filtri-
ren, Einkochen des Filtrats, Zusetzen einer heiss bereite—
ten Losung von Kleessure und Wiederkochen, Sammeln
und Auswaschen des Niederschlags, Trocknen bei Luft-
abschluss und Gliithen desselben in dem mehrfach beschrie—
benen Ofen und Tiegel. Es ist zu einem einzigen Klum-
pen geschmolzen leicht zu erhalten, leicht schmiedbar und
zu feinstem Draht streckbar, ziher und 1%/ Mal fester als
Eisen. Es ist gegen concentrirte Salpetersidure passiv.

Kobalt. Dasselbe wird mit kiuflichem Kobaltoxyd
nach dem bei Nickel beschriebenen Verfahren bereitet. Es
hat sehr grosse Aehnlichkeit mit Nickel, ist noch ziher als
Nickel.

Beigefiigt muss werden, dass Deville mit den gleichen
Einrichtungen auch Kieselerde schmolz, dass aber diess
Resultat die Husserste Grdnze der erreichbaren Hitze er-

fordert.

Aluminium aus Krvolith. H. Rose hat zuerst auf
die Darstellung des Aluminiums aus dem natiirlich vor-
kommenden Fluoraluminiumnatrium dem gronldndischen
Kryolith aufmerksam gemacht. Prof. Brunner versuchte
die Darstellung des Metalles aus kiinstlichem Fluoralumi-
nium und Wohler theilt iber diesen Gegenstand in den
Annalen der Chemie und Pharmazie, August 1856 Folgen—
des mit. Man kann die eisernen Tiegel ersparen und die
Darstellung des Aluminiums in gewdhnlichen hessischen
Tiegeln vornehmen, wenn man 7 Theile Kochsalz mit
9 Thl. Chlorkalium durch Zusammenschmelzen mengt und
mit der gepulverten Masse ein gleiches Gewicht Kryolith
mengt und die Mischung mit 16—20 Gewichtsprocenten
Natrium in den scharf geirockneten Thontiegel eintragt.
Der Windofen, in dem man die Reduktion vornimmt, ist
vor Einstellen des Tiegels geheizt und wird, wenn der
Tiegel darin steht, rasch und stark bis zum Giiihen des
Tiegels gefeuert. Das Eintreten der Reduktion gibt sich
durch ein Gerdusch zu erkennen, wonach noch eme Vier-
telstunde gutes Feuer zu unterhalten ist, um die Masse in
Fluss zu bringen. Das Aluminium erhilt man daon als
blanken Regulus am Boden des Tiegels (zuweilen sind da-
neben kleine lose Metallkornchen). Von 50 Gramm des
Gemenges, also 25 Gramm Kryolith, erhielt Wohler 1 Gr.
schwere Reguli, bei 100 Gramm des Gemenges stieg das
Gewicht des Aluminiumkorns auf 2,3—2,4 Gramm.

Ueber Verseifung der Fette mit wasserfreien
Basen. J. Pelouze in Paris widerlegt durch Versuche die
wenigstens bei den Praktikern bisher in Geltung gewesene
Annahme, die Fette liessen sich nur in Gegenwart von
Wasser verseifen. Wasserfreier Kalk wirkt bei 250° C.
vollstindig verseifend auf einen neutralen Talg und es wer-
den 95—96 9/ Fettssuren daraus gewonnen, die mit den
bekannten identisch waren. In den entweichenden Dimpfen
fand sich Wasser, Aceton und Glycerin. Von Anwendun-
gen im Grossen machte vor der Hand noch, obschon 109,
Kalkerde zur Verseifung ausreichen, der Umstand abhal-
ten, dass die Temperatur zu einer missigen aber vollstin—-
digen Einweichung der Basen schwer zu treffen ist, da
leicht eine sehr stiirmische Reaktion unter Aufschiumen
eintritt, die einer Verbrennung gleicht und viel kohlen-
haltige Substanz zuriick lisst. Wasserfreier Baryt und
Strontian wirken wie Kalk, auch Bleioxyd. Wasserfreie
Siduren brauchen hohe Temperatur und ihre verseifende
Wirkung geht .langsam von statten. Geloschter Kalk, Kalk-
hydrat wirkt ebenso, 10—12 Theile desselben auf 100 Th.
Talg bewirken hei 200—225° C. die Verseifung. 1 Kilogr.
Talg mit 150 Gramm Kalkhydrat bewirkt bei Erhitzung bis
etwa 150° C. die Verseifung in wenigen Minuten (compt.
rend.). Wenn nicht Hindernisse sich der Anwendung des
Verfahrens entgegenstellen, die jetzt nicht ermessen wer—
den konnen, so machten daraus Vortheile fiir Ersparung
an Zeit, an Brennmaterial (da bei dem gewdhnlichen Ver-
fahren grosse Wasserquantititen mit erhitzt werden miis—
sen) und Dimensionen der Apparate entspringen. (Die
Redaktion.) '

Die Absorption der Salzsiuredimpfe der
Glaubersalzfabriken bewirkt Atkinson durch das Mit-
tel eines Ventilators, der in einem cvlindrischen Behilter
angebracht ist, in welchen die Gase durch einen Kanal
gefithrt werden, um auf der andern Seite in einen Kasten
getrieben zu werden, in dem sich iiber einem Sieb Was-
ser befindet, durch das die unter dem Sieb eintretenden
Gase zum Theil absorbirt werden, wihrend der nicht ab-
sorbirte Theil durch ein Kohkeskamin, durch welches ein
Wasserregen fillt, vollends an Wasser gebunden wird.
(Repertory of pat. inventions.) ’

Ueber die fabrikmissige Darstellung der
Cyanverbindungen. Der uns gegonnte Raum gestattet
nicht, einige grosse und wichtige Abhandlungen iiber die~
sen Gegenstand ihrer ganzen Ausdehnung nach aufzuneh-
men ; einen Auszug daraus zu machen, geht der Darstel-
lungsweise nach nicht gut an. Wir beschrinken uns da-
her darauf, dahin zu verweisen, wo sich dieselben finden.
Weniger erheblich ist eine kleinere Notiz »Ueber Blutlau-
gensalz-Fabrikation ;« von G. C. Habich in Kassel, Dingl.
polyt. Jonrn., Band 150, S. 371. Eine ebensoviel Fleiss
als griindliche praktische Kenntnisse bekundende Abhand-
lung ist aber diejenige von Richard Brunnquell, fri-
her technischem Dirigenten der Blutlaugensalz~-Fabrik Ho-



henkamp bei Bremen, die sich in den Verhandlungen zur
Beforderung des Gewerbsfleisses in Preussen, 1856, S. 30
findet, und daraus tibergegangen ist in Dinglers polytech-
nisches Journal, Band 150, S. 374—389 und S. 452--461,
ferner Band 141, S. 47—60. -

Thonerde-Natron und Aetznatron aus Krvo-
lith darzustellen versuchte Ch. Tissier. — Der
Kryolith Al; Fl;, 3 NaFl wurde mit gebranntem Kalk und
Wasser und zwar 500 Gramm Kryolith mit 250 Gramm ge-
branntem Kalk und 2—3 Liter Wasser gekocht, die heisse
Masse filtrirt, in einer gusseisernen oder silbernen Schale
abgedampft und 100 Gramm gegliihtes Thonerdenatron mit
34,66 % Thonerdegehalt gewonnen. Der Riickstand noch-
mals mit 250 Gramm gebranntem Kalk und Wasser ge-
kocht gab nur noch Aetznatronlauge mit fast nur Spuren
von Thonerde und zwar liess sich auf diesem Wege 38
Gramm geschmolzenes Natronhydrat erhalten. Also nur
der dritte Theil des in dem Mineral enthaltenen Alumi-
niums lasst sich in Alaunerdenatron umwandeln. (Compt.
redus, Juli 1856.)

Ueber den Ursprung des Salpeters, von J. L.
Desmarest. — Weiter fortgesetzte Studien (siehe diesen
Jahrg. S. 622), die der Verfasser iber Salpeterbildung an-
gestellt hat, haben ihn zu der Ansicht gefiihrt, dass 1) der
Salpeter sich nicht bildet in jeder Art porgsen Bodens jeder
beliebigen Natur, wie Gyps, Kreide, Ziegelstein, Kies,
Sand, Holz, Kohle etc. 2) Dass in Mauerwerk die salpe-
terhaltig gewordenen Theile vollig verschieden sind von
denen, die nicht salpeterhaltig geworden. 3) Dass diese
Theile sich schon beim Ansehen kenntlich machen, indem
sie abgegrinzte Flecken bilden, die in altem Mauerwerke
sich oft sehr ausbreiten und durch ihre Farbe sich hin-
reichend von nicht salpetrigen, nur feuchten Flecken un-
terscheiden. 4) Dass diese salpeterhaltigen Flecken von
Winkeln und Orten ausgehen, von denen aus Fliissigkeiten
einfiltriren. 5) Dass die Mauern von Hiihner- und Tauben-
schligen, sobald sie nur hoch genug iiber dem Boden lie-
gen, wenn auch die Luft darin stark ammoniakalisch ist,
nicht salpeterhaltig werden.

Kurz gefasst behauptet der Verf. also, dass die Nitri-
fication niemals durch gasformige Emanationen zu Stande
komme, Wo Salpeter sich bildet, geschieht dieses ledig-
lich durch Infiltration von dazu geeigneten Fliissigkeiten.
Die nitrificirende Flussigkeit, vielleicht die einzige, meint
der Verf., sei der Urin, der in versteckte Winkel ein-
dringt. Er hat sich durch mithsame Versuche davon iiber-
zeugt, dass von Natur kein Salpeter im Organismus er-
zeugt wird, und hilt dieses Resultat fir ein unerwarte-
tes (?); wenn Harn von Thieren Salpeter enthilt, was
vorkommt, so haben die Thiere ihn als Salpeter aufge-
nommen.

Diesen Salpeter konnen Thiere nur durch das Pflan-
zenreich bekommen, der Verf. schreitet daher zum Auf-
suchen des Salpeters in Pflanzen. Er findet bei solchen

Pflanzen, die schon als salpeterhaltige bekannt sind, wie
Borrago und Sonnenblumen (Bourrache et le grand soleil),
dass diese in der Mitte von Feldern, wo Menschen und
Thiere nicht hinkommen und auf kiinstlichem salpeterfreien
Boden salpeterfrei, an Wegen und in der Nihe von Woh-
nungen aber salpeterhaltig sind. Der Verf. behauptet da-
bei, dass diese Salpeterpflanzen, wo sie keinen Salpeter
aufnehmen konnten, nur kiimmerlich gediehen.

Somit haben nach der Verf.s Ansicht auch die Pflan-
zen nicht das Vermogen, Salpeter zu erzeugen.

Da nun nach des Verf.’s Priifungen auch die organi-
schen Materien, selbst der Diinger, und auch der atmos-
phirische Stickstoff keinen Salpeter erzeugen, da auch
Diinger mit Erde gemengt keinen Salpeter erzeugt (wie ist
es dann mit den Salpeterplantagen? Die Red.), so schliess
der Verf., »der Salpeter im Thier— und Pffanzenreiche ist
mineralischen Ursprungs, die Quellen enthalten ihn, mit
dem Trinkwasser kommt er ins Thierreich und durch den
Harn der Thiere geschieht die Nitrification der Gesteine des
Bodens und so weiter fort, auch die der Pflanzen, ein
Effekt, den man direkt auch durch kiinstliche Berieselung
wird erreichen kionnen.« (Compt. rend. nach dem chem.
Centralblatt.)

Beleuchtungswesen.

Untersuchung tiber die Feuergefahrlichkeit
des Photogene. Es wurde unter dem Titel: »Ueber
das Photogene oder Mineralsl, sowie die ihm #hnlichen
Leuchtstoffe in Bezug auf ihre Feuergefihrlichkeit und ihre
Anwendung — in Commission der Creutz'schen Buchhand-
lung« dem Gewerbeverein zu Magdeburg von seiner tech-
nischen Commission ein Gutachten erstaitet, das neben
vielem schon Bekanntem namentlich die Frage iiber die
Behandlung des Photogene in Lampen zum Gegenstand hat.
Man hat dem Photogene den Vorwurf grosserer Feuerge-
fahrlichkeit gemacht als andern @hnlichen Leuchtmateria—
lien; dass diess mit Unrecht geschehen sei, geht aus Fol-
gendem hervor.

Das Photogene entziindet sich unter 12° R. schwer,
leichter zwischen 12°-25° R., iiber 25° fingt es leicht
Feuer, wenn es mit einem flammend brennenden Korper
in Berithrung kommt, insofern besteht also eine gewisse
Gefahr, die aber leicht vermieden werden kann und nicht
grosser ist als bei Camphin z. B. Die Aufbewahrung an
kithlen Orten, das Legen auf ganz dichtschliessende Ge-
fisse, das Auffiillen nur bei Tag oder bei nicht zu nahe
gestelltem Licht sind zu empfehlen. Die Oelbehilter der
Lampen sollen nicht ganz voll gemacht werden, dass
Raum fiir die Ausdebnung des Leuchtmaterials bei Erwiar-
mung bleibe. Tigliches Fiillen und scharfes Beschneiden
des verbrannten Dochttheils vor jedesmaligem Wiederan-
ziinden, Abwischen des Gefisses, wenn etwa von der
Fliissigkeit auf dessen Aussenflsche gekommen sein sollte,
sind Dinge, die der Vorsicht ganz angemessen sind. Ohne
Glascylinder und gutziehende Lampe soll Photogene, weil



es leicht russt, nicht verbrannt werden. Die Gefahr des
Entziindens etwa ausgelaufenen Photogens beim Bewegen
der Lampe ist zwar nicht sehr gross, doch ist rathsam,
sie zum Herumtragen nicht viel zu beniitzen. Metallgefisse
sind den Glaskugeln, die man hiufig als Oelbehilter be—
niitzt, vorzuziehen, weil letztere leicht springen. Von
Orten, wo hohe Temperaturen stattfinden, z. B. in Trocken-
stuben, soll Photogene als Leuchtmittel entfernt gehalten
bleiben. Alle diese Regeln haben nur dann strengern
Sinn, wenn es sich um Verwendung des Photogene zu
Beleuchtung von Fabriken handelt; minder scharf sind sie
zu nehmen beim gewdhnlichen Hausgebrauch, und da nur
die als wichtigste zu beachten, dass die Fliissigkeit nicht
in der Nahe des Ofens aufbewahrt stehe. Hinsichtlich einer
Menge anderer Belehrungen iiber dies Beleuchtungsmittel,
iiber Paraffin und das sogenannte Pinolin, ein fliichtiges,
durch trockene Destillation von Harzen gewonnenes Oel,
ist die oben citirte Broschiire zu vergleichen.

Metallurgie, Metalliiberziige und Metallarbeiten.

Die Revolution in der Eisenindustrie. — Seit
langer Zeit sind tiefer eingreifende Verbesserungen in der
Erzeugung des Roh- und Schmiedeisens und des Stahls
ausgeblieben; der zahllosen Menge von patentirten und
unpatentirten Erfindungen neuer Apparate oder Prozesse

scheinen in diesem Augenblick erst einige ein hoheres Ziel -

im Auge haliende, praktisch gewordene Ideen zu folgen.
Die wichtigsten darunter sind die, 1) aus Roheisen direkt
(und ohne Frischfeuer wie bei der sog. Rohstahl- oder
Mokfabrikation) Stahl darzustellen und 2) das Roheisen
ohne alles Brennmaterial in Stahl oder Stabeisen zu ver-
wandeln. Im Nachfolgenden ist zusammengestellt, was in
dieser Beziehung die verschiedenen technischen Zeitschriften
berichten. Andere minder belangreiche, aber von streb-
samem Nachdenken iiber den Eisenhiittenprozess zeugende
Mittheilungen werden, um eine Uebersicht des neuerlich
Geschehenen zu geben, hier beigefiigt.

Janoyver, Direktor der Orme-Hiitte, Departement
der Loire, stellte Untersuchungen iiber den Einfluss ge-
wisser Bestandtheile der Erze oder Zuschlige auf die Ei-
senqualitdt an und bemiihte sich in letzter Zeit namentlich
denjenigen des Siliciums zu erkennen und zu beseitigen.
Dass Kieselerde zur Schlackenbildung nothwendig ist, weiss
man, aber sie hat das Bestreben unter den im Hochofen
gegebenen Bedingungen sich theilweise zu reduziren und
das gebildete Silicium vermindert, wie nachfolgend gezeigt
werden wird , sehr bedeutend die Festigkeit des Produktes.

Die Proben auf die Festigkeit geschahen an Probestan-
gen von quadratischem Querschnitt von 4 Cm. Seite auf
2 Triagern 0,16 M. von einander entfernt gelagert, auf de-
ren Mitte eine Kugel von 12 Kil. Gewicht aus verschiede-
ner Hobe fallen gelassen wurde.

1) Bei einer Beschickung von 100 Thon, und 100 Kalk,
und einer Schlackenzusammensetzung von 17,07 %, Kiesel-
erde, 15,949, Thonerde und 35.999/ Kalkerde, so dass
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also der Sauerstoffgehalt der beiden Basen zu dem der
Kieselerde sich wie 7 : 10 verhilt, enthielt das auf 300°
Cels. erwirmte und mit 0,44 Meter Quecksilberpressung
erblasene Roheisen 3 %, Kieselerde und der Stab brach bei
einer Fallhohe der Kugel von 0,4—0,45 Meter, 0,04—01 M.
weniger, als von der angenommenen Norm gefordert wird.

2) War die Schlacke so geindert, dass 449, Kiesel-
erde, 449, Kalkerde und 119, Thonerde darin enthalten
waren , was einem Sauerstoffverhiliniss der Basen zu der
Saure = 8 : 10 entspricht, so brach der Stab erst bei
0,55 Fallhshe der Kugel, und das Roheisen hatte nur
1,89, Silicium.

3) War das Sauerstoffverhiltniss in der Schlacke noch
mehr zu Gunsten der Basen geindert und verhielt sich wie
20 in letztern zu 18 in der Kieselerde , so hatte das Eisen
nur Spuren von Silicium und die Barre zerbrach erst bei
einer Fallhthe der Kugel von 0,65 Meter.

Gauthier, Direktor der Hochofen zu Lavoulte, besti-
tigte, dass Roheisen, von dem die abgefallene Schlacke
gleiche Sauerstoffmengen in Siure und den Basen ent-
hielt, fester war, als das bei kieselerdereicherer Schlacke
gewonnene. Um die kalkreichen Zuschlige zu verschmel-
zen, bedurfte es hoher Hitze und wurde der Wind mog-
lichst heiss genommen: es ist also nicht richtig, wie sonst
angenommen wird, dass dem uberhitzten Winde darf die
Eigenschaft zugeschrieben werden, ein minder festes Eisen
zu produziren. Man wird iberall, wo man zu heissem
Wind iibergeht, nur eine kalkreichere Beschickung anwen-
den miissen und die der heissen Geblaseluft zugeschriebe—
nen Uebelstinde werden verschwinden.

In dem ersten der oben aufgezshlten Fille war auf
100 Kilogr, Roheisen 135 Kilogr. Kohks; ebensoviel im
zweiten verbraucht worden, im dritten aber 143 Kilogr.
Kohks auf 100 Kil. Eisen.

Dr. S. Price und C. Ch. Nicholson entziehen dem Roh-
eisen das Silicium durch Zusatz sogenannten Fein- oder
Reineisens, mit dem sie es zusammenschmolzen, und wol-
len so auch bei mit Steinkohlen erzeugten Eisensorten
Produkte erzielt haben, die dem mit Holzkohlen gewonne-
nen ganz gleichkommen. Ihr Verfahren ist in England
patentirt. Bekanntlich kann dem Roheisen sein Silicium-
gehalt auch durch Umschmelzen entzogen werden, freilich
ein theures Verfahren.

Was nun die oben angefijhrten neuen Methoden der
dritten Stahlgewinnung aus Roheisen angeht, so ist zuerst
zu nennen das Verfahren, das sich Uchatius aus Wien in
Frankreich patentiren liess. Das Verfahren besteht in einer
moglichst weit gehenden Zérkleinerung des Roheisens durch
Eingiessen desselben im geschmolzenen Zustand in kaltes
Wasser, das eingeriihrt wird, um kleine Karner zu er-
halten, von welchen 60—2000 auf das Kilogramm gehen,
und Mengen der Granalien mit 209/, Spatheisenstein und
11/29, Braunstein, beide gepulvert, Einfiillen des Gemen—
ges in Tiegel und Einschmelzen in Ofen, die wie die
Stahlcementirsfen construirt sind. Der Sauerstoff, die Koh-
lensdure und die Wasserddmpfe der Zuschlige entziehen
dem Eisen seinen Kohlenstoff in der Hitze und reinigen
es von noch andern Bestandtheilen (Schwelel und Silicium),



die in die Schlacke gehen, einen guten Stahl zuriick-
lassend. :

Bei Biegungsversuchen gab der gewshnliche Stahl bei
8000, der neue erst bei 10,000 Kilogr. nach. Es wird aber
von Vissocq dagegen eingewendet, er lasse sich nicht gut
schweissen, was freilich auch dem englischen Gussstahl
nachgesagt werden kann, indess soll Uchatius es jetzt ganz
in der Hand haben, einen schweissbaren Stahl herzustel-
len, und die Herstellungskosten sollen nur %5 mehr als die
des gewdhnlichen Schmiedeisens betragen. Schwierigkei-
ten nicht geringer Art liegen in der Beschaffenheit hinrei-
chend feuerfester Tiegel, die Uchatius jetzt zu erzeugen
Versuche anstellt. Eine Commission erstattete nach dem
Moniteur industriel an den franzosischen Handelsminister
folgenden Bericht iiber den Stahlbereitungs-Prozess von
Uchatius. ) :

Aus den in Gegenwart der Commission gemachten
Versuchen geht hervor: .

»Dass das Verfahren des Hrn. Uchatius — zur direkten
Umwandlung des Roheisens in Gussstahl — einfacher Art
ist und ohne grosse Kosten ausgefiihrt werden kann ;

»dass es fiir Brennmaterial und Handarbeit nicht mehr

Kosten verursacht, als die Umwandlung des Cementstahls

in Gussstahl; .

»dass die Umwandlung des Roheisens in Gussstahl
leichter bewerkstelligt wird, als die Umwandlung des Roh—
eisens in Stabeisen;

»dass man nach Belieben mehr oder weniger harten
Gussstahl erhalten kann, indem man die Verhiltnisse der
angewendeten Materialien abindert :

»dass, da diese Materialien in Roheisen und anderen
wohlfeilen Substanzen bestehen, der nach dem neuen Ver-
fahren erzeugte Stahl billiger zu stehen kommt, als jeder
andere Gussstahl ;

»dass das zur Fabrikation im Grossen erforderliche
Material das namliche wire, wie das zur Erzeugung von
Gussstahl mittelst Cementstahls gebriuchliche ;

»dass der nach dem neuen Verfahren erhaltene Guss~
stahl sehr vortheilhaft das Schmiedeisen fiir viele Zwecke
erseizen zu konnen scheint, namentlich fiir Wagenachsen,
Kolbenstangen, Lenksiangen etc., iiberhaupt alle Maschi~
nentheile, welche einem transversalen Druck und missigen
Stossen widerstehen miissen ;

»dass solcher Stahl vielleicht zu denselben Zwecken
angewendet werden konnte, wie der Gussstahl zweiter
Qualitdt, und namentlich zur Anfertigung gewisser Werk~
zeuge, von Kesselblech, Radbandagen. Federn fiir Wagen,
Lokomotiven etc. ;

vendlich, dass es nicht wahrscheinlich ist, dass er zu
den besondern Zwecken verwendet werden kann, fiir
welche der Gussstahl erster Qualitit wegen seiner voll-
kommenen Gleichartigkeit gesucht ist.

Obgleich der von der Commission gepriifte Gussstahl
einzig mit Roheisen aus Algier dargestellt war, so ist es
doch wahrscheinlich, dass sich auch mehrere andere fran-
zosische Roheisensorten fiir diese Fabrikation eignen werden.

»Ungeachtet der giinstigen Resultate der eben bespro-
chenen Versuche glaubt jedoch die Commission nicht, dass
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beziiglich der industriellen Anwendung iiber das neue
Verfahren ein entscheidendes Urtheil gefillt werden kann,
bevor man es im Grossen angewendet hat. Solche Ver-
suche liessen sich sehr leicht und ohne betriichtliche Ko-
sten in den Gussstahlfabriken ausfithren.

»Die Commission ist daher der Ansicht:

1) »dass dem Ministerium nicht empfohlen werden
kann, auf den Vorschlag des Hrn. Uchatius, welcher sein
Patent an die Regierung verkaufen will, einzugehen ;

2) »dass die in Gegenwart der Commission angestell-
ten Versuche hoffen lassen, dass sein Verfahren mit Vor-
theil im Grossen wird angewendet werden konnen ;

3) »dass es zweckmissig wire, die Resultate dieser
Versuche durch Versffentlichung dieses Berichtes in den
Annales des Mines zur Kenntniss des Publikums zu bringen. «

Hier schliesst sich an: die Bereitung des sogenannten
Glithstahls aus Roheisen nach dem Vorschlag des Direktor
Tunner, woriiber wir in Heft 4 d, J., S. 117 berichteten.

Ueberholt aber sollen werden sowohl die Uchatius’sche
als die Tunner’sche Methode der Entkohlung des Roheisens
durch die Bemiihungen von Heinr. Bessemer in London,
nach dessen Versuchen, durch unmittelbare Verbrennung
des Kohlenstoffes mittelst in das flissige Metall ein-
geblasener sauerstoffhaltiger Gase das Roheisen in Stahl
sowohl als Stabeisen soll umgewandelt werden konnen.
Es handelt sich hier nicht um die Vorschlige Bessemers,
Eisenbahnschienen, Tragbalken u.s. w, aus einer Art durch
Puddeln gewonnenen Gussstahls zu verfertigen, was er
sich am 17. Oct. 1855 fiir England patentiren liess, son-
dern die Verwirklichung einer viel kithnern Idee, woriiber
er in der british Association zu Cheltenham einen Vortrag
hielt und welche nun die Runde durch alle englischen
Zeitungen macht. Das Patent auf dieses neue Verfahren,
datirt vom 11. Febr. 41856. Der Grundgedanke ist: durch
noch fliissiges eben aus dem Hochofen kommendes Roh-
eisen in einem kleinern Ofen mittelst mehreren Diisensfi-
nungen, die an der Sohle des Ofens miinden, kalte Luft
(das Patent nimmt auch Wasserdampf und erhitzte Luft zu
gleichem Zweck in Anspruch) zu blasen, um den etwa
5 Gewichtsprozente betragenden, durch die ganze Roh-
eisenmasse vertheilten Kohlenstoff fast gleichzeitig zu ver-
brennen und dadurch eine so grosse Hiize zu erzeugen,
dass auch das entkohlte, also Schmiedeisen gewordene
Metall noch fliissig bleibt. Bessemer hat nach diesem Ver—
fahren wirklich Stabeisen dargestellt, der Apparat, dessen
er sich bedient, ist beschrieben; auch die Erscheinungen,
die sich bei Ausfihrung des Prozesses ergeben, und es
liegen Versuche iiber die chemischen und physikalischen
Eigenschaften des Produktes vor.

Uns geniigt, unsern Lesern eine allgemeine Vorstel-
lang von den Einrichtungen und den Operationen zu geben.
Die erstern mit den wenigen unzureichenden Details in
Abbildung zu geben, halten wir fiir unniitz, da Bessemer
selbst sie in Cheltenham anders beschrieb, als sie der
Patentbeschreibung beigegeben sind, und unter allen Um-
stinden zu erwarien steht, dieselben werden noch manche
Phase der Umgestaltung durchlaufen miissen, bis man sich
bei den damit erzielten Resultaten werde beruhigen kon-



nen. Was Bessemer einen Ofen nennt, ist eine eiserne,
innen mit feuerfestem Thon ausgefiitterte, die Achse in
wagrechter Lage, an einem Gestell hingende Trommel.
An einer Seite der Peripherie ist die Ein- und Ausguss-
miindung fiir das Metall und in der gleichen Ebene rechts
und links Abzugsrohren fiir Gase und Flamme, diesen drei
Oeffaungen fast diametral gegeniiber liegt eine Reihe von
5 Oeffnungen fiir die Diisen, die in feuerfesten Thon-
platten miinden, welche die Luft durch feine Kanile in
das Innere der Trommel fiihren. Der Gluda hingt an einer
horizontalen Welle, die ausserhalb seiner Peripherie
liegt und ist um diese drehbar, so dass die Dusenmiin-
dungen eine tiefere oder hohere Lage einnehmen konnen.
Beim Einfiillen des Metalls befinden sich die Diisen in der
tiefsten Stellung und ehe das Metall einstromt, wird das
Geblise angelassen, dass sich die Windsffoungen nicht
mit Metall verstopfen. Es ist begreiflicherweise zu beach-
ten, dass der Wind eine Pressung habe, die etwas hoher
ist, als nothig ist, der Saule flissigen Eisens von 1—1'5’
Hohe das Gleichgewicht zu halten. Sobald die Luft in das
fliissige Roheisen stromt, beginnt diess in wallende Bewe-
gung zu gerathen und auf seiner Oberfliche zeigen sich
Flimmchen, bald darauf scheiden sich Schlacken auf der
Oberfliche aus. Die ganze Operation dauert 30-35 Minu-
ten, wihrend welcher Zeit durch Verbrennen des mecha-
nisch im Roheisen vertheilten Kohlenstoffs eine sehr grosse
Hitze entwickelt wird. Der Abgang in dem Ofen selbst
betrigt 12149, mit Himzurechnung des durch das Aus-
walzen etc. in Abgang kommenden 18%,, wihrend man
beim Eisenfrischen 289/, Gewichtsverminderung rechnet,
Der Ofen kann 20—100 Centner Eisen fassen. Das »Reper-
tory of patent inventions« Sept. 1856, das wir wihrend des
Drucks dieser Abhandlung zu Gesicht bekamen, enthilt
die Beschreibung eines schon wesentlich veranderten Ap-
parates, mit Tiegeln anstatt einer Ofenmulde. Dass man
‘durch nicht vollstindiges Entkohlen eine Art Rohstahl
machen kann, ist eine andere vortheilhafte Seite der Er-
findung.

Man hat in den Usinen des Arsenals zu Woolich Ver-
suche iiber Eisen angestellt, das nach Bessemers Verfah-
ren erzeugt worden war. Die Proben auf Schmiedbarkeit
fielen gut aus, im Bruch zeigte es einige oxydirte Stellen,
und derselbe war mehr krystallinisch kornig als sandig,
seine Festigkeit stimmte iiberein mit andern guten Stab-
eisensorten, mechanisch beigemengten Kohlenstoff enthielt
es nicht, dagegen 0,39, chemisch gebundene Kohle, etwas
Schwefel und etwas Phosphor ; diese Korper, die in meh-
reren auf dem genannien Wege gewonnenen Eisensorten
aufgefunden wurden, scheinen demnach von der Oxydation
nur schwer erreicht zu werden.

Mag auch auf den ersten Blick der Gedanke an die
Moglichkeit, einen Luftstrom durch geschmolzenes Roheisen
zu treiben und einen grossen Wirmeeffect dadurch her-
vorzubringen , iberraschen, diese beiden Erwartungen
des Erfinders sind eingetroffen; nichtsdestoweniger sind
wir noch weit entfernt von einer nur einigermassen sichern
Handhabung des Prozesses und aus dem anfangs einstim-
migen Haufen von Bewunderern scheidet sich, wie es
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scheint, schon eine kleine Zahl Zweifler ab, die sich in dem
Miniog Journal auszusprechen beginnen. Vielleicht dass
nach diesen Stimmen ein von vorneherein an Silicium,
Phosphor und Schwefel armes Roheisen bis zu dem Grade
entkohlt werden kann, dass es nur noch chemisch gebun-
denen Kohlenstoff enthilt, dass auch gewisse einfache,
bisher geschmiedete Artikel durch Guss erzeugbar sind
(so dass der Prozess das sogenannte Tempern ersetzte),
dass aber das Frischen kaum werde erspart werden kion-
nen. Es konnen da nur vielseitige und kriftig geleitete
Versuche entscheiden.

Aus dem »Repertory of patent inventions«, vol. XXV,
entnehmen wir, dass J. Nasmyth in Patricroft auf ein #hn-
liches Verfahren ein Patent nahm, indem er durch das im
gewohnlichen Puddelofen zum Schmelzen gebrachte Roh-
eisen einen unterhalb der flissigen Masse eintretenden
Dampfstrom fishrt, der das Nimliche bewirken soll, wie
Bessemers zugeblasene Luft. Von dem ginzlichen Bei-
seitelassen des Brennmaterials, wie es bei Bessemers Ver-
fahren stattfindet, spricht Nasmyth nicht, es scheint aber
diese sehr wichtige Neuerung nicht in der Erfindung be-
griffen zu sein, weil sonst wohl auch ein anderer Apparat
als der Puddelofen wire gewidhlt worden. Die nichste
Zeit muss Aufschluss iiber die praktische Bedeutung dieser
Erfindungen geben.

Ueber Glanzgold fiir Porzellanmalerei, von
J. Gentelle. — Der Verfasser berichtet in Dinglers poly-
technischem Journal iiber seine Versuche, das im Handel
befindliche Glanzgold nachzuahmen, das in den Porzellan—
fabriken gebraucht wird, um kleine sog. Nippgegenstinde
und Aehnliches zu vergolden, und von welchem 2 ver-
schiedene Sorten bekannt sind.

1) Das Glanzgold in Teigform in kleinen mit Blase ver-
bundenen Biichsen. Diess ist Knallgold mit fliichtigem
sog. Schwefelbalsam, d. i. eine Abkochung von Schwefel
in Terpentin und Lavendelsl abgerieben. Der Schwefel-
balsam muss so lange gekocht werden, dass er Verdiin-
nung mit Terpentingl vertragt. ohne Schwefel abzuschei-
den. Um das Abreiben des Knallgoldes gefahrlos zu ma-
chen, wird es in einer Schale bei sehr gelinder Wirme
getrocknet, mit Terpentinol befeuchtet und nach jedesmali-
gem Trocknen damit 2—3 Mal fortgefahren, dann erst aul
die Palette gebracht und mit dem Schwefelbalsam gerieben.
Kupfergehalt schadet dem Glanze des Priparates, Chlor-
silber erhoht ihn, doch zieht es die Farbe des Goldes in
die Messingfarbe.

Der Verfasser stellte Schwefelgold durch Fillung von
Goldchlorid mit Schwefelwasserstoff dar und fand, dass es
sich mit fettem Schwefelbalsam gut abgerieben ebenso gut
zur Vergoldung eigne wie das Knallgold, so dass er der
Hoffnung ist, das Priparat werde das theurere Knallgold
verdringen.

2) Das fliissige dunkelrothbraune Glanzgold, das von
Berlin bezogen wird, riecht nach Terpentinsl und scheint,
nach einer Reihe von Reactionen zu schliessen, Goldchlorid
mit einem &therischen Oele versetzt und mit Schwefelbalsam



abgerieben zu sein. Die Versuche, diess Priparat darzu-
stellen, hatten keinen giinstigen Erfolg. Die verschiede-
nen itherischen Oele losen das Goldchlorid nicht; aus an-
dern, die es losen, wurde es zu schnell reduzirt und ab-
geschieden. Die Losung des Goldchlorid in Aether kann
einen Zusatz von Lavendelsl am besten ertragen, ohne Gold
abzuscheiden, wenigstens erfolgt die Reduktion sehr lang-
sam, wihrend sie durch Terpentinsl, Schwefelkohlenstoff
und andere fliichtige Substanzen, die Gentele auf diess
Verhiltniss priifte, fast augenblicklich eintritt. Frisch laisst
sich die therische mit Lavendelsl versetzte Goldchlorid-
losung ebensogut anwenden, als das Berliner Glanzgold,
aber dessen Haltbarkeit beim Aufbewahren entbehrt sie
ganz und gar. Das Berliner Glanzgold soll nach Gentele
bei weitem den Vorzug vor dem Knallgold verdienen. (Die
Untersuchung des »Berliner Glanzgoldes« ldsst manches
zu wiinschen iibrig, diejenige Gentele’s hat hochstens dar—
gethan, dass die Fliissigkeit Chlorgold enthalte, erstreckte
sich aber z. B. nicht auf die Aufsuchung anderer Korper,
womit das Goldchlorid Verbindungen eingeht, die in Losung
gebracht sein konnten und die schnelle Reduzirbarkeit nicht
zeigen ; es sind daher auch die Versuche des Nachbildens
dieser Fliissigkeit noch ein offenes Feld. D. Red.)

Ueber braune Kupferbronze. Auf S. 157 dieses
Jahrgangs unserer Zeitschrift haben wir 2 Verfahrensarten
mitgetheilt, die wir mit Nachfolgendem erginzen. Im Bayr.
Kunst- und Gewerbeblatt berichtet ein Gewerbtreibender,
dass thm von vielen ilteren Vorschligen nur die zwei fol-
genden guten Erfolg gaben. 1) Bittger kocht das blanke
Kupferstiick in concentrirter, mit salpetersaurem Ammoniak
verseizter Losung vor chlorsaurem Kali. Die Bronze hat
einen angenehm gelblichbraunen Ton, durch nachheriges
Erhitzen des gewaschenen und getrockneten Kupfers be-
liebig dunkler, rothbraun werdend. Durch Biirsten hebt
sich die Farbe, wird aber glinzend. Sehr empfehlenswerth
ist die Methode fiir Medaillen. 2) Kupfer und Messing wer-
den mit Scheidewasser gereinigt, letzteres zuerst verku-
pfert gewaschen und mit Sigespédnen gereinigt. Man be-
streicht nun mit einem steifen Brei aus 19 Theilen Graphit,
30 Thln. Blutstein mit Weingeist angerithrt, und nimmt
nach 24 Stunden den mit einem Pinsel aufgetragenen ge-
trockneten Anstrich wieder ab. Durch eine Glanzbiirste
erhalt der Gegenstand vielen Glanz. Mehr Graphit macht
dunkler. Gegenstinde, die nicht erhitzt werden diirfen,
werden sehr zweckmissig auf diese Art bronzirt. Wein-
geist ist nur des schnellern Trocknens wegen gut, Was—
ser thut's auch; zweitidgiges Liegenlassen der Schichte ist
zu empfehlen.

Ueber Silberverlustbei der Cupellation machte
Hamtly in London Versuche, deren Resultat folgendes.

1) Bei gleichem relativem Verhiltniss von Silber und
Blei ist der Verlust am Silber am geringsten, wenn die
absolute Menge der Mischung grosser. (Bei 250 Gr. Blei
auf 25 Silber wurde 10,67 %,, bei 100 Gr. Blei auf 10 Sil-
ber 11,359, bei 10 Gr. Blei auf 4 Gr. Silber 12,259, Sil-
ber verloren.) — (Eigentlich ist das nicht sehr uberra-
schend. Die Red.)

Polyt. Zeitschrift. 1. Bd.
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2) Bei steigendem Verhiltniss des Blei zu Silber wuchs
auch der Verlust an letzterem: bei 1 : 1 war er 5,5%, bei

3:1=99,, bei 5:1=11,4%,, bei 7:1 = 11,8%,, bei

9:1 = 13,4%,, bei 11 :1 =15,29%,, bei 15: 1 = 16,2%,
bei 20:1 = 16,8%,, bei 25:4 = 17,6%,, bei 35 : 1 =
18,8%;. Genau die Beziehungen zwischen Silberverlust
und dem Wechsel der Verhiltnisse zwischen Blei und
Silber bestimmen, erforderte eine sehr grosse Versuchs-
reihe. (Chemic. gazette.)

Patentirtes Verfahren zum Versilbern, Ver-
golden und Verplatiniren des Glases von Petit-
jean. — Es dienen zwei verschiedene Silberlosungen; die
eine enthalt auf 4 Aequivalente salpetersauren Silberoxyd-
ammoniak 1 Aequivalent Weinsidure, die andere auf zwel
Aequivalente salpetersaures Silberoxydammoniak ein Aequi-
valent Weinssure. Fiir 1) wird 10%% Unzen salpetersaures
Silberoxyd mit 6%, Unzen Aetzammoniakfliissigkeit iiber-
gossen. Die Losung erwirmt sich und scheidet beim Er-
kalten Krystalle von salpetersaurem Silberoxydammoniak
aus. Man fiigt 3's Pfd. destillictes Wasser zu, filirirt,

wenn es nothig ist und versetzt mit 4% Unze in 425 Un-

zen Wasser geloster Weinsteinssure. Es wird nachher
15 Pfd. destillirtes Wasser zugegossen, umgeriihrt und ru-
hig stehen gelassen, nach Abgiessen der klaren Losung
wird auf den ungelosten Riickstand noch 17—20 Pfd. Was-
ser gegossen und derselbe darin gelost, seine Losung so-
dann mit der vorigen Losung vereinigt und bis zum volligen
Klarwerden des Ganzen noch 5 Pfd. destillirtes Wasser zu-
gesetzt. Die Losung 2 wird auf dieselbe Weise. nur mit
der doppelten Weinsteinsiuremenge , erzeugt. Beide Lo-
sungen sollten fiir den taglichen Gebrauch immer frisch
dargestellt werden. Das Geschift des Versilberns beginnt
mit guter Reinigung des Glasfliche, was mit einem Tuch,
auf dem etwas Zinnasche mit der Losung 1. befeuchtet
sich befindet, und zuletzt mit trockner Zinnasche vorge-
nommen wird. Nun wird das Glas befeuchtet, wozu eine
mit Kautschuk ‘iiberzogene Walze, die ebenfalls mit der
Losung 1. befeuchtet worden, dient. Das Glas wird jetzt
in einen flachen Rahmen, z. B. von Gusseisen, deren Bo-
den glatt gehobelt ist und der vorher auf 66° C. erwarmi
wurde, gelegt. Die Fliissigkéit 4. wird in diinner Schichte
aufgegossen nach 15—20 Minuten von der Fliissigkeit 2. zu-
gefiillt bis zum Rand des Rahmens (so dass etwa auf 1 [J°
10 Unzen Fliissigkeit kommen), wieder 15—20 Minuien ab-
gewartet, dann das Glas herausgenommen, mit warmem
Wasser abgewaschen, getrocknet und mit einem moglichst
schnell trocknenden Oelfirniss (Asphalifirniss) iiberzogen.
Hohlgliser, die sich mnicht leicht auf angegebene Weise
reinigen lassen, werden 10 —12 Stunden lang in eine Auf-
losung von unterschwefligsaurem Natron gelegt und ebenso
wie das Planglas versilbert. Erwirmung wirkt nur for-
dernd, ist aber nicht unumgingliche Bedingung. Mangel-
hafte Stellen lassen sich durch nochmaliges Einlegen ver-
bessern. Der Glasiiberzug ist so fest, dass er polirt wer-
den kann, obschon nur etwa 24 Grain Silber auf den
Quadratfuss niedergeschlagen sind. ‘
Die Vergoldung und Verplatinirung des Glases sind
29



‘jedenfalls von geringerer Anwendbarkeit. Die Goldlgsung
wird aus 2 Aequivalenten Goldchlorid auf 1 Aequivalent
citronensaures Ammoniak. Die Platinlosung aus 1 Aequi-
valent -Platinchlorid auf 1 Aequivalent doppelweinsteinsau~
‘res Natron bereitet ; erstere wirkt besser nach einiger Zeit
Gestandenseins. (London journ. of arts and mechanics
‘Magaz. d. Dingl. polyt. Journal.) Wir sind im Besitz von
‘Nachrichten, dass das beschriebene Verfahren bereits in
wohleingerichteten Werkstitten im Grossen ausgefiihrt wird.
Proben nach demselben gefertigt, lassen an Weisse und
Haltbarkeit des Belegs nichts zu wiinschen. D. Red.

"Farbstoffe, Farberei, Tinte.

Der Farbstoff der Monarda didyma (scharlach-
‘rothe Monarde), eine Pflanze, die aus Nordamerika nach
‘Europa gebracht, bei uns aber schon seit langer Zeit kul-
tivirt wurde, ist nach Belhomme demjenigen der Cochenille
‘sehr dhnlich. In Wasser werden die Bliithen der Pflanze
schnell extrahirt. Die Losung wird durch Kalkwasser und
Bleizuckerlosung violett, durch Suure dunkelorangeroth,
durch Kali goldgelb, durch Ammoniak braun, durch Eisen-
vitriollssung braunroth, durch schwefelsaure Thonerde
etwas entfirbt. Durch Kochen der gesittigten wisserigen
‘Losung mit Alkohol und Erkalten schlage sich Carminstoft
nieder. Auf Seide soll der Farbstoff anwendbar sein.
{Compt. rend.) Da feblt noch Manches zum Nachweis der
Identitat mit dem Cochenillefarbstoff. D. Red.

Ein Apparat zum Neutralisiren der Garan-
cine, den sich Mardon in London patentiren liess {reper—
tory of pat. inventions) ist hochst einfacher Natur; er be-
steht aus einem kiibelartigen Gefdss mit einem dchten und
dariiber mit einem Siebboden, zwischen welchen beiden
ein Wasserdampfstrom eingeleitet werden kann; um aus
einem Gemenge von Kalk und Salmiak auf dem Siebhoden
Ammoniakgas zu entwickeln. Auf den Rand des Gefisses
passt gut gedichtet ein etwas engeres mit Siebboden, auf
den in ein lockeres Tuch gehiillt das Garancine ausge-
breitet wird, so dass das Ammoniakgas hindurch strei-
chen muss.

Die Loslichkeit des Alizarins in Wasser, von
E. M. Plessv und Schiitzenberger. — Die Genann-
ten haben mit dem nach dem Verfahren von Gerber und
Dollfuss mittelst Holzgeist dargestellten Krappextract fol-
gende Versuche angestellt :

10 Gramm solchen, vorher zerriebenen Extracts wur-
den mit 100 Gramm destillirten Wassers in eine kupferne
Rohre gebracht, welche sodann durch einen. kupfernen
Schraubenstopsel dicht verschlossen wurde. Die Rohre
wurde in ein Oelbad gestellt und in demselben 15 Minu-
ten lang einer Temperatur von 250° C. ausgesetzt. Als sie
nach dem Erkalten geoffnet wurde, zeigte sich die in ihr
enthaltene Fliissigkeit ganz mit schonen blassrothen Kry-
stallnadeln gefiillt, wihrend am Boden der Réhre ein Theil
des Extracts in Form einer zusammengebackenen harten
Masse ungelost iibrig war. Die Krystalle, von der Fliis—

sigkeit getrennt, wogen 1,63 Grm. Der ungelost ‘iibrig ge-
bliebene Theil des Extracts wurde in derselben Weise

wieder mit 100 Grm. Wasser hehandelt, wobei abermals

eine Portion Krystalle erhalten wurde. -Erst nachdem diese
Behandlung mit derselben Portion des Extracts 9 Mal wie-
derholt war, nahm das Wasser keinen Farbstoff mehr
daraus auf. Die erhaltenen Krystalle betragen im Ganzen
ziemlich !/; des angewendeten Extracts; der ungelost ge~
bliebene Theil desselben bestand bloss aus einem braunen
Harz, dessen weingeistige Losung auf Zusatz von Ammo-
niak durchaus keine violette Farbe mehr annahm.

Der durch die angegebene Behandlung in Krystallen
erhaltene Farbstoff war schon sehr rein, die Verf. liessen
ihn aber noch ein zweites Mal mittelst Auflosung in Was-
ser bei 250° krystallisiren, um ihn von ein wenig Harz,
welches er noch enthalten konnte, zu reinigen. Nach sei-
nen Eigenschaften, wie nach den Ergebnissen der von den
Verf. ausgefithrten Analyse, ist er identisch mit sublimir-
tem Alizarin, was auch noch durch Firbeversuche besti-
tigt wurde. Bei diesen Firbeversuchen wurde auch er-
miltelt, dass das Fiarbevermogen des Alizarins 80 Mal so
gross ist, als das der Krappblumen, und 40 Mal so gross,
als das des Garancins. Die Verf. haben die Loslichkeit
des Alizarins in Wasser bei verschiedenen hshern Tem-~
peraturen bestimmt und dabei folgende approximative Re-
sultate erhalten :

100 Theile Wasser losen bei 100° C. 0,034 Theile Alizarin,

100 » » » » 150° C. 0,335 » »
100 » » » » 200° C. 0,82 » »
100 » » » » 225° C. 1,70 » »
100 » » » » 250° C. 3,16 » »
(Compt. rend. d. polyt. Centralbl.)

Verfahren. gefirbten Garnen oder Geweben
ein Liistcr oder einen metallartigen Glanz zu
geben, von Tolson und Irving. — Dieses den Ge-
nannten am 20. November 1855 als Mittheilung fiir England
patentirte Verfahren ist namentlich fir Garne und Gewebe

aus Wolle oder aus Wolle und Baumwolle bestimmt. Soll

das Garn oder Gewebe eine schwarze oder braune Farbe
mit metallischem Liister erhalten, so verfihrt man in fol-
gender Weise, wobel vorausgesetzt ist, dass der Faser—
stoff etwa 4 Pfd. wiegt. Man kocht denselben eine halbe
Stunde lang mit einem Bade aus %2 Pfd. Kupfervitriol,
4 Unzen Weinstein und 200 Mass (4 Mass gleich dem
Raume von 2 Pfd. Wasser) Wasser, wischt ihn dann mit
kaltem Wasser und firbt ihn in gewohnlicher Manier, in-
dem man fiir Schwarz vorzugsweise ein Bad aus 3 Pfd.
Blauholz und 1 Pfd. Ebenholz anwendet. Nachdem der
Faserstoff gefirbt, gewaschen und getrocknet ist, taucht
man ihn 10—15 Minuten lang in ein 65—88° C. warmes
Bad, welches aus 4 UnZen Kupfervitriol, aufgelost in 33
Mass Ammoniak, und vermischt mit etwa 200 Mass Was-
ser, besteht. Man wischt ihn dann und taucht ihn darauf
10—15 Minuten lang in ein Bad, welches etwa %4 Mass
einer Losung von unterschwefligsaurem Natron von 40°
Twaddle enthilt. Zuletzt wird er wieder gewaschen und
in gewohnlicher Manier weiter zugerichtet. Fiir Grau, La-



vendelblau und shnliche Farben wird statt des Kupfersal-

zes ein Blei-, Zink- oder Silbersalz angewendet, indem .

man zuletzt ebenfalls eine Losung von unterschwefligsau—~
rem Natron auf den Faserstoff wirken lisst. (Rep. of pat.
Inv. d. polst. Centralbl.)

Kirschbraun auf Streichgarn. Beitze fiir 30 Pfd.
Garn: 3 Pfd. doppelchromsaures Kali, 1 Pfd. Alaun, %
Pfd. roher Weinstein, !% Pfd. Kupfervitriol werden mit
hinreichender Wassermenge in einem Kupferkessel ge-
kocht, dann mit dem Garn eingefahren und diese 1% Stun-
den darin kochen gelassen. Es konnen mehrere Partien
in der gleichen Flotte angesotten werden. Firben : 12 Pfd.
Rothholz (Costa rica) wird mit Wasser ausgekocht, dann
4 Pfd. Orseille, ‘2 Pfd. praparirter Weinstein zugesetzt
und einige Minuten im Kochen erhalten. Die vorher nicht
gespiihlten Zeuge werden in die Brithe eingefithrt und
1/, Stunde gekocht. Bei Kammgarn ist etwas minder zu
kochen als bei Streichgarn. (C. Neunhéfer, Gewerbeblatt
aus Wiirtemberg.)

Die Original-Alizarintinte von Aug. Leon-
hardi in Dresden. — Seit der von uns gegebenen Vor-
schrift S. 42 d. Jahrg. sind mehrere andere fiir die Her-
stellung dieser Tinte erschienen, die wohl simmitlich ein
ganz entsprechendes Produkt liefern ; in allen diesen Vor-
schriften erscheinen Siureiiberschuss und schwefelsaure
Indigolosung als die wesentlichen Unterschiede der Aliza-
rintinte vor der gewshnlichen. Die Mittheilungen des Ge-
werbevereins fiir das Konigreich Hannover bringen in ih-
rer neusten Nummer (%4 v. 1856) die Beschreibung des von
Leonhardi in Hannover erworbenen Patents, worin folgende
Angaben sich finden. 42 Thl. Aleppogalldpfel und 3 Thl.
Krapp (hollindischer) werden mit so viel warmem Wasser
ausgezogen, dass die Fliissigkeit 120 Thle. betrigt. Man
filtrirt und setzt zu 1%/5 Thl. Indigolosung (Starke ?) 545 Thl.
Eisenvitriol, 2 Thl. holzessigsaure Eisenlosung (Stirke ?}.
Leonhardi spricht ibr die Eigenschaften einer guten Copir-
tinte zu, diese erreicht sie aber nur dann, wenn ihr etwas
Zucker zugegeben wird.

Priifangsmethoden.

Die Essigsiuregehaltsbestimmung auf volu-
metrischem Wege hat namentlich dann einige Schwierig-
keiten, wenn die Fliissigkeit organische Farbstoffe enthalt,
die das Umschlagen der Ssuren in die alkalische Reaction
schwer erkennbar machen, abgesehen davon, dass neu-
trales essigsaures Kali (vergl. S. 120 uns. Zeitschrift dieses
Jabrg.) alkalisch reagirt. Dr. A. Miiller verfshrt so: er
setzt dem zu priifenden Essig einige Tropfen Salmiak zu
und giesst zu der in einem Kolben mit doppelt durchbohr-
tem Kork befindlichen Flissigkeit, die allmilig erwirmt
werden muss, so lange von einer titrirten Aetznatronlo-
sung, bis der Salmiak anfingt, zerlegt zu werden und
Ammoniak zu entwickeln. Die Erkennung der Reaction

macht sich durch Einsetzen eines rechtwinklig gebogenen.

Glasrohrs bemerklich, in die eine Durchbohrung und Ein-
legen eines schmalen Streifen Reagenzpapier, wihrend
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eine gerade Trichterrshre zum Einfiillen des Natron dient.
Durch Wiederholung des Versuchs soll eine ziemliche
Schirfe erreichbar sein.

Verfahren um Ammoniak, Kohlensidure, koh-
lensaure Alkalien und Erden, Stickstoff, chlor-
saure, jodsaure, bromsaure Salze, salpeter-
saure Salze, pflanzensaure Salze. simmtlich
durch Silber maassanalvtisch zu bestimmen;
von Dr. Mohr. — Der diesem Verfahren zu Grunde lie-
gende Gedanke ist der, dass alle Korper, welche sich
leicht und ohne Verlust in eine #quivalente Chlorverbin-
dung verwandeln lassen, am schirfsten durch Silber und
am leichtesten und schirfsten zugleich durch Silber und
chromsaures Kali bestimmen lassen. In Betreff der Me-
thode sclbst verweisen wir auf Seite 119, volumetrische
Chlorbestimmung.

1) Ammoniak wird mit Salzsiure schwach iibersit-
tigt, in einem Sandbade oder Trockenschranke ohne Siede-
hitze zur Trockne eingedampft und mit chromsaurem Kali
versetzt, durch Silber das Chlor bestimmt.

2) Stickstoffbestimmung. — Wenn der Stickstoff
nach Varrentrapp und Will als Ammoniak durch Glithen
mit Natron-Kalkhydrat entwickelt wird, so fingt man das
Ammoniak mit Salzsdure auf und verfihri im Uebrigen wie
in Nr. 4. Das Wigen des Salmiaks wiirde viel unsicherer
sein, theils weil eine Wigung in einem so grossen Gefisse
als zum Eindampfen nothwendig ist, nicht auf einer klei-
nen Wage geschehen kann, dann aber auch, weil die
Austrocknung des Salmiaks schwerer ist, als seine Ent-
sduerung.

3) Kohlensiure. — Man lisst sie durch Chlorba-
ryum-Ammoniak absorbiren, kocht das Gemenge, filtrirt
und siisst aus, bis die ablaufende Fliissigkeit nicht mehr
auf Silber und rothes Lackmuspapier wirkt. Man lost den
kohlensauren Baryt auf dem Filtrum in verdiinnter Salz-
sdure, indem man mit einem Uhrglase bedeckt, wascht
das Filtrum vollkommen aus und verdampft die durchge-
laufene, in einer Porzellanschale aufgefangene Fliissigkeit
zur Trockne. Man lost in destillirtem Wasser auf, fallt
mit reinem kohlensaurem Natron, zuletzt mit etwas chrom-
saurem Kali, bis-die klare Flissigkeit gelb erscheint. Man
wascht vollstindig aus und bestimmt im Filtrat das Chlor
durch Silber. )

4) Kohlensaure Alkalien. — Uebersitiigen mit
Salzsaure, Eintrocknen -und Bestimmen des Chlors.

5) Bestimmung von Kochsalz und kohlensaurem Nairon
in Mineralwassern.

Man bestimmt das Chlor in dem salinischen Wasser
direct mit chromsaurem Kali und Silberlosung. Man iiber-
sittigt " eine gleichgrosse Menge Mineralwasser, nachdem
man durch Kochen die Erden gefillt und filtrirt hat, mit
Salzsdure . dampft zur Trockne ein, lost auf und bestimmt
das Chlor in bekannter Art.

6) Kalkspath, Witherit, Strontianit werden in neutrale
Chlorverbindungen verwandelt, mit kohlensaurem Natron
gefillt, ausgewaschen, das Filtrat mit chromsaurem Kali
und Silber gemessen.



7) Kohlensaures Ammoniak :

1. das Ammoniak wie in Nr. 1;
2. die Kohlensdure wie in Nr. 3.

8) Freie und gebundene Kohlensiure in Mineralwassern.

a. Man kocht das Mineralwasser ab, filtrirt und fallt
mit Chlorbaryum. Der kohlensaure Baryt gibt als Chlor-
baryum und nachher als Chlorpatrium die an Natron ge-
bundene Kohlensiure; oder einfacher, man dampft das ge-
kochte Mineralwasser mit Salzsdure zur Trockne und be-
stimmt den Chlorgehalt, nachdem man in einer gleich grossen
Menge den bereits vorhandenen direct bestimmt hat.

b. Man fillt ein gleiches Volum Mineralwasser mit
Chlorbaryum-Ammoniak ; der kohlensaure Baryt gibt die
ganze Kohlensiure.

Die Kohlensdure a von b abgezogen, gibt die freie
Kohlensidure.

9) Pflanzensaure Alkalien und Erden werden durch
Glithen zerstort, die Kohle mit Salzsdure ausgezogen, das
Filtrat eingedampft und das Chlor bestimmt. Es gibt genan
den Gehalt an Basis an.

10) Chlorsaures Kali, wenn es frei von Chlorkalium
ist, was allein bestimmt werden kann, wird durch Gliihen
oder blosses Erhitzen mit reinem Pyrolusit in Chlorkalium
verwandelt und das Chlor bestimmt.

11) Ueberchlorsaures Kali in gleicher Art. Welches
von beiden Salzen vorhanden ist, gibt eine Reaction mit
Schwefelssure.

12) Neutrale salpetersaure Salze werden durch Einko-
chen mit iiberschiissiger Salzsiure in Chlormetalle verwan-
delt. Vorhandene Chlormetalle konnen allein vorher be-
stimmt werden.

Es diirfen keine Sauren vorhanden sein, welche durch
Salzsidure ausgetricben werden konnen. Allerdings muss
die Anwendung zu dieser Bestimmung mit grosser Vor—
sicht geschehen.

Ausserdem mogen noch eine grosse Menge von Fillen
in diese Analyse hineingezogen werden. (Auszug aus Annal.
d. Chem. u. Pharm. August 1836.)

Priifung von Wolle auf beigemengte Baumwolle. Dr.
Overbek schligt Firben mit Muroxyd vor, das nur von
Wolle aufgenommen wird. Das ungefirbte Gewebe wird
in eine Losung von 4 Theil Alloxanthin und 10 Thl. Was-
ser getaucht, gepresst, getrocknet und zwei bis drei Mal
das Namliche wiederholt, alsdann trocknen Ammoniak-
dampfen ausgesetzt, mit destillictem Wasser ausgewaschen,
so lange dies sich noch firbt. Nur die Wollefaser wird
roth gefirbt erscheinen. (Dass diese vor andern chemi~-
s chen Priifungsmethoden hinsichtlich der Schirfe den Vor-
zug verdiene, wollen wir dem Verfasser glauben. D.Red.)

Schiesspulver und Ziindwaaren.

Ueber die Bestimmung der Dichtigkeit des
Schiesspulvers, von Prof. D. Heeren. — Wir brin-

gen hierfolgend einen Auszug einer Abhandlung, die sich

in den Mittheilungen des hannoverischen Gewerbevereines,
1856, S. 168 findet. Der Raum gestattet uns nur, die Be-

schreibung der Methode selbst muglichst gedringt zu ge-
ben ; hinsichtlich einiger historischen Notizen, einiger Mo-
tivirungen des Verfahrens und Widerlegungen gegen et-
waige Zweifel, sowie einiger gelegenheitlich der Untersu-
chung gemachten interessanten Beobachtung des Verfassers
verweisen wir auf die Originalabhandlung, deren unver-
anderter Abdruck sich auch in Dingl. polytechn. Journal,
Band CXLI, S. 279 findet.

Um jedem Missverstindniss vorzubeugen. bemerke ich
dass es sich bei den vorliegenden Untersuchungen nicht um
das kubische Gewicht, d. h. das specifische Gewicht des
ganzen Pulvers mit Einschluss der Zwischenriume zwi-
schen den einzelnen Kornern, sondern lediglich um die
Dichtigkeit der Korner selbst, oder um den Grad der Ver-
dichtung des Pulverkuchens handelt. Es herrscht unter
den Schriftstellern der Artillerie-Technik keine Ueberein-
stimmung der Nomenclatur ; so werden z. B. die Ausdriicke
absolutes und relatives specifisches Gewicht von Tim~
merhans und Werther in gerade entgegengesetztem
Sinne gebraucht. Ich werde. um die Verwirrung nicht zu
vermehren, mich der Werther'schen Bezeichnung bedie-
nen, und mit absolutem specifischem Gewicht jenes der
festen Substanz ganz ohne Luft; mit relativem specifi-
schem Gewicht jenes der einzelnen Pulverksrner; mit ku-
bischem Gewicht jenes des ganzen Pulvers, mit Ein—
schluss der zwischen den Pulverksrnern befindlichen Luft,
bezeichnen.

Die von Einigen vorgeschlagene Anwendung des Les-
lie'schen Stereometers und des damit verwandten Say-
schen und des Regnault'schen Volumenometers ist durch~
aus unzulissig.

Auch Werther hat die Unbrauchbarheit jener Instru-
mente richtig erkannt und sagt: »Nach vielen Versuchen
iiber die beste Methode zur Ermittlung des relativen spe-
cifischen Gewichtes, welche alle die Unanwendbarkeit der
Stereometer oder Volumenometer fiir diesen Zweck erwie-
sen, ist man in der Pulverfabrik zu Spandau bei Anwen—
dung des Alkohols stehen geblieben. Man bedient sich
einer in /6o Kubikzoll getheilten, ungefshr 12 Zoll weiten
Glasrchre, in welche wasserfreier oder fast wasserfreier
Alkohol gegossen und dann das vorher gewogene voll-
kommen getrocknete Pulver durch einen lang- und weit-
halsigen Trichter eingefiillt wird. Die Differenz zwischen
dem Stande des Alkohols vor und kurz nach der Eintra-
gung des Pulvers gibt das specifische Gewicht des letztern
an. Das Ablesen geschieht sogleich, nachdem die Ober-
fliche des Alkohols zur Ruhe gekommen, und man geht
bei dieser Methode von der Voraussetzung aus, dass in
den ersten Momenten nach Einschiitten des Pulvers noch
keine Luft aus den Poren der Pulverksrner verdringt wird,
wihrend diess zwischen den einzelnen Kornern der Fall
ist. In der That sieht man auch erst nach lingerem Ver-
weilen des Pulvers im Alkohol eine grosse Menge Luft-
blasen nach und nach entweichen. Wenn dieses Verfah-
ren auch auf keine absolute Genauigkeit Anspruch machen
darf, so erfiillt es doch bei Anwendung von gehoriger
Sorgfalt und Gleichmissigkeit in verschiedeuen Proben fiir
jene relativen Bestimmungen seinen Zweck. Das zu un-



tersuchende Pulver trocknet man unter der Luftpumpe oder
im Wasserbade, und Lisst es dann unter einer Glocke mit
Schwefelsdure eine - Zeit lang stehen. Die Rohre, welche
7 Kubikzoll Inhalt hat, fiillt man nur bis zu 2 Kubikzoll
mit Alkoho! an und wihlt dann ungefihr 1 Loth Pulver in
Kuchen oder Kornern, oder bis zu 3 Kubikzoll Alkohol
fiir 4 Loth Pulversatz.«

Diese Methode stiitzt sich auf die (vom Verfasser als
unrichtig erkannte. d. Red.) Annahme, dass wihrend der
kurzen Zeit des Versuchs das Eindringen des Alkohols
in die Pulverkammer nicht stait finde, wie aus mehreren
entscheidenden Versuchen hervorgeht. Ist nun auch diese
Fehlerquelle einem Jeden, der sich mit solchen Bestim-
mungen abgibt, im Allgemeinen wohl bekannt, so beru-
higt man sich doch mit der Annahme, dass ja bei allen
Pulversorten derselbe Fehler begangen werde, und dass,
da es sich gewshnlich nur um Vergleichungen handle , man
seine Absicht mit einer fiir praktische Zwecke hinlanglichen
Genauigkeit erreiche.

Nun aber lebrt nicht nur der Augenschein, dass das
Entweichen von Luft aus dem Innern der Pulverkorner
mit sehr ungleicher Geschwindigkeit statt findet, sondern

es folgt auch aus der Natur der Sache, dass porsse sowohl-

wie auch nicht polirte Pulversorten dem Eindringen des
Alkohols zugunglicher sind, als dichte und polirte Sorten,
woraus wieder folgt, dass die letzteren verhiltnissmissig
mehr Alkohol verdringen als die ersteren, dass mithin der
Unterschied zwischen dichten und pordsen, so wie zwi-
schen polirten und unpolirten Sorten sich geringer zeigen
muss, als er in Wirklichkeit existirt. Bei sehr porgsem,
unpolirtem Pulver findet das Eindringen des Alkohols mit
solcher Schnelligkeit statt, dass sich schon wihrend der
kurzen Zeit des Einschiittens die Poren zum grossen Theil
mit Alkohol fiillen, und man statt eines ungewshnlich
niedrigen, gerade umgekehrt ein ungewshnlich hohes spe-
cifisches Gewicht findet.

Wire es moglich, statt des Alkohols eine andere Fliis—
sigkeit zu benutzen, welche nicht in das Pulver einzudrin-
gen vermag, so wire das Problem gelost, und es liegt
keinesfalls in der Unmaglichkeit, dass eine solche noch
gefunden werden konne. Die einzige mir bekannte, das
Quecksilber, ist bei gekorntem Pulver besonders aus dem
Grunde unbrauchbar, weil es seiner grossen Cohirenz
wegen die Zwischenrdume zwichen den Kornern picht
vollstandig ausfiillt.

Die Idee des von mir vorzuschlagenden »S#ttigungs-
verfahrens« kommt darauf hinaus, die gewogene Probe
mit Alkohol vollstindig zu trinken, um die Moglichkeit
eines ferneren Einsaugens abzuschneiden, das so gesittigte
Pulver wieder zu wigen und darauf in ein mit Alkohol ge-
fiillltes Glischen zu schiitten, um die Menge des verdring-
ten Alkohols, mithin den Rauminhalt der Pulverkammer,

zu finden.

Es muss nun zunichst einer Einwendung begegnet
werden, dass die Aufgabe, die Pulverkorner vollstindig
mit Alkohol zu schwingern, ohne durch dusserlich anhaf-
tenden Alkohol ihr Volumen und Gewicht falschlich zu

vergrossern, eine sehr schwierige sei. Diese Schwierigkeit
verschwindet bei angemessener Manipulation.

Zum Behuf der Trinkung gibt man das Pulver in ein
beliebiges Gefiss, iibergiesst es mit Alkohol, so dass es
davon ganz bedeckt ist, bringt das Ganze unter den Re-
cipienten einer Luftpumpe und setzt das Auspumpen der
Luft so lange fort, als noch Blischen aus den Kornern
entweichen. Nach Beendigung dieser Operation iiberlasst
man das Pulver, noch vom Alkohol iberdeckt, etwa
eine Stunde lang sich selbst, um diesem die nothige Zeit
zu gonnen, in die feinsten Poren einzuziehen. In Erman-
gelung einer Luftpumpe kann man das Pulver etwa 2%
Stunden lang im Alkohol belassen, indem wihrend dieser
Zeit alle Luft von selbst entweicht. Man giesst nun den
Alkohol vom Pulver so gut wie moglich ab, schiittet das
Pulver auf ein doppelt zusammengelegtes Stiick weisses
Loschpapier und schiebt es darauf mittelst eines Messers
hin und her, bis .es zwar noch stark feucht, aber nicht
mehr nass erscheint. Man wird bei ofterer Wiederholung
bald dahin gelangen, durch abwechselndes Streichen und
Schiitteln des Pulvers auf dem Papier die Abtrocknung bis
zu dem geeigneten Grade zu bewirken. Man schiittet nun
das susserlich noch feuchte Pulver in ein, aus einer weiten
Glasrohre angefertigtes cylindrisches Gliaschen mit flachem
Boden, so dass es stehen kann, und mit oben gerade ab-
geschliffenem Rande, um es mit einer kleinen Glasplatte
verschliessen zu konnen. Dieses Glischen kann einen
Durchmesser von etwa 3/ Zoll und eine Hoshe von 3 Zoll
haben. Nachdem das feuchte Pulver von dem Papier in
dieses Glas gebracht ist, kann man sich mittelst einer
Loupe iiberzeugen, dass die Oberfliche der Pulverksrner
noch frei anhdngenden Alkohol enthalte, als Beweis, dass
sie im Innern noch vollstindig mit Alkohol gesittigt sind.
Um nun diesen kleinen iiberflissigen Rest des Alkohols
zu entfernen, schneidet man einen Streifen Loschpapier
von solcher Breite, dass er sich bequem in das Glaschen
bringen ldsst, schliesst das Glischen mit dem Daumen oder
der Glasplatte und schiittelt es, um das Pulver mit dem
Loschpapier in vielfiltige Berithrung zu bringen, so lange,
bis das Pulver dusserlich gerade abgetrocknet ist, was man
theils mit der Loupe, theils auch daran erkennt, dass die
Korner nicht mehr an den Winden des Glases und an dem
Papier hingen bleiben. Auch diese Operation erscheint
viel schwieriger und unsicherer, als sie bei der Ausfiih-
rung ist. Es bedarf iibrigens-kaum der Erwshnung, dass
sich mit grobkornigen Sorten, besonders mit Kanonenpulver,
dessen Dichtigkeitsverhiltnisse gerade am hiufigsten der
Controle bediirfen, weit leichter, als mit feinen Sorten ar-
beiten lisst. Das getrdankte Pulver wird dann mit dem
Glaschen gewogen.

Das ganze Verfahren der Suttigungsmethode, sowie ich
es bisher befolgt habe, besteht nun in Folgendem: Man
verschafft sich ein kleines Glischen von etwa 2 Loth Was~
ser Inhalt mit eingeriebenem Glasstopsel, welcher an’einer
Seite mit einer feinen eingefeilten Furche versehen ist,
und bestimmt, zur Ersparung vieler Wigungen, ein fiir
allemal das Gewicht des mit absolutem Alkohol bei 17° R.
gefiillten Glaschens. Das Pulver wird zum Zweck des



Trocknens in einer kurzen weiten Glasrshre oder einem
kleinen Porzellantiegel lingere Zeit in einem Sandbade auf
etwa 40 bis 50° erwidrmt. sodann in einer mit warmem
Sand gefiillten Schale einige Zeit unter die Luftpumpe ge-
bracht, dann sogleich gewogen und in das, etwa zur Hilfte
mit Alkohol gefiillte Glischen geschiittet. Man stellt das-
selbe dann wieder unter die Luftpumpe, um die Luft aus
den Kornern' vollstindig zu entfernen . fiillt hierauf das
Glaschen bis zur Miindung mit Alkohol, setzt den Stopsel
auf und stellt oder hiangt es in ein Gefiss mit Wasser von
17° R., worin es etwa 1 Stunde verbleibt. Nach Verlauf
dieser Zeit nimmt man es heraus, setzt, im Fall sich ein
Luftblischen darin finden sollte, noch etwas Alkohol hinzu,
trocknet es iusserlich schnell und vollkommen ab, und
bestimmt genau das Gewicht. Man entleert es nun von
dem Alkohol, schiittet das Pulver auf Loschpapier und so-
dann in das Cylinderglischen, um es nach der gegebenen
Beschreibung usserlich abzuirocknen, und bestimmt das
Gewicht. Zur Controle kann das Pulver wieder getrocknet
und nochmals gewogen werden, ja man konnte sich in
diesem Falle die Wiagung des Pulvers vor dem Versuche
ganz ersparen. Da sich aber zwischen den Gewichten vor
und nach dem Versuch, vorausgesetzt, dass absoluter Al-
kohol angewendet wurde, welcher nur eine ausserordent-
lich kleine Menge Salpeter und Schwefel aufzuldsen ver-
mag, eine hochst unbedeutende Differenz seigt, so darf
man sich der Mihe der zweiten Wigung schon iiberheben.
Jedenfalls aber wiirde es fehlerhaft sein, die erste Trock-
nung wegzulassen, weil von feuchtem Pulver sich etwas
mehr Salpeter lost als von trocknem.

Die angegebene Temperatur von 17° R. ist keineswegs
nothw endlg, und bei meinen Versuchen nur desshalb ge-
wihlt, weil es zweckmiissig schien. den Alkohol um ein
Geringes wirmer zu machen, als das Arbeitslokal , dessen
Temperatur durchschnittlich 15° betrug, damit wihrend
der Wigung eine geringe Zusammenziehung des Alkohols
eintreten und sich dieser aus der Furche des Stopsels
zuriickziehen musste , was zur Vermeidung eines Gewichi-
verlustes durch Verdunstung wiinschenswerth schien.

Mat hat nun also

a) das Gewicht des Glases mit Alkohol,

b) das Gewicht des trocknen Pulvers,

¢) das Gewicht des mit Alkohol getrinkten Pulvers,

d) das Gewicht des Glases mit Alkohol und getrénktem

Pulver,
und findet hieraus das specifische Gewicht x im Verhilt-
niss zum Alkohol nach der Formel
o b
T a+ce-d

endlich das specifische Gewicht im Verhiltniss zum Was-

ser durch die Formel
be

atc—d

worin e das specifische Gewicht des Alkohols bezeichnet.
Dass das bisherige Verfahren mittelst Einschiittens in

Alkobhol kein einigermassen genaues Resultat geben konne,

weil schon wihrend der kurzen Zeit des Einschiittens der

so diinnflussige Alkohol in die Poren der Pulverkirner

x! =
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eindringl , ist oben angezeigt, und es muss daher die
Menge des verdringten Alkohols zu klein, folglich das
specifische Gewicht zu gross ausfallen.

Es bestitigt sich nach demselben die schon a priori zu
vermuthende Fehlerhaftigkeit des gebrauchlichen Einschiitt—
verfahrens und die durchgingig zu hohe Angabe des spe-
cifischen Gewichts.

Die folgenden Zahlen sind die Resultate einiger von
mir gemachten Bestimmungen :

Methode der Methode des ra-
. _ Sattigung schen Einschiittens
Kanonenpulver v. Waltham-Abbey

vom 28. Febr. 1850 . 1,556 1,715
Kanonenpulver ebendaher . iltere

Fabrikation . . . 1,524 1,617
Kanonenpulver von Bomhlz im Ko—

nigreich Hannover . . . . 1,401 1,568
Kanonenpulver von Aerzen im Ko—

nigreich Hannover . . . . 4,470 1,520
Kanonenpul‘ er nach d. Champx -

schen Methode fabrizirt, aus einer

unbekannten Fabrik 1,440 1,558

Um einen recht klaren Begriff von den verschiedenen
Graden der Dichtigkeit dieser Pulversorten zu geben, habe
ich berechnet, in welchem Verhiliniss das Volumen der
mit Luft erfilllten Poren zu dem Volumen der ganzen Pul-
verkorner steht, wobei das letztere zu 100 angenommen
ist; nimlich :

Kanonenpulver von Waltham~Abbey vom 28.

Februar 1850 . . 100 : 226
Kanonenpulver ebendaher, alterer Fabmkauon 100 : 241
Kanonenpu]\ er von Bomlitz 100 : 30,3
Kanonenpulver von Aerzen 100 : 26,9
Champyv'sches Pulver 100 : 28,3

Aber selbst diese Au\drucln“elae zeigt die Unter-
schiede noch nicht in ihrer wahren Grosse, indem ja der
wahre Unterschied in dem Verhiltniss zwischen Luft und
fester Substanz liegt. Die folgende Zusammenstellung zeigt
dieses Verhiltniss, wobel das Volumen der festen Sub-
100 geselzt ist .

Kanonenpulver von Waltham-Abbey, vom 28.

stanz =

Februar 1850 . . . 100 : 29,2
Kanonenpulver ebendaher, dlterer Fabnkauon 100 : 31,8
Kanonenpulver von Bomlitz 100 : 43.4
Kanonenpulver von Aerzen 100 : 36,8
Champy'sches Pulver 100 : 39,4

Ueber Ziindrequisiten, von Dr. J. R. Wagner. —
Es war dem Verfasser als Jurymitglied der Miinchener
Ausstellung des Jahres 1854 Gelegenheit geboten, die Fabri-
kationsmethoden der wichtigsten osterreichischen und zoll-
vereinslindischen Ziindholzfabriken , nebst den schwachen
Stellen derselben, kennen zu lernen, er fand dadurch
Veranlassung, Versuche iiber Ziindholzmassen im Grossen
anstellen zu lassen, und theilt im Folgenden im Auszuge
dasjenige, was er, ohne das Interesse einer Fabrik zu
beeintrichtigen, veroffentlichen kann, mit: .

Die Ziindmasse besteht bekanntlich aus Phosphor, Me-
talloxyd, Salpeter und einem Bindemittel.
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Um eine gute Masse zu erzeugen, ist es iihgérliisslicb;
dass der Phosphor in dér rechten Menge vorhanden sei.
Zu viel Phosphor ist ebenso nachtheilig, als éine zu ge-
ringe Quantitit. Zahlreiche Proben von Zundrequisiten,
die dem Verfasser zu Gesicht kamen, zeigten sich dess-
halb fehlerhaft, weil sié za viel Phosphor enthielten. Es
wurden ihm Vorschriften von Ziindmassen miigetheilt, in
welchen der Phosphor bis zu 25 Proc. enthalten war.

Abgesehen von dem Umstande, dass der zu grosse
Phosphorgehalt die Ziindmasse unnothig vertheuert, macht
er sie auch in einzelnen Fillen vollstindig zum Entziinden
des Schwefels oder der Stearinsiure und folglich auch des
Holzchens oder der Wachskerze untauglich. Der Grund
davon ist leicht zu finden; die durch die Verbrennung des
Phosphors sich bildende Phosphorsiure setzt sich an den
zu entziindenden Theilchen ab und bedeckt diese mit einem
zarten glasartigen Ueberzuge, der genau so wie eine Was-
serglasschicht das Ausbrechen in Flamme vérhindert. Das
beste Verhiltniss scheint %1 bis /12 Phosphor zu sein, voraus-
gesetzt, dass man die Masse auf die gewshnlicheArt durch
Schmelzen des Phosphors in Leimlosung u. s. w. darstellt.

Eine weit geringere Quaniitit Phosphor ist jedoch zur

Erzielung einer zweckentsprechenden Ziindmasse ausrei-.

chend, wenn man die Herstellung der Masse abindert.
Man wird mit einer gewissen Quantitit Phosphor eine um
so grossere Wirkung hervorbringen, je feiner man den
Phosphor zertheilt, da bekanntlich die Entziindlichkeit des
Phosphors mit seiner Zertheilung wichst. Eine Losung von
Phosphor in Schwefelkohlenstoff hinterldsst ja den Phos-
phor nach dem Verdunsten des Schwefelkohlenstoffs der-
gestalt zertheilt, dass er sich von selbst an der Luft ent-
ziindet. Ist dieser fein zertheilte Phosphor aber mit einer
Leimlosung gemischt, so entziindet er sich nach dem
Trocknen der Masse zwar nicht mehr von selbst, ertheilt
aber derselben eine ausserordentliche Entziindlichkeit. Bei
der Leichtloslichkeit des Phosphors in Schwefelkohlenstoff
und dem billigen Preise des letzteren ist die Anwendung
des Schwefelkohlenstoffs i der Ziindholzfabrikation selbst
dann noch maglich, wenn man die Dampfe des Schwefel-
kohlenstoffs verloren gibt.

Mit der Benutzung der Losung des Phosphors in
Schwefelkohlenstoff ist ausserdem noch der Vortheil ver-
kniipft, dass man k alt arbeiten kann, indem man die Lo-
sung einfach in die aus Salpeter, Metalloxyd, Bindemittel
und kaltem Wasser bestehende Mischung einzurithren
braucht. Dass die Anwendung der Schwefelkohlenstoff-
losung wegen ihrer Feuergefihrlichkeit und des vielleicht
nachtheiligen Einflusses der Schwefelkohlenstoffdémpfe auf
die Gesundheit der Arbeiter die grosste Vorsicht erheischt,
braucht wohl kaum bemerkt zu werden.

Fabrikanten, welche die Brauchbarkeit des vorgeschla-
genen Verfahrens priifen wollen und Salpeter, Bleisuper-
oxyd und Leim anzuwenden pflegen, sei folgende Vor-
schrift empfohlen :

8 Gewichtstheile Phosphor in Schwefelkohlenstoff gelost,
21 » » Leim ,
24 » »  Bleisuperoxyd,
2% » » Salpeter.

Ausser dein Phosphor- ist - auch'das zuzusetzende Me-
talloxyd fur die Qualitat der -herzustellenden Ziindmasse von
Wichtigkeit; das Metalloxyd soll einfach: durch Sauerstoff-
abgabe ; nicht die Entziindlichkeit des Phosphors erhhen,
sondern -das Fortbrennen der entziindeten Masse befordern.
Friiher benutzte- man allgemein Mennige , dann ein Gemenge
von Mennige mit Braunsiein. In neuerer Zeit scheint man
dem Bleisuperoxyd den Vorzug zu geben, wiewohl ohne
allen Grund. i ‘ a

Bleisuperoxyd enthalt 13,38 Proc. Sauerstoff,
Braunstein » 36,7 » »
. Mennige » 8,8—9 » »

" Bleisuperoxyd ist das theuerste, Braunstein das wohl-
feilste Metalloxyd und auch das sauerstoffreichste : Grund
genug, das Bleisuperoxyd zu verlassen und anstatt dessen
wieder zu dem Braunsteine zuriickzukehren, welchem man
zweckmissig durch Mischen mit Mennige die jetzt beliebte
braune Farbe des Bleisuperoxyds gibt.

Der zu der Ziindmasse gesetzte Salpeter soll auch nur
durch Sauerstoffabgabe das Fortbrennen und Uebertragen
des Feuers auf das Holzchen befordern. Frither benutzte
man chlorsaures Kali; das gerduschvolle Verbrennen und
das Umbherschleudern der brennenden Masse waren die
Ursache, dass man auf den Gebrauch dieses Salzes lingst
verzichtete. ]

Da bei dem Salpeter nur die Salpetersaure, nicht aber
das theure Kali in Betracht kommt, so wire es wiinschens—
werth, wenn der Salpeter ersetzt werden konnte. Verf.
michte zu Versuchen den Barytsalpeter vorschlagen.

Zweifach-chromsaures Kali, welches ein Fabrikant an-
statt des Salpeters angewendet haben soll, ist zu kost-
spielig und steht an Wirkung dem Salpeter auf alle Fille
nach (Salpeter enthilt 47,4 Proc. Sauerstoff. zweifach-
chromsaures Kali nur 37 Proc.). Es ist hierbei- vielleicht
die Bemerkung nicht iiberfliissig, dass nur solche sauer-
stoffabgebende Salze zur Darstellung der Ziindmasse An-
wendung finden konnen, die wie der Kali- und Barytsal-
peter ohne Krystallwasser krystallisiren. Salpetersaures
Bleioxvd ist desshalb verwerflich, weil es zur Bildung von
Phosphorblei Veranlassung gibt.

Der amorphe Phosphor eignet sich bei Weitem nicht

" so gut zur Darstellung der Ziindmasse, als der gewtshn-

liche Phosphor, da er in grosserer Menge der Masse zu-
gesetzt werden muss. Der Grund davon liegt einfach in
dem Verhalten der beiden Modifikationen in der Wirme ;
der gewohnliche Phosphor entziindet sich, sobald durch
Reibung eine Temperatur von 75° C. erreicht ist, der
amorphe Phosphor dagegen muss, ehe er sich entziinden
kann, erst wieder in gewhnlichen Phosphor tibergehen und
dazu ist eine Temperatur von etwa 300° C. erforderlich.
Die sogen. Antiphosphorfeuerzeuge, welche neuer-
dings von Niirnberg aus verschickt und ihrer geringeren
Feuergefahrlichkeit wegen von der sichsischen Staatsre-
gierung empfohlen worden sind, enthalten ebenfalls amor-
phen Phosphor. Nur befindet sich derselbe nicht in der
Ziindmasse der Holzchen, sondern mit Sand und Metall-
oxyden gemischt auf diejenige Fliche aufgetragen, auf
welche das Holzchen, dessen Ende mit der Masse den



ehemals iiblichen Tauchholzchen iiberzogen ist, gerieben
werden soll. Diese Feuerzeuge bestehen demnach aus
zwei Theilen, dem Streichhslzchen, das fiir sich allein
zum Feuermachen unbrauchbar ist, und der mit Phosphor
préaparirten Streichflache. Ungeachtet der hohen Protec-
tion, deren diese Feuerzeuge sich erfreuen, werden die-
selben keinen Eingang finden, geschweige denn die ge-
wohnlichen Streicnholzchen verdringen konnen. (Jahresber.
iib. d. Fortschritte d. chem. Technologie, 1855, v. R.Wagner.)

Papier

Neue Bleichmethode fiir Papierzeug, von P.
Firmin Didot. — Wir haben in Heft 1, S. 27 Notiz ge-
geben von dem Verfahren Didot’s, Papierzeug zu blei-
chen; dasselbe ist im Konigreich Hannover patentirt wor—
den und die »Mittheilungen des Gewerbevereins des Ko~
nigreichs Hannover« enthalten die Beschreibung des Appa-
rates, den wir unsern Lesern, wie versprochen, nach die-
ser Quelle mittheilen.

Dieser Apparat, welcher ausserdem in allen Fillen ge-
braucht werden kann, wo kohlensaures Gas in Menge no-
thig ist (z. B, bei Fabrikation des doppelt-kohlensauren
Natrons, des Bleiweisses etc.), ist auf Taf. 24 und zwar
Fig. 23 im senkrechten Durchschnitt, Fig. 24 im Grund-
risse dargestellt. :

Ein Rohr a geht von dem Schornsteine einer bestin-
dig unterhaltenen Feuerung aus, und taucht bis fast auf
den Boden eines mit Wasser gefiillten Behilters b, worin
das Gas theilweise gewaschen und zugleich mit Feuchtig~
keit gesittigt wird. b’ ist ein gldsernes Rohr (Wasserstand-
zeiger), um die Hohe des Wasserspiegels in b #usserlich
anzuzeigen, damit man ndthigenfalls Wasser hinzufiigen
kann; b” der Hahn zum Entleeren des Behilters, wenn
das darin befindliche Wasser zu schmutzig geworden ist.
Mittelst des Rohrs ¢ wird das Gas aus b in ein mit kaltem
‘Wasser umgebenes Schlangenrohr d geleitet, wo es sich
abkiihlt. (Falls das koblensaure Gas auf irgend eine an-
dere Weise so erzeugt wird, dass man es unmittelbar in
kaltem Zustande erhilt, bleibt dieser Kiihlapparat weg.)

Das untere Ende des Schlangenrohrs reicht durch den

obern Boden eines geschlossenen Kastens e hinein, wel-"

cher das im Schlangenrohr kondensirte Wasser aufsammelt
und zum Ablassen desselben mit einem Hahne f versehen
ist. Auf den Boden des die Schlangenrshre umschliessen-
den Kiihlgefisses g gelangt das kalte Wasser durch ein
Rohr h, wogegen das erwirmte Wasser oben aus der klei-
nen Ansatzrohre ¢ wegfliesst. Von dem Kasten e steigt
ein Rohr j auf, welches in k (Fig. 24) sich gabelartig in
zwei Zweige theilt, deren jeder mit einem Sperrhahne m
versehen ist und nach einem der beiden Reinigungsge-
fasse 1, I’ filhrt. Diese letzteren sind abgestutzt kegelfor-
mig (oder in anderer zweckmissiger Gestalt) von Holz oder
Metall ausgefiihrt, und enthalten Weidengeflechte oder Git~
ter von Holz oder Metall =, »*, n”, n’, n**, ungefihr 2 De-
cimeter von einander entfernt und mit feuchtem Moos,
feuchter Wolle oder dergl. belegt, damit sie das Gas hin-
durchlassen, aber den ihm beigemengten Staub und Russ

zuriickhalten. Es ist ein Hauptzweck des Wascheylinders b,
das aus dem Schornsteine entnommene Gas mit Feuchtig—
tigkeit zu sittigen, damit es nicht die feuchten Substanzen
in den Reinigungsgefissen I, I austrocknet, welche stets
feucht sein miissen, um die dem Gase eingemengten staub-
artigen Theilchen gehorig zuriickzuhalten.

Die beiden Reinigungsgefisse konnen eins mit dem
andern kommuniziren, wie Fig. 25 zeigt, vermittelst der
Rohren o und o’, welche bei p, p’ mil Hihnen versehen
sind. Das Rohr o geht vom untern Theil des Gefisses I
aus und miindet in den ohern Theil von I; dagegen ver-
bindet o’ den untern Theil von ! mit dem obern von V.
Wenn das Reinigungsgefiss ! das aus dem Kasten e kom-
mende Gas aufnimmt, so 6ffnet man den Hahn p, also das
Rohr o; schliesst dagegen das Rohr o’ mittelst seines Hah~
nes p‘: das Gas muss dann, nachdem es das Gefiss {
durchstrichen hat, auch noch durch I seinen Weg neh-
men. Lisst man im Gegentheile das Gas zuerst in I’ tre-
ten, so wird das Rohr o mittelst des Hahnes p abgesperrt,
und o’ offen gelassen. Wihrend der Zeit, wo man die
reinigenden Substanzen in einem der Gefisse ! oder ¥
wechselt, miissen beide Rohren op, o' p* geschlos-
sen sein, und das Gas streicht dann so lange nur durch
das andere Gefiss allein.

Vom obern Ende eines jeden der Gefisse I, I geht
ein mit einem Hahn (r, 7) versehenes Rohr (g, ¢) aus; man
offnet den Hahn » und lusst r* geschlossen, wenn das Gas
zuerst durch ¥ und zuletzt durch ! streicht; umgekehrt
muss r* offen und r geschlossen sein, falls man das Gas
zuerst durch ! und dann durch I’ gehen lasst. Durch das
eben offene Rohr ¢ oder ¢ wird das Gas von einer dop-
peltwirkenden Pumpe (s oder s) angesogen. welche in
Fig. 26 nach grosserem Masstabe und vollstandiger darge-
stellt ist. Das von dieser Pumpe fortgedriickte Gas gelangt
durch die zugehorige Rohre ¢ in das lange und weite ho-
rizontale Rohr uuu, und von diesem gehen Zweigrshren
v, v, v”, v aus, welche in die Bleichkufen z, z, = oder
in den Hollander y eintreten ; in den Kufen wird das Gas
dadurch vertheilt, dass die zufiithrende Rohre v, v*, v* mit
einem am Boden liegenden fein durchlocherten Spiralrohre
2' (Fig. 23) kommunizirt. Indem nun das kohlensaure Gas
sich in dem mit Chlorkalklosung gemengten Papierzeuge
verbreitet, bewirkt es die Eingangs erwihnte Zersetzung
des unterchlorigsauren Kalks und somit die Bleichung.

Von dem iussersten Ende des horizontalen Rohres u
steigt ein Sicherheitsrohr z herab, welches so tief in Was-
ser taucht, dass hier dem Austreten des Gases ein wenig-
stens doppelt so grosser Widerstand entgegensteht als der
in den Bleichkufen und Hollindern stattfindende ist. Dem~
nach wird ein Entweichen des Gases durch z nur dann
eintreten, wenn entweder die Ausstrémungssffnungen des
Gases in den Bleichgefissen verstopft sind, oder aus Verse-
hen der Apparat in Betrieb gesetzt wurde ohne dass man die
Hihne der Gasvertheilungsrshren v, ¢, ©”, v* geoffnet hat.

Um dem Gasstrome die grosste Gleichmissigkeit zu
eben, kann man zwischen den Pumpen s. s und dem

g
grossen Rohre  einen Regulator anbringen.
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