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Institutionen und Verhiltnisse in Schulwesen, Staatsrecht und
Wirtschaft. Das Buch umfaBt also gleichzeitig staatsbiirger-
liche Ermahnungen und eine sachliche Landeskunde. Mag sein,
daB dadurch eine gewisse Uneinheitlichkeit entsteht, daB das
Werk weder ein vaterlindisches «Brevier» moch ein durch-
gehendes Handbuch ist und seine Proportionen oft etwas zu-
fallig anmuten: neben allgemeinen Seiten der Maria Waser
«Vom guten Buch» steht eine eingehende Darstellung der Volks-
wirtschaft, wogegen etwa die Gesetzgebung, die Geschichte, die
Armee zu kurz kommen. :

Doch ist das alles mehr als aufgewogen durch die durch-
gehende Qualitdt dessen, was geboten ist. Es sind iiberall die
berufensten Federn, die mit Erfolg das Meisterstiick ver-
suchen, auf engem Raum ein Problem oder ein Sachgebiet
verstidndlich, aber ohne falsche Popularitit darzustellen. So
ist denn auch dieses Buch ebenso niitzlich flir den einfacheren
Leser, wie es den anspruchsvolleren fesseln wird. Denn wer
vermodchte zu sagen, daB ihm der Reichtum dessen, was einem
Schweizerbiirger wissens- oder beherzigenswert ist, auch nur
im groBen .und ganzen vertraut sei? Dank dem relativ beschei-
denen Preis von Fr. 8.— wird es denn auch weite Kreise er-
reichen konnen. .

Wir méchten das Buch namentlich auch dem Einheitskom-
mandanten empfehlen als Grundlage fiir ‘seine staatsbiirger-
lichen Theoriestunden.

Biicherdienst der Sektion Heer und Haus.

Frohliches Lachen

O frohliches Lachen, du goldener Ton,

du trigst uns auf schimmernden Fliigeln davon;

verscheuchst wo du hinkommst den Gram und den
Schmerz

und tragst den Beiriibten die Sonne ins Herz.

O edelste Gabe, vom Himmel geschenkt,

was immer der Mensch auch an Klugem erdenkt,
nichts kommt je, o lieblicher Zauber, dir gleich,
du machst auch den Aermsten zufrieden und reich.

Du nimmst alle Schwere dem irdischen Sein,
vertreibst jeden Kummer, erstickst jede Pein,
und wo du auch hinkommst ist Sonne und Licht,
du duldest die driickende Finsternis nicht.

Drum klinge, o Lachen, hinaus in die Welt,
auf daB sich der hinterste Winkel erhellt,
und schenk’ uns aufs neue zum Leben den Mut
und mache die Menschen, die streitenden, gut.
Fw. Eugen Mattes.

Mit der Kamera durch eine Waffenfabrik

Résumé

.Le profane se fait difficilement une idée de 1’énorme somme
de travail préparatoire que demande la création d’un nouveau
modéle. d’armes. De nombreuses expériences sont subies par
le prototype avant que l'on passe & la’ fabrication en série.
Chaque piéce détachée doit pouvoir étre remplacée immédia-
tement par une autre, et 'on ne tolére que des écarts de
811002 de millimétres dans les calibres. Grice & un personnel
technique et ouvrier trés qualifié, la Suisse est arrivée a fabri-
quer elle-méme-ses armes, en se rendant complétement indé-
pendante de I'étranger, sauf en ce qui concerne la fourniture
de certaines matiéres premiéres. Les essais de tir demandent
encore un travail considérable. Chaque canon subit des essais
nombreux, et dans les circonstances les plus diverses. Il n’est

pas livré sans qu’il soit trouvé absolument apte & I’emploi

qu’il aura & remplir.

Interviews
1. Mit dem Chef-Konstrukteur.

Ort: . ein. langgestreckter, hoher Zeichnungssaal, die beid-
seitigen machtigen Fensterreihen gewidhren dem Tageslicht
ungehinderten Eintritt; an jedem der Fenster ein gerdumiger
Arbeiltlstisch und eines der modernen ‘vertikalen Zeichnungs-
gestelle.

Frage: Wie lange dauert es, bis Sie einen Gedanken in Kon-
struktion, d. h. in fertige Detailzeichnungen umgearbeitet
haben?

Antwort: Dies hdngt in erster Linie vom Objekt selbst ab,
kann also in der Regel gar nicht zum voraus gesagt wer-
den. Sobald der Gedanke griindlich ausgereift ist, beginnen
die’ Besprechungen mit einem fiir die in Aussicht stehende
Konstruktion besonders geeigneten Mitarbeiter zur Kldrung
der prinzipiellen Fragen. Sind diese bereinigt, so kann an
die Ausarbeitung des ersten Entwurfes herangetreten wer-
den. Allmé#hlich werden immer mehr technische Konstruk-
teure und geschickte Zeichner zur Mitarbeit herangezogen,
die Detailentwiirfe an diese gruppenweise aufgeteilt und
dort sorgféltig durchgearbeitet und ausgefeilt. Hierzu sind
immer und immer wieder Besprechungen notwendig, denn
zum SchluB muB ja das Resultat dieser einzelnen Arbeits-
gruppen auch ein moglichst reibungslos zusammenpassendes
_Ganzes ergeben. Dariiber vergehen selbstverstdndlich Wo-
chen und Monate; so hat u. a. die Fertigstellung des Ent-
wurfes fiir eine neuartige Geschiitzlafette genau ein halbes
Jahr in Anspruch genommen.

Frage: Wie lange geht es von der fertigen Detailzeichnung bis
“zum schuBbereiten Muster der neuen Konstruktion?

Antwort: Bei angestrengter Arbeit wird die Herstellung des
ersten Musters, z. B. einer Kanone, in der Regel in zirka
vier Monaten moglich sein, doch hingt dies vor allem da-
von ab, wieweit der vorhandene Maschinenpark die Aus-
arbeitung des Musters ohne weiteres ermdéglicht. Neue La-
fettenmuster mit StahlguBbestandteilen bendtigen ldngere
Zeiten. . .

Frage: Bedarf es an Hand der mit dem Muster einer Neukon-
struktion gemachten SchieBerfahrungen noch vieler nach-
traglicher Konstruktionséinderungen bis zur Aufnahme der
Serienfabrikation? )

Antwort: Dies hdngt natiirlich u. a. stark davon ab, wieweit
die mit fritheren Konstruktionen gemachten Erfahrungen
bei der Ausarbeitung der Detailzeicihnungen des neuen Mo-

- delles beriicksichtigt’ werden konnten. Man darf sich hier
von augenblicklichen MiBerfolgen nicht entmutigen lassen,
oft wird eben auf das erste Muster ein zweites folgen miis-
sen. Die praktischen. Versuche ergeben nicht selten die Not-
wendigkeit der Umstellung eines oder mehrerer Funktions-
organe der Neukonstruktion, die natiirlich dann wieder zu-
erst im Zeichnungssaale bis in alle Details durchgearbeitet
werden miissen. Dann gilt es aber auch, noch alle jene Aen-
derungen zu beriicksichtigen, die sich aus der Differenz
zwischen Theorie und Praxis, d. h. zwischen der Arbeit im
Konstruktionssaal und der Arbeit am Werkbank ergeben.
Die von unsern geschulten Arbeitern als zweckmiBig oder
notwendig vorgelegten Aenderungsvorschlige werden sorg-
faltie {iberoriift und bringen nicht selten Umarbeitungen
der Detailzeichnungen mit sich. Ferner ergeben sich auch
wihrend der Serienfabrikation selbst immer wieder wei-
tere Verbesserungen. All diese Erfahrung hat uns ge-
zeigt, daB man bei einer Neukonstruktion unter einem Jahr
Entwicklung kaum davonkommt. Dies um . so mehr, als
wir eben nur auf unsere eigenen Erfahrungen abstellen kén-
nen und neben den rein konstruktiven Belangen auch noch
die taktische Seite der Technik laufend beriicksichtigen
miissen.

Frage: Sind Thre Waffen 100 °/viges Schweizer Fabrikat?

Antwort: Es freut mich, Thnen heute diese Frage mit Ja beant-
worten zu konnen. Selbstverstindlich miissen gewisse Roh-
materialien, welche in der Schweiz nicht gewonnen werden,
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aus dem Auslande bezogen werden:” D1e Verarbeltung ge-
schieht aber ‘génzlich im Inlande.: ‘Auch solche Teile, die
wir nicht selbst herstellen, wie z. B.” die ‘optischen Richt
" gerdte fiir - unsere - Fliegerabwehrgeschiitze, °

tatsdchlich unsere eigene Waffenschmiede geworden.

2. Mit dem SchieBleiter. .
Ort: Der mit den modernsten. Apparaten -ausgeriistete MeB-

raum fiir SchieBversuche; ein:schalldichtes:Doppelfenster bie--

tet  Ausblick in einen '100. Meter -langen unterirdischen SchieB-

kanal, in welchem eben in einem‘besonderen Schiefgeriist eine

F[ugzeug-Flﬁgelkanone in verschledenen Lagen ausprobiert

wird.

Frage: Welches sind die internen Kontrollarbe1ten, d1e an
einer  Waffe vorgenommen werden,’ bevor dleselhe beschos-
sen wird?

Antwort ‘Von den v1elen Kontrollen, - die _vorzunehmen sind,
erstrecken “sich ‘die ersten- auf-den-wichtigsten Teil jeder
Waffe, auf ‘den Lauf. Vor allem wird das’Laufinnere so-
wohl auf das Aussehen hin wie auch auf die Innehaltung
der MaBtoleranzen auf’ Herz und Nieren ' gepriift; diese
Toleranz betréigt 8/100 mm bei unsern 20-mm-Waffen. Nach

der reinen Funktionspriifung der zusammengesetzten Waffe -

folgt die Kontrolle “der Auswechselbarkeit. ; Es muB mog-
lich sein, aus ‘den 'Bestandteilen von beispielweise 20 aus-
einander genommenen Waffen wahllos je einen Teil heraus-
zugreifen und damit eine einwandfrei funktionierende Waffe
zusammenzusetzen.” Eine ‘weitere Priifung - hat die richtige
Uebereinstimmung der drei Visiere, offenes Visier, Zielfern-
rohr und Kreiskorn-Visier zu ergeben. In #hnlicher Weise
werden auch die Lafetten auf richtiges Funktlomeren und
auf Auswechselbarkelt gepriift.

Frage: Welches sind die - ersten Beschquroben,
Waffen unterzogen werden?

Antwort: Vor allem wird die Widerstandsfahigkeit der Léufe
mit Ueberdruckpatronen gepriift, die im Gegensatz zum
Druck von 3000 Atmosphiren der normalen Patronen deren
4500 entwickeln. Mit einigen SchuB' Einzel- und Seriefeuer
wird sodann das richtige Funktionieren der Waffen in ver-
schiedenen Elevationen gepriift; fiir unsere - Flugzeug-
Fliigelkanonen kommt dazu noch die Funktionsprobe in
verschiedenen Lagen (senkrecht nach oben und nach unten).

Frage: Welchen BeschuBproben werden die Waffen vor den
Abnahmekommissionen unterworfen, um von diesen als gut
befunden zu werden?

denen die

werden seit
einiger Zeit 'in der Schweiz. hergestellt."Damit sind wir nun-

Antw’ort:.Di’e-, Prﬁfungen vor: den -Abnahmekommissionen er-
strecken: sich. in" der Regel -stichprobenartig auf 20, der
~ abzuliefernden -Waffen. Die Kommissionen wihlen die: be-
- treffenden. Waffen -jeweils frei aus. Neben den Beschufipro-
<. ben, - die’ das storungsfreie Funktionieren der ‘Waffen  im
Einzel- und im Seriefeuer in verschiedenen: Elevationen und
Lagen zu zeigen haben, werden auch die Ueberdruckproben
wiederholt ‘und dazu das. richtige Spielen des Verschlusses
‘mit Unterdruck-Patronen -iiberpriift. Auch ‘die fiir. die: Flie-
ger-Abwehrgeschiitze so auBerordentlich wichtige hohe An-
fangsgeschwindigkeit der Geschosse wird in Serien von je
11 SchuB mittels héchstempfindlichen - MeBapparaten genau
festgestellt.
Nach dem EinschieBen -der V1s1er-E1nr1chtungen auf 1000
Meter folgt dann die Treffgenauigkeitsprobe im Einzel- und
im Dauerfeuer auf die gleiche Distanz. Die Ergebnisse al-
ler dieser Proben werden protokollmiBig aufgenommen und
bilden einen Teil der Uebernahmeakten. Fiir 29/ des ab-
zunehmenden Materials werden noch - SpezialbeschuBproben
durchgefiihrt, die in -einem Dauerfeuer von 675 Schuf in
© verschiedenen Elevationen ' bestehen. AuBer der Wieder-
holung der Treffgenauigkeitsprobe erfolgt noch ein SchieBen
mit den wihrend einer Nacht auf 30 Grad unter Null abge-
. kithlten ‘Waffen und :Munition, um sowohl die Widerstands-
fahigkeit des Materials wie auch die Unempfindlichkeit der
Funktionen der Waffen gegen Temperatureinfliisse zu er-
proben. SchlieBlich werden mit den Lafetten noch Fahrpro-
ben durchgefiihrt, bei welchen eine Strecke von 100 km in
einer bestimmten Zeit im Motorzug zuriickzulegen ist.
Haben die Geschiitze alle diese Proben bestanden, so wer-
den sie in der Fabrik zerlegt, gereinigt, entfettet und ge-
‘nau auf Risse, Abniitzung und Arbeitsspuren untersucht und
zudem werden die Liufe nochmals ausgemessen. Erst wenn
der einwandfreie Zustand des Materials protokolliert und
gegengezeichnet ist, gelten die Geschiitze als abgen(;{mmen.

Schwezzerart «Fus1l1er Brechbuehl' Wenn Ihr. uf-de Wach:
sind und es goht'e ziinftige Wind, ’s isch mordschalt, ’s foht
a schneie und” me-gseht keine. foif Meter wyt, was tilend Ihr
ddnn?» — «Schlmpfe, Herr Hauptme » i ; :

Zum Zeitvertreib im Wachtlokal
und im Kantonnement

Seht ihn an, den armen Mann,

Wie er staunt, weil -er’'s nicht
kann.

Er soll doch mit Mut probieren,

Besser ist’s als nur studieren.

- Wer in seiner freien Zeit
Suchet einen Zeitvertreib,
Solchen Leuten bieten wir
Diese lust’ge Seite hier.

Viele werden’s nicht gleich
konnen,

Dieses mag man allen gonnen:

Wie’s gemacht wird, sollt ihr
sehn,

In acht Tagen wird’s hier stehn

Verkehrsproblem.

In einem Kanal treffen bei einer Ausweichstelle Schiffe zu-
sammen, zwei von rechts, drei von links. D1e Auswelche
ist aber. nur fiir ein Schiff berechnet.

Wie kommen.die Schiffe am einfachsten. nebenemandpr
vorbei? (Siehe nebenstehende Skizze.)

21 Zundholzltprobleme

Dlese Flgur ‘ist. aus 1’
Zindholzli zusammen-
- gesetzt, Lege 4 Holzli
um . und es soll eine
Figur - entstehen, die 6
Dreiecke und 1 Sechs-
eck - enthilt. :
Verschiebe -die - Ziindholz-
chen; so, daB  man. in
.7 »T ‘Reihen  je . 4- Zund~,
" holzli zahlt. -

Fiir: F ortgeschrittene: :

1. Verschiebe- 6 Ziind-
holzli so, daB noch- 6
Quadrate iibrig sind.

. 'Hast du das, so vet-
schiebe noch 4 Ziind-
holzli und es sind nur
noch 5 Quadrate da.

3..Lege nun noch 8 Ziind-

hoélzchen um und es
bleiben nur noch 3
Quadrate.

W




hDgr harte Stahl spritht weite. Funkengarben unter der rotierenden Schleif-
scheibe.

Feux d’artifice!
L'acciaio duro sprigiona fasci di scintille sotto il disco levigatore.

In Spezialmaschinen von hochster Prézision werden
die Einzelteile der Waffen bearbeitet.

Pour ‘la fabrication des piéces détachées, il faut des
machines de grande précision.

Le singole parti dell'arma sono lavorate in macchine
speciali ‘della massima precisione.

Mit der Kamera
durch eine Waffenfabrik

Visite @ une fabrique d'armes

Griindliche Berufsschulung und exakteste Arbeit sind
grundlegende Voraussetzung fiir das einwandfreie Funktio-
nieren der Waffen.

Seul le travail exact des ouvriers et la réelle science
des ingénieurs permeitent de «sortir> des armes au fonc-
tionnement impeccable. 5

Istruzione professionale accurata e lavoro esatto sono le Justieren der Zieleinrichtungen am 20-mm-Fliegerabwehrgeschiitz.
lqondizicni essenziali ad un perfetto funzionamento del- Ajustage des appareils de visée é un canon 20 mm D.C.A.
arma. .

Agginstamento dell’apparecchio di mira al cannone antiaereo da 20 mm-

Trotzdem ist manuelle Nachbearbeitung und stetige Ueberprii-
fung aller Einzelteile unerldfBlich.

Le travail manuel ne perd pas ses droits pour autant: il s’agit
de controler trés soigneusement foutes les piéces.

E tuttavia indispensabile procedére al ritocco manuale ed alla
revisione accurata di ogni parte lavorata,

20-mm-Fliegerabwehrgeschiitze «Oerlikon» bei der Kontrolle in
der Abnahmehalle.

Le dernier contréle dans la salle des livraisons.

Il cannone antiaereo «Oerlikon» da 20 mm viene controllato nel
Teparto di prova.

Bei der Fertigstellung der VerschluBhiilse einer Maschinen-
kanone.

Le finissage d’un canon.

Lavori di finitura dell’alloggiamento dell’otturatore di un can-
none automatico.

Con l'obiettivo attraverso
una fabbrica d’armi

Phot. K. Egli, Zirich.

Ausmessen des Trefferbildes einer Treffgenauigkeits-
probe auf 1000 Meter.

Les résultats de tir sont 4 leur tour soigneusement
controlés en vue du dernier réglage.

Misurazione del grafico dei colpiti durante una prova
dell’esattezza di tiro a 1000 m.
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