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MEMOIRE

LA MANIERE
DE

FAIRELE CHARBON.

L S=~ree———

§. 1.

Tout le monde convient que dans un pays de
mines la confervation des foréts eft un objet de
la plus grande importance, & que fi ce pays en
elt dépourvii, Pon n’y peut former aucune en-
treprife, avec quelque .efpérance de {ucces,
quelque bien concertée qu'elle puiffe étre. Sans
bois, 'on ne peut pas ouvrir une mine, mai-
trifer les eaux fouterraines, faire des puits, des
- galeries, des couverts. Combien de filons &
de mines n’a -t-on pas été obligé d’abandon.
ner, faute de bois 2 Au- lieu que (i le bois a brii-
ler & de conftruction s’y trouve en abondance,
Pentrepreneur peut exploiter fa mine avec com-
modité , avec profit & en jouir long - tems.

O 2
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ol

Quelle quantité de bois effetivement ne
faut-il pas pour étangonner les puits, les gale-
ries , pour détourner les eaux , donner de air,
conftruire des huttes, des moulins &c ? L’on
en employe encore plus en charbon, dans les
fonderies , les forges , les effayeries ; mais comme
tous les ouvrages qui s’y font ne demandent
pas feulement du charbon en quantité , mais
avili de bonne qualité, la moindre erreur a cet

égard eft dune grande conféquence, non feule-

ment pour les mines , mais auffi pour les foréts,
c’elt ce qui me fau: prendre la liberté de préfen.
ter 4 la L. Société, dans ce court mémoire , les
experiences & les obfervations que jai faites
{ur cette matiere. Je parlerai d’abord dela cuif-

fon du charbon en général ; des efpeces de bois

les plus propres a cela; des reglcs qu’on y doit
" obferver, & enfin des attentions qu il convient
d’avoir dans Pufage qu’on fait du charbon.

§: 3
T ARTICLEYL
Dela cuiffon du charbon, en général.

Le feu, comme on fait, a le pouvoir de

. o 4
changer tous les corps, tant animaux que vege.
et taux

&

mf——— = =3



DEFAIRE LE CHARBON. 157

taux en charbons, ou en cendres, {uivant que
Pacion du feu eft reflerrée ou libre. Un corps
Teduit en charbon conferve {a forme & peut
€tre ainfi tranfporté d’un lieu en un autre: re-
duit en cendre il ne le peut pas & retombe fur le
champ, comme une poutfiere pefante.

§. 4.

La différence donc entre le charbon & la
tendre vient de ce que le charbon fe fait par
la diftillation & la cendre par la calcination du
Corps: comme il s’en diffipe quelque chofe d’effen.
tiel dans ces deux opérations chymiques, il
Yagit de connoitre ce que c’eft, ce que le corps
Perd quand il fe change en charbon, ou en cen.

dre,
§. 5.

L’analyfe chymique de tous les animaux &
les végétaux nous apprend , que ces corps dans
des vafes fermés, donnent d’abord une eau,
nfuite une matiere huileufe, & quaprés que
toutes les parties volatiles fe font diffipées , il ne
Tefte dans la retorte qu’un charbon, dont onne
Peug rien tirer, méme par le feu le plus vio-

lent, 3. moins que Pon ne permette au fen & 2
e Pair
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Vair d’agir immédiatement fur lui, auquel cag
il fe change, {ur le champ, en cendres. Cequi
fait voir clairement que le charbon ne fe fait
que lor{fque toutes les parties aqueufes & huile
leufes {e fout {€parces du corps,& qu’il n’y refte

que les fines parties inflammables avec les ters
reltres & les falines.

§. 6.

Carbo igitur ( dit le grand Boerhaave ) eff
illa vegetabilivin pars, unde ignis expulit aquams,
[pivitus , (ales volatiles , aliquid leviovss minms int
mixti carevis, vlei 5 veliquit vero tevram , [alemque
Sfixcum , ita quiden , ut hovum anle [uperficiei ras
vefaltum , artenuatum, in nigyum colorem vedite
Sum urendo 5 olewm [upevextenderit ; omme ening
quod in covbone nigrum eff , quod prima igns
altione rapide motum, maxime extenfum , a now
inflommabili libevum , quodwmmodo extricatums,
 flamma proximum , in [uperficiens attradtum ; per
fuffocationem manfit applicatuin exteriori fuciei ¢g
vernulavum, inquibus prius aqua, [pivitus, [ales vo-
latiles havebant ante parationem caybonss.Le favant
auteur du Dictionnaire de Chymie définit ainfi
le charbon : Ce qui rejie d'un compofé quelconque,
dans la combinaifon duquel il entre de Vhuile, lov/

- que

\
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que ce compofé a été expofé a Paltion du feu dans
les waiffeaux clos , de maniere que tows [es princi-
pes wvolatils [oyent enlevés €5 qu'il ait éré dans
une incandefcence complette f ans qu il Sen éléve
ien.

Ml B

L’art de cuire le charbon confifte donc &
dépouiller le bois de fes parties aqueufes & em-
pyreumatiques, & 2 lui laiffer les fines parties in.
flammables, enforte que le vrai caractere d’un
bon charbon eft d’¢tre leger, caffant, uni, & de
ne donner ni une forte flamme , ni uge fumée
épaifle : Le caraliere [pécifique eff de pouvoir by
ley avec le concours de Paiv, en vougiffant €3 [cin.
tillant , quelque fois avec une flamme [enfible , mais
qui ne vepand point beaucoup de lumiere &5 qui
weft jamais accompagnée daycune fumée ni fuli-
&inofité , qui puiffe noirciy les corps blcmc: qu'on y
expofe. Diét, de Chymie.

| §. 8.
ARTICLE IL

. Quelle efpéce de bois doiteon préférer pout
-~ faire du charbon ? celui qui en donne le plus &

le meilleur, La quantité {e connoit par la me-
: ~ {ure,
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fure , ou le poids, & la qualité par les effets.
Ceeft pour connoitre Pune & lautre que j’ai fait
les experiences {uivantes {ur les cinq efpéces de
bois les plus communs, {avoir, le {apin, le
bouleau, le hétre, le tilleul & le chene.

S, 9.

De chacune de ces efpéces de bois, fechés
auparavant fur le fourneau pendant quelques
{emaines, je fis faire le plus exactement qu’il fut
poflible 3 cubes égavx d’un pouce cubique
chacun: je les mis en méme tems dans un four=
neau poutles reduire en charbons & en cendres:
yen pefai les produits & en determinai le poids ,
en prenant un milieu. Voici les refultats:

Poids du bois, du charbon, dgs cendres,
reduit en cendres en

: drachm. gr. gr.s gr. minutes
du fapin 1 32 23 demi g0
hétre 2 g6 28 I 49
bouleau 2 41 37 demi 29
1] | L S Sl | 42

ghéne 3 17 §o ¥ 5y

Par
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3. Que leffet des charbons, par raport i la
revivification desmétaux , de leurs chaux :

Suivant le poids , le plus grand eft celui des
charbons de chéne,

enfuite : . .. hétre
: . bouleau
: s T
: . tilleul
Suivant la groffeur, les charbons de chéne
fairont le plus d’effets

enfuite . . boulean
. . hetre
i . tilleul
> . f{apin.

€ 16.

Il nwelt done pas douteux” que le chéne
donne le plus de charbon & le meilleur, enfuite
le hétre & puis le fapin. . Mais on doit faire ré-
flexion que dans le tems que les chénes & les
hétres peuvent fournir le charbon neéceffaire
Pendant toute une année, a 20 fourneaux, p. €X.
les fapins croiffent pendant ce tems.- 13, de fagon
* Pouvoir entretenir 6o & meme go fourneaux,

%0mme en conviennent tous les experts en ma-
B "% : tiere
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tiere de forets 2 il e{’c fux‘ aufhi que fe {'apm donne
le plus & le meilleur charbon pour les fonde-
ries & les torges. Du Hamel , dans fon Traité
fur la maniere de faire le charbon, prétend a
la vérité que le charbon des bouleaux , des trem-
bles, des peupliers, des tilleuls & des pins ren-
" dent les métaux plus doux, peut-etre parce
que ces bois ont moins d’acide vitriolique. Mais
quel acide peut- il fe crouver dans le charbon?
Comment peut-on reduire les metaux.de leur
chaux, fi-les charbous contiennent de lacide
vitriolique? D’ou. peut venir la ducilité des
métaux, fi-cen ‘elt de leurs parties mﬂammahles

§ 17, _‘

Nous donnons done la préférence au fa-
pin, pour faire du charbon, mais a condition
quiil foit {fec, & qu’il ait été' coupé depuis un
an, ni plutdt ni plus tard, & fur-tour quil
ne foit pas verd, car un bois fraichement coupé
donne ordinairement un tiers moms de chqrbon' |
que du bois fec, & coupé depuis ui an. Dans
la fonte des mines, & particuliérement dans
¢elle de fer, il vaut mieux méler les charbons
Que dufer d’une faule efpece car il eft bon

d’avmr
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d’avoir du bon charbon & beaucoup ileftanfhi
bon de bien fondre & de gagner plus de métal.

oA Piag,
ARTICLE IIL
Ce qu'il faut obferver quand on fait du charbon.

Ce n’eft pas {eulement de lasqualité du bois
que dépend la quantit¢ & Peffet du charbon,
mais de la maniere dont il eft fait. Je vais donc
- donner quelques regles quil faue fuivre dans
cette opération & fairai voir .

1. Comment il faut arranger Ta pile de bois
ou le fourneau.

2. Comment il faut le reduire en charbhon.

Les piles {efont de deux fagons, favoir,
verticales & horizontales. Les premieres fe font
en plagant débout ou verticalement les buches;
& les fecondes , en les plaant de plat, ou hori-
zontalement. Chacune a un arrangement parti-
culier que je détaillerai fuccmaement & eclanr-
citai par des figures.

§. 19,
Un fourneau vertical (fig. I IL IIL IV. )
Lo eft
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-c{’c fait de lits , ou de couches de bois 1. 2. 3.4

& des mats, ou des perches, b. b, b. b. plantées
au centre. Ces figures {e trouvent dans le rer
volume du Schauplatz der Kiinften und Hand-
werken , ou Hiltoire des arts & métiers, fur la
fin du 1er Mémoire. Elles reprélentent 4 lits,

quoi qu’en quelques endroits il n’y en ait que3

avee lacalotte.  Ces lits fe font de buches po-
fées verticalement. La fofle, ou la faulde (fig.
IV. d d. eft la place fur laquelle on éleve lo
fourneau, elle doit étre unie, feche, A Pabri
des vents violens, purgée de toute pierraile, &
avoir fervi auparavant au méme ufage, s'll eft
poilible. '

§. 20.

Au milien de cette aire circulaire, on plan.
te la perche ou le mat, au pied duquel on place,
les buches, ou verticalement (fig.IV.) ou ho.
vizontalement, en forme d’une cage triangu-
laire (fig. V.) mais il n’importe quelle pofition
ayent les buches, Deflentiel eft quelles foyent
{eches.  Apres cela, on fait le rer lit, en laiflant
une ouverture {ur le coté, (NB. qui eft omife),
par laquelle on met le feu an fourneau. Sur ce
lit_ on en fajc unad, 2.2.2. % & aw- deffus un
| 3 3me
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3me 3.3.3. 3. & enfin la calotte 4. 4. 4. 4. La
figure III repréfente la coupe d’un fourncau
avec fon mat d’un bout a lautre,

ol S

- Cetas debois eft couvert enfuite, afin que
la pouffiere ne fe mele pas parmi le bois. On
{e fert pour cela de differentes matiéres. Du
Hamel couvre la pile de terre; Jufti prend du
gazon ; quelques-uns fe fervent de piquans de
fapins , de feuillages , & d’autres au contraire
de paille, & cette maniere me paroit la meils
leure, parce que toutes les autres peuvent four.
nir occafion de caufer du préjudice aux foréts,

R

.17 Le fourneau étant achevé, on y met enfin
le fen par Pouverture qu’on a laiffée au bas, avec
des tifons , ou des coupeaux de bois allumés au
bout d’une perche. Lefeu monte le long du
mat' & fort par Pouverture qu'on a laiflée, au
haut de la pile ; mais comme on le repoufle au
moyen de la poufliere de charbon qu'on y jet-
te, il fe répand intérienrement & lentement
dans la pile, ‘ot on doit le conduire & lc com.
primer, pour ainfi dire, fi on le juge néceflaire.

| 1 ~ Aprds
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Aprés cela le charbonnier i11‘é_t la main dans Pen-
droit du fourneau, ou fort la fumée, pour dé.
couvrit {i la chaleur eft affez grande: ¢l la
trouve telle , il jette deffus du frafin, pour que
la chaleur 8y renFerme & ‘que le hois acheve de
{e bien cuire.

8. 23

- Quand il fait, du vent, le.céfé du fournean
qui v eft expofé brule avec plus de force que
les autres, & ordinairement il {e forme un
cteux , vers.le haut , au- deffous de la calotte s
¢'elt @ quoi le charbonnier doit bien faire ate
tention & y porter remeéde inceffamment. Cet
ouvrage s'appelle la fonde & fe fait de cette
maniere. Le charbonier monte fur le fourneau,
le découvre entiérement au haut, & par le
moyen d’un baton qu’il y enfonce, il cherche

a voir comment va la cuiffon & fi elle fe fait
¢galement bien par touts au cas qu'il trouve

‘le conttaire , il y remedie an moyen de quelques
batons coutts quil enfonée dans les endroits

ou le feu doit étre attiré. Cela étant hut, il

recouvle le fourneau comme auparavantb

J. 24.

By
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S. 24

Ceft dans cette opération que le charbon-
nier peut faire voir §%l entend le métier. Son
habileté confilte A juger par la confidération du
tems, dela qualité du bois & de¢ la conftrudion
du fourncau; files trous doivent fe faire de bas
en haut, oude haut en bas, en quelle quantite,
de quelle grandeur & a quelle diftance les uns
des autres ils doivent étre fait.. . Ceft -1a Pou-
vrage le plus difficile & en méme tems le plus
important , car{ilair a trop d’acces dans le four-
neau , le bois fe reduira en cendres: lair en
a-t-il trop peu, lebois ne fe cuit qu’a moitié
& donne quantité de fumerons.

§. 25, S

A la verité je ne fuis pas pour qu’on tou-
che beaucoup aux tournecaux; cependant quand
ils font grands , quand le bois eft plus humide
en un endroit qu’en ua autre, quand ilsne font
pas couverts_ par - tout également & que le fer-
‘v;cq des mmes;r ol des forges dcmande une
prompte exped:non, il faut 1ncv1tablement en
venir a la fonde & au #r ouage 5 & qum qu’on
perde, par ~ 12 beaucoup de charbon, parce
' gu’on
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quon donne au feu trop dactivité; ceft ce
qu'un ceil exercé connoit fur le champ quand
il apercoit une fumée blanchatre & ardente,

§. 26..

Quand le bois au bord d’en bas du fout-
neau eft parfaitement cuit, on arrofe d’eau le
fourneau & onle démonte. On commence pat
lui 6ter fa chemife & on défait avec un rateau,
ou la herque , la pile de charbons {ur lefquels
on jette de Peau & quon laiffe ainfi pendant
deux jours, de crainte qu’ils ne recellaflent du
feu quand on les porte i la fonderie; ce qui peut

ailement arriver quand on cuit du bois nouveux
qui conferve longtems le feu dans {es branches.

Telles font les principales regles qu’on
obferve quand on cuit les piles de bois vertica-
les: maintenant voyons comment on arrange
les piles horizontales & comment on les reduit

en charbons.
§0 27‘-

L’on trouve la défcription & les figures
dans le XX volume des Mémoires de I Acad. de
Suéde. La fig. VI reprelente aire d’un four-

neau horizontal quia 12 & demi aunes de long
{ur
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fur 10 & demi delarge. Sur le devant & au bord
de la faulde ou de laire, on planta trois fortes
perches 1. 2. 3. dans la terre, lefquelles font
inclinées vers le fourneau jufques vers le tiers
de fa hauteur ou panchent en dedans f{ur laire.
On met aufli trois fagots, a, b, c le long de
Paire, la plus grande partie faits de bouleaux.
Aprescela, Pon place fur ces fagots, en travers,
du menu bois , des branches courbes, & le plus
mauvais bois et mis prés des fagots & au pied
A. D. alahauteur de 14 aunes; mais le plus gros
eft mis au milieu & contre la paroi intérieure
C.B: les deux parois doivent étre égales, par-
faicement a plomb & faites de buches de la méme

longueur.
s. 2 8- i

Plus on peut mettre les buches ferrées 'une
contre lautre, & mieux c’eft. L’on remplit autfi
de pointes de branches d’arbres, les intervalles
& les vuides qui laiffent entre. elles les grofies
buches. On rompt les arbres courbes , afin
qu'il ne fe trouve aucunes cavités dans le foura
neau: celui- ci eft fait de pinsfecs, la pliipare
gros, & de quelques fapins. Sa hauteur au pied,

ou la cote anterteure A. D. ( fig. VII.) eft d’une’
‘ | aune

{



ipd kit A NLERE

aune & un tiers; aumilieu, ouenE. G. elle eft
de 4 & demi aunes , & la paroi poftérieure E, B.
ouH. J. (fig. VIL. ) a 6 aunes de hauteur perpen-
diculaire, prile du pled julgu’au {fommet. Le
haut de D. & E. alloit un peu en s’arrondiffant,
de méme que la paroi poftérieure E B, Pour rem-
plir le fommet du fourneau, on prit du petit bois
& de groﬁ”es branches & on les arrangera de fa~
con que la furface D F E _fut auﬂi ferrée qu'il
&roit poflible,
§. 29

‘Comme la paroi poftérieure H J étoit cor-
pofée de gros arbres, il fallut remplir les inter-
yalles des troncs avec des coins qu'on v el
fonca. Ces coins avoient une téte pour que la
paroi fat plus folide & que le bois fut plus affer-
mi. L’on chafla ces coins a 1 & demti aune de
chaque extrémité du bucher, enlorte qu’un coin
pafle {ur Pautre au milieu, comme onle voita -
fig. VIL ** 1l fautaulli, a la paroiantérieure,
faire des clayes antour*des poteaux L. 2.3 avec
de fortes bmnches que Pon entrelaga vers le
mileu des poteaux 4 - peu-pres. Les bouts de
ces tranches *** entrelacées fe mirent, pour
plus deforce, entre les buches. "

. 90,
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§. 30.

C’e& ainfi qu’on arrangea le bms, on le
couvrit de branchages, on jetta par- deflus du
frafin & on le garantit vers les extrémités ou
les parois laterales, avec des rondins, afin de
tenir le frafin ferme & fereé. Un fourneau tel
que le repréfente la £g. VII doit étre revétu
de branches de fapin, tout autour égalenment,
a Pepaiffeur d'un quare daune, de fagon qu'on -
commence par le fommet & quon fait entrer’
enfuite les bouts de ces branches entre les pié-
ces , comme cela {e pratique dans les four-
neaux verticaux. A 1 quart d’aune 3. peu- prés
de chaque bout des buches , le Jong des parois
laterales , on enfonce A force, dans la terre,
de forts poteaux pointus K. L. fig. VIIL IX,
que Pon foutient par des Etais M. M. M. M.
Ceft contre ces poteaux qudn appuye enfuite
les rondins. N..O. fig. VIiL. de Pépaiffeur or-’
dinaire de ceux, dont on {e fext pour les toits,
& affez long pour qu'ils paffent la fourche du
fourneau {fur laquelie on {e regle. Chaque ron-
din fe met ferré Pun contre Pautre. L’on verfe
le frafin que Pon comprime enfuite entre la
fourche du fourneaw & cette paroi de rondins,
en {e reglant fur la méfure qu'on a donnée &

o ate cette
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cette paroi ; ainfi que cela {e voit au frafin cons
tre la paroi P. Q. fig. VIIL. de facon que la cous
che de frafin ait 1 demi aune d’¢paifleur.

4 3
\

L’on continue enfuité de mettre le frafin,
tofijours de la méme épaifleur jufgues pac-del-
{us le fommet du fourncau H & la paroi pofte-
rieure, ou deux traverfes ou blocs 1. m. dont
Tun {e voit pat devant dans la fig, IX. foutien-
nent le frafin & font {outenus par les apuis n. o.
Le fourneau dans cet etat eft prét a étre allumé
& {e préfente par devant, comme il fe voit 4
fig. IX. 11 éeoit entré dans ce fournean 19 toi-
fes de gros bois, fec & d’une année. L’on y mit
le feu 4 un angle du coté anterieur X , d’ou, en
bouchant & en pergant, 'on fit parvenir le feun
a Pautre extrémité Z: celt-1a ce que chaque
- charbonnier doit entendre , afin que le feu n’aile
pas de travers contre laire, auquel cas le fours
neau ne {e brule tofijours quen partie,

§‘, 32.

Quand donc le feu s’eft répandu dans tout
le bas du fourneau, on travaille  Pattirer vers
toute {afucface fupérieure. Il faut ufer ici de

beaucoup
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beaucoup'de circo&1fpe&i011, etre attentif que le
feu {e diftribue également par - tout autant qu’il
elt poflible, qu’il w’agifle pas trop- tot, en bas,

~ fousla feaille & le frafin; car il defcend afiez de

lui - méme, principalement quand le fourneau _
va obliquement depuis le pied jufqu’a {fon {fom.
met, & de cette maniere il S'allume de la fagon
la plus {ire & la plus avantageufe.

Comme le petit bois qui eft au pied, eftde
la plus mauvaile forte, & que le feu reduit or.
dinairement le premier bois qu’il rencontre, en
petits charbons poreux & en pOUlﬁEle, il arrive
que celt an pied du fourneau qu’on trouve les
plus mauvaifes charbons, ce qui eft compeni{é
avec avantage dans lintérieur du fourneau,
quand on le remplit {i ferré qu’a peine le voit-
on fumer. Suivant que le feu elt forte, ou qu’il
diminue, il doit étre pouflé vers la paroi polte.
ricure avec une perche que le charbonnier doit
favoir employer fur tout le fourneau , fuivant
les circonftances, foit qu'il faille difpercer le
feu, Pamortir, ou luidonner paffage, de méme
que cela fe pratique dans les foumeaux verti-
caux. |

% -

L Vol. 1771, M §. 13.
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ARTICLE 1V,

De Pwconomie relative au charbon,

Apreés avoir parlé de la maniere de cuire
le charbon, {oit dans des fourneaux verticaux,
ou horizontaux, je parlerai de quelques mefu.
res a prendre pour menager les foréts & pour
procurer aux fonderies & aux forges Pavantage
d’avoir le charbon au plus bas prix poffible.
Trois objets {e prefentent: Le premier {ont les
foréts, le 2d. le tran{port des charbons, & le
gme eft leur livraifon & leur ufage aux forges,
Que faut - il donc obferver ? '

S. 34.

1. Les foréts.

Que Pon ne doit jamais permettre de cuire
du charbon dans de jeunes foréts , mais {eule-
ment dans les vieilles. Le temps de couper le
bois pour faire du charbon eft autli un point ctrés
important quoique bien des gens s’imaginent
que cela peut {e faire en tout tems ; mais file
bois fec, comme tout le monde en convient,

donne plus & de meilleur charbon, que le bois

humide & vere, il {uit que le bois ne doic écre
coupe



3yl

% G




186 LA MANIERE
§- '360
2. Le tranfport des charbons.

La coutume eft par-tout de mefurer le char-
bon dans la forge & enfuite de payer le char-
bonnifer; mais cet ufage ne me paroit pas, le
meilleur, par la raifon 1. que le charbonnier
ne sattachera qu’a faire beaucoup de charbon,
{ans sembarrafier qu’il foit bon ou mauvais.
2. Que Pon charge avec trop de précipitation ,
& que l'on voiture de méme; ce qui produic
beaucoup de poufliere de charbon. 3. Que 'on
ne pe peut pas favoir ¢'il ne ’eft rien perdu fux
la route, ou fi 'on n’a rien diftrait. 4. Que
le méfureur peut s’entendre avec le charbonier,
& le favorifer. 5. Que les voituriers penvent
&tre arrétés ou retardés en route. 6. Parce quen-
fin il eft rare que le mefurage {e fafle de fa.
con que la forge ou le charbonnier n’aient quel.
que plainte a faire.

5. 37:

Par ces confidérations il vaudrolt mieux
peut . étre de pefer le charbon & la banne pres
des fourneaux méme, d’en marquer le poids
fur le Kobifch, & den expédier ainfi le tout &

; la
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- modes, le débit des charbons en f{era plus fa-
cile & meilleur, Clelt pourquoi un intendant
des foréts, lorfqu’on voudra mettre en char.
bon une nouvelle forét, devra d’abord la vifi-
ter, marquer avec des piquets le chemin qu’il
faudra faire, & convenir pour cela awec des
ouvriers a tant la toife. La coutume en quel.
ques endroits eft d’indemnifer en partie le pro.
priétaire d’une béte qui viendra a périr, en fe-
Afant cet ouvrage, pour encourager la livraifon
des charbons, & que les forges ne fouffrent
pas de leur retard.

6. 41, |
Cette livraifon {e fait ou par corvées, ou
de bon gré, par des gens qu’on paye: mais
de quelque maniere quelle fe fafle, il ne faue
pas que Pagriculture en fouffre. Elle eft la pre-
micre & la plus noble de toutes les profeffions :
“gelt delle que dépend la profpérité des mines
& de tout le pays; elle ne doit jamais étre ar-
rété ni génée, mais plutdt étre toujours favo.
rifée & encouragée; mais comme on fait com.
bien de charbon il faut a une forge par femaine,
il eft aifé de prendre fes mefures a l'avance
pour en faire la provifion néceflaite, fans pre-
judicier a Pagriculture.

M 4 | 8. 42,
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§. 42
Les forges.

-~ L’Economie des mines exige que les fon.
fonderies ayent en tous tems la provifion de
charbons qu’il leur faut, de peur d’etre obli-
gées 4 chommer. Mais comme en hyver que
les jours font cours, quil furvient de fortes
gelées & des orages , on ne peut pas faire au-
tant de charbons quen d’autres {aifons, & que
meme quelque fois Pon n’en peut point faire
du tout, lorfque les neiges {ont trop abondan,
tes, ou qu'il et fait de grandes diffipations de
bois ; pour’ obvier a tous des inconvéniens, il
faut 1. abbattre l¢ bois de bonne heure & le li-
"éfréfr fur la place ou il peut tolijours)étre cuit.
2. Faire enléver la neige, quoi-qu'il en coute,
& 3. faire une provifion fuffifante de charbon ;
mais il fauc bien prendre garde cjue cette pro-
vifion ‘waille pas au-dela de la quantité que
demande le travail de cing ou fix femaines, par.
ce que plus il y a de charbon, plus il fait de
poutiiere , & que le danger du feu dans une for-
ge et dautant plus 2 craindre qu nlsytrouve
,plus de chatbon.

S. 43,
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La confommation de charbon dépend du
nombre des fourneaux defonte. L’on compte
qu‘il faut, chaqueannée, pour le fervice d’un
fourneau ( Krumofen) 1126. 3 quarts toifes de
bois long de y pieds , & comme une toife, l'une
dans l'autre,, donne 12 mefures de charbon, ces
1126. 3 quarts toifes de bois donneront 13521.
Suivant ce calcul , dans les mines de la Baffe-
Hongrié, il fandra chaque année pour le fervice
de 36 fourneaux , 486756 mefures de ¢harbon ,
fans compter ce que les grillages & les effayeries
en confument. La confommation de charbon
étant donc i prodigieufe , ne doit - on pas re.
garder-la confervation des foréts comme une
chofe tres eflentielle, & chercher I'épargne a
tous égards, foit dans la fabrique, foit dans,
Pemploi du charbon? Combien n’en employe-
“t-on pas inutilement, dans le grillage des mi-
nes de fer calcaires, trop, dans celui des mattes
de cuivre , (Kupferlech ) & dans ia fonte dela
mine de plomb qui ne demande qu’une chaleur
legere, de mémeanfli, lorfquon fait agir les
foufHlets plus qu’il n’eft néceffaire, qu’on em-
ploye autant de charbon pour un mineral aifé

Mgy a fon-
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a fondre que pour un qui Peft moins ? Ne doit.

on pasavili mettre une différence entre un fout-

neau qui commence a travailler & un autre qui
eft en train, déja depuis quelque tems? Faut- il
tohjours refter colé a I'ancien ufage de faire tra-
vailler par tache , quels que foyent les mine.
raux ? £ : |

S 44,

Telles font mes idées fur le choix des boig
dont on veut faire du charbon & {ur la maniere
d’employer celui - ci dans les forges.  Jai pris
les fgures des piles verticales dans I'Hiftoire
des Arts ( Schauplotz dev Kinfien) & celles des
piles horizontales, de meme que leur défcription,
dans les Ouvrages des Savans de Suéde (Schwe
difchen Gelehrten Schrifften). Le refte font les

expériences & les oblervations que jai faites,

dans les mines des pays héréditaires de S. M. I.
& R. & dans celles de 1a Bafle-Hongrie. Je ne me

{uis attaché qu’a Peflentiel dans cette matiere

importante, cherchant moins I’élegance que la
clarté & ane préfenter rien a la Savante Societé
qui pht lui paroitre inutile ou {uperflu.
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