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FRIEDRICH BODENSTEDT

STUDIEN ZUR ELEKTRONPRAGUNG VON PHOKAIA
UND MYTILENE

I. Teil
ZUR TECHNOLOGIE UND CHRONOLOGIE
(Hierzu die Abbildungen 1—36 auf Tafel 1-6)

L. Das Quadratum incusum der Elektronbekten von Phokaia

Veranlassung fiir diese Studien war die Beobachtung, daf3 die Incusa der dlteren
phokiischen Hekten ein merklich anderes Aussehen haben als die der jiingeren.
Ubergangsstadien sind erkennbar, die offenbar den Zeitpunkt markieren, an welchem
gewisse technische Anderungen entweder bei der Herstellung der Stempel oder beim
Prigevorgang selbst versucht oder eingefiihrt wurden.

Zweck der durchgefiihrten Untersuchungen war, festzustellen, welcher Art diese
Anderungen waren und worin ihr technischer Sinn lag. Sind diese Fragen befriedi-
gend zu kliren, dann besteht die Moglichkeit, chronologisch aufeinanderfolgende
Gruppen zu bilden, die uns zusitzlich zu der Methode der stilkritischen Wertung
der Miinzbilder ein weiteres Mittel zur Klirung der so schwierigen Chronologie der
phokiischen Hekten in die Hand geben.

Zu dieser Untersuchung standen mir 55 phokiische Hekten im Original, von
weiteren 200 Hekten Photographien oder Gipsabdriicke zur Verfiigung. Als Instru-
mente wurden benutzt ein Profilprojektor (Fabrikat Isoma, Biel)! und eine Bin-
okular-Prismenlupe (Fabrikat Leitz, Wetzlar), beide mit 20facher VergréBerung.

Vorauszuschicken ist noch die Feststellung, daf3 die Elektronmiinzen von Phokaia
durchwegs abgeflachte Riickseiten haben. Das gilt auch fiir die beiden Vollstatere in
Miinchen und London, Babelon, Traité, T. 4, 3 und 5. Sie werden allgemein fiir die
altesten Prigungen gehalten, die man dieser Stadt mit Sicherheit zuteilen kann. Die
einzige mir bekannte Ausnahme von dieser Regel bildet eine bisher unedierte
archaische Hekte mit einem Lowenkopf n.l. auf der Vorderseite, Auktion Leu 2,
Ziirich, 25.4. 1972, 245. Sie allein hat noch die bombierte Riickseite, die fiir die
hocharchaischen Elektronmiinzen des Fundamentdepots vom Artemision in Ephesos *
typisch ist.

Die Beobachtungen

Die Untersuchung der Hektenriickseiten mit dem erwihnten Profilprojektor lief3
bei einigen Exemplaren leichte Aufwolbungen des Metalls an den Rindern des In-

1 Anregung und Erlaubnis, das Geridt der Staatlichen Miinze Karlsruhe zu benutzen, verdanke
ich Herrn Direktor Ott,
2 E. S. G. Robinson, JHS 71, 1951, T, 38.
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cusums erkennen (Abb. 11 und 17). Diese Aufwolbungen zeigen, dal der Ober-
stempel auf eine bereits vorher geglittete Oberfliche aufgesetzt wurde und das
Metall nicht nur nach unten in die Vertiefungen des negativen Unterstempels trieb,
sondern teilweise auch seitlich aufwolbte. Das aber war nur moglich, wenn der
Oberstempel aus einer Metallstange mit angendhert quadratischem Querschnitt be-
stand (Fig. 1). Die Moglichkeit, daf} er gleichzeitig den Schrétling abgeflacht haben
konnte, also ein erhaben geschnittener Rundstempel mit einem Durchmesser von
mindestens SchrotlingsgroBe war (Fig. 2), ist somit fiir Phokaia auszuschlieBen.

=S

Fig. 1 Fig. 2

Bei einigen Hekten sieht man an den Kanten des Incusums flache, unregelmiflig
begrenzte Erhebungen, die nach dem Rande des Schrotlings zu verlaufen (Abb. 2 und
13). Meist jedoch sind horizontale Grate zu erkennen, welche iiber die Innenkanten
des Incusums hinaus nach innen zeigen, so dal} die Rinder des Incusums wie unter-
schnitten aussehen (Abb. 8 und 19). Diese Grate, die die Innenkanten des Incusums
tiberwolben, sind bei fast allen phokiischen Hekten, von den iltesten bis zu den
jiingsten, zumindest an einigen Stellen sichtbar. Ausnahmen davon bilden nur stark
abgegriffene Stiicke. Die unregelmiBig begrenzten, abgeflachten Erhebungen und
besonders die Grate zeigen, da} sie nicht beim Priigen mit dem Oberstempel, sondern
danach entstanden sind. Die Unterschneidungen konnen technisch nicht anders
gedeutet werden. Auf der glatten Riickseitenfliche des Flans einiger Hekten ist die
Schlagspur eines Hammers deutlich zu sehen (Abb. 11). Mit Hilfe der Binokular-
Prismenlupe erkennt man, daf} praktisch alle Incusa an der Innenseite aller vier
Kanten mehr oder weniger abgeschrigt sind. Der Umril} des Incusums ist also auf
dem Grund der Vertiefung kleiner als an der Oberfliche (Abb. 4 und 14). Oft sind
Feilspuren (Riefen) sichtbar, die senkrecht oder manchmal auch schrig von der
Oberfliche zum Grund zu verlaufen (Abb. 15, 18, 20).

Der Produktionsprozefs

Aus diesen Beobachtungen ldB3t sich folgender Produktionsprozef3 rekonstruieren:
Der gegossene Schrotling, annihernd kugel- oder linsenférmig, wurde auf einem
AmboBl mit dem Hammer abgeplattet, so dall zwei Flichen entstanden. Schon bei
diesem Arbeitsgang, aber wohl auch beim eigentlichen Prigevorgang, werden iibri-
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gens die hidufig zu beobachtenden radialen Schrotlingsrisse entstanden sein. Der so
abgeflachte Schrétling wurde auf den negativ geschnittenen und wohl in den Ambof
eingesenkten Vorderseitenstempel gelegt und mit dem quadratischen Treibstock
gepragt. Das Metall der Unterseite des Schrotlings war nun in den negativen Ambol-
stempel eingedrungen, der Schrétling selbst dadurch fixiert, wihrend seine Oberseite
an den Kanten des Treibstockeindrucks, also an den Rindern des Incusums, leichte
Aufwolbungen des Metalls zeigte.

Kanten des Incusums Aufwolbung an den Kanten des Incusums

Der Prigevorgang wurde nun durch einen oder mehrere weitere Schlige mit dem
tlachen Hammer auf die Riickseite des Schrotlings beender. Es ist auch moglich, dal
diese Schlige mit Hilfe eines den ganzen Durchmesser des Schrotlings deckenden
oder iiberschreitenden zweiten, flachen Treibstockes gefiihrt wurden, um auch die
Randzonen des vertieften Unterstempels besser auszuprigen 2. Meist wurden die vor-
her entstandenen Metallaufwolbungen dadurch abgeflacht. Sie wichen entweder als
Grate iiber die vertieften Innenkanten des Incusums aus, so daf} diese wie unterschnit-
ten aussehen, oder formten unregelmifig begrenzte flache Erhebungen. Nur wenn
dieser dritte Arbeitsgang die Aufwolbungen nicht ganz verschwinden liel, werden
diese unter dem Profilprojektor deutlich sichtbar.

Der quadratische Treibstock

Woraus bestand nun dieser Treibstock, und wie wurde er hergerichtet, um seinen
Zweck erfiillen zu konnen? Die Frage nach dem Material, aus dem die Treibstocke
hergestellt wurden, ist auf direktem Wege nicht zu beantworten. Kein solcher Treib-
stock wurde bisher gefunden, und das ist auch zukiinftig kaum zu erwarten, da es sich
ja nicht um regulire Stempel handelt, die — wie die AmboBstempel fiir die Vorder-
seiten — von einem kiinstlerisch geschulten Stempelschneider hergestellt werden
mufBten (und gewissermaflen Urkunden darstellten), sondern um billige Werkzeuge,
die von Gehilfen angefertigt und wohl auch nachgearbeitet wurden, wenn ihre
Spitzen oder Grate abgenutzt waren.

3 Diesen Hinweis verdanke ich Herrn Martin Seitz, Bildhauer, Gemmen- und Stempelschneider,
Passau.
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Wo jedoch in der Antike Eisenstempel benutzt wurden, die immer leicht rosten
konnten (z. B. in Syrakus und Karthago), dort finden sich auch nicht selten Rost-
spuren auf der Oberfliche der aus ihnen geprigten Miinzen. Solche Rostspuren sind
mir aber auf phokiischen Hekten noch nie begegnet. Demzufolge ist anzunehmen,
daf die Treibstocke in Phokaia aus rechteckig geschmiedeten oder gegossenen Bronze-
stangen hergestellt wurden, deren Abmessungen sich zwischen 6 und 7 mm im Qua-
drat bewegten.

Die Annahme von Hartbronzestempeln fiir die phokiischen Hekten wird noch
durch eine weitere Beobachtung gestiitzt. Bei Stempelbriichen, die auf den Vorder-
seiten phokiischer Hekten nicht selten vorkommen, kann man eine auffallend fein-
porige Oberfliche des Metalls an diesen Bruchstellen erkennen. Die in SM 19/1969,
Heft 74, S. 21—24 publizierte Hekte mit dem Kopf des Herakles im Lorbeerkranz
n. L. zeigt diese feinporigen Bruchstellen vor dem Auge sowie zwischen dem Hals-
abschnitt und dem Riicken der kleinen Phoke (Fig. 3). G. E. Hill * hat iiber die Unter-

Fig. 3

suchung eines Riickseitenstempels fiir eine athenische Tetradrachme der Zeit von
430 bis 322 v.Chr. berichtet. Der Stempel war aus einer Hartbronze mit einem
Zinngehalt von 22,5 % gefertigt, die der heutigen Glockengieflerbronze ziemlich
genau entspricht. Bruchflichen dieser Bronze sind sehr feinkornig. Somit kann die
Verwendung von Hartbronze fiir die Miinzstempel und Treibstocke von Phokaia als
so gut wie sicher betrachtet werden.

Die mitunter vertretene Annahme, es seien urspriinglich «abgebrochene» Stangen,
also durch einen gewaltsamen Bruch ohne kiinstliche Herrichtung gewonnene Stan-
genoberflichen zur Prigung der Incusa benutzt worden ?, laft sich nach den von mir
durchgefiihrten Untersuchungen fiir die Elektronprigungen von Phokaia kaum auf-
rechterhalten ®. Vielmehr zeigen die nachfolgenden Beobachtungen, daf3 auch die

4 @G. F. Hill, Ancient Methods of Coining, NC 1922, S. 14.

5 F. de Villenoisy et Ch. Frémont, «Le carré creux des monnaies grecques», Rev. Num., 1909,
S. 449—457.

6 Vielleicht mit Ausnahme der Emission mit dem Eberkopf, Babelon, Traité, T. 4, 25 (Abb. 3).
Vgl. auch BMC, T. 4, 18 und Leu - Miinzen und Medaillen AG, Auktion Niggeler I, 387.
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iltesten Treibstocke in Phokaia mit Hilfe verschiedener Werkzeuge verindert und
hergerichtet wurden.

Der Augenschein lehrt, daB alle vier AuBenkanten der Treibstocke wenigstens
streckenweise, soweit sie nicht kiinstlich abgearbeitet wurden, in den Schrétling ein-
gedrungen sind. Bei natiirlichen bzw. gewaltsamen Briichen wiirde die Bruchstelle
ganz unkontrolliert und nicht in einer Ebene verlaufen. Auch sind die tiefsten
Flichen auf dem Grund der Incusa, also die stehengebliebenen Teile der urspriing-
lichen Oberfliche der Treibstocke, glatt und nicht gekornt (Abb. 21). Beides spricht
dafiir, da} die Treibstocke — genau wie noch heute jeder «Rohlings — durch die Sige
von der Stange getrennt wurden.

Nach dem Trennen wurden die Treibstocke an allen vier Kanten abgeschragt.
Diese Abschrigung ist durchweg auch bei den iltesten Incusa zu beobachten. Sie ist
nach den oft noch sichtbaren Bearbeitungsspuren vermutlich mit der Feile gemacht
worden.

Die Feilspuren (Riefen) indern mitunter ein- oder zweimal die Richtung (Abb. 18).
Das zeigt, daf zwei oder drei Schlige auf den Treibstock gefiihrt wurden, der dabei —
durch leichte Verschiebung der ihn haltenden Hand oder der Richtung der Hammer-
schlige — ein- oder zweimal seine Richtung in der Senkrechten wechselte. Wo keine
Feilspuren sichtbar werden, ist anzunehmen, daf3 die Feile beim Abschrigen des
Treibstockes nicht vertikal, sondern horizontal gefiihrt wurde ”.

Im nichsten Arbeitsgang wurden Kanten und Spitzen durch Abarbeiten von
Material aus der Oberfliche des Treibstockes hergestellt. Der Zweck des Treib-
stockes war ja, wie schon Villenoisy und Frémont ® richtig erkannten, ein doppelter:
Der Schrétling sollte gleich bei Beginn des Prigevorganges, das heiit beim ersten
Auftreffen des Hammers, festgehalten und dadurch am seitlichen Wegspringen
gehindert werden. AuBerdem sollte das Metall des Schrotlings wirksamer in den
negativ geschnittenen Ambofstempel «getrieben» werden.

Bei den iltesten Hekten sind diese Kanten und Spitzen noch véllig regellos nach
jeweiligem Gutdiinken herausgearbeitet (Abb. 1 und 4). Aber spiiter tritc hier eine
technische Anderung ein, die ebenso einfach, wie von groBer Bedeutung fiir die
kiinfrige Gestaltung des Incusums war: die Erfindung des Fadenkreuzes. Dieses
erscheint in Phokaia am friihesten bei den winzigen Teilstiicken von /24, /18 und */es
des Elektronstaters. Das wird verstindlich, wenn man bedenkt, wie klein die Flichen
dieser Incusa sind: 3,5-4,0 mm bzw. 3,5 mm bzw. 2,5 mm im Quadrat! Bei der
Bearbeitung setzte man das Werkzeug ganz natiirlich in oder nahe der Mitte einer
oder mehrerer Seitenkanten an. Das ist schon beim Fundamentdepot vom Artemision
in Ephesos (vergraben um 590 v. Chr.) an einem phokiischen /ss-Stater mit dem See-
hundkopf ? zu beobachten.

7 Siehe Anmerkung 3.
8 Siehe Anmerkung s.
9 E. S. G. Robinson, JHS 71, 1951, T. 38, 28.
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Bei den spiteren phokiischen Emissionen mit dem Greifenkopf, deren Hekten-
nominale noch unregelmifige Incusa aufweisen, ist bei den Teilstiicken ein Mittel-
kreuz oft die einzige Bearbeitung und Unterteilung des Treibstockes (BMC, T. 4, 11)
oder bereits Anrif} fiir die Abarbeitung zweier diagonal gegeniiberliegender Quadrate
(BMC, T. 4, 10). Diese Emissionen werden deshalb wohl kurz vor dem Ende der
weiter unten definierten Gruppe A erfolgt sein.

Zu einem gewissen Zeitpunkt (zu seiner Ermittlung s. unten S. 26) tauchen nun
in den Incusa der phokiischen Hekten die erwihnten Fadenkreuze auf. Worin liegt
nun der Sinn dieses Fadenkreuzes? Ohne hier auf frither geduBerte anderweitige Ver-
mutungen niher einzugehen, mochte ich mich auf die nachstehend wiedergegebenen
Beobachtungen beschrinken.

Die zwei Linien der Fadenkreuze, die sich fast immer genau rechtwinklig und im
Mittelpunkt des Incusums kreuzen (mit bemerkenswerter Ausnahme der Hekte
Abb. 10, bei der sich zwei senkrechte und zwei waagrechte Linien kreuzen und das
Incusum in neun Felder teilen), sind fast immer vollkommen gradlinig und anschei-
nend mit einem Lineal gearbeitet. Die Linien sind in der Friihzeit des Fadenkreuzes
stets nur auf dem Grunde des Incusums sichtbar und so fein, dal} sie nur mit dem
Grabstichel gezogen worden sein kénnen (Abb. 20 und 21)'". Nur auf einer noch
unpublizierten Hekte dieser Zeit im Ashmolean Museum, Oxford (Abb. 7) ist das
Fadenkreuz kriftig und hat einen halbrunden Querschnitt, ist also entweder mit
einem Rundstichel oder mit einem Gravierrad gearbeitet worden *'. Aber dieses Stiick
ist auch durch die Rechtswendung des Kopfes und seinen Stil singulir.

Spater hat man das Fadenkreuz offenbar sporadisch auch mit einer mehr oder
weniger feinen Sige gearbeitet. Dafiir sprechen folgende Beobachtungen:

a) Das Fadenkreuz ist merklich breiter.

b) Das Fadenkreuz ist oft an einem Ende dicker als am anderen (Abb. 12 und 16).
Das zeigt, daB3 die Sige nicht sorgfiltig gefiithrt wurde.

c) Das Fadenkreuz ist nun meist tief eingeschnitten, aber in der Mitte, am Kreuzungs-
punkt der beiden Linien, oft weniger tief als an den vier Kanten des Treibstockes.
Die Sage schnitt also an den Kanten des Treibstockes tiefer ein als in seiner Mitte,
wie es beim Sdgen mit der Hand leicht geschehen kann.

Auf die Frage, warum man die Sige anstelle der Graviernadel nahm, 14B¢ sich
antworten, dal} ein kriftiger Sigeschnitt zwei zusitzliche Kanten schuf, die den
Zweck des Treibstockes, den Flan zu fixieren und gleichzeitig tief in sein Metall ein-
zudringen, begiinstigte (siehe jedoch auch Anm. 12).

Die aufschluBreichste Beobachtung, die man an fast allen phokiischen Incusa mit
Fadenkreuz machen kann, ist jedoch die folgende:

10 Diesen Hinweis verdanke ich Herrn Pesch, Graveur der Staatlichen Miinze Karlsruhe.
11 Zu den Werkzeugen der frithen Stempelschneider vgi. St. Casson, Transactions of the Inter-
national Num. Congress, London, 1938, S. 40 f.
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An das Fadenkreuz lehnen sich meistens Vertiefungen auf der einen Seite, Er-
hohungen auf der anderen Seite, oft bis zur abgeplatteten Oberfliche an (Abb. 14,
17, 21). Diese Erhohungen des Flans innerhalb der Vertiefung des Incusums sind also
aus der Oberfliche des Treibstockes kiinstlich abgearbeitet worden *2. Das geschah,
um die oben erwihnten Kanten und Spitzen zu erzielen, aber nun nicht mehr regel-
los, sondern unter Anlehnung an das Fadenkreuz in mehr oder weniger systematischer
Verteilung iiber die Oberfliche des Treibstockes.

Diese Beobachtungen fiihren zu der Schluf3folgerung, da3 das Fadenkreuz seinem
urspriinglichen Zweck nach nichts anderes war als ein technischer Anri} auf einem
zu bearbeitenden Werkzeug, hier der Oberfliche des Treibstockes. Ein solcher «An-
ril» ist auch heute noch in der industriellen Werkzeugherstellung zur Festlegung
von «Ansetzpunkten» iiblich. In Phokaia ist dieser urspriingliche Zweck des Faden-
kreuzes bis zum Aufhéren der Hektenprigungen beibehalten und ausgenutzt worden,
wie der Augenschein lehrt.

In wenigen Ausnahmetfillen, wie zum Beispiel bei der Hekte Abb. 22 konnte man
vermuten, daf} der Treibstock aus vier Stangen unterschiedlicher Abmessungen zu-
sammengesetzt wurde und das Fadenkreuz als Zwischenraum stehenblieb. Diese
Vermutung hat jedoch wenig Wahrscheinlichkeit fiir sich. Ein solches Verfahren
wiirde die Herstellung des Treibstockes nur komplizieren und eine feste Biindelung
und Fassung der vier Einzelstangen bedingen. Wenn die vier Teilquadrate scheinbar
keine durchgehende Umriflinie zeigen, so ist das viel einfacher damit zu erkliren, daf3
beider schrigenZurichtung des Treibstockes die Feile nicht sauber gefiihrt wurde und
einige Teile der Kanten etwas stirker abgefeilt hat 2.

Andere Prigestitten, die zur weiteren ornamentalen oder bildlichen Ausgestaltung
des Incusums iibergingen, behielten die Vierteilung oft aus Tradition noch lange
Zeit bei, ohne daB das Fadenkreuz dort noch einen technischen Zweck zu erfiillen
gehabt hitte. Hierzu bringt der Aufsatz von Villenoisy und Frémont * zahlreiche
interessante Beispiele.

12 Herr Martin Seitz, Passau, machte mich darauf aufmerksam, daB die Oberfliche der «abgearbei-
teten» Teile des Incusums oft — vgl. Abb. 17 und 21 — die gleiche feinkdrnige Struktur aufweist wie
die Stempelbriiche (vgl. Fig. 3). Herr H.-U. Nuber, Frankfurt a. M., schloB gesprichsweise daraus,
daf diese «Abarbeitung» durch Absprengen mit einem schraubenzieherihnlichen kleinen MeiBel
erfolgte, der in die Schlitze des Fadenkreuzes eingefiihrt wurde. Diese Annahme scheint mir sehr ein-
leuchtend zu sein. Sie erklirt nicht nur auf einfachste Weise die feinkornige Struktur als beabsichtigte
Herbeifithrung eines partiellen natiirlichen Bruches, sondern erhirtet auch die von mir ausgesprochene
Vermutung, daf} die Treibstocke meist von Gehilfen der Prigewerkstatt und nicht von einem Stempel-
schneider angefertigt wurden. '

13 Siehe Anmerkung 3.

14 Siehe Anmerkung 5.
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Zusammenfassung

Aus den vorgenannten Beobachtungen ergibt sich, daB die Prigetechnik in Pho-
kaia wihrend des langen Zeitraumes von etwa 6oo bis 325 v.Chr. iiberraschend
konstant geblieben ist. Nur die beiden auf S. 17 erwihnten Vollstatere sind mit zwei
Treibstocken, einem groBeren und einem kleineren, die iibrigens nacheinander, also
in zwei Arbeitsgingen, aufgesetzt und eingeschlagen wurden, geprigt. Das beweisen
die unterschiedlichen Stellungen der beiden Incusa zueinander, die iibrigens jeweils
aus den gleichen Punzen stammen. Auch die eingangs erwihnte Hekte mit bombier-
ter Riickseite weicht in diesem Detail von dem spiteren Prinzip ab, alle Schrétlinge
vor dem Pragen abzuflachen. Aber beide Typen gehoren zu den dltesten in der langen
Reihe phokiischer Elektronmiinzen, deren Prigetechnik in der Folgezeit keine weite-
ren Anderungen mehr erkennen 14Bt.

Demgegeniiber lassen sich Anderungen in der Herstelltechnik der Treibsticke
feststellen. Zweck und Auswirkungen dieser Anderungen zu untersuchen, war das
Anliegen der obigen Ausfithrungen. Es hat sich gezeigt, daf} nicht alle Versuche, neue
Herstelltechniken anzuwenden, befriedigt haben.

Der frithe Versuch, gewaltsam abgebrochene Metallstangen anscheinend ohne
kiinstliche Bearbeitung als Treibstocke zu verwenden (Abb. 2 und 3), beschrinkte
sich auf zwei Emissionen.

Auch der Versuch, das Fadenkreuz mit dem Rundstichel oder mit dem Gravierrad
zu ziehen (Abb. 7), blieb singulir.

Bei der Emission mit dem Kopf des birtigen Ares (Abb. 10) mit neungeteiltem
Incusum (dagegen de Luynes 2643 = Babelon, Traité, T. 4, 28 mit sechsgeteiltem
Incusum!), experimentierte man ebenfalls offenbar ohne bleibenden Erfolg, denn
solche Versuche wurden nie mehr wiederholt.

Was blieb, war die Praxis, den Treibstock durch ein Fadenkreuz anzureilen und
die Abarbeitung seiner Oberfliche zur Erzielung scharfer Kanten oder Spitzen nun
regelmifig vorzunehmen, namlich in Anlehnung an die vier Fliigel des Faden-
kreuzes.

Wihrend man fiir den Anri} geraume Zeit hindurch ausschlieBlich den Grab-
stichel benutzte, kam spiter die Sige als alternatives Werkzeug hinzu. Somit lassen
sich nach der Technik der Treibstockbearbeitung die weiter unten definierten drei
Gruppen bilden. Zuvor muf} jedoch noch die Frage gestellt werden, inwieweit es
zuléssig ist, diese drei Gruppen zeitlich gegeneinander abzugrenzen und inwieweit
mit mehr oder weniger groflen zeitlichen Uberschneidungen zu rechnen ist.

Wie oben dargelegt, 1aB3t sich in Phokaia eine auffallende Kontinuitit der Prige-
technik und tibrigens auch der Technik der Flanherstellung feststellen. Wenn sich in
der Zeitspanne von 600 bis 325 v. Chr. hier nichts geindert hat, so 148t das auf eine
ungebrochene handwerkliche Tradition einer festen Prigewerkstatt dieser Polis
schlieBen.
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Zweifellos wurden die Vorderseitenstempel qualitativ und technisch sehr
unterschiedich arbeitenden Stempelschneidern in Auftrag gegeben. Das spricht durchaus
nicht gegen einen wetkstatteigenen Graveur flr Nacharbeiten an beschéadigten und
Neuanfertigung zweiter oder dritter Vorderseitenstempel als Ersatz fUr unbrauchbar
gewordene Originalstempel. Im Gegenteil, die uns so Oft begegnenden, qualitativ
abfallenden Stempelvarianten sind kaum anders zy erklaren.

Ebenso sicher aber diirfen wir annehmen, daR die Treibstdcke als relativ einfache
Werkzeuge von Gehilfen der Pragewerkstatt angefertigt wurden. Dabei scheint sich,
von den wenigen oben erwéhnten Experimenten abgesehen, ebenfalls eine feste
Tradition gebildet zu haben. Nur in Einzelheiten gibt es Abweichungen, wie etwa
sorgfaltigere oder fliichtigere handwerkliche Arbeit. Sicher wird es stets einige Zeit
gedauert haben, bis sich eine technische Neuerung bewahrt und durchgesetzt hatte.
War dies aber der Fall, ist wohl kaum anzunehmen, dal? man sie auch pyr voribergehend

wieder aufgab.

Gruppeneinteilung

Nach der Technik der Treibstockbearbeitung lassen sich nun die nachfolgenden
drei Gruppen bilden:

Gruppe A, etwa 600 bis 530/525 v. Chr.

Das Incusum ist teils nach Art eines «Domes» (Abb. 1), meist aber mit mehreren,
zwar noch regellos, aber doch absichtlich gearbeiteten Erhéhungen und Vertiefungen
geschnitten. Kein Fadenkreuz und keine systematische Teilung des Incusums sind
feststellbar (Abb. 4, 5 6). NUr ganz ausnahmsweise scheinen gewaltsam
abgebrochene, Unbearbeitete Bronzestangen als Treibstocke benutzt worden zy sein
(Abb. 2 und 3).

Gruppe B, etwa 525 bis 325 v. Chr.

Das Incusum hat auf dem Grunde ein feines Fadenkreuz, welches also auf der
Oberflache des Treibstockes eingeritzt war. Innerhalb des Incusums lehnen sich die
Erhéhungen des Flans, das heilt also die kiinstlich abgearbeiteten Vertiefungen des
Treibstockes - je nach der dabei angewendeten handwerklichen Sorgfalt mehr oder
weniger deutlich — jeweils an einen Fligel des Fadenkreuzes an (Abb. 14, 17, 21).
Da das feine Fadenkreuz bei der Abarbeitung des Materials streckenweise mit
weggenommen (0der Mit abgesprengt, vgl. Anm. 12) wurde, sind oft nur noch Spuren
von ihm sichtbar.

In vielen Zweifelsfallen ist aber ein Vergleich mit anderen Exemplaren aus dem
gleichen Vorderseitenstempel ratsam. So hat zum Beispiel der schoéne, klassische
Frauenkopf BMC, T. 5, 9 ein riickwartiges Incusum mit Fadenkreuz und betonter

































