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Maschinelles Vorschleifen von Anschliffen
Von E. Knauer und H. Limmler (Heidelberg)

Mit 1 Textfigur

Die Untersuchung von Erzmineralien im Anschliff ist heute weit verbreitet.
Der Stand der Kenntnisse der mikroskopischen Eigenschaften der Erzminerale
(RAMDOHR, 1960)1) stellt in bezug auf die Qualitit der Priparate stindig
héhere Anforderungen. Besonderer Wert wird auf einwandfreie Politur und
maoglichst geringes Relief gelegt. Diese Anforderungen sind bei der Herstellung
der Priparate von Hand nur in Ausnahmefillen annihernd zu erreichen. Mit
gutem Erfolg werden daher seit einigen Jahren die mit 6 Spindeln ausge-
statteten ,,Rehwald-Maschinen‘ benutzt. Die mit ihnen auf Bleiplatten zu er-
reichende Politur setzt ein einwandfreies Vorschleifen der Priparate voraus.
Da das Vorschleifen meistens von Hand erfolgt und daher jeder Schliff einzeln
zu behandeln ist, erfordert dies einen betrichtlichen Zeitaufwand.

E. GLAUSER (1962)2) berichtet in dieser Zeitschrift iiber eine Methode zur
Herstellung von Diinnschliffen mit der Schleifmaschine der Firma Wenzler,
Bottighofen. Am Mineralogisch-Petrographischen Institut der Universitit
Heidelberg konnten nach diesem Verfahren ausgezeichnete Erfolge erzielt
werden; so ist die Herstellung von 15 guten Diinnschliffen pro Tag nichts
Aussergewohnliches. Es liegt nahe, auf der gleichen Maschine unter gleichen

1) Die Erzmineralien und ihre Verwachsungen, Akademie-Verlag, Berlin 1960.
2) Maschinelle Diinnschliffherstellung. Schweiz. Min.-Petr. Mitt., 1962.
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Voraussetzungen auch die in Bakelitringe eingebetteten Anschliffe vorzu-
schleifen. Zu diesem Zweck wurden statt der Glasscheiben, die zum Aufkitten
der Diinnschliffe dienen, Messingplatten von der gleichen Grisse hergestellt.
Zur Halterung der Bakelitringe sind an der Unterseite der Messingplatte 6
beziehungsweise 12 Messingringe hart angelotet. Thre lichte Weite stimmt mit
dem Aussendurchmesser der Bakelitringe iiberein (Fig. 1). Damit die Pripa-
rate beim Reinigen nicht herausfallen, wurden die Messingringe vor dem An-
16ten geschlitzt, so dass sie an ihrem freien Ende federnd wirken, wahrend
sie an der Platte festsitzen und so dem Priparat beim Schleifen den nétigen
Halt verleihen. Bei Verwendung einer solchen Platte kann fir das Fein-
schleifen der Anschliffe das normale Diinnschliffverfahren angewendet werden,
indem mit verschieden grobem Schmirgel geschliffen wird. Da jeder Schleif-
vorgang bei Verwendung einheitlicher Bakelitringe nicht linger als maximal
5 Minuten dauert, sind in kiirzester Zeit 6 beziehungsweise 12 Anschliffe so-
weit vorgeschliffen, dass nach kurzem Feinschleifen auf der,,Rehwald-Maschine
schon mit dem Polieren begonnen werden kann.

Zum Schleifvorgang selbst ist zu bemerken, dass die in einem Satz (6 oder
12 Stiick) verwendeten Bakelitringe méglichst gleich hoch sind. Des weiteren
ist darauf zu achten, dass kein fliisssiges Giessharz beim Eingiessen {iber den
Rand des Bakelitringes lduft und dort in festem Zustand haften bleibt. Die
Ringe koénnen sich dadurch leicht in den Halterungen verklemmen, ausserdem
werden sie beim Schleifen nicht gleichmissig auf die Schleifscheibe gedriickt.

Der gesamte Vorgang des Vorschleifens ist erfahrungsgemiss in zwei Stufen
zu gliedern:

a) grob Vorschleifen mit Schmirgel (400);
b) fein Vorschleifen mit Elektrokorund (1400).

Im letzten Stadium des Feinvorschliffs saugen sich die Schliffe mitunter
so fest an die Schleifscheibe, dass die horizontale Bewegung des Schleifarmes
der Maschine behindert wird. Durch leichte Unterstiitzung von Hand oder
Auswechseln der Riickholfeder in der Maschine kann dieser kleine Mangel be-
hoben werden.

Manuskript eingegangen am 26. Februar 1963.
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