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Ulrich Werz

1

[av]

Schweizer Miinzblatter

Der Aufsatz beruht auf Vor-
trigen, die ich im Vindonissa-
Museum in Brugg, im Rheini-
schen Landesmuseum in Bonn
und im Museum Hanau gehal-
ten habe. Mit den hier vorge-
stellten Methoden habe ich
insgesamt etwa 12000 Abgiisse
hergestellt. Trotzdem wird
jeder, der Gipsabgiisse her-
stellt, noch seine eigenen
Kniffe finden. Fiir Hinweise
und Kritik danke ich Suzanne
Frey-Kupper (Prahins) und
Christian Weiss (Ziirich).

Zum Vorteil der Gipsabgiisse
gegeniiber Fotografien:

J.-B. CoLserT DE BEauLizy, Traité
de numismatique celtique 1:
Methodologie des ensembles
(Paris 1973), §. 41-43;

H.-M. von K4aENEL, «... ein wohl
grossartiges, aber ausfithrba-
res Unternehmen». Theodor
Mommsen, Friedrich Imhoof-
Blumer und das Corpus Num-
morum, Klio 73, 1991,

5. 304-314, hier §. 311; H. von
Avulock, Miinzen und Stadte
Pisidiens IL, Istanbuler Mittei-
lungen Beiheft 22 (Tiibingen
1979), 8. 18.

Heft 234/2009

Mit Kochl6ffel und Zahnbiirste. Zur Abformung
von Miinzen und Kleinobjekten

Prof. Dv. Gétz Lahusen (19442008 ) und Prof. Dr. Hansvon Steuben (1929-2008)
gewidmet

Der Gipsabguss ist ein dreidimensionales Bild des Originals'. Er l4sst sich drehen
und wenden und dabei unter verschiedenen Beleuchtungen und Lichteinfliissen
untersuchen. Proportionen und Abstédnde in den Darstellungen kénnen so ge-
nauestens mit dem Stechzirkel vermessen werden. Damit hat der Gipsabguss
den entscheidenden Vorteil gegeniiber der Fotografie, gibt diese doch immer nur
eine zweidimensionale, unter einer bestimmten Beleuchtung entstandene An-
sicht wieder®. Mittels Fotografie konnen somit nicht immer alle charakteristi-
schen Merkmale fiir eine Zuweisung, etwa zu einem bestimmten Miinzstempel,
auf einmal erfasst werden.

Das Wissen um Abformungstechniken von Minzen ist die Voraussetzung
fur eine umfangreiche Materialsammlung und somit das Riistzeug eines jeden
(Antiken-)Numismatikers. Umso verwunderlicher erscheint es, dass dieses Wis-
sen heute in der Ausbildung nur noch sehr selten vermittelt wird und somit
nach und nach in Vergessenheit gerét.

1. Die Materialien

Folgende Materialien werden gebraucht, wobei kursiv die Gerdtschaften gesetzt
sind, die fiir eine Grundausstatiung nicht zwingend notwendig, aber sehr hilf-
reich sind.

— Abformmaterial:
- Plastilin
— Silikon-Kautschuk
— Aluminiumfolie
— Talkum
— Kleine Unterlage aus beschichteter Hartfaserplatie (Dicke: 6-8 mm)
— Nudelholz oder zylindrische Flasche
— (Buchbinder- oder Kopier-)Folie (Grosse: Ad)
— Pausthohe (Holz-)Schifte (Durchmesser: 20, 30 und 45 mm)
— Verschieden harte Birsten
— Holzgriffel mit stumpfer Spitze
— Mehrzweckhaushaltsklebstoff
— Kartonkértchen (30 x 30 mm und 50 x 50 mm)
— Schere
— Gipsbecher
— Melkerfett
— Teeldffel
— Kochloffel
— Dentalgips, Hirteklasse 3 oder 4
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— 70%iger Alkohol

— Flachpinsel der Stirken 8 und 10

— Glasstab, an den Enden abgerundet

— Plexiglas-, Plastik- oder Metallringe {(Durchmesser: 10, 20, 30, 40 und
50 mm)

— Luftkompressor

— Metallplatte

— Flacheisenstdbe (etwa 100 x 5 x 30 mm)

— Stabmagneten (etwa 8 x 30 wmm, N45, Nickel)

— Nahmaschinendl

— Saugvorrichtung

— Vibrationstisch

— Zeitungen und/oder Lappen

— Bleistift

— (Taschen- oder Kiichen-}Messer

— Wasserfestes Pflaster

— Schmirgelpapier (80 Korn), aufgezogen auf ein Holzbrett

— Raspel

— Drahtbiirste

— Tapetenkleister

Die meisten der benotigten Materialien (Hartfaserplattchen, Haushaltsmehr-
zweckklebstoff, Gipsbecher, Schmirgelpapier, Tapetenkleister, Flachpinsel) er-
halt man in Baumarkten oder Bastelgeschéften. Koeh-, Ess- und Teeloffel sowie
ein Nudelholz sind in der eigenen Kiiche aufzutreiben. Alkohol, Pflaster und
Talkum hat jede Apotheke vorritig. Je nach Abformtechnik werden als Mate-
rialien Plastilin, Silikon-Kautschuk oder Aluminiumfolie benétigt.

Das Plastilin darf keinen Schwefel enthalten. Schwefel wiirde die Minzober-
fliche angreifen und schwarz farben. Daher ist ein Plastilin zu nehmen, welches
fur Kinder ab 3 Jahren geeignet und somit essbar ist. Im Zweifelsfall sollte man
an einer modernen Miinze probieren, um zu sehen, ob sich das Plastilin leicht
und riueckstandsfrei 16sen ldsst, und um sicher zu sein, dass es die Miinzober-
fliche nicht angreift oder beschidigt. Beim Abformen mit Silikon ist zwischen
Knet- und Giesssilikon zu unterscheiden. Fir eine Abformung mit Aluminium-
folie ist jede glatte Haushaltsaluminiumfolie nutzbar. Der verwendete Gips soll-
te die Harteklasse 3 oder 4 haben und farbig sein. Fiir Publikationsfotos ist ein
brauner oder gelber Gips dem weissen vorzuziehen?.

Plastilin, Silikon oder Gips kénnen entweder direkt vom Hersteller oder iiber
deren Vertriebshédndler bezogen werden.

3 Gute Erfahrungen habe ich mit — Knetsilikon: Optosil Comfort, von Wacker Chemie AG,
folgenden Produkten gemacht: Bayer GmbH Dental-Technik, Hanns-Seidel-Platz 4, 81737
— Plastilin: Plasticolor, Ottostrasse 80, 85521 Otto- Miinchen, Deutschland;
Omyacolor S.A., 51240 Saint brunn, Deutschland; www.wacker.com.
Germain-la-Ville, Frankreich; www.bayer-dental.de. — Gips: GC Fujirock EP,

www.omyacolor.com. — Giesssilikon: Elastosil M 4503 GC Europe N.V. Head Office,

Interleuvenlaan 13,

3001 Leuven, Belgien;
www.gceurope.com; Moldano
{frither Moldaroc), Heraeus
Kulzer GmbH, Griiner Weg 11,
63450 Hanau, Deutschland;
www.heraeus-kulzer.com.
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2. Das Abformen

Im Folgenden wird das Abformen mit Plastilin, Aluminiumfolie und Silikon vor-
gestellt. Mit allen drei Methoden lassen sich gleichwertige Ergebnisse erzielen.
Sie unterscheiden sich zunéchst darin, dass unterschiedlich starker Druek beim
Abformen auf die Miinze ausgetibt wird.

Silikenabdriicke erbringen elastische Formen, die beliebig oft ausgegossen
werden kénnen. Aluminium- und Plastilinformen sind starr und kénnen hinge-
gen nur einmal ausgegossen werden, da sie nach Herausnahme des Abgusses
nicht wieder ihre urspriingliche Form gewinnen. Grissere Objekte iiber 5 em
Durchmesser oder Linge sollten am besten mit Silikon abgeformt werden, da
die festgewordene Form dann nicht mehr verdnderbar ist.

Der Zustand der Miinze entscheidet aber, welche der drei Methoden angewen-
det werden sollte. Ist eine Miinze sehr brichig und korrodiert und besteht somit
die Gefahr eines Brechens, sollte mit Giesssilikon oder Aluminiumfolie gearbei-
tet werden. Plastilin oder Knetsilikon sollte nur bei Miinzen genutzt werden, die
Druck ertragen und eine einwandfreie Oberfliche auftweisen. Drohen sich
Teile der Minze zu 16sen, sollte Aluminiumfolie genommen werdern.

Nicht unwichtig sind auch die gegebenen Temperaturen vor Ort. Plastilin ldsst
sich bei mehr als 30 Grad Celsius nur noch sehr eingeschrankt benutzen, da es
zu weich und damit zu klebrig wird. Im tirkischen Priene etwa wurde deshalb
wihrend der Sommerkampagnen zum Abformen der dort gefundenen Miinzen
Knetsilikon verwendet.

2.1 Plastilin

Materialien: Plastilin, Hartfaserplatte, Talkum, Kochléffel, Nudelholz oder
zylindrische Flasche.

Das Plastilin wird zundchst gut durchgeknetet und zu einer geschmeidigen Ku-
gel geformt. Sie wird oben und unten mit Talkum eingerieben, so dass sie ein
wenig glanzt, und dann mit einer der beiden Seiten auf die Unterlage aus Hart-
faser gelegt (Abb. 1). Im nédchsten Schritt wird die Seite der Miinze, die abgeformt

Abb. 1: Kugel aus Plastilin auf einer Hartfaserplatte; oben und unten ist sie mit
Talkum bestrichen.
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werden soll, ebenfalls leicht mit Talkum versehen. Dieses dient als Trennmittel,
damit die Minze nachher besser der Form entnommen werden kann und diese
leicht von der Unterlagsplatte zu 16sen ist. Die Miinze wird nun in die Kugel
gedricekt (Abb. 2). Der Rand sollte etwa einen halben bis einen Zentimeter hoch
sein. Denn je hoher der Rand, desto dicker ist spater der Abguss. Er sollte immer,
je nach Grésse der Minze, 3—5 mm dick sein.

Um keine unnétige Kraft aufzuwenden, ist es ratsam, den Rand zusétzlich
mit den Fingern nach oben zuziehen (Abb. 3}. Er darf aber die Miinze nicht
iberschneiden, da sie sich sonst nur schwer oder gar nicht aus der Form heraus-
holen lasst.

Abb. 2: Die abzuformende Miinze ist in die Kugel ein- Abb 3: Der Rand des Abdruckes wird nach oben
gedriickt. gezogen.

Bei grisseren Objekten, etwa Barren oder Medaillons, empfiehlt es sich, das
Plastilin vorher flachzudriicken. Ein Nudelholz oder eine zylindrische Flasche
kann hier gute Dienste leisten. Hiernach wird das Objekt leicht eingedriickt. Den
notigen Rand erhilt man durch Hochziehen der iiberstehenden Seiten.

Wie kommt die Miinze aus ihrer Form? Das Plastilin wird von der Unterlags-
platte durch ein leichtes Drehen abgencmmen und mit der unteren Seite nach
oben in der Hand gehalten. Ein kurzer Schlag mit einem Kochléffel geniigt. und
die Miinze fillt aus der Form heraus (Abb. 4}.

Abb. 4: Die Miinze wird mit einem kurzen Schlage auf
die Riickseite der Form, unter Zuhilfenahme eines
Kachlaffels, herausgeholt.
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4

o

Die Methode des einseitigen
Abgusses mit Silikonkaut-
schuk, wie hier beschrieben,
wird seit vielen Jahren am
Archéologischen Institut der
Universitat Zirich vom Restau-
rator Rolf Fritschi im Archao-
logie-Praktikum vermittelt.
Die Abglisse der Miinzen der
Ziurcher letas-Grabung in
Sizilien sowie des Miinzkabi-
netts Winterthur werden
ebenfalls auf diese Weise
hergestellt.

Zumeist erhilt man die zur
Hartung/Vernetzung benétigte
Menge an Vernetzerfliissigkeit
jeweils zusammen mit dem
Silikonkautschuk.

2.2 Knetsilikon
Materialien: Knetsilikon, (Buchbinder- oder Kopier-)Folie.

Das Verfahren ist fast dasselbe wie beim Plastilin. Das Material wird ebenfalls
zu einer Kugel geformt und mit dem Héarter, entsprechend der Herstelleranlei-
tung, versehen. Die Kugel wird auf die Folie gelegt und die Miinze in sie hinein
gedriickt. Talkum als Trennmittel wird nicht benotigt. Sobald die Form gehértet
ist, kann sie von der Folie genommen und die Miinze herausgedriickt werden.

2.8 Silikonkavischuk-Negativabguss?

Materialien: Silikonkautschuk, zugehoriger Vernetzer®; Talkpuder (oder mit San-
gaiol verdiinnter Trennwachs); Plastilin; Unterlage (Glas- oder Plexiglasplatte
bzw. mit Plastikfolie abgedeckte sonstige Platte); stumpfes Messer; Nudelholz
oder zylindrische Flasche; Spatel; Plexiglas-, Plastik- oder Metallringe zur seit-
lichen Begrenzung; Luftkompressor; allenfalls Hirchenpapier/Klettpapier zur
Beschriftung.

Zuerst wird eine Plastilinkugel von etwa 3—-4 cm Durchmesser (je nach Grosse
der abzuformenden Miinze) weichgeknetet. Dann wird diese mit einer Flasche
oder einem Nudelholz zu einer gleichméissigen runden Scheibe ausgewallt und
an den Randern auf der Unterlage angedrickt. Nun wird ein ca. 3 mm dicker
Plastilinsockel als Halter fiir die Miinze ausgewallt und auf die passende Grosse
zugeschnitten (allenfalls sind hierbei seitliche Hohenhélzer von Nutzen, urm eine
gleichmissige Dicke des Plastilinsockels zu erhalten). Das Sockelpldttchen soll-
te einen leicht kleineren Durchmesser haben als die Miinze. Ist der Durchmesser
identisch, wird es nachher schwierig, die effektive Dicke der Miinze am Gipsab-
guss abzulesen und die Form des Schrotlingsrandes zu erkennen. Ist der Durch-
messer jedoch zu klein im Vergleich zu jenem der Miinze, kénnen je nach Dicke
der Miinze beim Herauslosen des Gipsabgusses die Rander abbrechen. Dass der
Durchmesser jener der Miinze nicht tiberbieten darf, ergibt sich daraus, dass
sonst die Uberstehenden Riander bei Aufsicht sichtbar wiren. Die Minze wird
zentriert auf den Sockel gelegt, beides zusammen auf die bereits an der Unter-
lage angebrachte Plastilinscheibe gesetzt (Abb. 5). Nun werden alle Zwischen-
raume mit einem diinnen Spatel verschlossen, die nach oben frei sichtbare (ab-
zugiessende) Seite der Miinze wird mit Talk (mit Pinsel dinn auftragen und
iiberfliissigen Talkpuder wegpusten) oder verdinntem Trennwachs so diinn als
moglich beschichtet, ein Metall- oder Plastikring wird um die Minze auf den
Plastilingrund gedriickt, bis er den Boden gut abdichtet (Abb. 6).

Pro abzugiessende Miinze wird je nach Grosse ca. 8-15 g Silikonkautschuk
mit der entsprechenden Menge (in der Regel ca. 5%) Vernetzerfliissigkeit ge-
mischt. Das Mischverhiltnis beeinflusst einerseits die Geschwindigkeit der Ver-
netzung, andererseits aber auch den Volumenschwund, da die uberfliissige
Vernetzerlosung verdunstet.
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Das eigentliche Abgiessen wird in mehreren Schritten vorgenommen: Zuerst
wird eine diinne Schicht eingegossen, gerade so, dass die Oberfliche der Miinze
ganz bedeckt ist. Der erste Film wird mit einem Pinsel aufgetragen. Dadurch
werden Blasen vermieden. Eine andere Méglichkeit besteht darin, etwaige Bla-
sen mit einem Luftkompressor herauszudriicken, wobei die Masse gleichméissig
tiber die Oberfliche verteilt wird. Danach wird so viel Silikonkautschuk nach-
gegossen, dass die Minze ganz mit der Masse zugedeckt ist. Nach einem erneu-

Abb 5: Die Miinze sitzt auf einem Sockel, der auf einer
Plastilinscheibe liegt.

Abb 6: Die Miinze wird miteinem (Metall-}Ring gefasst. Abb 7: Fertige Silikonabformung.

ten Binsatz des Kompressors zur Beseitigung neuer Blasen wird die Gussform
bis oben aufgefiillt. Je nach Bedarf kann zur Beschriftung der Negativform ein
Stiick Harchenpapier/Klettpapier mit der rauen Seite nach unten auf die noch
zihfliissige Masse gelegt werden (Abb. 7). Die Beschriftung kann vorher oder
auch erst nach der fertigen Aushirtung auf der glatten Seite des Papiers ange-
bracht werden. Eine Beschriftung direkt auf dem Silikonkautschuk diffundiert
mit der Zeit in die Form hinein und bleibt nicht lesbar, aufgeklebte Beschriftun-
gen halten aufgrund der Elastizitét der Form nicht.

Das gegossene Silikonkautschuk-Negativ kann am nichsten Tag aus seiner
Form gelsst werden. Das Plastilin 14sst sich wiederverwenden.

Der Nachteil dieser Methode liegt im grisseren zeitlichen und materiellen
Aufwand gegeniiber den oben vorgestellten Methoden. Die Vorteile wiegen je-
doch bei nédherer Betrachtung die Nachteile bei weitem auf: Das Verfahren fithrt
zu detailgetreueren Oberflichen der zu kopierenden Objekte. Zudem sind mittels
einer auf diese Weise gewonnenen Negativform Gipspositive in weitaus grésserer
Zahl herzustellen als mit den anderen Verfahren, bevor die Form ersetzt werden
muss.
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2.4 Aluminiwmjolie

Materialien: Aluminiumfolie, (Holz-}Schéfte, verschieden harte Biirsten, Holz-
griffel mit stumpfer Spitze, Plastilin, Haushaltsmehrzweckklebstoff, Karton-
kértehen, Schere.

Die Schifte miissen im Durchmesser etwas grosser sein als die Miinze selbst.
Sind keine (Holz-}Schéfte zur Hand, so sind, wie in unserem Beispiel, leere
Réllehen von Vitamintabletten oder sonstigen Medikamenten ein willkommener
Ersatz.

Die Miinze wird mit der Seite, die abgenommen werden soll, nach oben auf
die Unterlage gelegt (Abb. 8). Ein kleines viereckiges Stiick Aluminiumfolie wird
ilber die Miinze gezogen, so dass es eine Art Kappe bildet. Nun wird das Relief
der Miinze in die Folie eingebiirstet. Zuerst mit einer weichen (Zahn-)Biirste,
danach mitimmer hirteren Biirsten, bis sich alle Einzelheiten genau abzeichnen
(Abb. 9).

Die Methode erfordert allerdings ein wenig Ubung, da die Aluminiumfolie
vollkommen faltenfrei aufgesetzt werden muss und Risse vermieden werden
sollten. Kleinere Falten kénnen mit dem Holzgriffel entfernt werden.

Der Abrieb kann nun auf zwei verschiedene Arten fiir den anstehenden Ab-
guss fixiert werden. Die Art der Fixierung hingt davon ab, wie viel Druck die
Miinze vertragen kann. Der sicherste Weg besteht darin, das reliefierte Hiitchen
abzuziehen und mit Haushaltsmehrzweckklebstoffdick zu bestreichen. Hiernach
wird der so praparierte Abrieb auf ein Kartonkértchen gesetzt. (Abb. 10). Mittels
des Klebstoffes ist er nicht nur fest mit dem Karton verbunden, sondern es sind
auch kleinere Locher oder Risse geschlossen, die zum Auslaufen des Gipses beim
Ausgiessen fiilhren kénnten.

Abb. 8: Die Miinze wird auf Abb. 9: Uber die Miinze wird Alu-
einen fausthohen Schaft zur miniumfolie gelegt und anschlies-
Abformung gelegt. send das Relief eingebiirstet.



53

Die zweite Moglichkeit der Versteifung bietet Plastilin, welches man iiber das
Hiitchen fithrt. Allerdings darf dieses in der Zwischenzeit nicht verrutscht sein
(Abb. 11). Da das Material nicht mit der Miinze in Kontakt kommt, eignet sich
hier jede Art von Plastilin oder Knetmasse.

Zum Schluss wird der Abrieb mit einer Schere auf etwa 2 cm Hohe gekiirzt.

Abb. 10: Die Aluminiumform wird mit Haus- Abb. 11: Die Aluminiumform
haltsmehrzweckklebstoff bestrichen und wird mit Plastilin fixiert.
auf einem Kartonkéartchen fixiert.

3. Das Ausgiessen

Materialien: Gips, Gipsbecher, Melkerfett, 70%iger Alkohol, Flachpinsel, an den
Enden abgerundeter Glasstab, Zeitungen und/cder Lappen, Sawgvorrichtung,
Vibrationstisch, Metallplatte, Stabmagneten, Nahmaschinendl.

Gleich mit welchem Material oder welcher Methode die Form gewonnen wurde,
das Ausgiessen erfolgt ausnahmslos auf dieselbe Art.

Am Anfang werden Gipsbecher, Loffel und Glasstab mit Melkerfett einge-
rieben. Dadurch ist der Gips spéter leicht zu entfernen und die Arbeitsgerite
kénnen ohne Miithe gereinigt werden.

Zunichst wird das Wasser, dann der Gips in den Gipsbecher gegeben. Das
Wassergipsgemisch sollte die Konsistenz eines Salatdressings haben. Zu Beginn
empfiehlt es sich mit festen Masseinheiten zu arbeiten. Der Gips darf beim An-
rihren keine Luftblasen bilden. Etwaige Blasen entfernt man am besten mit dem
Loffel. In einem zweiten Sehritt wird die Form mit dem Alkohol ausgepinselt.
Pfutzen sollten dabei vermieden werden. Nun wird der Gips mit dem Teeloffel
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in die Form gegossen und diese etwa zur Hilfte gefiillt (Abb. 12). Um Luftblasen
entweichen zu lassen, wird die Form ca. eine Minute lang vorsichtig auf den
Tisch geklopft, hiernach an einen erschiitterungsfreien Ort gestellt und bis oben-
hin aufgefiillt.

Bei den Silikonformen, also den dauerhaften elastischen Formen, sollte mit
einem an den Enden abgerundeten Glasstab die halbgefiillte Form durchfahren
werden. Hierdurch und tiber leichtes Tupfen lassen sich eingeschlossene Luft-
blasen entfernen.

3.1 Saugvorrichivng

Gelegentlich kann es passieren, dass der Gips zu diinnfliissig ist oder dass
Fremdkorper in der gefiillten Form liegen. Oftmals hilft es, die Form zu entlee-
ren und vorsichtig mit einem Pinsel zu reinigen. Einfacher ist es jedoch, den
Fremdkorper oder einen Teil des zu diinn angertihrten Gipses abzusaugen. Hier
bedient man sich am besten einer Saugvorrichtung, die auf dem Prinzip der
Wagserpfeife basiert (Abb. 13}. In einem mit einem Korken verschlossenen und
mit Wasser teilweise gefiillten Glas sind zwei Réhrchen angebracht. Das eine
liegt iiber, das andere unter der Wasseroberfliche. Letzteres ist durch einen
Schlauch verldngert, der in einem diinnen Rohrchen auslduft. Die entsprechen-
den Utensilien zum Bau erhilt man in einem Chemielaborbedarfsgeschift.

Abb. 12: Fiillen der Form mit
Gips.

Abb. 13: Saugvorrichtung zum Ent- Abb. 14: vibrationstisch (Seismokopt).
fernen von Fremdgegenstinden.

3.2 Vibrationstisch

Um eine grissere Anzahl von Gipsabgiissen pro Tag herzustellen, ist die Metho-
de, die Luftblasen mittels minutenlangen Klopfens zu entfernen, sehr zeitauf-
windig und vor allem mithsam. Hier hilft ein Vibrationstisch Zeit und Arbeit zu
sparen. Derartige Instrumente werden in Dentallaboratorien eingesetzt, sind
aber sehr schwer, recht teuer und benétigen elektrischen Strom. Eine einfache-
re Losung bietet die folgende Konstruktion. Zwei 12,0 x 12,0 em grosse Bretter
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werden auf einem 29,0 x 17,0 em messenden Sockel mit Schrauben in einem
Abstand von 20,5 cm befestigt. Zwischen die senkrechten Haltebretter wird an
vier Zugfedern (Hillsendurchmesser: 5,7 mm; Federléinge ungespannt: 59,2 mm;
Federlinge gespannt: 89,5 mm) eine Auflage von 18,5 x 13,0 cm eingehdngt. An
jeder Lingsseite ist sie mit einer nach oben iiberstehenden Randleiste gefasst
und mit einem Griff versehen (Abb. 14). Um mit dem Vibrationstisch zu arbeiten,
wird der Auflagetisch mit dem linken Griff festgehalten und mit dem rechten
durch Vor- und Zuriickbewegungen gegen die senkrechten Bretter geschlagen.
Nach etwa einer halben Minute Schiitteln sind die Luftblasen normalerweise
vollstindig entwichen. Auf diese Weise kdnnen rund 12 Abgussformen gleich-
zeitig bearbeitet werden.

Alle Bretter sind aus 10 mm Pressspan, die Befestigung erfolgt mit Schrauben.
Je weiter die Schrauben des Auflagetisches abstehen, desto geringer ist der Ab-
stand zu den Haltebrettern, was eine umso hirtere Vibration bewirkt.

3.3 Grassere Fovmen aus Knetsilikon, Formen wmit zu niedrigem Rand

Formen, die von grosseren Objekten stammen, haben oft einen zu niedrigen
Rand. Dies muss nicht immer ungewollt sein, da das verwendete Material relativ
teuer ist.

Um trotzdem einen geniigend dicken Abguss zu erhalten, wird die Form zu-
néchst rechteckig zugeschnitten, danach auf eine Metallplatte gelegt und an
allen vier Seiten mit den Flacheisenstiaben eingerahmt. Diese werden mit Hilfe
von Stabmagneten (z.B. 8 x 30 mm, N45, Nickel) fixiert {Abb. 15). Die Platte
und die Flachstdbe sollten durch Einreiben mit Nihmaschinenol gegen Rost
geschiitzt sein.

Die Flacheisenstibe schaffen einen hohen Rand und verhindern ein Austreten
des Gipses (Abb. 16). Eine Alternative ist die Umhillung mit Aluminiumfolie
(Abb. 17).

Am Ende jedes Giessvorganges werden Gipsbecher und Loffel gereinigt. Den
uberfliissigen Gips schiittet man am besten in einen Eimer. Dort setzt er sich
und bindet ab. Anschliessend werden Becher und Loffel mit Zeitung und/oder
Lappen abgerieben.

4. Weiterbehandlung der Gipsabgiisse

Materialien: Bleistift, wasserfestes Pflaster, (Taschen- oder Kiichen-)Messer,
Schmirgelpapier (80 Korn) auf Holzbrett aufgezogen, Raspel, Drahtbiirste,
Tapetenkleister.

Sobald sich der Abguss mit einem Bleistift beschreiben lisst, ist der Gips abge-
bunden und kann der Form entnemmen werden. Der Abguss wird zwischen
Daumen und Zeigefinger gehalten und die iiberstehenden Rinder werden mit
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Abb. 15 Abb. 16

Abb. 17 Abb. 18: Der tiberschiissige Rand des
Abgusses wird entfernt.

Abb. 15-17: Gréssere Objekte werden mit Stab-
magneten oder Aluminiumfolie gefasst.

einem Messer abgeschilt (Abb. 18). Zu dicke Gipsabgiisse werden gegebenenfalls
bereits jetzt gekirzt. Danach ldsst man den Abguss vollkemmen austrocknen,
was je nach Jahreszeit und Temperatur zwischen 24 und 48 Stunden dauert.

Die Formen aus Plastilin und Silikon werden anschliessend unter kaltem
Wasser gereinigt. Die Aluminiumformen werden entsorgt.

Sind die Gipsabgiisse ausgetrocknet, werden sie alle auf eine gleiche Hohe
gebracht. Dazu wird die Riickseite zunachst mit einer Raspel gefeilt und auf dem
befestigten Schmirgelpapier geglittet. Die Riickseite wird nun mit den nétigen
Angaben versehen. Hierzu sollte allerdings nur ein Bleistift benutzt werden.
Abschliessend wird die Riickseite mit Tapetenkleister versiegelt.

Raspel und Schmirgelpapier reinigt man mit einer Drahtbiirste von den auf-
genocmmenen Gipsresten.
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5. Aufbewahrung der Gipse und der Formen

Die Gipse sollten luftig, am besten in kleinen Pappschachteln, aufbewahrt wer-
den. Eine andere Méglichkeit besteht darin, die Abgiisse mit Haushaltsmehr-
zweckkleber auf Karton zu kleben, wie dies etwa im Miinzkabinett der Stadt
Winterthur praktiziert wird (Abb. 19). Da der Gips atmet und die Luftfeuchtig-
keit aus der Umgebung aufnimmt und abgibt, darf er nicht in Plastikschachteln
oder -tiiten gelagert werden. Dies wiirde zu Stockflecken fithren. Richtig auf-
bewahrt, ist die Haltbarkeit eines Gipsabgusses fast unbegrenzt.

Die Knetsilikonformen sollten in Plastikdosen, besser noch in Aluminium-
folie eingeschlagen, gelagert werden. Dies verhindert ein massives Austreten des
Hérters, was nach etwa 20 Jahren dazu fiihrt, dass die Formen sprode werden
und reissen. Die mit Giesssilikon hergestellten Formen kénnen offen gelagert
werder.

Abb. 19: Aufbewahrung der Gipse, fixiert auf einem Karton.

Zum Schluss

Bei meiner Materialaufnahme, die sich phasenweise und tiber mehrere Jahre
hinzog, konnte ich pro Tag maximal 120 Abdriicke in Plastilin machen. Mit Da-
tenaufnahme der Miinzen und Nachbehandlung der Abgiisse schaffte ich so rund
600 Abdricke pro Woche bei sieben Arbeitstagen. Das Plastilin kann ca. 10 Mal
zum Abdricken verwendet werden. Danach trigt es zu viele Gipsreste oder
andere Verunreinigungen in sich. Es muss dann durch neues ersetzt werden.

Abschliessend sei noch aus eigener Erfahrung geraten, die zustindigen Zoll-
behorden rechtzeitig zu informieren, wenn man mit den genannten Gerétschaf-
ten und Stoffen fiir die Materialaufnahme ins Ausland reist. Gerade bei Flugrei-
sen wird nicht jeder Zéllner oder Polizist hier sofort das Handwerkszeug eines
Numismatikers erkennen wollen. Verwechslungen mit Drogendealern, -kurieren
oder Terroristen sind bei rechtzeitiger Ankiindigung dann weitgehend ausge-
schlossen.



58

Literatur in Auswahl

Es gibt. nur sehr wenige Arbeiten, die sich mit dem Herstellen von Gipsabgiissen
von Miinzen genauer beschiftigen. Als die wichtigste darf der Aufsatz von Hans-
jorg Bloesch gelten, beschreibt er doch nicht nur die Methode, sondern auch die
genaue Vorgehensweise und die hierzu benétigten Materialien. In den Publika-
ticnen von J. Ersfeld und R. David werden alle Arten der Abformung behandelt.
Nicht nur Minzen, auch Skulpturen und fossile Objekte werden aufgefihrt.
Erstere Arbeit ist meines Krachtens besonders empfehlenswert, da auch Bau-
anleitungen der benotigten Gerite beigebracht werden und man somit auf
teure Industrieprodukte verzichten kann.

B. RingeLuARDT, Die Kunst aller Arten Abguesse und Abdruecke von Midnzen,
Medaillen, Cameen, Glaspasten, Kaesern, Insekten etec, in Stanniol, Gyps,
Schwefel, Wachs, Hausenblase, Leim, Alaun, Salpeter, Metall, Glas, Thon,
Holzmassen ete, auf’s sauberste und vollkommen zu verfertigen, nebst An-
weisung zum Abklatschen und Beschreibung der neusten franzecesischen
Clichirmaschinen {(Quedlinburg und Leipzig 1834).

E.A. StuckeLBerg, Der Miinzsammler. Ein Handbuch fiir Kenner und Anfanger
(Zirich 1899), S. 215-216.

M.L. VoLLenwEIDER, Uber das Abgiessen von Miinzen und geschnittenen Steinen,
in: E. Boenringer (Hrsg.), Wissenschaftliche Abhandlungen des deutschen
Numismatikertages in Gottingen 1951 (Gottingen 1959), S. 109-114.

H. BLoEscH, Rezepte vom Monte lato, in: H. BLoescu/H.P. IsLEr, Die Stiitzfiguren
des griechischen Theaters. Gestempelte Ziegel. Rezepte vor Monte Iato, Stu-
dia Ietina 1 (Zirich 1979), S. 79-114.

J. ErsrFELD, Formen und Giessen, Restaurierung und Museumstechnik 2 (Weimar
1982).

E. GorrwaLp, Silikenkautschuk als Abformmaterial fiir Marken und Zeichen.
Wertmarkenforum 3, Ausgabe 6, Dezember 1997, S. 3-7.

R. Davip, Pour Copie Conforme — Les Techniques De Moulage en Paléontologie,
en Préhistoire et en Archéologie Historique (Nice 1992).

Abbildungsnachweis:
Alle Abbildungen stammen vom Verfasser.

Ulrich Werz

Miinzkabinett der Stadt Winterthur
Lindstr. 8

Postfach

8402 Winterthur



	Mit Kochlöffel und Zahnbürste : zur Abformung von Münzen und Kleinobjekten

