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Hier werden frisch verzinkte Stahlteile aus dem Zinkbad gezogen. Bilder: zvg

Langzeitschutz fUr Stahl

Die Feuerverzinkung ist ein extrem langlebiger Korrosions-
schutz. Durch dieses Verfahren werden Stahl und Eisen fir
viele Jahrzehnte vor Rost bewahrt.

Heinz Rothlisberger

Zink gehort zwar zu den unedlen Metal-
len, fir die Menschheit hat Zink aber
sehr wohl eine edle Bedeutung. Denn
Zink ist aufgrund seiner Korrosions-
schutzwirkung das «Rostschutz-Metall»
schlechthin. Jahrlich verhindert das
Metall Schaden an Stahl und Eisen in
Milliardenhéhe. Dieser Rostschutz ba-
siert auf der Bildung schitzender Deck-
schichten, die durch natirliche Witte-
rungseinflisse auf der Oberflache feuer-
verzinkter Stahlteile entstehen (basisches
Zink-Karbonat). Das Verzinken von Stahl
erfolgt durch unterschiedliche Verfahren,
die sich etwa durch die Schichtdicke und
den dadurch bedingten Einfluss auf die
Schutzdauer und Belastbarkeit unter-
scheiden. Verzinken ist also nicht gleich
verzinken. Ein Verfahren ist das Feuer-

Auch viele Bereiche der Landwirtschaft
profitieren vom «Zink-Schutz».

verzinken, das auch in vielen Bereichen
der Landwirtschaft angewendet wird.

Feuerverzinken bei rund 450°

Das Eintauchen von Stahl in eine flUssige
Zinkschmelze (bei rund 450°) wird
als Feuerverzinken bezeichnet. Dieses
Korrosionsschutzverfahren  entdeckte
der franzosische Chemiker Malouin 1742,
als er erstmals Stahl durch Eintauchen
in flussiges Zink vor Rost schitzte.
Unter Feuerverzinken werden heute
das Stickverzinken (diskontinuierliches
Feuerverzinken) und das Bandverzinken
(Sendzimirverfahren) verstanden, das
auch als kontinuierliches Feuerverzinken
bekannt ist.

Bandverzinken

Beim Bandverzinken wird ein Stahlband
in die Zinkschmelze getaucht und an-
schliessend weiterverarbeitet. Bandver-
zinkter Stahl ist ein Vorprodukt, das nach
dem Verzinken durch Umformen, Stan-
zen und Zuschneiden weiterverarbeitet
wird. Hierdurch wird an den Schnitt- und
Stanzkanten die schitzende Zinkschicht
zerstort. Bandverzinkte Stdhle werden
zumeist in schwach korrosionsbelasteten
Innenbereichen eingesetzt. Typische Bei-
spiele sind Kabelkandle oder Klimatech-
nik-Elemente.

Begriffe | Wissen

Stiickverzinken

Beim Stlickverzinken werden im Gegen-
satz zum Bandverzinken die Bauteile, wie
zum Beispiel Treppenkonstruktionen, zu-
erst gefertigt und erst danach feuerver-
zinkt. Das heisst, die gefertigten Bauteile
werden am Stick in eine flussige Zink-
schmelze eingetaucht. Dadurch sind die
Bauteile rundum vor Korrosion ge-
schiutzt. Auch die Schnittkanten der Bau-
teile werden verzinkt. Das Haupteinsatz-
gebiet von stlckverzinktem Stahl sind
Anwendungen im Aussenbereich, da hier
in der Regel Schutzzeitraume von mehre-
ren Jahrzehnten erreicht werden missen.
Beim Stlckverzinken koénnen massive
Stahltragerkonstruktionen komplett in
ein bis zu 20 m langes Zinkbad getaucht
werden.

Die Zinkschichtdicke von bandverzinkten
Blechen liegt meist zwischen 7 und
25 Mikrometern, die Zinkschichtdicken
von stlckverzinkten Stahlteilen liegen
Ublicherweise zwischen 50 und 150 Mik-
rometern.

Feuerverzinkte Nutzfahrzeuge

Feuerverzinkter Stahl hat sich ebenfalls an
Spezialfahrzeugen und Fahrzeugkompo-
nenten bewahrt. Denn Schnee, Regen
und Salz hinterlassen bereits nach weni-
gen Jahren ihre Spuren an den Fahrzeu-
gen. Lange Zeit galt das Verzinken von
Lkw-Aufliegern aus technischer Sicht
aber als hoch anspruchsvoll. Die Situation
anderte sich jedoch schlagartig. Durch ra-
dikale Konstruktionsanderungen machte
der deutsche Sattelauflieger-Hersteller
Schmitz-Cargobull vor mehr als 15 Jahren
das Feuerverzinken seiner Auflieger mog-
lich und sorgte mit einem feuerverzinkten
Chassis fur eine Revolution in der Bran-
che. Auch Landwirtschaftsfahrzeuge pro-
fitieren vom «Zink-Schutz». Beispiele
hierfir sind etwa Gullefasser, Dinger-
streuer oder Viehtransporter, aber auch
im Stallbau sind verzinkte Elemente und
Einrichtungen stark verbreitet. |

Quellen: www.feuerverzinken.com; Wikipedia

Serie «Begriffe»

Was ist ein «ABS», wie funktioniert
eine «CommonRail»-Einspritzanlage
und warum erkennt ein «NIR-Sensor»
pflanzengrtin? Solche und ahnliche
Fragen beantwortet die «Schweizer
Landtechnik» in der Serie «Landtechnik-
Begriffe erklart».
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