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Sechsreihige Tempo T von Vdderstad: Schwedische Landtechnik im Praxiseinsatz. (Bilder: Ruedi Hunger, Lukas Keller)

Vaderstad — mit «Tempo»

Das schwedische Unternehmen Vaderstad ist seit Jahren bekannt als Hersteller von
Bodenbearbeitungsgeraten mit und ohne Satechnik, bisher aber nur fiir Getreide.
Zapfwellengetriebene Bodenbearbeitung sucht man bei Vaderstad vergebens. Als
Neueinsteiger in die Einzelkornsatechnik zelebriert Vaderstad mit der Einzelkornsa-
maschine «Tempo» gleich von Anfang an die hohe Schule der Einzelkornsaat.

Ruedi Hunger

Zweifellos ist die Einzelkornsaat die «hohe
Schule» der Saattechnik. Fur Techniker
und Konstrukteure ist es eine besondere
Herausforderung, eine zentimetergenaue
Ablage mit hoher Geschwindigkeit zu
verbinden. Die Ingenieure von Vaderstad
haben diese Herausforderung angenom-
men und damit den Schritt in die Einzel-
kornsaat gewagt. Eine herkdmmliche
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Einzelkornsamaschine wollten die Schwe-
den nicht bauen. lhre Herausforderung
bestand darin, eine Sdmaschine zu bauen,
die mit hoher Fahrgeschwindigkeit gefah-
ren werden kann, ohne Abstriche an der
Abladegenauigkeit machen zu mussen.
Neuland zu betreten ist immer mit Risiken
verbunden. Nach jahrelanger Entwick-
lungsphase folgten fir die «Tempo»

schonungslose Feldversuche, in deren
Verlauf Schwachstellen lokalisiert und
korrigiert wurden. Seit zwei Jahren wer-
den Einzelkornsamaschinen von Vader-
stad an Landwirte und Lohnunternehmen
verkauft. In diesem Friihjahr sind die ers-
ten Maschinen in die Schweiz geliefert
worden.



Power-Shoot-Technologie

Bei herkémmlichen Einzelkornsamaschi-
nen fallt das Saatkorn aus einem mecha-
nischen oder Unterdruck-Saherz in die
zuvor gedffnete Saatrille. Véderstad
suchte fur die Konstruktion der Einzelung
und des Saatguttransports einen Weg,
der wesentlich héhere Fahrgeschwindig-
keiten zuldsst als die Mehrzahl der bishe-
rigen Einzelungssysteme. Der Schlussel
zum Erfolg liegt laut Véderstad in der
«Power-Shoot-Technologie» mit der, kurz
gesagt, mittels Uberdruck das Saatgut
vereinzelt und durch ein Rohr in die ge-
6ffnete Saatrille geschossen wird. Doch
nun der Reihe nach.

Der Herzschrittmacher taktet die
Funktionen

Das Gilstring-Saherz, benannt nach dem
Designer Gert Gilstring, ist die Schlissel-
stelle fur Prazision und Geschwindigkeit.
Bei den maglichen hohen Fahrgeschwin-
digkeiten kénnen entsprechende Vibra-
tionen auftreten. Es mussten Sdaggregate
entwickelt werden, die dagegen weitge-
hend unempfindlich sind: Jedes wird
einzeln mit einem 50-W-Gleichstrom-
Elektromotor angetrieben. Die dafir
notwendige elektrische Energie wird vom
aufgebauten Generator gleich auf der
«Tempo» selber produziert. Damit ist der
Sdherz-Antrieb jederzeit sichergestellt
und nicht abhdngig vom Bodenkontakt
der zwei Tragrader.

Uber ein «Inline-Planetengetriebe» wird
die Lochscheibe aus Kunststoff angetrie-
ben. Der ganze Antrieb ist kurz, kompakt
und geschlossen gebaut. Durch die Motor-
bzw. Lochscheibendrehzahl wird die Ge-

schwindigkeit der Saatgutablage und
damit der Saatkornabstand geregelt. Die
Drehzahl ist bei allen Sdaggregaten gleich,
sie kann wahrend der Fahrt reguliert wer-
den. Bei Bedarf, beispielsweise wenn sich
Reihen Uberschneiden, wird jeder Motor
einzeln abgeschaltet.

Blick ins offene Herz

Das Saherz der «Tempo» ldsst sich mit
wenigen Handgriffen &ffnen. Ein Ab-
schlussschieber zum  Saatgutbehdlter
verhindert, dass Saatkorner nachrieseln.
Das geoffnete Séherz luftet dann seine
Geheimnisse: Da wird einmal der Blick frei
auf die oben im Saherz angebrachten
Vereinzeler.

Sie bestehen, anders als bei bisherigen
Maschinen, nicht aus einem Abstreifer,
sondern aus drei frei drehenden Radchen.
Diese Vereinzeler konnen jedem Saatgut
angepasst werden. Eine einfache Losung,
die Uberzeugt. Ubrigens werden die
Uberzéhligen und entfernten Kérner so
abgefangen, dass sie nicht ins Fallrohr
gelangen und somit zu Doppelbelegun-
gen fuhren warden.

Damit die Elektronik weiss, wie schnell
mit der Sdmaschine gefahren wird, und
um daraus Motordrehzahl bzw. Loch-
scheiben-Umdrehungen zu errechnen,
wird mit einem Radar die genaue Ge-
schwindigkeit erfasst. Dieser Radar ist
geschitzt im Maschinenrahmen unterge-
bracht.

Saatgutbeschleunigung mit
Uberdruck

Damit die «Tempo» schliesslich zum fina-
len «Power Shoot» kommt, muss ein
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Technische Besonderheiten

e Die Vereinzelung im Séherz erfolgt im Uber-
drucksystem (Druckluft) mit Lochscheiben
und Abstreifer.

e Aufgebauter, eigener Stromgenerator zum
elektrischen Antrieb der Vereinzelungsaggre-
gate und der Duingerdosierung.

e Die 3-Punkt-Maschine «Tempo T» wird
hydraulisch angetrieben, ebenso wie die
gezogene «Tempo F».

e Die vereinzelten Kérner werden mit hoher
Geschwindigkeit in die Saatrille «geschossen».
e Fur die genaue Saatguteinbettung sind
doppelte Tiefenfiihrung, Doppelscheiben-
Saschar, Fangrolle und V-férmige Druckrolle
verantwortlich.

e 3-Punkt-Maschinen sind mit zwei Stitzra-
dern ausgerUstet, die bei Reihenweiten tber
60 cm angeordnet sind.

e Zentraler Diingerbehalter, tiefengeftihrte
Einscheiben-Diingerschare.

e Anzeige der Vereinzelungsqualitdt am Kont-
roll- und Bedienungsmonitor.

entsprechender Uberdruck vorhanden
sein. Der vom Gebldse erzeugte Sys-
temdruck betragt 3.5 kPa. Er wird bei
aufgebautem Diingerstreuer ebenfalls fur
den Dungertransport benotigt. Weil der
Bedarf an Druckluft nicht immer gleich
ist, steht flr das Geblase ein breiter Dreh-
zahlbereich zur Verfiigung. Fur einen ho-
heren Bedarf muss die Gebldsedrehzahl
steigen, umgekehrt kann mit weniger
hoher Drehzahl gefahren werden, wenn
der Bedarf an Druckluft kleiner ist.

Das Druckluftgeblase der Testmaschine
wurde vom Traktor her hydraulisch ange-

Y 4« Das Gilstring-Saherz ist kompakt gebaut

und beinhaltet die Geheimnisse der neuen
Einzelungstechnik.

<« Oben im Gehause sitzen die drei Vereinze-

ler, die Uberzahlige Kérner entfernen.

<44« Das weiche Rad im Saherz-Deckel (unter

dem Daumen) unterbricht den Luftstrom.
Augenbilicklich fallt das Korn von der
Scheibe. Das gegeniiberliegende gelbe
«Knock-out-Radchen» reinigt die Lécher.

<« Die entfernte Tiefenfiihrungsrolle gibt den

Blick frei auf das Fallrohr und die Auffang-
rolle.
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Die Drehstabfeder wird entsprechend dem
gewiinschten Zusatzdruck eingestellt, maximal
ist plus 150 kg moglich.

trieben und die Drehzahl Uber einen
Mengenteiler geregelt. Die erforderliche
Olmenge betrug rund 25 I/min. Entschei-
dend war in jedem Fall der bereits er-
wahnte Systemdruck von 3.5 kPa. Ge-
messen wurde der Druck Ubrigens am
Sdaggregat der dritten Reihe.

Der Fahrer ist via Display immer orientiert
und kann eingreifen, bevor die Druckver-
héltnisse aus dem Ruder laufen. Der er-
zeugte Druck findet sich in einem alles
umspannenden Uberdrucksystem. Dazu
zahlen das Verteilrohr, alle Saatgutbehal-
ter und jedes Sédherz. Es ist daher wichtig,
dass samtliche Behalterdeckel korrekt
geschlossen sind und keine Luft entwei-
chen kann.

Ab in die Réhre ...

Ein kleines, weiches Gummirad ver-
schliesst die drehende Lochscheibe fir
einen kurzen Moment. Das Sakorn 6st
sich, passiert den Saatgutsensor, der die
Absténde zwischen den einzelnen Kérner
ermittelt, und wird durch den herrschen-
den Uberdruck mit hoher Geschwindig-

Definitionen

e Schalldruck: Druckschwankungen eines
kompressiblen Schalltibertragungsmediums —
in unserem Fall Luft —, die bei der Schallaus-
breitung auftreten. Der Schalldruck ist die
wichtigste Schallfeldgrosse.

e Schallleistung: Ist eine akustische Grosse
einer Schallquelle. Sie bezeichnet die pro
Zeiteinheit von einer Schallquelle abgegebene
Schallenergie (Quellstarke), nicht aber das
Schallfeld.

e Schallfeld: Gebiet, in dem sich Schallwellen
ausbreiten.

20
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Das Schwingtandem glattet
Bodenunebenheiten, indem
zwischen den beiden Tiefen-
fithrungsrollen ein Pendelaus-
gleich besteht.

keit in den Boden geschossen. Das tont
dramatischer, als es ist, technisch gesehen
ist es aber hochst faszinierend! Da fallen
bei hoher Fahrgeschwindigkeit bis zu
20 Korner pro Sekunde an einem Sensor
vorbei, werden registriert und mit hoher
Geschwindigkeit nach unten geschossen.
Schliesslich bleiben sie in einem definier-
ten Endabstand liegen!

Die hohe Luftgeschwindigkeit von tber
50 km/h schaltet wahrend der 50 cm
langen Fallstrecke alle Einfliisse von Vibra-
tionen oder jene einer Hanglage aus. Es
kommt also gar nicht zu Fallrohrberh-
rungen; falls doch, wird wird das Korn auf
dieser kurzen  Schussstrecke nicht
abgebremst.

... und unters Rad!

Damit der Endabstand auch wirklich ein-
gehalten werden kann, lauft unmittelbar
hinter dem Fallrohr eine weiche Fangrolle.
Sie bremst das Korn ab und driickt es in
den Boden. Durch die Walkarbeit wird die
Rolle breitgedriickt, und das Saatkorn hat
keine Chance zu entweichen. Zudem
passt sich die Rolle den Bodenunebenhei-
ten bestens an. Die Walkarbeit der An-
druckrolle hat noch einen weiteren posi-
tiven Nebeneffekt: Wir konnten auch
unter schwierigen Bodenbedingungen
feststellen, dass sich die Rolle immer sel-
ber reinigt. Dies im Gegensatz zu den
Sascheiben, die unter den nassen Boden-
und Saatbedingungen des Frithjahrs 2013
doch einige Male nur dank Abstreifer
sauber gehalten werden konnten. Bei
idealen, sprich trockeneren Bedingungen
konnen diese Abstreifer mit wenigen
Handgriffen entfernt werden und strei-
chen nicht dauernd an den drehenden
Scheiben.

Ein Flllstandsensor am dritten Sdaggregat tber-
wacht die Saatgutmenge und I6st Alarm aus, wenn
der Vorrat zur Neige geht.

Tiefenfiihrung und Andruckrollen

Die im Praxiseinsatz gefahrene «Tempo T»
war mit Furchenrdumer ausgerstet.
Deren Einsatz rechtfertigte sich aber nur
unter Mulch- und Direktsaatbedingun-
gen. Die mogliche hohe Fahrgeschwin-
digkeit stellt hohe Anforderungen an die
Tiefenfiihrung. Tendenziell neigen her-
kommliche, leichte Gerdte bei hohen
Geschwindigkeiten zum  «Aufschwim-
men». Dieser Effekt konnte bei unserer
Maschine nicht beobachtet werden.
Daflr sorgte allein schon das Eigenge-
wicht. Zusatzlich kann der Schardruck
von 175 kg mit einer Drehstabfeder um
max. 150 kg erhoht werden, sodass total

Vom Bodensee bis zum Léman

Vaderstad lieferte die ersten Einzelkorn-
samaschinen Anfang April 2013 in die
Schweiz. Die Firma Keller in Nussbaumen
TG, Importeur von Vaderstad-Maschi-
nen, absolvierte eine «Tour de Suisse»
und setzte die «Tempo T» punktuell bis
in die Westschweiz auf verschiedenen
Betrieben ein. Auf den dazu notwendi-
gen Strassenfahrten wurden die Trans-
portbreiten dank Teleskoprahmen einge-
halten. Die Bodenbedingungen waren
nicht immer ideal. Aber tberall war
Geschwindigkeit ein Thema — einmal
sehen, was maglich ist. Wahrend unsere
3-Punkt-Maschine ohne Diingerstreuer
im Einsatz stand, wurde die erste gezo-
gene Maschine, die an das Lohnunter-
nehmen Nadenbousch in Hindelbank BE
ausgeliefert wurde, mit einem Dinger-
streuer ausgerustet. Bei gezogenen
Maschinen werden die dusseren Sa-
reihen nach vorn an die Zugdeichsel
geschwenkt, damit wird eine maximale
Transportbreite von drei Metern erreicht.



Mit einem Teleskoprahmen
wird die Maschine schnell von
Arbeits- in Transportstellung
gefahren.

Die sechsreihige «Tempo ™
iiberschreitet mit 75 cm
Reihenabstand die erlaubte
Transportbreite auf der Strasse.
Ein kurzer Druck auf das
hydraulische Steuergeréat, und
der Teleskoprahmen fahrt ein.

Das Einklappen der Fliigelsekto-
ren bei gezogenen Maschinen
kann manuell oder hydraulisch
erfolgen. Mit Reihenweiten von
75 cm und weniger wird damit
eine Transportbreite von 3 m
erreicht.

325 kg Schardruck moéglich sind. Unter
diesjéhrigen Bedingungen und ohne vor-
hergehende Bodenbearbeitung waren
wir um dieses zusatzliche Gewicht froh.
Damit es bei schneller Fahrt nicht zu un-
gewollten Vibrationen und «Hupfern»
kommt, hat Vaderstad die Tiefenfiih-
rungsrader als «Walking Tandem» bzw.
als Schwingtandem konstruiert. Die An-
druckrollen sollen den von den Séschei-
ben geoffneten Saschlitz wieder schlies-
sen und im Endeffekt flr einen guten
Bodenkontakt des Sakorns sorgen. Zwei
unterschiedliche Bohrungen erlauben
eine langsversetzte Anordnung der bei-
den Rader, das kann je nach Bodenbedin-
gungen gut sein und ein besseres Uber-
decken des abgelegten Korns sichern. Die
Einstellung ist einfach und zweckmassig,
damit sind die Voraussetzungen geschaf-
fen, dass in der Praxis auch eingestellt
wird.

Vorausschauend Saatgut einflillen

Die knapp 70 Liter fassenden Saatgutbe-
halter der «Tempo» nehmen eine beacht-
liche Saatgutmenge auf. Laut Angaben
von Vaderstad reicht diese Menge bei
einer achtreihigen «Tempo» fur rund
15 Hektar. Daraus ergeben sich rund elf
Hektar fur die sechsreihige Ausfiihrung.
Dies ist ein errechneter Wert, den wir
nicht austesten konnten, weil gar nie so
grosse Flachen ohne Saatgut- oder Kun-
denwechsel gesat wurden. Es lohnt sich
also, vor dem Einfullen kurz zu Gberlegen,

wie viel Saatgut fur die angegebene Fla-
che des Kunden benétigt wird. Nachfil-
len ist immer einfacher und bendtigt we-
niger Zeit, als zu viel eingefulltes Saatgut,
das wieder entleert werden muss — wert-
volle Zeit, die bei Wetterverhaltnissen wie
im letzten Mai besser zum Sden einge-
setzt wird. Der Fullstand wird von einem
Sensor Uberwacht. Da dies nur in einem
Saatgutbehalter der Fall ist, soll in diesem
etwas weniger eingefillt werden, damit
in den dbrigen noch genigend Vorrat
vorhanden ist, wenn der Sensor Alarm
schlagt. Es stellt sich naturlich die Frage,
warum nicht gleich alle Behalter mit
einem Sensor ausgeristet sind. Technisch
ist dies kein Problem, doch nicht alles,
was technisch maoglich ist, ergibt auch
Sinn. Es kommt daher einem tolerierbaren
Mittelweg gleich, wenn Vaderstad einen
Fullstandsensor hat, der den Fahrer relativ
frih warnt. Wenn versehentlich einmal
sehr unterschiedlich eingefullt wird, pas-
siert nicht viel, weil jedes Saatkorn beim
Verlassen des Saherzes elektronisch er-
fasst wird und Licken damit sofort er-
sichtlich sind.

An der Control Station

Luftgebldse erzeugen immer Larm. Mit
dieser negativen Nebenwirkung pneuma-
tischer Sdmaschinen muss vor allem der
Fahrer leben. Mit etwas Abstand zur
Maschine empfindet man den Ton sub-
jektiv weniger «giftig» als bei &lteren
pneumatischen Samaschinen, und in der
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geschlossenen Traktorkabine mussten wir
genau hinhoéren, um das vom Motorge-
rdusch Uberlagerte Gebldse Uberhaupt zu
horen. Es lasst sich also angenehm arbei-
ten, auch wenn der Tag lang ist. Der

Hersteller gibt den Schalldruck mit
83,6 dB(A) und die Schallleistung mit
104,4 dB(A) an.

Véderstad bezeichnet den Rechner samt
Display als «Control Station». Es ist wie
(fast) immer: der erste Blick ist verwirrend
und das Bild erklarungsbedurftig. Elektro-
niker leben in ihrer eigenen Welt, und
ihre Sprache ist ihnen eigen. Doch schon
beim genaueren Hinsehen und erst recht
wenn sich der Fahrer mit der Anleitung
weiterhilft, wird es logisch. Hier muss
eingerdumt werden, dass es den Schwe-
den gelungen ist, logische Symbole zu

Gezogene «Tempo F6» im Einsatz im
Lohnunternehmen von Ruedi und Lotti
Nadenbousch, Hindelbank BE.

92013 Schweizer Landtechnik



22

Impression | Einsatzbericht

Lucas Keller von Keller Technik AG in
Nussbaumen TG importiert Vaderstad
Bodenbearbeitungs- und Satechnik. Die
Keller Technik AG beschaftigt rund 20 Mit-
arbeiter und hat mit Kartoffelerntetechnik
von Grimme ein weiteres Standbein im
Bereich der Ackerbau-Landtechnik.

finden und eine Sprache zu wahlen, die
durchaus als «Mundart» bzw. praxistaug-
lich bezeichnet werden kann.

Die Betriebsanleitung gibts auch online.
Sie ist logisch aufgebaut und tbersicht-
lich gestaltet.

Preis/Standardausriistung

Die 3-Punkt-Maschine «Tempo T» ist in
ihrer Grundausristung ab CHF 43000.—-
erhéltlich. Fur eine gezogene, sechsreihi-
ge «Tempo F» muss der Kaufer schon
CHF 60000.- und mehr hinblattern. Das
sind Richtpreise, die je nach Ausristungs-
standard und Sonderwinsche unter-
schiedlich sein kénnen.

Zusammenfassung

Vaderstad hat mit dem Einstieg in die
Einzelkornsaat einen gewagten, aber wie
es scheint, erfolgreichen Schritt in die
Zukunft gemacht. Die Maschine Uber-
zeugte uns technisch und im praktischen
Einsatz bei nicht immer idealen Bodenbe-
dingungen. Unter Schweizer Bedingun-
gen ist die «Tempo» ein Gerat fur den
Lohnunternehmer. In diesem Segment
erflllt sie die Anforderungen an Leistung
und Robustheit. M
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Technische Daten der «Tempo F» und «Tempo T» von Vaderstad

(Prospektangaben Tempo T6 Tempo T7 Tempo F6 Tempo F8
Vaderstad)
6 7 6 8

Reihenanzahl

Reihenabstand (cm) 60/65/70/75/ 50/55/60 70/75/76.2/80 70/75/76.2/80
76.2/80
Zugkraftbedarf (kw) 50 bis 75 60 bis 85 50 bis 75 70 bis 95
Arbeitsbreite (cm) 360 bis 480* 350 bis 420* 420 bis 480* 560 bis 640*
Transportbreite (cm) 336 bis 350* 336 bis 350* 300 (330) 300 (330)
Transporthohe (cm) 290 bis 320 340 bis 380
Leergewicht (kg) 1600 1750 1600-2000**  2700-3350**
Gewicht beladen (kg) 2050 2275 2250-2900**  3500-4150**
Anzahl hydr. Anschlisse 2 DW 2 DW 1-2 DW 1-2 DW

(* abhangig vom Reihenabstand) (** je nach Ausristungsvariante)

Schwedische Landwirte bevorzugen gezogene Gerate

Vaderstad liegt in der Gemeinde Mjol-
by an der E4, halbwegs zwischen
Stockholm und Kopenhagen. Das
650-Seelen-Dorf wird als industrielles
Zentrum heute vollstandig von den
«Vaderstad-Verken AB» dominiert.
Sein Geschaftsfiihrer Crister Stark
dussert sich zur Firmenstrategie.

Seit wann gibt es das Familienunterneh-
men Vdaderstad?

Vor etwas mehr als 50 Jahren hat mein
Vater den Grundstein fiir die heutige Firma
gelegt. Damals war die wirtschaftliche
Situation mit dem 30 Hektar grossen Land-
wirtschaftsbetrieb sehr schwierig. Er richte-
te eine Werkstatt ein und baute sich eine
eigene Kulturegge. Damit weckte er das
Interesse seiner Berufskollegen aus der
Umgebung. Kontinuierlich erweiterte er
die Gebdude und beschaftigte immer mehr
Mitarbeiter. Heute umfasst die Gberbaute
Flache am Standort Vaderstad rund

13000 m?. Nahezu 700 Mitarbeiter wer-
den in Schweden beschéftigt.

Welches sind die aktuellen Wachstums-
madrkte fir lhre Firma?

Heute sind wir auf Gber 35 Markten aktiv,
naturlich nicht uberall gleich erfolgreich,
und es gibt Regionen, die wir starker bear-
beiten mussen. Sehr zufrieden sind wir
zurzeit mit dem Geschaftsgang in Nord-
amerika. Doch wie es momentan aussieht,
wird in diesem Jahr Russland unser grésster
Markt. Als grossen Zukunftsmarkt mochte
ich Afrika bezeichnen, diese Entwicklungen
mussen wir behutsam angehen. Jeder
neue Markt bedeutet fir uns eine neue
Sprache, neue Prospekte und verlangt
|anderspezifische Ausbildung.

Warum stellt Véderstad ausschliesslich
gezogene Bearbeitungsgeréte her?

In den 1980er-Jahren wurden an der Uni-
versitdt von Uppsala zahlreiche Versuche
mit verschiedenen zapfwellengetriebenen
Geraten gemacht. Dabei wurden sie in
ihrer Arbeit und Wirkung intensiv getestet
und untersucht. Mehr zuféllig wurde jahr-
lich eine Parzelle mit einbezogen, auf der
nur gezogene Gerate zum Einsatz kamen.
In der Ertragsauswertung waren dies regel-

Zu Besuch im schwedischen Unternehmen
Vaderstad

massig jene Parzellen, die am besten und
wirtschaftlichsten abschlossen. Erst glaub-
ten wir an einen Zufall, heute wissen wir,
dass diese Resultate sich tber Jahrzehnte
bestatigt haben. Es ist einfach so, schwedi-
sche Landwirte wollen gezogene Bodenbe-
arbeitungsgerate und keine 3-Punkt-Gera-
te; die waren nie popular.

Kann man beim Einstieg in die Einzelkorn-
saat von einem firmeninternen Meilenstein
sprechen?

Nattrlich nicht nur firmenintern, sondern
allgemein! Es war ein Traum, den wir
schon seit einigen Jahren verwirklichen
wollten. Der Einstieg war aber nur gerecht-
fertigt, wenn wir etwas Besseres auf den
Markt bringen. Unser Ziel war es von An-
fang an, schneller und genauer als bisheri-
ge Maschinen zu sein.
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Fiihranlage und Longierzirkel w l\fﬁf\ ‘

Vorteile des ECORASTER® Systems

- kein Matsch, keine tiefen Boden

- gleichmassige Beanspruchung der Gelenke
durch ebenen Boden W

- leichte und schnelle Verlegung Wi

- Minimierung des Pflegeaufwandes <L)

- befahrbar (Traktor, etc.)
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Dirim AG - Oberdorf 9a - CH-9213 Hauptwil
www.dirim.ch - info@dirim.ch - T+41 (0)71 424 24 84
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VAN LENGERICH

' v'Beratung & Verkauf direkt durch uns oder tiber den Fachhandel

Mehr Freude am Fiittern!
Futtermischwagen nach Mass - wahlen Sie
aus iiber 2000 Varianten von 3.5 bis 50m’

Mehr als 30 Jahre Erfahrung im Bau von Futtermischwagen!

v'Keine Anschaffung ohne Offerte von BvL

Kurmann Elektro-Fahrkopf

» Stufenloser hydr. Fahrantrieb
« 3-stufiger Schneckenantrieb -

* 3.5-15m’ Inhalt, ab 1.82m Hehe (N,

* Selbstfiiller mit Ladeklappe 6.5-15m®

B-EM?t)r(e erat fir Front- und Heckanbau V-MIX LS

« Einstreugerat fir Front- u = .

+ Auch geeignet fiir die Futtervorlage Beflillen und flttern,
von Mais- und Kurzsilo nur mit einem Traktor

Mehr Informationen: www.v-mix.de

M kurmann

Telefon 041 496 S0 40
www _kurmann-technik.ch

Kurmann Technik AG
CH-6017 Ruswil
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