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B Werkstatt

Messerbalkenwartung

Messermahwerke, egal welcher Bauart, unterliegen immer einem gewissen Verschleiss. Das Ersetzen von
abgenutzten Teilen gehort aber nicht zu den liblichen Wartungsaufgaben wahrend der Mahsaison, denn bei
guter Instandhaltung beschranken sich diese auf das Richten und Schleifen der Messerklingen und
Gegenschneiden sowie das Nachstellen von Fiihrungsplatten.

ng Bei allen Arbeiten an Mdahwerken unbedingt immer schnittfeste Handschuhe tragen!!
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1. Verbogene Klingen sind gut zu
erkennen, wenn das Messer auf einer
Flache liegt.

2. Stumpfe Gegenschneiden von
Mahfingern von der Unterseite her
nachschleifen.

3. Die Rickenfihrung kann als Lineal
zum Ausrichten der Finger dienen.

4. Alle Klingenspitzen liegen nach dem
Feinrichten an den Gegenschneiden
auf. Der «Verschleissvorrat» hinten
unter der Klinge entspricht der Dicke
eines Ausgleibleches.

5. Zwischen Reibungsplatte und Messer-
riicken betragt der Abstand 1 mm.

6. Der Messerrticken liegt am stark
abgenutzten Mulchfinger auf, das
verhindert eine vollstandige Auflage
der Messerklinge auf der Ge-
genschneide.
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Am offensichtlichsten wird die Abnut-
zung, wenn die Messerklingen stumpf
werden. Beim Fingerbalken kommen
aber noch weitere Verschleissstellen
hinzu: die Flachen zwischen dem Mes-
ser und den verschiedenen Fuhrungs-
platten, die daflr sorgen, dass die
Messerklingen genau an den Gegen-
schneiden vorbei gleiten. Letzteren
wird erfahrungsgemass in der Praxis zu
wenig Beachtung geschenkt. Die Ge-
genschneiden aber mussen scharfkan-
tig sein, um einen guten Schnitt zu
erzielen. lhr Schleifwinkel ist zwar mit
70° bis 80° gut dreimal so gross wie
der Schleifwinkel an den Messerklin-
gen, doch nach lédngerem Einsatz
werden auch diese Kanten stumpf und
mussen nachgeschliffen werden. Be-

*Hansueli Schmid ist Werkstattleiter am
Kurszentrum in Riniken.

ziehungsweise man muss die Finger-
platten ersetzen.

Messer schleifen

Nachdem das Messer ausgebaut ist,
kontrolliert man zuerst, ob alle Klin-
genspitzen in einer Flucht liegen. Ver-
bogene Klingen erkennt das gelbte
Auge mit einem Richtblick Gber die
Klingenspitzen. Noch besser ist es, das
Messer auf einer Richtschiene oder auf
einer ebenen Flache zu prifen. Zu
hoch oder zu tief stehende Klingen
kénnen bei eingespanntem Messerri-
cken am Schraubstock mit dem Ham-
mer gerichtet werden. Zum Messer-
schleifen ist eine Schleifvorrichtung mit
Messerauflage gegentber einem Frei-
handschleifer von Vorteil, denn der
Schleifwinkel von 24° |asst sich exakter
einhalten. Die Schneiden durfen sich
beim Schleifen nicht blaulich verfarben,
sonst verlieren sie ihre Harte und wer-
den beim nachsten Einsatz schnell
wieder stumpf.



Messerklingen fixieren

Klingen, die lose auf dem Messerrticken
sitzen, mUssen vor dem Einschieben des
Messers in den Balken neu befestigt
werden. Dazu werden die gelsten Nie-
ten mit Hammer und Durchschlag auf
dem Schraubstock so stark gestaucht,
bis das Spiel in den Bohrungen wieder
aufgehoben ist. Der Durchschlag wird
dabei am versenkten Nietenkopf ange-
setzt, wahrend die Gegenseite der Niete
fest aufliegt. Stark ausgeschlagene Nie-
ten werden gleich durch neue ersetzt.
Versenkte Nietenkopfe, die in Messer-
fihrungen laufen, sind so zurlickzu-
schleifen, dass sie nicht Gber die Flachen
vorstehen.

Mahfinger in Form halten

Der schlechte Zustand einzelner Mah-
finger verursacht haufig Stérungen
beim Méhen. Stumpfe Spitzen schleift
man besser nur je von den Seiten her
wieder gleichmassig schlank, und zwar
so, dass ihre Form immer noch gedrun-
gen aussieht.

Ist an den Seiten der Fingerplatte keine
scharfe Kante als Gegenschneide fest-
stellbar, wird mit dem Winkelschleifer
ein Winkel von 70° bis 80° nachge-
schliffen. Dies gilt sowohl fir genietete
wie auch fur angeschmiedete Finger-
platten. Stark nach der Seite verbogene
Finger zu richten, lohnt sich in der Regel
nicht, da im Ansatzbereich des Finger-
lappens gerne Risse entstehen oder
schon beim Crash am Hindernis ent-
standen sind. Nach oben oder unten
gebogene Finger richtet man vor dem
Einschieben des Messers vorerst eini-
germassen nach den nebenstehenden
Fingern aus.

Sehr nitzlich ist dabei eine 20 bis 30 cm
lange Schiene, die als Lineal zum Grob-
richten auf die Fingerplatten gelegt
wird. Wird diese Schiene auf den Fin-
gerplatten durch den ganzen Balken
geschoben, kdnnen so noch weitere
Abweichler entdeckt werden. Um ver-
bogene Finger an passender Stelle,
entweder hinter oder vor der Fingerpat-
te, richten zu kdnnen, muss gegebe-
nenfalls zum Gegenhalten ein zweiter
Hammer eingesetzt werden. Zum Fein-
richten der betreffenden Finger schiebt
man nun das korrekt nachgerichtete
Messer wieder in den Balken ein. Finger,
deren Platten noch nicht ganz an der
Klingenunterseite anliegen oder die das
Messer von den daneben liegenden
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Perfekte Fihrung der Messerklingen im Bereich des Schneidzusatzes (links und rechts am

Messerbalken).

Fingern abheben; sind so gut zu erken-
nen, weil sie zu hoch stehen. Sie wer-
den mit entsprechenden Hammerschla-
gen ausgerichtet, wobei der Hammer
ein Gewicht 1000 oder 1500 Gramm
aufweisen muss. Dabei das Messer zur
Kontrolle immer wieder um eine Klin-
genbreite verschieben.

Fliihrungsplatten einstellen

Die Messergeschwindigkeit betragt in
einem Fingerbalken bis zu 3 m/s. Da die
Fuhrungsflachen Metall auf Metall lau-
fen und immer wieder mal Erde zwi-
schen die Fuhrungsplatten gerat, sind
Nachstellarbeiten auch wahrend der
Mahsaison erforderlich. Die Reibungs-
platten, die die Rickenflhrung des
Messers tGbernehmen, sind eigentlich
die wichtigsten Fuhrungen. Sie stiitzen
das Messer so ab, dass es weder kippen
noch nach hinten ausweichen kann.
Kippt das Messer wegen Abnitzung
nach hinten, heben sich die Klingenspit-
zen von ihrer Gegenschneide ab, was
die Schnittqualitat sofort verschlechtert.
Durch Unterlegen mit Ausgleichblechen
kénnen die Reibungsplatten wieder um
das Mass der Abniitzung angehoben
werden. Die Klingen liegen dann wieder
voll auf den Fingerplatten auf. Um
einen gewissen «Verschleissvorrat» zu
haben, darf die Reibungsplatte noch
etwas hoher stehen, so dass im hinteren
Teil unter der Klinge ein Luftspalt von
der Starke eines Ausgleichbleches
(0,3mm) entsteht. Die Reibungsplatten
mussen vor dem Festziehen der Schrau-
ben wieder so ausgerichtet werden,
dass sie mit dem Messerriicken genau
in einer Flucht stehen und einen Ab-

stand zu diesem von 1 mm aufweisen
(AEBI 3 mm).

Die Messerhalter sind richtig eingestellt,
wenn sie nur so stark von oben auf das
Messer dricken, dass sich dieses noch
von Hand verschieben l&sst.

Schneidzusatz einstellen

Mit dem Festmesser des Schneidzusat-
zes werden die Messerklingen von oben
gegen die Mulchfinger gedrlckt. Die
Einstellschrauben werden so stark fest-
gezogen, bis das Festmesser unter
leichter Vorspannung steht, aber das
Mahmesser mit etwas Kraftaufwand
noch von Hand verschoben werden
kann. Kénnen haufige Verstopfungen
am Schneidzusatz durch Nachregulieren
nicht abgestellt werden, liegt das oft am
Zustand der Mulchfinger. Sind die Ge-
genschneiden an ihren Kanten nicht
mehr scharf, wird mit einem Winkel-
schleifer ein  Winkel von 70°
nachgeschliffen.

Die Mulchfinger missen, hinter der Ge-
genschneide gemessen, eine Mindest-
hohe aufweisen, die dem Messerrticken
noch genligenden Durchgang frei lasst.
Betragt diese Hohe weniger als 5 mm,
liegt der Messerriicken mit seiner Unter-
seite schon am Grund auf, bevor die
Messerklingen richtig auf die Gegen-
schneiden der Mulchfinger gedrickt
werden kénnen.

In diesem Falle mussen die Mulchfinger
ersetzt werden. Ein bis zwei Mal wah-
rend und am Ende der Mahsaison ist das
Festmesser abzuschrauben, um verkrus-
tete Ruckstande zu entfernen, bevor
diese Stérungen verursachen. W
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NEU: Die STIHL MS 441 C-M

Mit vollelektronischem
Motormanagement M-Tronic

STIHL M-Tronic

Immer die richtige Einstellung

Als erste STIHL Profi-Motorsége besitzt die MS 441 C-M das neue M-Tronic.
Dieses voll elektronische Motormanagement erspart |hnen manuelle
Einstellungen und regelt den Zindzeitpunkt und die Kraftstoffdosierung
in jedem Betriebszustand und unter Berlicksichtigung von &usseren
Bedingungen. Dank elektronischer Kalt-Marmstarterkennung gibt es nur
noch eine Startposition am Kombihebel. Sie starten einfach mit wenigen
Anwerfhiben, ohne Umschalten und kénnen sofort durchbeschleunigen —
auch nach dem Kaltstart. Zudem merkt sich M-Tronic die Einstellungen Ihres
letzten Einsatzes. So steht Ihnen bei jedem Neustart unter gleichen &us-
seren Bedingungen sofort die volle Motorleistung zur Verfligung. Was Sie
noch tun missen? Tanken, starten und ségen. Alles andere regelt M-Tronic
fiir Sie. Uberzeugen Sie sich davon - bei Ihrem STIHL Fachhéndler.

STIHL VERTRIEBS AG
8617 Monchaltorf

Tel. 044 949 30 30
info@stihl.ch
www.stihl.ch
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H.U. KOhli AG  An der Reuss 3 - 6038 Gisikon

Tel 041 455 41 41 - Fax 041 455 41 49 ﬁ
; " 0 /S'
www.kohliag.ch - info@kohliag.ch 0{,@ 46(//@/0'0

TYM Traktor

T233 /23 PS - T1003 /100 PS

TYM T1003 /100 PS

* Perkinsmotor / Allrad

» Powershuttelgetriebe 32 / 32

» 3 DW Steuergerat im Heck

* 540 + 1000 U/min Zapfwelle

* 1 x Joystick mit 2 DW Steuerung
» Komfortkabine mit Klima + Radio
Preis: Fr. 55°000.00 exkl. MWST

Das perfekte Preis- Leistungsverhéltnis

TYM Traktoren Vertrieb
SGG GmbH Tosstalstr. 136 8493 Saland

T1050 Einfahrfrontlader inkl.
Euroschnellwechselrahmen
Schaufel + Parallelfiihrung
Preis: Fr. 9°'590.00 exkl. MWST

T1060 Zweikreis Druckluftanlage
Prels Fr. 3‘920 00 exkl MWST

Bern, 25.. - 2951 1.2010
http://www.sgg-gmbh.ch
Tel. 052397 16 05 Fax 0523971601 E-Mail: info@sgg-gmbh.ch

MAROLF SW=

Das Wechselsystem in Forst

Walter Marolf AG 2577 Finsterhennen
Tel 032 396 05 44 Fax 032 396 05 46
marolf@swissonline.ch / www.marolf.ch
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