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Hoch beanspruchte

Die Rundballen-Siliertechnik ist in den letzten Jahren

Stretchfolien

immer beliebter geworden. Der Erfolg des Verfahrens

hat viele Griinde, unter anderen die hohe Sicherheit,

die moderne Stretchfolien bieten.

Text und Bild: Ueli Zweifel

Ldngst gilt das Ballen-Silierverfahren nicht
mehr bloss als Méglichkeit zur Futterkon-
servierung von Restparzellen oder wenn der
Geduldsfaden reisst, weil sich keine langere
Schonwetterperiode einstellen will. Vielmehr
gibt es mittlerweilen viele Tierhaltungsbe-
triebe, auf denen die Rundballen, in Folie ver-
packt, das Rickgrat der Raufutterkonservie-
rung bilden. Ballensilage verschafft zudem
in jeder Beziehung Flexibilitat z.B. mit Blick
auf das Wetterrisiko, auf Umstellungspha-
sen in der Produktionsrichtung, zur Uoer-
briickung von Engpéassen bei der Futterkon-
servierung und hinsichtlich kostengiinstiger
Lagerung. Hinzu kommt die effiziente hofin-
terne und -externe Ballenlogistik sowie die
Vorteile fir Handel und Transport des hoch-
wertigen Grundfutters.

Silagequalitat:

Hoch-, Flach- oder Rundballensiliertechnik:
Unabhangig vom Verfahren darf man nur dann
mit einer guten Futterqualitdt rechnen, wenn
keine Fehlgdrungen durch Verunreinigungen

auftreten und kein Luftzutritt die anaeroben
Milchséurebakterien in ihrer Arbeit stort.

Wenn jedoch die Schnitthdhe von mehr
als 5 cm ab Boden stimmt, die Futterpflanzen
genligend Zucker eingelagert haben, und der
Sauerstoff durch Kompaktlagerung und Pres-
sen aus dem Erntegut verdrangt worden ist,
stehen bei allen géngigen Verfahren die Zei-
chen gut fiir eine hohe Qualitat.

Technisch gesehen aber weisen die eingewi-
ckelten Rund- und Quaderballen, mit 25 Micron
Wandstarke die mit Abstand diinnste Schutz-
haut auf. Und jede Haut ist ein hochkompli-
ziertes Gebilde mit vielen Schutzfunktionen, aber
letztlich auch verletzlich. Es ist aber hundertfal-
tig erwiesen: Wenn gewissen Vorsichtmass-
nahmen Beachtung geschenkt wird, gewahren
Wickelfolien tiber rund 12 Monate den Luftab-
schluss ebenso gut wie Hoch- und Flachsilos.

Landwirtschaftliche Stretchfolien
Die Kunststoffindustrie liefert laufend noch

verbesserte Materialien, die den Erfordernis-
sen noch besser entsprechen.
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Feldtechnik

Von Stretchfolien verlangt man:

® Hohe Reissfestigkeit

e Dehnbarkeit

e Widerstandskraft gegen mechanische Ein-
wirkungen

e Problemlose Verklebung

e Mdglichst geringe Gasdurchldssigkeit

® Hohe UV-Stabilitat

® Resistenz gegen mikrobiellen Abbau

e Unbedenkliche Entsorgung

Eine Vergleichsuntersuchung der FAT,
jetzt ART, aus dem Jahre 2001 hat gezeigt,
dass sémtliche gepriiften Folienfabrikate der
Marken Silotite (Herstellung bei einer Tochter-
firma von BPI in Belgien, Teno-.spin (Schwe-
den), Aspla (Spanien), Agriflex/Manuli (Italien)

nd Agristretch (Osterreich) die qualitativen
Anforderungen erfiillten.

Die oberste Schicht der Folien unter-
scheidet sich von den andern am ausgeprag-
testen durch Komponenten fiir den Ultra-
violettschutz zur Verhinderung der vorzeitigen
Alterung der Kunststofffolie an der prallen
Sonne. Eine hohe optische Dichte (Opazitat)
verhindert zudem das Eindringen des Son-
nenlichtes. Sie muss (iber die Lagerungsdauer
auch vor mikrobieller Zersetzung schiitzen.

Auf der untersten Schicht haftet der
Klebstoff, damit die umwickelten Folienban-
der zu einer kompakten Sauerstoffbarriere
«zusammenbackenn.

Die Mittelschicht oder die Mittel-
schichten missen Pressionen mit mehr oder
weniger spitzen Gegensténden gegen Durchs-
tossen und Aufreisskraften Widerstand leisten.
Auch sollen schadhafte Stellen, die es trotz-
dem gibt, nicht weiter aufreissen.

Im Allgemeinen diirfen die Polydthy-
lenfolien auch wieder nicht zu hart oder zah
sein, weil sie sich sonst nur mit grosser Miihe
schneiden lassen. Entscheidend ist im Wei-
teren eine grosse Dehnfdhigkeit von bis zu
70 Prozent. D.h. eine Strecke von 10 cm, auf
der noch aufgerollten Folie aufgezeichnet,
soll nachher auf der Balle rund 17 cm messen.
Auf dieses Mass wird die Folie vor dem Wickel-
vorgang auf den mit unterschiedlichen Dreh-
geschwindigkeiten drehenden Vorstrecker-
rollen vorgedehnt. Die Folie darf sich zudem
bei diesem Vorgang nur um rund 20 Prozent
verschmélern. Eine 750 mm breite Folie ver-
engt sich durch die Vorspannung also auf
eine Breite zwischen ca. 580 und 620 Milli-
meter. Nach dem Wickeln diffundieren Luft-
einschliisse noch aus der Balle und die Folie
schmiegt sich durch die Riickstellkraft an die
Ballenoberflache an. >
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Wickelvorgang:

Drehgeschwindigkeit von Drehtisch und Bal-
lenrotation miissen so aufeinander abge-
stimmt sein, dass sich die Folienlagen zur
Halfte tiberlappen. Nur so ist eine geniigend
effiziente Barriere gegen das Eindringen von
Luft gewdhrleistet. Empfohlen werden heute
tbereinstimmend sechs Folienlagen.

Vorgehen: Fir eine vollstandige Bal-
lenumwicklung, koordiniert mit einer Rund-
ballenrotation fiir 50% Uberlappung sollen
die Umdrehungen des Drehtisches oder der
Folienarme ermittelt und dann zur Sicherheit
um eine Umdrehung erhdht werden. Bei vier
Lagen braucht es zweimal so viele Umdrehung
und bei sechs Lagen drei mal so viele Umdre-
hungen.

Folienherstellung

Die Stretchfolien bestehen je nach Fabrikat aus
drei oder finf aufeinander gepressten Foli-
enschichten mit je unterschiedlichen Eigen-
schaften. Sie werden in der Kunststoffindus-
trie auf Grossanlagen in einem Blasverfahren
hergestellt. Dem Vernehmen nach ist nur das
italienische Fabrikat Manuli eine sogenannte
«CASTy-Folie, die in einem Spritzverfahren
Giber eine Breitdlise direkt auf die gewlinschte
Bandbreite gebracht und aufgewickelt wird.

Beim Blasverfahren wird das Polyethylen-
granulat (DOWLEX), das in Europa samtliche
Folienhersteller von DowChemical beziehen,
erhitzt und extrudiert. D. h. das fliissige Mate-
rial wird durch mikrofeine Kandle ausgepresst
und entspannt sich beim Austritt aus der Dise.
Wie beim Glasblasen bildet sich im Prinzip ein
Folienrohr, das aufgeschnitten und aufgewi-
ckelt wird. Durch hoch komplizierte Prozesse
der «Multi-Layer-Extrusionstechnik» entste-
hen die mehrschichtigen Folien. Die landwirt-
schaftlichen Wickelfolien haben weltweit eine
Foliendicke von 25 Micron, unabhéngig von
der Anzahl Folienschichten. Die Lange einer
750 mm bzw. 360 mm breiten Folie weist eine
Bandldnge von zirka 1500 Metern auf. Das
Gewicht betragt 28 kg.

Ob drei- oder fiinflagig: So oder so genii-
gen die Folien den einschldgigen Qualitatsan-
forderungen hinsichtlich UV-Bestandigkeit,
mechanische Beanspruchung und Opazitét.
Mit zunehmend schneller arbeitenden zwei-
armigen Wickelmaschinen und entsprechend
hoher Dehn- und Reissbeanspruchung der
Folie beim Wickeln produzieren die Folienher-
steller mehr und mehr fiinflagige Folien. Sie
geniigen namentlich auch den noch grésseren

Anforderungen beim Umwickeln von Gross-
quaderballen.

Spezialisten fiir Stretchfolien

Unter der Marke Silotite (Vertrieb in der Schweiz
durch Baltensberger Farmtechnik in Briitten
ZH werden ausschliesslich flinflagige Folien
verkauft. Ab diesem Herbst kommt auch Aspla
(Vertrieb: Herzog, Hornussen AG) mit einer
fiinflagigen Folie. Das Unternehmen Remund
und Berger in Ritzenbach und Oberbottigen
BE, zu dem ein Lohn- und Handelsbetrieb sowie
weitere sehr bemerkenswerte Betriebszweige
gehoren, importiert die Marke Polybale. Diese
dreilagigen Folien kommen auch aus den Pro-

duktionsanlagen des BPI-Konzerns. Remund
importiert insbesondere auch noch eine Man-
telfolie mit einer Materialdicke von 16 bis 18
Micron. Eine solche hat auch die Baltensber-
ger Farmtechnik im Programm. Diese diinne-
ren Folie auf dem Umfang gewickelt und sich
tiber die Kanten ziehend, bieten den Vorteil des
Schutzes vor grobem Stengelmaterial vor dem
eigentlichen Wickeln und werden statt Netzen
namentlich auch bei der Herstellung von Mais-
siloballen eingesetzt und geschatzt.

0b eine Folie drei oder flinf Lagen aufweist
hat auf den Preis keinen grossen Einfluss, da
die Foliendicke und also auch das Folienge-
wicht konstant bleiben. Hingegen ist der Foli-
enpreis direkt vom Weltmarktpreis fiir den
Rohstoff Erddl abhdngig. =
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