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und Ern te-
erfahrungen

I LOHNUNTERNEHMER

FUR EINE STARKE
LANDWIRTSCHAFT
\/ %

www.agro-lohnunternehmer.ch

Je intensiver die Zusammenarbeit vor und in der Silomaisernte zwischen

Lohnunternehmer und Landwirt ist, umso hoher ist der 6konomische

Nutzen. Der international tatige Trainer im Lohnunternehmer-Business

Klaus Semmler berichtet iiber Eindriicke, Trends und Ernteerfahrungen.

Klaus Semmler, AgrarTraining

Die Maisernte 2004 ist gut bis sehr gut gewe-
sen mit Ertragen zum Teil Gber 509% hoher als
im Trockenjahr zuvor. Die Flachenleistung hat
durchschnittlich abgenommen im Gegensatz
zum durchschnittlichen Dieselverbrauch mit
steigender Tendenz. Spricht man mit Lohnun-
ternehmer, so bestétigen diese, dass sich der

Dieselverbrauch bei steigenden Preisen im eu-
ropdischen Hacksler-Business zu einem kos-
tentreibenden Faktor entwickelt.

Der 6konomisch denkende Landwirt und
Agrarunternehmer stellt die Grundfutter-Ge-
winnung aus dem eigenen Betrieb aus Kos-
tengriinden immer mehr in den Vordergrund.



Um Schlagkraft und Qualitdt zu garan-
tieren und weiter zu verbessern, sieht sich
der Lohnunternehmer immer mehr veran-
lasst, als Dienstleistung die komplette Mais-
ernte anzubieten und sich entsprechend zu
mechanisieren. Kosten und Qualitdt sind
bei allen Unternehmen in der Agrarbranche
die erfolgsbestimmenden Faktoren der Zu-
kunft.

Vorsatzgerdte im Mais

Immer wieder kommt es vor, dass ein
6-reihiges bzw. 4,50 m breites Maisgebiss an
einer Maschine mit 420 oder 470 PS ange-

Feldtechnik

baut wird. Die zu starke Motorisierung ver-

leitet in normalen Maisbestanden zu Arbeits-

geschwindigkeiten bis zu 7 km/h. Dann aber

sind Probleme vorprogrammiert: Zum Beispiel

steigt der Autopilot aus oder aber die Kolben-

verluste werden zu gross und die Transport-

kapazitaten stimmen nicht mit der Ernteleis-

tung Gberein.

In bestimmten Regionen Europas arbeiten

bereits 600 PS mit einer Arbeitsbreite von

9 Metern. Tendenz steigend!

Grossere Arbeitsbreiten bringen héheren

Nutzen, denn es resultieren: |

e weniger Stillstandzeiten

® bessere Hackselqualitat

® geringere Bodenverdichtung

® bessere Konzentration des Hackslerfahrers
auf die Hackselaggregate und das parallele
Uberladen auf den Transportanhénger, weil
die Arbeitsgeschwindigkeit notgedrungen
relativ klein bleibt.

® hohere Leistung

® weniger Wendezeiten

® genaueres Arbeiten von Automatik-
Systemen wie Bodendruckausgleich, Auto-
pilot usw.

o effektiveres und einfacheres Anhdckseln
des Feldes.

Hersteller von selbst fahrenden
Feldhackslern in Westeuropa

CNH, Claas, John Deere, Krone.

Bis dato hat es ein Hersteller geschafft, das
Vorsatzgerdt separat und stufenlos anzutrei-
ben und wéhrend des Héckselprozesses die
Drehzahl unabhdngig vom Vorpresswalzen-
gehduse zu verstellen. Andere werden wahr-
scheinlich dieser Antriebstechnologie folgen.

Hacksellange und -qualitat

Die Funktionsweise folgender Baugruppen ist
bestimmend:

Vorsatzgerdt: Art der Pflanzenfiihrung
und Vorpresswalzen-Zufiihrung.

Vorpresswalzensystem: Wie, in welcher
Richtung und wie stark werden die Pflanzen
verdichtet und beim Schnitt gehalten.

Messertrommelsystem: Corn-Crak, Pro-
zess usw.: Diese Aggregate bezwecken nur das
Quetschen des Kornes und arbeiten unabhén-
gig von der Schnittlange. Alle Nachzerkleine-
rungseinrichtungen missen flr das Hackseln
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von Grasbestdnden komplett demontiert wer-
den. Alles andere ware Theorie.

Die Hdckselldnge wird durch Drehzahl der
Einzugswalzen und die Anzahl der Messer auf
der Messertrommel bestimmt. Zwei Hacks-
ler haben in der Maisernte 2004 mit redu-
zierter Messeranzahl auf der Messertrommel
gearbeitet. Je hoher die Einzugswalzen-Ge-
schwindigkeit, desto langer wird das Hacksel-
gut. Je hoher die Einzugswalzen-Geschwin-
digkeit, desto hoher ist aber auch die Gefahr,
dass Fremdkorper die Schleuse des Metall-
detektors ohne rechtzeitigen Stopp passieren
und grosse Schaden verursachen. Besonders
im Graseinsatz kommt es leider immer wie-
der zu Schaden.

Umgekehrt wird das Eindringen eines
Fremdkorpers durch die Detektion und den
sofortigen Abschaltmechanimus umso siche-
rer gewahrleistet, je grosser der Abstand zwi-
schen Magnetwanne und Gegenschneide ist.
Die Metalldetektion funktioniert aber nie zu
100 Prozent. Je héher die Einzugsgeschwin-
digkeit bei einzelnen Hackslern, umso un-
ruhiger (springen) arbeiten die systembeding-
ten Einzugs- und Vorpresswalzen.

In der Silomaisernte wird der Landwirt
die Hackselqualitat dann beanstanden, wenn,
subjektiv betrachtet, Lieschblatter und nicht
aufgeschlagene Korner in zu grosser Anzahl
vorhanden sind.

Der Hackslerfahrer wird dann oftmals
gezwungen, die Einzugsgeschwindigkeit zu
reduzieren, das bedeutet kiirzer zu héckseln.
Mit Umstellung auf eine kiirzere Hackselldnge
wird gleichzeitig die Hackslerleistung redu-
ziert. Der Dieselverbrauch pro Tonne und Hek-
tar steigt. Zudem stellen wir die Verdaulich-
keit und Energieausnutzung in Frage.

Durch ein Aussiebverfahren, gleich wel-
cher Art, verschaffen sich Lohnunternehmer
und Landwirt eine Hackselgutbestimmung
von verschiedenen Schnittlangen und Frak-
tionen. So wurden z.B. mit dem «Siebverfah-
ren AgrarTraining» in der Maisernte 2004 tiber
200 Aussiebungen vorgenommen. Einen Aus-
zug der Ergebnisse wird in speziellen Hacks-
lerseminaren prasentiert.

Schnittldange ist nicht
gleich Schnittlange

Die am Einzugsgetriebe (Reversiergetriebe)
eingestellte theoretische Schnittlange ent-
spricht nicht bei allen Héckslern der Pra-
xis. So st eine eingestellte Schnittlange
beim John-Deere-Hacksler eine andere als
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Bunkerfeldhécksler: vom Transport unabhédngiger dank mitgefiihrter Fiillkapazitat und Kombi-
nierbarkeit mit Wechselmuldensystemen

beim Krone oder eine andere beim Claas als
beim Case New Holland. Die Ergebnisse und
Schnittlangenunterschiede waren zum Teil
erschreckend: Zum Beispiel sind anldsslich
des Strickhof-Lohnunternehmertags von al-
len Hackslern Hackselproben entnommen
und dem Publikum gezeigt worden: Einhel-
lig war man der Ansicht, auf den Héackslern
seien unterschiedliche Hacksellangen einge-
stellt gewesen.

Nur nach einer Aussiebung und einem
Schnittldangenabgleich waren Leistungsver-
gleiche und Dieselverbrauchmessungen ver-
schiedener Hacksler praxisgerecht und zulds-
sig. AgrarTraining wird zur nachsten Saison
eine Liste mit vergleichbaren Schnittlangen
der verschiedenen Hacksler vorstellen.

In einigen Regionen Europas wird sehr
kurz gehackselt. Oftmals zwischen 4 und 7 mm
theoretischer Schnittlange. Der Trend bei vie-
len Landwirten und Lohnunternehmen geht
auf Grund des gednderten Futtermanage-
ments aber hin zu 9 mm, 12 mm und mehr.

Maisausriistung

Fiir den Maiseinsatz sind Maismesser und

Maisgegenschneide zu verwenden. Ihr Nutzen:

e geringere Schleifzeiten

® hohere Leistung

® besserer Schnitt

e geringerer Kraftbedarf

e weniger Lieschblattanteil

® genauere Einstellung

® hohere Standzeit von Messer und Gegen-
schneide

® ein manuelles Hinterschleifen der Mais-
messer ist nicht notwendig

Von einigen Herstellern werden zusatzliche
Nachschneidesiebe, -messer und verschiede-

3 3
Hersteller und Arbeits-

breiten von reihen-

unabhdngigen Vorsatzgeraten

Claas 450 m 6,00 m
Kemper 4,50 m 6,00 m 7,50 m
Krone 6,00 m 7,50 m 9,00 m
\ y,

ne Reibboden angeboten, die wir nur bei ein-
zelnen Hackslersystemen empfehlen.

Grundvoraussetzung fiir eine optimale
Hackselgut-Qualitat ist die «Feineinstellung»
des gesamten Hackslers.

Dieselverbrauch

Eine grossere Motorleistung bei der einen
Maschine im Vergleich zur anderen muss
nicht gleichzeitig einen héheren Dieselver-
brauch verursachen. Je breiter das Vorsatzge-
rat ist, umso niedriger ist der Verbrauch pro
Tonne und/oder Hektar. Je kiirzer die tatséch-
liche Hacksellange, umso hoher ist der Ver-
brauch pro geerntete Tonne bzw. Flache

So hatte z.B. ein Hacksler einen Verbrauch
von 37 I/ha. Der Hacksler eines Mitanbieters
mit einem um ca. 150 PS kleineren Motor hin-
gegen einen Verbrauch von 44 I[ha. Beide
Hacksler wurden zur selben Zeit auf derselben
Flache eingesetzt und waren auf theoretische
Schnittldnge von 5 mm eingestellt.

Die Motorleistung steigt

Vor ca. 12 Jahren haben wir uns gegen Hacks-
ler-PS-Giganten Uber 450 PS und Vorsatz-
breiten (iber 6,00 m gewehrt. Vergeblich. In
der heutigen Hacksler-Praxis zeigen die PS-
Zahlen klar den Trend nach oben. Die ho-
here Durchsatzleistung pro Hacksler wird in
einer noch kiirzeren klassischen Ernteperio-
de stattfinden. Durch weitere Einsatznischen
(Biogasanlage, Futterroggen, Elefantengras,
Hanf etc.) wird sich die Einsatzzeit des Hacks-
lers erh6hen. Hacksler mit z.B. 570, 605, 660

4,50 m (6 Reihen)

Maisgebiss
Maisgebiss 6,00 m (8 Reihen)
Maisgebiss 7,50 m (10 Reihen)

Maisgebiss 9,00 m (12 Reihen)

Empfohlene Arbeitsbreiten
fiir die verschiedenen PS/kW-Klassen
Hécksler von ca. 300/220 bis 400/294 PS/kW
Hacksler von ca. 400/294 bis 500/368 PS/kW
Hacksler von ca. 500/368 bis 600/441 PS/kW

Hécksler von ca. 600/441 bis 800/514 PS/kW




und 780 PS sind heute in der Praxis bereits
in grosserer Anzahl vorzufinden. Die Entwick-
lung bei der Motorleistung wird in den fol-
genden fiinf Jahren noch rasanter wachsen,
als wir dies in den vergangenen zwolf Jahren
erlebt haben.

Transportkultur

Ubernimmt der Kunde oder/und dessen Nach-
barn die Transportlogistik, kommt es erfah-
rungsgemass zu einer Minderleistung der
gesamten Hackselkette. Sei es beim Uberla-
den oder am Vorgewende, beim Beladen oder
Entladen auf dem Silo. Die Anhdnger, teils 3-
oder 7-Tonner und Schlepperfahrer sind oft-
mals nicht zum Maistransport geeignet.

Je kleiner der Transportwagen, umso
schlechter wird die Hackselleistung: Nicht
selten warten die Anhanger vor dem Silo und
sind auf der Strasse unterwegs. Wéhrend der
Hacksler im Wert von tber ca. CHF 200000
stillsteht, bis der nachste Anhdngerzug folgt.

Eine optimale Leistung, Qualitdt und
Schlagkraft kann nur mit einem eingespiel-
ten Team und zukunftsorientierter Transport-
logistik erreicht werden.

In Trocknungs- und Biogasanlagen, bei
Lohnunternehmen in den USA, der Schweiz,
den Niederlanden, in Frankreich und Déne-
mark werden bereits andere vom Dienstleis-
ter selbst entwickelte Transportsysteme ein-
gesetzt. Uberladebunker auf dem Hacksler,
Aufsattelcontainer oder Hanger werden am
Hécksler an- und abgehidngt.

Silo

Die gleichméssige Verteilung und Verdichtung
auf dem Silo ist die Grundvoraussetzung fiir
ausgezeichnete Silagequalitat. Radlader mit
Siloverteiler, Strassenriittelwalzen kommen
zum Einsatz oder ein grosses Schlepper-Ver-
teilgerdt. Wobei ein ballastierter Schlepper
mit ca. 14 Tonnen die geringsten Diesel-Ver-
brauchszahlen (220 PS, 7 I/h) beim Silover-
dichten hatte. Das Verdichtungsverfahren
muss zur Silogrésse und Hackslerleistung
passen und vor Beginn der Ernte zwischen
Lohnunternehmen und Landwirt abgestimmt
werden.

. Feldtechnik

Maximale Hackslerleistung macht nur mit maximaler Transportleistung Sinn. (Bilder: Ueli Zweifel)

Fazit

Je intensiver die Zusammenarbeit vor und in

der Silomaisernte zwischen Lohnunternehmer

und Landwirt ist,

® umso hoher ist der 6konomische Nutzen

® umso besser ist die Silage-Qualitat

® umso besser wird die installierte Hacksler-
Leistung genutzt.

AgrarTraining wird in den ndchsten Mona-
ten tiber Hackselstrukturen verschiedener Vor-
satze, Hackselqualitdten und Technologie-
Systeme informieren.

www.AgrarTraining.de

Grossere Arbeitsbreiten bringen weniger Stillstand, bessere Hackselqualitdt und schonen
den Boden (Bild: Klaus Semmler)
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