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ERICHTE

Nr. 604/2003

Eidgendssische Forschungsanstalt fiir Agrarwirtschaft und Landtechnik (FAT), CH-8356 Tanikon TG, Tel. 052 368 31 31, Fax 052 3651190

Arbeitswirtschaftliche Kennzahlen zum Getreideanbau

Von der Bodenbearbeitung bis zum Management

Matthias Schick und Ruedi Stark, Eidgendssische Forschungsanstalt fur Agrarwirtschaft und Landtechnik (FAT),

CH-8356 Ettenhausen

Der Arbeitszeitbedarf fiir den Ge-
treideanbau variiert in Abhéangigkeit
von verschiedensten Einflussgréssen
zwischen 12 und 27 Arbeitskraftstun-
den (AKh) je ha und Jahr. Die wich-
tigsten Einflussgrossen sind die Par-
zellengrosse, die Arbeitsbreiten der
jeweiligen Mechanisierungsverfah-
ren und die Anbautechnik sowie
-intensitat. Mit jedem eingesparten
Durchgang beim Diingen oder beim
Pflanzenschutz wird gleichzeitig
auch Arbeitszeit reduziert. Neben
dem Riickgang des Arbeitszeitbedar-
fes fiir die direkt produktionsbezoge-
nen Tatigkeiten ist aber gleichzeitig
ein Anstieg bei den Management-
tatigkeiten (Planung, Ein- und Ver-
kauf, Aufzeichnungen und Kontrol-
len) zu beobachten. Der Arbeits-
zeitbedarf fiir Planung, An- und Ver-
kauf sowie Aufzeichnungen und
Kontrollen unterliegt betriebsindivi-
duell grossen Schwankungen und
betragt zwischen 5 und 25 AKh je ha
und Jahr.

Problemstellung,
Zielsetzung und
methodisches Vorgehen

Ziel dieser Untersuchung ist es, das
vorhandene arbeitswirtschaftliche
Datenmaterial zum Getreideanbau
zu aktualisieren und insbesondere
auch arbeitswirtschaftliche Kennzah-
len fir leistungsfahige und Uberbe-
triebliche Verfahren bereitzustellen.

Arbeitsablaufe bei
Getreideanbauverfahren

Beim Getreideanbau werden grundsatz-
lich folgende Arbeitsabldufe unterschie-
den: Bodenbearbeitung, Saatbettberei-
tung und Saat, Dingung und Pflege,
Ernte sowie Management. Dabei sind
verschiedene Arbeitsablaufe kombinier-
bar oder kdnnen entfallen (Abb. 1).

Ziel aller Arbeitsablaufe ist immer ein ra-

tioneller und verlustarmer Verfahrens-
ablauf von der Grundbodenbearbeitung
bis zum Getreidetransport.

Zur Abklarung des Gesamtarbeitszeitbe-
darfes fur verschiedene Getreideanbau-
verfahren sind neben den direkt produk-
tionsbezogenen Tatigkeiten auch die
Managementtatigkeiten zu bertcksichti-
gen. Diese Tatigkeiten setzen sich wiede-
rum aus der Planung, Kontrolle, Auf-
zeichnung sowie im Einkauf und Verkauf
zusammen.

| Grundlagen fiir die
Berechnung des
Arbeitszeitbedarfes

Der Arbeitszeitbedarf fir alle nachfol-
gend beschriebenen Arbeitsverfahren
wird in einzelne Zeitanteile unterteilt.
Dies sind «Hauptzeiten», «Nebenzei-

ten», «RUstzeiten», «Wegzeiten» und
«Stor- bzw. Verlustzeiten». Die Summe
aller Zeitanteile ergibt die Gesamtarbeits-
zeit fur ein Verfahren.

Abb. 1: Mit unterschiedlichen Verfahren zur Bodenbearbeitung und Saat (Pflug, Bestellkombination, Direktsaat) kann durch Ver-
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zicht auf Bearbeitungsgénge Arbeitszeit eingespart werden.
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Der Arbeitszeitbedarf wird fur alle Ver-
fahren in Arbeitskraftstunden je Hektar
(AKh/ha) ausgegeben. Am Beispiel des
Arbeitsverfahrens Pfligen wird der Ein-
fluss der einzelnen Zeitanteile bei variab-
len Arbeitsbreiten und Parzellengréssen
aufgezeigt (Abb. 2).

Bodenbearbeitung

Der Arbeitszeitbedarf fur Pfligen und
Grubbern bei verschiedenen Arbeitsbrei-
ten und verschiedenen Parzellengréssen
ist in Abbildung 3 dargestellt. Es wird er-
sichtlich, dass die wesentlichen Degres-
sionseffekte fur drei- und vierscharige
Pfliige sowie fur Grubber mit Arbeitsbrei-
ten von 3 m bei Parzellengréssen von zir-
ka 3 ha erreicht sind. Bei grésseren Par-
zellen sind keine weiteren wesentlichen
Einsparungspotenziale mehr vorhanden.
Der Grubber kann sowohl zur Primar-
bodenbearbeitung als auch zur Stoppel-
bearbeitung eingesetzt werden. Neben
dem Grubber stehen hierzu auch noch
andere Verfahrenstechniken zur Aus-
wahl. Der Unterschied im Arbeitszeit-
bedarf ergibt sich hier im Wesentlichen
durch andere Fahrgeschwindigkeiten
(zum Beispiel Scheibenegge 10 km/h,
Spatenrollegge 12 km/h) bei der Arbeits-
erledigung (Abb. 4).

Saatbettbereitung
und Saat

Insbesondere die gezogenen Verfahren
zeichnen sich verstarkt durch grosse Ar-
beitsbreiten mit bis zu 10 m und hohe
Fahrgeschwindigkeiten von 10-12 km/h
bei der Arbeitserledigung aus. Im Bereich
der zapfwellengetriebenen Gerdte sind
dagegen Arbeitsbreiten im Bereich von
3 m vorherrschend. Grossere Arbeitsbrei-
ten mit hydraulisch klappbaren Arbeits-
geraten setzen sich erst ganz langsam
durch. Die Arbeitsgeschwindigkeiten lie-
gen zwischen 5 und 7 km/h. Der Arbeits-
zeitbedarf  fir  Arbeitsverfahren  zur
Saatbettbereitung ist in Abbildung 5
dargestellt.

Zur Saat von Getreide stehen Anbau-, Auf-
bau- und Anhangesamaschinen zur Verfu-
gung. Haufig werden die Sdmaschinen mit
einem zapfwellengetriebenen Bodenbear-
beitungsgerat (zum Beispiel Kreiselegge)
kombiniert. Neben diesen konventionellen
Aussaatverfahren stehen auch noch Ver-
fahren zur Direktsaat von Getreide zur Ver-
fligung. Hierbei wird auf eine vorgangige
Bodenbearbeitung verzichtet.

Tab. 1: Einfluss von Entfernung
und Fahrgeschwindigkeit auf die
Fahrtzeit

Entfernung | Mittlere Geschwindigkeit| —Fahrzeit

[m] [km/h] [AKmin]
500 15 2.0
500 18 17
500 22 1.4
500 25 1.2
500 30 1.0
1000 15 4.0
1000 18 33
1000 22 2.7
1000 25 2.4
1000 30 2.0
2000 15 8.0
2000 18 6.7
2000 22 5.5
2000 25 4.8
2000 30 4.0
5000 (i} 20.0
5000 18 16.7
5000 22 13.6
5000 25 12.0
5000 30 10.0
7000 15 28.0
7000 18 233
7000 22 19.1
7000 25 16.8
7000 30 14.0
10000 15 40.0
10000 18 333
10000 22 27:3
10000 25 24.0
10000 30 20.0

Der Arbeitszeitbedarf fir die Saat von
Getreide hangt von der Arbeitsbreite, der
Fahrgeschwindigkeit beim S&en, der Aus-
saatmenge und dem Fassungsvermogen
des Saatgutbehdlters ab. Zum Erreichen

einer optimalen Arbeitsqualitat sind Fahr-
geschwindigkeiten beim S&en von mehr
als 10 km/h nicht empfehlenswert. Um
den Arbeitszeitbedarf fir die Saarbeiten
zu reduzieren, empfiehlt sich daher einer-
seits die Kombination von Saatbettberei-
tung und Saat (Abb. 6). Andererseits ist
auch das Umsteigen von Sackware auf
die Lose-Korn-Kette beim Beflllen des
Saatgutbehalters bei sehr grossen Parzel-
len als vorteilhaft anzusehen.

Diingung und Pflege

Der Arbeitszeitbedarf fur die Hofdlinger-
ausbringung wird wesentlich durch die
Einsatzbedingungen, die Ausbringmen-
gen und das Beflllvolumen beeinflusst
(Abb. 7).

Fur die Ausbringung von festen Mineral-
diingern stehen Schleuder-, Pneumatik-
und Schneckenstreuer als Streuverfahren
zur Auswahl. Als wesentliche Einflussgros-
sen auf den Arbeitszeitbedarf wirken das
Beflllvolumen des Streuers, die Ausbring-
menge und die Arbeitsbreite des Gerates.
Ausserdem hat die Beftllart (Sackware
oder LosedUinger) noch einen Einfluss auf
den Arbeitszeitbedarf (Abb. 8).

Der Pflanzenschutz als Pflegemassnahme
wird unterteilt in mechanische (zum Bei-
spiel Striegel), chemische (zum Beispiel
Feldspritzgerat), biotechnische (zum Bei-
spiel Nutzlingseinsatz) und thermische
Verfahren (zum Beispiel Abflammen). Der
Einsatz mechanischer Unkrautbekamp-

Arbeitszeitbedarf und Zeitanteile beim Pfliigen in
Abhangigkeit von Arbeitsbreite und Parzellengrosse

M Weggzeit
Rustzeit Hof
B Ristzeit Feld

Storzeit
O Nebenzeit
B Hauptzeit

Arbeitszeitbedarf je ha [AKh]

Anzahl Schare [n] / Parzellengrésse [hal

Abb. 2: Die Zeitanteile beim Pfligen verdeutlichen den Einfluss der Parzellengrésse
und der Arbeitsbreite bei den verschiedenen Pflugverfahren. Mit zunehmender Par-
zellengrésse kann der Anteil der Hauptzeit erh6ht werden.
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Arbeitszeitbedarf fiir Pfliigen und Grubbern mit
verschiedenen Arbeitsbreiten

—x—Pflug 2-Schar
o

Abb. 3: Die Arbeitsbreite und die Parzel-
lengrésse beeinflussen den Arbeitszeit-
bedarf fur die Grundbodenbearbeitung
mit Pflug oder Grubber am stérksten
(Arbeitsbreite je Pflugschar = 0,35 m).

Arbeitszeitbedarf fiir Stoppelbearbeitung mit
verschiedenen Verfahren und Arbeitsbreiten

A Grubber2,5m
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Abb. 4: Die Stoppelbearbeitung wird in ei-
nem oder mehreren Durchgéngen erle-
digt. Als wesentliche Einflussgréssen auf
den Arbeitszeitbedarf sind neben der Par-
zellengrésse die Arbeitsbreite und die
Fahrgeschwindigkeit anzusehen (Anga-
ben je Durchgang).

Arbeitszeitbedarf fiir Saatbeetbereitung mit
verschiedenen Verfahren und Arbeitsbreiten

Arbeitszeitbedarf je ha [AKh]

o
m

0.0

Abb. 5: Der Arbeitszeitbedarf flr gezo-
gene Eggen ist je Bearbeitungsdurch-
gang geringer als jener flr zapfwellen-
getriebene Eggen. Haufig mdssen aber
mehrere Durchgédnge zur optimalen
Saatbettbereitung vorgenommen wer-
den.

fungsmassnahmen (zum Beispiel Feder-
zinkenstriegel, Hackbursten, usw.) ge-
winnt hierbei zunehmend an Bedeutung.
Auf den Arbeitszeitbedarf wirken die Ein-
flussgréssen Arbeitsbreite und Arbeitsge-
schwindigkeit ein. Feldspritzgerdte wer-
den nach ihrer Bauform unterteilt in

Anbau-, Aufbau- und Anhangespritzen
sowie selbst fahrende Spritzen. Als we-
sentliche Einflussgrossen auf den Arbeits-
zeitbedarf wirken neben dem Behalter-
volumen die Arbeitsbreite, die Ausbring-
menge und die Beflllart des Wasser-
behalters. Zur Erleichterung der Mittelzu-
gabe sind Einspulschleusen, Entnahme-,
Dosier- und Messeinrichtungen vorteil-
haft, welche die direkte Mitteleinspei-
sung aus dem Originalbehalter ermdg-
lichen.

Kornerernte und -transport

Zur Reduktion des Arbeitszeitbedarfes
besteht die Moglichkeit, das Abtankver-
fahren vom stehenden Wagen am Feld-
rand auf einen nebenherfahrenden
Wagen zu verandern. Hierdurch kénnen
die Leerfahrten auf dem Feld fur den
Mahdrescher erheblich eingeschrankt
werden. Damit verbunden ist eine Stei-
gerung der Arbeitsleistung um bis zu
20 % bzw. eine Senkung des Arbeitszeit-
bedarfes fir den Méhdrescher um
12—15 %. Allerdings steigt mit dieser
arbeitsorganisatorischen Massnahme der
Gesamtarbeitszeitbedarf fir das Getrei-
deernteverfahren um bis zu 50 %, da
wahrend der gesamten Dreschzeit eine
zusatzliche Arbeitskraft fir das Uberlade-
fahrzeug zur Verflgung stehen muss
(Abb. 10, 11). Ausserdem besteht die
Gefahr einer unerwinschten zuséatz-
lichen Bodenbelastung durch das Uber-
ladefahrzeug.

Die mittleren Transportdistanzen zu den
Getreidesammelstellen betragen in der
Schweiz ungeféhr 7 km. Als Einflussgros-
sen auf den Arbeitszeitbedarf wirken die
Transportkapazitat, die Transportdistanz
sowie die Fahrgeschwindigkeit im bela-
denen und im unbeladenen Zustand.
Auch das Entladeverfahren beeinflusst
den Arbeitszeitbedarf beim Getreidetran-
sport (Abb. 12).

Strohernte und -transpdrt

Der Arbeitszeitbedarf bei der Strohernte
ist abhangig von Strohertrag, Schwad-
abstand und dem angestrebten Ballen-
gewicht. Bei den Rundballenpressen wird
der Arbeitszeitbedarf zusatzlich noch
durch das Bindeverfahren (Schnur- oder
Netzbindung) beeinflusst. Insbesondere
durch die mit dem Bindevorgang verbun-
dene Wartezeit sind Rundballenpressen
aus arbeitswirtschaftlicher  Sichtweise
gegenlber den anderen Pressverfahren
benachteiligt.

Arbeitszeitbedarf fiir Saat mit verschiedenen
Verfahren und Arbeitsbreiten

—0— Samaschine angebaut 2,5 m
—X—Samaschine angebaut 3,0 m
© - Bestellkombing

aufgebaut 2,5m
= ++ = Bestellkombination
aufgebaut 3,0 m

Arbeitszeitbedarf je ha [AKh]
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Abb. 6: Durch den Einsatz von Bestell-
kombinationen wird zwar bei der Aus-
saat etwas mehr Zeit aufgewendet.
Durch die reduzierte Saatbettbereitung
kann aber insgesamt dennoch Arbeitszeit
eingespart werden.

Arbeitszeitbedarf fiir Mistausbringung mit
verschiedenen Ladevolumen

0.0 o 18m

Abb. 7: Das Ausbringen von Mist zu Ge-
treide erfolgt meist als Grunddingung
auf die Stoppeln. Zum Beladen der leis-
tungsféhigen Miststreuer setzt sich mehr
und mehr der Frontlader durch.

Arbeitszeitbedarf fiir mineralische Diingung mit
verschiedenen Arbeitsbreiten
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Abb. 8: Bei der Mineraldingerausbrin-
gung ist bei allen Arbeitsbreiten ein deut-
liches Einsparungspotenzial bis zur Par-
zellengrésse von 3 ha ersichtlich. Dartber
hinaus sind keine wesentlichen Effekte
mehr zu erwarten.

Der Strohtransport erfolgt einerseits mit
den verfligbaren Anhédngern fur die
Getreideernte. Andererseits stehen aber
auch Spezialanhanger sowohl fir Klein-
ballen als auch fir Grossballen zur Verfi-
gung. Damit kénnen Laden, Transport
und teilweise auch das Einlagern erleich-
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Abb. 10: Das Abtanken auf einen Stand-
wagen ist bei kleineren Parzellen und
feuchten Bodenverhéltnissen zu empfeh-
len. Das Abtanken auf einen nebenher-
fahrenden Uberladewagen erhoht die
Arbeitsleistung des Mahdreschers.

tert werden (Abb. 15). Bei sehr kurzen
Feldentfernungen kann der Strohtrans-
port bei Grossballen auch tber Frontlader
und/oder Heckspitz erfolgen. Schon bei
Entfernungen von 300 m ist dies aller-
dings arbeitswirtschaftlich nicht mehr
sinnvoll. Die Arbeitsverfahren Pressen
und Laden sind teilweise auch kombi-
nierbar, um den Zeitbedarf flr das
gesamte Strohernteverfahren zu reduzie-
ren. Als interessanter Kompromiss sind
hier auch die an Ballenpressen ange-
hdngten Sammelwagen zu sehen, die
den Zeitbedarf fur das Laden und Trans-
portieren verringern.
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Arbeitszeitbedarf fiir Kérnerernte mit
verschiedenen Arbeitsbreiten

—-o— 3m
—X=45m
- 6m
—-75m

Abb. 9: Bei der Kérnerernte hat die ef-
fektive Arbeitsbreite neben der Parzel-
lengrésse einen sehr grossen Einfluss auf
den Arbeitszeitbedart.

Manégement

Neben den direkt produktionsbezogenen
Arbeitsverfahren erhalten die zuteilbaren
Managementtatigkeiten im  Getreide-
anbau aus arbeitswirtschaftlicher Sicht-
weise eine zunehmende Bedeutung. Erst
unter Einbezug dieser Kennzahlen ist ei-
ne Aussage Uber den Gesamtarbeitszeit-
bedarf fir ein Produktionsverfahren
moglich. Das zuteilbare Management
setzt sich zusammen aus Planungs-, Kon-
troll-, Aufzeichnungs- sowie den anfal-
lenden Einkaufs- und Verkaufstatigkei-

Arbeitszeitbedarf und Druschleistung fiir Kérnerernte mit
verschiedenen Abtankverfahren und Parzellengréssen

1.2
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Abb. 11: Durch das Abtanken wéhrend des Dreschens lasst sich insbesondere bei grés-
seren Parzellen Arbeitszeit einsparen (Arbeitsbreite Méhdrescher: 7,5 m).
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Arbeitszeitbedarf fiir Kérnertransport mit verschiedenen
Fahrgeschwindigkeiten und Distanzen zur Sammelstelle
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Abb. 12: Mit steigenden Transportdistan-
zen nimmt die relative Vorziglichkeit von
hohen mittleren Fahrgeschwindigkeiten
zu. Neben dem Fahrzeitenanteil auf Teer-
strassen ist auch immer ein Anteil an
Fahrten auf unbefestigten Strassen (An-
nahme: 30 m) einzubeziehen.

ten. Hinzu kommen die Buchfiihrung,
der Zahlungsverkehr und die Weiterbil-
dung. Diese sind aber nicht mehr direkt
dem Produktionsverfahren zuteilbar und
gehen daher zu Lasten des gesamtbe-
trieblichen Managements. Auch die Re-
paratur- bzw. Unterhaltstatigkeiten an
allgemein genutzten betrieblichen Bau-
ten, Anlagen und Maschinen werden in
das gesamtbetriebliche Management
einbezogen.

Zu den Planungstatigkeiten gehoren
Anbau-, Dlingungs- und Pflanzenschutz-
planung, aber auch Lohnunternehmerin-
struktionen sowie Grenzsteinfreilegun-
gen. Die Kontrolltatigkeiten, die sich im
Zusammenhang mit dem Anbauverfah-
ren ergeben, beinhalten Kontrollen der
Bodenbefahrbarkeit, des Unkrautbesat-
zes, des Pflanzenzustandes (Schadlinge
und Krankheiten), sowie des Reifezu-
standes. Auch gehdéren dazu noch die Be-
triebskontrollen durch externe Kontrol-
leure. Einen zunehmenden Anteil am
Management beanspruchen die * Auf-
zeichnungstatigkeiten. Diese bestehen
aus dem Ausflllen der verschiedensten
Formulare (Flachenbeitrdge, Schlagkart-
eifthrung usw.). Die Einkaufs- und Ver-
kaufstatigkeiten bestehen aus dem Ein-
kauf von Betriebsmitteln  (Saatgut,
Dunger, Pflanzenschutzmittel) sowie den
Verkaufsgesprachen und dem Verkauf
von Getreide und Stroh. In Abbildung 16
ist der Arbeitszeitbedarf fur die zuteilba-
ren Managementtatigkeiten am Beispiel
Winterweizenanbau dargestellt. Es wird
ersichtlich, dass der Managementauf-
wand einen erheblichen Zeitbedarf bean-
sprucht. Durch hohere produktionsbe-
dingte Anforderungen und Auflagen ist



Arbeitszeitbedarf fiir Strohtransport mit
verschiedenen Verfahren
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Abb. 15: Zum Transportieren und Einla-
gern von Stroh sind Handarbeitsverfah-
ren nicht mehr konkurrenzféhig. Bei voll
mechanisierten Verfahren ist die Klein-
ballenkette mit Ballenladewagen oder
Ballenschleuder unter der Voraussetzung
kurzer Transportwege noch konkurrenz-
féhig. Dardber hinaus sind nur noch
Grossballenverfahren mit Rund- oder
Quaderballen empfehlenswert.

von einer weiteren Steigerung beim Zeit-
bedarf fir die Managementtatigkeiten
auszugehen.

Vergleich der Verfahren

Der arbeitswirtschaftliche Vergleich zwi-
schen den einzelnen Verfahren zum Ge-
treideanbau soll Vor- und Nachteile der
untersuchten Arbeitsverfahren aufzeigen
und Hinweise zur optimalen Arbeitsorga-
nisation liefern.

Einfluss der Intensitéat der
Bodenbearbeitung

Als Vergleichsvariante kann hier das Stan-
dardverfahren mit Grubber, Pflug sowie

Abb. 13: Quaderballenpressen sind als
sehr leistungsféhige Ernteverfahren an-
zusehen. Sie bilden durch die hervorra-
gende Stapelbarkeit und Raumausnut-
zung der Ballen die Grundlage fir
rationelle Transportverfahren.

Arbeitszeitbedarf fiir Management bei
verschiedenen Anbauverfahren
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Abb. 16: Der Zeitbedarf fir Manage-
menttétigkeiten hdngt vom Anbauver-
fahren und seiner Intensitat ab. Es ist zu-
kinftig von einem zunehmenden Anteil
am Arbeitszeitbedarf des gesamten Pro-
duktionsverfahren auszugehen.

zapfwellengetriebener Egge in Kombina-
tion mit einer Samaschine angesehen
werden (Abb. 1). Der Arbeitszeitbedarf
hierfir istin Abbildung 17 am Beispiel des
Produktionsverfahrens Winterweizen mit
einem Ertragsniveau von 60 dt/ha aufge-
zeigt. Vergleicht man diese Standardvari-
ante einerseits mit einer nicht wenden-
den, aber dennoch intensiven Boden-
bearbeitung durch einen Grubber mit
Nachldufer und konventioneller Aus-
saattechnik  sowie andererseits mit
dem Direktsaatverfahren, so werden die
arbeitswirtschaftlichen  Auswirkungen
schnell ersichtlich. Mit dem Direktsaat-
verfahren lassen sich bei vergleichbarer
Parzellengrosse von 2 ha zirka 23% an
Arbeitszeit gegentber der Pflugvariante
und immer noch zirka 12% gegeniber
der Grubbervariante einsparen.

Einfluss von Hof-Feld-
Entfernung und Fahr-
geschwindigkeit

Auf das gesamte Produktionsverfahren
(zum Beispiel Weizenanbau) bezogen, er-
gibt sich durch die Erhéhung der Fahrge-
schwindigkeit eine Reduktion von 26,9
auf 26,0 AKh bzw. eine Einsparung von
ungefahr 3%. Demzufolge ist die Erho-
hung der mittleren Fahrgeschwindigkeit
des Traktors zur Verringerung des Arbeits-
zeitbedarfes im Getreideanbau nur be-
dingt erfolgreich. Erst bei sehr weiten
Hof-Feld-Entfernungen wird der Einspa-
rungseffekt besser sichtbar. So betragt die
Einsparung bei einer mittleren Entfernung
von 5 km schon zirka 10%, bezogen auf
das gesamte Produktionsverfahren.

Arbeitszeitbedarf fiir Stroh pressen mit
verschiedenen Verfahren
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Abb. 17: Beim Pressen von Stroh werden
mit Quaderballenpressen die geringsten
Arbeitszeitbedarfswerte erreicht. Aller-
dings sind hohe Schwadstérken von
mehr als 6 m zu gewahrleisten, um hohe
Arbeitsleistungen zu erreichen.

Einfluss von Parzellengrésse
und -form '

Naherungsweise kann standardmaéssig
bei Parzellengréssen von 1ha eine Par-
zellenldnge von 150 m und bei 2 ha eine
Parzellenlange von 200 m angenommen
werden.

Die Parzellengrésse hat neben dem Einfluss
auf die Fahrstrecke Uber die Parzellenform
ebenfalls einen grossen Einfluss auf die
Anzahl der Wendevorgédnge bei der Ar-
beitserledigung.

Durch die Vergrosserung der zu bewirt-
schaftenden Parzellen ist eine deutli-
che Arbeitszeitreduktion je Bewirtschaf-
tungseinheit bis zu Parzellengréssen von
3 ha sehr gut realisierbar. Dariber hinaus
muss die Mechanisierung angepasst wer-
den, um noch weitere Arbeitszeitreduk-
tionen zu erreichen. Sind viele kleinere
Parzellen zu bewirtschaften lohnt es sich
eher, die Ristzeitenanteile auf dem Feld
zu verringern. Dies kann zum Beispiel
Uber hydraulisch einklappbare Gerate
(zum Beispiel Spritzgestdnge bei der

Pflanzenschutzspritze  oder  Schneid-
werke beim Mahdrescher) erfolgen
(Abb. 21).

Schlussfolgerungen

Fur den Getreideanbau stehen sehr viele
leistungsfahige und auch Uberbetrieblich
nutzbare Verfahren von der Grundbo-
denbearbeitung bis zur Ernte zur Aus-
wabhl. Die einzelbetrieblich eingesetzten
Verfahren haben den Vorteil der standi-
gen Verflgbarkeit der Geréte, aber meist
den Nachteil der schlechten Auslastung.
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Uberbetrieblich genutzte Verfahren ge-
waéhrleisten dagegen meist eine hohere
Schlagkraft und eine bessere Gerateaus-
lastung. Der Nachteil besteht teilweise
allerdings in der nicht standigen Verfuig-
barkeit der Gerate. Durch den Einbezug
von Lohnunternehmern und/oder Ma-
schinenringen sowie Maschinengemein-
schaften kann die Uberbetriebliche Ar-
beitserledigung  durch  Spezialisten
erfolgen. Hierdurch kdnnen Arbeitszei-
ten verringert und Arbeitsleistungen er-
hoht werden. Allerdings fallen auch beim
Lohnunternehmereinsatz immer noch
Arbeiten flr den Landwirt selber an, in-
dem eine Einsatzplanung vorzunehmen
ist, aber auch allfallige Hindernisse auf
dem Acker zu markieren bzw. auszuma-
hen sind. Weiterhin ist davon auszuge-
hen, dass je weniger direkt produktions-
bezogene Tatigkeiten vom Landwirt
selber auf dem Acker ausgeftihrt werden,
umso mehr separate Kontrollen in den
Bereichen Boden, Pflanzenschutz und
Dungung vorzunehmen sind. Eine dies-
bezlgliche Verlagerung im Gesamtar-
beitszeitbedarf fur Getreideanbauverfah-
ren in den Bereich der Management-
tatigkeiten ist deshalb nachvollziehbar.

Kinder sind keine Ware.
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Abb. 18: Durch das hydraulisch einklappbare Schneidwerk beim Mé&hdrescher lédsst
sich insbesondere bei kleineren Parzellen der Ristzeitenanteil reduzieren.

Vergleich verschiedener Bestellverfahren

30 O Ernte
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Lohndrusch Lohndrusch Lohndrusch
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Parzellengrosse [ha] / Bestellverfahren

Abb. 17: Mit abnehmender Intensitét der Bodenbearbeitung kann sehr deutlich Ar-
beitszeit eingespart werden. Allerdings erfordert dies eine Umstellung in der einzel-
betrieblichen Arbeitsorganisation.

38 | Schweizer Landtechnik | Februar 2004



	Arbeitswirtschaftliche Kennzahlen zum Getreideanbau : von der Bodenbearbeitung bis zum Management

