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In Herzogenbuchsee steht Europas

modernstes Mischfutterwerk: Biblis.

Es ist gleichzeitig das grosste

in der Schweiz und verarbeitet gegen
300000 Tonnen Futtergetreide.
Dies entspricht etwa 20 Prozent der

Schweizer Getreideproduktion.

Text und Bilder:
Thomas Altermatt

ie Produktionsgemeinschaft
DUFA AG und Haefliger AG

(melior) investierte gemein-
sam in die Zukunft der Schweizer
Nutztierhaltung und nahm im Frih-
ling das neue Mischfutterwerk
Biblis in Betrieb.

Man begann schon vor zehn
Jahren (iber ein gemeinsames Pro-
jekt nachzudenken, denn bei wach-
senden Kosten und sinkenden Mar-
gen musste man sich in beiden
Unternehmungen ernsthaft mit der
Erneuerung der aus den Sechziger-
jahren stammenden Produktions-
anlagen befassen. Richtungswei-
send entschloss man sich, im
Rahmen einer Produktionsgemein-
schaft das modernste Mischfutter-
werk Europas zu realisieren. Bei
einer zweijahrigen Bauzeit kostete
das Vorhaben insgesamt 80 Millio-
nen. Bei der Planung hat man sich
inshesondere auch im Ausland um-
geschaut, um die technologischen
Méglichkeiten genau abzukléren.
Die Firma Bihler, Uzwil, lieferte
die wesentlichen Anlagen fir die
Miillereitechnologie.

Fir die Verarbeitung von
Schweizer Futtergetreide hat Biblis
in Herzogenbuchsee den idealen

Standort, denn das Werk liegt
genau in der Mitte des Schweizer
Mittellandes mit der Néhe zu den
Futtergetreidegebieten der West-
schweiz und den grossen Verbrau-
chermarkten in der Nutztierhaltung
der Zentral- und Ostschweiz. Biblis
unterscheidet sich von den aus-
landischen Werken dadurch, dass
es eine grosse Produktionsvielfalt
von ca. 600 Rezepturen aufweist.
Dies kommt daher, dass die UFA AG
und die Haefliger AG ihre eigenen

Walzenstuhl
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Biblis Mischfutterwerk in Herzogenbuchsee: Strategisch vorteilhafte Lage
zwischen den Produktionsgebieten fiir Futtergetreide in der Westschweiz
und den Absatzgebieten von Mischfutter in der Ost- und Zentralschweiz.

Rezepte nach wie vor beibehalten
und weiter entwickeln.

Dies alles ist nur mdoglich, weil
man sehr grosse Mengen an Vormi-
schungen (Halbfabrikate) bereit-
halt und diese in einem zweiten

Schritt je nach Kundenwiinschen
konfektioniert. Im Weiteren ist ein
exakter Zeitplan erstellt worden,
der festhalt, wer wann was mischt.
Dieser Plan wird strikte eingehal-
ten. Nur so ist es mdglich, auch in

Vertikale Schlagmuhle



Mischfutterwerk Euro

pas

ein Jahr in Betrieb

Zukunft fast jeden einzelnen Kun-
denwunsch zu erfiillen. Die Haefli-
ger AG (melior) setzt nach wie vor
auf das Flockieren und produziert
nun den gréssten Teil ihres Misch-
futters im Biblis-Werk, wobei die
UFA AG auch Flocken im Angebot
hat. Die UFA AG anderseits produ-
ziert nach wie vor in diversen ande-
ren Werken, so zum Beispiel die
Bio-Linie. Damit lassen sich Vermi-
schungen im Interesse einer kriti-
schen Kundschaft ganzlich aus-
schliessen.

Das Biblis-Futtermischwerk hebt
sich von den anderen Futtermisch-
werken in der Schweiz durch die
Verfahren der Stufenvermahlung
und des Blendings ab.

Stufenvermahlung

Die Vermahlung gliedert sich in
zwei Stufen. In der ersten Stufe
werden die Rohwaren (Kérner) auf
einem Walzenstuhl zerkleinert. Das
Ergebnis dieses ersten Vorganges
wird gesiebt. Die genligend ver-
mahlene Fraktion (Ware), die die
notige Feinheit aufweist, gelangt
direkt in die zweite Produktions-
stufe, der Rest wird in der Schlag-
mihle nochmals gemahlen. Die
Ware bleibt solange in der Miihle,
bis der ganze Inhalt durch das Sieb
gelangt. Dies hat der Vorteil, dass
nur noch ein Teil ein zweites Mal
gemahlen werden muss. Diese Vor-
gehensweise sichert eine gleich-
massige Struktur im Fertigfutter,
und man kann bis zu 30 Prozent
Energie sparen.

Beide Futtermittelhersteller set-
zen auf die Expander-Technologie:
Im Expander wird das Futter rund
fiinf Sekunden unter Druck von bis
zu 40 bar auf 100 bis 120 Grad

erhitzt, verdichtet und geknetet.
Dadurch werden krankmachende
Keime abgetdtet. Die Einwirkungs-
zeit ist so kurz, dass N&hr- und
Wirkstoffe nicht zerstort werden.
Das Futter wird besser verdaulich
und homogener strukturiert.

Blendproduktion

Stufe 1
«Rohwarenverarbeitung»

Nach einer Wareneingangs-Quali-
tatskontrolle werden die Rohkom-
ponenten zu Halbfabrikaten zu-
sammengemischt und anschlies-
send in eine der 120 Halbfabrikat-
zellen eingelagert. Die Halbfabri-
kate sind Expandate, Flocken,
Wiirfel oder hygienisierte Mehle.
Biblis hat eine Halbfabrikatekapa-
zitat von insgesamt 20 000 Tonnen.
Daraus werden etwa 90 verschie-
dene Vormischungen zu je 40 Ton-
nen produziert.

Stufe 2 «Fertigmischung»

In der zweiten Produktionsstufe
mischt der «Operator» von der
Kommandozentrale aus nach indi-
viduellen Rezepten von UFA und
melior. Dabei werden zusétzlich
empfindliche Stoffe wie Enzyme,
Vitamine und Mineralstoffe sowie
Aromastoffe beigegeben. Dieses
Mischverfahren bringt eine hohe
Flexibilitét fir die Herstellung und
bietet ein sehr breites Produkte-
sortiment fiir die sehr spezifi-
schen Kundenwiinsche. Die fertig
gemischten Futter gelangen ent-
weder in eine der 104 Loseverlade-
zellen oder werden abgesackt,
palettiert und im Hochregallager
gestapelt. Dieses ist vollstandig
automatisiert und bietet Platz fiir
5520 Palettenplétze. Durchschnitt-

Blendmischer

lich werden rund 1000 Paletten pro
Tag umgeschlagen mit Spitzen bei
1200 Paletten pro Tag.

Qualitatsmanagement:
Kontrolle muss sein

Ein weiterer sehr wichtiger Aspekt
ist die Qualitatskontrolle. Zu die-
sem Zweck haben die UFA und
melior ein Qualitdtsmanagement-
system nach I1SO 9001:2000. Eine
gute Qualitatskontrolle beginnt mit
der sorgfaltigen Priifung der Be-
zugsquelle mit regelméssigen Kon-
trollen des stehenden Getreides
oder auch der Herstellung der
Nebenprodukte. Eine Vereinbarung
verpflichtet die Lieferanten, nur
einwandfreie Ware zu liefern. Von
allen Partien werden Proben gezo-
gen und untersucht. Erst wenn

diese Priifung abgeschlossen ist,
kann die Partie, die nun einen ein-
deutigen Identifikationscode erhal-
ten hat, eingelagert werden. Dieser
Identifikationscode lauft bei der
gesamten Fabrikation mit und
dient dazu, die Riickverfolgbarkeit
zu gewahrleisten. m

Jahresproduktion 275000 t
Mischfutter
Tagesproduktion  max. 1440 t
Stundenleistung  max. 60 t
Warenumschlag  ca. 2000 t/Tag
Palettenplatze 5520
Palettenumschlag  bis 1200/Tag
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Es ist an der Zeit Schiirfe zu zeigen ...

NOVAALPIN - scharfe Dinger mit 2,20 und 2,62 m
Uber zentral gelagerte Wippen
ist der Méaher mittig aufgehangt.
Stabilisierende Blattfedern
ermoglichen einen Pendelweg
von + 4°, Der Balken ist beidsei-
tig an den aulBeren Méhtrom-
meln befestigt, damit wird ein
optimaler Gutfluss realisiert.

Herzstick ist der neue Scheibenméherbalken. Top-Schnittquali- |
tat, leichtzliig, stabil, laufruhig und Klingen-Schnellwechsel.

|
Die aus der Flugzeugtechnik ibernommene Spantenbauweise l
reduziert das Gewicht massiv. 1

Scharfe Dinger - Sie kénnen aber ruhig zubeifen!

Pottinger AG as

5413 Birmenstorf, Kt. Aargau B
Tel.: 0 56 201 41 60 :
POTTINGER

Stocker - Silo-Friasen

jetzt noch mehr Leistung durch
maodifizierten Turbo-Zyklon

=

Silofrisen

Ausserst solides Schweizer Produkt
L.ebensdauer. Referenzen und Auskunft unverbindlich.

eine lange, sicher:

Stocker-Silofrasen & Metallbau AG
Ebnethof ¢ CH - 4324 Obermumpf
www.silofraesen.ch
Tel. 0618710600 » Natel: 079 3306425 / 079 2112073

) www.poettl'ngé'r:eh .-

> PRODUKTE UND ANGEBOTE

PUBLITEXT

Walterscheid:

Neue Abschaltkupplung
fur héchste
Leistungsbereiche

Konsequente
Weiterentwicklung bewahrter
Kupplungstechnik

Die GKN Walterscheid GmbH hat
die Technik ihrer seit langem im
Markt bewahrten Abschaltkupp-
lung K 64 weiterentwickelt. Ab so-
fort kdnnen mit der K 64 in der
héchsten Leistungsklasse Dreh-
momente bis zu 5000 Nm abge-
deckt werden.

Die Leistungsanforderungen in der
Landtechnik steigen. Immer grés-
sere Arbeitsbreiten und immer leis-
tungsfahigere Traktoren erfordern
starkere Antriebskomponenten.
Die GKN Walterscheid GmbH,
Weltmarktfihrer  fur  landwirt-
schaftliche Antriebs- und Anbau-
systeme, hat ihre seit Jahrzehnten
im Markt bewéhrte Abschaltkupp-
lung K 64 weiterentwickelt. Die
axiale Anordnung des Federpa-
kets ermdglicht den Einsatz von
vier statt bisher zwei Nocken. Da-
bei konnte die in der Praxis be-
wahrte Sperr- und Schaltkontur
der Nocken beibehalten werden.
So erreicht die neue Kupplung in
der héchsten Leistungskategorie,
K 64/24, standardmassig Dreh-
momente bis zu 3500 Nm. Auf
Kundenwunsch - kénnen sogar
Sonderanfertigungen mit Drehmo-
menten bis zu 5000 Nm realisiert
werden.

Einige weitere neue Features sen-
ken ausserdem den Verschleiss
und erhdhen so die Lebensdauer
der Kupplung. Beispielsweise
wurde die herkdmmliche Dich-
tungstechnik gegen eine 2-Lip-
pen-Dichtung ausgetauscht. Von
diesen technischen Verbesserun-
gen profitiert die gesamte Bau-
reihe, die ausser der Hochleis-
tungskupplung K 64/24 drei wei-
tere Modelle enthélt: K 64/12 mit
zwei Nocken fuir Drehmomente bis
1200 Nm, K 64/14 mit vier Nocken

fur bis zu 1800 Nm und K 64/22 mit
zwei Nocken fiir standardmaéssig
2500 Nm. Fir den Drehmoment-
bereich von 1800 bis 2500 Nm er-
reicht man durch die Umstellung
auf die neue 4-Nocken-Kupplung
K 64/24 eine deutliche Steigerung
der Lebensdauer.

Die neue Baureihe ist dem Bedarf
in der Landtechnik entsprechend
starker differenziert und auf die
unterschiedlichen Anwendungs-
bereiche zugeschnitten. Damit

stellt die GKN Walterscheid GmbH
einmal mehr ihre Fahigkeit unter
Beweis, bewéhrte Technik den Be-
durfnissen der modernen Land-
wirtschaft geméss weiterzuent-
wickeln. Dabei steht immer auch
die Benutzerfreundlichkeit im Vor-
dergrund.

Nach wie vor ist die Baureihe K 64
ohne Sonderwerkzeug leicht zu
montieren und die Einstellung des
erforderlichen Drehmoments ein-
fach. Entsprechend leicht ist auch
die Umstellung von der alten auf
die neue Baureihe: die neuen
Kupplungen K 64/12-14 haben die
gleichen Abmessungen wie die
vormalige K 64/1, die Abmessun-
gen der neuen K 64/22-24 ent-
sprechen exakt den Massen der
vormaligen K 64/2.

Paul Forrer AG
8048 Ziirich

Tel. 01 439 19 90
Fax 01439 19 99
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