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Die Deutsche Landwirtschafts-Gesellschaft (DLG) fihrt
periodisch umfangreiche Priifungen an Rundballenpressen

durch. Nun liegen die Prifergebnisse von sechs DLG-

anerkannten Rundballenpressen vor. Rainer Frick fasst

sie zusammen.

Rundballenpressen
im Vormarsch

Autor: Rainer Frick,
1696 Vuisternens-en-Ogoz

undballenpressen sind hoch
Rim Kurs und haben wesentlich

dazu beigetragen, dass sich
die Rundballensilage im heutigen
Ausmass etablieren konnte. Die
Hersteller haben es geschafft,
durch eine stetige Weiterentwick-
lung der Maschinen den zuneh-
mend hohen Anforderungen der
Praxis gerecht zu werden.

Verlangt werden:

e hohe Verdichtung des Press-
gutes

e gute Schnittqualitat

¢ hohe Pressleistungen sowie

¢ giinstige Eigenschaften hin-
sichtlich Bedienung, Wartung
und Verschleiss

DLG-gepriifte
Rundballenpressen

Folgende Modelle sind in den ver-
gangenen Jahren von der DLG
untersucht worden:
e \Welger RP 220 MASTER Proficut
e New Holland 548 Crop Cutter
e Krone Round Pack 1250

Multi Cut
e John Deere 575
e Krone Vario Pack 1800 Multi Cut
¢ John Deere 590

Die ersten vier Modelle sind Fest-
kammerpressen, die letzten beiden
Variokammerpressen.
Festkammerpressen: Sie arbei-
ten mit einer umlaufenden Stab-
kette (New Holland 548 und Krone
Round Pack 1250) bzw. mit Press-
walzen (Welger RP 220 und John
Deere 575 Nachfolgemodell 578).
Die Presskammern haben einen
Durchmesser von 1,2 bis 1,25 m.
Variable  Presskammer:  Bei
diesen Pressen erfolgt die Ballen-
formung mit Pressriemen (John
Deere 590 bzw. Nachfolgemodell
592) oder mit zwei umlaufen-
den Stabketten (Krone Vario Pack
1800). Der Ballendurchmesser |asst
sich von 0,6 bis 1,8 m (John Deere)

und von 1,0 bis 1,8 m Durchmesser
(Krone) variieren.

Alle sechs Pressen sind mit
einem Schneidwerk ausgeristet.
Die maximalen Messerzahlen betra-
gen 14 (John Deere 575 und 590),
15 (New Holland 548), 17 (Krone
1250 und 1800) und 23 (Welger RP
220). Die theoretische Schnittlange
bei der maximalen Messerzahl vari-
iert zwischen 45 und 80 mm. Die
sechs Pressen sind zudem mit einer
breiten Pick-up, einem Schneid- und
Forderrotor und einer Netz- und
Doppelgarnbindung versehen.

Die Pressen wurden in der Verar-
beitung von angewelktem Futter,
Diirrgut und Stroh gepriift. Unter-
sucht wurden die Arbeitsqualitét
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Links: Die Welger RP 220 MASTER Proficut ist eine Konstantkammerpresse mit 18 Presswalzen. Das Schneidwerk

kann mit maximal 23 Messern besttickt werden.

Mitte: Die John Deere 578 (Nachfolgemodell von 575) ist das

JD-Modell mit konstanter Presskammer mit 17 Presswalzen. Der Ballendurchmesser betragt 1,25 m. Die maximale
Messerzahl ist 14.  Rechts: Die New Holland 548 Crop Cutter ist eine Festkammerpresse mit Stabketten und mit

maximal 15 Messern.
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(Pressdichte und Schnittqualitét),
die Pressleistung, der Leistungsbe-
darf sowie die Bedienung und War-
tung. Erganzend fanden umfang-
reiche Praxiseinsatze statt, in
denen die einzelnen Pressen zwi-
schen 4000 und 5500 Ballen her-
stellten. Die Tests fanden in unter-
schiedlichen Jahren statt, wobei
aber auf maglichst identische
Bedingungen geachtet wurde. Die
Ergebnisse der einzelnen Maschi-
nen sind dennoch nicht direkt mit-
einander vergleichbar.

In den folgenden Darstellungen
ist die Krone Round Pack 1250 je-
weils nicht aufgefiihrt, da diese Pres-
se fast identische Ergebnisse wie die
Krone Vario Pack 1800 lieferte.

Hohe Verdichtungen
maglich

Das entscheidende Kriterium fiir jede
Rundballenpresse ist die Verdich-
tung. Hoch verdichtete Ballen sind
formstabil und reduzieren das Sta-
pelvolumen fiir die Lagerung der
Ballen. Beim Silieren ist eine hohe
Verdichtung, nebst anderen Fakto-
ren wie Anwelkgrad, geringe Futter-
verschmutzung und rasches Ein-
stretchen, Voraussetzung fiir einen

Links: Die Vario Pack 1800 Multi Cut von Krone arbeitet mit Stabketten. Das Schneidwerk hat maximal 17 Messer.
Der Ballendurchmesser variiert von 1,0 bis 1,8 m.  Rechts: Die John Deere 572, 582, 592 sind die JD-Modelle mit

variabler Presskammer. Die Ballen werden mit umlaufenden Béndern geformt. Die méglichen Ballendurchmesser
liegen zwischen 0,6 und 1,8 m.

giinstigen Garprozess. Aber auch
beim Stroh ist eine hohe Verdichtung
erwiinscht, da ungentigend verdich-
tete Ballen das Transportvolumen
und damit die Kosten erhdhen.

Alle sechs gepriiften Pressen
erfiillen die Anforderungen an die
Verdichtung und erreichten ohne
Schneidwerk die folgenden TS-
Dichten:

o Anwelkgut (TS-Gehalt von
43 bis 64%): 165 bis 205 kg
TS pro m?

e Dirrgut (TS-Gehalt von

86 bis 89%): 130 bis 145 kg

TS pro m?

e Stroh (TS-Gehalt von 89 bis

94%): 90 bis 105 kg TS pro m?

Bei der Presse von New Holland
548 hatte eine defekte Gelenk-
welle mit ungentigender Drehmo-
mentibertragung zur Folge, dass
die mittlere Dichte in Anwelkgut
unterdurchschnittlich ausfiel. Die
in Tabelle 1 erzielten Verdichtun-
gen resultierten bei einer Fahr-
geschwindigkeit von 4,3 km/h
(Anwelkgut) bzw. von 6,4 km/h
(Diirrgut und Stroh). Wurde bei
gleichen Schwadstarken die Fahr-
geschwindigkeit beim Pressen um
knapp 50% erhoht, das heisst in
Anwelkgut auf 6,4 km/h und bei

Die DLG-Priifberichte mit den ausfiihrlichen Ergebnissen konnen
bei der DLG (Deutsche Landwirtschafts-Gesellschaft), Max-Eyth-Weg 1,
D-64823 Gross-Umstadt bestellt werden. Telefon 0049 60 78 96 350

E-Mail: Tech@DLG-Frankfurt.de

Diirrgut und Stroh auf 9,5 km/h,
verminderten sich die TS-Dichten
um bis zu 8%. Besonders bei der
Gewinnung von Silage wirken sich
deshalb zu hohe Fahrgeschwindig-
keiten beim Pressen ungiinstig aus.

Was bringt
das Schneidwerk?

Die Verwendung der Schneidein-
richtung mit maximaler Messerzahl
fihrte je nach Ausgangsmaterial,

Anwelkgrad und Presse zu einer
unterschiedlichen Steigerung der
Pressdichte. Die Erhéhung der Ver-
dichtung gegeniiber ungeschnitte-
nem Material lag fiir die verschie-
denen Pressgiiter in folgenden
Bereichen:

Anwelkgut 5 bis 12%, Diirrgut 1
bis 9% und Stroh 2 bis 11%.

Somit ist die Wirkung der
Schneidwerke zur Verbesserung
der Pressdichte verglichen mit der
diesbeziiglichen Erwartung in der
Praxis eher bescheiden.

Erzielte Verdichtungen (kg TS pro m®) in Anwelkgut,
Diirrgut und Stroh von fiinf Rundballenpressen

(ohne Schneidwerk)

Fabrikat und Typ Priifjahr Pressgut

TS-Gehalt Fahrge- TS-Dichte

Pressgut  schwin-
digkeit
% km/h  kg/m?
Welger RP220 = 2000  Anwelkgut 49 43 176
Dirrgut 91 6,4 145
Stroh 90 6,4 103
New Holland 548 1999  Anwelkgut 43 43 141
Diirrgut 89 6,4 138
Stroh 94 6.4 92
Krone Vario 1999  Anwelkgut 46 43 167
Pack 1800 Diirrgut 86 6,4 136
Stroh 94 6,4 94
John Deere 575 1996  Anwelkgut 63 43 204
Dirrgut 88 6,4 139
Stroh 89 6,4 93
John Deere 590 1996  Anwelkgut 64 43 188
Dirrgut 89 6,4 130
Stroh 89 6,4 104
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Einen giinstigeren Effekt haben
die Schneidwerke bei der Futtervor-
lage, denn das Auflésen der Ballen
ist mit einem deutlich geringeren
Zeit- und Kraftaufwand verbunden.
Geschnittene Anwelksilage lasst
sich zudem genauer dosieren und
im Futtermischwagen leichter mi-
schen. Die Grafik zeigt die Wirkung
der Schneidwerke (Gewichtsan-
teile der Halmlangenfraktionen) in
Anwelkgut und Stroh. Es ist zu
beachten, dass die Ergebnisse der
einzelnen Pressen wegen unter-
schiedlicher Bestande nicht direkt
vergleichbar sind, da die Pressen
nicht im gleichen Jahr gepriift
wurden. Wesentlich aber ist, dass
bei Verwendung des Schneidwer-
kes Halmlangen tber 48 cm bei
allen Erntegiitern kaum noch vor-
handen sind, wahrend der prozen-
tuale Anteil der Halmlangen unter
16 cm stark ansteigt. Die deutlich
bessere Schnittqualitat der Welger-
Presse Iasst sich mit der Messerzahl
bzw. mit der theoretischen Schnitt-
lange erklaren, die mit 45 mm um
einiges kleiner ist als bei den Ubri-
gen Modellen (64 bis 80 mm).

Welche Pressleistungen
sind moglich?

Die mdgliche Arbeitsleistung (Bal-
lenzahl pro Stunde) hangt im We-

sentlichen von der Fahrgeschwin-
digkeit, der Standzeit (Unterbruch
fiir Binden und Auswerfen) und der
Ballengrosse ab.

Mit hohen Fahrgeschwindig-
keiten lasst sich die Pressleistung
merklich steigern. Allerdings muss
man dabei eine schlechtere Ver-
dichtung in Kauf nehmen, was ins-
besondere beim Silieren ein grosser
Nachteil ist. Die Standzeit ist der
Zeitbedarf fiir das Binden mit Netz
oder Garn, das Ausstossen des Bal-
lens und das Absenken der Heck-
klappe.

Wahrend die Standzeit bei Fest-
kammerpressen fast immer gleich
ist (ca. 20 Sekunden je Ballen bei
2,5-facher Netzbindung), hangt
diese bei den Pressen mit variabler
Presskammer vom gewahlten Bal-
lendurchmesser ab. Wird bei Vario-
kammerpressen mit grossen Ballen-
durchmessern gearbeitet, verringert
sich dem grésseren Ballenvolumen
entsprechend die Ballenzahl pro
Stunde. Auch wenn die Standzeit je
Ballen wegen des grosseren Ballen-
umfangs und der langeren Wickel-
zeit etwas zunimmt, reduziert sich
die Gesamtstandzeit wegen der
kleineren Ballenzahl betrachtlich.
So erhoht sich zum Beispiel der
praktische Durchsatz um rund
35%, wenn mit einem Ballen-
durchmesser von 1,80 m anstatt
von 1,25 m gearbeitet wird.

Aus Tabelle 2 sind die beim
Pressen erzielten TS-Durchsatze in
Tonnen pro Stunde ersichtlich. Diese
wurden bei Fahrgeschwindigkeiten
von 6,4 km/h (Anwelkgut) bzw.
9,5 km/h (Diirrgut) erzielt. Es ist zu
beachten, dass diese Geschwin-
digkeiten zu hoch sind, um eine ver-
niinftige Verdichtung zu -erzielen.
Der theoretische Durchsatz ist die
bei gegebener Fahrgeschwindigkeit
und Schwadstarke erzielte Leistung
ohne Stand- und Wendezeiten; der
praktische Durchsatz gibt die Leis-
tung einschliesslich Stand-, aber
ohne Wendezeiten wieder.

Erforderliche
Traktorleistung

Zwischen 60 und 70 kW braucht es
je nach Erntegut und Messeranzahl
fiir Pressen mit variabler Presskam-
mer und zwischen 65 und 75 kW fiir
die Festkammerpressen.

Fiir die Welger RP220 sind sogar
80 bis 85 kW Traktorleistung not-
wendig. Diese Werte gelten fiir den
Einsatz in ebenem Gelande. Am
Hang ist eine Leistungsreserve von
zusatzlich 10 bis 15 kW vorzu-
sehen. Alle Pressen bengtigen
ausserdem entsprechende Hydrau-
likanschliisse und eine Dauer-
stromsteckdose fiir die Stromver-
sorgung der Fernbedienung.

Guter Bedienkomfort,
einfache Handhabung

Fast samtliche  Maschinenein-
stellungen lassen sich vom Traktor-
sitz aus entweder iber hydrau-
lische Steuerventile (Anheben
und Absenken des Pick-up, das
Offnen und Schliessen der Heck-
klappe oder das Ein- und Aus-
schwenken des Schneidwerks) oder
uber elektrische Ansteuerung ver-
andern.

Verstopfungen im Einzugskanal
lassen sich durch das Ein- und Aus-
schwenken des ganzen Messersat-
zes beheben. Bei hartnéckigen Ver-
stopfungen besteht bei den John-
Deere-Pressen die Moglichkeit, die
Drehrichtung des Pick-up und des
Rotors zu andern (Reversieren). Bei
den anderen Fabrikaten muss das
Reversieren manuell durchgefiihrt
werden.

Das Verdndern der Messerzahl
und damit der Schnittlange erfolgt
normalerweise durch den Ausbau
einzelner Messer. Das Ein- und
Ausbauen aller Messer erfordert
im Maximum 6 Minuten. Bei den
Pressen von Krone und New
Holland lasst sich die Messerzahl
satzweise seitlich an der Maschine
vorwahlen.

Der gewiinschte Pressdruck wird
bei der Krone Vario Pack 1800 und
bei den John-Deere-Pressen ma-

Erzielte Pressleistungen (TS-Durchsatz und Ballenzahl pro Stunde) in Anwelkgut, Diirrgut und Stroh von fiinf

Rundballenpressen bei Verwendung des Schneidwerkes

Fabrikat und Typ Welger RP 220 New Holland 548  Krone Vario 1800  John Deere 575 John Deere 590
Priifjahr 2000 1999 1999 1996 1996
Pressgut Anwelk-  Diirr- Anwelk-  Diirr- Anwelk-  Diirr- Anwelk-  Dirr- Anwelk-  Diirr-
gut gut gut gut gut gut gut gut gut gut
Fahrgeschwindigkeit km/h 6,4 9,5 6,4 9,5 6,4 9,5 6,4 95 6,4 9,5
Schwadstarke (Frischgut) kg/m 4,4 2:3 4,4 23 4,4 23 4,4 23 4,5 2.2
Theoretischer TS-Durchsatz " thh 13,8 19,9 12,1 19,5 13,0 18,8 17,8 19.3 18,4 18,6
Praktischer TS-Durchsatz ? th 1.1 14,5 9,2 131 9,9 12,5 13,2 12,8 14,2 12,6
Ballendurchmesser m 1;35 1,40 1331 1,33 1,32 1,39 1,32 135 1,39 1,33
Ballengewicht kg 657 323 546 259 613 271 524 270 528 237
Magliche Ballenzahl pro Stunde 35 49 38 53 36 54 40 54 42 59

" Ohne Stand- und Wendezeiten
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Schnittqualitat bei Rundballenpressen

100%

80% [

60% [

40%

20% [

No/.
w S w S w S W S w S
Welger New Holland Krone John Deere John Deere
RP 220 548 1800 575 590

nuell eingestellt, bei den Pressen
New Holland 548, Krone Round
Pack 1250 und Welger RP 220 in
mehreren Stufen via Fernbedie-
nung. Ist der vorgewahlte Press-
druck beim Pressen erreicht, wird
dies dem Fahrer optisch oder akus-
tisch signalisiert und der Binde-
vorgang wird, je nach Einstellung,
automatisch oder manuell einge-
leitet.

Bei den Pressen mit variabler
Presskammer lasst sich der ge-
wiinschte Ballendurchmesser Uber
die Fernbedienung einstellen, bei
der John Deere 590 zwischen 60
und 180 cm Durchmesser, bei der
Krone 1800 in 5-cm-Schritten stu-
fenweise. Der links- und rechtssei-
tige Befiillungsgrad in der Press-
kammer erscheint mit einer
Ausnahme (John Deere 575) auf
dem Display der Fernbedienung.

Der tagliche Wartungsaufwand
beschrankt sich im Wesentlichen
auf die Schmierung an den Pressen.
Wichtig ist zudem die regelmassige
Kontrolle der Kettenspannung. Mit
Ausnahme der John Deere 590
erfolgt das Olen der Antriebsketten

Die DLG-gepriiften Rundballen-
pressen erfiillen die seitens
der Praxis gestellten Anforde-
. rungen und haben hinsicht-
lich Arbeitsqualitat, Bedienung
und Handhabung einen hohen
technischen Stand.
- Das Schneidwerk gehort mittler-
weile zum Standard einer Rundbal-
lenpresse. Dessen Nutzen ist

- weniger in der erhohten Verdich-

tung, deren Zunahme maximal
10% erreicht, als in der Erleichte-
rung des nachfolgenden Ballen-
handlings (Auflosen, Zuteilen und
Mischen des Futters bzw. des
Strohs) zu sehen. Zu hohe Fahr-
geschwindigkeiten beim Pressen

ber eine Zentralschmieranlage,
deren Olvorrat fiir etwa 250 bis 300
Ballen reicht. Die tagliche Wartung
nimmt bei allen Pressen zwischen
15 und 25 Minuten in Anspruch. =

fithren zu einer markanten Ver-
schlechterung der Pressdichte im
Ballen. Die optimale Fahrge-
schwindigkeit bei der Gewinnung
von Anwelksilage liegt bei 4 bis

5 km/h und beim Pressen von Diirr-
futter und Stroh bei 6 bis 8 km/h.
Damit Rundballen nach dem Press-
vorgang ihre Form behalten,

muss beim Pressen eine moglichst
hohe Verdichtung erzielt werden.
Die Gewinnung formstabiler Rund-
ballen setzt im Ubrigen voraus:

¢ geniigend hoher Vorwelkgrad
beim Silieren

¢ gleichmassig geformte
Schwaden

tiber 48 cm

16—48 cm

unter 16 cm

W = Anwelkgut
S = Stroh

Schnittqualitat (Gewichtsanteile der
Halmléngenfraktionen) bei maxi-
maler Messerzahl bei Anwelkgut
und Stroh. Zusammenfassende
Ergebnisse aus mehreren Versuchs-
jahren.

¢ ausgeglichene Links-
und Rechtsbefiillung der
Presskammer

e nicht zu hohe Fahrge-
schwindigkeit.

Pressen mit variabler Presskammer
kénnen besonders fiir Lohn-
unternehmer interessant sein, da
sich die Ballengrosse problem-

los den Kundenwiinschen anpas-
sen lasst. Zudem kann man mit
grosseren Ballen die Pressleistung
merklich erhohen.
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REBI SUGIEZ

Boschungen mahen ...

... mit uns kein Problem

-Weit aussen, ganz oben, tief unten, hinter dem Traktorrad,
links oder rechts ... mit Orsi erreichen Sie jede Position!

-Komplette Typenreihe

-Super Arbeitsgeschwindigkeit mit den parallelgesteuerten
Bdschungsméahern

1786 Sugiez  Tel. 026 673 92 00 8450 Andelfingen

www.aebisugiez.ch

Qualitat aus Schaffhausen

fiir Landwirtschaft
und Gartenbau

% Erntegarne

Rundballen-Netze
Silage-Folien

AROVA SCHAFFRAUSEN AG
Tel. 052 647 33 11, Fax 052 647 33 39

_LECHLER-AGRARDUSEN
FUR NOCH WENIGER ABDRIFT

v Einsatz im Feldbau und
in Sonderkulturen

v Deutlich verbesserte
Belagsstrukturen

Fragen Sie lhren Fachhédndler

Landmaschinen
5606 Dintikon

[ECHLER mmz; Killll > fmminas

www.franz-kuhn.ch

Mit STOLL.
Die absolute
Spitzenklasse
von 2—13 m.

Mit FERABOLI.
Variable
Geometrie.

Mit GEMELLI.
3-fach Folien-
vorstrecker.
Keiner ist
schneller.

escbeim Hutkseln
Mit JF oder
FERABOLI.
Fir Mais- oder
Silage.

Landtechnikzollikofen  Eiherwes 32

Mit uns kénnen Sie rechnen  Tel 031910 85 50
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