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LT-Entra

Nelktechnik

von A bis Z

Text und Bilder: Alain Douard

Eimer- und Roht-
melkanlagen

In der Schweiz kennen vier von fiinf
Kiihen den Anbindestall. Dieses Tier-
haltungssystem bringt im Vergleich
zum Freilaufstall zwar tagliche Mehr-
arbeit vor allem bei der Melkarbeit
mit sich, aber es hat auch im europi-
ischen Ausland zahlreiche Anhdnger.
Deshalb ist es durchaus logisch und
entspricht einem  Marktbediirfnis,
wenn die Hersteller von Melktechnik
ihre Systeme auch fiir den Anbinde-
stall stindig optimieren und perfek-
tionieren.

Eimermelkanlagen

Fimermelkanlagen der einfachsten
Ausfiihrung bringen es mit sich, dass
zweimal am Tag grosse Lasten her-
umgetragen werden. Problemldsung;
An Schienenbahnen an der Decke
kénnen Eimer und Melkzeug an Rol-
len aufgehdngt, miihelos von einem
Tier zum andern verschoben werden.
Eine andere Moglichkeit besteht dar-
in, die zu fiillende Melkkanne, allen-

falls mit einer Kiihlschlaufe ausgerii-
stet, auf einem Rollschemel niher an
die Kuh heranzufahren. Endlich gibt
es auch Fahrgestelle fiir ein oder zwei
Melkaggregate, die, inklusive Vaku-
umpumpe, von Stall zu Stall oder so-
gar von Kuh zu Kuh verschoben wer-
den. Solche Anlagen eignen sich auch
fiir fahrbare Einrichtungen auf der
Weide, heisst es bei einem Fabrikan-
ten. «Nur fiir kleine Milchviehbestéin-
de bestimmt», prizisiert allerdings
die Dokumentation von Gascoigne-
Melotte. Derartige Aggregate konnen
sowohl fiir grosse als auch fiir kleine
Wiederkduer verwendet werden. Dann
miissen Melkzeug, Pulsator und Zit-
zenbecher allerdings leicht aus-
tauschbar sein. Generell seien alle
Verbesserungen der letzten Jahrzehnte
bei den festen und mobilen Installa-
tionen erwdhnt. Sie haben die Lei-
stungsfhigkeit und die Zuverlissig-
keit der Maschinen wesentlich ver-
grossert.

Rohrmelkanlagen

Indessen ist erst mit dem Aufkommen
von Rohrmelkanlagen die Melkarbeit
entscheidend verbessert worden, so
dass die Besitzer von derlei Anlagen
den Vergleich mit dem separaten
Melkstand nicht zu scheuen brau-

Melktechnikhersteller und -lieferanten

o Nyfarm-Hektor: Nyfarm AG,
Leimatt, 4952 Eriswil

* Gascoigne Melotte:
Gascoigne Melotte AG,
Postfach 43, Guglern 2,
6018 Buttisholz

* SAC-Christensen:
Sacco Farm SA, Sécheron 2,
1687 Vuisternens-en-0goz

e Strangko: Schmid & Magert AG,
Reudlen, Buchholz,
3713 Reichenbach

o Happel: Umatec Fenaco,
Eichenweg 37, 3052 Zollikofen

o Westfalia-Surge: Westfalia-
Surge AG, Worblentalstrasse 28,
3063 Ittigen BE

e Delaval: Delaval AG (Schweiz),
Miinchriitistrasse 2, 6210 Sursee

\ g v

Wer die Karte Milchproduktion ausspielen will, muss friiher oder spéter in

neue Melktechnologie investieren. Melkkarussell, eine von verschiedenen
Lisungen fiir vergleichsweise grosse bzw. fiir Schweizer Verhéltnisse sebr

grosse Tierbestinde.

chen. Auch da kann das Melkzeug
tiber ein Schienensystem verschoben
werden. Alle Hersteller bieten zudem
multifunktionale Schnellverschluss-

o Boumatic: Wiithrich Hans,
Hauptstrasse 42, 4558 Winistorf
und Henriod S. ar. 1., Aux Condé-
mines B, 1040 Echallens

e Fullwood: Bertschy Arnold AG,
Hausmatten 75,
1792 Grossguschelmuth

e Lely: Lely Schweiz GmbH,
Luzernerstrasse 18, Postfach 477,
6031 Ebikon
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systeme an, bei denen mit einem
Handgriff das Gerét sowohl an die
Melk- als auch an die Vakuumleitung
angeschlossen wird. Beim Produkt

e Fullwood: Lemmer-Full-
wood AG, Amrynhof,
6344 Meierskappel

e AMS-Prolion: MRT S.ar.1.,
Chételard 18, 1400 Yverdon

e Milkline: Milkline Schweiz,
Schulhausstrasse 46,
4564 Obergerlafingen

* Mobile Melkanlagen:
Aubry Matériel SA, 1044 Fey
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Quadrofix von Westfalia ist zusitzlich
eine Stromsteckdose integriert, wih-
rend andere Firmen, zum Beispiel
SAC, ihre Melkeinheiten mit einer
aufladbaren Batterie versehen.

Neueste Apparate bei Rohrmelkan-
lagen sind mit Bedienungs- und
Elektronikkonsolen ausgertistet sowie
gleichen Funktionen wie ihre ver-
wandten Apparate im Melkstand. Sie
erlauben es insbesondere, Durchfluss-
menge und Gesamtmilchmenge bei
jeder Kuh zu erfassen und die Daten
fir die Auswertung auf den PC zu
tibertragen. Gewisse Gerite leiten so-
gar selbsttitig die Ausmelkphase ein,
héingen anschliessend die Zitzenbe-
cher ab und ziehen das Melkzeug zu-
riick. Die Bedienungskonsolen sind
auf Gesichtshohe des Melkers im Be-
reich der Milch- und Vakuumleitung
positioniert. Auf dem Display kinnen
alle Informationen abgelesen werden,
und der Melker wird in die Lage ver-
setzt, mehrere Melkeinheiten gleich-
zeitig zu bedienen. Ohne das Risiko

Geschichtlicher Riickblick

des Leermelkens einzugehen, kann
damit die Effizienz beim Melken
enorm gesteigert und Stallarbeitszeit
verkiirzt werden.

Am Rande sei vermerkt, dass auch fiir
den Anbindestall, aufgehéingt an ei-
ner Schienenbahn, automatische Do-
sierungsanlagen auf dem Markt sind,
um die vorausberechneten Kraftfut-
terrationen automatisch und ratio-
nell zuzuteilen.

Melkstand

In Boxenlaufstillen, sofern sie ratio-
nell konzipiert sind, bieten Melkstéin-
de ohne Zweifel die grosste Erleichte-
rung der Melkarbeit. Wer dies bezwei-
felt, muss nur den FAT-Bericht 544
(Melkleistungen von Melkverfahren)
zur Hand nehmen und studieren. Es
wird darin offensichtlich, dass die Ef-
fizienz des Melkpersonals umso gros-
ser wird, je grosser die Anzahl Kiihe ist

und je mehr Melkplitze zur Verfii-
gung stehen.

Die wirklich grossen Kuhherden sind
in der Schweiz noch die Ausnahme,
aber die Bestdnde wachsen insbeson-
dere im Rahmen von Betriebs- oder
Betriebszweiggemeinschaften. Die Zu-
sammenfassung in einer grossen
Stalleinheit erlaubt es den beteiligten
Milchproduzenten, «gross zu sehen».
Dann werden Karussellanlagen oder
Parallelmelkstéinde (Side by Side) re-
alistische Losungen, zwei Prinzipien,
die in den letzten zehn Jahren in Eu-
ropa eine Renaissance erfahren bezie-
hungsweise auf dem Markt Furore ge-
macht haben.

Renaissance im Kuhstall

Im waadtlindischeen Carrouge hat
sich eine Betriebsgemeinschaft mit
einem Karussell ausgeriistet: Roto-
tandem mit 16 Plitzen. Achtzig Kiihe
gehen im Schnitt pro Stunde durch
die Anlage, die von einer einzigen

«Jetz hiisch au sone Maschine zum Trochestelle»

Die Idee, Hilfseinrichtungen fiir das
Melken zu finden, geisterte schon seit
Beginn des 19. Jahrhunderts in findi-
gen Kopfen herum. Die Fachliteratur
enthilt Bilder von Geriten, die tiber
einen Hebel von Hand angetrieben
worden sind. Man schreibt die Erfin-
dung der ersten mechanisch funktio-
nierenden Melkmaschine in den
1860er Jahren dem Amerikaner Col-
vin zu, und im Jahre 1909 hinterlegt
ein schwedischer Bicker, namens
Gustaf Jonsson, ein Patent fiir eine
mechanische Melkmaschine, die die
Handbewegungen imitiert. Daher die
Bezeichnung der Firma Manus, nach
wie vor fiihrend im Geschaft der
Melktechnik. In den folgenden Jah-
ren entwickelte diese Firma einen Ap-
parat, der die Pneumatik alternie-
rend fiir die Kompression und die De-
kompression der Zitze verwendete.
Dieses Prinzip hat bei allen Melkma-
schinen bis auf den heutigen Tag Be-
stand.

Seit 1920 existierten allerdings zwei
Funktionsprinzipien: saugende und
pressende Apparate. «Die einen und

die anderen bestehen aus einem
mechanisch angetriebenen Pulsator
und sie haben sehr verschiedene
Melkzeuge», heisst es, alles andere
als erhellend, in einem Nachschlag-
werk aus jener Zeit. Und weiter: «So
wird also in den ersten Apparaten (Sy-
stem Max und Wallace) die Milch
tiber das erzeugte Vakuum ange-
saugt. Auf anderen Geriiten, entwik-
keltvon Alfa-Dalen, Loquist, Galaktos
usw, imitieren die Melkorgane die
Bewegung der Hand», erklirt das
Lexikon.

Es ist vermutlich nicht immer lustig
gewesen, Milchkuh zu sein in einem
Modellstall der ersten Hilfte des 20
Jahrhunderts! Diese Maschinen wur-
den nur fiir grosse Betriebe empfoh-
len, die unter Arbeitskriftemangel lit-
ten.

In der Tat, bis in die 60er Jahre hin-
ein, bleibt die Melkmaschine einfach
ein Hilfsapparat, der es einer Person
erlaubte, mehrere Kiihe gleichzeitg
zu melken. Thre Reputation blieb
lange Zeit sehr misslich, und die Tier-
halter, die eine Melkmaschine ihr ei-

Person bedient wird. Aber auch die
Milchproduzenten, die sich fiir die
Side by Side-Technik entschieden ha-
ben, ~erreichen einen 4hnlichen
Durchsatz.

Karussellanlagen sind im Ausland in
den 60er Jahren Mode gewesen, dann
gerieten sie in Vergessenheit wegen
des grossen Verschleisses und der
Grosse der Maschinenanlage. Fort-
schritte in der Metalloberflichenbe-
handlung und die Verwendung von
Kunststoffmaterialien mit geringem
Reibungswiderstand fiir Teile der mo-
bilen Installationen haben die Riick-
kehr dieser Melkanlagen eingeleitet.
Sie laufen jetzt auf geriduscharmen
Kunststoffrollen statt auf Metall. Die
Entwicklung von automatischen Ab-
héngevorrichtungen, elektronisch re-
gulierten Pulsatoren und sogar eine
individuelle, fiir jede Kuh regulierte
Melkarbeit gibt es nicht umsonst im
Rahmen des Comebacks dieser gros-
sen und aufwendigen Melkstznde.

In der Tat bleibt der Karusselltyp teuer

Hans Roth in Haag SG ist viele Jabre als Service- und Aussendienst-Mitar-
beiter von Alfa Laval lditig gewesen. Seine Berufsidtigkeit brachle in auf
sebr viele Betriebe in der halben Osischweiz. Zu seinen Sammelobjekten,
auf die er dabei stiess, gehorten auch Melkmaschinen und Gerdte fiir die
Milchverarbeitung. Mittlerweile besitzt er eine grosse Sammlung von der-
lei Maschinen. Der einzige Melkmaschinenhersteller in der Schweiz mit
dem Fabrikat Senn war in den 50er Jabren die Firma Béchtold in Uster
ZH. In Sammlerkreisen sind auch die sehr gut erbaltenen und restaurier-

ten Stationdrmotoren von Hans Roth bekannt,

gen nannten, waren den Sticheleien
ihrer Kollegen ausgesetzt. «Jetz hésch
au e sone Maschine zum Troche stel-
lex, lautete der Spott. Damals konnte
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(Bild U. Zweifel).

es tibrigens durchaus passieren, dass
ein guter Melker rascher melkte als es
die Maschine vermochte, die er zu
{iberwachen hatte.
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Der Melkroboter kann in Milchproduktionsbetrieben der oberen Mittel-

klasse seine grossen Vorteile am besten ausspielen. Die ideale Kubzahl
pro Melkeinheit liegt zwischen 40 und 60 Milchkiihen.

und platzraubend. Der Parallel-
melkstand oder der «Side by
Side»-Melkstand, wie er auch ge-
nannt wird, hat in dieser Beziehung
bei den europiischen Milchproduzen-
ten wesentliche Pluspunkte. Es handelt
sich dabei nicht um ein vollstindig
neues System: die Neuseeldnder ver-
wendeten es bereits seit Jahrzehnten. In
diesen Melkstiinden stehen die Kiithe
dicht nebeneinander, in der Regel zu
viert, positioniert mit einem mobilen
Halsrahmen. Die Kuhgruppe tritt also
gemeinsam in den Melkstand und
wird vom Halsrahmen zuriick bis an
den Rand des abgesenkten Arbeitsplat-
zes des Melkers gedringt, von wo aus
sie von hinten gemolken werden. Harn
und Kot wird tiber eine Rinne abgelei-
tet. Der Vorteil fiir den Melker liegt dar-

in, auf kleinem Raum den Zugang auf
eine wesentlich grossere Anzahl Melk-
einheiten zu haben als beispielsweise
bei einem Fischgritenmelkstand oder
einem Tandemmelkstand. Aber es gibt
auch Anwender, die es bedauern, die
Tiere weniger gut beobachten zu kon-
nen. Bekannt sind auch hygienische
Probleme und die Schwierigkeit, dass
die Sicht auf die vorderen beiden Vier-
tel eingeschrankt ist.

Automatisierung

Die Melkinstallationen in Melkstin-
den konnen sehr nahe an die voll-
standige Automatisierung herankom-
men. Diese bleibt aber den Melkrobo-
tern vorbehalten. Ein auf Schweizer
Betrieben bekanntes, stark automati-

Vier Systeme, sieben Marken

Zurzeit teilen sich sieben Marken den
Markt bei den automatischen Melksy-
stemen. Aber es gibt in der Tat nur
vier Konstrukteure fiir den Robotik-
teil der Anlagen:

Lely, Verkduferin von nahezu der
Hlfte der Roboter, bietet eine kom-
pakte Anlage mit einer Boxe an. Der
Robotikteil von Lely haucht auch den
Maschinen von Packo-Fullwood Le-
ben ein. Unterschiede zwischen den
beiden Fabrikaten bestehen unter an-
derem bei der Registrierung der
Milchleitfahigkeit: Viertelweise bei
Lely, nach dem Sammelstiick bei

Packo-Fullwood. Da die Kiihe ohne
menschliches Dazutun gemolken
werden, gehort, um Euterinfektionen
frithzeitig zu erkennen, ibrigens zu
allen Robotern die elektrische Leit-
fahigkeitsmessung der Milch dazu.
Wenn eine Euterentziindung vorliegt,
nimmt in der Milch der Gehalt an Mi-
neralsalzen zu, was die Leitfahigkeit
im Vergleich zu normaler Milch er-
hoht. Derartige Messgerite werden
auch bei klassischen Installationen
angewendet.

1992, gleichzeitig mit Lely, erschien
auch Prolion auf dem Markt. Des-

siertes System von Happel wird nicht
von ungefihr Robotex genannt. Kurz
gesagt: Die Melkeinheit macht alles,
ausser die Melkbecher ansetzen. Die
Anlage stimuliert nach dem Ansetzen
nicht nur die Zitzen, sondern auch
das Euter, sobald beim Ausmelken die
Durchflussmenge unter eine gewisse
Marke sinkt. Die Maschine macht also
genau das gleiche wie der Melker, der
sitzend neben seiner Kuh mit der
Hand die noch verbleibende Milch
herunterholt.

Bei anderen Konstrukteuren ist es der
Pulsator und die Intensitdt des pulsie-
renden Zitzengummis, der sich auto-
matisch anpasst oder den Melker
unterstiitzt, wenn die Milchdurch-
flussmenge variiert. Derartige Ein-
richtungen sind, nebst anderen Bei-
spielen, von Delaval und Westfalia
und auch Manus bekannt.

Diese Verbesserungen und Verfeine-
rungen erlauben es, die Arbeitslei-
stung zu erhohen. Vor allem aber
schliessen sie das Leermelken aus,
bekanntlich gefiirchtet wegen den
Euterentziindungen. Erwihnt seien
auch die weniger spektakuldren,
nichtdestotrotz sehr wichtigen Verbes-
serungen, zum Beispiel an der Form
und was die Beschaffenheit der Zit-
zengumimis betrifft. Es gibt zum Bei-
spiel solche aus Silikon. Diese sind
zwar sehr teuer, dafiir aber auch sehr
dauerhaft, leicht zu reinigen und des-
halb sehr hygienisch. Man kann auch
einfach die technischen Verbesserun-
gen an den Zitzenbechern nennen.
Alle diese Neuerungen sind dafiir ver-

sen System unterscheidet sich durch
mehrere Aspekte von Lely: Der wich-
tigste betrifft die Aushaubarkeit: Eine
Robotikeinheit ist in der Lage, bis zu
vier Melkboxen zu bedienen. Warm-
wasser und Warmluft reinigen die
Zitzen, wihrend Lely ein vom Melk-
zeug unabhéngiges Biirstensystem
verwendet. Prolion steht mit seinem
Konzept auch hinter den Robotern
von AMS, Gascoigne-Melotte und
Manus.

Die Art und Weise der Reinigung und
der Stimulierung der Zitzen entpuppt
sich als ein Hauptmerkmal auf den
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antwortlich, dass eine Melkmaschine
2000 im Vergleich zur «Milchextrak-
tionsmaschine» der 50er Jahre sich
wie der hydrostatische Motormaher
mit elektronischer Ziindung zum Vor-
ldufermodell aus den Nachkriegsjah-
ren verhdlt.

Melkroboter

Mit etwas weniger als zehn Jahren
schon bald im gesetzten Alter sind in-
zwischen weltweit gegen 2000 Melk-
roboter installiert. Dabei handelt es
sich zweifellos um eine Entwicklung,
die fiir die Landwirtschaft ebenso
wichtig ist wie damals die Traktoren.
Dartiber, ob sich ein automatisches
Melksystem (AMS) betriebswirtschaft-
lich lohnt, gehen die Meinungen aus-
einander. Auf jeden Fall aber verin-
dert es die arbeitswirtschaftlichen Ge-
gebenheiten und die Betriebsfiihrung
grundlegend.

Die ersten Systeme wurden zu Beginn
der 90er Jahre in Holland verkauft.
Aber schon zwanzig Jahre friiher hat-
ten franzosische Forscher des Cema-
gref, der franzosischen Forschungs-
anstalt fiir Landtechnik, ihre Studien
im Bereich Robotertechnik gemacht.
Nichtdestotrotz, der erste franzosische
Roboter hatte die Phase des Prototyps
nicht {iberstanden. Interessanterweise
war es dann das niederldndische
Unternehmen Prolion und seine Ver-
biindeten, die den ersten Melkroboter
lancierten, obwohl sie keine Erfah-
rung im Bereich der Melktechnik hat-

Robotern. Westfalia baut darauf so-
zusagen seine Hauptstossrichtung im
Marketing auf. Und die 1998 heraus-
gekommene Maschine zeichnet sich
durch eine spezielle Reinigungsein-
heit aus mit bis zu vier sich daran an-
schliessenden Melkplétzen. Der Kon-
kurrent DeLaval ist gleichzeitig auf
den Markt gekommen, bedient sich
aber eines speziellen (Melk-)Bechers
fiir die Zitzenreinigung. Dessen Melk-
arm unterscheidet den eigenen, kom-
pakt als Einzelboxe konstruierten Ap-
parat sehr deutlich von den Konkur-
renzprodukten.
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Anbindestall: Welten zwischen der einfachen Standeimeranlage und....

ten. Dies trifft auch auf den Konkur-
renten Lely, urspriinglich eigentlich
in der Erntetechnik und in der Boden-
bearbeitung zu Hause.

«8o haben sich die Ingenieure der er-
sten Melkroboter in erster Linie auf
die Entwicklung der Elektronik und
Robotik konzentriert. Erst anschlies-
send haben sie darauf die Melktech-
nik gewissermassen aufgepropft. Die-
ser geschichtliche Aspekt erhellt zum
Teil die Widerwirtigkeiten, denen die
Anwender der ersten Melkroboter be-
gegnet sind und die sich namentlich
auf die Milchqualitit ausgewirkt ha-
ben. Der Gedanke an die hohen An-
forderungen, die an eine gute Melk-
maschine gestellt werden, ging da ein
wenig unter», sagte ein Branchen-
kenner.

Aber warum sind die grossen Melk-
maschinenkonstrukteure so spit auf
den fahrenden Zug aufgesprungen?
Nun, Westfalia und DeLaval sind bei-
de durch sehr grosse Konzerne kon-
trolliert, und sie hatten die Mittel, zu-
zuwarten, ist eine vornehme Antwort:
Zuwarten, bis ihre Maschinen tech-
nisch einwandfrei funktionierten, zu-
warten, um die Reaktionen der ersten
Anwender auszuloten und um dann
selber mit hundertprozentig funktio-
nierender Technik ins Geschift einzu-
steigen, wenn nicht mehr die Gefahr
besteht, den guten Namen zu rampo-
nieren... Die Konkurrenten mit weni-
ger langem Atem, sagen sie auch, wéi-
ren darauf angewiesen, aus finanziel-
len Uberlegungen rascher ins Ge-
schift einzusteigen.

Die Betriebswirtschaft
iiberdenken

Der Kaufpreis eines automatischen
Melksystems mit einer Einerboxe be-
lduftsich auf rund 200 000 Franken —
im glinstigsten Fall — und die Kon-
strukteure nennen eine maximale
Kapazitit von 60 Milchkithen pro
Boxe.

Die Anwender sagen, dies sei aller-
dings eine optimistische Sicht der
Dinge. Die Grdssenordnung ist zu-
mindest abhéngig, zum Beispiel von
der Melkeignung des Kuhbestandes,
von der gesamtbetrieblichen Milchlei-
stung und -produktion und von der
vorgesehenen Progammierung des
Reinigungszyklus. In Tat und Wahr-
heit scheinen 40 bis 50 Kiihe pro
Melkboxe wesentlich realistischer zu
sein.

Wie dem auch sei: Der Melkroboter
setzt in jedem Fall eine totale Reorga-
nisation der Milchproduktion und des
Stallmanagements voraus, und er
bringt tiefgreifende Anderungen fiir
das Melkpersonal. Dieses ist nicht
mehr zweimal am Tag an die Melkzeit
gebunden, hingegen Tag und Nacht
an einen allfilligen Alarm, der aus
der Distanz eine Storung der Installa-
tion meldet.

Das kann vor allem in den ersten Mo-
naten als Stressfaktor empfunden
werden, den es zu meistern gilt. Zum
zweiten: der Roboter verkiirzt zwar
die Melkzeit, er verlangt aber die dis-
ziplinierte Konsultierung des Com-
puters.

Menschliche
Herausforderung

Von der hohen Investition her konnte
man den Schluss ziehen, ein Melkro-
boter sei die Losung vor allem fiir sehr
grosse Milchviehbestdnde, was nicht
zutrifft. Die Melkarbeit von grossen
Kuhbestinden, die mehr als die Kapa-
zitdt eines AMS mit zwei oder drei Bo-
xen notwendig macht, also etwa ab
120 Kiihen, wird sich mit einer gros-
sen klassischen Melkeinrichtung sehr
viel kostengiinstiger bewerkstelligen
lassen. Grosse Milchviehbetriebe ver-
fiigen in der Regel iiber gentigend
Mittel fiir die Anstellung von Melkper-
sonal.

Demgegentiiber erlaubt es der Melk-
roboter bei Kuhbestdnden mittlerer
Grosse dem Betriebsleiter, eintrig-
licheren Geschiften als der Melk-
arbeit nachzugehen. Letztere sollten
immerhin mehr als nur die Amor-
tisation und den Unterhalt der teu-
ren Installationen decken. Dieser
Sachverhalt geht aus mehreren Stu-
dien namentlich aus Deutschland
hervor.
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... der neuesten Technologie mit Durchflussmessung und
Abnabmeautomatik.

Man spricht {ibrigens wenig von
Milchproduzenten, die vom Roboter
wieder weggekommen sind und sie
sind eher selten und schwierig ausfin-
dig zu machen. Die Betriebsstruktur,
zum Beispiel die Weidehaltung, kann
ein Grund fiir die Unvereinbarkeit
sein. Wenn die Weidefldchen zerstreut
liegen, sind die entferntesten Parzel-
len vom Roboter zu weit weg. Und so
sagt ein franzésischer Ziichter: «Man
muss jeden Morgen und jeden Abend
das Vieh holen, das, auch mit der Aus-
sicht auf die Kraftfutterration, wenig
Neigung verspiirt, sich auf dem Weg
21 beeilen.» Nur noch fiir die Uber-
wachung dazusein, nehme ihm jedes
Interesse. Um also die Robotermelk-
technik weiterzufiihren, hitte er die
Weidehaltung aufgeben miissen. «So
bin ich auf die klassische Melktechnik
zuriickgekommen.» Andere Tierhal-
ter befiirchten, mit der Option Melk-
roboter jeden Kontakt mit den Tieren
zu verlieren.

Fazit: Der Kauf und die Integration
eines Roboters im Betrieb ist parado-
xerweise vor allem eine menschliche
Herausforderung,
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