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Feldtechnik

Dungerstreuer: Prazise
Ausbringtechnik ist gefragt

Rainer Frick, Eidg. Forschungsanstalt flr Agrarwirtschaft und Landtechnik (FAT), CH-8356 Tanikon bei Aadorf TG

Ein Diingerstreuer kostet nur einen Bruchteil dessen, was man wahrend
seiner Nutzungsdauer fiir den Diinger ausgibt. Es ist deshalb sicher am
falschen Ort gespart, wenn mit einem billigen Streuer eine mangelhafte
Streugenauigkeit eingehandelt wird. Zu einem modernen Diingerstreuer
gehoren deshalb eine Streutabelle, ein Abdrehprobenset und eine Grenz-

streuvorrichtung.

Die Anforderungen bei der Mineraldiin-
gung sind allgemein hoch: Kleine
Gaben mussen nicht nur zum richtigen
Zeitpunkt, sondern auch in der ge-
winschten Menge exakt verteilt wer-
den konnen. Es ist deshalb richtig,
wenn heute von einem Dingerstreuer
in erster Linie eine hohe Streugenauig-
keit erwartet wird. Ein moderner Din-
gerstreuer garantiert allerdings noch
keine exakte Streuarbeit. Ebenso wich-
tig sind die richtige Maschineneinstel-
lung, die Eigenschaften des Dingers
(Kérnung, Schittgewicht) und die
«ausseren» Bedingungen (Wind, Hang-
neigung, Bodenunebenheiten).

Schleuder- oder
Pneumatikstreuer

Grundsétzlich gibt es Schleuder- und
Pneumatikstreuer.

Bei den Schleuderstreuern unter-
scheidet man je nach Bauart des

Streuwerkes Einscheiben-, Zweischei-
ben- und Pendelrohrstreuer. Allen die-
sen ist gemeinsam, dass die Streuflan-
ken von der Mitte gegen aussen abfal-
len und sich im richtigen Abstand tiber-
lappen missen, um eine gleichmassi-
ge Querverteilung zu haben.

Die  Pneumatikstreuer dagegen
haben unabhéngig von der gewahlten
Dungerart eine konstante Arbeitsbreite
und gewahrleisten auch mit proble-
matischen Dingern (z.B. Harnstoff)
eine prazise Querverteilung. Dazu sind
lediglich ein genaues Anschlussfahren
sowie die Einhaltung einer konstanten
Zapfwellendrehzahl und  Fahrge-
schwindigkeit erforderlich.

Trotz dieser Vorteile werden Pneuma-
tikstreuer heute nur noch vereinzelt
angeschafft. Das liegt nicht nur am
Preisunterschied, sondern auch daran,
dass die Streugenauigkeit der Schleu-
derstreuer in den letzten Jahren stark
verbessert und die Arbeitsbreiten lau-
fend vergréssert wurden. Die Zukunft
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dirfte deshalb dem Zweischeiben-
streuer gehéren, auch wenn Arbeits-
breiten Uber 18 m grundsétzlich in
Frage zu stellen sind, da bekanntlich
die Verteilgenauigkeit mit zunehmen-
der Streubreite wegen des Windein-
flusses merklich schlechter wird. Fir
grossere Ackerbaubetriebe mit hohem
Mineraldiingereinsatz werden die
Pneumatikstreuer nach wie vor inter-
essant bleiben, da sie bezliglich Streu-
prézision von den Schleuderstreuern
kaum Ubertroffen werden konnen.

Streutabelle beachten

Ein grosses Problem bei den Schleu-
derstreuern stellt die Streueigenschaft
der Dinger dar. Schittgewicht, Korn-
gréssenverteilung und Kornform sind
je nach Dungerart sehr unterschiedlich
und koénnen selbst innerhalb der glei-
chen Dungersorte schwanken. Um
dennoch eine optimale Verteilung bei
der gewilnschten Arbeitsbreite zu
haben, braucht es am Streuer fiir jeden
Dinger eine andere Einstellung. Dazu
dient die Streutabelle, auf welcher fiir
die gebrauchlichen Dingerarten und
-sorten die entsprechenden Einstell-
angaben aufgefiihrt sein missen. De-
taillierte Streutabellen bringen aller-
dings nur etwas, wenn die Herkunft des
Dingers bekannt ist und man anneh-
men kann, dass dessen Eigenschaften
mit dem in der Streutabelle aufgefihr-
ten Dinger identisch sind. Vom Ge-
brauch von Dingermischungen mit
Schleuderstreuern ist grundsatzlich
abzuraten.

Abdrehprobe durchfiihren!

Neben der Verteilgenauigkeit muss
auch die Streumenge stimmen, denn
zuviel ausgebrachter Diinger schadet
nicht nur dem Portemonnaie, sondern
auch der Umwelt. Auch die Auslauf-
menge verhélt sich je nach den Diin-
gereigenschaften sehr unterschiedlich.
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Es hat sich gezeigt, dass die in den
Streutabellen aufgefiihrten Sollwerte
auch bei richtiger Einstellung um bis zu
30% verfehlt werden kénnen. Deshalb
sollte zumindest bei jedem Dinger-
wechsel eine Abdrehprobe im Stand
durchgefiihrt werden. Die meisten Her-
steller bieten heute eine Vorrichtung an,
mit welcher eine Abdrehprobe mehr
oder weniger einfach und rasch durch-
gefiihrt werden kann. Fehlt eine solche
Einrichtung, kann die Streumenge auch
auf dem Feld kontrolliert werden: Man
bringt einen Diingersack aus und er-
rechnet aufgrund der zurlickgelegten
Fahrstrecke und der Arbeitsbreite die
ausgebrachte Mengein kg proa. Indem
diese mit dem Sollwert verglichen wird,
kann die Schieberstellung entspre-
chend korrigiert werden.
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Pneumatikstreuer sind zwar nicht ganz billig, be-
zliglich Streugenauigkeit aber untbertreffbar und
deshalb fiir gréssere Ackerbaubetriebe nach wie
vor interessant. ’

Mit einem Reihenstreugerdt am Schleuderstreuer
kann die N-Diingung im stehenden Mais sparsam,
gezielt und ohne Blattverbrennungen durchgefiihrt
werden.

Die Ausbringmenge ist nur mit einer Abdrehprobe
in den Giriff zu bekommen. Sie muss einfach und
rasch durchfihrbar sein.

s
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Feldtechnik

Streuen am Feldrand

Mit Schleuderstreuern wird beim
Streuen entlang von Feldrandern
zwangslaufig tber das Feld hinausge-
streut. Auch das bedeutet Verlust an
wertvollem Diinger. Bei Einscheiben-
streuern ist das Problem schwierig zu
|I6sen. Zweischeibenstreuer mit ge-
trenntem Auslauf haben den Vortell,
dass durch Schliessen einer Offnung
halbseitig gestreut werden kann. Aller-
dings wird dabei noch rund 6 m Uber
die Traktormitte gestreut. Die beste
Lésung sind Grenzstreuschirme, die
von Hand heruntergeklappt werden.
Eine solche Vorrichtung gibt es neuer-
dings auch bei Pendelrohrstreuern.

Reihenstreuen im Mais

Verschiedene Hersteller von Schleu-
derstreuern haben heute als Zusatz 4-
oder 6-reihige Reihenstreugerate im
Angebot, mit denen der Diinger im fort-
geschrittenen Wachstum direkt zu den
Maisreihen appliziert werden kann. Da-
durch lassen sich Blattverbrennungen
vermeiden und der Diingeraufwand
durch eine verbesserte N-Ausnutzung
reduzieren. Auch wenn die Dungerver-
teilungam Hang nur teilweise befriedigt
und die Flachenleistung insbesondere
der 4-reihigen Streugeréate massig ist,
kann auf Betrieben mit viel Mais die
Verwendung eines Reihenstreuers

durchaus empfohlen werden.

S

Auswirkungen so direkt sichtbar.
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«Technische Streifenkrankheit» als Folge von Streufehlern. Nicht immer sind die

Streufehler vermeiden

1. Wurfschaufeln, Wurfscheiben
oder Pendelrohr auf Beschadigun-
gen und Abniltzung Uberprifen
und allenfalls ersetzen. :
2. Unterlenker am Traktor auf glei-
che Hohe und seitenstarr einstel-
len.

3. Neigung des Streuers nach
Streutabelle einstellen

4. (bei gefiilltem Streuer auf dem
Feld).

5. Abdrehprobe durchfiihren und
ausgebrachte Menge im Verhéltnis
zur bestreuten Flache Gberprifen.
6. Auslaufschieber erst bei er-
‘reichter Zapfwellendrehzahl o6ff-
nen. -

7. Gleichmassige Fahrgeschwin-
digkeit und Zapfwellendrehzahl
einhalten.
8. Nur bei
streuen.

windstillem Wetter

Welche Behaltergrosse
und -form?

Bei Schleuderstreuern reichen 400 bis
600 | Inhalt in der Regel aus. Gréssere
Streuer sind nur sinnvoll, wenn dadurch
Traktorfahrten mit leerem Streuer ein-
gespart werden kénnen.

Die begrenzenden Faktoren am Traktor
sind die Hubkraft an den Unterlenkern
und das Gewicht auf der Vorderachse.

Faustregel

Das Leergewicht des Traktors muss
mindestens das 3,5-fache des Ge-
wichtes des gefiillten Streuers aus-
machen (Schleuderstreuer wiegen
je nach Grosse zirka 100 bis 300 kg,
Pneumatikstreuer bis 700 kg). Fir
Fahrten auf o6ffentlichen Strassen
muss die Vorderachslast nach Ge-
setz mindestens 20% des gesamten
Gefahrtes betragen.

Niedrig gebaute Behalter erleichtern
das Befiillen. Wird mit Grosssacken
gearbeitet, sind sie sogar Bedingung.
Am Hang kann es jedoch passieren,
dass der Dunger schlecht nachrutscht
und die obere Auslauféffnung nicht
beschickt wird.

Bedienung und Wartung

Schleuderstreuer verursachen dank
ihrer einfachen Bauweise einen gerin-
gen Wartungsaufwand. Dagegen mus-
sen fiur eine sachgemasse Bedienung
mehrere Punkte beachtet werden (s.
Kasten). Bei den Pneumatikstreuern
ist es gerade umgekehrt: einfache
Bedienung, aber grosserer Wartungs-
und Reparaturaufwand. Eine minimale
Wartung erfordern jedoch auch die
Schleuderstreuer: verklebte Auslauf-
offnungen, verrostete Wurfschaufeln
oder verkrimmte Streuscheiben kon-
nen die Streugenauigkeit stark beein-
trachtigen.

Fazit: Die Streuqualitat ist
massgebend

Beim Einsatz von Schleuderstreuern ist
eine gute Arbeitsqualitat nur gewahr-
leistet, wenn Dinger von bekannten
Lieferanten mit konstanten Streueigen-
schaften verwendet werden. Wer billi-
ge Dinger mit unbekanntem Streuver-
halten auch unter unginstigen Bedin-
gungen prazis ausbringen will, sollte
sich fir einen Pneumatikstreuer ent-
scheiden. Dies gilt insbesondere fir
Ackerbaubetriebe, die mit Dingermi-
schungen arbeiten wollen.

Die Wahl eines Dlngerstreuers richtet
sich nach der Streuqualitat und nicht
nach dem Preis.

Streutabelle, Abdreh- und Grenzstreu-
vorrichtung gehoéren zur Grundausrii-
stung eines modernen Diingerstreuers.
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