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Neue Melksysteme*
Side by Side-Melkstand

CH-8356 Tanikon TG~ Tel. 052-62 31 31

Fax 052-61 11 90

\

Dusan Nosal und Matthias Schick, Eidgendssische Forschungsanstalt fir Agrarwirtschaft und Landtechnik (FAT),

CH-8356 Tanikon

* Der erste Teil liber Melkroboter
ist in LT 10/95 publiziert worden.

Verfahrenstechnische
Einordnung

Der Side by Side-Melkstand (= Paral-
lel-Melkstand) zeichnet sich gegen-

Uber anderen Gruppen-Melksténden
durch geringen Platzbedarf und kurze
Wege aus (siehe Abb. 7 und 8). Die
Kiihe stehen bei diesem Melksystem
parallel nebeneinander und werden
von hinten zwischen den Beinen hin-
durch gemolken. Durch dieses Prinzip
werden Vor- und Nachteile des Sy-
stems schnell ersichtlich. Vorteilhaft ist
neben den kurzen Wegen die gute Fi-
xierung der Kiihe. Dadurch kdnnen
auch unvollstandige Gruppen gut ge-
molken werden. Ferner ist die geringe-

re Verletzungsgefahr durch schlagen-
de Tiere flr den Melker als vorteilhaft
anzusehen. Ein Nachteil ist dagegen
die schlechte Sicht auf die Vordervier-
tel. Euterkontrolle und Ausmelken wer-
den hierdurch erschwert. Allgemein
sind Milchkiihe im Parallel-Melkstand
schwieriger zu erkennen als in anderen
Melkstanden. Erschwert wird dies hau-
fig noch durch undurchsichtige Kot-
bleche, die nur noch den Blick auf das
Euter freigeben. Als weiterer Nachteil
kommt hinzu, dass der Melker wéhrend
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Abb. 7 (links) u. 8. (rechts). Der seitliche Standardaustrieb im Side by Side-Melkstand ermdéglicht eine kiirzere Bauweise
des Melkstandes gegeniiber dem frontseitigem Schnellaustrieb. DemgegenUber Idsst dieser ein gemeinsames Auslassen
aller Kiihe zugleich aus dem Melkstand zu.
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seiner Melkarbeit standig darauf ach-
ten muss, nicht mit Kot und Harn be-
schmutzt zu werden.

Das Ansetzen der Melkzeuge zwischen
den Hinterbeinen hindurch bedeutet
eine gewisse Umgewohnung flr
Mensch und Tier. Nach einer kurzen
Eingewbhnungszeit lassen sich aber
alle Kuhe bereitwillig auf diese Weise
melken. Beim maschinellen Nachge-
melk ist die Arbeitsposition fur den
Melker nicht so glnstig wie im Fisch-
graten- oder im Tandem-Melkstand.
Deshalb wird beim Parallel-Melkstand
héufig auf das maschinelle Nachge-
melk verzichtet bzw. es wird nur dann
durchgefiihrt, wenn es wirklich not-
wendig ist. Verschiedene Betriebsleiter
setzen auch gleich eine Abnahmeauto-
matik ein und verzichten zugunsten
einer hoheren Melkleistung génzlich
auf ein Nachgemelk.

Untersuchte Verfahren
und Methodik

In der vorliegenden Untersuchung
erfolgten Zeitmessungen auf sechs
schweizerischen Betrieben mit Side by
Side-Melkstanden. Die am haufigsten
vertretenen Melkverfahren sind hierbei
der 1X4- und der 1X6-Melk-stand, je-
weils mit schnellem Frontaustrieb. Aus
Platz- und Kostengriinden sind zwei-
seitige Parallelmelkstande bei den re-
lativ kleinen Bestandesgrossen in der
Schweiz kaum verbreitet. Die unter-
suchten Melkstdnde waren teilweise
mit automatischer Melkzeugabnahme
sowie Milchmengenmessung ausge-
stattet. Die Melkarbeiten wurden
grundséatzlich von einer einzigen Ar-
beitsperson durchgeflhrt. Treibhilfen
fir das Eintreiben der Kihe in den
Melkstand wurden auf keinem Betrieb
eingesetzt. Lediglich fir die jeweils
letzte Gruppe zu melkender Kiihe
musste der Melker den Melkstand
verlassen, um einzelne Kiihe einzutrei-
ben. Das Auslassen der Milchklhe aus
dem Melkstand mittels frontseitigem
Schnellauslass wurde von allen Land-
wirten als sehr positiv beurteilt. Insbe-
sondere eine Integration des Melk-
standes in den Stall und der direkte
Blickkontakt auf frisch vorgelegtes Fut-
ter auf dem Futtertisch beschleunigt
das Auslassen der Kihe aus dem
Melkstand.
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Die Arbeitszeitmessungen erfolgten
auf der Zeitelementstufe. Auf jedem
Betrieb wurde eine Probemessung vor-
genommen, um den genauen Arbeits-
ablauf zu erfassen. Anschliessend er-
folgten zwei Wiederholungen als
Abend- und Morgenmessungen. Das
Datenmaterial wurde nach der Aufbe-
reitung auf Normalverteilung Uberprift
und in Planzeitwerte und -funktionen
Uberfiihrt. Diese arbeitswirtschaftli-
chen Grunddaten bilden die Voraus-
setzung flr die nachfolgenden Kalku-
lationen und Modellrechnungen.

Routinearbeiten im Side
by Side-Melkstand

Die anfallenden Routinearbeiten sind
bei jeder einzelnen zu melkenden Kuh-
gruppe durchzufihren. Tabelle 2 ent-
halt die erfassten Routinearbeiten im
Vergleich mit in- und ausléndischen
Literaturwerten. Es wird dabei ersicht-
lich, dass teilweise grosse Abweichun-
gen bei einzelnen Arbeitsabschnitten
vorhanden sind. Insbesondere der Ar-
beitsabschnitt «Euter vorbereiten», der
aus den Arbeitselementen «Euterreini-
gung» und «Anrlsten» besteht, ist mit

friiheren Untersuchungen in Fischgra-
ten-Melkstédnden nur bedingt zu ver-
gleichen.

Die grundsétzlich niedrigeren Arbeits-
zeitbedarfswerte in der Literatur fir
die Arbeitsabschnitte «Kuh einlassen»
sowie «Kuh auslassen» lassen sich auf
die relativ kleinen Melkstandgréssen
in der Schweiz zurlUckfihren. Diese
beiden Abschnitte werden in der Regel
fur eine Melkgruppe gemessen und
anschliessend auf die jeweiligen Kihe
umgerechnet. Abbildung 9 zeigt an-
hand einer Planzeitfunktion, dass auch
unter schweizerischen Bedingungen
der Arbeitszeitbedarf fir das Ein- und
Auslassen mit zunehmender Anzahl
Platze im Melkstand noch stark redu-
ziert werden kann.

In der Untersuchung wurden nur
Melkstande mit frontseitigem Schnell-
austrieb beobachtet. Dies ist aus ver-
fahrenstechnischer Sicht als durchaus
positiv zu bewerten, da das Auslassen
der Kiihe nach dem Melken sehr ziigig
vonstatten geht. Es wird dadurch aller-
dings mehr Raum flr den gesamten
Melkstand notwendig, als dies beim
Standardaustrieb der Fall ist (siehe
Abb. 8). Nennenswerte arbeitswirt-
schaftliche Vorteile werden erst bei
grésseren Bestanden erkennbar, da
der relative Anteil fur das Auslassen
einer Kuh aus dem Melkstand weniger
als 8% der Routinearbeiten betragt
(siehe Abb. 10).

Tabelle 2: Routinearbeiten im Gruppen-Melkstand (eigene Werte und

Literaturvergleich)

Autor
 Abehaiew Naf | oOrdolff | Rabold Eigene.
s S . (1977) (1972195) (1983) _Messungen
Angaben in AKmin/Kuh
Kuh einlassen 0,10 0,11 0,08 0,20
Euter vorbereiten 0,25 0,43 0,63 0,50
Melkzeug ansetzen 0,20 0,23 0,20 0,20 i
Nachmelken (Maschinell) 0,38 0,65 0,33 10,37
Melkzeug abnehmen 0,08 0,12 0,07 0,05
Euterkontrolle/Dippen 0,14 0,23 0,10 0,12
Kuh auslassen 0,10 0,02 0,08 012
Total 13 1.8 1,5 . 18
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Abb. 9. Mit zunehmender Anzahl Plédtze im Melkstand ldsst sich der Zeitbedarf

fur Ein- und Auslassen in den Melkstand stark reduzieren.
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Abb. 10. Die Routinearbeiten sind von der Bestandesgrdosse weitestgehend
unabhéngig. Das Auslassen der Kihe aus dem Melkstand betrdgt weniger als
8% der gesamten Routinearbeiten und wird deshalb arbeitswirtschaftlich erst bei
grésseren Bestédnden interessant.

Tabelle 3: Mogliche Stundenleistung in verschiedenen Side by Side-
Melkstanden (Werte gerundet)

Melkstandtyp

Gemolkene Kiihe je Stunde

Mit automatischer
Melkzeugabnahme

Ohne automatische
Melkzeugabnahme

1x 4 22 26

1x6 27 34
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Melkleistting je Stunde

Fur die Stundenleistung in einem
Melkstand sind die Dauer der Routine-
arbeiten und des Maschinenhauptge-
melkes zu berlicksichtigen. Je schnel-
ler die Routinearbeiten durchgefiihrt
werden und je kirzer das Maschinen-
hauptgemelk ist, um so mehr Kiihe
kénnen je Stunde gemolken werden.
Der Einsatz verschiedener technischer
Hilfsmittel  (Stimulationshilfen, auto-
matische Melkzeugabnahme) kann zu
einer weitergehenden Reduktion des
Arbeitszeitbedarfes flr die Routinear-
beiten fuhren. Allerdings ist darauf zu
achten, dass die Arbeitsabschnitte
«Euter vorbereiten» und «Euterkontrol-
le» dennoch sorgfaltig ausgefihrt wer-
den, damit keine Gesundheitsproble-
me auftreten. Verschiedene Betriebs-
leiter verzichten auf den Arbeitsab-
schnitt «Maschinell nachmelken» voll-
sténdig und sparen so bis zu einem
Viertel der Routinearbeitszeit ein. Dies
kann dann allerdings zu Lasten der
Milch- und Fettleistung gehen.

Die Dauer des Maschinenhauptgemel-
kes kann der Landwirt nur mittelfristig
Uber die Selektion oder den Zukauf von
Kihen mit hohem mittleren Minuten-
gemelk verklrzen.

Tabelle 3 zeigt die Stundenleistung
in den verschiedenen untersuchten
Melkstandtypen mit und ohne auto-
matische Melkzeugabnahme.

Die durchschnittliche Dauer flr das
Maschinenhauptgemelk betrug auf
den Untersuchungsbetrieben 5,35 Mi-
nuten (2,3-7,4 Minuten). Die gemesse-
ne Milchleistung lag im Durchschnitt
bei 9,8 kg (9,2-10,8 kg) je Gemelk. In
der Untersuchung wurden Milchkiihe
der Rassen «Schwarzbunt» und
«Braunvieh» berticksichtigt. Die durch-
schnittliche Milchleistung der Betriebe
lag bei 6050 kg (4800 kg-7400 kg)
je Kuh und Jahr. Aus der Tabelle wird
ersichtlich, dass automatische Melk-
zeugabnahmen zu einer deutlichen
Steigerung der Melkleistung fuhren.
Insbesondere bei grosseren einreihi-

‘gen Melkstanden ist der Einsatz sinn-

voll, da je nach Dauer des Maschinen-
hauptgemelkes bei jeder zu melkenden
Gruppe Wartezeiten von mehr als vier
Minuten anfallen. Dieser Zeitabschnitt
kann durch den Einsatz von Abnahme-
automaten noch leicht verlangert ge-
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nutzt werden. Ist der Melkstand direkt
in den Stall integriert und in der N&he
des Futtertisches angelegt, k&nnen
wahrend der Wartezeiten Fitterungs-
arbeiten flr die schon gemolkenen
Kiahe vorgenommen werden. Gleich-
zeitig ist die Kontrolle der Melkarbeit
moglich.

Riist- und Reinigungs-
arbeiten bei Side by
Side-Melkstanden

Vor und nach jeder Melkzeit fallen wei-
testgehend unabhéngig von Bestan-
des- und Melkstandgrosse verschie-
dene Rist- und Reinigungsarbeiten an.
Dies sind: «Allgemeine Vor- und Nach-
arbeiten», «\Vorbereiten der Melkzeu-
ge», «Filter einsetzen und nach dem
Melken wieder herausnehmen», «Melk-
zeuge reinigen», «Melkzeuge in Spul-
becher einsetzen» und «Melkstand rei-
nigen». Die erwédhnten Arbeiten haben
keinen wesentlichen Einfluss auf die
Melkleistung je Stunde, da sie in der
Regel nicht wahrend der Melkarbeiten
ausgeflihrt werden. Flr den Arbeits-
zeitbedarf je Milchkuh und Melkzeit
sind sie allerdings zu bertcksichtigen.
In Abbildung 11 ist der Arbeitszeitbe-
darf fir die RUst- und Reinigungsar-
beiten dargestellt. Dadurch, dass sie
unabhéangig von der Bestandesgrosse
anfallen, wird deutlich, dass mit zu-
nehmender Zahl zu melkender Kiihe
der Arbeitszeitbedarf pro Einzelkuh
reduziert werden kann.

Gesamtzeitbedarf

Der gesamte Zeitbedarf fiir das Melken
einer Milchkuh setzt sich aus Routine-
arbeiten, Maschinenhauptgemelks-
zeit sowie den Rist- und Reini-
gungsarbeiten zusammen. Somit wird
deutlich, dass bei zunehmender Be-
standesgrdsse, unverénderten Routi-
nearbeitszeiten und gleicher Maschi-
nenhauptgemelkszeit der Zeitbedarf
pro gemolkene Kuh durch den gerin-
geren Anteil an den Rist- und Reini-
gungsarbeiten gesenkt werden kann
(siehe Abb. 12).
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Abb. 11. Der Arbeitszeitbedarf fir Rust- und Reinigungsarbeiten hdngt von der
Bestandesgrésse ab. Diese Arbeiten werden vor und nach dem Melken durch-
geflihrt und beeinflussen deshalb nicht die Melkleistung je Stunde.

Die Dauer des Maschinenhauptgemel-
kes ist von Betrieb zu Betrieb bzw. von
Kuh zu Kuh sehr unterschiedlich. In Ab-
bildung 13 ist daher die Melkleistung in
Side by Side-Melkstanden bei unter-
schiedlicher Zeitdauer flr das Maschi-
nenhauptgemelk dargestellt. Auch
die unterschiedliche Ausristung der
Melkstande — mit und ohne automa-

tische Melkzeugabnahme — ist hierbei
berlicksichtigt. Es wird ersichtlich,
dass sowohl die Verkiirzung des Ma-
schinenhauptgemelkes als auch der
Einsatz einer Abnahmeautomatik die
Melkleistung relativ stark ansteigen
lassen kénnen.
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Abb. 12. Der Gesamtarbeitszeitbedarf je Kuh und Tag setzt sich aus den Routi-
nearbeiten sowie den anteiligen RUst- und Reinigungsarbeiten zusammen.
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Abb. 13. Durch die Verldangerung des Maschinenhauptgemelkes wird zwangs-
ldufig die Melkleistung je Stunde verringert. Der Einsatz einer Abnahmeautoma-
tik kann die Melkleistung auch bei kleineren Melkstdnden deutlich verbessern.

Die Kosten der unter-
suchten Melkverfahren

Ausgehend von den Investitionen und
dem ermittelten Arbeitszeitbedarf las-
sen sich die gesamten verfahrensab-
hangigen Kosten je Jahr berechnen.

Dabei empfiehlt es sich, die Kosten aus
den drei Komponenten «bauliche Anla-
gen, mechanische Einrichtungen und
Arbeitszeitbedarf» herzuleiten.

Aus baulichen Anlagen resultierende
Kosten werden weitgehend durch das
Bauvolumen bestimmt. Der Flachen-
bedarf des Melkstandes héangt nicht
nur von der Melkstandgrdsse, sondern

auch vom Austrieb ab (frontal oder seit-
lich).

Die zugrunde gelegten notwendigen
Investitionen und die jahrlichen Kosten,
sowohl flir den Front- als auch flir den
Seitenaustrieb, sind in Tabelle 4 darge-
stellt. Beim Seitenaustrieb sind die
jahrlichen Kosten nur Fr. 14.—- (1x4
Melkstand) bzw. Fr. 18.— (1X6 Melk-
stand) héher als beim Frontaustrieb.
Die Kosten der mechanischen Ein-
richtungen oder mit andern Worten
des Melkstandes mit Melkanlage fallen
je nach Verfahren und Lieferfirma sehr
unterschiedlich an. Tabelle 4 beinhaltet
eine Zusammenstellung der Investitio-
nen in Abhangigkeit der Ausristung.
Dabei ist zu beachten, dass in An-
betracht der recht unterschiedlichen
Firmenpreise die aufgefihrten Preise
nur als Richtwerte gelten kénnen. Die
Zusammenstellung bringt jedoch zum
Ausdruck, dass die Ausrlstung sehr
grosse Auswirkung auf die Investitio-
nen hat.

Die jahrlichen Kosten des Melkstandes
sind in Fixkosten und variable Kosten
zu unterteilen.

Zu den Fixkosten z&hlen: Abschrei-
bung (8,3%), Zins (3,6 %), Reparaturen
(0,8%), Versicherung (0,2%), Service-
kosten mit Verrechnung der nétigen
Austausch- und Verschleissteile sowie
die Energie- und Hilfsstoffkosten fiir die
taglichen Reinigungen. Gemass Tabel-
le 4 machen die Kosten flir den jahrli-

Tabelle 4: Investitionen und jahrliche Kosten der Gebadude und mechanischen Einrichtungen sowie

Arbeitszeitbedarf
Gebaude Mechanische Einrichtungen Jéhrlicher Arbeitszeit-
bedarf
Investitionen Jahrliche Kosten Investi- Jahrliche Kosten
7.4 % tionen R .
Fixkosten Variable
Melkverfahren Kosten
Front- | Seiten- | Front- Seiten- Abschreibungen, Servicekosten Total Rist- und Melken
aus- aus- aus- aus- Zins, Reparaturen, Verschleissteile Reini-
trieb trieb trieb trieb Versicherung T4gl. Reinigung gungs-
129 % arbeiten AKh je
Fr. Fr. Fr. Fr. Fr. Fr. Fr. Fr. Fr./Kuh AKh total Kuh
. A 4900 5100 363 377 12 000 1548 2504 4052 7 160 30
Side by Side-
Melkstand 1x4 B 4900 5100 363 377 27 900 3599 3285 6884 7 160 28
mit 4 ME
C 4900 5100 363 377 40 800 5263 3371 8634 7 160 24
A 5850 6100 433 451 18 700 2412 2840 5252 9 190 25
Side by Side-
Melkstand 1x6 B 5850 6100 433 451 32 500 4192 3747 7939 9 190 23
mit 6 ME
Cc 5850 6100 433 451 49 600 6398 3871 10269 9 190 18

ME = Melkeinheit
A = Melken direkt in Kannen

B = Rohrmelkanlage mit Reinigungsautomat

C = Rohrmelkanlage mit Reinigungsautomat, Milchmengenmessgerat und

automatischer-Melkzeugabnahme

1) Abschreibung 8,3%; Zins 3,6% (entsprechend 6% vom durchschnittlich gebundenen Kapital); Reparaturen 0,8%;

Versicherung 0,20%; Total: 12,9%

LT 11/95
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chen Service der Melkanlage, der Aus-
tausch der Verschleissteile und die tag-
liche Reinigung einen betrachtlichen
Anteil der jahrlichen Fixkosten aus. Die
variablen Kosten beinhalten die Posi-
tionen: Energie (Strom fiir Melken) und
Hilfsstoffe (Ol fir Vakuumpumpe). Je
nach Melkverfahren ist mit Fr. 7.— bis
Fr. 9.— je Kuh und Jahr zu rechnen.
Grundlage der Arbeitskosten ist der er-
mittelte Arbeitszeitbedarf. Der Arbeits-
zeitbedarf setzt sich aus den téglichen
Rust- und Reinigungsarbeiten und dem
Melken zusammen. Laut Tabelle 4 liegt
der jahrliche Arbeitszeitbedarf fir Rist-
und Reinigungsarbeiten beim 1Xx4-
Melkstand um 30 AKh niedriger als
derjenige flr den 1x6-Melkstand.

Der Arbeitszeitbedarf fiir das Melken
hangt nebst der Kuhzahl auch vom ge-
wahlten Melkverfahren ab.

Wahl des passenden
Melkverfahrens

Bei den ersten Uberlegungen einer Pla-
nungsphase treten die betrieblichen
Voraussetzungen wie Neubau, Umbau,
Kuhzahl und die Arbeitswirtschaft
(Melkleistung, Arbeitserleichterung) als
massgebende Kriterien auf. Die Pri-
fung bzw. Wahl des passenden Melk-
verfahrens erfolgt dementsprechend
unter der Berticksichtigung der einzel-
nen Kostenelemente.

Die Bewertung der Arbeitszeit h&ngt
davon ab, ob die mit einem Verfahren
gewonnene Arbeitszeit anderweitig im
Betrieb oder ausserhalb nutzbringend
eingesetzt werden kann. Die Berech-
nung der Jahreskosten ist in den zwei
folgenden Beispielen dargestellt (Tab.
5). Der 1X6er ist flir einen Bestand von
22 Kuhen rund Fr. 53.-/Jahr teurer als
der 1X4er. Hingegen spart man pro
Kuh und Jahr rund 4 AKh oder Fr. 80.—.
Der 1Xx6er ist damit insgesamt etwas
glnstiger, womit beim Entscheid
Platzverhaltnisse, Ausdehnungsmdég-
lichkeiten der Milchproduktion oder
Arbeitsbelastung mehr gewichten wer-
den.
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Tabelle 5: Beispiele fiir die Berechnung der Jahreskosten

Rahmenbedingungen: 22 Kiihe

Bezug der Kosten und des Arbeitszeitbedarfes auf Tabelle 4

In Betracht gezogene Side by Side-Melkstand mit Frontaustrieb
Melkverfahren Rohrmelkanlage mit Reinigungsautomat
1x 4 1x6
1. Gebdude und mechanische Einrichtungen
1.1 Fixkosten:
Gebé&ude Fr. 363,00 433,00
Mechanische Einrichtung Fr. 6884.00 7939.00
Total Fr. 7247.00 8372,00
Anteil je Kuh Fr. 329,40 380,55
1.2 Variable Kosten:
Betrag je Kuh Fr. 7,00 9,00
1.3 Total Fr. 336,40 389,55
2. Arbeit
Rust- und Reinigungsarbeiten total AKh 160,00 190,00
Anteilmé&ssiger Arbeitszeitbedarf je Kuh AKh 7,30 8,65
Melken je Kuh AKh 28,00 23,00
Total Arbeitszeitbedarf je Kuh AKh 35,30 31,65
Arbeitskosten bei Fr. 22.00/h Fr. 776,60 696,30
3. Total Verfahrenskosten je Kuh Fr. 1113,0 1085,9

Schlussfolgerungen

Einseitige Side by Side-Melkstande
sind platzsparende und relativ kosten-
glinstige Alternativen zu anderen Grup-
penmelkstanden (Fischgraten-Melk-
stand, Reihen-Melkstand). Sie bieten
allerdings nicht den gleichen Arbeits-
komfort wie ein Autotandem-Melk-
stand.

Der Schnellaustrieb im Melkstand bie-
tet, insbesondere bei kleinen Bestan-
den, nicht die gewlnschte Steigerung
der Melkleistung je Stunde. Deshalb ist
er im Falle eines Neu- oder Umbaues
in der Kostenplanung kritisch zu be-
trachten. Ist der Melkstand in den Stall-
raum integriert und kann vorhandener
Raum (z.B. der Laufbereich) fir den
Austrieb der Kiilhe aus dem Melkstand
genutzt werden, so ist der frontseitige
Schnellaustrieb jedoch dem seitlichen
Standardaustrieb vorzuziehen. Der
Melkstand kann dadurch auch kirzer
gebaut werden.

Aus ergonomischer Sicht sollten Side
by Side-Melkstédnde mit Kotblechen
und integrierten Abflussrinnen an den
hinteren Abschrankungen ausgestattet

sein, um Melker und Melkzeuge vor an-
fallendem Kot und Harn zu schitzen.
Als vorteilhaft hat sich hierbei auch er-
wiesen, die «Kotbleche» aus Plexiglas
zu gestalten, um einen besseren Sicht-
kontakt auf die Kiihe zu erméglichen.
Das Melken im Melkstand bietet ge-
genlber der Melkarbeitim Anbindestall
einige wesentliche Vorteile. Aus Platz-
und Kostengriinden sind Melkstande
bei den relativ kleinen schweizerischen
Bestandesgréossen noch nicht weit
verbreitet. Der Side by Side-Melk-
stand bietet sich hier als mdgliche
Kompromisslésung an: Aufgrund sei-
ner einfachen und kompakten Bau-
weise ist er sehr eigenleistungsfreund-
lich in bestehende Gebaude zu inte-
grieren. Um Kosten zu sparen und den-
noch die wesentlichen Vorteile des
Melkstandes zu nutzen, kann zum Bei-
spiel auch eine vorhandene Kannen-
melkanlage im einfachen Melkstand
eingesetzt werden.
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