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Unfallverhiitung

Holzspaltmaschinen

Vergleichstest schafft Klarheit

Christophe Iseli, Beratungsstelle fur Unfallverhiitung in der Landwirtschaft, Schéftland

Nach Einfithrung der in Deutschland seit ldngerer Zeit bewédhrten Sicher-
heitsvorschriften fiir Holzspaltmaschinen auf den 1. Oktober 1994 wurden
diese zum Dauerbrenner unter den Diskussionsthemen. Viele Fragen tauch-
ten in diesem Zusammenhang bei Landwirten und Maschinenhandlern auf.
Mit einem Praxistest versuchte die Beratungsstelle fiir Unfallverhiitung in
der Landwirtschaft (BUL) etwas Licht ins Dunkel zu bringen und eine solide
Beratungsgrundlage zu schaffen. Die Erfahrungen aus diesem Test sollen
dem Praktiker als Grundlage beim Kauf einer Holzspaltmaschine dienen.
Gleichzeitig konnen die Hersteller gewisse Kritiken wahrnehmen und von
den Anregungen aus dem Praxistest konkret profitieren. Konstruktive An-
derungen, welche vor der Forstmesse in Luzern verwirklicht worden sind,
haben ihren Niederschlag im vorliegenden Testbericht.

Die SUVA registriert jahrlich rund 300
Berufsunfalle mit Holzspaltmaschinen.
Die Unfélle in der Landwirtschaft undin
der Freizeit werden nicht erfasst, sind
aber mindestens so zahlreich. Deshalb
ist nach neuen technischen Verbesse-
rungen gesucht worden. Solche sind
seit einigen Jahren in Deutschland er-
probt und vorgeschrieben. Aufgrund
des «Bundesgesetz liber die Sicher-
heit von technischen Einrichtungen
und Geriten (STEG)» vom 19. Mérz
1976, revidiert und in Kraft getreten
am 1. Juli 1995, werden solche Ver-
besserungen auch in der Schweiz ver-
langt. Dazu kénnen.die européischen
Normen, an denen auch die Schweiz
mitgearbeitet hat und die ab 1997 ver-
bindlich sind, herangezogen werden.
Bereits seit dem 1. Oktober 1994 sind
nun die neuen Sicherheitsbestimmun-
gen (Kasten) rechtskréaftig.

Nach der Einfihrung der neuen Vor-
schriften machte sich eine grosse Ver-
unsicherung breit. Trotz der Erfahrun-
gen aus dem benachbarten Ausland,
wo dieselben Vorschriften bereits seit
langerer Zeit in Kraft sind, beklagen
sich’ Hersteller und Importeure von
Holzspaltmaschinen Uber einen zu
grossen Zeitdruck bei der Umsetzung
der neuen Vorschriften. Die BUL ver-
sucht seit Jahren die Hersteller zu mo-
tivieren, ihre Sicherheitssysteme auch
in der Praxis zu testen, was aber in der
Vergangenheit leider zu wenig gemacht
wurde. Daraufhin meldeten land- und
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forstwirtschaftliche Praktiker grosse
Zweifel an den neuen Sicherheitssy-
stemen ihrer Holzspaltmaschinen an.
Dies alles flihrte zu oft heftigen Dis-
kussionen unter allen Betroffenen.

Um einen besseren Uberblick liber die
marktgangigen Systeme zu erhalten
und um den Herstellern praktische Tips
zu liefern, hat die BUL eine Auswahl
von Maschinen im praktischen Einsatz
gepruft.

Methodik

Gezielt wurden drei Horizontal- und
acht Vertikalspalter ausgewahlt. Es
ging nicht darum, eine komplette Uber-
sicht Uber die verschiedenen Fabrika-
te, sondern Uber die Schaltungssyste-
me zu geben. |

Die eigentliche Prifung bestand aus
den beiden Teilen:

e technische und insbesondere si-
cherheitstechnische Eigenschaften

e Beurteilung jeder Testmaschine im
Einsatz nach den Kriterien Ergonomie,
Sicherheit und Arbeitswirtschaft.

Im Anschluss an den Test wurde den
Lieferanten eine Zusammenstellung
der Resultate ihrer Maschine zuge-
schickt. Aus den darauf folgenden
Reaktionen schliesst die BUL, dass
die Hersteller von Holzspaltmaschinen
diese Prifung ernst genommen haben.
Bereits ein Grossteil- der geprtften

bis Ende 1995.

stiickauflage gelangen kénnen

dert werden

Zweihandschaltung
Zufthrvorrichtung
Umwehrungen

.Seit dem 1. Oktober 1994 dirfen neue Holzspaltmaschinen nur noch verkauft
werden, wenn sie die Anforderungen der EN 609 erfiillen. Dies gilt fur alle
Holzspaltmaschinen, unabhangig davon, ob sie an einen der SUVA unter-
stellten Forstbetrieb, an Landwirte oder Private verkauft werden.

Far alte Maschinen ist in Betrieben, welche familienfremde Arbeitnehmer
beschaftigen, eine Nachrustpflicht vorgesehen.

Deshalb fordert die SUVA in den ihr unterstellten Betrieben eine Nachriistung
der vorhandenen Spaltmaschinen mit den neuen Sicherheitseinrichtungen

Im Vordergrund stehen folgende Schutzziele:
e sie mUssen so gestaltet sein, dass wahrend des Spaltvorgangs die Hande
und Fisse nicht zwischen das Holz und-das Werkzeug oder die Werk-

e esmuss verhindert werden, dass Holzstlicke umfallen oder weggeschleu-

Die Schutzziele kénnen u.a. erreicht werden durch:
¢ sichere Anordnung der Bedienungselemente
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Tabelle 1: Technische Daten der Vertikal- und Horizontalspalter

Fabrikat Typenbe- |Verkdufer Spalt- Motoren- Olmenge Laufgeschwindigkeiten Gewicht Preis
zeichnung kraft leistung (Tankinhait) (Grundaus-
. . riistung)
Spalten | Rucklauf
Horizontalspalter 5
TSC KIM 8.55 DH Weikart AG, 8t 2,2 kW 71 7,5cm/s 8,8 cm/s 130 kg 2900.-
Glattbrugg ' ;
GEBA Piccolo J. Gehrig AG, 55t 1,5'kW 101 4,3 cm/s 11,9 cm/s 95 kg | kein Verkauf |
Ballwil
BGU Spaltmeister FIM AG, 7t 4 kW 201 - 18,8 cm/s 27,3 cm/s 275 kg 5197.20
SM-350 Steffisburg
Vertikalspalter
Posch Spaltaxt Althaus & Co.AG, | 6,1t 2,2 kW 91 5,8 cm/s 23,8 cm/s 150 kg 2650.-
COMFORT Ersigen
Binder- H7 Kombi E Ott AG, 8t 3 kW 9l 8,3 cm/s 31,3 cm/s 200 kg 3500.-
berger Zollikofen )
Jonsered Spaltlux 7t Elektrolux, 7t 2,2 kW 81 7,1 cm/s 20,8 cm/s 120 kg 2700.-
Magenwil
Rosselli GT 1300 6t Fankhauser, 6t 2,2 kW 61 5,7 cm/s 21,7 cm/s 125 kg 1975.-
Malters
GEBA HS 91 J. Gehrig AG, 55t 1,5 kW 101 4,2 cm/s 13,9 cm/s 95kg 2550.-
Champion Ballwil
BGU HS 6 FIM AG, 6t 2,2 kW 51 5,5 cm/s 23,7 cm/s 95 kg 2598.60
Steffisburg
Pickpine SPVA21E H. Renold AG, | 6t 2,2 kW 61 4,7 cm/s 28,8 cm/s 90 kg 2184.-
Buttisholz )
Metallmat AMR 6t Metallmat AG, 6t 2,2 kW 101 5,6 cm/s 14,7 cm/s 120 kg ca. 2500.-
Kombi Matzendorf

Maschinen .wurde im Sinne unserer
Anregungen geandert.

Auswahl der Maschinen

In der Tabelle 1 sind die wichtigsten
technischen Daten der ausgewahlten
Maschinen aufgefihrt. Ausgewahlt
wurden die Maschinen auf Grund ihres
Schaltungssystems, ihrer Rickhalte-
vorrichtungen und ihrer Spaltkraft.

Testergebnisse
Horizontalspalter

Der Grundsatz, auf einer Ebene meh-
rere Schritte in einer Arbeitskette zu
vereinigen, scheint uns sinnvoll. Dazu
eignen sich Horizontalspalter grund- .
sétzlich besser als Vertikalspalter. Al-
lerdings. missen dazu einige techni-
sche Anforderungen erfillt sein:

e nur eine Arbeitskraft im Gefahren-
bereich der Maschinen

e mdglichst keine Leerlaufzeiten

e moglichst stérungsfreie Arbeit

Durch diese technischen Anforderun-
gen muss eine erhohte Arbeitsleistung

LT 10/95

ohne zusatzlichen Arbeitsaufwand
mdglich sein (Rationalisierung).

Sind diese Punkte nicht oder nur un-
geniigend erfullt worden, so kann der
konstruktionsbedingte Vorteil der Hori-
zontalspalter nicht mehr geltend ge-
macht werden.

Nicht alle Horizontalspalter, die ge-
testet wurden, konnten diesen An-
spruchen genugen. Es tauchten einige

\

sicherheitstechnische Licken auf, wel-
che uns in Zukunft noch beschéaftigen
werden.

Einige Hersteller und Importeure haben
in der Zwischenzeit bereits auf die
Resultate des Praxistests reagiert und
Korrekturen an ihren Spaltmaschinen
vorgenommen. Die Beurteilung bezieht
sich deshalb nur auf den von uns ge-
priiften Maschinentyp. '

Bewertung Tabelle 2 und 3:

++ = sehr gut

+ = gut

0 = durchschnittlich
- = mangelhaft

-- = ungenugend

Tabelle 2: Auswertung «Horizontalspalter»:

TSC BGU
Laufgeschwindigkeit Zylinder 0 ++
Hubbegrenzung - 0
Einrichten 0 0
Spaltkraft + 0
Anordnung der Stellteile (Praxis) + ++
Anordnung der Stellteile (nach Norm) 0 ++
Auslésen des Spaltvorganges 0 ++
Korperhaltung / Ermidungserscheinungen 0 ++
Zuflihrungs- / Rickhaltevorrichtungen 0 +
Arbeitsleistung (ideale Organisation) 0 ++
Spaltqualitat 0 0
Spaltkreuz = +
Larm - 0

29



Unfallverhiitung

Tabelle 3: Auswertung «Vertikalspalter»:

Posch Binder- | Jonsered| Rosselli GEBA BGU Pickpine | Metalimat
berger
Laufgeschwindigkeit Zylinder 0 ++ + 0 - 0 - 0
Hubbegrenzung ++ + ++ ++ + ++ ++ +
Einrichten + + 0 + + 0 - +
Spaltkraft 0 + 0 + 0 + + +
Anordnung der Stellteile (Praxis) ++ 0 + 0 0 ++ 0 ++
Anordnung der Stellteile (nach Norm) ++ ++ + - - + - +
Auslésen des Spaltvorganges ++ -- + - 0 + + +
Kérperhaltung / Ermidungserscheinungen + 0 + 0 + + + 0
Zufiihrungs- / Rickhaltevorrichtungen ++ - 0 - 0 ++ - +
Arbeitsleistung (ideale Organisation) ++ ++ + 0 - ++ 0 ++
Spaltqualitat ++ 0 + 0 0 ++ 0 ++
Spaltkreuz + + + + + 0 + -
Larm + ++ - 0 + + 0 0

TSC «KIM 8.55 DA»

Diese Maschine lasst sich durchaus in
eine Arbeitskette einflechten. Ihre Kon-
struktion bedingt aber, dass nur eine
Person mit der Ausldsung des Spalt-
vorganges beschaftigt wird. Es besteht
die Gefahr, dass eine weitere Person
in den ungeschiitzten Gefahrenbereich
zwischen Zylinderstempel und Spalt-
keil eingreifen kann. Zudem ist die An-
bringung der Stellteile sehr tief gewahlt
worden. Nach langerer Arbeitszeit ma-
chen sich durch die gebeugte Haltung
Ermidungserscheinungen der Rik-

" kenmuskulatur bemerkbar.
Das Hubbegrenzungssystem kann nur
auf zwei Stufen betrieben werden. Da-
durch entstehen lange Leerlaufzeiten.
Es resultiert eine deutlich verminderte
Arbeitsleistung, zumal die Laufge-
schwindigkeit des Zylinders als eher
langsam eingestuft werden muss.

- Die Spaltqualitat lasst in einigen Fallen
zu wiinschen Ubrig. Im Gegensatz zu
Vertikalspaltern kann bei diesem Hori-

Sicherheitshinweise kdénnen in Form

von Piktogrammen an den Maschinen
angebracht werden. Der abgebildete
Hinweis «Nur eine Bedienungsperson
zugelassen». gilt insbesondere fir lie-
gende Kurzholzspalter. Die entspre-
chenden Angaben des Herstellers sind
unbedingt zu beachten.
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zontalspalter das Holzstlick nicht fest-
gehalten und positioniert werden. Die
Zufiihrung erfolgt, je nach Form des
Holzstlicks, mehr oder weniger genau.
Die gespaltenen Scheite verklemmen
sich denn auch oft zwischen dem
Spaltkeil und dem Zylinderstempel.
Das Verklemmen der Scheite behindert
den stérungsfreien Ablauf der Arbeits-
kette und wirkt sich damit negativ auf
die Arbeitsleistung aus.

GEBA «Piccolo»

Die Maschine wurde als Prototyp
hergestellt und uns auch als solcher
zur Verfigung gestellt. Technische
Schwierigkeiten veranlassten den Her-
steller dazu, weitere Investitionen in die
Entwicklung dieser Maschine zu unter-
binden und auf eine Produktion dieses
Maschinentyps zu verzichten. Aus die-
sem Grund wird an dieser Stelle auf
eine Publikation der Testresultate ver-
zichtet.

BGU «Spaltmeister SM 350»

Das schitzend und trennend wirkende
Schaltungssystem dieses Maschinen-

typs wirkt bestechend. Die Bildung

einer Arbeitskette ist mit dieser Ma-
schine einfach und sehr effizient. Damit
das aus ergonomischer Sicht schlech-
te Aufheben der gespaltenen Holz-
stiicke wegféllt, muss eine Ldsung
zur Weiterférderung des gespaltenen
Holzes gefunden werden (z.B. Férder-
band oder Rutsche).

Die Arbeitsleistung ist insbesondere
bei gleichzeitigem Frasen der Spalten
sehr hoch. Wahrend die néchsten

" - E5Rei iy <
Die Arbeitsorganisation spielt eine ent-
scheidende Rolle. Das Holz sollte még-
lichst direkt weggefuhrt werden (zum
Beispiel mit einem Fdérderband), so
dass es nicht ein weiteres Mal vom
Boden aufgehoben werden muss.
Damit erzielt man sowohl eine ergono-
misch bessere, als auch eine rationel-
lere Arbeitsweise.

Stlicke auf dem Frasentisch vorberei-
tet werden, arbeitet die Spaltmaschine
selbsténdig weiter.

Da das Werkstlick durch eine trichter-
artige Vorrichtung im Spaltkasten au-
tomatisch positioniert wird, ist die Ar-
beit nicht immer prazise. Das Verarbei-
ten von kleineren Holzstlicken bringt
damit eine deutliche Verringerung der
Spaltqualitat.

Stark knorrige Holzstlicke kénnen mit
der knapp bemessenen Spaltkraft von
7 Tonnen nur mit einem einfachen
Spaltkeil gespalten werden.

Zum Einsatz in einer Uberbetrieblichen
Maschinengemeinschaft muss dem
Transport der sehr schweren Maschine
gentigend Beachtung geschenkt wer-
den.- Eine Dreipunktaufhdngung am
Traktor stellt dafir die beste Mdglich-
keit dar.
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Testergebnisse
Vertikalspalter

Die wichtigste Entscheidungsgrundla-
ge beim Kauf einer vertikal arbeitenden
Kurzholzspaltmaschine bildet deren
geplanter Einsatz. Je nach Anwendung
muissen die nachfolgenden Punkte
mehr oder weniger stark gewichtet
werden.

e Die Anordnung der Stellteile muss
ein sicheres und rationelles Arbeiten
erlauben. Leistungseinbussen kénnen
unter anderem durch erhéhte Laufge-
schwindigkeiten des Zylinders oder
durch den Einsatz von Spaltkreuzen
ausgeglichen werden.

e Sicherheitstechnik: Weist die Ma-
schine keine Gefahrenstellen auf?

e Auslésesystem: nur ein vom Rick-
haltesystem unabhangiger Mechanis-
mus erlaubt das Festhalten der Holz-
stlicke auch wéahrend des Auslosens
des Spaltvorgangs.

e Riickhaltesystem:flir einenfliissigen
Arbeitsablauf sollte die Mdoglichkeit
bestehen, das Holz mit Hilfe der Riick-
haltearme in Position zu bringen
(Heran- und Wegdrehen der Werk-
stlicke). Bei der Arbeit mit einem Spalt-
kreuz dirfen die Rickhaltearme nicht
verklemmt werden kénnen (Selbstzer-
stérungsmechanismus).

e Riickhaltesystem: Kleinere Scheite
sollten gespalten werden kdnnen, ohne
das Sicherheitssystem Uiberbriicken zu
mussen.

e Spaltkeil: Stark treibende Formen
erlauben schnelleres Arbeiten. Schnei-
dende Werkzeuge miissen durch das
gesamte Holzstlick gedrickt werden,
daraus resultiert fur den Zylinder ein
langerer Weg und somit ein betrachtli-
cher Zeitverlust.

e «Der Teufel liegt im Detail»: Schein-
bar wenig wichtige Dinge wie Gewicht,
Transportvorrichtungen, Tischgrosse,
Masse oder Betriebsanleitung der
Maschine konnen in mangelhafter
Form oft zu Arger und unnétigen Ko-
sten fihren.

e Vergleich: Bringt eine gute Uber-
sicht Uiber die auf dem Markt erhaltli-
chen Maschinen. Verglichen werden
soll nicht nur der Preis, sondern auch
die Leistungen und Zubeh6r der ver-
schiedenen Maschinen. Ein «Probe-
spalten» kann Vor- und Nachteile be-
reits nach kurzer Zeit zum Vorschein
bringen.
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Die nachfolgenden Resultate beziehen
sich, wie bei den Horizontalspaltern
bereits erwahnt, nur auf die gepriiften
Modelle und nicht auf die gesamte
Maschinenpalette der jeweiligen Her-
steller.

Posch «Spaltaxt COMFORT 6 t»

Dieser Kurzholzspalter wurde bereits
nach den ersten Kritiken entsprechend
angepasst. Das Zweihandschaltungs-
system wurde voll und ganzin der Pla-
nung und der Fertigung der Maschine
mit einbezogen. Die «Rickhalteauto-
matik» erlaubt auch das Festhalten und

Positionieren von kleinen Holzstlicken.

Die Anordnung der Stellteile erlaubt
weder den Missbrauch noch die
Selbstzerstorung durch den Spaltkeil.
Die Form des Spaltwerkzeugs ist stark
treibend. Dies erlaubt eine schnelle und
qualitativ hochstehende Arbeit.

Das Erh6hen der Zylinderlaufge-
schwindigkeiten kdnnte die Arbeitslei-
stung noch deutlich verbessern. Die
treibende Form der Spaltwerkzeuge
verlangt nach einem hohen Anfangs-
spaltdruck. Bei haufiger Arbeit mit
einem Spaltkreuz oder der Verarbei-
tung von stark knorrigem Holz, sollte
die starkere Maschine (9 t Spaltdruck)
gewahlt werden.

Die Posch-«RUlckhalteautomatik» er-
laubt es dem Bediener, jeweils einen
der beiden Haltearme zu blockieren.
Das Festhalten der Holzstiicke vor dem
Auslésen des Spaltvorganges wird da-
durch wesentlich vereinfacht. Generell
muss das Holz wéhrend dem Spaltvor-
gang nicht mehr festgehalten werden.

Binderberger «Type H7 Kombi E»

Das von Binderberger gewahlte Sy-
stem stellt die technisch sicherste
Lésung dar. Da die Auslésung des
Spaltvorganges Uber das Anheben der
Stellteile gesteuert wird, sind Selbst-

Die Auslésung des Spaltvorgangs er-
folgt bei dieser Maschine durch das
Anheben der Stellteile. Probleme bie-
tet dabei das Festhalten von Holz-
sticken wéhrend der Betétigung des
Auslésemechanismusses.

zerstérung und Verklemmungen von
Holzstlicken praktisch . ausgeschlos-
sen. Probleme zeigten sich jedoch
dadurch, dass das Schaltungssystem
nicht unabhéngig vom Ruckhaltesy-
stem funktioniert. Es ist unmdéglich, ein
Holzstlick festzuhalten und gleichzeitig
den Spaltvorgang auszuldsen. Die
Betatigung der Stellteile muss verbes-
sert werden. Durch das Anheben der
Stellteile machten sich nach langerer
Arbeitszeit Ermidungserscheinungen
im Oberarm von kleineren Bedie-
nungspersonen bemerkbar.

Ansonsten stellt diese Maschine eine
gelungene Umsetzung verschiedener
technischer Anforderungen dar. So-
wohl die leise Arbeitsweise als auch
die hohe Leistung der Hydraulikanlage
sind dabei hervorragende Merkmale
der getesteten Maschine.

Jonsered «Spaltlux 7t»
(Thor M 17.M.1809)

Haufiges Verklemmen der Stellteile
durch wegfallendes Holz und dadurch
entstehende Beschadigungen an den
Bedienungsarmen stellten den ge-
wichtigsten Schwachpunkt dieser
Maschine dar. Die Arbeit mit einem
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Unfallverhiitung

Spaltkreuz fuhrte zu einer zusatzlichen
Verstarkung dieses Problems. Der Her-
steller hat aber diese Nachteile bereits
korrigieren kénnen.

Die neue Maschine besitzt eine Riick-
haltevorrichtung, welche mit drehbaren
Halteplatten ausgeristet ist. Die Be-
wegungsfreiheit der Haltearme wurde
soweit eingeschrankt, dass keine Ver-
klemmungen direkt unter dem Spaltkeil
mehr mdéglich sind. Diese deutliche
Verbesserung wurde in unserer Bewer-
tung berticksichtigt.

ge Rickhaltevorrichtung erlaubt das
Festhalten der Holzstiicke bis zur Aus-
Iésung des Spaltvorgangs.

Rosselli «GT 1300 6 T»

Das Anbringen von Rollen zum Fest-
halten von Holzstlicken auf den Bedie-
nungsarmen scheint eine gute Idee zu
sein. Da aber beidseitig des Holzstlicks
nur je ein Berlhrungspunkt mit den
Rollen resultiert, entstehen Stabilitats-
probleme. Wenn die Berlihrungspunk-
te nicht auf gleicher Héhe sind, kippt

Die Form dieses Spaltkreuzes ist vor-
teilhaft. Sie erlaubt das Spalten in
schneller und qualitativ guter Weise.
Leider ist die Fertigungsqualitdt der
Schweissnéhte und der Befestigungs-
schraube mangelhatt.
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das Holz und muss somit neu in Posi-
tion gebracht werden.

Durch die grosse Distanz zwischen den
beiden Rollen und der geringen Bewe-
gungsfreiheit der Bedienungsarme ist
ein Herandrehen der Werkstlicke nur
bedingt méglich. Die Form des Spalt-
kreuzes verdient eine spezielle Aus-
zeichnung. Sie erlaubt ein schnelles
und sauberes Spalten mit relativ gerin-
gem Spaltkraftaufwand. Leider ist aber
die Fertigungsqualitat der Schweiss-
nahte und der Befestigungsschraube
mangelhaft.

GEBA «HS 91 Champion»

Leider weist die getestete Maschine
eine nicht konforme Zweihandschal-
tung auf. Sicherheitstechnisch muss
das Zweihandschaltungssystem neu
Uberarbeitet werden. Es ist nach guilti-
ger Norm nicht erlaubt, dass das
Spaltwerkzeug beim Loslassen eines
der beiden Bedienungshebel in die
Ausgangsstellung zurtickkehrt. Dieser
Fehler muss konstruktiv behoben wer-
den.

Eine hdhere Laufgeschwindigkeit des
Zylinders sowie eine bessere Form
der Ruckhalte- und Bedienungsarme
wirde der Maschine Vorteile bringen.
Es konnte damit eine wesentliche
Steigerung der Arbeitsleistung erreicht
werden. )

Der Hersteller dieser Maschine hat an-
gekiindigt, dass die sicherheitstechni-
schen Mangel in Kiirze behoben wer-
den. Die Anpassungen des Rickhal-
tesystems an die Anforderungen der
Praxis sind ebenfalls in Arbeit.

; Tyg Fabr. Nr.
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Die technische Dokumentation der
Maschinen wird in Zukunft noch mehr
Gewicht erhalten. Nebst einer korrek-
ten Beschriftung auf dem Typenschild,
muss eine vollstdndige Betriebsanlei-
tung zum Lieferumfang jeder Maschine
gehdren.

BGU «HS 6»

Ein sehr gutes Riickhaltesystem und
ein ebenso gutes Auslosesystem ver-
helfen dieser Maschine zu einem posi-
tiven Testergebnis. Die Steuerung des
Spaltvorganges erfolgt Uber elektrisch
betriebene Druckknopfsensoren. Des-
sen Ausldsung erfolgt Gber leichten
Daumendruck. Das Riickhaltesystem
mittels vier Zahnplatten erlaubt das
Herandrehen und Positionieren der
Holzstlicke unter dem Spaltwerkzeug
nahezu in idealer Weise. Probleme
durch Verbiegen dieser Platten kénnen
bei der Arbeit mit einem Spaltkreuz
aber dennoch auftreten.

Die Maschine bend&tigt einen 5poligen
Elektroanschluss. Ansonsten muss sie
den ortlichen Elektroinstallationen ent-
sprechend angepasst werden. Vorgan-
gige Abklarungen mit dem Verkaufer
der Maschine ersparen viel Umtriebe
und Arger!

Das Druckknopfsystem erlaubt ein er-
gonomisches und schnelles Arbeiten.
Elektronische Bauteile verlangen aber
Vorsicht und Pflege.

Pickpine «SPVA 21 E 380 V»

Auffallend ist der geringe Kraftbedarf,
welcher bendtigt wird, um den Spalt-
vorgang auszuldsen. Positiv ist auch
die Anordnung der Bedienungsele-
mente. Die Haltearme dienen gleich-
zeitig als Flhrungsrohre fur die Stell-
teilhebel. Dies ist ein effizienter Schutz
vor umfallenden oder sich verklem-
menden Holzstlicken.

Verbessert werden sollten die Halte-
klauen der Rickhaltevorrichtung. Die
grossen Distanzen erlauben es nicht,
auch kleinere Holzstiicke unter dem
Spaltkeil in Position zu bringen. Die
Versuchung, die Zweihandschaltung
zu umgehen wird dadurch stark erhdht.

Der Hersteller priift zur Zeit eine neue
Riickhaltevorrichtung auf ihre Praxis-
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Die Halteplatten sollten das Holzstiick
anvier Punkten angreifen. Sind nur zwei
Angriffspunkte vorhanden, besteht die
Gefahr, dass die Holzstlicke umfallen.

tauglichkeit. Ein Uberarbeiteter Typ
dieser Maschine wird voraussichtlich
schon bald auf dem Markt erscheinen..

Metallmat <AMR 6t (Kombi)»

Auch diese Maschine verflgt (ber
voneinander unabhangige Schalt- und
Haltevorrichtungen. Die Bewegungs-
freiheit der Haltearme lasst das Her-
andrehen und Positionieren der Holz-
sticke einwandfrei zu. Die gewahlte

Eine gute Arbeitsplatzorganisation ist
auch fir Vertikalspalter von grésster
Wichtigkeit. Mit zusétzlichen Tischen
oder Rutschen kann die Arbeit wesent-
lich einfacher und schneller ausgefiihrt
werden.

Distanz zwischen den Haltearmen ist
aber fiir die Arbeit mit einem Spaltkreuz
zu knapp. Die Beschadigung der Hal-
tearme ist somit zu leicht moglich.

Die Konstruktion der Haltearme erlaubt
keine starken Krafteinflisse von sich
verklemmenden Holzstlicken. Bescha-
digungen werden dadurch leicht verur-
sachtund kdnnen die Maschine schnell
ausser Betrieb setzen.

Ohne Tischverbreiterung ist die vor-
handene Auflageflaiche unter dem
Spaltwerkzeug deutlich zu klein. Es
besteht keinerlei Moglichkeit, herun-
terfallende Holzstiicke aufzufangen.

Fir weitere Informationen stehen
wir [hnen gerne zur Verfigung: Be- -
ratungsstelle fur Unfallverhiitung
in der Landwirtschaft (BUL), Picar-
diestrasse 3-STEIN, 5040 Schoft-

land.

Telefon: 064 814848
ab 4.11.1995: 062 739 50 40
Fax: 064 811473

ab 4.11.1995: 062 739 50 30

Sieger im BUL-Holzspalter-Test! Beste Arbeits-
leistung, beste Spalhyualilﬁf, beste Zweihand-
Sicherheifsschaltung! Die Spaltaxt Comfort von
POSCH mit patentierter Holzfixierautomatik.

Althaus + Co. AG
Pflige/Landmaschinen
3423 Ersigen

Tel. 034 45 55 55
Fax 0344561 25

ALTHAUS
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Landverband

LV-Occasionen

Transporter TP 35, Jg. 79,
35 PS, Doppelbereifung mit
Ladegerit LD-20

S S

Zweiachsmiher Rasant

1703 DH

Jg. 90, 38 PS, Bereifung
26x12.00-12, Front- und Heck-
hydraulik, Sturzrahmen,
Frontscheibe, Dach

Transporter Aebi TP 45

Jg. 84, 1300 h, 40 PS, Doppel-
bereifung 10x15, Sturzrahmen,
Frontscheibe-Dach

Transporter Aebi TP 27

Jg. 88, 3-Zyl. Kubota Motor,
30,5 PS, Bereifung 11-12,
Doppelbereifung 8-15, Sturz-
verdeck, Ladegerdt LD-20

LV-Maschinencenter
Uznach
Tel. 077/96 86 03

Pyromat-
Stiickholzkessel

KOB

Wame aus Holz

EMPA-gepriift
Nr.56 127

- der bewahrte Kessel mit dem
grossen Fullraum ab 35 kW

- fir jedes Holz wie Spalten,
Holzreste, Schnitzel, Sagemehl

- mit Microprozessorsteuerung fir
Kessel, Speicher, Heizung, Boiler

- kombinierbar mit Solarenergie, autom.
Schnitzelzufuhr, Oelbrenner ect.

Bon fir Unterlagen Pyromat-Stiickholzkessel
Name

Strasse

PLZ Ort

KOB Warmetechnik AG

Horwerstrasse 6, 6010 Kriens

Tel. 041/458020 Fax 041/458026

ab 4.11.95 Tel. 041/3208020 Fax 041/3208026

OLMA-St.Gallen, Halle 12, Stand 12
Holz-Basel, Halle 105, Stand D31
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