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Getreide trocknen oder silieren?

Kleine Kostenunterschiede

Rudolf Jakob, Helmut Ammann und Alfons Schmidlin, Eidg. Forschungsanstalt fiir Betriebswirtschaft und Landtechnik

(FAT), CH - 8356 Tanikon

Ziel von verschiedenen Praxisversu-
chen an der FAT war es, feuchte Kor-
nerfriichte méglichst verlustarm zu
silieren. Wir haben deshalb bekann-
te Verfahren weiterentwickelt.

Silage mit hohem TS-Gehalt ist auf
Schimmelpilze und Nachgéarungen
extrem anfallig. Diese Fehlgarungen,
verursacht durch Sauerstoffzutritt,
sind vorbeugend nur mit chemi-
schen Zusatzen wie Propionsaure zu
verhindern. Bei einer optimalen Kon-
servierung von feuchten Korner-

Abb. 1: Kérnerfrichte - siliert mit
ter aus Kunststoff (GFK) oder Stahl.
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friichten (liber 60% TS) ist ein Sy-
stem notwendig, das absolut gas-
dicht ist. Wahrend der Entnahme
darf die Silageoberflache nicht mit
Luft bzw. Sauerstoff in Beriihrung
kommen. Dies ist nur mit einem
Gasaustauschsystem (Lunge) und
einem gasdichten Verschluss bei
der Entnahme (Schnecke oder
Pressschnecke) gewahrleistet.

Vier verschiedene Silierverfahren
wurden der konventionellen Ernte
mit Trocknung gegeniibergestelit:

EStgehinpy

HABVI;;S mmg

- Gestaffelte  Einlagerung von
feuchter Gerste und Kérnermais mit
Untenentnahme.

- Einmalige Einlagerung von Kor-
nermais mit Untenentnahme.

- Einmalige Einlagerung von Kor-
nermais mit Obenentnahme.

- Gemischte Einlagerung von trok-
kener Gerste und feuchtem Kérner-
mais mit Untenentnahme.

Der arbeits- und betriebswirtschaft-
liche Vergleich stiitzt sich auf ein
Beispiel mit Mastschweinehaltung.
Jahrlich werden 1000 Tiere gemé-
stet. Wir vergleichen den Bereich
«Produktion Getreide bis Entnahme
des Futters aus den Silos». Es wer-
den zwischen 385 und 450 Arbeits-
stunden benétigt. Umgerechnet auf
das einzelne Mastschwein ergeben
sich fiir das Verfahren mit Obenent-
nahmefrase um Fr. 6.60 héhere Ver-
fahrenskosten im Vergleich zum
giinstigsten Verfahren mit gestaffel-
ter Einlagerung.
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FAT-Bericht Nr. 428: Getreide trocknen oder silieren?

Problemstellung

Gerste reift im Talgebiet normaler-
weise soweit aus, dass zur siche-
ren Lagerung bei normalem
Fremdbesatz keine kiinstliche
Nachtrocknung nétig ist.
Kornermais dagegen erreicht bei
uns in den meisten Fallen nur die
Teigreife. Deshalb muss er entwe-
der kiinstlich nachgetrocknet oder
siliert werden.

Organisatorische Grlinde kénnen
flr das Silieren sprechen:

- Lange Anfahrtswege zur Trock-
nungsstation lassen sich vermei-
den.

- Bei Gerste bietet eine friihe Ernte
gunstige Voraussetzungen fir Fol-
gekulturen wie Ackerfutter oder
Gemuse. Je friher der Saatzeit-
punkt, desto besser sind die
Wachstumsbedingungen.  Jeder
im Sommer gewonnene Tag ent-
spricht mehreren Herbsttagen!

Kinstliche Trocknung bedingt
einen hohen Energiebedarf: Eine
Hektare Kérnermais benétigt zirka
300 Liter Heizdl.

Verfahrensvergleich

Planungsgrundlagen:

Tierbestand
Mastschweineplatze
Umtriebe je Jahr

Anzahl Mastschweine je Jahr

400
2,5
1000

Futterbedarf

Mastabschnitt

25-100 kg LG

Futterverwertung

2,4 kg TS bzw. 2,8 kg Futter

(87% TS)/kg Zuwachs

Futterbedarf je Tier

180 kg TS bzw. 207 kg Futter (87% TS)

Ration (auf TS bezogen)

Kdérnermais 50%
Gerste 30%
Proteinkonzentrat 20%
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Tab. 1: Raumgewichte

TS-Gehalt TS/m? Futter/m3
% kg kg
Proteinkonzentrat 90 675 750
Kérnermais 87 650 750
Gerste 87 575 660
Kérnermais feucht 65 510 785
Gerste feucht 70 550 785
Gemisch Harvestore 70 520 740

Flachenertrage Getreide

Koérnermais 75 dt TS/ha
Gerste 60 dt TS/ha
Beschreibung der
Verfahren

Verfahren 1: «<Konventionell»,
Einlagerung und Vermahlung von
getrocknetem Getreide (Abb. 2)

Gerste: Mahdrusch, Reinigung in der
Trocknungsanlage, alle drei Monate

abholen und einfillen in Kraftfuttersilo,
anschliessend mahlen mit Schlagmih-
le.

Mais: Méhdrusch, Trocknen in der
Trocknungsanlage, alle drei Monate
abholen und einfiillen in Kraftfuttersilo,
anschliessend mahlen mit der gleichen
Schlagmihle wie die Gerste.

Verfahren 2: Gestaffelte
Einlagerung: Feuchtgerste vor
Koérnermais feucht (Abb. 3)

Gerste feucht: Mé&hdrusch Mitte Juni,
Einlagerung ganzes Korn in luftdichten

1 Abladegebléase

2 Austragschnecke
3 Schlagmiihle

4 Futterstande

5 Entluftungsleitung
6 Zyklon

/

Abb. 2: Verfahren 1: Einlagerung und Vermahlung von getrocknetem Getreide.
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Problemstellung/Verfahrensvergleich

1 Geblasemiihle
2 Abladetrichter mit Férderschnecke
3 Gasleitung zu Ventil und Lunge
4 Lunge

5 Austragschnecke

6 2-Wegklappe

7 Zyklon

8 Futterstande

=T

Abb. 3: Verfahren 2: Gestaffelte Einlagerung von Feuchtgetreide.
Verfahren 3: Einlagerung von Kérnermais feucht.

GFK-Silo (glasfaserverstérkter Kunst-
stoffsilo). Mahlen wahrend Entnahme.
Verflitterung: ab Einlagerung bis Mitte
Oktober. Ration (auf TS bezogen)
wahrend drei Monaten: 80% Gerste,
20% Proteinkonzentrat.

Mais feucht: Mahdrusch Mitte Oktober,
Einlagerung ganzes Korn im gleichen
Silo. Verfutterung: ab Einlagerung bis
Mitte Juni. Ration (auf TS bezogen)
wahrend neun Monaten, 50% Kérner-
mais, 30% Gerste, 20% Proteinkon-
zentrat.

Das Abladegeblase wird zugleich als
Mdihle benutzt, indem das Fligelrad
ausgebaut und durch einen Schle-
gel/Siebeinsatz ersetzt wird.
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Verfahren 3: Einlagerung
von Kérnermais feucht,
Untenentnahme (Abb. 3)

Mais feucht: Mahdrusch Mitte Oktober,
Lagerung ganzjahrig im gleichen Silo-
typ. Einfillen und mahlen gleich wie
beim Verfahren 2.

Verfahren 4: Einlagerung
von Kérnermais feucht,
Obenentnahme (Abb. 4)

Mais feucht: M&hdrusch Mitte Oktober,
Mahlen wahrend Einlagerung, Entnah-
me mit Obenentnahmefrase.

Verfahren 5: Einlagerung
von Kérnermais feucht und Gerste
trocken, Untenentnahme (Abb. 5)

Mais feucht: Mahdrusch Mitte Oktober,
Lagerung ganzjéhrig im Harvestore.
Gerste trocken: Mahdrusch, Zwischen-
lager, Beimischung wéhrend des Ein-
fullens von ‘Feuchtmais. Mahlen des
Gemisches wahrend der Entnahme.

Wichtige Hinweise
Verfahren 1

— Lagerverluste von nur 0,2% TS be-
dingen gereinigte Gerste mit minde-
stens 86% TS. Bei tieferem TS-Gehalt
besteht die Gefahr von Schimmelbil-
dung und entsprechend hdheren Ver-
lusten.

Verfahren 2, 3 und 5
(Untenentnahme)

— Kornermais mit héchstens 10 %
Spindeln ernten! Bei héherem Spin-
delanteil entmischt sich das Futter
gegen Ende der Siloentnahme sehr
stark.

— Bei der Ernte mit dem Méahdrescher
und beim Einfiillen sollte darauf ge-
achtet werden, dass kein oder sehr
wenig Kdrnerbruch entsteht, damit das
Feuchtgetreide mdoglichst rieselfahig
bleibt. Wenn mit einem Héckselgebla-
se abgeladen wird, muss die Drehzahl
reduziert werden, oder das Feuchtge-
treide wird wie bei den Verfahren 2 und
3 erst nach dem Geblése in die Einfill-
leitung geférdert (Abb. 3).

- Das Feuchtgetreide muss ganz ein-
gelagert werden. Gemahlenes, feuch-
tes Futter bildet Briicken im Silo.

— Nach dem Einflllen kann sofort mit
der Fitterung begonnen werden. Vor-
aussetzung ist, dass, vor allem wenn
der Silo nicht ganz voll wird (zum Bei-
spiel Feuchtgerste), mit CO, gearbeitet
wird. Das CO, wird am besten Uiber die
Entnahmeschnecke in den Silo einge-
lassen. Es fliesst durch das Futter nach
oben und sammelt sich schliesslich in
der Lunge. Dies ist auch notwendig,
wenn die Lunge wéhrend der Entnah-
me leer wird. Andernfalls entstehen auf
der Silageoberflache Schimmelpilze.

— Der Lungeninhalt sollte mindestens
15% des Siloinhaltes betragen.

43



FAT-Bericht Nr. 428: Getreide trocknen oder silieren?

=

I\

=
1;/’ J

1 Feuchtgetreidemtihle
2 Obenentnahmefrase
3 Sauggeblase

4 Zyklon

f

5 Futterstande

1 Abladegeblase

3 Pressschnecke

2 Untenentnahmefrase

4 Mihle mit 5 mm Sieb

5 Futterstande

6 Sicherheitsventil

7 Gasleitung zur Lunge
8 Lunge

Abb. 4: Verfahren 4: Einlagerung von Kérnermais feucht.

Verfahren 4 (Obenentnahme)

- 6% TS-Verlust ist nur bei einwand-
freier Garung moglich, das heisst ohne
Nachgarungen und Schimmelbildung
auf der Silageoberflache. Der héchste
TS-Verlust - verursacht durch Nach-
gérungen - betrug an der FAT 17%.

Gerste trocken.

— Der Silo kann erst vier Wochen nach
dem Einflllen ge&ffnet werden, sonst
treten je nach Aussentemperatur
Nachgarungen auf. Wenn sofort wei-
tergeflttert wird, sind die obersten 3 m
des Silos vorbeugend mit einem Silier-
mittel — zum Beispiel Propionsaure — zu
behandeln. Die durchschnittliche Ent-

Tab. 2: Lagerraumbedarf, TS-Verluste

Verfahren 1 2 3 4 5
Trocken, GFK-Silo GFK-Silo GFK-Silo Harvestore
Unten- Unten- Unten- Oben- Unten-
entnahme entnahme entnahme entnahme | entnahme

Proteinkonzentrat Einh. x 1x13 1x13 1x13 1x13 1x13

Kérnermais trocken m3 1x35

Gerste trocken 1x24 1x18 1x24 1x24

K&rnermais feucht 1x135 2x90 2 x 105 1 x 285

Gerste feucht 1x66* h

Verluste an TS % 0.2 1.5 1.5 6 1.5

* Raum wird nicht speziell benétigt, da gestaffelte Einfiillung
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Abb. 5: Verfahren 5: Einlagerung von Kérnermais feucht und

nahmetiefe pro Tag darf 4 cm nicht un-
terschreiten.

Verfahren 5 (Harvestore,
Untenentnahme)

— Dieses Verfahren verlangt einen TS-
Gehalt von mindestens 68-70%. Da
Koérnermais in diesem hohen TS-Be-
reich in der Schweiz sehr selten geern-
tet wird, muss eine trockene Getreide-
art beigemischt werden. In der Regel
ist dies Gerste. Die trockene Gerste
wird wahrend des Einflillens den feuch-
ten Maiskornern beigemischt und bei
der Entnahme zusammen mit dem
Mais gemahlen (Abb. 5).
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Resultate

Wir gehen von einem Betrieb aus, der

das Futtergetreide, das er fir die Mast AKh 650
von 1’000 Schweinen pro Jahr braucht, Vih
selber produziert. Dazu benétigt ereine 600

Flache von 21,00 Hektaren (Verfahren
1), die nicht weiter ausgedehnt werden
kann. Ein zuséatzlicher Bedarf kann
durch den Zukauf von Gerste gedeckt
werden (Verfahren 2 bis 5). Die Zu-
kaufsmenge ist von der gewahlten Fut-
terration und von den verfahrensbe-
dingten TS-Verlusten abhangig.

Fir den arbeits- und betriebswirt-
schaftlichen Vergleich beurteilen wir:
— Produktion des Futtergetreides auf
dem eigenen Betrieb.

— Transport und Umschlag, Ein- und
Auslagerung sowie die Vermahlung des
gesamten Bedarfs an Gerste und Kor-
nermais.

Die den Verfahren zugrundegelegten
Maschinen, Einrichtungen und Silos
sind aufeinander abgestimmt. Der Ge-

Verfahrensvergleich/Resultate

Produktion Getreide
[[]] Rustzeiten Maschinen M Verfahrenszeit

Transporte/Umschlag

550
500
450 [—
400
350 Z:f
300
250
200
150

100

treide- und Futterumschlag erfolgt

offen. Je nach Bedarf werden pneu- 50

matische oder mechanische Férderor-

gane ausgewahlt. Aus Sicht der Ar- (0]

beitserleichterung handelt es sich um Verfahren i 2 3 4 5

zweckmassige Lésungen.

Bestimmte Arbeitsabldufe lassen sich
automatisch durchflihren, ohne
menschliche Bedienung oder Uberwa-
chung. Dies betrifft einerseits die Ver-
mahlung des Getreides. Ausgenom-
men sind dabei allerdings beim Verfah-
ren 4 die Vermahlung und die Férde-
rung des Feuchtmaises mit einer
Feuchtgetreidemthle. Anderseits ge-

AT

Abb. 6: Arbeits- und Verfahrenszeit

Beispiel: Gerste und Kérnermais fur1'000 Mastschweine

Am/mm
28.01.93

hen wir davon aus, dass sich die Fut-
terentnahme bei allen Verfahren ohne
Uberwachung gestalten lasst, da der
Weitertransport automatisch erfolgen
kann (Computerfiitterung).

Tab. 3: Zusammensetzung der Futtergetreidefiachen fiir 1000 Mast-
schweine und Flache fiir Getreidezukauf

Arbeitswirtschaftliche
Beurteilung

Arbeits- und Verfahrenszeit (Abb. 6)

Die ausgewahlten Verfahren unter-
scheiden sich hinsichtlich Arbeitsauf-
wand geringfligig. 17 % betragt die Dif-
ferenz zwischen dem kleinsten und

Verfahren 1 Verfahren 2 Verfahren 3 Verfahren 4 | Verfahren 5 gréssten Bedarf. In unserem Beispiel

ha ha ha ha ha mit der Futtermenge fir 1000 Mast-

schweine bewegt sich der jahrliche

Eigenproduktion: Aufwand in einem Bereich von 385 bis

Kérnermais 12.00 9.10 12.20 12.70 12.20 450 Arbeitsstunden.

Gerste 9.00 11.90 8.80 8.30 8.80 Der Arbeitsschritt Futterentnahme
Total 21.00 21.00 21.00 21.00 21.00 |&sst sich in allen Verfahren automa-
Zukauf Gerste 0.00 0.90 0.20 0.70 0.30 | tisch regeln. Eine sténdige, personelle
Getreidefliche 21.00 21.90 21.20 21.70 2130 | Uberwachung ist somit in diesem Ver-

fahrensabschnitt nicht nétig. Mit Ein-
bezug der Uberwachungszeiten von

LT 4/93 45



FAT-Bericht Nr. 428: Getreide trocknen oder silieren?

95 bis 165 Stunden je Verfahren ergibt
dies Verfahrenszeiten zwischen 500
und 620 Stunden.

Betriebswirtschaftliche
Beurteilung

Bezlglich der Investitionen unter-
scheiden sich die funf Verfahren be-
trachtlich. Unterschiede in den einzu-
lagernden Futtermengen, den Forder-
und Vermahlsystemen sowie in der Art
der Lagersilos sind dafiir massgebend.

Die benétigten Anlagen sind fir den
einzelnen Betrieb weitgehend selbst
zu beschaffen. Ein Uberbetrieblicher
Einsatz der ausgewé&hlten Maschinen
und Gerate wirde zu einer Investitions-
und Kosteneinsparung fuihren. Die

meisten dieser Anlagen wie Transport-
schnecken, HammermUihlen usw. wer-
den jedoch taglich gebraucht. Aus
organisatorischen Grliinden ist der
Einsatz auf verschiedenen Betrieben
somit kaum zweckmassig.

Investitionen in Maschinen,
Einrichtungen und Gebaude (Abb. 7)

Die Investitionen in verfahrensbeding-
te Maschinen, Einrichtungen und Silo-
anlagen belaufen sich in unserem Bei-
spiel auf Fr. 44500.— (Verfahren 1) bis
Fr. 152 300.- (Verfahren 5). In Verfahren
1 ist auf dem Betrieb nur ein Futter-
lager flr getrocknetes Getreide not-
wendig. Die Lagerdauer betragt drei
Monate. Die Férderung und Vermah-
lung des getrockneten Getreides erfol-
gen bei allen Verfahren mit dem glei-

Tab. 4: Ausgewahlte Verfahren, Besitzverhéltnisse und Kostensatze

Arbeitsbereiche, Verfahren Besitz, Neu- fixe variable
wert Kosten Kosten/
je Jahr AE
verwendete Maschinen 1123|465 Einsatzart Fr. Fr. Fr.
Produktion Getreide
Pflug, 2-scharig x | x| x| x| x | Eigentum 8’500 1358 33,58/ha
Federzinkenegge, 2,2 m X x X X x | Eigentum 3100 674 5,98/ha
Schleuderstreuer X X X X x | Eigentum 2'300 453 2,20/ha
Einzelkornsaat Mais x | x| x| x| x | Lohnarbeit 120,00/ha
Samaschine, 2,5 m X X X X x | Eigentum 8’100 1152 9,51/ha
Scharhackgerat mit
Dangerstreuer x| x| x| x| x | Miete 45,00/ha
Feldspritze, 12 m X X X X x | Eigentum 8’500 1'295 6,35/ha
Méhdrusch Kérnermais x | x| x| x| x | Lohnarbeit 520,00/ha
Méhdrusch Getreide x | x| x| x| x | Lohnarbeit 470,00/ha
Pneuwagen, 8 t X x X X x | Eigentum 11500 1'945 2,03/h
Traktor, 2-Radantrieb,
33 kW x | x| x X x | Eigentum 33’000 5817 8,86/h
Traktor, 4-Radantrieb,
50 kW x | x| x| x| x | Eigentum 62'000 | 9'884 13,47/
Ein- und Auslagerung
trockenes Getreide
Kérnergeblase X X X X Eigentum 5900 760 11,49/h
Kérnerschnecke x| x| x X Eigentum 2'400 599 11,90/h
Schlagmihle x| x| x X Eigentum 11’600 1’685 5,12/h
Ein- und Auslagerung
Feuchtgetreide
Kérnerschnecke x | x Eigentum 3’800 640 5,00/h
Geblasemihle x | x Eigentum 6000 896 10,30/h
Feuchtgetreidemihle X Miete 270,00/ha
Obenentnahmefrase X Eigentum 25’000 4'475 2,00/h*
Kérerschnecke x | Eigentum . | 2'400 599 11,90/h
Hackselgeblase x | Eigentum 8’600 | 1'327 10,01/h
Untenentnahmefrase x | Eigentum 24’700 4'421 3,85/h*
Press-Schnecke x | Eigentum 5000 667 6,20/h
Schlagmiihle x | Eigentum 11'600 1’585 5,12/h

* nur elektrische Energie
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chenh System. Die dazu notwendigen
Investi-tionen betragen Fr. 19900.-.
Die Investitionen fiir den Umschlag,
die Einlagerung und die Vermahlung
des Feuchtgetreides sind unterschied-
lich, Fr. 74200.— (Verfahren 2) bis
Fr. 152 300.- (Verfahren 5).

Jahrliche Kosten der Verfahren
(Abb. 8)

Fir die betriebseigene Getreideflache
fallen an:

— Produktionsmittel, Maschinen- und
Arbeitskosten.

Fir die gesamte Getreidemenge zu
bertcksichtigen sind:

— Reinigungs-, Trocknungs- und La-
gerkosten fir das Getreide.

— Fixe Kosten der den Verfahren direkt
zuteilbaren Maschinen und Einrichtun-
gen.

Beispiele: Transportschnecken, Gebla-
semihlen, Entnahmefrasen.

— Variable Kosten der Maschinen und
Einrichtungen.

— Gebaudekosten, vor allem Silos fur
Trocken- und Feuchtgetreide.

— Arbeitskosten.

— Kosten flir den allfalligen Zukauf von
Gerste, gedroschen ab Feld.

Die Kosten der einzelnen Verfahren lie-
gen zwischen Fr. 67 600.— beim Verfah-
ren 2 und Fr. 71800.— beim Verfahren
4. Grossere Unterschiede liegen in ein-
zelnen Kostenbereichen. In Verfahren
1 betragen die Kosten fir die Getrei-
deannahme, -trocknung und -lagerung
Fr. 14200.—. In den Ubrigen Verfahren
mit der Silierung eines Teils des Getrei-
des liegt dieser Kostenbereich bedeu-
tend tiefer, ab Fr. 1700.- in Verfahren 2.
Umgekehrt verhalt es sich mit den Ko-
sten fiir die Maschinen, Einrichtungen
und Gebaude. Im Verfahren 1, mit den
geringsten Investitionen, betragen
diese Fr. 26 000.—. In den Ubrigen Ver-
fahren steigen diese Kosten bis zu
Fr. 36900.— an (Verfahren 5).

Die in den Verfahren 2 bis 5 notwen-
digen Gerstenzuk&ufe liegen zwischen
12 dt in Verfahren 3 und 65 dt in
Verfahren 2. Die sich daraus ergeben-
den Kosten bewegen sich zwischen
Fr. 760.— und Fr. 4100.-.

In den Vergleich einzuschliessen ist
zudem die Kostenminderung durch
die unterschiedlichen Anbaupramien,
die flr den Anbau von Gerste ausge-
richtet werden. Nach den ab 1993 gel-
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Resultate/Schlussfolgerungen

K Masch./Einrichtungen KX] Gebaude [l Total

Fr. 160000

140000 - - -

120000 - - -

100000 - - -

80000 - -

60000 - - -

40000

20000

o
Verfahren

<7

<3

XN

o

X

S

<
2\

X

KR

\v4

ALY,

A

2 3 4

FAT

Abb. 7: Investitionen in Maschinen,

Einrichtungen und Gebédude

Beispiel: Gerste und Koérnermais fur 1'000 Mastschweine

Am/mm
28.01.98

Tab. 5: Ausgewahlte Getreidelager mit allfalligen Ergdnzungen

Art der Getreidelagerung Volumen Neuwerte Jéhrliche Kosten
Getreidelager Fr. Fr.

Verfahren 1

Kérnermais trocken 1x35md 14’600 2'248

Gerste trocken 1x24md 10°000 1'540

Verfahren 2

Gerste trocken 1x18m3 7’500 1"155

Kornermais feucht 1x135md 56°100 5’498

Lunge, Gasleitung, Schnecke 8300 1416

Verfahren 3

Gerste trocken 1x24md 10°000 1'540

Kérnermais feucht 2x90m® 86°000 8428

Lungen, Gasleitungen, Schnek- 16600 2'817

ken

Verfahren 4

Gerste trocken 1x24md 10000 1540

Kérnermais feucht 2 x 105 m3 55'200 4475

Verfahren 5

Gemisch Gerste-Kérnermais 1x285m? 93000 7'719

Lunge und Gasleitung 7°000 1043
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tenden Ansatzen bewegen sich diese
Werte fiir unser Beispiel im Bereich von
Fr. 6400.—im Verfahren 4 bis Fr. 8800.—
im Verfahren 2. Mit Einschluss dieser
Faktoren weisen die Verfahren mit den
GFK-Silos mit Untenentnahme (Verfah-
ren 2 und 3) die geringsten Kosten aus:
Fr. 58800.- bis Fr. 62700.—. Im Mittel-
feld finden wir das Verfahren 5 mit
einem Harvestore-Silo, wahrend sich
fur die Verfahren mit trockenem Getrei-
de (Verfahren 1) und Kunststoffsilos mit
Obenentnahme (Verfahren 4) mit Fr.
64 500.- und Fr. 65400.- die héchsten
Kosten ergeben.

Die Kostendifferenzen, umgerechnet
auf ein einzelnes Mastschwein, betra-
gen im Maximum Fr. 6.60.

Wenn der einzelne Betrieb lber geni-
gend Flache verflgt, ist es durchaus
denkbar, dass alles benétigte Futter auf
den eigenen Flachen produziert wird.
Dies bedingt jedoch, dass die Frucht-
folge entsprechend angepasst wird
und die Kosten und der Ertrag auf den
nicht benétigten Flachen in den Ver-
gleich miteinbezogen werden.

Schlussfolgerungen

e Die funf beschriebenen Verfahren
unterscheiden sich — auf der Basis von
1000 ausgemasteten Schweinen pro
Jahr — weitgehend von den technisch
eingesetzten Hilfsmitteln und dem or-
ganisatorischen Ablauf.

e Beim Verfahren 1 (Trocknung) liegt
das Schwergerwicht auf einer ausser-
betrieblichen Aufbereitung und Einla-
gerung des Getreides. Damit verbun-
den ist ein grosseres Risiko auf dusse-
re Einflisse, wie kurzfristige Anderun-
gen in den Trocknungskosten.

e Die Verfahren 2-5 bedingen eine an-
gepasste Mechanisierung und den Bau
von geeigneten Silos. Feuchtgetreide-
konservierung mit tiefen Verlusten von
1,5% TS verlangt dichte Silos und den
Einsatz von CO,. Eine Flasche CO,
genugt in der Regel fir ein halbes Jahr
pro Silo. Kosten pro Flasche (30 kg
bzw. 15 m?) = Fr. 80.—. Wichtig: Standi-
ges Uberwachen der Anlage!

° Arbeitswirtschaftlich unterscheiden
sich die Verfahren wenig. Wichtig ist,
dass wéahrend der Entnahme und beim
Mahlen keine Uberwachungsperson
notwendig wird.
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1 Produktionsmittel
3 Masch.variabel
[T Zukaut Gerste

B Gebaude

Il Kosten abz.Pramien

[ Reinigung/Trocknung Maschinen fix
NN Arbeit Fr.21.--/h
[7] Anbaupramie

Verfahren 1 2 3 4 5
-H' Abb. 8: Jahrliche Kosten der Verfahren | Am/mm
Beispiel: Gerste und Kérnermais fur 1000 Mastschweine | 28.01.93

Tab. 6: Verfahrenskosten mit Beriicksichtigung der Anbaupramien und

der Gerstenzukaufe

Beispiel Verfahrenskosten Anteil Zukauf Anbaupramien Verfahrenskosten

Gerste Gerste abzuglich

Anbaupramien
Gerste
Fr, Fr. Fr. Fr.

Verfahren 1 71'400 0 6’900 64’500
Verfahren 2 67’600 4’100 8’800 58’800
Verfahren 3 69’500 760 6’800 62’700
Verfahren 4 71'800 3’200 6’400 65400
Verfahren 5 70’200 1’300 6’800 63400

Noch offene Fragen

e Wie weit kann Feuchtgetreide mit
einem Wassergehalt von 13-40% -
mit CO, behandelt in luftdichten Behal-
tern — als Silage taxiert werden?

e Kann Feuchtgetreide nur bei Flis-
sigfltterung verwendet werden oder
auch bei Automatenfitterung?

Die FAT-Berichte erscheinen in zirka 20 Nummern pro Jahr. - Jahresabonnement Fr. 50.—. Bestellung von Abonnements
und Einzelnummern: FAT, CH-8356 Ténikon. Tel. 052 62 32 62, Fax 052 61 11 90. - Die FAT-Berichte sind auch in franzd-
sischer Sprache als «Rapports FAT» erhaltlich. — ISSN 1018-502X.
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