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Grossballenpressen —

Erntetechnik, Bauarten, technische Daten
Ob Stroh, Heu oder Silage — Hauptvorteil: Die Handarbeit fillt weg!

Hansruedi Strasser, Edwin Hohn

Die heutigen Rundballenpres-
sen lassen sich noch immer
auf die zwei Bauarten konstan-
ter oder variabler Pressraum
zuriickfiihren. Die Pressorgane
(Riemen, Stabketten oder Wal-
zen) bestimmen unter anderem
die Eignung fiir einzelne Ernte-
giiter; es sind dies hauptséach-
lichStrohund Silage.Dergross-
te Vorteil der Rundballen-
technik liegt — unabhingig der
technischen Ausstattung der
Presse - in der Einsparung der
Handarbeit. Augenfallig ist die
Erleichterung beim Silieren,
speziell seitder Einfilhrung des
Wickelverfahrens. Gute Silage-
qualitat hangt jedoch nicht so
sehr von der Technik als viel
mehrvon sorgfaltiger Arbeit ab.
Auch die Wahl einer guten
Wickelfolie spielt eine ent-
scheidende Rolle. Leider ist die
Wiederaufbereitung von ge-
brauchtem Kunststoff ein nur
teilweise geldstes Problem.

Grossballenpressen fiir kubi-
sche Ballen sind in der Schweiz
erst vereinzelt im Einsatz. Die
glinstige Form fidnde an sich
geniigend Interessenten. Die
Maschinenpreise und die be-
schrankten Einsatzmoglich-

A
Abb. 1: Bei der Strohernte hat die Rundballe ihren festen Platz. Wo ein glnstiger
Lagerplatz vorhanden ist, kann viel Handarbeit eingespart werden.

keiten dampfen aber eine o
rasche Verbreitung dieser [/nhaltsverzeichnis

Pressen. Bauarten der
 Rundballenpressen 2
Die Rundballenpressensindrela- Leistungsbedarfund
tiv verbreitet. Der gegenwartige  Pressleistung 2
Bestand betrag’( rund 500 Pressen einzelner
Maschinen. Die Verkaufszahlen  Emntegiiter 3
sind steigend, wenn auch mit Wickeltechnik 5
abflachender Zunahme. Nach Wiederverwertung
neuesten Schatzungen wird pro ~ gebrauchter Folien 6
Jahr rund eine halbe Million Kubische Grossballen 6

Rundballen gepresst. Gemass Typentabelle Rundballen-

den Ergebnissen einer Umfrage  pressen 1991 8
verteilensiesichzuungefahr45%  Typentabelle Grossballen-
auf Stroh, 15% auf Heu und zu  pressen 1991 14

40% auf Silage. Die rasche Ver-
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breitung der Pressen hat ihren
Grund. Muhsame Handarbeit
entfallt weitgehend. Dieser Vorteil
wiegt beim derzeitigen Personal-
mangel schwer; ihm missen sich
oft wirtschaftliche und fitte-
rungstechnische Uberlegungen
unterordnen.

Die ersten Pressen kamen in den
siebziger Jahren in die Schweiz.
In der Zwischenzeit hat sich an
der Bauart wenig Grundsatzli-
ches geéndert. Noch immer kann
der Kunde zwischen konstantem
und variablem Pressraum wahlen
(Abb. 2). Neueste Bestrebungen
gehen dahin, die Vorteile beider
Systeme in einer Maschine zu
vereinen. Die besonders fir den
Transport ungunstige Form der
Rundballe ist maschinenbedingt
und lasst sich nicht andern.
Gleichwoh!l vermochten Detail-
verbesserungen die Arbeitslei-
stung, die -qualitatund den -kom-
fort der Pressen erheblich zu
steigern:
- Breitere Pick-ups sind in der
Lage, auch grosse Stroh-

System: Welger
Pressraum: konstant
Ballenkern: weich

schwaden ohne Schwierigkei-
ten aufzunehmen und gleich-
zeitig die Ballenkanten pro-
blemloser zu formen.

- Ballenauswurfhilfen, Doppel-
schnur- und vor allem die Netz-
bindung bewirken eine Sen-
kung der Standzeit beim
Binden um 70%; allerdings
betragt der Netzpreis immer
noch rund das Vierfache des
Garnpreises. - .

- Durch elektronische Uberwa-
chung ist es moglich, von der
Traktorkabine aus die Arbeits-
ablaufe auf der Presse zu kon-
trollieren.

Pressen mit variablem Press-
raum. Als Pressorgane dienen
Riemen oder Stabketten. Die Bal-
len zeichnen sich durch einen
harten Ballenkern aus. Beson-
ders bei Silageballen ist eine
gleichmassige hohe Dichte
erwinscht. Der Ballendurchmes-
ser lasst sich ab 90 cm den Kun-
denwiinschen anpassen.

Festkammerpressen. Sie sind
als Riemen-, Walzen- oder Stab-
kettenpressen ausgebildet. Ihr
Hauptmerkmal, der weiche Bal-
lenkern, kann bei Dirrgut ein
Vorteil sein. Eine beschrankte
Luftzirkulation ist moglich. Die
Walzenpressen wurden mit dem

Vermeer
variabel
hart

Préssorgan: Sektor- Walzen

riemen

Stab-
ketten

Riemen

Abb. 2: Bauarten von Rundballenpressen.

Aufkommen der Rundballen-

silage entwickelt.

Die Wahl des Pressystems rich-
tet sich demnach nach dem zu
pressenden Erntegut.

- Grundsatzlich werden Rie-
menpressen eher fir Heu
und Stroh, Walzenpressen fir
Silage und Stabkettenpressen
far alle drei Ernteguter einge-
setzt.

- Der variable Pressraum hat
den Vorteil, dass mit der glei-
chen Maschine Silageballen
von 120 cm Durchmesser, aber
auch grossere Strohballen
gepresst werden kdnnen.

Diese Aussagen sind jedoch
nicht zu eng zu verstehen. Die
Vor-und Nachteile der Bauarten
tiiberlagern sich. Schwierigkei-
ten kdénnen mit allen auftreten,
zum Beispiel bei kurzem, sehr
trockenem Gerstenstroh oder
aber auch beim Silieren von kur-
zem, wenig angewelktem Herbst-
gras.

Angaben uUber den Leistungsbe-
darf sind schwierig. Sie sind stark
abhangig von der Topographie
des Gelandes, der Arbeitsge-
schwindigkeit usw. (Abb. 3). Bei

geniigender Leistung, einge-
rechnet eine angemessene Re-
serve, ist fir Festkammerpressen
mit 55 kW zu rechnen. Pressen
mit variablem Pressraum kom-
men mitetwa 5 kW weniger aus.In
der Praxis werden vereinzelt auch
schwachere, mehrheitlich aber
starkere Traktoren eingesetzt.

Eine Pressleistung (inkl. Ristzeit)
von 20 Ballen pro Stunde bei
Stroh ist ein Mittelwert. Je nach
Traktorstarke, Topographie und
Ballengrosse kann diese Zahl
nach oben oder unten variieren.
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Geldnde.

Fur Silageballen liegt der Durch-
schnitt bei zehn bis zwaolf Ballen.
Die Pressleistung wird durch den
Futterertrag entscheidend be-
einflusst.

Silageballen sind allgemein 120 x
120 cm gross. Far Stroh- und
Heuballen werden Durchmesser
von 160 cm, in selteneren Fallen
180 cm bevorzugt. Die Ballenlan-
ge von 120 cm ist durch die maxi-
male Ladebreite von 2,5 m auf
Transportfahrzeugen gegeben.

Stroh. Auf dem Feld ist das Ver-
fahren Rundballen nicht wesent-

lich schlagkraftiger als eine
Hochdruckpresse mit angebau-
ter Ballenschleuder. Rundballen
lassen sich jedoch ohne Handar-
beitsammeln,transportierenund
stapeln. Dies setzt allerdings
einen gunstigen - wenn moglich
ebenerdigen - Lagerplatzvoraus.
Fur deckenlastige Lagerung sind
zusatzliche Hilfen zum Stapeln
notig. Erfolgt die Lagerung Uber
dem Stall, hat sie den Vorteil des

Abb. 3: Die Rundballenpressen wagen sich mehr und mehr auch in hdngiges

einfachen  Transportes vom
Strohlager zum Tierlager, ein Pro-
blem, das in Anbindestallen sehr
oft nicht befriedigend gelost ist.

Tabelle 1 ::B?l‘:léng'e'\ﬁgi‘:(;'hte -ve_rfag;hiedenék Er'nteg iiter

Heu. Der Anteil des Heus an den
gepressten Rundballen ist aus
folgenden Grinden bescheiden:

- SollensichdieBallenamLager
nicht erhitzen, darf der Wasser-
gehaltdes Futters beim Einflh-
ren 20% nicht oder nur wenig
Ubersteigen.

- Das heisst, dass zur Trocknung
zwei, eher drei aufeinanderfol-
gende Schdnwettertage nétig
sind.

- Im idealen Nutzungsstadium
des ersten Aufwuchses reicht
das Trocknungsvermdgen der
Sonne kaum aus,umdas Futter
genugend zu trocknen.

- Als Folge des hohen Trocken-
substanzgehaltes sind die
Brockelverluste beim Pressen
betrachtlich. Sie koénnen je
nach botanischer Zusammen-
setzung 5 - 20% betragen
(Abb. 4).

Silage

Dimension Volurﬁén Stroh Heu

120x120cm  1,3m® 120-170kg 180-280kg 260-500kg
120x160cm  24m° 210-300kg 340 - 500 kg . .
150x180cm 38m° 320-450kg . -

Dichte kg/m? 80-130kg 140-210kg 200 - 380 kg

‘ kg:‘TS/m?. .

70-120kg 100-160kg  90-170kg

Abb. 4: Beim Pressen von Heu ist mit Vlerlusten zu rechnen.
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- Die Rundballe stehtim Gegen-
satz zu den heutigen Bestre-
bungen, das Futter moglichst
schnell vom Feld abzuraumen,
um das Wetterrisiko zu vermin-
dern.

Heu-Rundballen finden sich
hauptséachlich auf Betrieben, die
Durrfutter fur Pferde, Mutterkiihe
oder Aufzuchttiere produzieren.
Wie Beispiele aus der Praxis
beweisen, kann aber durchaus
auch qualitativ hochwertiges
Ddrrfutter als Rundballen geern-
tet werden. Grundsatzlich ist es
mdglich, Heuballen zu bellften.
Die Beluftung stellt jedoch an
Einstellung und Handhabung
der Pressen (nur Festkammer-
system) grosse Anforderungen
und ist als absatziges Verfahren
eher als Ausweichlésung zu
betrachten.

Silage. Die Vor-und Nachteile der
Rundballensilage sind in der
Fachpresse hinreichend darge-
legt worden. Die stirmische Ver-
breitung - besonders nach Ein-
fuhrung des Wickelverfahrens -
zeigt, dass die Vorteile Uberwie-

Abb. 5: Hart gepresste sauber geformte und exakt gewickelte Ballen bieten

Sicherheit fiir eine gute Gédrung.

gen. Die meistgenannten sind:
Verminderung des Arbeitsauf-
wandes gegenuber dem Lade-
wagen/Hochsilo-Verfahren um
nahezu 50% (Einlagerung bis
Futterung). Die ganze Kette ist
mechanisierbar und die Inve-
stitionen sind vergleichsweise
klein.

Das Verfahren ist allerdings nicht
billig. Wo auf dem Betrieb genu-

Rundballensﬂage germgere Sllageq ""l':t

In der Praxis entspricht die Qualitat der Rundballensilage necht im-

‘mer den Anforderungen Fehlgarungen haben ihre Ursache jedoch

selten im Verfahren an sich. Es kann nicht geniigend erwdhnt und

_ wuederholt werden. Erralg nder Masserfolg beim Sllleren unab- ;

-"Falscher Schmtti punkt ' Aites Futter Iasst snch schwer ver-

. dtchten Harte Stengé‘lykonnen dle Folle durchstosse

nig Chance auf'eme gute MIIChsaurégarung

- ‘Zu wemg gepresst Je wenlger Luftim Ballen emgeschlossen lst

gend Siloraum vorhanden ist,
sind die Verfahren Ladewagen/
Hochsilo oder Flachsilo in jedem
Fall kostengunstiger. Die Rund-
ballensilage ist erst dann konkur-
renzfahig, wenn es um die Frage
geht, ob man neu zusatzlichen
Siloraum schaffen oder stattdes-
sen eine Presse und ein Wickel-
gerat mieten soll. In bezug auf Si-
lagequalitdt halt die Rundballe
durchaus mit anderen Silierver-
fahren Schritt (Abb. 5). Das Risiko
von Fehlgarungen ist bei gewik-
kelten Ballen sogar kleiner als bei
Sacken. Schimmliges Futter kann
meistens nicht dem Verfahren
angelastet werden (siehe
Kasten).

Auf den meisten Betrieben wird
die Rundballensilage als Puffer
eingesetzt, wenn der vorhandene
Siloraum ausgeschopft ist. Die
durchschnittliche Ballenzahl
schwankt zwischen einem und
mehreren Dutzend. Wenige set-
zen ganz auf Rundballen. Die Bal-
lensilage ist sicher nicht die
Siliermethode flr sehr grosse
Betriebe. Steigt die Ballenzahl in
die Hunderte, ist das Flachsilo-
Verfahren beziglich Schlagkraft,
Wirtschaftlichkeit,  Platzbedarf
und Kunststoffabfall Gberlegen.
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Das Wickeln hat die Ballensacke
weitgehend verdrangt. Zwar ist
daflr eine zuséatzliche Maschine
notwendig, die das Verfahren ver-
teuert; gleichzeitig wurde aber
damit die letzte Liicke zur voll-
standigen Einmannarbeit ge-
schlossen. Von den verschiede-
nen Wickelsystemen sind in der
Schweiz deren zwei auf dem
Markt (Abb. 6 und 7). Wickelma-
schinen gibt es in Dreipunkt- und
gezogener Ausfuhrung (siehe
Liste). Beide verlangen gut
geformte, harte Ballen. Uberdies
sollte die Zeitspanne zwischen
Pressen und Wickeln kurz sein,
die Verformung setzt relativ
schnell ein. Als Wickelleistung
werden ca. 15 Ballen/h gerech-
net. Flr einen sicheren Luftab-
schluss sind vier Lagen Folie
nétig (2 x 2 Lagen mit 50% Uber-
lappung sind besser als 4 x 1
Lage mit 75% Uberlappung).
Grundsatzlich sollten Wickelbal-
len auf einer Stirnseite gelagert
werden, weil diese fur den Luft-

|-- Folienhalter fest

Antriebwalzen

Wickeltisch rotierend

-— Wickelarm mit Folienhalter

, ( > rotierend

=

N

Wickeltisch fest

Abb. 6: Systeme von Wickelgeréten, Quelle: CEMAGREF

Antriebwalzen

unten: Wickeltisch fest, Folienhalter
rotierend

oben: Wickeltisch rotierend, Folien-
halter fest

Importeure/Ve
Importeur reis merkungen

- Febr. 91 .
Baltensberger ~ System-Bec 18’800.- ..
g1l Briten =~ 21°300.- t elektrischer
ckelvorgang
RohrerMartiAG  Gallignan .
8108 Dallikon -

S.Stauffer& Cie.
1501 Les Thioleyres
Service Company  k
4538 Oberbipp

E. Straub AG ,
3425 Koppigen

- Strak

y lnkl Hubgébefl' .

'Machine mit zwei Tragradern
Zugdeichsel lieferbar -
e drei Modelle inkl. Hubg

Wickelsysteme: A: Wickeltisch fe

_ B: Wickeltisch rotierend, Folien
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Abb. 7: Wickelgeréte sind in Dreipunkt- und gezogener Ausfihrung auf dem
Markt.

eintritt am gefahrdetsten sind. In
der Praxis ist das nicht immer
moglich. Uberdies ist auf diese
Weise die maximale Stapelhthe
auf zwei Ballen begrenzt.

Die Probleme beim Wickeln sind
nicht so sehr technischer Natur
als viel mehr auf Seiten der Folie.
Die Anspriche an eine Wickel-
folie sind hoch. Sie soll gasdicht,
UV-bestandig, dehnbar (beim
Wickelvorgang wird die Folie um
ca. 40% «vorgespannt») und
gleichzeitig klebefest sein. Gute
und schlechte Qualitat sind nicht
unterscheidbar. Es lohnt sich,

sich an einen reputierten Liefe-
ranten zu halten. In der Schweiz
werden Uberwiegend Folien
schwedischer, zum Teil auch bel-
gischer bzw. englischer Herkunft
verwendet. Die weisse Farbe
herrscht vor. Schwarze Folie (an
sichim Landschaftsbild unauffal-
liger) fuhrt zu Futtererwarmung
im Sommer; die Klebefestigkeit
kann mit steigender Temperatur
abnehmen.

Gewickelte Ballen sind delikate
Korperzum Anfassen. Ohne Spe-
zialzangen oder Greifer ist die
Gefahr von Beschadigungen

gross, betragt doch die Starke
der Folienhaut bei vier Lagen nur
rund /s, mm (100 p); Sacke sind
immerhin 150 - 180 p stark. Die-
sem Umstand ist beim Transport
und bei der Wahl des Lagerplat-
zes auf unbefestigtem Boden
Rechnung zu tragen.

Der hohe Kunststoffabfall ist ein
nicht zu unterschatzender Nach-
teil der Ballensilage. Pro Kubik-
meter Silage betragt das «Ver
packungsgewicht» bei Sacken
7509 (zweimalige Verwendung),
bei Wickelfolien 650g, beim
Flachsilo 450g. Gebrauchte PE-
Folien (Polyathylen) - Silage-
sacke, Wickel- und Abdeckfolien
zahlen dazu - kdnnenwieder auf-
bereitetund der Produktion zuge-
fihrt werden. Allerdings ist das
nur maoglich mit besenreinem
Material, welches frei von Pa-
pier, Holz-/Metallteilen, anderen
Kunststoffen (PVC), Dispersions-
farben usw. ist. Denkbar ware,
dass Landw. Genossenschaften
und andere Verkaufsstellen Reste
sammeln, zu einer kubischen
Balle oder allenfalls Rundballe (&
90 cm) pressen und der Verwer-
tungsstelle zufuhren. Unseres

Wissensistzurzeitersteine Firma
- gegen Anmeldung - in der
Lage, solche Sendungen anzu-
nehmen.

Interessenten wenden sich an:
Polyrecycling AG, 8570 Weinfel-
den, Tel. 072-22 24 44,

Im Ausland sind die Verkaufszah-
len fur Rundballenpressen rick-
laufig. Die kubische Ballenform
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Abb. 8: Zurzeit sind Grossballenpressen noch seilten. Wird sich das in Zukunft
dndern?

wird bevorzugt. Die entsprechen-
den Maschinen sind schon seit
zehn Jahren auf dem Markt. Eine
nennenswerte Verbreitung er
reichten sie erst, als kleinere Mo-
delle entwickelt wurden und die
Preise unter Fr. 100’000.- sanken.
Auf dem Schweizer Markt sind
funf Fabrikate vertreten. Die Zahl
der verkauften Pressen Uber

steigt zurzeit zehn noch nicht,
hingegen stésst diese Erntetech-
nik vorab in den Ackerbaugebie-
ten auf wachsendes Interesse
(Abb. 8).

Stroh-Rundballen werden nicht
ganz zu Unrecht wegen der nie-
deren Dichte gerlgt. Sie erreicht
selten 130 kg/m?®, wahrend fiir ku-
bische Ballen mit einem Raum-

Erlauterungen
zur Typentabelle

Abmessungen: Die Masse sind
auf 5 cm genau angegeben.
Pressen, die eine Breite von 2,5 -
3,5 m haben, benétigen ein brau-
nes Kontrollschild.

Pick-up/Aufnahmebreite: Zur Er-
mittlung der Arbeitsbreite be-

gewichtvon gegen 160 kg/m?® ge-
rechnet werden kann. Ausschlag-
gebend ist aber, speziell fur den
Handel, die glinstigere Form. Die
wahlbare Ballenlange von 1,0 bis
2,5 m erleichtert auch die inner-
betrieblichen Transporte.

Uber die Pressleistung liegen
erst wenige Messungen vor. Sie
betragtca. 50 - 60 dt Stroh/h (ab-
hangig vom Pressentyp) und ist
somit nur unwesentlich hoher als
diejenige einer Rundballenpres-
se. Der Vorteil liegt in der spe-
ditiven Ballenbergung. Der Lei-
stungsbedarf der Maschinen ist
nicht bescheiden: 75 kW sind als
unterste Grenze zu betrachten.
Ob eine Grossballenpresse wirt-
schaftlichist,hangtsehrstarkvon
der Auslastung ab. Hier zeigt sich
ein weiteres Hindernis. Grossbal-
lenpressen kommen flr unsere
Betriebsgrbssen als Silagepres-
sen weniger in Frage. Kubische
Ballen kdnnen zurzeit noch nicht
gewickelt werden. Statt dessen
werden ganze Stapel mit Folien
abgedeckt. Bei dieser Methode
gewahrleistet nur sorgfaltigste
Arbeit eine einigermassen siche-
re Konservierung.

steht seit 1978 eine DIN-Norm.
Die Rechenbreite wird zwischen
den beiden aussersten Zinken
gemessen. Die Arbeitsbreite er-
gibt sich aus der Rechenbreite
plus beidseitig je 10 cm.

Preis: Der Preis setzt sich aus der
Grundausristung (nach Tabelle)
plus. Tastrad fur Pick-up, hydrau-
lischem Pick-up-Aufzug und
Ballenauswurfhilfe zusammen.
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Typentabelle Rundballenpressen 1991

Anmelder Abmessungen Presskammer Pick-up:
Hersteller Lénge/Breite/Hohe Aufnahmebreite/
Typ System Durchmesser |Zinkenabstand
X Breite

cm cm cm
Agrar AG, 9500 Wil
Welger 385 / 220 / 205 |konstant 120 x 120 126 / 7.0
RP-12 S Walzen
Welger 510 / 245 / 270 |variabel 165 x 120 198 / 7.0
RP-165 Sektorriemen
Allamand SA, 1110 Morges/Landtechnik AG, 3052 Zollikofen
Meier AG, 8460 Marthalen ‘
Claas 400 / 235 / 235 [konstant 120 x 120 139 / 7.0
Rollant 46 Walzen
Claas 400 / 235 / 235 |konstant 120 x 120 165 / 7.0
Rollant 46 Walzen
Claas 420 / 240 / 265 |konstant 150 x 120 139 / 7.0
Rollant 66 Walzen
Claas 420 / 240 / 265 |konstant 150 x 120 165 / 7.0
Rollant 66 Walzen
Bucher-Guyer AG, 8166 Niederweningen
Fahr 370 / 230 / 190 |konstant 120 x 120 136 / 5.5
GP 2.30 Walzen
Fahr 390 / 235 / 215 |konstant 120 x 120 |1) 136 / 5.5
GP 2.30 OC Walzen
Fahr 375 / 230 / 225 |konstant 150 x 120 136 / 5.5
GP 2.50 - Walzen
Fahr 375 / 230 / 225 |konstant 150 x 120 |1) 136 / 5.5
GP 2.50 OC Walzen
Robert Favre AG, |1530 Payerne
Fiatagri 345 / 220 / 225 variabel 135 x 120 132 / 6.6
Hesston 5650 Pressriemen
Fiatagri 375 / 225 / 285 |variabel 175 x 120 132 / 6.6
Hesston 5670 Pressriemen

11 ) Ab 1992 auch mit breiterem Pick-up 193 cm lieferbar
2) Mit Schneidwerk, 14 Messer
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Bindeorgan Pressdruck- [Garn- Preis Zusatzausriistung/
anzeige kasten| Februar | Bemerkungen
Bindesystem Binde- Anzahl| 1991 a.W. = auf Wunsch
ausldsung Rollen inkl. = im Preis inbegriffen
Fr.
Garn automatisch|Stab und 6 24'600.--| a.W. Netzbindung
Doppelbindung Horn inkl. autom. Kettenschmierung
Garn automatisch (Monitor und| 6 35'600.--| a.W. Netzbindung
Doppelbindung Horn inkl. autom. Kettenschmierung
Garn manuel] Manometer 4 25'760.--| a.W. Netzbindung
Doppelbindung inkl. autom. Kettenschmierung
Garn manuell Manometer 4 27'740.-~| a.W. Netzbindung
Doppelbindung inkl. autom. Kettenschmierung
Garn manuell Manometer 4 29'020.--| a.W. Netzbindung
Doppelbindung inkl. autom. Kettenschmierung
Garn manuell Manometer 4 30'580.--| a.W. Netzbindung
Doppelbindung ink1l. autom. Kettenschmierung
Garn automatisch [Stab 4 26'180.--| a.W. Netzbindung
Doppelbindung inkl. autom. Kettenschmierung
Garn automatisch [Stab 4 32'180.--{ 2) a.W. Netzbindung
Doppelbindung inkl. autom. Kettenschmierung
Garn automatisch|Stab 4 29'180.--| a.W. Netzbindung
Doppelbindung inkl. autom. Kettenschmierung
Garn automatisch [Stab 4 35'580.--| 2) a.W. Netzbindung
Doppelbindung ink1. autom. Kettenschmierung
Garn automatisch (Monitor und| 4 26'750.--
Doppelbindung Horn
Garn automatisch [Manometer 6 30'750.--
Doppelbindung und Monitor




FAT-Berichte

Typentabelle Rundballenpressen 1991

Anmelder Abmessungen Presskammer Pick-up:
Hersteller Lénge/Breite/Hohe Aufnahmebreite/
Typ System Durchmesser |Zinkenabstand
X Breite

cm cm cm
Grunderco AG, 1242 Satigny/6287 Aesch
New Holland 390 / 225 / 240 |variabel 140 x 120 139 / 7.
835 Stabketten
New Holland 390 / 225 / 240 [variabel 140 x 120 139 / 7.
835 Stabketten
New Holland 460 / 230 /265 |variabel 170 x 120 173 / 6.
865 Stabketten
GVS, 8207 Schaffhausen
Krone 360 / 220 / 190 |konstant 120 x 120 137 / 6.
KR 125 Stabketten
Krone 360 / 230 / 205 |konstant 120 x 120 137 / 6.
KR 130 Mini Stop Stabketten
Krone 390 / 230 / 225 |konstant 150 x 120 137 / 6.
KR 160 Mini Stop Stabketten
Matra, 3052 Zollikofen
John Deere 335 / 230 / 240 |variabel 130 x 117 131 / 6.
540 Pressriemen
John Deere 375 / 235 / 240 |variabel 130 x 117 131 / 6.
545 Pressriemen
John Deere 455 / 245 / 295 |variabel 180 x 117 170 / 6.
550 Pressriemen
Rohrer-Marti AG, 8108 Di&l11likon/S. Stauffer, 1501 Les Thioleyres
Gallignani 355 / 245 / 195 |konstant 125 x 120 182 / 6.
RB-22 L 2 Sektorriemen
Gallignani 405 / 250 / 230 |konstant 150 x 120 182 / 6.
RB-25 L 2 Sektorriemen
Gallignani 390 / 245 / 205 |konstant 120 x 120 134 / 6.
R 52 Walzen
Gallignani 390 / 245 / 205 |konstant 120 x 120 134 / 6.
R 52 Walzen
Gallignani 400 / 250 / 230 |konstant 150 x 120 182 / 6.
9250 SL Sektorriemen




FAT-Berichte

Bindeorgan Pressdruck- |Garn- Preis Zusatzausriistung/
anzeige kasten| Februar | Bemerkungen
Bindesystem Binde- Anzahl| 1991 a.W. = auf Wunsch
aus16sung Rollen inkl. = im Preis inbegriffen
Fr.

Garn manuell und|Stab und 4 26'630.--
Doppelbindung [automatisch|Monitor
Netz manuell und|Stab und - 29'230.--

automatisch [Monitor
Netz manuell und|Stab und - 33'630.--

automatisch|Monitor
Garn und Netz |manuell Stab 5 26'500.--| a.W. Garndoppelbindung
Einfachbindung a.W. Monitor
Garn und Netz |[manuell Stab 5 28'150.--| a.W. Garndoppelbindung
Einfachbindung a.W. Monitor
Garn und Netz ([manuell Stab 5 31'100.--| a.W. Garndoppelbindung
Einfachbindung| a.W. Monitor
Garn manuell Stab 4 25'945, -~
Einfachbindung
Garn automatisch|Stab 4 29'245.--| a.W. Netzbindung
Doppelbindung a.W. Monitor
Garn automatisch [Monitor 4 35'310.--| a.W. Netzbindung
Doppelbindung
Garn automatisch|Stab und 4 25'900.--| a.W. Netzbindung
Doppelbindung Horn inkl. autom. Kettenschmierung
Garn automatisch|Stab und 4 29'000.--| a.W. Netzbindung
Doppelbindung Horn inkl. autom. Kettenschmierung
Garn automatisch|Stab und 4 28'900.--| a.W. breiteres Pick-up 182 cm
Doppelbindung Horn ink1l. autom. Kettenschmierung
Netz und manuell Stab und 4 32'300.--| a.W. breiteres Pick-up 182 cm
Garn automatisch |Horn inkl. autom. Kettenschmierung
Doppelbindung
Garn automatisch|Stab und 4 31'800.--| inkl. autom. Kettenschmierung
Doppelbindung i Horn




FAT-Berichte

Typentabelle Rundballenpressen 1991

Anmelder Abmessungen Presskammer Pick-up:
Hersteller Lénge/Breite/Hohe Aufnahmebreite/
Typ System Durchmesser |Zinkenabstand
x Breite

cm cm cm
Service Company AG, 4538 Oberbipp
Massey Ferguson | 390 / 250 / 245 |variabel 130 x 120 132 / 6.6
822 Pressriemen
Massey Ferguson | 405 / 250 / 290 |variabel 180 x 120 132 / 6.6
828 Pressriemen
Ernst Straub AG, 3425 Koppigen
Carraro 240 / 215 / 200 |konstant 120 x 120 131 / 6.5
CRP 1200 Stabketten
Carraro 360 / 215 / 230 |konstant 150 x 120 131 / 6.5
CRP 1500 Stabketten
Wernli AG, 5112 Thalheim
Gehl 360 / 225 / 250 |variabel 150 x 115 126 / 7.0
RB 1465 Pressriemen




FAT-Berichte

Bindeorgan Pressdruck- |Garn- Preis Zusatzausriistung/
anzeige kasten| Februar | Bemerkungen
Bindesystem Binde- Anzahl| 1991 a.W. = auf Wunsch
ausldsung Rollen inkl. = im Preis inbegriffen
’ Fr.

Garn automatisch [Manometer 8 30'950.--| inkl. Schwadformer
Doppelbindung und Monitor
Garn automatisch (Manometer 8 35'500.-~| ink1. Schwadformer
Doppelbindung und Monitor
Garn und Netz |manuell Stab 4 20'830.--| a.W. breiteres Pick-up
Einfachbindung
Garn und Netz |manuell Stab 4 22'750.--| a.W. breiteres Pick-up
Einfachbindung
Garn manuell Manometer 6 30'125.--| a.W. autom. Bindevorrichtung

Doppelbindung

ink1l. Monitor




FAT-Berichte

Typentabelle Grossballenpressen 1991

Anmelder Abmessungen Gewicht Bereifung Bremse
Hersteller Lange/Breite/Hohe
Typ
-cm kg
Allamand SA, 1110 Morges/Landtechnik AG, 3052 Zollikofen
Meier AG, 8460 Marthalen
Claas 685 / 265 /250 6'160 500/60-22.5 | pneumatisch
Quadrant 1200 10 PR
Bucher-Guyer AG, 8166 Niederweningen
Fahr 595 / 255 / 250 2'930 1) | 15.0/55-17 -
GP 3.612 10 PR
Favre AG, 1530 Payerne
Fiatagri 575 / 245 / 225 3'400 2) | 16.0/70-20 | hydraulisch
Hesston 4600 10 PR
Favre AG, 1520 Payerne/Rohrer-Marti AG, 8108 Dadllikon
Mengele 550 / 260 / 265 3'850 19.0/45-17 | mechanisch
SB 8580 10 PR
Grunderco AG, 1242 Satigny/6287 Aesch
New Holland 635 / 245 / 225 4'150 16.0/70-20 | hydraulisch
D 800 10 PR
New Holland 635 / 250 / 225 4'410 20.0/70-508 | hydraulisch
D 1000 12 PR

1) Firmenangabe

2) Gewicht ohne Ballenstapler
Ballenstapler: Er ubernimmt die Ballen direkt ab Presse und legt je zwei Ballen iibereinander ab.




FAT-Berichte

Pick-up: Ballenmasse Kniip- |Garn- Preis |Zusatzausriistung/
Aufnahmebreite/ |Héhe/Breite/Lédnge [fer |kasten| Februar |Bemerkungen
Zinkenabstand An-  |Anzahl 1991 a.W. = auf Wunsch
zahl |Rollen inkl. = im Preis inbegriffen
cm cm Fre,
195 / 7.0 .70/120/100 - 250 6 24 |121'000.--]a.W. hydr. Ballen-Ausstoss-
vorrichtung
193 / 5.6 57/120/120 - 280 5 20 75'255.--
198 / 6.6 47/ 80/100 - 200 4 16 72'500.--2) inkl. Ballenstapler
209 / 5.4 80/ 80/120 - 240 4 18 86'500.--
187 / 6.7 60/ 90/120 - 250 4 14 83'200.--|a.W. hydr. Ballen-Ausstoss-
vorrichtung
187 / 6.7 60/ 90/120 - 250 4 14 |110'000.--|ink1. hydr. Ballen-Ausstoss-

vorrichtung, Monitor, Kniip-
fer mit Zentralschmierung
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