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LT-Extra

LT 9/89

Mit weniger Kraft gut geformte

Ballen

Hans-Ueli Schmid, Kursleiter SVLT

Hochdruckpressen haben ge-
genuber Rundballenpressen
den Vorteil, dass sie das Stroh
schneiden und damit saugfahi-
ger machen. Wie uns ein Her-
steller verriet, wird aus diesem
Grund auch fiir die Rundballen-
presse nach einem geeigneten
Schneidwerk gesucht. Das Pro-
blem ist jedoch nicht so einfach
zu losen, weil die Stabilitat der
Rundballen nicht beeintrachtigt
werden darf.

Schneiden von Halmgut braucht

aber auch Kraft, erst recht dann,

wenn die Schneiden stumpf sind
und der Schneidspalt zwischen

Messer und Gegenschneide zu

gross wird. Damit die Messer der

Hochdruckpresse mit wenig Kraft-

aufwand schneiden, miissen meh-

rere Bedingungen erflillt sein:

- geschliffene Messer,

- Schneidenwinkel und Schneid-
spalt nach Herstellerangaben
eingestellt,

- gleichméssiger Schneidspalt
auf ganzer Lange der Messer,

- Kanalmesser in richtiger Posi-
tion zur FUhrungsschiene und

- prazis eingestellte Kolbenfih-
rung.

Scharfe Messer

Zum Schleifen der Messer ver-
wendet man Schleifscheiben mit
der Kérnung 60, zum Beispiel zu-
sammen mit einem Gummiteller
auf den Winkelschleifer montiert.
Normale Schrubbscheiben flr
Winkelschleifer haben eine 24er
Kérnung und sind zum Schleifen
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von Maschinenmessern zu grob.
Beim Aus- und Einbau der Messer
muss der Kolben im Presskanal
blockiert werden. Um Handverlet-
zungen durch das umkippende
Messer zu vermeiden, sind die
oberen Befestigungsschrauben
immer zuletzt zu lésen, bezie-
hungsweise zuerst einzusetzen.
Es ist wichtig, strapazierfahige Ar-
beitshandschuhe zu tragen.

Schneidenwinkel 30°

Beim Nachschleifen der Messer
muss darauf geachtet werden,
dass ein Winkel von 30° auf der
ganzen Breite der Schneide ein-
gehalten wird. Gewisse Fabrikate
haben einen Schneidenwinkel von
45° Um ein Auflaufen des Kolben-
messers auf das feststehende Ka-

Die Messer werden zum Schieifen an
der Werkbank festgeklemmt. So kann
in glinstiger Lage geschliffen werden.
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Gegenfase am Kanalmesser nicht
grosser als angegeben machen.

nalmesser zu vermeiden, emp-
fiehlt es sich, am feststehenden
Messer eine 3 cm lange Gegenfa-
se am unteren Ende der Schneide
anzuschleifen. Das Kolbenmesser
gleitet damit mit seiner untersten
Partie an der Seitenfuhrungs-
schiene entlang und wird von die-
ser sicher am feststehenden Mes-
ser vorbeigefuhrt.

Wenn das Kolbenmesser nun in
dieser unteren Partie stark abge-
nutzt ist und dadurch nicht mehr
sicher am feststehenden Messer
vorbeigeflhrt wird, so ist das Kol-
benmesser auszuwechseln.

G!eichmﬁésiger
Schneidspalt

Als Schneidspalt bezeichnet man
den Abstand zwischen Kolben-
messer und Kanalmesser. Dieser
soll auf der ganzen Lange der
Messer moglichst gleich gross
sein. Je nach Bauart der Kolben-
fihrung im Presskanal findet man
in Betriebsanleitungen Toleranz-
masse von 0,1 - 0,8 mmbiszu 0,7 -
1,7 mm. Ein Schneidspalt unter 0,5

mm darf nur bei solchen Pressen
eingestellt werden, wo am festste-
henden Messer unten eine Ge-
genfase vorgesehen ist. Beim Ein-
bau der Messer muss darauf ge-
achtet werden, dass die Auflage-
flachen sauber sind und die richti-
ge Anzahl Einstellbleche unterlegt
wird. Durch das Schlagen auf den
Schraubenkopf erhalten die Mes-
serschrauben ihren festen Sitz.

Schneidenwinkel und Schneidspait
nach Herstellerangaben einhalten. Ka-
nalmesser (1), Kolbenmesser (2)

Kanalmesser in
richtiger Position

Damit das sichere Vorbeifiihren
des Kolbenmessers am Kanal-
messer gewahrleistet ist, muss
das Kanalmesser in der vorge-
schriebenen Position zur unteren
Seitenflihrungsschiene befestigt
sein. Der Abstand des Kanalmes-
sers zur Innenkante der Seitenfiih-
rungsschiene betragt in der Regel
zwischen 0,1 — 0,5 mm. Diese Ein-
stellung muss unbedingt beachtet
werden, wenn das Kanalmesser
nach dem Schleifen wieder einge-
baut wird. Nur bei Pressen, welche

Schneidspalt zwischen Kolbenmesser
und 1 und Kanalmesser 3 mit Fiihlleh-
re 2 messen, wenn das Kolbenmesser
an Seitenfihrungsschiene 4 anliegt.

unter und tGber dem Kanalmesser
eine Seitenflihrungsschiene auf-
weisen, darf das Kanalmesser ge-
nau fluchtend zu diesen beiden
Schienen eingestellt werden. Bei
einem grésseren Verschleiss an
den Flachen und Rollen der seitli-
chen Kolbenflihrung besteht die
Gefahr, dass die Messer ineinan-
der laufen und beschadigt werden.
Eine entsprechende Kontrolle ist
bei jedem Nachschleifen der Mes-
ser durchzufihren.

Prazis eingestellte
Kolbenfiihrung

Bevor die Kolbenfiihrung einge-
stellt wird, sind die Laufrollen des
Kolbens zu kontrollieren. Rollen
mit ausgeschlagener Lagerung
missen ersetzt werden. Mit einem
Hebel wird der Kolben etwas an-
gehoben, damit die unteren Rollen
in entlastetem Zustand kontrolliert
werden konnen. Festgewalzter
Schmutz auf den Flihrungsschie-
nen muss weggekratzt werden.
Der Einstellvorgang beginnt, in-
dem man den Kolben in die Posi-
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tion stelf, wo sich die belden Mes - Beregnung von Bund soll extensive
man den Kolben seitlich gegen die Kartoffeln Kélber- und fﬂnder-
Kanal6ffnung, so dass das Kol- (Videotex/ Teletext) mast mehr fordern

benmesser spielfrei an der Seiten-
fuhrungsschiene anliegt. In dieser
Position muss der Schneidspalt
das oben beschriebene Mass auf-
weisen. Jetzt wird die Kolbenflh-
rung seitlich spielfrei nachgestellit.
Je nach Konstruktion geschieht
dies Uber eine verstellbare Rolle
oder Uber eine seitlich verschieb-
bare Flhrungsschiene.

Solche Flhrungsschienen mis-
sen zuerst ganz geldst werden
und dann zuerst nur mit der
Schraube wieder befestigt wer-
den, die am n&chsten beim Kanal-
messer liegt. Anschliessend wird
der Kolben ganz nach vorne ge-
dreht, bis die Kanaléffnung ganz
offensteht. Nun wird in dieser Posi-
tion der vordere Teil der Fihrungs-
schiene entsprechend seitlich
verschoben und alle Befesti-
gungsschrauben wieder angezo-
gen. Die Abstreifer, welche die
Flhrungsschienen sauber halten,
sind so einzustellen, dass sie ganz
leicht streifen. Zum Schluss ist
noch die Fuhrung der Kolben nach
oben einzustellen, diese betragtin
der Regel 0,5 - 1,0 mm.

Die Presse wird noch einmal von
Hand am Schwungrad durchge-
dreht,um prifen zu kénnen, ob der
Kolben, ohne zu klemmen, lauft.
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Wassermangel kann bei Kartoffeln
zu bedeutenden Ertragseinbus-
sen flihren. Jakob Nievergelt von
der FAP - er verfasste den Artikel
Beregnungssteuerung im Kartof-
felbau in LT 7/89 - hat Unterlagen
erarbeitet, die wahrend der Vege-
tationszeit den Entscheid «Bereg-
nen Ja oder Nein» erleichtern.
Der geschéatzte Wasserverbrauch
der Kartoffeln wird seit anfangs Ju-
ni 1989 bis Ende August wéchent-
lich bekanntgegeben, und zwar fur
die Regionen Juranordfuss/nord-
Ostlicher Jura, zentrales Mittel-
land. Uber Videotex kénnen die
Daten der vergangenen Woche je-
weils ab Montag eingesehen wer-
den. Teletext vermittelt die Infor-
mationen von Dienstag bis Don-
nerstag. Videotex zeigt zusatzlich
zum Wasserverbrauch der Kartof-
feln die neueste Wasserbilanz fur
Zurich-Reckenholz, dies als Hilfe
flir die Berechung der eigenen
Wasserbilanz: Eine Karte zeigt im
weitern die Abgrenzung der be-
treffenden Regionen.

Die Informationen findet man wie
folgt:

Videotex:

16 Landwirtschaft, 7 LBL, 3 Pflan-
zenbau, 5 Beregnungs-Informa-
tion Kartoffeln oder *LBL, 3 Pflan-
zenbau, 5 Beregnungs-Informa-
tion Kartoffeln

Teletext:

Seite 204 (LBL)

Landwirte, die flir ihre Kartoffeln ei-
ne Wasserbilanz berechnen
mochten, kénnen die entspre-
chenden Unterlagen bei Jakob
Nievergelt, FAP, Eidg. Forschungs-
anstalt fiir landw. Pflanzenbau,
8046 Zlirich, beziehen.

In der Absicht, den Markt zu entla-
sten, zahlt der Bund dort, wo Milch
ausschliesslich fur die eigene Kal-
bermast verwertet wird, Beitrage in
der Héhe der Subventionen, die
sonst flr die Auslieferung von
Milch gezahlt werden. Die Berech-
tigung zu solchen Beitréagenist ge-
regelt in einer «Verordnung Uber
Finanzhilfe an.Kuhhalter ohne Ver-
kehrsmilchproduktion». Sie st
vom Eidg. Volkwirtschaftsdeparte-
ment (EVD) in einer soeben abge-
schlossenen Vernehmlassung an-
gepasst worden.

Die Konsumenten-Arbeits-Grup-
pe fur tier- und umweltfreundliche
Nutztierhaltung (KAG) in St. Gal-
len, unter deren Vertragsprodu-
zenten einige Dutzend beitrags-
berechtigt sind, heisst die Anpas-
sung grundsatzlich gut. Sie be-
grusst insbesondere die vermehr-
te Forderung der hofeigenen Fut-
terbasis. Gleichzeitig mdchte die
KAG im Anschluss an diese Revi-
sion eine weitergehende Forde-
rung extensiver, tier- und umwelt-
freundlicher Tierhaltung vorschla-
gen. Die Freilandhaltung kommt
der Absicht der Verordnung - lan-
gere Mastdauer und tieferer Tier-
besatz - besonders entigegen,
weil hier der Milchmarkt entlastet
wird. Deshalb sind flr Freilandtier-
halter die Beitrdge zu verdoppeln.
In diesem Sinne fordert die KAG
weiter, Beitrage fur hochstens zwei
Kalber pro Kuh und Jahr zu ent-
richten. Das EVD schlagt dagegen
vor, die Beitragsgrenze auf drei
Kélber pro Kuh und Jahr zu erho-
hen.

Diese Intensivierung wirde nur
die Hochleistungszucht und den
Mehreinsatz von medikamento-
sen Futterzusatzen noch mehr for-
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