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FAT-Berichte

Vergleichspriifung Anbaumaishacksler

Hansruedi Strasser

Die Hackselqualitat war in die-
ser Vergleichspriifung schlech-
ter als in friheren. Bei der Be-
wertung des Hackselgutes
musstenim ersten Versuch (27 %
TS) sechs von neun Maschinen
in die unterste Stufe «mittelmas-
sig» eingereiht werden. Der Kor-
neraufschluss war jedoch bei
sieben Maschinen sehr gut. Un-
befriedigend war der hohe An-
teilan langen Komponenten, der
auch mit dem Koérnerprozessor
nicht verbessert werden konnte.
Der Unterschied im Leistungs-
bedarf war klein, wenn ohne
Nachzerkleinerungsorgan ge-
erntet wurde. Zwel Hicksler, die
als Nachzerkleinerungsorgan
einen Kornerprozessor einge-
baut hatten, brauchten 8,5 und
14 kW (28 und 47 %) zusatzliche
Antriebsleistung. Der Anschai-
fungspreis lag um Fr. 2400.- bis
3420.- hoher.

An der Vergleichsprifung vom
Herbst 1988 wurden acht einreihi-
ge und ein zweireihiger Mais-
hacksler geprift. Der zweireihige
Héacksler Mengele SH-25 stand
nur im ersten Versuch bei einem
TS-Gehalt des Maises von 27%
zur Verfugung.

Alle Maschinen, die an der Priifung
teilnahmen, waren Scheibenrad-
hécksler. Sie unterschieden sich
vor allem im Einzugssystem. Men-
gele MB 220, Mengele MB 400 (P),
Péttinger MEX OK und Péttinger

CH-8356 Tanikon TG

Tel. 052 -47 2025

MEX OK (P) sind Maschinen der
einfachen Bauart. Sie haben als
Einzugsorgane (Maisgebiss) und
als Zufthrorgane nur zwei stehen-
de Walzen. Die zwei stehenden
Walzen dienen der Zuflihrung der

. Prufungsprogramm und Versuchsbedlngungen

° Allgememe techmsche Daten
® Praktischer Einsatz:

1

Hackselqualitat

- - Stopfgrenze

Leistungsbedarf an der Zapfwelle

Anzahl ganze Kérner im Hackselgut

- - Gewichtsverlagerung am Traktor -

= Wartung und Handhabung

-1 Messung

*

Fnschertrag 600 dt/ha, TS Gehalt 27%, TS- Ertrag 162 dt/ha, Sorte Lea-
_der Pau 207, Fahrgeschwmdngkeﬁ im Durchschnm 3 7 km/h bei emem

-~ Durchsatz von 17 t/h.

2. Messung

_ Frischertrag 360 dt/ ha, TS-Gehaitas%, TS- Ertrag 137 dt/ha, Sorte Alpi-
ne, Fahrgeschwmdlgkelt im Durchschnitt 5,2 km/h bei einem Durchsatz

_von 14t/h

'Stopfgrenze -

- Frischertrag 470 dt/ha, TS-Gehalt 33%, TS-Ertrag 155 dt/ha, Sorte Lea-
der Pau 207; Maximale Fahrgeschwmdlgkelt bei 33 t/h 9,5 km/h.

' Die Hackselproben wurden dirket am Auswurf entnommen. Die Hack-
sellangenanteile wurden ausgesiebt und in drei Kategorien eingeteilt.
~ Zudem wurde das Héckselgut noch optisch bewertet und die ganzen

- Maiskorner ausgezahlt.
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Maisstengel zum Héackselrad und
gleichzeitig als Presswalzen. Das
heisst: Sie missen den Stengel
zurtickhalten, sodass er gleich-
massig eingezogen und somit ex-
akt geschnitten wird.
Die Hacksler der einfachen Bauart
hatten eine schlechte Schnittqua-
- litat. Dieses Hackselgut eignet sich
daher weniger zum Einsilieren als
fur die Grunfltterung. Mengele MB
300, Péttinger MEX GT sowie die
beiden PZ-Maschinen haben als
Maisgebiss zwei stehende Trom-
meln und als Einzugs- oder Press-
organ zwei oder drei Walzen zu-
sétzlich, die liegend oder stehend
eingbaut sind. Diese Maschinen

sind zum Teil in der Anschaffung
Abb. 1: Hacksler mitzwei stehenden Trommeln als Maisgebiss und zweioderdrei  etwas teuer, brachten aber eine
zusatzlichen Walzen als Einzug- und Pressorgan erreichen gegeniber den Ma- gute bis sehr gute Schnittqualitat.
schinen der einfachen Bauart eine sehr gute Schnittqualitét.

_ Tabelle 1: Gesamtiibersicht iiber die Ergebnisse

,  TS-Gehalt  |TSGehat] TS-Gehait Schleifen - Einstellen Schmieren Reinigung
| Nachzerkleinerungsorgan | Nachzerkleinerungsorgan - Messer _ ~und Zugéng-
Sl S - : - : _ Gegen- . lichkeit
27% - 38% - |27% 38%| 27% . 38% schneide .
| ohne ohne mit ~ _lchneohne = mt ' '
~ Reibplatte Prozessorf | - Reibplatte Prozessor
. Menge'e - bs el ‘ dxk - o * * b ek ok ek _" e : nx o - e
; Mengele : ArE . kwh *k i R e s bt _‘ - e hkk ok . *Hk
Meﬁgele = . *xx ";:** - i % / * * o okkk Rk i 5 ; Fre | wix . *):: *k
MB 400 (P) - L ,, L
Mengele . = e _ . ol s _ i _'.‘, . s *kE D kK xk
PZ j kk  kkk k% o *%x ko Lowk o Sk : el kK **; : : Tk *x
 MH80S |
pZ = * *k i e ek | oEar kkx : o i CoxE *RE s Ak
- MH 80 SL:
: P'o‘ﬂinger Tf k% Fkk ., ARk : _ * * ik - *kk - :k** .__ dxk : KKk Hekk Ckkk
MEXOK |
- P('ittingerr i i * : . s Lt ke .. Fwek i kK o Ak ‘ Hkk
MEX OK (P) : : _ '
- Pottlnger *hk kkx *hx = *hE Kk | wkk Ak '}** :7',:_ Sk ek *hx *k s
: MEX o . . ’ . ,
Bewertung: ~ * mittelmassig (P) = Kérnerprozessor

~ gut 7 — = nicht gemessen
*** sehr gut . - o




Zwei einreihige Hacksler waren
mit einem Koérnerprozessor aus-
gerustet,

Praktischer Einsatz

Bei allen Héackslern kénnen die
Anhéngepunkte am Hécksler gut
verstellt werden. Der zweireihige
Maishéacksler Mengele SH-25 ist
schwenkbar und kann somit im
Heck- sowie im Seitenanbau ein-
gesetzt werden. Das Umschwen-
ken erfordert vom Traktorfahrer ei-
niges Kénnen und Routine (spe-
ziell im Hanggelande).

Das Auswurfrohr wird bei sieben
Maschinen mit einem Bowdenzug
verstellt. Bei Péttinger MEX GT
und Mengele SH-25 erfolgt die
seitliche Rohrverstellung hydrau-
lisch und die H6henverstellung bei
Mengele SH-25 durch einen Elek-
tromotor.

Bei drei Maschinen konnte die
Schnittlange verstellt werden. Die-
se Verstellmdglichkeit ist bei P6t-
tinger MEX GT einfach (wechseln
der Stirnréder). Bei Mengele MB
300 und Péttinger MEX OK (P) hin-
gegen missen zwei Zahnrader im
Fliessfettgetriebe gewechselt
werden.

Das Einzugs- oder Hackselorgan
kann bei allen Maschinen abge-
schaltet werden, wenn mit dem
laufenden Durchtrieb gearbeitet
wird. Péttinger 16st das Abschalten
auf einfache Art durch einen
Handhebel. Bei Mengele (ausser
SH—25) muss eine Gelenkwelle
abgenommen werden. Dazu wére
ein besserer Zugang von Vorteil.
Der Zapfwellendurchtrieb liegt bei
PZ MH 80 S sehr tief (starke Ab-
winklung der Gelenkwelle).

Kornerprozessor

Zwei Hacksler waren bei dieser
Prifung mit einem Kérnerprozes-
sor ausgerustet. Er soll die noch
ganzen Kdrner im Hackselgut zer-
kleinern. Der Kérnerprozessor be-
steht aus zwei gegeneinander lau-
fenden Stahlwalzen mit scharf-
kantigen Rillen. Das Hackselgut

wird am Beginn des Auswurfrohrs
durch diese zwei Walzen geleitet.
Die Drehzahlen (U/min) der
Quetschwalzen sind sehr hoch
und ungleich. Bei Poéttinger MEX
OK (P) betragen sie 3720 und
4090, bei Mengele MB 400 (P)
5720 und 6310 (Zapfwellendreh-
zahl 540).

Es war interessant festzustellen,
dass beide Hacksler ohne einge-
schaltete Quetschwalzen und bei
gleichem Durchsatz nahezu den
gleichen Leistungsbedarf auf-
wiesen. Mit eingeschalteten
Quetschwalzen bendétigte Menge-
le gegentiber Péttinger 5 kW mehr,
was wohl auf die héheren Dreh-
zahlen der Walzen zurtckzufih-
renist. Die Quetschwalzen kénnen
bei beiden Fabrikaten flir die Ernte
von Griunmais ausgeklappt wer-
den. Der Abstand zwischen den
beiden Walzen ist verstellbar.

Leistungsbedarf

Der Unterschied im Leistungsbe-
darf der verschiedenen einreihi-
gen Maishéacksler war bei dieser
Vergleichsprifung  mehrheitlich
klein. Einzig der PZ 80 SL machte
hier eine Ausnahme. Das Schei-

Abb. 2: Kérnerprozessor von oben gesehen. Die zwei Walzen haben ungleiche

benrad dieses Hackslers hat mit
1933 U/min eine sehr hohe Dreh-
zahl,was sich vorallemim Versuch
bei einem TS-Gehalt von 27 % ne-
gativ auf den Leistungsbedarf
auswirkte.

Bei einem Durchsatz von 15t/h
schwankte der Leistungsbedarf
bei den einreihigen Maschinen im
ersten Versuch zwischen 24 und
35 kW (33 und 47 PS) an der Zapf-
welle. Im zweiten Versuch bei 38%
TS betrugen die Werte bei glei-
chem Durchsatz 27 und 33 kW (37
und 45 PS). Der zweireihige Men-
gele SH-25 hatte einen Leistungs-
bedarfvon 36 kW (49 PS) im ersten
Versuch. Das Resultat kann aber
mit den einreihigen Héckslern
nicht verglichen werden, da die
zweireihigen Maschinen gegen-
uber den einreihigen anders kon-
struiert sind.

Durch den Einbau eines Nachzer-
kleinerungsorgans  (Reibplatte)

werden zusatzlich 1 bis 2 kW Lei-
stung bendtigt. Bei Mengele MB
400 (P) und Péttinger MEX OK (P)
kann als Nachzerkleinerungsor-
gan ein Kornerprozessor zuge-
schaltet werden. Dieser Prozessor
erfordert bei Mengele MB 400 (P)

Drehzahlen. Das Futter wird zwischen den Walzen hindurchgefiihrt, der Luftstrom

durch die Offnung links.
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14 kW und bei Poéttinger MEX OK  prozessors auf die Verdaulichkeit»  auf den Antrieb des Hackslers. Fur
(P) 8,5 kW Mehrleistung. Ob sich  ersichtlich. die Fortbewegung des Traktors
dieser Mehraufwand lohnt, ist im  Der in Abb. 3 und 4 angegebene oder eines  Hé&ckselwagens
Abschnitt «Einfluss des Korner- Leistungsbedarf bezieht sich nur  braucht es nochmals zusétzliche

Eingestellte
Schnittlange [ I ] [ I
Mengele MB 220 3.8mm i
I [ I I [
5.5mm
Mengele MB300
7.9mm
| | | |
Mengele MB40O (P) 3.8mm
| I | |
Mengele SH-25 4.5mm
| | | |
PZ MH B80S 5.9 mm
| | | |
PZ MH 80SL 5.9 mm
I I I I
Pottinger MEX OK 5.2mm
in ] | |
s 5.6mm
Pottinger MEX OK (P)
8.3mm
| ! | ]
. 4.9mm
Pottinger MEX GT T
9.0mm ]
* I I I I

§ 10 15 20 25 30 35 40 kW

Abb. 3: Leistungsbedarf an der Zapfwelle bei Mais mit 27% TS-Gehalt ohne Nachzerkleinerungsorgan.
Durchsatz: 15 Tonnen Frischertrag pro Stunde.

Eingestellte
Schnittlange I ] | | I
Mengele MB 220 3.8 mm 1
| | | | |
Mengele MB 300 5.5mm
| | | | |
Mengele MB 400(P) 3.8mm b
] | I | ]
PZ MH80 S 5.9mm 7
| i | | |
PZ MH 80 SL 5.9mm
| | | | |
Pottinger MEX OK 5.2mm -
| | ] ] I
Pottinger MEX OK (P) 5.6mm
| ] | ] |
Pattinger MEX GT 4.9mm ‘
| | ] ] |
T T 1

5 10 15 20 25 30 35 40 45 kW
ohne Nachzerkleinerungsorgan

[

mit  Nachzerkleinerungsorgan
2% Quetschwalzen (Kdrnerprozessor)

."
o
o
X3

Abb. 4: Leistungsbedarf an der Zapf-
welle bei Mais mit 38% TS-Gehalt. -

Durchsatz: 15 Tonnen Frischertrag pro mit  Nachzerkleinerungsorgan
Stunde. Reibplatte
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s

Abb. 6: Héckselproben aus den drei Bewertungsstufen.
Héckselldngenanteile bis 4 mm, 4 - 16 mm, (iber 16 mm.
Links: sehr gute Hackselprobe. Rechts: Hédckselprobe mit sehr hohem Lédngenanteil uber 16 mm.

Leistung. Bei einem Gesamtge-
wicht von 8000 kg (Traktor, Hacks-
ler und Wagen) und einer Ge-
schwindigkeit von 4 km/h wirde
man im ebenen Gelande und bei
mittleren Bodenbedingungen et-
wa 15 kW (20 PS) zusétzlich beno-
tigen. Im Hanggelénde und unter
schwierigen Bodenverhéltnissen
kénnen diese Werte auf das Dop-
pelte ansteigen.

Hackselqualitat

Die Hackselqualitat liess in dieser
Vergleichspriifung bei einigen Ma-
schinen zu wiinschen (brig. Die
drei Hacksler Mengele MB 200,
MB 400 (P), SH-25 und die zwei
Péttinger-Maschinen MEX OK und
MEX OK (P) mussten anhand der
ausgesiebten Hacksellangen-An-
teile sowie aufgrund der optischen
Bewertung des Hackselgutes in

die unterste Stufe (mittelméassig)
eingeteilt werden.

PZ 80 SL hatte im ersten Einsatz,
bei einem TS-Gehalt von 27%, ein
sehr faseriges Erntegut und wurde
dadurch bei der optischen Bewer-
tung in die unterste Stufe (mittel-
massig) eingereiht. Da dieser
Hé&cksler eine sehr hohe Drehzahl
des Scheibenrades aufweist, wéire
es von Vorteil, die Maschine bei

Bewertung Hackselgut

Eingestellte
Schnittldnge : | | | | [ L I e mittelmssig
Mengele MB 220 3gmm = I mittelméssig
T 1T T T T T T | -
Mengele MB300 55mm ; H|l|l][”]£ zﬁtrgu
; | I I I I I | | |||III itteimissi
mittelméssig
Mengele MB400(P) 3.8mm 1] |J||]% mittelmé&ssig
| | I I | | | |
Mengele SH- 25 45mm 1 1T mittelmassig
; | I I | | I | I
] [1]] gut
PZ MH80 S 5.9mm TTTTIT] gut
| | I | | | | | L elméssi
PZ MH 80 SL 5.9mm ) b gmlﬁte R
1 | | a | T 1 [ _IHW —
T 1 mittelméassig
Pottinger MEX OK 5.2mm 2 | | ! | | 1 1|4 mittelmassig
I I
. 1 mittelméassi
Pottinger MEX OK(P) 5.6 mm 2 [T Il]]]llll 7 mittelméissig
| | | I | | | |
_— 1 [[IH sehrgut
Pottinger MEX GT  4.9mm , TTTTITT] gut
— T [ T T [ T [
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100°%
Abb. 5: Héckselldnge.
Gewichtsanteil in %. ) : .
TS-Gehalt Mais, 1 = 27%; 2 = 38%. E= bis 4 mm [0 4-16mm tHer 16 mm
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'V_Tab'e‘lle 2: Anzahl ganze Kérner in %vomHackselgut .

~ Fabrikat - Einge-
. stellte
Schnitt-
lange ohne - ohne - mit
mm Nachzerkiemerungs~ Nachzerkleinerungs-
organ e _organ
‘Mengele MB 220 38 02 = o7 " 05
Mengele MB 300 55 62 - 41 09
Mengele MB400(P) 38 . e 0
- Mengele SH-25 45 43 - - =
PZ MH 80 S 5.9 07 _ 27 1.3
'PZ-MH 80 SL 59 0 - 03 =
- Péttinger MEX OK 52 02 10 o 02
Péttinger MEXOK (P) 56 03, 0o . 0.

 Potinger MEXGT 49

o 48 0

450 U/min einzusetzen. Dadurch
warde sich die Struktur des Hack-
selgutes verbessern, und zudem
kénnte der Leistungsbedarf noch
positiv beeinflusst werden.

Alle Maschinen sind mit einem
Nachzerkleinerungsorgan ausge-
rustet. Bei Mengele MB 400 (P)
und MEX OK (P) sind es
Quetschwalzen (Kérnerprozes-
sor), bei den anderen Maschinen
Reibplatten. Bei keinem Hacksler
wurde die Struktur des Hackselgu-
tes durch die Quetschwalze oder
Reibplatte verbessert.

Der zweite Versuch erfolgte mit
38% TS aufgrund der schlechten
Witterung relativ spéat. Der Anteil
an unverletzten Kérnern lag hier
zwischen 0,3 und 2,7 %, wenn ohne

" Tabelle 3 Vorderachsentlastung am Traktor

Nachzerkleinerungsorgan geern-
tet wurde. Mit Reibplatten im Ver-
gleich zu Quetschwalzen liessen
sich recht gute Resultate erzielen,
und dies bei wesentlich tieferem
Leistungsbedarf (vgl. Tab. 2).

Vorderachsentlastung

Wenn im Direktzug mit Einachsan-
héangern gehéckselt wird, kann die
Vorderachsentlastung bei kleine-
ren und mittleren Traktoren bald
zum Problem werden. In Tab. 3
sind die Vorderachsentlastung
und die Gewichte der H&acksler zu-
sammengestellt. Die Unterschie-
de sind bei dieser Prifung nicht
mehr so gross wie beifriheren Un-
tersuchungen. Frontgewichte und
Stiitzrader wirken sich positiv auf

 MengeleMB220 515

~ Mengele MB300 525

~ Mengele MB 400 (P) 660

PZMH80S 450

PZMH 80 SL 460
Péttinger MEX OK . :545

~ Péttinger MEX OK (P) 610

- Pottinger MEX GT 600

%90

"
205
259

240

die Vorderachsentlastung aus. Zu-
dem kann mit dem Stltzrad eine
konstante Schnitthhe eingehal-
ten werden.

Stopfgrenze

Mit zunehmender Geschwindig-
keit des Traktors und sehr hohen
Silomaisertragen steigt die Gefahr
der Verstopfung im Auswurfrohr
oder beim Einzug an. Auch die
Feuchtigkeit des Maises spielt da-
bei eine grosse Rolle. Wie eine
Umfrage ergeben hat, kénnen
auch Maissorten einen Einfluss
haben.BeiMengele MB 300, PZ 80
SL, Péttinger MEX OK und Péttin-
ger MEX GT konnte die Stopfgren-
ze nicht ermittelt werden, da der
vorhandene Messtraktor mit einer
Zapfwellenleistung von 68 kW (93
PS) mit 33 t/h Durchsatz an die
Leistungsgrenze kam.

Tabelle 4: Stopfgrenze bei Mals
mit 33% TS-Gehalt -

MengeleMB220 @ 28

Mengele MB 300 ~ Uber 33
Mengele MB400(P) 30
PZMH80S iiber 33
PZ MH 80 SL iiber 33
Péttinger MEX OK  {iber33
Pottinger MEXOK(P) 32
Pottinger MEXGT = Uiber 33
Larm

Das Maishéckseln gehért zu den
larmigsten Arbeiten. Ohne schall-
isolierte Kabine sollte unbedingt
ein Gehdrschutz getragen werden.
Die in Tab. 5 angegebenen Werte
wurden am Ohr des Traktorfahrers
gemessen. PZ MH 80 SL und Pét-
tinger MEX OK (P) weisen mit 100
und 101 dB (A) die hdchsten Werte
auf.

Einfluss des Kornerprozessors
auf die Verdaulichkeit

Im Winter 1988/89 fiihrte die For-
schungsanstalt Grangeneuve ei-
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fen der Messer konnte in dieser
Vergleichspriifung bei allen Ma-
schinen als gut bis sehr gut taxiert
werden. Der Abstand zwischen

Tabelle 5: Larm beim Maish#ck-
seln am Ohr des Traktorfahrers
(Traktor ohne Heckscheibe)

¥ Messer und Gegenschneide
Mengele MB 220 97 (Schneidrahmen) konnte sehr gut
Mengele MB 300 97 eingestellt werden, da es sich
Mengele MB400(P) 97 durchwegs um  Scheibenrad-
PZMH B80S 98 hécksler handelte.
PZ MH 80 SL 100 ENp
Péttinger MEX OK 97
Pottinger MEXOK (P) 101

_Pottinger MEX GT 97

nen Verdauungsversuch mit Mais-
silage an Mastmuni durch.

Die Ernte erfolgte miteinem einrei- : : . . :
higen Anbaumaishéacksler.Beider  app. 8: Links: einfache Schnittlingenverstellung durch Wechseln der zwei obe-
einen Variante war der Kdrnerpro-  ren Stirnrdder. Rechts: das Wechseln der zwei Zahnréder im Fliessfettgetriebe ist
zessor ein-, bei der anderen aus-  eine aufwendige Ldsung.

geschaltet. Der Trockensubstanz-

gehaltlag mit 34% leicht iber dem Verdaulichkeit,%

Durchschnitt. Die theoretische 100
Schnittlange wurde in beiden Fal-

len auf 8,3 mm eingestellit.

Abb. 7 zeigt die Verdaulichkeit der
organischen Substanz und der 90
beiden Teilkomponenten Rohfa-

ser und Stérke. Die Unterschiede

bei der organischen Substanz sind

klein und statistisch nicht gesi-

chert. Die Verdaulichkeit der Roh- 80
faser ist bei der Silage mit Kérner-
prozessor deutlich schlechter, bei

der Starke hingegen geringfligiger
besser. 70t
Das heisst, das es sich nicht lohnt,
einen Anbaumaishdcksler mit
Koérnerprozessor anzuschaffen,
da die Kosten und der Leistungs-
bedarf héher sind, die Silagequali-
tat und der Futterwert jedoch nicht
verbessert werden kénnen.

Ein ausflihrlicher Bericht zu die-
sem Thema wird durch die For- 50 [ 2
schungsanstalt Grangeneuve
demnéachst veréffentlicht.

i

|

Schieifen der Messer 40
Mit gut geschliffenen Messern und O. Substanz Rohfaser Stirke

einer optimal eingestellten Ge- : .
genschrf)eide kanndgasHéckselgut Ohne K.prozessor Y Mit K.prozessor

verbessgrt und der Leistungsbe-  App. 7 Verdaulichkeit der organischen Substanz, Rohfaser und Stérke von Mais-
darfverringertwerden.Das Schlei-  silage, die mit und ohne Kérnerprozessor geerntet wurde.
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Schmieren

Die Anzahl Schmiernippel ist bei
den gepruften Maishackslern sehr
unterschiedlich. Wenn Schmier-

gut zugénglich und auffallend be-
zeichnet sein. Ein Ubersichtlicher
Schmierplan in der Betriebsanlei-
tung sollte bei jeder Maschine vor-

sind einige Nippel verdeckt ange-
ordnet. Eine teilweise Zentral-
schmierung kdnnte hier flr Abhilfe
sorgen.

nippel vorhanden sind, sollten sie

handen sein. Bei Mengele SH-25

Tabelle 6: Technische Daten Anbaumaishécksler 1988

‘1 Marke, Typ Mengele MB 220 Mengele MB 300
2 Importeur Favre, 1530 Payerne Favre, 1530 Payerne
' Rohrer-Marti, 8108 Dallikon  Rohrer-Marti, 8108 D3llikor
3 Hersteller Mengele (D) ' Mengele (D)
4 Anbaukategorie II II
5 Gewicht 515 kg 525 kg
Einzug o
6 Maisgebiss 2 stehende Trommeln 2 stehende Trommeln
' o 2 Mahscheiben 2 Mahscheiben
7 Einzugswalzen
8 Pressende Walzen 1 *) 1 stehend
9 Glattwalze 1 *) 1 stehend
10 Zapfwellendrehzahl 540 U/min 540 U/min
Hacksel- und Forderorgan
11 Hackselorgan / Anzahl Messer Scheibenrad / 12 Scheibenrad / 12
12 Drehzahl Hickselorgan 1'436 U/min 1'420 U/min
13 Schnitte pro min 17'236 171042
14  Theoretische Schnittlange 3,8 mm 5,5 und 7,9 mm
15 Forderorgan / Anzahl Wurfschaufeln Scheibenrad / 6 Scheibenrad / 6
Auswurfkrimmer
16 Seitenverstellung Bowdenzug Bowdenzug
17 Hohenverstellung Bowdenzug Bowdenzug
18 Auswurfrohr abklappbar auf halber Hdhe auf halber Hohe
19 Oberer Teil des Hackselgehauses abklappbar abklappbar
20 Zapfwellendurchtrieb ja ja
21 Einzug abschaltbar durch: Gelenkwelle abnehmen Gelenkwelle abnehmen
22 Rickwartsdrehen des Einzugsorgans durch: nein nein
23 Ueberlastsicherung: Einzug Scherstift Scherstift
Hackselorgan nein nein
24 Freilauf an der Gelenkwelle an der Gelenkwelle
25 Schmierung 8 Nippel 7 Nippel
Serienmdssig im Preis inbegriffen:
- Nachzerkleinerungsorgan ja, 1 Reibplatte ja, 2 Reibplatten
- Stiitzrad nein nein
26 Preis Februar 1989 _ Fr. 6'650.-- Fr. 7'850.--
27 Zusatzausristung gegen Mehrpreis

(Verlangerung des Auswurfkrimmers:
in der Hohe
in der Langsrichtung)

non

L

- Stiutzrad Fr. 250.--

- Verlangerung des Auswurf-
krimmers L Fr. 220.--

- Lagermaisschnecke
Fr. 1'300.--

- Untere Anhangevorrichtung

Fr. 150.--

- Torpedoblech Fr. 130.--

- Stiitzrad Fr, 250,--

- Verléngerung des Auswurf-
krimmers L Fr. 220.--

- Lagermaisschnecke
Fr. 1'300.--

- Untere Anhangevorrichtung

Fr. 150.--

- Torpedoblech Fr. 130.--

*) Press- und Glattwalzen wurden zugleich auch als Teil des Maisgebisses gezahlt,
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Unfallverhiitung

Die Beratungsstelle flir Unfallver-
hiatung in der Landwirtschaft
(BUL) hat die Maishéacksler wah-
rend der Vergleichsprufung auf ih-

re Sicherheit und Signalisation

kontrolliert. Sie hat nachstehende

Kriterien gepruft:

- Ist eine Gelenkwellenhalterung
vorhanden, die die Gelenkwelle

Mengele MB 400 (m. Prozessor)
Favre, 1530 Payerne _
Rohrer-Marti, 8108 Da1]1kon
Mengele (D)

Mengele SH-25

Favre, 1530 Payerne
Rohrer-Marti, 8108 Dal]1kon
Mengele (D)

II
660 kg

11
1'480 kg

2 stehende Trommeln
2 Mahscheiben

4 Einzugssterne
querliegende Schnecke

1 unten, liegend
1 *) 2 oben, liegend
1 *) 1 unten, liegend
540 U/min 1'000 U/min

Scheibenrad / 12
1'436 U/min
17'236

3,8 mm
Scheibenrad / 6

Scheibenrad / 10
880 U/min

8'800
4,5/6,0/8,0 mm
Scheibenrad / 10

Bowdenzug hydraulisch

Bowdenzug elektrisch

auf halber Hohe auf halber Hohe
abklappbar abklappbar

ja nein

Gelenkwelle abnehmen ja, Reversiergetriebe
nein Reversiergetriebe
Scherstift Ratschkupplung

nein Reibkupplung

an der Gelenkwelle

an der Gelenkwelle

15 Nippel

38 Nippel

Jja, 2 Quetschwalzen
nein
Fr. 9'050.--

ja, 1 Reibplatte

Jja
Fr. 24'800.--

- Stitzrad Fr. 250.--

- Verlangerung des Auswurf-
krimmers L Fr. 220.--

- Lagermaisschnecke
Fr. 1'300.--

- Untere Anhangevorrichtung
Fr. 150.--

- Torpedoblech Fr. 130.--

- Pick-up Fr. 5'900.--

- Verliangerung des Auswurf-
krummers H Fr. 400.--

- Verlangerung des Auswurf-
krimmers L Fr. 400.--

- Lagermaisschnecke
Fr. 1'600.--

- Einzugsketten fir Mais-
gebiss Fr, 600.--

der nicht angekoppelten Ma-
schine in einer moglichst ge-
schitzten Position festhalt? Ei-
ne solche Halterung schutzt die
Gelenkwelle, erhdéht dadurch
die Lebensdauer und hilft somit
die Schutzwirkung zu verléan-
gern.

- Sind die notwendigen Geréte-

schutztépfe vorhanden? Diese
Trichter decken den Zapfwel-
lenstummel, den Durchtriebs-
stummel und das maschinen-
seitige Kreuzgelenk der Ge-
lenkwelle ab.
Aus sicherheitstechnischen
Grinden ist zu begrussen,
wenn bei der Verwendung des
Durchtriebs das H&ackselorgan
auf einfache Weise abgeschal-
tet werden kann, zum Beispiel
mittels Klauenkupplung oder
Keilriemenentspannung.

- Sind die Strassenverkehrsvor-
schriften, insbesondere die der
Bau- und Ausrlstungsverord-
nung eingehalten?

An Maishacksler werden folgende

Anforderungen gestellt:

- Es sind beidseitig - hinten rote
und nach vorne weisse - runde
oder rechteckige Ruckstrahler
erforderlich.

- Da die Gerateteile den Traktor
auf der rechten Seite um mehr
als 15 cm Uberragen, sind
schwarz-gelb gestreifte Fla-
chen erforderlich, die nach hin-
ten und nach vorne gut sichtbar
sind.

- Fir Strassenfahrten muss ein
Spitzenschutz mit schwarz-
gelb gestreifter Bemalung vor-
handen sein, der wenn mdglich
wahrend der Feldarbeit auf ein-
fache Weise an der Maschine
befestigt werden kann.

Die Maschinen wiesen wenige si-

cherheitstechnische Mangel auf.

Die BUL hat den Firmen die noch

vorhandenen Mangel mitgeteilt

und wartet auf deren Stellung-
nahme.
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(Verlangerung des Auswurfkrimmers:
H = in der Hohe
L = in der Langsrichtung)

krimmers L Fr. 330.--

- Zapfwellendurchtrieb
Fr. 153.--

- Ausriistung fiir Lagermais
Fr. 220.--

- Elektrische Auswurf-
krimmerverstellung
(Seite + Hohe) Fr. 780.--

1 Marke, Typ PZ MH 80 S PZ MH 80 SL
2 Importeur Messer AG _ Messer AG .
e 4704 Niederbipp 4704 Niederbipp
3 Hersteller PZ-Zweegers (NL) PZ-Iweegers (NL)
4 Anbaukategorie II II
5 Gewicht 450 kg 460 kg
Einzug
6 Maisgebiss 2 stehende Trommeln 2 stehende Trommeln
2 Mahscheiben 2 Mahscheiben
7 Einzugswalzen
8 Pressende Walzen 1 stehend 1 stehend
9 Glattwalze 1 stehend 1 stehend
10 Zapfwellendrehzahl 540 U/min 540 U/min
Hacksel- und Forderorgan
11 Hackselorgan / Anzahl Messer Scheibenrad / 9 Scheibenrad / 9
12 Drehzahl Hackselorgan 1'542 U/min 1'933 U/min
13 Schnitte pro min 13'886 17'399
14 Theoretische Schnittlange 5,9 mm 5,9 mm
15 Forderorgan / Anzahl Wurfschaufeln Scheibenrad / 3 Scheibenrad / 3
Auswurfkriimmer
16 Seitenverstellung Bowdenzug Bowdenzug
17 Hohenverstellung Bowdenzug Bowdenzug
18 Auswurfrohr abklappbar auf halber Hohe auf halber Hohe
19 Oberer Teil des Hackselgehduses abschraubbar abschraubbar
20 Zapfwellendurchtrieb ja, separater Durchtrieb ja
21 Einzug abschaltbar durch: Gelenkwelle umstecken nein
22 Riickwartsdrehen des Einzugsorgans durch: nein nein
23 Ueberlastsicherung: Einzug Scherschraube Scherschraube
Hackselorgan Keilriemen Keilriemen
24 Freilauf an der Gelenkwelle an der Gelenkwelle
25 Schmierung 2 Nippel 2 Nippel
Serienmdssig im Preis inbegriffen:
- Nachzerkleinerungsorgan ja, 1 Reibplatte nein
- Stutzrad Jja ja
26 Preis Februar 1989 Fr. 6'843.-- Fr. 7'690.--
27 Zusatzausriustung gegen Mehrpreis - Verlangerung des Auswurf-

- Verlangerung des Auswurf-
krimmers L Fr. 330.--

- Ausriistung fiir Lagermais
Fr. 220.--

- Reibplatte Fr, 69.--

- Elektrische Auswurf-
krimmerverstellung
(Seite + Hohe) Fr. 780, --

*) Press- und Glattwalzen wurden zugleich auch als Teil des Maisgebisses gezahlt.
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Pottinger MEX OK
Rapid AG

8953 Dietikon
Pottinger (A)

Pottinger MEX OK (m. Prozessor)

Rapid AG
8953 Dietikon
Pottinger (A)

Pottinger MEX GT
Rapid AG .

8953 Dietikon
Pottinger (A)

I und II
545 kg

I und II
610 kg

I und II
600 kg

2 stehende Trommeln
2 Mahscheiben

2 stehende Trommeln
2 Mahscheiben

2 stehende Trommeln
2 Mahscheiben

1 unten, liegend

1

1

1 *) 1 *) oben, Tliegend
1 *) 1 *) unten, liegend
540 U/min 540 U/min 540 U/min

Scheibenrad / 12
1'474 U/min
17'690

5,2 mm
Scheibenrad / 12

Scheibenrad / 10
1'474 U/min
14'742

5,6 und 8,3 mm
Scheibenrad / 10

Scheibenrad / 12
1'339 U/min
16'070

4,9 und 9,0 mm
Scheibenrad / 6

Bowdenzug Bowdenzug hydraulisch
Bowdenzug Bowdenzug Bowdenzug

auf halber Hohe auf halber Hohe auf halber Hohe
abklappbar abk lappbar abklappbar

Jja ja Ja

Handhebel Handhebel Handhebel

nein nein nein

Scherstift Scherstift Scherstift

Keilriemen
an der Gelenkwelle

Keilriemen
an der Gelenkwelle

Keilriemen
an der Gelenkwelle

3 Nippel

6 Nippel

14 Nippel

ja, 1 Reibplatte
nein_ ;
Fr. 7'250.--

ja, 2 Quetschwalzen
nein . _
Fr. 10'680.--

ja, 1 Reibplatte
nein

_Fr. 8'800.--

- Stiitzrad Fr. 375.--

- Lagermaisschnecke
Fr. 1'300.--

- Wechselradpaar fir 8 mm
Schnittlangen Fr. 105.--

- Stitzrad Fr. 375.--

- Lagermaisschnecke
Fr. 1'300.--

- Stiitzrad Fr. 375.--

- Lagermaisschnecke
Fr. 1'300.--

- Stirnrader fir 4 und 7 mm
Schnittlangen Fr. 130,--
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