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Schleifen von Maschinenmessern

Hans-Ueli Schmid, Weiterbildungszentrum des SVLT

In vielen Erntemaschinen bilden
Messer die Hauptwerkzeuge
oder sie haben zumindest eine
so wichtige «Vorarbeit» zu lei-
sten, dass, falls sie defekt sind,
die ganze Maschine ausféllt. Als
Beispiel kdnnen die Mdhmesser
des Maishickslers genannt
werden.

Nicht nur die stumpfen Schnei-
den sondern auch die schlechte
Einstellung der Messer erhthen
den Kraftbedarf enorm. Wird z.B.
der Abstand zwischen Héacks-
lermesser und Gegenschneide
von den geforderten 0,5 Millime-
ter bloss auf 1-1,5 Millimeter er-
weitert, so erh6ht sich der Lei-
stungsbedarf bis zu 100%. Da-
durch steigt nicht nur der Kraft-
stoffverbrauch stark an, auch
die Antriebsorgane der Maschi-
ne werden viel starker belastet.

Schutzbrille tragen

Das Schleifen oder Ersetzen
von Maschinenmessern birgt
verschiedene Unfallgefahren in
sich. Folgende Vorsichtsmass-
nahmen sind zu beachten:

— Schnittfeste Handschuhe tra-
gen.

— Rotierende Messer wie Schei-
benrader, Messertrommeln
usw. vor dem Losschrauben
blockieren (Holzklotz).

— Beim Loésen eine Holzlatte
iber die Schneide legen.

— Rotierende Messer und Aus-
wuchtgewichte bezeichnen,
um Unwuchtgefahr zu vermei-
den.

— Bei jeder Schleifarbeit unbe-
dingt eine Schutzbrille tragen.

42

Einbaubare Schleifvorrichtung fiir Ladewagen-Schneidwerk (Deutz-Fabhr).

Das richtige Schleifwerkzeug

Das Nassschleifen ist dem Trok-
kenschleifen punkto Haltbarkeit
der Schérfe (Schneidhaltigkeit)
weit Uberlegen. Die standige
Kuhlung verhindert das Ausglu-
hen der geschliffenen Schnei-
den. Holzwerkzeuge, Klauen-
pflegegeréte, Baumscheren,
Haushaltmesser usw. sollten
nur nass geschliffen werden.
Der Winkelschleifer eignet sich
zum Schleifen von grésseren
Maschinenmessern, z.B. bei La-
dewagen und Ballenpresse. Im
speziellen sind dabei folgende
Punkte zu beachten:

— Schutzvorrichtung am Winkel-
schleifer so befestigen, dass
optimaler Schutz gewahrleis-
tetist.

Gezahnte Ladewagenmesser von der
glatten Seite her mit der Fiberscheibe
schleifen.
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Der Schleifstein ist zu ersetzen, wenn er bis zu 1 mm auf

die Halterung abgenutzt ist. -

- Messer mit zwei Schraub-
zwingen flach liegend auf der
Werkbank einspannen.

- Schleifwinkel genau einhal-
ten!

- Gezahnte Messer nur von der
glatten Seite nachschleifen.

— Ausgliihen der Schneide ver-
meiden indem mit wenig
Druck geschliffen wird.

— Die Verfarbung der in Bearbei-
tung begriffenen Schneide
zeigt eine zu grosse Erwar-
mung an.

— Scharten in rotierenden Mes-
sern (z.B. in Hackslern ohne
eingebaute Schleifrichtung)
sind bis auf die tiefste Aus-
bruchstelle zurilickzuschlei-
fen. Das gegenlberliegende
Messer muss ebenfalls auf

Fotos: SVLT

dasselbe Gewicht gebracht
werden (Unwuchtgefahrl!).

Die Wahl der richtigen
Schleifscheibe:

Grundsatz: Je harter der Stahl
um so weicher die Schleifschei-
be!

Nicht die Harte des Schleifkorns
sondern die Festigkeit des Bin-
demittels bestimmt die Harte ei-
ner Schleifscheibe. Die Harte
wird mit Buchstaben, die Grosse
der Kérnung durch Zahlen an-
geben. Zum Schleifen von Ma-
schinenmessern und andern
Werkzeugen sind Schleifschei-
ben mit der Bezeichnung
NA-46N am geeignetsten. NA =
Normalkorund (Farbe blau-

Schneidspalt iiber die ganze Breite kontrollieren.

grau), 46 = Korngrésse, N = mitt-
lere Harte.

Schruppscheiben fliir Winkel-
schleifer sind mit ihrer 24er-
Kérnung viel zu grob. Deshalb
wird zusammen mit dem Gum-
miteller eine Fiberscheibe mit
der Bezeichnung 60 P montiert.
Darauf achten, dass die Fiber-
schleifscheibe nicht entgegen
der Schneide dreht!

Hartmetalle wie z.B. Steinbohrer
kénnen nur mit Silicumkarbid-
Scheiben (Farbe griin) mit der
Bezeichnung GC-60 J geschlif-
fen werden.

Nach dem Schleifen sind die
§chneiden mit einem nassen
Olstein oder dem Wetzstein ab-
zuziehen. Damit wird die Braue
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entfernt, die die Messerschnei-
de durch Umbiegen oder Abbre-
chen gleich wieder stumpf ma-
chen wirde.

Eingebaute Schleifvorrichtung

Bei den meisten Hackslern ist
eine Schleifvorrichtung einge-
baut. Der Schleifvorgang wird
damit wesentlich vereinfacht.
Auch in diesem Fall gilt aber:
— Schutzbrille tragen.
— Schleifvorrichtung auf sichere
Befestigung priifen.
— Schleifscheibe oder Stein auf
Abnitzung kontrollieren.
— Vorgeschriebene Drehzahl ein-
stellen und einhalten.
Bevor der Schneidspalt zwi-
schen Messer und Gegenschei-
de eingestellt wird, soll auch die
Gegenschneide kontrolliert wer-
den. Stark abgenutzte Gegen-
schneiden kdénnen gewendet
oder miissen ersetzt werden.
Beim Scharfen von leicht abge-
nutzten Gegenschneiden soll
die den Messern zugewandte
Flache mdglichst plan bleiben.
Der vorgeschriebene Schneid-
spalt wird mit einer Blattlehre
immer (ber die ganze Messer-
lange kontrolliert, um eventuelle
Abweichungen in der Parallelitat
feststellen zu konnen.
Bei Scheibenradhackslern kén-
nen die einzelnen Messer nach
ofterem Nachschleifen, wenn
der freie Weg der zentralen
Nachstelleinrichtung nicht mehr
genugt, nachgeschoben wer-
den.

Der richtige Schleifwinkel

Da alle Maschinenmesser im-
mer nur von einer Seite her ge-
schliffen werden, entspricht der
Schleifwinkel dem Schneide-
winkel. In Betriebsanleitungen
findet sich im Ubrigen an Stelle
der Schneidewinkelangabe, oft
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die sogenannte «Fasenldnge».
Sie bezeichnet die Breite jener
Flache, die beim Schleifen ent-
steht. Folgende Schneidewinkel
haben sich in der Praxis be-
wéhrt (kleinere Abweichungen
je nach Fabrikat sind mdglich):

Klingen

- Fingerméahwerk 24°
- Doppelmesserbalken 400
— Kreiselméaher 30°
Messer

- Ladewagen 20°
- Schlegelhacksler 50°
— Hochdruckpresse 30°
— Rubenkopfer i
Hacksler

— Scheibenrad 2g°
— Trommel 812
Beschichtete Messer

In Hackslern werden mitunter

auch Schneidemesser oder Ge-

genmesser mit beschichteten
Schneiden (z.B. Wolramkarbid)
verwendet. Versuche am Wei-
terbildungszentrum des SVLT
mit gebrauchten Messern, die
Beschichtung im Metall-Auf-
spritzverfahren wieder zu er-
neuern, haben gezeigt, dass
dieses Verfahren nicht in allen
Fallen den gewilinschten Erfolg
verspricht.

Trotzdem die Maschinenmesser
aus einem legierten Stahl her-
gestellt sind, bedurfen auch sie
einer Pflege vor dem Einwintern.
Die gereinigten Messer werden
auf Risse kontrolliert und dann
zusammen mit den blanken Ma-
schinenteilen mit einem Rost-
schutzmittel eingespriht. Am
Weiterbildungszentrum in Rini-
ken wird ein eintdgiger Kurs mit
praktischen Ubungen zum The-
ma «Scharfen und Harten von
Werkzeugen und landw. Ma-
schinenmessern» angeboten.

Die Messer der Hochdruckpresse miissen nach dem Schieifen gewissenhaft
eingestellt werden und das Kolbenspiel muss ebenfalls gepriift werden.
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