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Hofwerkstatt LT 15/86

Gut vorbereitet
isthalb geschweisst
H.U. Fellmann, Weiterbildungszentrum, 5223 Riniken

Reparatur eines Unterlenkers.
Die Schweisskanten wurden für eine V-Naht vorbereitet. Um ein sauberes
Arbeiten zu ermöglichen, wurden die beiden Werkstücke seitlich mit zwei Profileisen

fixiert.

Die von landwirtschaftlichen
Schweissern geäusserte
Aussage: Ich schweisse zwar nicht
schön, aber es hat immer
gehalten! ist ein sehr gefährlicher
Ausspruch. Um dieser Gefahr
und den daraus entstehenden
Schaden zu umgehen, sollte bei
jeder Schweissung an die
Überschrift des Artikels
gedacht werden.

Eine fachgerechte Nahtvorbereitung

ist Voraussetzung für
eine gute Schweissverbindung.
Die Nahtform (Stossart) hängt
in erster Linie von der Materialstärke,

sowie von der Konstruktion

ab.

Materialstärke bis 3 mm

In diesen Dickenbereichen ist in
der Regel eine Kantenbearbei¬

tung nicht nötig. Je nach Werkstoff

und Verfahren wird eine
entsprechende Spaltbreite
gewählt.

Über 3 mm Dicke

Bei Materialien über 3 mm Dicke
müssen die Schweisskanten
vorbereitet werden. Die Form
der Schweissnaht wird häufig
durch das Werkstück und die
Platzverhältnisse bestimmt.
Allgemein ist festzuhalten, dass
der Aufwand des Vorbereitens
bei der X-Naht kleiner ist, als bei
der V-Naht. Häufig wird bei der
Schweisskantenvorbereitung
ein zu kleiner Winkel gewählt.
Dadurch erhalten die Nahtflanken

zu wenig Wärme während
des Schweissens; es entstehen
sogenannte Kaltschweissstel-
len.

B

Nahtform
A: i-Naht bis Materialstärken von 3 mm
B: V-Naht
C: X-Naht
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