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Bewéhrtes und Neues:

Technik bei selbstfahrenden
Feldhackslern

Hans Krebs, Landw. Institut Grangeneuve (FR)

Selbstfahrende Feldhacksler
mit Motorleistungen von bis zu
300 PS zdhlen zu den lei-
stungsfahigsten, aber auch
teuersten Landmaschinen. Die
Entwicklung zielt darauf ab,
durch ein vielseitiges Angebot
von Erntevorsdtzen die jahrli-
che Auslastung zu verbessern.
Im Vergleich zum Ausland sind
fir unsere Lohnunternehmer
die Moglichkeiten begrenzt. So
konnte in der Schweiz, im Ge-
gensatz zu Frankreich, die
Grasernte mit dem Feldhacks-
ler fiir die Gastrocknung nicht
Fuss fassen. In Deutschland
wird gegenwartig die Frage
lebhaft diskutiert, ob Getreide
in der Teigreife anstelle von
Mais siliert werden soll.

Die meisten Unternehmer sind
darauf angewiesen, durch zu-
satzliches Hackseln von An-
welkgut die Maschinenausla-
stung zu verbessern, so dass
im folgenden Beitrag dieser Be-
reich am Rande mitberiicksich-
tigt wird.

Kraftbedarf

Selbstfahrende Hacksler wer-
den bei uns in zwei Grundgros-
sen angeboten, entweder mit 3-
oder 4-reihigem Maisgebiss. Als
Kraftbedarf rechnet man pro
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Die Pickup-Breite sollte nicht weniger als 2 m betragen, damit auch schlecht ge-
formte Schwaden sauber aufgenommen werden.

Reihe mit ca. 70 PS. Damit sind
die Motorgrossen festgelegt:

— 210 PS fir 3-reihige,

— 280 PS fiur 4-reihige Maschi-

nen.

Dabei gibt es selbstverstandlich
Abweichungen sowohl nach un-
ten wie nach oben. Hohe Lei-
stungen sind aber nur mit star-
ken Motoren zu erreichen. Be-
liebt sind als Kraftquelle gross-
volumige, aufgeladene 6-Zylin-
der-Reihenmotoren, mit Was-
serklhlung, die aus Grossserien
preisglinstig beschafft werden
kénnen. V-Motoren kénnen fir-
menintern das Motorensorti-

ment verkleinern, das Leistungs-
angebot verbessern, oder ganz
einfach Baulange einsparen. Die
hohe Leistungsanforderung
beim Hackseln stellt besondere
Anspruche an die Motorkihlung.
Diese muss mit Staub und fei-
nen Hackselteilen in jeder Si-
tuation fertig werden.

Vielseitige
Erntevorsitze

Bessere Maschinenauslastung
bringt einen haufigeren Vorsatz-
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geratewechsel mit sich. Ein gut

funktionierendes Schnellkupp-

lungsystem bringt sowohl dem

Landwirt als auch dem Unter-

nehmer Vorteile. Sonderwin-

sche werden in der Hitze des

Gefechtes eher erfillt, wenn die

Maschine schnell und ohne ge-

quetschte Finger umgeristet

werden kann. Bei den Vorsatzen
gilt es folgendes zu beachten:

— Pickup-Breite nicht unter 2 m,
damit auch vom Wind ver-
wehte oder schlecht geformte
Schwaden sauber aufgenom-
men werden. Ohne seitliche
Abschlussbleche, mit luftbe-
reiften Tastradern.

— Flir Maisgebisse bewahrte
sich nur der Zwangseinzug,
entweder mit Ketten oder
Gummiwellbandern. Beide
Systeme bieten in gelagerten
Bestanden Vorteile. Zwangs-
forderung ist aber nur ge-
wahrleistet, wenn die
Schneid- und Transportorga-
ne richtig zusammenarbeiten,
d.h. der Maisstengel muss
schon eingeklemmt sein, be-
vor er abgeschnitten wird.

— Flache Reihenteiler und seitli-
che, senkrechte Zuflhrroto-
ren nehmen auch liegende
oder geknickte Maisstengel
verstopfungsfrei auf.

— Ein  zuverlassiger Wickel-
schutz der Einzugsketten -
auch bei gelagerten oder z.T.
verunkrauteten Bestanden -
sorgt stets fur gute Moral.

Das Hackselaggregat

Ein exakter, kraftsparender

Schnitt hangt ab von:

- genlugender  Fillung
Schnittkastens,

- richtig eingestellter Gegen-
schneide und

des

Fir mehrreihige Maisgebisse bewéhrte sich nur der Zwangseinzug mit Gummi-
wellbdndern oder Ketten. Zwangsférderung ist aber nur gewahrleistet, wenn die
Maisstengel schon vor dem Schnitt von den Transportorganen erfasst werden.

Beim gegenwdrtigen Stand der Technik werden mit nachgeschalteten Quetsch-
walzen die besten Aufschlussergebnisse fiir ganz gebliebene Maiskdrner
erzielt. Wird éfters Gras gehéckselt, ist ein einfacher Ein- oder Ausbau der Wal-
zen besonders vorteilhaft. Zeitbedarf: Je nach Fabrikat eine Stunde bis einen
halben Tag.

— exakt geschliffenen Messern.
Das klingt alles so schén harm-
los und trotzdem wird das Mais-
hackseln fiir den Selbstfahrer

nicht etwa einfacher, da er kiinf-
tig auch die wiederkauergerech-
te Aufbereitung des Hacksels
Ubernehmen muss.
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Bei dieser \Vorsatzgerdte-Bauart kann am gleichen
Schneckengrundgerit sowohl das Maisgebiss als auch
die Pickupvorrichtung verwendet werden.

10

Steine sind das grosse Problem beim Héackseln von An-
welkgut. Bei den sogenannten Vielmessertrommeln halt
sich der Schaden bei Fremdkdrpereinwirkung in Grenzen.

%i.TS

Kamm und Reibboden

Quetschwalzen

Anteil ganzer Kérner im Silomaishacksel
o

Co

Selbstfahrer, 4R

AnbauFH, 1R

Anzahl
Hacksler
TS-Gehalt

3
39%

6
33%

Einfluss unterschiedlicher Feldhdckslertechnik auf den Anteil ganzer Kérner im

Maishéacksel.
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(nach Dr. Schurig)

Die auf dem Schweizermarkt
angebotenen Selbstfahrer ar-
beiten praktisch alle nach der
sogenannten  Trommelbauart.
Trommelbreite und -durchmes-
ser liegen bei allen Fabrikaten
im Bereich von 60 cm, die Dreh-
zahlen schwanken zwischen
850-1100 U/min. In der Regel
sind die Aggregate mit 10 oder
12 Messern bestlckt.

Diese Differenzen bewirken kei-
ne grundsatzlichen Unterschie-
de beim Hackseln. Ausgeprag-
ter sind dagegen die Abwei-
chungen in Bezug auf Zugang-
lichkeit, Reparaturfreundlichkeit
und Anpassung der Hacksel-
qualitat. Ferner sind folgende

Punkte wichtig:

- Die Abschaltvorrichtung des
Metalldetektors muss in je-
dem Fall zuverlassig funktio-
nieren.

- Steine sind das grosse Pro-
blem beim Grashéckseln. Es
gibt aber Messertrommeln,
bei denen sich der Schaden
nach Fremdkdérpereinwirkung
in Grenzen halt.



LT 13/85

@ Unterschiedliche Anordnung_von Quetschwalzen

2 600 V/mm

Wurfgeblase

2900

/min

o
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(@ Reibboden

Forderschnecke

Quetschwalzen:
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\
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=
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4000 ¥min

(3) Kamm und Reibboden

Stahlkamm
r /Abst. 14 mm

Nachzerkleinerungseinrichtungen fiir Kérner in Feldhdckslern.

- Eine  Schnelleinstellvorrich-
tung fur die Gegenschneide
ermuntert zu regelméssigem
Nachstellen. Einfach und
praktisch sind Vorrichtungen,
die ein Nachstellen - ohne
Knochelverletzungen! - im
Klemmverfahren erméglichen.

— Schleifen im Ruckwartslauf
und automatisch bewegte
Steine schonen die Messer.

(nach Dr. Schurig)

- Schneller Zugang zur Mes-
sertrommel ist ein Trumpf, der
immer sticht.

Hackselldnge — beim Selbst-
fahrer nicht mehr Kurzschnitt
um jeden Preis!

Die Futterungsfachleute fordern
heute fir Silomais nicht zu fein
geschnittenes strukturiertes
Hackselgut, mit weniger als 1%

ganzen Kornern. Nur bei nicht
zu stark ausgereiftem Mais
kann mit forciertem Kurzschnitt
in Verbindung mit Reibbbdden
noch eine befriedigende Korner-
zerkleinerung erreicht werden.
Seit einiger Zeit sind nun aber
die Landwirte an der hdéheren
Energiekonzentration von bes-
ser ausgereiftem Mais interes-
siert. Ausserdem brachte die
Zuchtung Sorten, die zur Zeit
der Ernte noch einen recht «fri-
schen» Eindruck machen, wah-
rend die Korner schon weit aus-
gereift sind. Hier stodsst die
«Reibbodentechnik» an ihre
Grenzen. Beim selbstfahrenden
Hacksler geht daher der Trend
weg vom forcierten Kurzschnitt,
hin zur zweistufigen Bearbei-
tung, bei der die Kornerzerklei-
nerung nicht mehr so stark an
die Hackselldnge gebunden ist.
Das Hackselgut soll wieder-
kauergerecht sein.

Gesprachsthema Nr. 1:
Quetschwalzen

Seit drei Jahren werden selbst-
fahrende Feldhacksler nach der
Messertrommel mit zwei gegen-
laufig drehenden Quetschwal-
zen ausgerustet. Durch unter-
schiedliche Drehzahlen der Rif-
felwalzen wird der Gutstrom
ausgedunnt. Innerhalb der Mat-
te liegende Korner werden ver-
letzt und Spindelteile zerklei-
nert. Der Walzenabstand ist je
nach Fabrikat zwischen 1 bis
25 mm verstellbar. Durch die
zweistufige Bearbeitung kann
etwas langer gehdackselt wer-
den (6 bis 8 mm), wobei der An-
teil ganzer Koérner weniger als
1% betragt. Dieses System hat
zur Zeit die beste Aufschluss-
wirkung, die Leistung des
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B Das Beste, was zwei Grofie zu liefern haben,
E' kommt jetzt aus einer Hand. International Harvester
# und Case heifen jetzt CASE INTERNATIONAL.
Das ist die neue Grofle der Landmaschinentechnik. Und das
heift fir Sie: Noch groflere Programmbreite. Noch grofiere Leistung
in Technik und Service. Noch groflere Zukunftssicherheit durch
die Entscheidung fur einen Landmaschinen-Partner, der weltweit
zu den Grofiten zahlt. Mit der Spitzenqualitat, gg

die auch in Zukunft in Neuss am Rhein A
entwickelt und produziert wird. «

Von jedem das Beste.

AG ROHRER-MARTI, 8105 Regensdorf, Tel. 01 8401155
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Ein exakter, kraftsparender Schnitt
hangt weitgehend von der Einstellung
der Gegenschneide und gut geschlif-
fenen Messern ab. Ungehinderter Zu-
gang zur Messertrommel ist daher
eine wichtige Anforderung.

Hackslers wird nicht gebremst
und der Kraftbedarf ist gegeni-
ber den Siebeinsatzen oder ab-
genutzten, passiven Werkzeu-
gen, kleiner. Allerdings wird der
Aufwand zum «Knacken» der
letzten paar Prozent ganzer Kor-
ner gross. «Der Kunde ist K6-
nig» gilt auch im Ringen um eine
bessere Maschinenauslastung

und fur den Landwirt bedeuten
zuviele ganze Koérner eben Ver-
lust (siehe Schema 1).

Ganz ungetriibt ist allerdings
die Freude nicht!

Beim Héackseln von Anwelkgut
muss die Vorrichtung ausgebaut
oder auf maximalen Walzen-
abstand eingestellt werden. Auf
den ersten Blick scheint die
zweite Lésung die elegantere zu
sein. Auslandische Erfahrungen
zeigten, dass. dann je nach
Sand- und Steinanteil im Futter
— Kreiselmaschinen in der Fut-
terbearbeitung! - die Lebens-
dauer dieser teuren Walzen sehr
stark herabgesetzt wird. Bei
feuchtem Material kénnen sich
die Profile fullen und nehmen
das Material weniger gut an,
was die Verstopfungsgefahr

vergrossert. Wird regelméssig
Anwelkgut gehackselt ist es an-
gezeigt, trotz gegenteiliger Emp-
fehlungen der Firmen, die Wal-
zen auszubauen.

Ungehinderter Zugang zu den
Quetschwalzen, verbunden mit

geringem Zeitaufwand zum Ein-
und Ausbau, ist daher fiir den
Lohnunternehmer von besonde-
rem Interesse. Guter Material-
fluss in der Maschine darf nicht
mit schlechter Zugénglichkeit
und grossem Zeitaufwand zur
Maschinenumstellung  erkauft
werden. Hier gibt es zwischen
den einzelnen Fabrikaten
grosse Unterschiede. Erkundi-
gungen beim Kundendienst der
Importeure zeigten, dass der
Zeitbedarf zum Aus- oder Wie-
dereinbau der Quetschwalzen
zwischen weniger als einer
Stunde und einem halben Tag
schwankt.

Wichtig fiir die
Leistung:
Die «<Hacksel-Pipeline»

Die Verfahrensleistung der hier
angesprochenen Maschinen
wird in den seltensten Fallen
durch den Hacksler begrenzt.
Den Flaschenhals bildet stets
die Abfuhr und Einlagerung des

Durch ein vielseitiges Angebot von Erntevorsétzen kann die Einsatzdauer und damit die jahrliche Auslastung

wesentlich verbessert werden.
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Hackselgutes. Grossagrartech-
nik auf dem Feld erfordert eine
ebenso schlagkraftige «Hack-
sel-Pipeline». Dies ist nur mit
dem Lohnunternehmer oder
uberbetrieblich moglich. Oft
werden gleichzeitig auch zwei
oder mehr Kunden bedient, wo-
bei der Hacksler von Feld zu
Feld verschoben wird. Gut be-
wahrt haben sich folgende Ket-
ten:

Fahrsilo: Je nach Feldentfer-
nung min. 2 Traktoren mit gent-
gend grossen Kippern. Verteilen
und Festfahren mit Walztraktor,
ausgerilistet mit Frontlader oder
hydraulischem Front-Planier-
schild.

Hochsilo: 2 bis 3 Ziige mit Auto-
matikwagen, am Silo ein Hoch-
leistungsgeblase, angetrieben
durch einen stationaren Lastwa-
genmotor.

Der Aufwand scheint gross und
verursacht zuséatzliche Kosten.

Sektionsnachrichten

Andererseits ist es eine hochst
unbefriedigende Situation, wenn
so teure Maschinen missig auf
dem Feld herumstehen. Profi-
maschinen erfordern eben pro-
fessionelle Losungen.

Zusammenfassung

Der technische Fortschritt hat
sich im Bereich der Vorsatzge-
rate, des Einzuges und der
Trommel fast unbemerkt vollzo-
gen. Das Schwergewicht der
Entwicklung liegt z.Z. in der Ver-
besserung der Nachzerkleine-
rungseinrichtungen. Beim ge-
genwartigen Stand der Technik
werden die besten Aufschluss-
ergebnisse flir ganze Maiskér-
ner mit nachgeschalteten
Quetschwalzen erreicht. Wiin-
schenswert ware eine einfache
Ein-und Ausbaumdglichkeit der
Walzen, um eine vorzeitige star-
ke Abnutzung durch mitaufge-

nommene Erde und Steine beim
Hackseln von Anwelkgut zu ver-
meiden. Diese Umstellung von
Mais auf Gras oder umgekehrt,
muss bei einzelnen Fabrikaten
noch stark vereinfacht werden,
um den rauhen Anforderungen
der Praxis besser zu genligen
und vorzeitige, hohe Reparatur-
kosten zu vermeiden. Der All-
radantrieb erlaubt dem Selbst-
fahrer beim Mandévrieren oder in
schwierigen Verhaltnissen am
Hang und bei Nasse sich voll zu
entfalten. Vollgepackt mit Hy-
draulik und Elektronik bieten
diese Maschinen in Verbindung
mit einer schallisolierten Kabine
grossen Bedienungskomfort,
setzen aber vom Fahrer Freude
an der Technik voraus. Die Wirt-
schaftlichkeit solch teurer Ma-
schinen steht und fallt mit der
jahrlichen Auslastung, wahrend
die Organisation der Abfuhr und
Einlagerung uUber die Verfah-
rensleistung entscheidet.

Veranstaltungen der Sektionen

Datum Ort

Veranstaltungen Organisation/Bemerkungen
Sektion Obwalden
6. Oktober Alpnach Traktorgeschicklich- Organisation zusammen mit

Sektion St.Gallen
16. November Gossau

Sektion Aargau
25./26. November

keitsfahren

Landjugend OW

Beginn: 10.00 Uhr

Vortragstagung:
Neue Ergebnisse aus
der Energie-Forschung

Besuch der
AGRITECHNICA

Beginn: 13.30 Uhr

Weitere Information
Seite 31
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