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Gedanken
zur Rauhfutterernte

F. Bergmann, FAT, 8355 Tanikon TG

Fiir den Durchschnittsbetrieb
kénnen bei der Silage- und
Heubereitung noch bedeutende
wirtschaftliche Reserven ge-
nutzt werden. Das Leistungs-
potential aus dem Grundfutter
wird durch den Futterwert und
den Verzehr bestimmt. Diese
beiden Faktoren kénnen auch
mit der teuersten Mechanisie-
rung und der leistungsféhig-
sten Heubeliiftung nie verbes-
sert, sondern bestenfalls erhal-
ten werden. Der entscheidende
Faktor ist die zeitgerechte Nut-
zung, und diese wird durch eine
zweckméssige Mechanisierung
stark erleichtert.

Die Bedeutung der zeit-
gerechten Nutzung...

Mit keinem Konservierungsver-
fahren kann die Futterqualitat
verbessert werden. Aufwendige,
teure Konservierungsverfahren
kénnen daher nur bei guter Fut-
terqualitat wirtschaftlich sein.

Bei dieser Gelegenheit mdchte
ich auf das sehr aufschlussrei-
che Merkblatt 3 der AGFF hin-
weisen. Daraus kénnen wir ent-
nehmen, dass Ddurrfutter, das
beim Beginn Rispenschieben
(Ende Vollblite des Léwen-
zahns) gemaht wurde, nach ver-
daulichem Protein fiir 15 kg und
nach Nettoenergie Milch (NEL)
fir 11 kg Rauhfuttermilchlei-
stung gut ist, wahrend das glei-

che Futter etwa drei Wochen
spater geschnitten (Ende Ris-
penschieben) lediglich noch 6
bzw. 8 kg Milch produzieren
kann.

Jedes Kilo Milch, das aus teu-
rem, zugekauften Kraftfutter
statt aus Dbetriebseigenem
Rauhfutter produziert wird, ver-
ursacht Fremdkosten in der
Grossenordnung von 40-50
Rappen. Schon mit einer be-
scheidenen Verbesserung der
Futterqualitat bzw. Rauhfutter-
milchleistung von 2-3 kg, kon-
nen die Kraftfutterkosten im
Winter pro Kuh um gute Fr. 100.—
reduziert werden.

und das Wetterrisiko ...

Es ist nun leider eine Tatsache,
dass eine wetterunabhangige
Rauhfutterkonservierung viel zu
hohe Kosten verursacht. Eine
Art «Vornutzung» eines Teils der
Konservierungsflache lber eine
Grastrocknungsanlage kann
zwar durchaus zweckmassig
sein, sofern die Futterqualitat
stimmt (Beginn Schossen bis
Weidestadium) und die folgende
Rauhfutterernte dadurch zeitlich
besser gestaffelt werden kann.

Langjahrige Aufzeichnungen
von Wetterdaten zeigen, dass im
Mittelland, zwar regional recht

Abb. 1: Auch in der «guten alten Zeit» wurde fiir die Verminderung des Wetter-
risikos viel investiert. Allerdings weniger Geld dafir viel mehr Arbeit. Fiir das
«Heinzen» rechnete man mit etwa 35 Arbeitsstunden pro Schnitthektare.
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Abb. 2: Mahaufbereiter der neuen «Zweimeterklasse». Die auf mittleren und
grossen Futterbaubetrieben hdufig vorhandenen Alirad-Traktoren mit einer
Zapfwellenleistung von 45-50 kW kommen damit gut zurecht.

unterschiedlich, aber in der Re-
gel nicht mit mehr als vier bis
funf Erntegelegenheiten fir eine
dreiwbchige  Erntezeitspanne
beim ersten Schnitt gerechnet
werden darf. Das bedeutet, dass
man die ersten guten Wetterla-

gen bei geflihismassig noch et-
was zu jungem Futter nicht un-
genutzt vorbeigehen lassen
sollte.

Es ist auch einleuchtend, dass
ein- und zweitdgige Schonwet-
terperioden héaufiger vorkom-

men und leichter vorauszuse-
hen sind, als die fiir die Boden-
trocknung in der Regel notwen-
digen drei- und viertagigen.

. . « bestimmen die zweck-
massige Mechanisierung

Da sich das Wetter in unseren
Breiten den Bedlrfnissen fir
eine risikofreie, kostenglinstige
und geméachliche Rauhfutterern-
te nicht anpassen will, bleibt
dem Landwirt, der mdglichst
preiswert gutes Futter ernten
will, nichts anderes (ibrig, als
sich mit einer guten Betriebsor-
ganisation und einer leistungs-
fahigen Mechanisierung den
Bediirfnissen und Mdglichkeiten
seines Betriebes anzupassen.

Es gibt weder ein bestes Kon-
servierungsverfahren noch eine
beste Mechanisierung. Fir je-
den Betrieb kann aber eine vor-
teilnafte Verfahrenskombination
und Mechanisierung gefunden
werden. Anlasslich der vom
SVLT im Jahre 1978 durchge-

Tabelle 1: Zusammenhang zwischen Ausgangsfeuchte und der zu verdampfenden Wassermenge

Ertragsniveau TS-Gehalt TS-Gehalt Zu verdampfende Wassermenge pro Schnitthektare
g beim Mahen beim Einfihren auf dem Feld mit der Belliftung total
2'000 kg 129% 50% 1 2'666 kg 1'674 kg 14'340 kg
Trockensubstanz 65% 13'689 kg 751 kg 14’340kg
pro 18% 50% 7’111 kg 1'674 kg 8'785kg
Schnitthektare 65% 8'034 kg 751 kg 8'785 kg
3'000 kg 12% 50% 19’000 kg 2'512 kg 21'512kg
Trockensubstanz 65% 20'385 kg 1'127 kg 21'512kg
pro 18% 50% 10’666 kg 2'512 kg 13'178 kg
Schnitthektare 65% 12’051 kg 1'127 kg 13’178 kg
4’500 kg 12% 50% 28’500 kg 3'767 kg 32'267 kg
Trockensubstanz 65% 30’577 kg 1'690 kg 32'267 kg
pro 18% 50% 16’000 kg 3'767 kg 19'767 kg
Schnitthektare 65% 18’077 kg 1’690 kg 19'767 kg
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Abb. 3: «Kombiheuer» beim Schwaden. Viele dieser Mehrzweckmaschinen

&

schwaden zur Mitte und kénnen somit nicht beliebig grosse Schwaden machen;
sie sind auch zum Freischwaden um Hindernisse weniger geeignet, als seit-

waértsschwadende Modelle.

fiahrten Tagungen unter dem
Motto «Eintagiges Heuen?» ist
aufgefallen, dass das, was fir
den einen Bauern selbstver-
standlich ist, fir einen anderen
Bauer aus der gleichen Region
unerreichbar, ja fast unmdglich
erscheint. Anhand der Tabelle 1
lassen sich aber diese Unter-
schiede durchaus sachlich er-
klaren.

Selbst bei gleichem Ertrag und
gleichem Einfuhrfeuchtegehalt
kann die auf dem Feld zu ver-
dampfende Wassermenge etwa
im Verhaltnis 1 : 1,7 schwanken,
im Extremfall aber noch viel wei-
ter auseinander liegen. Auch bei
der Heubeliftung wird kaum
beachtet, dass mit einer Steige-
rung der Einfuhrfeuchte von 50
auf 65%, sich die mit der Bellif-
tung zu verdampfende Wasser-
menge mehr als halbiert. Bei der
Mechanisierung der Futterernte
ist darauf zu achten, dass die
Erntekapazitdt vom Mahen bis
zur Unterdachtrocknung aufein-

ander abgestimmt sein sollte.
Es nitzt sehr wenig, wenn beim
Mé&hen oder Zetten mehrere
Hektaren pro Erntegelegenheit
bewadltigt werden kdnnen, dabei
ein «<Engpass» beim Schwaden,
Einfihren oder bei der Belliftung
die Ausnitzung dieser Moglich-
keiten verhindert.

Beim Mahen sind die sehr be-
triebssicheren, aber leider nicht
ungefahrlichen Trommel- und
Tellermé&her weiter im Vor-
marsch. Etwa 4000 davon sind
mit einem die Abtrocknung auf
dem Felde stark beschleunigen-
den Aufbereiter (Quetsch- oder
Knickzetter) ausgeristet. Die
fur einen bestimmten Einfuhr-
feuchtegehalt notwendige Zeit-
spanne lasst sich damit um eini-
ge Stunden, in der Praxis haufig
um einen Tag reduzieren. Zuver-
lassigere, kurzfristige Wetter-
prognosen kdénnen dadurch
leichter ausgenutzt werden.
Traktoren der heute sehr ver-
breiteten 50 kW Klasse kommen

mit Mahaufbereitern mit einer
Arbeitsbreite um 2 m gut zu-
recht, insbesondere wenn es
sich um Allradtraktoren handelt.
Je nach Wetterrisiko kann dank
dem Méihaufbereiter entweder
friiher oder trockener einge-
filhrt werden. Im einen Fall ver-
mindert sich das Wetterrisiko,
im andern Fall reduzieren sich
die Stromkosten fur die Belif-
tung, und diese kann mit mehr
trockenerem Futter beschickt
werden.

Beim Zetten und Wenden sind
keine umwalzenden Neuerun-
gen in Sicht. Die Kreiselzett-
wender sind nach wie vor kon-
kurrenzlos, und durch die nun
fast bei allen Fabrikaten mogli-
chen Schragstellung konnen
auch die Feldrander bearbeitet
werden, ohne dass dabei ein Teil
des Futters auf die Nachbarpar-
zelle fliegt. Fir kleine und mittle-
re Betriebe arbeiten die soge-
nannten Kombiheuer wirtschaft-
licher und qualitativ ebenbilirtig,
stellen aber etwas hdhere An-
spriche beziglich der Maschi-
neneinstellung.

Beim Schwaden ist am ehesten
mit leistungsfahigeren Neuerun-
gen zu rechnen. Diese werden
von der Praxis zum Teil auch ge-
sucht, sind doch bei den kon-
ventionellen Kreiselrechen
(Kreiselschwader, Schwadkrei-
sel usw.) von der Arbeitsbreite
(Transportbreite) und von der
Arbeitsgeschwindigkeit (Ar-
beitsqualitat) her relativ enge
Grenzen gesetzt.

Die Futterbergung ist mit den
Ladewagen verschiedenster
Grosse massgerecht losbar. Es
scheint, dass die dominierenden
(teuren) Rechenférderer durch
die gesteuerten Mehrfach-
schwingen langsam verdrangt
werden.

317



	Gedanken zur Rauhfutterernte

